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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt , zwigzanych z remontem pomieszczen w Wojskowej Specjalistycznej Przychodni Lekarskiej
w Szczecinku przy ul Polne;j

1.2. Zakres stosowania ST

Szkice i rysunki oraz Specyfikacja Techniczna jest stosowana dla okre§lenia wykonania i odbioru
rob6t ogdélnobudowlanych , wymienionych w punkcie 1.1.

Szkice i rysunki, i specyfikacja techniczna s3g dokumentami bedgcymi podstawa do udzielenie
zamOwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie rob6t budowlanych zawartych w w/w dokumentach
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t ogélnobudowlanych
wymienionych w punkcie 1.1.,

Specyfikacja techniczna obejmuje podany w n/w szczegdtowych specyfikacjach technicznych(SST)
zakres rob6t zasadniczych. Wymagania ogdlne zawarte w ST dotycza wszystkich rob6t
ogdlnobudowlanych i nalezy je stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi (SST) :

1- ROBOTY ROZBIORKOWE, ORAZ USUNIECIE MATERIALOW NIE
NADAJACYCH SIE DO PONOWNEGO WBUDOWANIA

2- WYKONANIE SCIANEK Z PLYT KARTONOWO-GIPSOWYCH

3- ROBOTY MUROWE

4- MONTAZ DRZWI WEWNETRZNYCH Z PCW

5- SUFITY PODWIESZONE

6- MALOWANIE POMIESZCZEN

7- GLADZIE GIPSOWE

8- ROBOTY OKLADZINOWE SCIENNE PLYTKI GLAZUROWANE

9- POSADZKI Z TWORZYW SZTUCZNYCH

10 POSADZKI Z PLYTEK GRESS

11- MONTAZ PARAPETOW WEWNETRZNYCH Z KONGLOMERATU

12- SUFIT PODWIESZONY KASETONOWY
Niniejsze szczegdétowe specyfikacje techniczne (SST) o nalezy rozpatrywac tgcznie ze szkicami i
rysunkami , przekazanymi przez Inwestora a takze Specyfikacjg Istotnych Warunkéw Zamdéwienia
(SIWZ) oraz umowg szczegdtowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Czas na ukonczenie - czas na zakonczenie Robét lub odcinka (w zaleznosci od
przypadku),tak jak zostal podany, w zakresie robot konserwacji biezacej obliczony od Daty
rozpoczecia

Data rozpoczecia - data rozpoczecia Robot okreslona w zakresie robdt konserwacji biezacej

Szkice i rysunki — dokumentacja uscislajace miejsce i zakres wykonywania konserwacji biezacej
Dziennik korespondencji - dziennik wydany przez Zamawiajgcego, stanowigcy dokument przebiegu
robd6t konserwacji biezacej oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania.

1.4.2. Przedstawiciel Zamawiajacego - osoba wyznaczona umowie przez Zamawiajacego do
dziatania jako Przedstawiciel Zamawiajacego w stosunku do Wykonawcy w sprawie przestrzegania
warunkéw Umowy.

1.4.3. Kierownik - osoba wyznaczona przez Wykonawceg, posiadajagca wymagane

Przepisami stosowne uprawnienia do kierowania robotami budowlanymi oraz aktualny wpis do
Izby zawodowej, upowazniona do kierowania robotami i do wystgpowania w imieniu Wykonawcy
w sprawach realizacji umowy.

1.4.4. Komisja - osoba lub kilka oséb okreslanych w umowie jako przedstawiciele Zamawiajacego
1 Wykonawcy



1.4.5.Materialy - wszystkie tworzywa niezbedne do wykonywania rob6t, zgodnie z dokumentacja
projektowa i specyfikacja techniczna, zaakceptowane przez Przedstawiciela Zamawiajacego.
1.4.6.0dpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno$¢ wykonywania rob6t z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostal okreslony - z przecigtnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego typu robot.

1.4.7. Personel Wykonawcy - Przedstawiciel Wykonawcy i caly personel, ktéry Wykonawca
zatrudnia przy wykonywaniu konserwacji biezacej a ktéry moze obejmowac personel kierowniczy,
robotnikéw i1 innych pracownikéw Wykonawcy i kazdego z Podwykonawcéw, a takze wszelki inny
personel pomagajacy Wykonawcy w realizacji Konserwacji biezace;.

1.4.8. Przedstawiciel Zamawiajacego — osoby wyszczegdlnione w umowie do reprezentowania
Zamawiajacego

1.4.9. Plan BIOZ - plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, wykonany na podstawie
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczace;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120
poz. 1126)

1.4.10. Podwykonawca - kazda osoba wymieniona w ofercie jako podwykonawca lub
Jakakolwiek osoba wyznaczona jako podwykonawca dla cze$ci Rob6t oraz prawni nastepcy kazde;j
z tych oséb.

1.4.11. Polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego - wszystkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Przedstawiciela Zamawiajgcego, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.12. Przedsiewziccie konserwacji biezacej - kompleksowa realizacja wykonania konserwacji
biezacej w Sadzie Apelacyjnym w Szczecinie, zgodnie ze szkicami i rysunkami oraz
specyfikacjami technicznymi.

1.4.13. Przedstawiciel Wykonawcy - osoba wymieniona przez Wykonawce w Umowie lub
Wyznaczona przez niego w razie potrzeby wg regut zawartych w Umowie.

1.4.14. Strona - Zamawiajacy lub Wykonawca, w zaleznos$ci od kontekstu .

1.4.15. Wykonawca - osoba(y), wymieniona(e) jako wykonawca w Umowie

zaakceptowanej przez Zamawiajgcego oraz prawnych nastepcéw tej osoby (lub oséb).

1.4.16. Zamawiajacy — osoba, instytucja. firma wymieniona jako zamawiajagcy w umowie oraz
prawni nastepcy tej osoby, instytucji, firmy.

1.4.14. ST- Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét.

1.4.18.SST- Szczegétowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot.

1.5.. Ogélne wymagania dotyczace realizacji konserwacji biezacej

1.5.1.Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodnos¢ ze
szkicami i rysunkami (SzR), specyfikacja techniczng (ST), polskimi normami (PN) oraz przepisami
prawa budowlanego i sztukg budowlang.

1.5.2 Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ calo$¢ robocizny, materialéw, sprzetu, narzedzi, transportu i
dostaw, niezbednych do wykonania rob6t objetych umowa, zgodnie z jej warunkami, SzR, ST 1
ewentualnymi wskazéwkami przedstawiciela Zamawiajacego. Przed ostatecznym odbiorem robot.
Wykonawca uporzadkuje przejete pomieszczenia lub teren , dokona rozliczenia wykonanych robét,
, materialéw z demontazu i1 przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca wykona do dnia odbioru
i przedstawi Zamawiajgcemu komplet dokumentéw , wymaganych umowg. Dokona rozliczenia z
inwestorem za zuzyte media i wynajmowane pomieszczenia.

1.5.3. Ochrona i utrzymanie roboét

Podczas realizacji robét (od przyjecia do przekazania pomieszczen lub terenu) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrong robot oraz mienia Zamawiajacego przekazanego razem z
pomieszczeniami lub terenem. Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego
odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby obiekt lub jego elementy byly w
zadawalajacym stanie, przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.



Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie przedstawiciela
Zamawiajacego powinien rozpocza¢ takie roboty, jednak nie pdzniej niz w 24 godziny od
wezwania, pod rygorem wstrzymania rob6ét z winy Wykonawcy.

1.5.4. Zgodnos¢ robot z wykazem robét i ST.

Szkice i Rysunki (SzR) i Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét (ST) oraz inne
dodatkowe dokumenty przekazane przez przedstawiciela inwestora stanowig o zaméwionym
zakresie i sg integralng cze$cig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla
Wykonawcy.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne ST.

Dane okreslone w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Ceny materiatéw ustalone na podstawie: $rednich jednostkowych cen zakupu materiatéw w danym
kwartale publikowanych w Informacjach o cenach materiatéw budowlanych, instalacyjnych i
elektrycznych ,,SEKOCENBUD” wydawanych przez Os$rodek Wdrozen Ekonomiczno-
Organizacyjnych Budownictwa ,,PROMOCJA”. Ceny pozostatych materialéw nie publikowane w
wydawnictwie ,,SEKOCENBUD” bedzie przyjmowane wg ofert dostawcéw i producenta. Zaptata
za materialy 1 urzadzenia nastgpi wg faktur zakupu lub cen ofertowych kazdorazowa
zaakceptowanych przez Zleceniobiorce.

W przypadku gdy roboty lub materiaty nie beda w petni zgodne ST i wptynie to na zmiane
parametréow wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwlocznie
zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

1.5.5. Wykaz robot
Wykaz robét dotyczacy niniejszej specyfikacji, obejmuje nastepujacy zakres robot:

1- ROBOTY ROZBIORKOWE, ORAZ USUNIECIE MATERIALOW NIE
NADAJACYCH SIE DO PONOWNEGO WBUDOWANIA

2- WYKONANIE SCIANEK Z PLYT KARTONOWO-GIPSOWYCH

3- ROBOTY MUROWE

4- MONTAZ DRZWI WEWNETRZNYCH Z PCW

5- SUFITY PODWIESZONE

6- MALOWANIE POMIESZCZEN

7- GLADZIE GIPSOWE

8- ROBOTY OKLADZINOWE SCIENNE PLYTKI GLAZUROWANE

9- POSADZKI Z TWORZYW SZTUCZNYCH

10- POSADZKI Z PLYTEK GRESS

11- MONTAZ PARAPETOW WEWNETRZNYCH Z KONGLOMERATU

12- SUFIT PODWIESZONY KASETONOWY

1.6. Przekazanie pomieszczen lub terenu
Zamawiajacy przekaze Wykonawcy pomieszczenia lub teren wykonawcy w terminie ustalonym w
Zakresie robot konserwacji biezacej” .
W dniu przekazania pomieszczen lub terenu Zamawiajacy przekaze wykonawcy dziennik
korespondencji realizacje robdt konserwacji biezacej ( dziennik korespondencji ). Wskaze punkt
poboru wody 1 energii elektrycznej. Wykonawca wykona z materiatéw wtasnych i wykona
nieodptatnie opomiarowanie punktéw poboru mediow w sposéb uzgodniony z dostawcg
(uzytkownikiem obiektu).

Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochron¢ wykonanych prac oraz
przekazanych pomieszczen lub terenu oraz materiatow, do chwili wystawienia przez Inwestora
przejecia koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone elementy, materiaty , urzadzenia, znaki
geodezyjne itp. Wykonawca naprawi, odtworzy 1 utrwali na witasny koszt.



1.7. Zabezpieczenie pomieszczen lub terenu

Przed przystapieniem do konserwacji biezacej, Wykonawca umiesci w miejscach oraz ilosciach
okreslonych przez Zamawiajacego, tablice informacyjne, ktérych tre$¢ i forma bedg zgodne z
wytycznymi Przedstawiciela Zamawiajacego. Tablice informacyjne bgdg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji rob6t. Wykonawca jest zobowigzany do
zabezpieczenia pomieszczen lub terenu w okresie trwania realizacji zamowienia , az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robaét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat tymczasowe urzadzenia

zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze,

oraz wszelkie inne srodki, niezbgdne do ochrony robét, pracownikéw, spotecznosci 1 innych.
Koszt zabezpieczenia pomieszczen lub terenu nie podlega odrebnej zaptacie

1.8. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac, w czasie prowadzenia konserwacji biezacej, wszelkie
przepisy ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

- podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajace do stosowania przepisOw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska w pomieszczeniach lub terenie oraz begdzie unikat uszkodzen lub
ucigzliwos¢ dla os6éb lub wtasnosci prywatnej 1 spotecznej, a wynikajacych ze skazenia srodowiska,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nast¢pstwie jego sposobu dziatania, miat szczegdlny
wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany sprz¢t nie moze
powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym. Optaty i kary za przekroczenia norm,
okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych srodowiska, obcigzaja Wykonawce.
Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji rob6t, a wynikajace z zaniedban w czasie
realizacji rob6t, obcigzajag Wykonawce.

- stosujac si¢ do tych wymogdéw, bedzie mial szczegdlny wzglad na:

¢ Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem $ciekéw wodnych substancjami
toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i

gazami, mozliwo$cig powstania pozaru.

1.9. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie
powstaly w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu pomieszczen lub terenu 1 materiatow
niebezpiecznych.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i
Zabezpieczone przed dostgpem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem, wywotanym
sposobem realizacji rob6t lub przez personel Wykonawcy.

1.10. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie
wolno stosowa¢ materialéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wigkszym od
dopuszczalnego.

Wiszystkie materialy uzyte do robot musza mie¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowania wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddzialywania tych
materiatéw na §rodowisko.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robét, bedg mialy aprobate techniczng lub

certyfikaty dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajaca

brak szkodliwego oddziatywania tych materialéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét

Ich szkodliwos$¢ zanika (np materialy pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych ich wbudowania. Jesli wymagaja tego odpowiednie przepisy,
Zamawiajacy powinien otrzymac zgod¢ na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw
administracji panstwowe;j.



Utylizacja materialéw szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcy i nie
podlega dodatkowej optacie.

1.11. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci
publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem rob6t lub
brakiem koniecznych dziatah ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci
prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swéj koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzong
wlasnos¢. Stan uszkodzonej, a naprawionej wlasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed
powstaniem uszkodzenia. Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za
urzadzenia podziemne oraz musi uzyska¢ od odpowiednich wtadz, bedacych wiascicielami tych
urzadzen, potwierdzenie informacji o ich lokalizacji (dostarczone przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robot wlasciwe oznakowanie i1 zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen.

1.12. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca jest zobowigzany przestrzega¢ przepisy dotyczace
bezpieczenstwa 1 higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac o to,

aby personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia

oraz nie spetniajacych wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywatl wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet 1 odpowiednia odziez dla ochrony zycia 1 zdrowia os6b zatrudnionych na budowie

oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca zobowiazany jest do przedstawienia Inwestorowi w ciagu tygodnia od czasu
przekazania placu budowy, Planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zwanym "Planem BIOZ".
1.13. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno

by¢ prowadzone w taki sposéb, aby obiekty budowlane ( budynek sagdu)oraz wszelkie ich elementy,
byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas prowadzenia rob6t, do momentu odbioru
ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Przedstawiciela
Zamawiajacego roboty konserwacji biezacej mogg zosta¢ wstrzymane, a Wykonawca powinien
rozpocza¢ roboty utrzymania nie pézniej niz 24 godziny po otrzymaniu polecenia od
Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.16. Stosowanie si¢ do przepiséw prawa

Wykonawca zobowigzany jest znac i stosowac wszystkie przepisy powszechnie obowigzujace oraz
przepisy (wydane przez odpowiednie wtadze miejscowe), ktére sg w jakichkolwiek sposdb
zwigzane z robotami konserwacji biezacej, oraz musi by¢ w pelni odpowiedzialny za ich
przestrzeganie podczas prowadzenia robét. Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje
nastepstwa finansowe lub prawne to w catosci obcigza one Wykonawce.

Realizacja inwestycji jest oparte o nast¢pujace prawne dokumenty.

- Umowa szczego6towa,

- Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét,

- Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia ,

- Szkice 1 rysunki.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materiatéw

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw Wykonawca przedstawi
Przedstawicielowi Zamawiajacego szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrddta
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw, odpowiednie §wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz sposéb prébkowania do zatwierdzenia przez producenta..

Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne 1 wykazywac bliskg zgodnos$¢ z okreslonymi
wymaganiami. Rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego poziomu tolerancji.



Zatwierdzenie przez Przedstawiciela Zamawiajacego pewnych materiatéw z danego zrédta nie
oznacza automatycznie, ze wszystkie materialy z danego zrédta uzyskaja zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania materiatéw odpowiadajacych ustaleniom zgodnych z :
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 — o wyrobach budowlanych,

(ustawa nalozyta obowigzek znakowania materiatéw i wyrobéw budowlanych znakiem CE zgodnie
z Art. 5 Ustawy ,, Wyréb budowlany nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu rob6t
budowlanych , jezeli jest oznakowany CE , co oznacza , ze dokonano oceny jego zgodnos$ci z normg
zharmonizowang albo europejskg aprobatg techniczng”.

oraz

-,, Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 16 Kwietnia 2004 tj. z dnia 14 maja 2014 r. (Dz.U.
22014 r. poz. 883 z p6zn. zm) — w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych wprowadzonych do
obrotu”

- ,, Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 16 kwietnia Maja 2004 tj. z dnia 14 maja 2014 r.
(Dz.U. z 2014 r. poz. 883 z p6zn. zm) — w sprawie probek wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu”.

- ,, Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 — w sprawie systemOw oceny
zgodnos$ci , wymagan, jakie powinny spelnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych znakiem CE”

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom Specyfikacji technicznej

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom Specyfikacji technicznych, zostang przez Wykonawce
wywiezione z budynku WSPL ZOZ w Szczecinku, bagdz ztozone w miejscu wskazanym przez
Przedstawiciela Zamawiajacego

Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajdujg si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac si¢ z ich nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby sktadowane materiaty, do czasu gdy beda potrzebne do Robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wlasciwosci do Robot i byly
dostepne do kontroli przez Przedstawicielg Zamawiajgcego

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane, w miejscu

uzgodnionym przez Zamawiajacego

3. SPRZET

Podstawowym warunkiem doboru sprzetu jest osiggnigcie efektu okreslonego w specyfikacji i
dokumentacji technicznej. Podstawowy oraz drobny sprzet (rusztowania, betoniarki, agregat
tynkarski, dzwigi, wibratory, koparki, spycharki, samochody itp.) powinien by¢ dobrany w
zaleznosci od rodzaju robot. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i jakosci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie
organizacji robot zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonanych rob6t. Sprzet uzywany do wykonania robét powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Liczba i wydajnos¢ sprz¢tu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w ST i dokumentacji technicznej oraz przez Przedstawiciela Zamawiajacego w
terminie przewidzianym umowa3.

Sprzet bedacy wiasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét, ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowos$ci do pracy Musi by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Przedstawicielowi Zamawiajacego kopie dokumentéw, potwierdzonych za
zgodnos$¢ z oryginatem, dopuszczenie sprzetu do uzytkowania (tam, gdzie jest to wymagane
przepisami odrgbnymi).

Wybrany sprzet po akceptacji Przedstawiciela Zamawiajgcego, nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez zgody Przedstawiciela Zamawiajacego .



Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania jakosci i
warunkow wyszczegdlnionych w umowie, zostang przez Przedstawiciela Zamawiajacego
dyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot 1 wlasciwos$ci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
ST i1 dokumentacji technicznej, wskazaniami , w terminie okre§lonym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych, pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw o
ruchu drogowym, w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie 1 innych parametrow
technicznych.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom umowy, na polecenie Przedstawiciela
Zamawiajacego zostang usunigte z terenu WSPL ZOZ w Szczecinku..

Wykonawca bedzie utrzymywac w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do budynku Sadu
Apelacyjnego na wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t budowlanych zgodnie z trescig Umowy
szczegblowej, przepisami Prawa Budowlanego, obowigzujagcymi w Polsce, normami oraz za jako$¢
zastosowanych materialéw i wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Rysunkami i szkicami
Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ) Specyfikacja Techniczng Wykonania i
Odbioru Robét (STWiOR) oraz poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego,

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i czgsci
Robo6t beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Rysunkami i szkicami, SIWZ
,STWIiOR, normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji, Przedstawiciel Zamawiajacego
uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robodt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materialéw, doswiadczenia z dotychczasowej praktyki zawodowej, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Przedstawiciela Zamawiajacego beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Wszelkie
dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ Rob6t i dostarczy Przedstawicielowi Zamawiajacego do
zatwierdzenia szczegOty swojej dziatalnosci zapewnienia wykonania zlecenia zgodnie z warunkami
okreslonymi umow3. Przedstawi on w nim zamierzony spos6b wykonywania Robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe 1 organizacyjne, gwarantujgce wykonanie Robét zgodnie z dokumentami oraz
poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli jakosci Rob6t bedzie zapewnienie osiggnigcia zatozonej jakosci Robaét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole¢ Robét i jakos$ci materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i
wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek 1 badan materiatéw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli jako$ci, Przedstawiciel Zamawiajagcego moze zadac od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz Roboét z czestotliwoscia
zapewniajacg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Rysunkach
i szkicachiSTWiOR.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST Wi O R,
normach i wytycznych.

W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Przedstawiciel Zamawiajacego ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z warunkami umowy.
Wykonawca dostarczy $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy



posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajag wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem
badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Przedstawiciel Zamawiajgcego bedzie miat zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Przedstawiciela Zamawiajacego, Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe
badania tych materiatéw, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca.

Tam gdzie jest konieczno$¢ wykonywania probek w sposéb ciagty np.: roboty betoniarskie
Wykonawca zapewni ciaggly nadzor laboratorium i przekaze wyniki badan dla Przedstawiciela
Zamawiajacego

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna polskie
wytyczne albo inne procedury zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Przed przystagpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pisSmie Przedstawicielowi Zamawiajacego ich wyniki do akceptacji.

6.5.Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac przedstawicielowi Zamawiajacego kopie raportéw z wynikami
badan jak najszybciej lecz nie p6zniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakoSci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane przedstawicielowi Zamawiajacego na formularzach
wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Przedstawiciela Zamawiajgcego

Dla celéw kontroli jakos$ci i zatwierdzenia, Przedstawiciel Zamawiajacego uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania 1 musi by¢
mu zapewniona wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Przedstawiciel Zamawiajgcego, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét, prowadzonego
przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i robot z wymaganiami ST, na podstawie
wynikoéw badan dostarczanych przez Wykonawce. Przedstawiciel Zamawiajacego moze pobierac
prébki materialéw i prowadzi¢ badania

niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jesli wyniki tych wykaza, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Przedstawiciel Zamawiajacego poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na
wlasnych badaniach przy ocenie zgodnos$ci materialéw i rob6t z dokumentacjg techniczng i ST. W
takim przypadku calkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek,
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty, deklaracje i atesty

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Przedstawiciel Zamawiajacego
moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa, wskazujacy na to, ze zapewniono zgodnos¢ z

kryteriami technicznymi i przepisami aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i
dokumentéw technicznych, tzw. : znak CE,

b) deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z aprobatg techniczng w przypadku wyrobow,
jezeli nie s3 objete certyfikacja okreslong w pkt. a) 1 ktére spetniaja wymogi STWIOR.



W przypadku materialéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez STWIOR, kazda partia
dostarczona do robét, bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w spos6b jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty, wydane przez producenta, a w razie
potrzeby, poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Przedstawicielowi Zamawiajgcego.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan, beda odrzucone.

6.8. Dokumenty korespondencji

6.8.1. Dziennik korespondencji

Dziennik korespondencji jest dokumentem, obowigzujagcym Zamawiajacego i

Wykonawceg w okresie od przekazania Wykonawcy pomieszczen lub terenu do konca okresu
gwarancyjnego.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika korespondencji, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku korespondencji beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot
konserwacji biezacej, stanu bezpieczefnstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
konserwacji biezace;.

Kazdy zapis w dzienniku korespondencji bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu (z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego). Zapisy beda
czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zataczone do dziennika korespondencji protokoty 1 inne dokumenty, beda oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Przedstawiciela Wykonawcy.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

¢ date przekazania Wykonawcy pomieszczen lub terenu , zgodna z protokotem przekazania placu
¢ date przekazania przez Zamawiajacego ,,Zakresie robot konserwacji biezacej”

¢ zgloszenia i daty ostatecznych odbioréw robdt

¢ wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

¢ dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia rob6t dane dotyczace jakosci
materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem,

kto je przeprowadzit

¢ wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzit

¢ inne istotne informacje o przebiegu rob6t

¢ daty odbioréw robot ,

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika korespondencji, beda
kazdorazowo kontrolowane przez Przedstawiciela Zamawiajacego .

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajgcego wpisane do dziennika korespondencji, Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

6.8.2. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatéw,
orzeczenia o jako$ci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy, beda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zalgczniki do odbioru rob6t 1 winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Przedstawiciela
Zamawiajacego.

6.8.3. Pozostate dokumenty
Do dokumentéw budowy zalicza si¢ oprécz wymienionych w pkt. 6.8.1.-6.8.3. nastepujace
dokumenty:

e plan BIOZ

e protokoly przekazania terenu budowy

® umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne

e umowy z podwykonawcami,



e protokoly z narad i ustalen,
e korespondencj¢ na budowie .

6.8.5. Przechowywanie dokumentow

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie WSPL ZOZ w Szczecinku, w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zagini¢cie ktéregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty beda zawsze dostepne dla Przedstawiciela Zamawiajacego i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Roboty objete zamdwieniem sg ujete w umowie jako roboty rozliczane kosztorysem
powykonawczym.

Wykonanie Zaméwienie wymaga wykonania obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST oraz Umowy , roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru :

¢ odbiorowi ostatecznemu

¢ odbiorowi pogwarancyjnemu

8.2. Odbior ostateczny

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego

Odbidr ostateczny polega na ocenie rzeczywistego wykonania przedmiotu zamowienia.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawceg wpisem do dziennika korespondencji, z bezzwlocznym powiadomieniem o tym fakcie
Inwestora. Odbior ostateczny nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Przedstawiciela Zamawiajacego zakonczenia roboét i przejecia dokumentéw, o
ktérych mowa w pkt. 8.4.2. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja ztozona z Przedstawicieli
Zamawiajacego 1 Wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot ze
szkicami i rysunkami i ST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w w
zakresie wykonania robét uzupelniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub rob6t uzupetniajacych

w robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego jest protokét odbioru
ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru
ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

¢ specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw Umowy i ewentualne uzupelniajace
lub zamienne)

¢ dzienniki korespondenc;ji,

¢ wyniki pomiaréw kontrolnych ( obmiar robét) oraz badan materiatéw zgodnie z ST ,

¢ opini¢ technologiczng, sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw,
zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST,



W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca, wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione

wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajagcych wyznaczy komisja.

8.5.0dbioér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usuni¢ciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym 1 zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbi6r
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawg rozliczenia finansowego, bedg ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy z
Zamawiajacym

10 . PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki 1 ich usytuowanie (Dz. U. 2019.

poz. 1065 t.j z poz. zm..),

10.2. Rozporzadzenie Ministra Rozwoju, Pracy 1 Technologii z dn. 06.09.2021 r. w sprawie sposobu
prowadzenia dziennika budowy, montazu, rozbiérki (Dz.U.2021.1686 z p6zniejszymi zmianami.
10.3.Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn. 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy ( Dz.U.2003.169.1650 j.t. z p6zniejszymi zmianami)
10.4.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U.2021. poz.2351. j.t. z p6zn. zm.)
10.5.Ustawa z dnia 11 wrze$nia 2019 r. Prawo Zaméwien Publicznych (Dz.U. 2021. Poz. 1129. j.t.
z péz. zmianami)

10.6. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U.2021.poz.869. j.t. ze
zm.)

10.7.Ustawa z 16 kwietnia 2004 r o wyrobach budowlanych (Dz.U.2021. poz.1213. j.t. z p6zn.
zZm.)

10.8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ( Dz.U. 2003 .nr 120, poz.1126)

Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych.

- Wymagania badania przy odbiorze.

- PN-EN 87: 1994 Ptytki 1 ptyty ceramiczne scienne i podlogowe. Definicje,

- klasyfikacja, wtasciwos$ci i znakowanie.

- PN-EN 99: 1993 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej.

- PN-EN 100: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymalo$ci na zginanie.
- PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

- PN-EN 102: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
wglebne $cieranie. Plytki nieszkliwione.

- PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

- PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemiczne;j.

- PN-EN 163: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek 1 warunki odbioru.

- PN-B-12032 Ptytki i ksztalttowniki podtogowe kamionkowe.

- PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Plytki.



- PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

- PN-B-06251 Roboty betonowe i1 zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

- PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

- PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.

- Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

- Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkéw ochrony indywidualne;j

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t - dz.5 - Rusztowania-Instrukcja Instytutu Techniki
Budowlane;.

- Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

- PN-M-47900-Rusztowania stojace metalowe robocze. Ogélne wymagania i badania i eksploatacja.
- PN-EN 39 - Rury stalowe do budowy rusztowan.

- PN-EN 74 - Ztacza , Sruby centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych no$nych
wykonywanych z rur stalowych.

- PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu
budowy.

- PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych

- PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

- PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

- PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

- PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

- PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

- PN-86/B-30020 Wapno.

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

- PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

- PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

- PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

- PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

- PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

- PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okres$lenia.

- PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
- PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

- PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

- PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i stato$ci objgtosci.

- PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

- PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

- PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

- PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badan.

- PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

- PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody
wydzielajacej si¢ samoczynnie z mieszanki betonowe;j.

- PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji
kapilarne;j.

- PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.



- PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej
substancji.

- PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

- PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
alkaliow w domieszkach.

- PN-B-06250 Beton zwykly.

- PN-B-06251 Roboty betonowe i1 zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

- PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

- PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistoS$ci.

- PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych

- PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci pytdw mineralnych.

- PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

- PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren.
Wskaznik ksztattu.

- PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci.

- PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.

- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

- PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali

- PN-EN 10021: 1997 Ogélne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych,

- PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

- PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,

- PN-90/H-01103 Stal. P6twyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

- PN-87/H-01104 Stal. P6twyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

- PN-88/H-01105 Stal. P6twyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie transport.

- PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

- PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goragco. Wymiary.

- PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztaltu, wymiaréw i
masy.

- PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary.

- PN-EN 10056-2:1998 Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Tolerancja ksztattu i wymiaréw.

- PN-ISO 1891: 1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

- PN-ISO 8992:1996 Czgsci ztaczne. Ogdlne wymagania dla §rub dwustronnych i nakretek.

- PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

- PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

- PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Terminy
ogolne.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

- PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

- PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

- PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

- PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

- PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemii



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYSZCZEGOLNIONE
W CZESCI OGOLNE]
SPECYFIKACJI TECHNICZNE]
WYKONANIA I DOBIORU ROBOT:



1. ROBOTY ROZBIORKOWE, ORAZ USUNIECIE
MATERIALOW NIE NADAJACYCH SIE DO
PONOWNEGO WBUDOWANIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania szczegétowe
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z rozbiérkg elementéw budynku ich
wywozem i utylizacja podczas wykonywania remontu pomieszczen w

budynku WSPL ZOZ w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST

Zakres stosowania ST jest zgodny z ustaleniami ,,Wymagania ogdlne”.

1.3. Zakres robot objetych ST

Rozebranie boazerii $ciennych w pomieszczeniach nr: 1,Rejestracja,.

Rozebranie okladziny sciennej z ptytek glazurowanych w pomieszczeniach nr: WC dla
personelu parter, Gabinet zabiegowy,..

Rozebranie posadzek z ptytek na zaprawie i kleju bez odzysku ptytek w pomieszczeniach nr:
WC dla personelu parter, nrl1,Rejestracja,..

Zerwanie posadzki z paneli podtogowych w pomieszczeniach nr: 17

Rozebranie $cianki z cegiet o grub. 1/4 ceg. na zaprawie cementowo-wapiennej w
pomieszczeniach nr: 17..

Wykucie otworéw w §cianach z cegiet o grub. 1/2ceg. na zaprawie wapiennej lub
cementowo-wapiennej dla otworéw drzwiowych w pomieszczeniach nr: WC personelu na
parterze,

Ciecie pita  parapetow lastrykowych gt. 5-8 cm w pomieszczeniach nr: Gabinet
zabiegowy, Rejestracja,.

Wykucie z muru podokiennikéw betonowych lub lastrykowych w pomieszczeniach: 17.
Demontaz skrzydet drzwiowych wewnetrznych petnych fabrycznie wykonczonych w
pomieszczeniach nr: WC personelu na parterze, Gabinet zabiegowy, nr 17 .

Wykucie z muru o$cieznic drewnianych o pow .do 2 m2 w pomieszczeniach nr: : WC
personelu na parterze, nr 17 .

Wykucie z muru o$cieznic stalowych o pow. ponad 2m : gabinet zabiegowy.

Odbicie tynkéw wewnetrznych w pomieszczeniach: 1,Rejestracja, nr 17.

Usunigcie z budynku materialéw rozbiérkowych nie nadajacych si¢ do ponownego
wbudowania.

Wywiezienie gruzu spryzmowanego samochodami skrzyniowymi na wysypisko miejskie
wraz z utylizacjg gruzu.

Transport ztomu samochodem skrzyniowym z zatadunkiem i wyladunkiem recznym - do
punktu skupu

. MATERIALY

Gruz
Stal

3. SPRZET
3.1. Sprzet do robét rozbiéorkowych

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbidrkg nalezy stosowac:

Mioty udarowe, palnik tlenowy, pi do ciecia elementéw betonowych topaty, mioty,
przecinaki, wiadra



Rynny do transportu materiatéw rozbiérkowych z budynku
4. TRANSPORT

4.1. Transport materialow z rozbiorki
Materiaty uzyskane z rozbiérki moga by¢ przewozone na wysypisko miejskie (gruz) gdzie
powinien zosta¢ zutylizowany oraz do miejsca skupu ( stal) Srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Zamawiajgcego dla danego asortymentu materiatu rozbiérkowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ustalenia ogdlne
Prace zwiazane 2z rozbidrka powinny by¢ uzgodnione przez Wykonawce
z Przedstawicielem Zamawiajacego.
Pomieszczenia znajdujace si¢ w strefie robdt rozbidrkowych, a w szczegdlnosci ciagi
komunikacyjne , powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone przed uszkodzeniem.
Jezeli pomieszczenia , ktére majg by¢ zachowane, zostang uszkodzone lub zniszczone przez
Wykonawceg, to powinny one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposob
zaakceptowany przez Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci rob6t rozbiérkowych
Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiérkowych oraz stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego
wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg rob6t zwigzanych z rozbidrkg elementéw jest:

- skupu metalu - tona (t),
- dla wywozu gruzu - metr sze$cienny (m?)

Roboty objete zamdwieniem sg ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzi
ryczattu.
Wykonanie Zamdéwienie nie wymaga wykonania obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
,Wymagania ogélne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy
z Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE



2 WYKONANIE OKLADZIN Z PLYT KARTONOWO-
GIPSOWYCH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru obudéw z ptyt gipsowo-kartonowych na profilach metalowych
podczas wykonywania remontu pomieszczen w budynku WSPL ZOZ w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t
zwigzanych likwidacja okienek w $cianie na parterze 1 obejmuja :
1.3.1.Sciany
¢  Wykonanie obudowy rur z plyt gipsowo - kartonowych rusztach metalowych 75 z pokryci
w pomieszczeniach: Rejestracja, :
- wyznaczenie potozenia §ciany.
- montaz profili obwodowych UW 75x40 mm .
- montaz profili pionowych CW 75 x50 mm .
- mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do konstrukcji no$nej za pomocg blachowkretow.
- przygotowanie masy szpachlowe;j.
- szpachlowanie wstepne spoin ptyt 1 stykow ze Scianami i stropem.
- zabezpieczenie spoin taS§mg zbrojaca.
- szpachlowanie wykanczajace 1 wygladzanie spoin.
— kontrolg jakosci rob6t 1 materiatow .
e  Wykonanie gladzi gipsowych jednowarstwowych na $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych
® Dwukrotne malowanie farbami lateksowymi z dodatkiem teflonu powierzchni
wewnetrznych - podtozy gipsowych z gruntowaniem ($ciany z ptyt gipsowo-kartonowych)
(SST- malowanie)

1.4. Okreslenia podstawowe

- ptyta gipsowo-kartonowa - ptyta gipsowo-kartonowa o réznej wodoodpornosci i
ognioochronnosci

- ruszt metalowy - profile do $cianek i podwieszanych sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych

1.5. Ogé6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw 1 wykonanych
robét oraz za ich zgodno$¢ ze Specyfikacja Techniczng Wykonania i odbioru robét oraz
zaleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Plyty gipsowo-kartonowe winny spelnia¢ wymagania BN-86/6743-02
Do wykonania obudéw przewidziano ptyty G/K grub. 12,5mm wodoodporne



2.2. Wkrety do ptyt .
2.2.1. Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym wg PN-92/M-83/02 o $rednicy
2:3 mm i dlugos$ci 12:18 mm . Wkrety powinny by¢ ocynkowane .

2.3. Gips budowlany .

2.3.1. Gips budowlany szpachlowy - stosowany w postaci zaczynu o wspéiczynniku wodno -
gipsowym 0,65 : 0,75 .

2.3.2. Szpachléwka gipsowa powinna by¢ wykonana przez zarobienie wodg gipsu
szpachlowego.

2.4. Profile stalowe do $cianek i stropow podwieszonych .

2.4.1. Profile o symbolu literowym ,,CW i UW” o wymiarach 75x50 i 75x40 mm.

2.5. Filc bitumizowany z welny mineralnej grub. S mm do uszczelnienia styku profili zimno
gietych.

2.6. Tasma papierowa perforowana .

2.6.1. Tasma papierowa perforowana szer. 50 mm grub. 0,2 mm na polaczenia ptyt
warstwowych .

2.7. Kolki mocujace profile .

2.7.1. Kotki mocujace wstrzeliwane z nabojem 1 ostong .

3. SPRZET.
Sprzet uzywany do wykonania rob6t musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora
nadzoru . Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt.3.

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania $cianek
dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych powinny odbywac si¢ tak aby zachowa¢ dobry stan
techniczny .

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,, Wymagania ogdélne ” pkt. 4.

5. WYKONANIE TOBOT .
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST pkt. 0.0.5.

5.1. Wymagania ogélne .

5.1.1. Wykonanie obudéw ptytami gipsowo-kartonowymi i wypelnienia stropéw
podwieszonych moze by¢ rozpoczete w pomieszczeniach dopiero po:

5.1.1.1. Zakonczeniu wykonanych na mokro rob6t tynkarskich na $cianach i sufitach w
pomieszczeniach, w ktérych beda one montowane .

5.1.1.2. Osadzeniu oScieznic drzwiowych, okuciu i dopasowaniu stolarki ale przed
zatozeniem opasek.

5.1.1.3. Catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych ( wodociggowych kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych itp. ) oraz po sprawdzeniu szczelnosci przewodow, ale
przed zalozeniem armatury o$wietleniowej ( wytaczniki, kinkiety itp.)

5.1.2. Warunki cieplno-wilgotnos$ciowe

5.1.2.1. Wykonanie suchych tynkéw nalezy prowadzi¢ w pomieszczeniu przy temperaturze
nie nizszej niz 15 st.C 1 wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 60% z tym, ze
oktadziny bez spoinowania mocowane na wkrety mogg by¢ osadzone juz przy temperaturze
nie nizszej niz 5 st.C.

5.1.3 Przygotowanie podtozy .

Sciany, sufity oraz elementy konstrukcji, na ktérych maja byé wykonane suche tynki,
powinny stanowi¢ podtoze sztywne i o réwnej powierzchni .



5.1.3.1 Powierzchnia konstrukcji od ptaszczyzny, mierzone w dowolnym kierunku nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm na 1 m 1 10 mm na catej dlugosci lub szerokosci. Odchylenie
od pionu na wysokos$¢ i catej kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm.

5.1.3.2 Konstrukcja dachu przed utozeniem suchych tynkéw powinna by¢ oczyszczona z
kurzu, naciek6w zaprawg i innych zanieczyszczen . Powierzchnia podtoza powinna by¢
sucha.

5.1.4. Cigcie piyt .

5.1.4.1. Ptyty gipsowe moga by¢ przecinane mechanicznie pilg tarczowa o srednicy 150 : 200
mm poruszanej z szybkoscig okoto 2700 obr/min., r¢cznie pilg stolarskg lub ostrym nozem .
Powstajace po przecigciu krawedzie ptyt powinny by¢ bez szczerb .

5.1.5. Mocowanie ptyt tynkowych .

5.1.5.1. Mocowanie ptyt do konstrukcji szkieletowej powinno odbywac si¢ za pomoca
wkretéw np. samogwintujagcych wg PN 92/M-83 102 . Rozstaw wkretéw po winien by¢ nie
wigkszy niz 30 cm, a ich odlegtos¢ od krawedzi powinna wynosi¢ 10 : 15 mm . Lebki
wkretéw powinny by¢ tak docis$nigte, aby wglebily sie w licowane powierzchnie ptyt., ale nie
powodowatly przerwania kartonu lecz jedynie nieco wgniata¢ w gips.

5.1.6. Spoinowanie.

5.1.6.1. Ptyty tynkowe maja by¢ uktadane z zachowaniem spoiny 6 : 15 mm gdyz maja one
nasladowac¢ zwykty tynk .

5.1.6.2. Wolng przestrzen pomi¢dzy krawedziami ptyt nalezy oczySci€ 1 zwilzy¢, a nastgpnie
wypelni¢ gestym zaczynem gipsowym . Spoing¢ ptaskg nalezy po stwardnieniu wyréwnac
rzadkim zaczynem do lica ptyt tynkowych, po uprzednim przyklejeniu taSmy samoprzylepnej.
Po stwardnieniu przeszlifowac papierem $ciernym.

5.1.7.Wykonanie gtadzi gipsowych jednowarstwowych na $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych

6. KONTROLA JAKOSCI .
Ogdblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania
0golne” pkt. 6.

6.1. Wymagania dla powierzchni i krawedzi suchych tynkéw.

6.1.1. Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe i poziome. Katy
dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny powinny by¢ katami prostymi lub by¢ zgodne z

katami przewidzianymi w dokumentacji . Krawedzie przecigcia ptaszczyzn suchego tynku

powinny by¢ prostoliniowe .

6.1.2. Dopuszczalne odchylenia od powyzszych wymagan wg tabeli.

Odchylenie powierzchni suchego tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej: nie
wieksze niz 2 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenia powierzchni 1 krawedzi od kierunku:

- pionowego: nie wigksze niz 1,5 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 3mm w pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci oraz nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci

- poziomego: nie wigksze niz 2mm na Im i ogétem nie wigcej niz 3mm na catej powierzchni,
ograniczonej Scianami, belkami itp.

Odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn: nie wigksze niz 2mm

6.2. Badania.

Podstawe do odbioru technicznego suchych tynkéw stanowig nastepujace badania:
6.2.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng przeprowadza si¢ przez
porédwnanie wykonanych $cian a suchych tynkéw z projektem technicznym i stwierdza
zgodno$¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru .

6.2.2. Sprawdzenie materialéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie kontroli
odpowiednich zaswiadczen ( atestow ) lub $wiadectw dopuszczania do stosowania w
przypadku materiatéw nieznormalizowanych



6.2.3. Sprawdzenie podiozy ( rusztéw) przeprowadza si¢ poréwnanie jakos$ci i prawidtowosci
uksztaltowania ich powierzchni z wymaganiami z pkt. 5.2.1.2 w trakcie odbioru
migdzyoperacyjnego .

6.2.4. Sprawdzenie prawidlowosci zamocowania plyt przeprowadza si¢ przez poroéwnanie
tych rob6t z wymaganiami pkt. 5.1.5.

6.2.5. Sprawdzenie prawidlowosci wykonani a powierzchni 1 krawedzi suchych tynkéw
przeprowadza si¢ na podstawie zgodnosci z wymaganiami pkt. 6.1. za pomocg ogledzin
zewngtrznych oraz przyktadania w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej
dtugosci 2m w dowolnych miejscach powierzchni

1 pomiaru prze$witu mi¢dzy latg a powierzchnig ptyt z doktadnoscig do 0,5 mm .

7. OBMIAR ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podane w ST ,, Wymagania ogdlne pkt.7. ”

7.1 . Sposéb obmiaru robét.

Jednostkg obmiarow3 jest Im2 ( metr kwadratowy ) powierzchni oddzielnie dla

poszczegdlnych rodzajéw i typéw konstrukcji . Powierzchni¢ obudéw kanatéw

wentylacyjnych i stropéw podwieszonych obmierza si¢ jako iloczyn dlugosci 1 wysokosci,
mierzonych w §wietle surowych $cian i stropéw .

Obmiar robét polega na okresleniu faktycznego zakresu rob6t oraz obliczeniu rzeczywistych

ilosci wbudowanych materiatow.

Roboty objete zamdéwieniem sg ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie ryczaltu.
Wykonanie Zaméwienie nie wymaga wykonania obmiaru.

8.0DBIOR ROBOT .
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.S8.

8.1. Sposéb odbioru robét

Badania wg pkt.6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru koncowego rob6t. W

przypadku stwierdzenia odchylen, Inspektor ustala zakres rob6t poprawkowych. Roboty
poprawkowe dokonuje Wykonawca na swoj koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PEATNOSCL
Rozliczenie robot nastgpuje na zasadach ustalonych w umowie pomigdzy Wykonawca, a
Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-92/M-83102 Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym.
BN-86/6743-02 Ptyty gipsowo - kartonowe.



3.ROBOTY MUROWE

1.WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t murowych z materiatéw ceramicznych oraz tynkéw wewnetrznych cementowo
wapiennych kat. III podczas wykonywania  remontu pomieszczen w budynku WSPL ZOZ w
Szczecinku

1.2 Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t murowych i obejmuja:

¢ Wykonanie przesklepien otworéw w $cianach z cegiet — dostarczenie .i obsadzenie .belek
stalowych do [ NP 120 mm - belki z dwuteownika w pomieszczeniach nr: WC personelu
na parterze, nrl
Wymurowanie w pom nr 1 $cianki dziatowej gr 1.4 cegly

¢ Umocowanie siatki 'Rabitza' na stopkach belek
Wykonanie tynkéw zwyktych wewnetrznych 1III kategorii na $cian i oSciezach w
pomieszczeniach nr : WC personelu na parterze, 1,rejestracja,17.

® (Obsadzenie kratek wentylacyjnych w Scianach z cegiet ( kratka metalowa z zaluzjga o wym,
14x14 cm) w pomieszczeniu nr : Gabinet zabiegowy,.

1.3 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami
podanymi w opracowaniu pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano —
montazowych”.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie ze specyfikacja, poleceniami

Przedstawiciela zamawiajacego zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

a) roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong dokumentacja
projektowo — kosztorysowa. W przypadku ujawnienia bledéw w dokumentacji lub
powstania okolicznosci zmuszajacych do odstepstwa od projektu, decyzj¢ o dalszym
sposobie prowadzenia rob6t wydaje inspektor nadzoru.

b) materiaty uzywane do rob6t murowych powinny odpowiada¢ warunkom technicznym
oméwionym w punkcie 2.

¢) elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu..

d) mury nalezy uktada¢ warstwami, z przestrzeganiem prawidet wigzania, grubosci spoin oraz
zachowaniem poziomu i pionu.

e) mury powinny by¢ wznoszone mozliwie rownomiernie na catej dtugosci. Réznica poziomu
poszczegdlnych czgsci muru w trakcie wykonywania budynku nie moze przekracza¢ 4m dla
muréw z cegly i 3m dla muréw z blokéw i pustakdéw, przy czym w miejscu polaczenia
muréw wznoszonych niejednoczesnie nalezy zostawi strzgpia zazgbione koncowe. W
przypadku, gdy zachodzi konieczno$¢ zastosowania wigkszej réznicy poziomow, niz podano
wyzej, nalezy zostawic strzgpia uciekajgce lub stosowac przerwy dylatacyjne.

f) przy murach, licowanych licowka o wymiarach cegly lub o wymiarach umozliwiajacych
konstrukcyjne zwigzanie z murem, warstwa licowa powinna by¢ murowana i3cznie z
cato$cig muru na tej samej zaprawie.

g) najkrétszy okres od rozpoczecia muru dolnej kondygnacji do rozpoczgcia na tym samym
odcinku robét muru nastepnej kondygnacji zalezny jest od rodzaju zaprawy i wysokosci
muru dolnej kondygnacji. Okres ten okresla w dobach ponizsza tabela.



Rodzaj zaprawy uzytej | Wysoko$¢ dolnej kondygnacji
do murowania

Do 3,5m

Wapienna 7

Cementowo wapienna 5

Cementowa 3

h)
i)

1)

k)

D

n)

wngki i bruzdy instalacyjne powinno si¢ wykonywac jednocze$nie ze wznoszonym murem.
kotwy, Sciagi, belki i elementy konstrukcji stalowych nalezy obmurowywa¢ na zaprawie
cementowe;.
w okresie zimowym roboty murowe zewng¢trzne mozna prowadzi¢ normalnymi sposobami
wylacznie przy temperaturze wyzszej niz 0°C. przy spadku temperatury ponizej 0°C stosuje
si¢ specjalne sposoby murowania. W Polsce przyjeta si¢ metoda zachowania ciepla oraz
metoda murowania w ostonach, tzw cieplakach. Metoda zachowania ciepta polega na
wytworzeniu i zachowaniu ciepta w murze i zaprawie niezbednego w procesie wigzania i
twardnienia zaprawy przy uzyciu prostych srodkéw zabezpieczajacych:
- sktadowanie materiatéw w pomieszczeniach ostonietych od wptywow
atmosferycznych,
- dodatkéw chemicznych do zapraw powodujacych wzrost temperatury zaprawy i
przyspieszenia jej wigzania i twardnienia,
- podgrzewania zaprawy i jej sktadnikéw,
- transportu zaprawy w zabezpieczonych przed utratg ciepta srodkach transportowych,
- okrywania muru izolacyjnymi ostonami.
W zalezno$ci od temperatury otoczenia stosuje si¢ poszczegdllne srodki pojedynczo lub
tacznie wg zasad podanych w opracowaniu ,,Poradnik majstra budowlanego”.
Metode murowania w cieplakach stosuje si¢ w przypadku koniecznosci prowadzenia robét
w sposob ciaggly, bez wzglegdu na ewentualne dowolnie niskie temperatury. Cieplaki
wykonuje si¢ przez prowizoryczne obudowanie (np. z wybrakowanego drewna, materiatléw
stomianych lub trzcinowych lub z brezentu) miejsca wykonywania muréw, dzigki czemu
stwarza si¢ warunki prowadzenia rob6t zblizone do normalnych. Wnetrze cieplaka musi by¢
ogrzewane nagrzewnicg lub promiennikiem ciepta. Nie wolno do tego wuzywaé
koksownikow.
przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe,
sprawdzajac zgodnos¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych
robét. Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy
skrzyzowan $cian fundamentowych.
wykonanie muréw z przewodami wentylacyjnymi powinno odbywaé si¢ zgodnie z
zatwierdzong dokumentacjg techniczng. Odstepstwa od dokumentacji uzgodnione z
projektantem powinny by¢ potwierdzone zapisem nadzoru technicznego w dzienniku
budowy lub innym réwnolegtym dokumencie.
murowanie trzonéw z przewodami powinno odbywac si¢ w temperaturze powyzej +5°C w
czasie bezdeszczowej pogody.

przewody wentylacyjne powinny by¢ pionowe. Dopuszcza si¢ odchylenia przewodéw od
kierunku pionowego do 30°, jednak nie wigcej niz 45°, pod warunkiem uzyskania na to
pisemnej zgody wlasciwego terenowego oraganu budowlanego oraz umieszczenia na
zalamaniach otworéw rewizyjnych zamknietych szczelnymi drzwiczkami. Powierzchnie
wewnetrzne przewodow w  miejscach zalaman powinny by¢ zabezpieczone przed
uderzeniami kuli kominiarskiej ochraniaczami stalowymi wykonanymi z pretéw stalowych
o $rednicy nie mniejszej niz 10mm w wypuklej czegsci przewodéw i blachg grubosci min.
2mm we wklgsltej czesci kanatu.

przewody powinny mie¢ na calej swej wysokosci, tacznie z przejsciami przez stropy i
wience, jednakowy przekr6j okreslony w dokumentacji, jednak nie powinny by¢ mniejsze



niz 14x14cm (1/2x1/2 cegly wraz ze spoinami) lub przekrdj okragly nie mniejszy niz
¢15cm.

p) przewody powinny by¢ szczelne, pustaki kominowe nalezy uktada¢ na zaprawach
plastycznych z calkowitym wypelnieniem spoin poziomych 1 pionowych zaprawa.
Wewngtrzne powierzchnie przewodéw w trzonach murowanych powinny by¢ gladkie, bez
wystepow lub wklesnie¢. Wypchnigta do wnetrza przewodu zaprawe nalezy usungC, a
spoin¢ wygtadzic.

q) szybko$¢ wznoszenia muréw z przewodami powinna by¢ taka, aby zaprawa w dolnej czesci
mogta uzyska¢ wytrzymatos$¢ zabezpieczajacg trzon przed deformacjg.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét .tynkarskich

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacja projektowa,

specyfikacja, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo

Budowlane.

1.5.1.Przed przystagpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

1.5.2.Zaleca si¢ przystgpowanie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczu muréw lub
skurczu $cian betonowych, tj. po uptywie 4 do 6 miesiecy po zakonczeniu robdt stanu
surowego.

1.5.3. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z
»Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano — montazowych w okresie obnizonych
temperatur” I'TB, Warszawa 1988.

1.5.4. W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki cementowe, cementowo — wapienne i
wapienne powinny by¢ w trakcie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane
woda.

1.5.5.Roboty tynkowe powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-70/B-10100 1 PN-
65/B-10101.

1.5.6.Tynki moga by¢ naktadane na wszystkie zwykle spotykane rodzaje podiozy. Z punktu
widzenia przyczepnosci nalezy dokona¢ podziatu podlozy na przyjazne tynkom, np. mur z
cegly ceramicznej, wapienno — piaskowej, pustakéw, chtonnego betonu oraz podtoza trudne —
np. gtadki beton o niskiej chtonnosci. Do tych wtasciwosci nalezy dostosowac¢ rodzaj gipsu
oraz technologi¢ wykonawcza, np. sposéb przygotowania podtoza, wg procedur zalecanych
przez producenta gotowych mieszanek tynkéw gipsowych.

1.5.7.Wykonywanie tynkéw wewnetrznych w budynkach mozna rozpocza¢ dopiero po
zapewnieniu, ze temperatura pomieszczen 1 podtoza wynosi nie mniej niz +5°C (i nie spadnie
w trakcie wykonywania robét). Srodki gruntujace i zaprawy, w momencie wykonywania prac,
sa materiatami zawierajagcymi wod¢ 1 moga ulec zniszczeniu na skutek oddzialywania
ujemnych temperatur. Dla zapewnienia odpowiedniej temperatury powierzchni elementéw
budowli w miesigcach zimowych nalezy ogrzewac i dokladnie wietrzy¢ pomieszczenia na co
najmniej 3 do 4 tygodni przed rozpoczgciem robdt tynkarskich.

2.MATERIALY
e cegla ceramiczna petna kl. 15 wymiary 250x120x65 mm, wspoétczynnik przewodzenia

ciepta A 0,34-0,90 W/mK, zuzycie 61-128 m2 w zalezno$ci od sposobu uktadania ,ciezar
objetosciowy 1800-1900kg/m3



e Zaprawa cementowo —wapienna do murowania scian z cegly- PN-EN 998-2:2004 Zaprawa
murarska wedtug projektu, ogdélnego przeznaczenia (G), do stosowania wewnatrz i na
zewnatrz, w elementach podlegajacych wymaganiom konstrukcyjnym, przeznaczona do
muréw zbrojonych i niezbrojonych. Wytrzymato§¢ na S$ciskanie: kategoria M 5
Wytrzymato$é spoiny (warto$¢ tabelaryczna): > 0,15 N/mm? Zawarto$¢ chlorkéw: 0,07% Cl
Reakcja na ogien: klasa A1 Absorpcja wody: 0,1 kg/m’min®> Wspétczynnik dyfuzji pary
wodnej (warto$¢ tabelaryczna): 15/35 Wspétczynnik przewodzenia ciepta (wartos¢
tabelaryczna): 0,83 W/mK Trwatos¢: spadek wytrzymalo$ci na zginanie po cyklach
zamrazania-rozmrazania: <40% Trwatos¢: ubytek masy po cyklach zamrazania-
rozmrazania: <3%

¢ (Glina stosowana do tynkéw powinna zawiera¢ 5-20% piasku, nie powinna za$ mie¢ obcych
zanieczyszczen. Powinna ona po ukopaniu lezakowaé przez okres zimowy w hatdzie na
otwartym powietrzu. Glin¢ nalezy co najmniej 24 godziny wcze$niej rozrobi¢ wodg do
konsystencji cieklej, a przed dodaniem do zaprawy usung¢ nadmiar wody i dodawaé¢ w
postaci zawiesiny (o konsystencji gestej Smietany). Mozna rowniez dodawac¢ gling w postaci
proszku.

e Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, gotowe
zaprawy murarskie powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w aktualnych normach
panstwowych, aprobatach technicznych..

e Piasek powinien speilnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a W
szczegblnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25+0,5mm, piasek

srednioziarnisty 0,5+1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0+2,0mm,

- przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto$¢ pytéw mineralnych o $rednicy

ponizej 0,05mm nie powinna by¢ wieksza niz 1% masy cementu.

-.Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

srednioziarnisty.

- Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o oczkach

0,5mm.

e Woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wode do
celéow budowlanych.
Tablica 1. Wymagania ogélne.

Wymagania Metoda badan
Barwa owinna odpowiada¢ barwie wody wodociagowej
Zapach woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego wg PN-B-32250
Zawiesina woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny np. grudek, ktaczkow
PH, nie mniej niz 4

3.SPRZET.
Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t okreslonych niniejszg ST winien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z maszyn 1 sprz¢tu gwarantujagcych wiasciwa tj. spelniajaca
wymagania ST jakosci robét.

4. TRANSPORT.
Cegte ceramiczng mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu, w sposob



zapobiegajacy uszkodzeniom mechanicznym
Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrddia dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i jego
jakos¢ okreslona atestem — musi by¢ zatwierdzona przez Kierownika Budowy.
Przew6z cementu powinien odbywaé si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu w
warunkach zabezpieczajacych go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania 1 zanieczyszczeniem.
Cement przechowywany moze by¢ w nast¢pujacych miejscach:

e cement luzem — w magazynach specjalnych,

e cement workowy — w sktadach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo

w magazynach zamknigtych.

Inne warunki transportu i sktadowania odpowiada¢ muszg postanowieniom normy BN-88/B-6731-
08
Glina powinna pochodzi¢ z jednego zrédta. Pochodzenie gliny i jej jako$¢ — okreslona w pelne;j
charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta, podlega zatwierdzeniu przez Kierownika
Budowy.
Glinge nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed rozsypaniem, rozpyleniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami. W/w zasad nalezy przestrzegaé przy
zatadunku i wytadunku.
Gling nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych ja przed zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z innymi kruszywami.
Kruszywo powinno pochodzi¢ z jednego zrédta. Pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ okreslona w
pelnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta, podlega zatwierdzeniu przez
Kierownika Budowy.
Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed rozsypaniem, rozpyleniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami (np. innych klas, gatunkéw itp.). W/w
zasad nalezy przestrzega¢ przy zatadunku i wytadunku.
Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Mury
Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i o grubos$ci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow, otwordow itp. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne i stupy.
Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty nalezy murowaé nie wezeéniej niz po
zakonczeniu $cian gtéwnych danej kondygnacji. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie
rOwnomiernie na catej ich dlugosci. Réznica pozioméw poszczegdlnych czesci muréw nie
powinna przekracza¢: 4 m dla muréw z cegly. W miejscu potgczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazgbione koncowe lub prety przektadkowe fi 8 mm ci

drugg warstwe . W przypadku koniecznosci
zastosowania wigkszej r6znicy w poziomach wznoszonych muréw niz 4 lub 3
nalezy dokonac tego strzgpiami schodowymi lub zastosowac przerwy dylatacyjne.
Cegty i pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowani
u cegla suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewac¢ lub
konieczne jest moczenie cegly suchej. Stosowanie cegly, blokéw lub pustakéw kilku
rodzajéw i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda
sciana powinna by¢ wykonana z cegty, blokéw lub pustakéw jednego wymiaru i jedne;j
klasy. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem

muréw.

Konstrukcje murowe grubo$ci mniejszej niz 1 cegta (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy,
kominy itp.) moga by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0oC.
Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 ceglty i grubszych dopuszcza si¢ w
temperaturze ponizej 0oC, pod warunkiem zastosowania srodkéw umozliwiajacych



wigzanie i twardnienie zaprawy, okreslonych w wytycznych wykonywania robét budowlano
- montazowych w okresie zimowym, wyd. ITB 1987 r. W przypadku przerwania rob6t na
okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po innej dluzszej przerwie w robotach
nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw i1 gdy zajdzie potrzeba, usuna¢ wszelkie
uszkodzenia muréw, tagcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej
zaprawy.
Spoiny w murach ceglanych.
W zwyktych murach ceglanych, jesli nie ma szczegélnych wymagan, nalezy przyjmowac
grubo$¢ normowa spoiny:12 mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubos¢
maksymalna nie powinna
e przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
® b)lI0 mm w spoinach pionowych podtuznych 1 poprzecznych, przy czym grubos¢
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokos¢
5- 10mm (murowanie na tzw. puste spoiny).
.Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych, z wyjatkiem $cian najwyzszej
kondygnacji, nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby cegiel. Poléwek i cegiet
utamkowych mozna uzywac przy zastosowaniu cegiet catych w liczbie rownej co najmniej
50% catkowitej liczby cegiet i przy wystarczajgcym przewigzaniu spoin:
e w S$cianach najwyzszej kondygnacji,
e w murach podokiennych,
e w murach przeciwpozarowych,
® na poddaszu, pod warunkiem zeby napr¢zenie we wszystkich tych przypadkach byto
mniejsze od 2/3 napre¢zenia dopuszczalnego wedlug normy PN-87/B-03002.
W filarach i stupach niedopuszczalne jest zastgpowanie catych cegiet potéwkami.
Stosowanie cegiet potéwkowych i mniejszych moze by¢ dokonywane tylko w liczbie
koniecznej do uzyskania prawidtowego wigzania.

5.2. Tynki
5.2.1.Przygotowanie podtoza.
5.2.1.1. Podtoze z elementéw ceramicznych.

e w murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapelnione zaprawg na glebokos¢
10+15mm od lica muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je
wyskroba¢ na gltebokos¢ jak wyzej lub zastosowacé specjalne $rodki zapewniajace
nalezytg przyczepnos¢ tynku do podtoza.

® bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchni¢ muru nalezy zwilzy¢ woda.

e -w przypadku zastosowania w murze cegly rozbiérkowej nalezy wyku¢ ceglty
przesigknigte sadzg z przewodow dymowych i uzupetni¢ mur ceglami nowymi.

Oczyszczone podloze bezposrednio przed tynkowaniem obficie zmy¢ woda.

a) Podloze z monolitycznych betonéw).

¢ podloze betonowe pod tynk powinno by¢ réwne, lecz szorstkie.

e gladkie powierzchnie betonowe nalezy nacig¢ dlutami r¢cznymi lub pneumatycznymi, a
nastgpnie oczysci¢ je z kurzu i pylu. W przypadku tynkéw gipsowych z gotowych
mieszanek, producent zwykle posiada w swoim asortymencie odpowiednie S$rodki
chemiczne poprawiajace przyczepnos¢ podtozy betonowych.



e podioze stare zaleca si¢ nacig¢ w sposéb podany wyzej nawet w przypadku stosowania
desek niestruganych jako szalunku.

¢ clementy prefabrykowane powinny by¢ czyste, i pozbawione §ladéw smaréw. Powierzchnie
nalezy oczysci¢ piaskownicg. Dozwolone sa drobne raki. Niedopuszczalna jest tuszczaca si¢
zendra na powierzchni prefabrykatéw.

e bezposrednio przed tynkowaniem beton powinien by¢ obficie nawilzany woda.

5.3..Przygotowanie zapraw tynkarskich.
5.3.1. Zaprawa cementowo — wapienna.
Dla zapraw cementowo — wapiennych do wykonania tynkéw wewnetrznych mozna stosowac
nastepujgce proporcje cement marki 35: ciasto wapienne: piasek1:1:9, 1:1,5:8, 1:2:10.
Sposéb przygotowania zaprawy jest nastgpujacy:
e miesza¢ sktadniki sypkie (cement, wapno suchogaszone i piasek) az do uzyskania
jednolitej mieszaniny
e doda¢ wodg i miesza¢ do uzyskania jednorodnej masy.
W przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je miesza¢ na sucho z cementem, przed
zmieszaniem go z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku dodatkéw ciektych, itp.
ciasta wapiennego zamiast wapna hydratyzowanego, nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie,
przed dodaniem do sktadnikéw sypkich.
Przy mechanicznym sposobie przygotowywania zaprawy, kolejnos¢ wykonywania czynnosci
pozostaje taka sama jak przy przygotowywaniu recznym (j/w), tylko przy uzyciu mieszarki.

5.4. Wykonanie tynkow.
5.4.1. Tynki cementowo — wapienne.
5.4.1.1.Wykonanie reczne tynkdw dwuwarstwowych.

e - do wyznaczenia powierzchni tynku uzywa si¢ pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija
sie co 1,5m wzdluz dtugosci 1 wysokosci Sciany. Dookota tych gwozdzi wykonuje
si¢ placki z zaprawy i wygladza je réwno z gtéwka gwozdzia. Nastepnie mi¢dzy
plackami narzuca si¢ pasy z zaprawy i $cigga je rdwno z powierzchnig plackéw. Pasy
te spetniajg rolg¢ prowadnic przy narzucaniu i wyréwnywaniu warstwy tynku. Duzym
utatwieniem jest zastosowanie zamiast pasOw listew drewnianych lub stalowych.

e - tynki dwuwarstwowe powinny by¢ wykonywane z obrzutki i narzutu. Rodzaj
obrzutki nalezy uzalezni¢ od rodzaju podtoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i
zatarty jednolicie na ostro (tynk kat. II) lub na gtadko (tynk kat. IIT). Marka zaprawy
na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

e - obrzutke na poditozach ceramicznych i z betonéw  ruszynowych nalezy
wykonywa¢ z zaprawy bardzo rzadkiej (cementowej 1:1), o grubosci nie
przekraczajacej 3+4mm na S$cianach i 4mm na suficie. Konsystencja zaprawy
cementowej lub pétcementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10+12cm zanurzenia
stozka.

e - narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki
1 skropieniu jej woda. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8+15mm, a gestosc¢
zaprawy nie powinna przekracza¢ 9cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu
nastepuje rownanie go za pomocg taty. Narzut w narozach wyréwnuje si¢ za pomocg
pac w ksztalcie katownika, narzut za§ na wrebach, na stupach itp. — specjalnymi
wzornikami. Narzut zaciera si¢ na gotowo packa drewniang.

5.4.1.2.Wykonanie mechaniczne tynkéw zwyktych.
Kolejno$¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkdw na oczyszczonym i

przygotowanym podtozu jest nast¢pujaca:

® wyznaczenie lica powierzchni tynku,



mechaniczne wykonanie obrzutki,
mechaniczne wykonanie narzutéw,
mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub r¢cznym zatarciem,
® reczne wykanczanie tynkow, tj. wykonanie osciezy, gzymsow, wyskokow itp.

Doktadng recepture zaprawy nalezy ustala¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe¢ nowej
partii sktadnikéw lub przy zmianie wilgotnos$ci dostarczonych sktadnikow.

Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zaladowania do mieszarki ostatniego sktadnika
powinien wynosi¢ nie mniej niz 2 minuty.

Kazdorazowo nalezy sprawdzac stan wezy oraz ich potaczen i mocowan. Przed rozpoczgciem
tynkowania nalezy przepompowaé przez weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu
zwigkszenia poslizgu zaprawy.

Koncéwke tynkarskg nalezy prowadzi¢ ruchem cigglym wahadlowo — posuwistym,
zachowujac optymalng odlegtos¢ koncéwki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

® nanoszenie obrzutki 1 gladzi — przy Srednicy dyszy 11+12mm itp. 40cm, przy srednicy dyszy
13+14mm itp. 30cm,

e npanoszenie narzutu — przy Srednicy dyszy 11+12mm itp. 20cm, przy Srednicy dyszy
13+14mm itp. 18cm.
narzut nalezy sciagga¢ pacg drewniang.

® przy mechanicznym nanoszeniu gladzi zapraw¢ nalezy narzuca¢ pasmami, przy czym
przerwy migdzy pasmami nie powinny by¢ szersze niz pasma. Nast¢pnie wypelnia si¢
przerwy migdzy pasmami. Grubo$¢ gtadzi po recznym jej wyréwnaniu powinna wynosi¢
2mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Mury

- dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich
jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
porozumieniu z Przedstawicielem Zamawiajacego.

- kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

- w przypadku braku zaswiadczenia o jakosci lub gdy zachodzi obawa, ze dostarczone wyroby
nie odpowiadaja wymaganym normom lub $wiadectwom ITB, nalezy przeprowadzi¢ we
wlasnym zakresie badania makroskopowe, a w razie potrzeby i laboratoryjne w laboratorium
przedsigbiorstwa (albo innym uprawnionym), zgodnie z obowigzujacymi dla tych materiatow i
wyroboéw normami.

- w przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencj¢ w sposéb podany w obowigzujacej normie.

- wyniki odbioru materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.2. Tynki
6.2.1.Kontrola jakosci podioza.

LISTA KONTROLNA DO SPRAWDZENIA STANU PODLOZA POD TYNK

cecha metoda kontroli wynik kontroli $rodki zaradcze
wilgotno$é wyglad ciemny kolor odczeka¢ az podtoze odpowiednio
préba Scierania odczucie wilgoci wyschnie®
proba zwilzania powolne wchlanianie
wilgoci lub jej brak
réwnos$¢ podtoza sprawdzanie przy pomocy nieréwnosci wyréwnac jezeli powyzej
taty dopuszczalnych**)




przywierajace ciala
obce, kurz, zabrudzenia

wyglad

réznica w kolorze

oczyszczenie przy pomocy kielni,

préba Scierania

kurzenie si¢

szczotki, miotty itp., wzglednie wody i
pozost. do wyschniecia

luzne i zwietrzate czeSci
podioza

préba drapania
(skrobania)

odlupywanie si¢ cze¢sci
odloza

doktadne usuni¢cie zanieczyszczen
rzy pomocy szpachli, szczotki

préba Scierania

piaszczenie si¢

stalowej, miotly

resztki oleju
szalunkowego
wzglednie srodkéw
antyadhezyjnych

proba zwilzania

woda nie wsigka (tworzy
krople)

oczyszczenie przy pomocy pary
wodnej z dodatkiem $rodkéw, zmycie

Swiatlo ultrafioletowe

fluorescencyjne $wiecenie

zystag wodg i pozostawienie do
wyschnigcia lub zast. §rodkéw
specjalistycznych

staba chtonno$¢ podtoza
betonowego bez
srodkow
antyadhezyjnych

wyglad

powierzchnia btyszczaca

w przypadku tynkéw zawierajacych

préba Scierania

powierzchnia gladka

gips: zastosowaé mostek zwigkszajacy
przyczepno$¢* )

proba zwilzania

beton nie zmienia koloru z
jasnego na ciemny, nie
wchtania kropelki wody

w przypadku tynkéw cem.-wap.:
zastosowac Srodek zwigkszajacy
nrzvczennos$é

Silna chtonnos¢
pozostatych podtozy
tynkarskich (nie beton)

proba zwilzenia

bardzo szybko zmienia
kolor z jasnego na ciemny

obrzutka wstgpna, Srodek wyréwnujacy|
chlonnos$¢

ztuszczenie i
powierzchniowe
odspojenie betonu

préba drapania
(skrobania)

odrywanie sig¢, tuszczenie

szczotkowanie szczotka stalowa,
iaskowanie, szlifowanie

proba zwilzania

niska chtonno$¢ podtoza, w
zarysowaniach
przebarwienie (mocne
wchianianie wodv)

wykwity wyglad wykwity solne szczotkowanie na sucho, o ile to
konieczne naniesienie mostka
adhezyjnego, wzgl. innego Srodka
zwigkszajacego przyczepnosc

temperatura: pomiar: ponizej +5°C ogrzewanie i wietrzenie pomieszczenia

1)powietrza w 1)termometr i dostateczne nagrzanie podioza

[pomieszczeniu 2)termometr do mierzenia

2)podtoza temp. podtoza

*'Wymagany ewentualny pomiar wilgotnosci szczatkowej betonu wykonuje si¢ przy pomocy wilgotno$ciomierza
elektrycznego lub préby suszenia a materiat do badania pobiera si¢ z gtebokosci 2+4cm.
**Dopuszczalne odchytki podano w normach: PN-68/B-10020, PN-80/B-10021, PN-69/B-10023, PN-68/B-10024, PN-

70/B-10026.

#4)Mostki przyczepnoéciowe dla tynkéw zawierajacych gips nie nadajg sie pod tynki cementowo — wapienne.

6.2..2.Wykonanie

robo6t

oktadzinowych powinno odpowiadac¢

»Warunkom technicznym

wykonywania i odbioru robét budowlano — montazowych”. Arkady, Warszawa 1990 oraz

odpowiednim normom.

- dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych si¢ ptaszczyzn tynkéw
zwyklych wewnetrznych (cementowo — wapiennych i gipsowych) podaje ponizsza tabela:

Wymagania dla tynkéw zgodnie z tabelg nr5 PN-70/B-10100

kategoria

odchylenia

odchylenie powierzchnii krawedzi od kierunku

odchylenie

tynku | powierzchni tynku od
ptaszczyzny i
odchylenie od linii

prostej

pionowego

poziomego

przecinajacych si¢

ptaszczyzn od kata

przewidzianego w
dokumentacji

nie wigksze niz 3mm i
w liczbie nie wigkszej
niz 3 na catej dtugosci

1T faty kontrolnej 2m

nie wigksze niz 2mmna 1m i
ogoétem nie wigcej niz 4mm w
pomieszczeniu do 3,5m
wysokosci oraz nie wigcej niz
6mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5m wysokosci

nie wigksze niz 3mm na Im i
ogélem nie wigcej niz 6mm na
catej powierzchni ograniczonej

przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.)

nie wigksze niz
3mmna Ilm

nie wicksze niz 2mm i
w liczbie nie wigkszej
niz 2 na catej dlugosci

nie wicksze niz 1,5mm na Im i
ogélem nie wiecej niz 3mm w
pomieszczeniu do 3,5m

nie wigksze niz 2mmna Im i
ogélem nie wigcej niz 3mm na
catej powierzchni ograniczone;j

nie wicksze niz
2mm na Im




faty kontrolnej 2m | wysokoSci oraz nie wigcej niz przegrodami pionowymi
4mm w pomieszczeniach (Sciany, belki itp.)
powyzej 3,5m wysokosci

Wykonanie tynkéw gipsowych naktadanych maszynowo lub r¢cznie jako tynkéw kategorii IV

wiaze si¢ z dodatkowym naktadem pracy i powinno by¢ uzgadniane oddzielnie.

v

—tynki jednowarstwowe gipsowe na gtadkich powierzchniach betonowych maja tendencj¢ do
tworzenia pecherzykow powietrza 1 moga by¢ wykonane jedynie zwiekszonym naktadem
pracy. Pecherzyki powietrza sg jedynie wada optyczng. Najpézniej jeden dzien po
wykonaniu tynku, mozna ,,$cig¢” powstale na powierzchni tynku pecherzyki powietrza
paca a powstale niewielkie zagl¢bienia wypetni¢ zaprawg tynkarskg i wygtadzi¢. Tego
rodzaju miejsca mogg pozosta¢ widoczne ale nie sg uwazane za wady tynku.

7.0BMIAR ROBOT.
7.1.Mury
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w KNR nr 2-02 rozdziat 01 ,,Konstrukcje murowe.

Zatozenia szczegétowe” punkt 4.1., 4.2., 4.5., 4.7., 4.8., 4.9, 4.12, 4.13., 4.14. — 4.21., 4.24. —
4.26.
Jednostka obmiarowg jest:

dla $cian — m?,

7.2. Tynki
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w KNR nr 2-02 rozdziat 08 ,, Tynki, sztablatury 1 oktadziny
wewnetrzne. Zatozenia szczegdétowe”, punkt 4.1.,4.2.,4.3.,4.4., 4.6.

Jednostkg obmiarow3 s3:
- zaprawy — m°

- powierzchni tynkowanych — m?

8. ODBIOR ROBOT.
8.1.1Podstawa odbioru rob6t murowych.
Podstawe dla odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nast¢pujace dokumenty:,
a) dziennik korespondencji,
b) zaswiadczenia o jakosci materialéw 1 wyrobéw dostarczonych na budowe przez
producentéw,
c) protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét szczegdlnie zanikajacych, jezeli odbiory te
nie byly odnotowane w dzienniku robdét,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,
e) wyniki badan laboratoryjnych materiatéw 1 wyrobow, jezeli takie byly zlecane przez
budowe (np. w odniesieniu do radioaktywnosci lub zdrowotnos$ci niektérych wyrobdéw)
f) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
8.1.2.0dbiér robét murowych powinien odbywac si¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t
wykonczeniowych, ale po osadzeniu elementéw metalowych ogrodzenia.

8.1.3.0dbiér muréw z cegly 1 pustakéw ceramicznych oraz elementéw z betonu.

- mury z cegly ceramicznej (klinkierowej) oraz elementéw z betonu powinny by¢ wykonane
zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji oraz
niniejszych warunkéw technicznych wykonania robét.

- najwieksze dopuszczalne odchytki wymiaréw muréw z cegly, pustakéw ceramicznych i
bloczkéw betonowych powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w tablicy.

dopuszczalne odchyiki dla muréw [mm]
z cegly i pustakdw ceramicznych | Z




mury mury drobnowymiaro

Lp | rodzaje odchytek spoinowane niespoinowane | wych elementéw
. z betonu
komoérkowego

1 2 3 4 5
1 zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw:

- na dtugosci 1m 3 6 4

- na calej powierzchni $ciany pomieszczenia 10 20 -
2 odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:

- na wysokosci 1m 3 6 3

- na wysokosci 1 kondygnacji 6 10 6

- na calej wysokosci Sciany 20 30 15
3 odchylenia od kierunku poziomego gbrnej

powierzchni kazdej warstwy muru:

- na dtugos$ci 1m 1 2 2

- na calej dtugo$ci muru 15 30 30
4 odchylenia od kierunku poziomego gornej

powierzchni ostatniej warstwy muru pod stropem:

- na dtugos$ci 1m 1 2 -

- na catej dlugosci budynku 10 20 -
5 odchylenia przecinajacych si¢ powierzchni muru

od kata przewidzianego w projekcie (zwykle 90°):

- na dtugosci 1m 3 6 10

- na catej dlugoéci $ciany - - 30
6 odchylenie wymiaréw otworéw w $wietle oéciezy dla otworéw o wymiarach:

do 100cm szerokos$¢ +6, -3 +6, -3

wysokos¢ +15, -10 +15, -10
powyzej 100cm szerokos¢ +10, -5 +10, -5 +10
wysoko$é +15, -10 +15, -10 B

- badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
obowigzujacych norm.

- sprawdzenie jakosci cegiel, pustakéw i bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zapisow w dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych zgodnos$c
cech uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi
normami. Materiaty nie majace atestow stwierdzajacych ich jako$¢, a budzace pod tym
wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

8.1.4.0cena wynikow badan po odbiorze.

W razie uznania calosci lub czesci rob6t murowych za niezgodne z niniejszg ST nalezy ustalic,
czy w danym przypadku stwierdzone odstgpstwa od postanowien niniejszej ST zagrazaja
bezpieczenstwu budowli i na ile obnizaja jako$¢ wykonanych elementéw i konstrukcji
murowych. Mury zagrazajace bezpieczenstwu powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone,
rozebrane i wykonane w sposéb prawidtowy oraz ponownie przedstawione do odbioru.
8.2..1.Podstawg do odbioru technicznego tynkow jest:

® - badanie podiozy,

® - badanie materiatow tynkarskich 1 pomocniczych,

® - badanie technicznej prawidtowosci wykonania robét.

Badanie podtoza, zaleznie od jego rodzaju, nalezy przeprowadza¢ zgodnie z warunkami odbioru
podanymi dla tych robét budowlanych.

Badanie materiatéw tynkarskich i pomocniczych nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zaswiadczen o jakosci i zapisOw w dzienniku budowy.

8.2.2..0dbidr podtoza.



e - odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkarskich. Podtoze powinno by¢ przygotowane wg zalecen zawartych w punkcie 5.1.
niniejszego opracowania.

e - jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania nalezy podioze
przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.23.0dbiér tynkow wykonywanych recznie i mechanicznie.

e - dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi nalezy ocenia¢ wg tabeli podanej w
punkcie 6.2. niniejszego opracowania.

e - uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

® - widoczne miejscowe nierownosci tynku:

a) doborowych i wypalanych — niedopuszczalne,
b) pospolitych — dopuszczalne o szerokosci 1 gigbokosci Imm i1 dtugosci do SO0mm w liczbie 3
nieréwnosci na 10m? tynku.

e - wypryski i specznienia na powierzchni tynku wskutek obecno$ci w zaprawie nie
zageszczonych czastek wapna (czesto gliny) sa dla tynkéw pocienionych, pospolitych,
doborowych i wypalanych — niedopuszczalne.

e - peknigcia na powierzchni tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych —
niedopuszczalne.

e - dla wszystkich odmian tynku sa niedopuszczalne nastgpujace wady: wykwity w postaci
nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podioza, plesni itp., trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i
pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

e - minimalna przyczepnos¢ tynku do podioza z cegly, pustakéw lub blokéw betonowych
powinna wynosi¢ dla tynkéw cementowo — wapiennych i gipsowo — wapiennych 0,025
Mpa, dla tynkéw gipsowych — 0,04 Mpa.

e - w przypadku jednowarstwowych tynkéw gipsowych z gotowych suchych mieszanek
tynkarskich niedopuszczalne sa pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie
nieréwnosci nie moga by¢ widoczne w normalnym o$wietleniu. Nie dopuszcza si¢ do
oceniania tynku w swietle smugowym. Jednowarstwowe tynki gipsowe gladkie nigdy nie
beda miaty takiej samej powierzchni jak powierzchnia zaszpachlowana. Nie jest mozliwe
wykonanie tynku gtadkiego o absolutnej gladzi (widzianej w Swietle smugowym) a przy tym
rownego i nie zawierajgcego poréw. Powierzchnie takie mogg by¢ wykonane jedynie przez
wielokrotne szpachlowanie i szlifowanie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI.

Podstawg rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy
z Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-03002  Konstrukcje murowe z cegly. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-03005  Konstrukcje murowe z cegly i innych elementéw drobnowymiarowych ze
zbrojeniem stalowym. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN 68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-81/B-30003 Cement murarski 15

PN-88/B 30005 Cement hutniczy 25

PN-81/B-30010 Cement portlandzki biaty



PN-86/B-30020 Wapno
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-65/B-14502 Zaprawy budowlane wapienne
PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe
PN-86/B-23006 Kruszywa do betonu lekkiego
BN-81/6732-12 Ciasto wapienne
Dz. U. nr 75/2002 — ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdlne.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.
PN-B-10106:X1I 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych.
PN-B-10109:XI 1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-B-19701 Cementy powszechnego uzytku.
PN 90/B-30020 Wapno.
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw 1 zapraw.
PN-ISO 3443-1:XII 1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i
okres$lenia.
Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla zastosowanego materiatu
okladzinowego.
»Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych” Tom I ,,Budownictwo



4. MONTAZ DRZWI WEWNETRZNYCH Z PCV

1WSTEP

1.1.Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét wbudowania stolarki  budowlanej PCV podczas wykonywania remontu
pomieszczen w budynku WSPL ZOZ w Szczecinku

1.2.Zakres stosowania ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t murowych i obejmuja:

e Montaz drzwi wewnetrznych z ksztaltownikow z wysokoudarowego PCW w kolorze
biatym wypetnione szybami mlecznymi ( drzwi 90 ) w pomieszczeniach nr:17

® Montaz drzwi wewngetrznych z ksztattownikow z wysokoudarowego PCW w kolorze
biatym wypetnione szybami mlecznymi ( drzwi 150 —jedno skrzydto minimum 90 cm w
swietle) w pomieszczeniach nr: Gabinet zabiegowy,

® Montaz drzwi wewnetrznych z ksztattownikow z wysokoudarowego PCW w kolorze
biatym petne ( drzwi 80) w pomieszczeniach nr: WC dla personelu na parterze, 1 .

1.3.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami
podanymi w opracowaniu pt. ,, Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano —
montazowych”.

1.4..0goélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo
Budowlane.

2.MATERIALY.

2.1. Materialy

Drzwi z PCV w kolorze biatym:

- profil drzwiowy 6-cio komorowy — 70 mm

- profil wzmocniony wewnegtrznie stalg o grubosci 1,5 mm
- podwdjna wzmocniona szyba mleczna z argonem 4+16+4 kw. 1.0
- podwdjna wzmocniona szyba przezroczysta z argonem

- wypehienie z PCV

-zamek listwowy z czterema ryglami

- trzy masywne zawiasy regulowane w pionie i poziomie

- niski prég aluminiowy






2.1. Kontrola jakosci i odbiér wyrobéw .
a)zasady prowadzenia kontroli jakoSci powinny by¢ zgodne z:
- postanowieniami PN-88 / B-10085 dla stolarki drzwiowej,
- postanowieniami Aprobat Technicznych
b)dla dokonania oceny jakosci wyrobow stolarki budowlanej nalezy sprawdzac:
- zgodno$¢ wymiaréw,
- jako$¢ materialéw, z ktérych §lusarka budowlana zostata wykonana,
- sprawnos$¢ dzialania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okuc,
- rozmieszczenie oku¢, ich wielkosci i ilosci wg norm przedmiotowych na wyréb,
- pokrycia powtokami zabezpieczajagcymi lub malarskimi.
¢) dla stwierdzenia zgodnos$ci wymiaréw gtéwnych, szczegétowych i luzéw (skrzydet i
elementow ruchomych) nalezy poréwna¢ wyniki dokonanych pomiaréw ocenianej partii
zZ wymiarami zawartymi w opracowaniu i normach przedmiotowych..
d) Dla stwierdzenia prawidlowosci wykonania wyrobu 1 jego szczegdiow konstrukcyjnych
nalezy poréwnac¢ wyniki ogledzin i pomiaréw w zakresie:
- szczeg6tow konstrukcyjnych wg norm przedmiotowych wyrobow,
- rozmieszczenie okug, ich wielkosci i ilosci wg norm przedmiotowych na wyréb,
- oszklenia,
- pokrycia powlokami zabezpieczajacymi lub malarskimi.
e) sprawdzanie sprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania
oku¢ nalezy dokona¢ przez kilkakrotne otwarcie i zamknigcie skrzydet oraz uruchomienie
mechanizméw oku¢ zgodnie z normami na metody badan okien i drzwi.

3. SPRZET.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét winien wykazac si¢ mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprz¢tu gwarantujacych wilasciwa tj. spetniajagca wymagania ST jako$¢ robét.

4 TRANSPORT.
Do przewozu stolarki moze by¢ stosowany transport kolejowy lub samochodowy. Srodki
transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi.
Przestrzenie tadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajacych gwozdzi i innych ostrych
elementéw. Wyroby ustawione w s$rodkach transportu nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace
stabilno$¢ i zwarto$¢ tadunku.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej w osciezu.

- W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolarke okienng na podktadkach lub
listwach.

- W zaleznosci od rodzaju tacznikéw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w
sposoOb trwaty ich elementy kotwigce w oSciezach.

- Uszczelnienie okna w os$ciezach bezweggarkowych styk o$cieznicy z osciezem nalezy po
zewngtrznej stronie okna wypehi¢ kitem trwale plastycznym, a na pozostatej szerokosci
oscieznicy szczeliwem termoizolacyjnym.

- Ustawienie drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2mm na 1lm
wysokosci okna, jednak nie wigcej niz 3mm na catej dlugosci elementéw osScieznicy.
Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2mm. Roéznice
wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz 2mm przy dlugosci przekatnej do 1m,
3mm- do 2m, 4mm- powyzej 2m dtugosci przekatne;j.

- Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos$¢ dziatania skrzydel przy otwieraniu i
zamykaniu.

- Drzwi powinny by¢ mocowane w otworze na dyble, kotki rozporowe lub specjalne kotwy.



- Mocowanie przy uzyciu pianki poliuretanowej , ktéra catkowicie wypelnia szczeling migdzy
murem a oscieznicg jest niewlasciwe.
- Mocowanie o$cieznic za pomocg gwozdzi do o$cieza jest zabronione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

- badanie dostaw materialow
- kontrole prawidlowosci osadzania elementéw (geometrii i technologii)
- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementow
- kontrole poprawnos$ci wykonania i skuteczno$ci uszczelnien,
- kontrole poprawnosci funkcjonowania mechanizméw
- oceng estetyki wykonanych robét
7. OBMIAR ROBOT.
Ogoélne zasady obmiaru robét podano w KNR 2-02 rozdziat 10 —Stolarka. Zalozenia
szczegbtowe p.2.2., 2.5.
Jednostkg obmiarow3 jest:
-oScieznica ze, skrzydim drzwiowym- kpl.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru wbudowania o drzwi dokonuje si¢ po ich ostatecznym osadzeniu na state.  Odbidr
osadzenia o$cieznic powinien by¢ przeprowadzony przed otykowaniem osciezy lub $cian.
- Oscieznice powinny by¢ osadzone pionowo i nie wykazywac¢ luzéw w miejscach polagczen z
murem.
- Luzy przy pasowaniu wbudowanych okien 1 drzwi jednoskrzydtowych nie moga byc¢
wieksze niz 3mm.
- Zamknigte skrzydta drzwi nie powinny przy poruszaniu za klamke¢ wykazywac zadnych
luzéw.
- Otwarte skrzydta drzwiowe lub okienne nie moga same si¢ zamykac.
- Okucia elementéw powinny by¢ zamocowane w sposéb trwaty. Okucia wpuszczane nie
moga wystawac¢ ponad powierzchni¢ drewna..
- Przedmiot reklamacji w czasie odbioréw powinny stanowi¢ réwniez wszelkie mechaniczne
uszkodzenia na powierzchniach okien i drzwi, a takze wykonczenia malarskiego, szyb,
uszczelek i okuc.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9,1. Podstawa rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy
z Zamawiajagcym

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1  Polskie normy, $wiadectwa, wytyczne 1 instrukcje.
e DZ.U. nr 75/2002 — ,, Warunki Techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie ,,
e _Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych ,, Tom I
,Budownictwo ogdlne”
e PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
10.2  Materialy pomocnicze. ,,Poradnik Majstra budowlanego” wyd. ARKADY W-wa
1996r.



5 SUFITY PODWIESZONE

IWSTEP

1.1.Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru sufitéw podwieszanych przy wykonywaniu remontu pomieszczen w budynku WSPL
Z07Z w Szczecinku

1.2.Zakres stosowania ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t murowych i obejmuja:

®*  Wykonanie sufitow podwieszonych dwuwarstwowych na ruszcie metalowym w
pomieszczeniach nr: Gabinet zabiegowy,.

e  Wykonanie gladzi gipsowej jednowarstwowej na sufitach.

¢ Dwukrotne malowanie farbami lateksowymi z dodatkiem teflonu powierzchni
wewnetrznych - podiozy gipsowych z gruntowaniem

e Obsadzenie kratek wentylacyjnych w sufitach podwieszanych, plyt G/K ( kratka z
tworzywa sztucznego z zaluzjg o wym. 14x14 cm ) w pomieszczeniu : Gabinet zabiegowy,.

e Potaczenie rurami Spiro lub réwnowaznymi kratek wentylacyjnych z tworzywa sztucznego
Z istniejgcymi otworami wentylacyjnymi w $cianach murowanych

1.3.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami
podanymi w opracowaniu pt. ,, Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano —
montazowych”.

1.4..0golne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowa,

specyfikacjg, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo
Budowlane.

2.MATERIALY.

- Ruszt :ksztaltowniki metalowe

- Ptyty kartonowo-gipsowe - ognioodporne gr. 12,5 mm - typ GKF, GKB, GKBI wykonane wg
PN-B-79405

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-
79405 -wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
GKF .
. GKB . GKBI GKFI wodo- i
Lp- Wymagania zwykta ogmogdporn wodoodporna | ognioodporna
01 02 03 04 05 06
1. Powierzchnia roOwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i
Przyczepnos¢ kartonu do karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w
rdzenia gipsowego taki sposdb, aby przy odrywaniu r¢ka rwa si¢, nie
powodujac odklejania si¢ od rdzenia
grubosé 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
3. Wymiary i tolerancje [mm] szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
dhugos¢ [2000-3000] (+0; -6)




prostopadtos réznica w dtugosci przekatnych £5
¢
9,5 £9.5 - - -
Masa 1m?plytyo 12,5 £12,5 11,0+13,0 £12,5 o
grubosci [kg] 150 £15,0 13,5-5-16,0 £15,0 13.5H-15.0
>18,0 £18,0 16,0%19,0 - -
Wilgotnos¢ [%] £10,0
Trwato$¢ struktury przy
opalaniu [min.] B >20 ) >20
Nasigkliwos¢ [%] - - £10 £10
napis na . . .
tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢, PN .....................
slirome data produkcji
Oznakowanie pIyty - - - - - ;
kolor szary jasny | szary jasny | zielony jasny | zielony jasny
kartonu
barwa . .
napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
Tabela 2
PROBA ZGINANIA
Grubos¢ . Obcigzenie niszczace Ugiecie
nominalna %(élggé(;sic [N] [mm]
plyty gipsowej [mm] prostopadle do | réwnolegle do | prostopadle do | réwnolegle do
[mm] kierunku kierunku kierunku kierunku
yvlékien yvlékien yvlékien lec’iklen
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0.8 1.0
150 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

-Tasma spoinowa ze sprasowanego wtdkna szklanego do wzmacniania potaczen.
- Gips szpachlowy wg BN-80-6733-09.
- Wkrety samogwintujace do blachy wg PN 79/M-83102
- Tasma naroznikowa papierowa z wklejonymi paskami metalowymi.
- Kratka z tworzywa sztucznego z zaluzja o wym. 14x14 cm
- Rury Spiro lub réwnowazne

3. SPRZET.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt winien wykazac si¢ mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujacych wilasciwa tj. spetniajagca wymagania ST jako$¢ robét.

4 TRANSPORT.

Do przewozu stolarki moze by¢ stosowany transport kolejowy lub samochodowy. Srodki
transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi.
Przestrzenie tadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajacych gwozdzi i innych ostrych
elementéw. Wyroby ustawione w srodkach transportu nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace
stabilno$¢ i zwarto$¢ tadunku.

5. WYKONANIE ROBOT.




5.1. Wykonanie robét -Zgodnie z PN 72/B-10122

5.2.Warunki przystapienia do robét

- Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny
by¢

zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wst¢gpnego osiadania i
skurczow

muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z
gruzu i
odpadow.

- Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod

warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza
miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone
5.3.. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.3.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw:
dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci ,,warstwa no$ng"
oraz gornej -dalej nazywanej ,warstwa gléwna. Materialami konstrukcyjnymi do budowania
rusztow sa ksztaltowniki stalowe.. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy
projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nast¢pujace czynniki:
a) ksztatt pomieszczenia:
- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢
rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukciji dwuwarstwowej,
- sposOb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
- gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje si¢ rozwigzania dwuwarstwowe,
- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nos$nej zalezy rOwniez od kierunku
usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,
b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

- rozmieszczenia piyt,

- rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy migdzy innymi od sztywnosci piyt,
c¢) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany
z ksztaltownikéw stalowych .. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na
odpornos¢ogniowg poniewaz o wlasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-
kartonowa.

5.3.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyskaé¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamigta¢ o
paru podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny Sciany z
oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nos$nych rusztu konieczne jest,
aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraly si¢ na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw no$nych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

- poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ ptyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rz¢du znalazty si¢ odciete kawalki
o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dlugosci),



- styki poprzeczne ptyt w dwu sagsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesunigte wzgledem
siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa,
to drugg warstwe plyt nalezy mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac
ja o jeden rozstaw mi¢dzy no$nymi elementami rusztu.

53.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetniac
warunek pieciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej warto$ci normalnego
obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitéw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujace
konstrukcje sufitéw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej
konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia
Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszq posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.3..4. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykle o grubosci 9,5 lub 12,5 mm.
Jesli tego wymagaja warunki ogniowe, na oktadzing stosuje si¢ ptyty o podwyzszone]
wytrzymatosci ogniowej o gr. 12, 5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do
elementéw nosnych w dwojaki sposéb:
- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nos$nych
rusztu,
- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle
do nich dluzszymi krawedziami.
Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢:
- do profili stalowych blachowkretami.

Ditvt sinsowo-kartonowvch na sufjtach i

Dopuszczalna rozpigtos¢

Grubo$¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania migdzy elementami nosnymi
9,5 poprzeczny 420
podtuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.4.. Sufity na ruszcie stalowym

5.4.1.. Ruszt stalowy - standard
Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym
do niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sa produkowane fabrycznie przez poszczegdlne
firmy zajmujace si¢ ich wytworzeniem i1 dostawa.
Opis ogolny
Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosSnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD
27x28x0,6. Przedluzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-$ci

pomieszczenia, dokonuje si¢ przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany
do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (sto-pien obnizZenia



sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikéw
krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie dwuwarstwowej.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa si¢ tacznikéw krzyzowych
(60/60).

W celu usztywnienia calej konstrukcji rusztu, konce profili noSnych opiera si¢ miedzy pdtkami
profili UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Grubos¢ plyty gipsowo- Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna odlegtosé
kartonowej [mm] odlegtos¢ migdzy odleglosc w warstw1e w warstwie no$nej
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczqg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wigkszej niz 2
mm i w liczbie nie wiekszej niz 2 na calej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenia powierzchni i1 krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 1,5 mm na Im i nie
wieksze niz 3 mm na wysokosci pomieszczenia do 3,5 m wysokos$ci (4 mm dla pomieszczen pow.
3,5m wysokosci).

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wigksze niz 2 mm na I m i nie
wieksze niz 3 mm na calej powierzchni ograniczonej Sciankami.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogoélne zasady obmiaru robét podano w KNR 2-02 rozdziat 10 —Stolarka. Zalozenia
szczegbtowe p.2.2., 2.5.
Jednostkg obmiarowg jest: | m2 wykonanego sufitu podwieszonego.

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze".

Sprawdzeniu podlega:

a. rodzaj zastosowanych materiatow,

b. przygotowanie podtoza,

c. prawidlowos$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

d. wichrowato$¢ powierzchni.

e Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié plaszczyzny pionowe, poziome lub o
kgcie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwusScienne utworzone przez te
plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wcezesSniejszych
zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni 1 krawedzi suchych tynkéw nalezy
przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewngtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do
siebie kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomig¢dzy tata a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z
doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
powierzchni suchego przecinajacych si¢




tynku od ptaszczyzny i
odchylenia krawedzi

od linii nrastel

pionowego

poziomego

ptaszczyzn od kata

przewidzianego w
doknmentacii

nie wieksza niz 2 mm i
w liczbie nie wigkszej
niz 2 na catej dlugosci
laty kontrolnej o
dtugosci 2 mb

nie wicksze niz 1,5 mm
na 1 mb i ogétem nie
wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5
mm wysokos$ci oraz nie
wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach
powyZe]j 3,5m

nie wieksze niz 2 mm na
1 mb i ogétem nie wiece;j
niz 3 mm na catej
powierzchni
ograniczonej $cianami,
belkami itp.

nie wieksze niz 2
mm

9. PODSTAWA PEATNOSCI.

9.1.
z Zamawiajagcym

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-79405

,Plyty gipsowo-kartonowe".

Podstawg rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy

PN-EN ISO 6946: 1998 - ,.Elementy budowlane i czes$ci budynku. Op6r cieplny i wspétczynnik

przenikania ciepfa".

PN 72/B-10122 - Schuche tynki




6. MALOWANIE POMIESZCZEN
IWSTEP

1.1.Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich, stanowigcych wykonczenie $cian i sufitdw podczas wykonywania robdt przy
wykonywaniu  remontu pomieszczen w budynku WSPL ZOZ w Szczecinku

1.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST.
1.3.1Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt malarskich
wykonanych na powierzchni podtoza ($cianach i sufitach) budynku Sadu Apelacyjnego i
obejmuja:
Sufity
e Zeskrobanie i zmycie starej farby na sufitach w pomieszczeniach nr: ,WC na parterze,
,Rejestracja, 17
¢ Gruntowanie podtozy sufitow preparatami gruntujgcymi
® Przygotowanie powierzchni pod malowanie farbami lateksowymi starych tynkéw z
poszpachlowaniem nieréwnosci.
e Dwukrotne malowanie farbami lateksowymi powierzchni sufitéw - bez gruntowania. (
kolor farby w uzgodnieniu z Zamawiajacym)

e Zeskrobanie i zmycie starej farby na Scianach pod gladz gipsowa w pomieszczeniach nr:
Rejestracja , 17.

e Zeskrobanie i zmycie starej farby na $cianach pod ptytki glazurowane w pomieszczeniach
nr:1, ,Gabinet zabiegowy, 17.

¢ Gruntowanie podtozy $cian preparatami gruntujacymi w pomieszczeniach nr:1,
Rejestracja, 17.

e Wykonanie gladzi gipsowych gr. 3 mm jednowarstwowe na $cianach na podtozu z tynku
w pomieszczeniach nr:1, rejestracja 17.

¢ Dwukrotne malowanie farbami lateksowymi powierzchni §cian - bez gruntowania ( kolor
farby w uzgodnieniu z Zamawiajagcym)w pomieszczeniach nr: rejestracja, 17.

Sufit Podwieszony
- Malowanie farbami lateksowymi z dodatkiem teflonu powierzchni wewngtrznych - podtozy
gipsowych z gruntowaniem
Obudowy z plyt gipsowo-kartonowych
- Dwukrotne malowanie farbami lateksowymi powierzchni
wewnetrznych - podiozy gipsowych z gruntowaniem ($ciany z ptyt gipsowo-kartonowych)

1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i okre$leniami
podanymi w opracowaniu pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano —
montazowych”.

1.5.0gélne wymagania dotyczace robot.
Malowanie $cian i sufitOw mozna wykonywac po:



— wyschnigciu podloza i miejsc reperowanych,
— doktadnym sprzatni¢ciu pomieszczenia
— kolorystyka wymaga akceptacji Inwestora.

Roboty malarskie wewnatrz pomieszczen powinny by¢ wykonane w temperaturze
umiarkowanej. Zaleca si¢ temperaturg +15°C — przy farbach wodorozcienczalnych (wapiennych,
klejowych, kazeinowych, emulsyjnych itp.).W temperaturze ponizej +5°C nie nalezy malowac.
Roboty malarskie zewne¢trzne nalezy wykonywaé przy ustalonej suchej pogodzie. Nalezy
zwracac szczegblng uwage na stan suchosci podtoza. Podtoza metalowe mogg by¢ pokryte rosg
w okresie pogody, w rannych godzinach. W tych przypadkach naktadanie powtok moze
odbywac si¢ dopiero po wyschnigciu rosy

2.MATERIALY.

2.1. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej specyfikacji s3 mydto
techniczne, emulsja gruntujaca , szpachléwka emulsyjna( gtadz gipsowa), farba lateksowa z
dodatkiem teflonu.

W robotach malarskich nalezy stosowa¢ gotowe, produkowane fabrycznie materiaty.
Charakteryzujg si¢ one znacznie wyzszg jakosciag w poréwnaniu do farb przygotowywanych na
budowie. Asortyment produkowanych materiatow jest bardzo szeroki.

Gladz Gipsowa produkt przeznaczony do wygladzania wszelkich nieréwnos$ci na $cianach i
sufitach. Gtadkie powierzchnie, pokryte Gtadzig Gipsowg stanowig idealne tto pod powtoki
malarskie i umozliwiajg pelne wydobycie barwy z calej palety koloréw farb. Gtadz Gipsowa to
sucha mieszanka na bazie gipsu syntetycznego z dodatkiem srodkéw modyfikujacych. Latwa w
obrébce z uwagi na elastycznos¢, wydtuzony czas wigzania oraz dobrg przyczepnos¢. Moze by¢
stosowana do wygtadzania rozmaitych powierzchni: tynkéw cementowo-wapiennych, tynkéw
gipsowych, scian z gladkiego betonu prefabrykowanego oraz do szpachlowania cato-
powierzchniowego $cian wykonanych z ptyt gipsowo-kartonowych.

Emulsja Gruntujaca jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich
nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt
cementowych, gipsowych 1 gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-
wapiennych oraz surowych powierzchni wykonanych z cegiet, bloczkéw, pustakow i innych tego
typu materiatéw ceramicznych badz wapienno-piaskowych. Emulsja jest doskonalym srodkiem do
przygotowania podioza przed wykonaniem oktadzin ceramicznych czy kamiennych, tynku,
posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowe;j, tapet, itp. Podloza gipsowe przed
malowaniem farbami wodorozcienczalnymi nalezy gruntowac, stosujac si¢ do zalecen producenta
farby. Emulsje mozna uzywac¢ na suchym podtozu, wewnatrz i na zewnatrz budynkoéw.

Emulsja Gruntujaca jest impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia
wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Dzieki duzej zdolno$ci penetracji, wnika
silnie w gltgb podtoza, powodujac jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametréw catej
gruntowanej powierzchni. Reguluje proces chtonnosci podtoza i zapobiega odcigganiu nadmierne;j
ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych, zapraw klejacych do ptytek,
wylewek itp. Dzigki temu emulsja poprawia warunki wigzania zapraw i przyczynia si¢ do
osiggni¢cia przez nie zakladanych parametréw technicznych, w tym przyczepnosci. Zastosowana do
gruntowania podioza przed polozeniem tapet ulatwia ich p6zniejsze odrywanie. Charakteryzuje si¢
szybkim procesem wysychania. Emulsja w trakcie stosowania nie zmydla si¢. Po wyschnigciu jest
bezbarwna i przepuszcza par¢ wodng. Mozna jej uzywaé w pomieszczeniach bez okien, jest nie
palna. Zastosowana na podtozu (po catkowitym wyschnigciu) jest odporna na temperatury od -20°C
do +80°C.

Wyréb winien spetnia¢ wymagania PN-C-81906:2003.

Farba - Wyréb misi posiada¢: Atest Higieniczny PZH. ;Znak budowlany B; wg EN 13 3000 — klasa
IV; wyréb zgodny z PNC81914: 2002 rodzaj II (odporne na mycie)



Parametry techniczne lepkos$¢ 5000- 9000m Pas; zawarto$¢ czesci statych ok. 54%; czas schnigcia 2
godz. (w zaleznosci od chtonnos$ci podtoza i koloru)

WYROBY EMULSYJNE
wydajno$¢ | wymagana
nazwa wyrobu nazwa spoiwa liczba gléwne przeznaczenie wyrobu
[m%dm?®] | warstw
Emulsja gruntujaca ,,Uni- Do gruntowania powierzchni
Grunt” lub réwnowazny PVAC 5-20 1 wewnetrznych i zewnetrznych
Szpachléwka emulsyjna Do wyréwnania , tynkéw itp.
og6lnego stosowania — biata | PVAC - 1-2
( gtadz gipsowa).
Farba lateksowa : Do wymalowan wewngetrznych -
PVAC 12-14 2 Sciany
Farba lateksowa PVAC 6-8 2 Do wymalowan wewnetrznych -
sufitéw

Do rozcienczania materialéw malarskich maja zastosowanie produkowane fabrycznie specjalne
rozcienczalniki, dostosowane do poszczegélnych rodzajéw wyrobow. Rozcienczalnikiem do farb
emulsyjnych jest woda.

Podloza
Wszelkie nowe i stare podtoza mineralne o dobrej przyczepnosci, beton, tynki cementowe,
cementowo-wapienne, tynki zywiczne, tynki gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe, systemy
ociepleniowe.
Podtoze powinno by¢ stabilne, no$ne, suche, jednorodne, wolne od zanieczyszczen oraz ttuszczu,
powtoki farb elewacyjnych powinny by¢ usuni¢te przed natozeniem farby. Malowane powierzchnie
tynku powinny by¢ wykonane z jednorodnego materiatu o tej samej fakturze, nie moga by¢
popekane.
Przed malowaniem farb¢ doktadnie mieszamy. W przypadku malowania duzych powierzchni zaleca
sie wymiesza¢ w wiekszym pojemniku zawartos¢ kilku wiader. Farba jest gotowa do malowania,
jednakze do malowania wstgpnego (pierwsza warstwa) zaleca si¢ rozcienczenie farby poprzez
dodanie okoto 5 - 10% wody.
Farb¢ naktadamy cienkg warstwg na suchg powierzchnie, watkiem, pedzlem lub natryskiem airless.
W normalnych warunkach wystarczy potozenie 2 warstw farby, w odstepach 4 - 6 godzin
potrzebnych na jej wyschnigcie. Catkowity czas wyschnigcia farby wynosi okoto 8 godzin i zalezy
od warunkéw wilgotnosciowocieplnych.
W trakcie prowadzenia prac temperatura otoczenia i podtoza nie moze by¢ nizsza niz + 5°C ani
wyzsza od + 25°C. Nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i bardzo wysokiej wilgotnosci
wzglednej powietrza, chroni¢ przed bezposrednim wptywem opadéw atmosferycznych.
Magazynowanie:
Przechowywa¢ w suchych i cieptych pomieszczeniach w oryginalnym szczelnie zamknietym
opakowaniu. Chroni¢ przed mrozem i wysokg temperaturg. Termin przydatnos$ci do uzycia
minimum12 miesigcy, od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.
Zuzycie:
okoto 0,4 kg/m2 (2 warstwy, gtadka powierzchnia podioza)
Zalecenia:
Zalecane naktadanie watkiem, Pedzel malarski, Agregat malarski, Walek malarski. Narzedzia
oczysci¢ bezposrednio po uzyciu czysta woda.
Dane techniczne:

e Ciezar wlasciwy 1,5 g/cm3
Temperatura stosowania + 5°C do + 25°C
Wspdtezynnik oporu dyfuzyjnego p = 180
Przyczepnos¢ > 0,2 MPa
Pylosuchos¢ okoto 10 min



Wstepne wyschniecie pierwszej warstwy 4 - 6 godzin

Pelne wyschnigcie drugiej warstwy okoto 12 godzin
Kolorystyka: wedtug kolornika Color Spectrum 213 koloréw
Rozcigczalnik wodny

Termin przydatnos$ci do uzycia minimum 1 rok

3.SPRZET.
Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t ujetych w niniejszej ST, powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z maszyn 1 sprz¢tu gwarantujagcych wiasciwa tj. spelniajaca
wymagania ST jakos¢ robot.

4. TRANSPORT.
Stosowa si¢ do zalecen na etykiecie. Chroni¢ przed dostepem os6b nieupowaznionych.. Otwarte
pojemniki muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane pionowo celem uniknigcia
uwolnienia / wydostania si¢ produktu. Przechowywa¢ w temperaturze 5 - 30°C w
suchym, dobrze przewietrzanym pomieszczeniu z dala od Zrédet ciepta, zaptonu bezposredniego
dziatania promieni stonecznych. Nie zamraza¢ . Magazynowa zgodnie z odpowiednimi
przepisami krajowymi.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1.Przygotowanie do malowania .

5.1.1 Podtoze wczesniej malowane:

e Sprawdzi¢ przyczepnos¢ starej powloki malarskie;j
e Sprawdzi¢ porowatos$¢ (chtonnos¢) starej powloki malarskiej
e Sprawdzi¢ trwato$¢ 1 jako$¢ starej powtoki

5.1.2. Przyczepnos¢

e Jesli farba zluszcza si¢ — usunac¢ starg powtoke w catosci 1 zagruntowac podtoze przed
malowaniem.

e Sprawdzanie przyczepnosci: do podtoza przyklei¢ mocno tasme¢ malarska na dlugosci 15 —
20 cm, a nastepnie zdecydowanym ruchem oderwac ja. Podtoze jest przyczepne, jesli na
tasmie nie ma sladéw oderwanej powtoki.

o Jesli farba jest przyczepna — powtoki z potyskiem lub satynowe nalezy zmatowi¢ przez
przetarcie papierem sciernym 160 — 220 1 zmy¢ woda

e Jesli kolor podtoza jest niejednolity — natozy¢ farbe podktadowa dla ujednolicenia odcienia
tfa.

5.1.3.Porowatos¢ (chtonnos¢)
Powierzchni¢ przeznaczong do malowania nalezy przetrze¢ gabka zmoczona w czystej wodzie:

e Jesli woda wsigka w podloze — nalezy je zagruntowac
e Jesli woda sptywa i nie wnika w podtoze — mozna malowaé

5.1.4 Trwatos$¢ 1 jakos¢

Powierzchni¢ przeznaczong do malowania nalezy skontrolowa¢ przesuwajac po niej dionia:



e Jesli powierzchnia jest pylaca — usuna¢ luzne czgstki zmywajac woda, pozostawi¢ do
wyschnigcia, nast¢pnie zagruntowac¢ w celu zespolenia podtoza

e Jesli powierzchnia jest brudna — umy¢ przy pomocy rozcienczonego detergentu i sptukac
doktadnie, po czym pozostawi¢ do wyschnig¢cia. Nastepnie sprawdzi¢, czy na powierzchni
nie zostaty §lady detergentu, przecierajac powierzchni¢ czystg szmatka koloru innego niz
podtoze. Jesli szmatka zabarwia si¢ na bialo, oznacza to, ze pozostaly resztki detergentu i
nalezy ponownie zmy¢ podioze. Jesli szmatka zabarwia si¢ na kolor podtoza, oznacza to, ze
powtoka si¢ Sciera i nalezy jg usuna¢ catkowicie, a nastepnie podioze zagruntowac.
Zabrudzenia nie dajace si¢ zmy¢ nalezy wstgpnie zamalowac farbg izolujaca plamy.

5.1.5. Organizacja pracy malarskiej
e Zaplanuj doktadnie pracg: oblicz powierzchnig, jakg bedziesz malowac i ustal (opierajac si¢
na podanej przez producenta wydajnosci farby), ile litréw farby bedziesz potrzebowac.
Wydajnosci podane na opakowaniach liczone sg dla jednej warstwy. Unikaj sytuacji, gdy
zabraknie farby w czasie malowania (zwtaszcza kolorowe;j !).
e Przygotuj wszystkie potrzebne narzedzia i materiaty.
e Zabezpiecz wszystkie elementy (meble, stolarke itp.) przez ich przykrycie.

e Przygotuj farby przez ich doktadne wymieszanie 1 doprowadzenie do zalecanej lepkosci.

e Przestrzegaj kolejnosci malowania (od géry w dot), aby unikna¢ zabrudzenia lub
zachlapania powierzchni juz pomalowanych.

e Przestrzegaj odstgpéw czasowych miedzy naktadaniem kolejnych warstw.

Pamigtaj o wentylacji pomieszczenia w celu utatwienia schnigcia.
5.1.6. Naktadanie pedzlem

¢ Na podtozach mineralnych stosuje si¢ tylko do malowania matych powierzchni (np.
naroznikéw) ze wzgledu na niskg wydajnos¢

e Naktadanie farb o wysokiej lepkosci (np. tiksotropowych) pedzlem na gtadkich podiozach
moze powodowac powstawanie charakterystycznych smug, ktére nie zanikajg po
wyschnigciu.

e Gruntowanie powinno przeprowadzac si¢ przez naktadanie pedzlem, gdyz zapewnia
doktadne wcieranie gruntu w podioze.

5.1.7 Nakladanie watkiem

e Metoda najbardziej popularna przy naktadaniu farb na podioza mineralne, ze wzgledu na
prostot¢ i duza wydajnos¢.

e Nalezy pamig¢ta¢ o naktadaniu w kierunkach krzyzujacych sie, aby pokry¢ wszystkie
nieréwnosci podioza.

5.1.8. Natrysk powietrzny
e Metoda o duzej wydajnosci, ale wymagajaca bardziej skomplikowanego sprzetu.
e Nalezy pamig¢ta¢ o przecedzeniu farby przed uzyciem, aby usung¢ ewentualne

zanieczyszczenia mogace zatka¢ dysze pistoletu.

5.1.9.Natrysk hydrodynamiczny



e Metoda o najwigkszej wydajnosci, ale wymagajaca uzycia drogiego sprzgtu, a wiec
oplacalna tylko przy malowaniu duzych powierzchni.

¢ Do natrysku hydrodynamicznego mogg by¢ stosowane tylko farby o wysokiej jednorodnosci
ze wzgledu na malg $rednice dysz.

UWAGA: do natrysku nalezy stosowaé farby o lepkosci dostosowanej do parametréow
zalecanych przez producentéw urzadzen natryskowych.

5.2.Wyréwnanie Scian gladzig gipsowa

Mieszanke gladzi gipsowej wsypujemy powoli do wody wg zalecen producenta (ok. 13.1na 25
kg), odczekujemy 3-5 minut, a nastgpnie mieszamy mieszadtem wolnoobrotowym az do uzyskania
jednorodnej masy o konsystencji gestej Smietany. Tak przygotowany produkt naktadamy w
ciggu 60 minut. Zaprawe nacigga si¢ rOwnomiernie za pomoca nierdzewnej pacy na grubo$¢ w
przedziale 0,01 mm do 1,5 mm, silnie dociskajac do podtoza. Mase naktada si¢ pasami w kierunku
od podtogi do sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku gérze , za$ na sufit pasami w kierunku od
okna w glagb pomieszczenia, pociggajac pace w kierunku do siebie.
Podczas wysychania nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciaggéw oraz zapewnic
wlasciwg wentylacje 1 przewietrzanie pomieszczen.
Po wyschnieciu zaprawy po okoto 24 godzinach od jej natozenia przystgpujemy do szlifowania
powierzchni za pomocg papieru $ciernego lub siatki.
5.3.Gruntowanie podioza.
Emulsja gruntujgca produkowany jest jako emulsja gotowa do bezposredniego uzycia. Nie wolno
jej taczy¢ z innymi materiatami ani zagg¢szczaé¢, dopuszczone jest rozcienczanie w proporcji 1:1.
Emulsje najlepiej nanosi¢ na podloze w postaci nie rozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub
pedzlem jako cienka i rOwnomierng warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podiozach, do
pierwszego gruntowania mozna zastosowa¢ emulsj¢ rozcienczong czystag woda w proporcji 1:1. Po
wyschnigciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtorzy¢ emulsjg bez rozcienczenia.
Uzytkowanie powierzchni, czyli wylewanie posadzek lub podktadéw, przyklejanie ptytek itp.,
nalezy rozpocza¢ po wyschnigciu emulsji, czyli po okoto 2 godzinach od jej natozenia.

5.4 Malowanie technikga emulsyjna.
W technice emulsyjnej maja obecnie zastosowanie farby przygotowane fabrycznie, ktérych
spoiwem sg dyspersje tworzyw sztucznych oraz lateksy kauczukowe. Przed przystgpieniem do
malowania farby powinny by¢ dokladnie wymieszane. Malowanie moze odbywac si¢ pedzlami
tawkowymi, watkami lub pistoletem natryskowym.
Farbami emulsyjnymi nie mozna malowac¢ podlozy ze stali lub zeliwa ze wzgledu na to, ze
dziataja one korodujaco na stal. Powloki emulsyjne wykonane na elementach stalowych
otrzymuja brunatng barwe¢. Rdzawe plamy beda widoczne na powierzchni $ciany pomalowane;j
farbg emulsyjng, jezeli uprzednio nie zostaty zaizolowane (np. lakierem asfaltowym) wystajace
elementy zbrojenia.
W okresie zimowym nie wolno dopusci¢ do zamarzni¢cia farby. Zuzycie farby wg tabeli w
punkcie 2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Inne wymagania dla robét malarskich.
W czasie wykonywania rob6t malarskich powinna by¢ prowadzona kontrola migdzyfazowa
dotyczaca:

sprawdzenia jakos$ci materiatow malarskich,

sprawdzenia wilgotnos$ci i przygotowania podtoza pod malowanie,

— sprawdzanie jako$ci wykonania kolejnych warstw powlok malarskich,

— sprawdzenie temperatury w czasie malowania i schnigcia powtok.

Zbadanie jako$ci materialéw i podlozy powinno by¢ dokonywane w sposob okreslony

normami panstwowymi (PN lub BN). W razie braku norm kontrola moze by¢ dokonana w



spos6b okreslony $wiadectwami dopuszczenia do stosowania nowych materiatéw, a w
przypadku ich braku — w instrukcjach producentéw uzgodnionych z wiasciwa jednostka
naukowo — badawczg. Badanie jakosci materiatéw i podlozy powinno by¢ potwierdzone
protokotami lub wpisem do dziennika budowy lub dziennika korespondenc;ji .

7.0BMIAR ROBOT.
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w KNR nr 2-02 rozdziat 15 ,,Malowanie. Zalozenia
szczegbtowe”, punkt 4.1. —4.4.,4.12..
Jednostkg obmiarowg jest:
— dla powierzchni malowanych — m?,
— dla farb i lakieréw — dm?>,
— dla szpachléwek — kg.

8.0DBIOR ROBOT.
Wymagania techniczne 1 badania przy odbiorze robét zostaly ustalone w normie panstwowe;j.
Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w
nastepujacych terminach:
a) powtoki z farb emulsyjnych — nie wczes$niej niz po 7 dniach,
b) powloki z farb, olejnych, emalii olejnych™ — nie wezesniej niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C 1 przy

wilgotnosci wzglednej powietrza wyzszej niz 65% oraz podczas pogody bezdeszczowe;.

Odbidr robot malarskich wewnetrznych obejmuje badania:
—  sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich poprzez stwierdzenie
rOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitow i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajacych ptatkéw powtoki,
widocznych okiem nieuzbrojonym $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym odbierang
powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.
—  sprawdzenie zgodnosci barwy powloki ze wzorcem polega na porOwnaniu, w Swietle
rozproszonym, barwy wyschnigtej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku
nakladania powlok bez podktadu powinien by¢ wykonany na takim samym poditozu o
mozliwie zblizonej fakturze.
—  sprawdzenie potysku nalezy przeprowadzi¢ w Swietle rozproszonym.

9. PODSTAWA PLATNOSCL
Podstawga ptatnosci wystawienia faktury jest protokot odbioru robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1.Polskie normy, $wiadectwa, wytyczne i instrukcje:

. PN-69/B-10280  Roboty = malarskie = budowlane  farbami  wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

. PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane wyrobami lakierowymi. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

10.2. Materialy pomocnicze.
. ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997.
. Aprobata Techniczna AT/2006-03-2078



7. GLADZIE GIPSOWE

1 WSTEP

1.1.Przedmiot ST..

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét gtadzi gipsowych gr 3 mm $cian i sufitéw podczas wykonywania robot przy
wykonywaniu remontu pomieszczeh w budynku WSPL ZOZ w Szczecinku

1.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST.
1.3.1Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdét malarskich
wykonanych na powierzchni podtoza ($cianach i sufitach) budynku Sadu Apelacyjnego i
obejmuja:
Sciany

e Wykonanie gladzi gipsowych gr. 3 mm jednowarstwowe na $cianach na podtozu z

tynku w pomieszczeniach nr :1, Rejestracja 17. .

Sufit Podwieszony

e Wykonanie gladzi gipsowej jednowarstwowej na sufitach.

Scianki z plyt gipsowo-kartonowych
- Wykonanie gtadzi gipsowych jednowarstwowych na S$cianach z ptyt gipsowo-
kartonowych w pomieszczeniu nr : Rejestracja

1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w opracowaniu pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru
robét budowlano — montazowych”.

2. MATERIALY

e Srodek gruntujacy

® Gips szpachlowy powinien spetnia¢ wymagania okreslone w BN-80-6733-09.
Biata gladz gipsowa, przygotowana fabrycznie w postaci suchej mieszanki
wyselekcjonowanych sktadnikéw mineralnych, wypelniaczy 1 domieszek
modyfikujacych. Znajduje zastosowanie w pracach wykonczeniowych, dekoracyjnych i
remontowych. Pozwala doprowadzi¢ $ciany i sufity do idealne;]
gtadkosci i bieli przed malowaniem. Moze by¢ wykorzystywana takze do wypetniania
ubytkéw, rys i spekan w tynkach. Gtadz wykazuje duzg przyczepno$¢
do podtoza, daje si¢ tatwo rozprowadzac i wygtadzaé, a podczas wigzania nie doznaje
skurczu.
Gtadz gipsowa przeznaczona jest do wygtadzania $cian i sufitbw w pomieszczeniach, w
ktorych wilgotnos¢ wzgledna powietrza w trakcie uzytkowania nie przekracza 70%. Moze
by¢ wykonywana na takich podtozach jak: betony, tynki cementowe, cementowo-wapienne,
wapienne, gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe, itp. Nie nalezy stosowa¢ na metale, szkto,
tworzywa sztuczne oraz na podtoza zawilgocone i podlegajace odksztalceniom. Nie stosowac
na farby wapienne i kredowe.



Dane techniczne:
— Gestos¢ nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,0 g/cm3
— Wytrzymato$¢ na $ciskanie: > 3,5 MPa
— Wytrzymalos¢ na zginanie: > 1,5 MPa
— Przyczepnos¢ do podioza: > 0,5 MPa
* woda powinna spetnia¢ wymagania okreslone PN- 88/B-32250,

3 SPRZET
Mieszadlo mechaniczne, pojemnik na zapraw¢ szpachlowg ,paca metalowa, paca
gumowa ,szpachelka,

4. PRZECHOWYWANIE TRANSPORT

4.1 Gips szpachlowy powinien by¢ pakowany, przechowywany i transportowany zgodnie
BN-80-6733-09. Do 9 miesigcy od daty produkcji, w miejscach suchych i w nieuszkodzonych
opakowaniach fabrycznych.

4.2.Do dostarczonego odbiorcy gipsu szpachlowego powinna by¢ dotagczona informacja
zawierajaca nastepujace dane:

e Nazwe i adres producenta

e Nazwe systemu

¢ Dane identyfikujace

e Numer normy, aprobaty technicznej (zataczona do informacji)
¢ Numer dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie

e Certyfikat dotaczony do informacji
- Znak budowlany zgodny z ustawg nr 888 z dnia 16.04.2004r. Dz.U. nr 92 z
©2004r.

5. WYKONANIE ROBOT

e Ustawic rusztowania, oczysci¢ z kurzu, powtok malarskich zagruntowac

e Podloze pod wykonanie gtadzi gipsowych.
Wszystkie podtoza powinny by¢ wlasciwie wysezonowane, mie¢ odpowiednig no$nosc, statg
i jednorodng strukturg oraz by¢ rowne i oczyszczone z kurzu, ttuszczéw, smaréw i srodkéw
antyadhezyjnych. Stare, odspajajace si¢ warstwy farby i tynkow nalezy usuna¢
a nastgpnie podtoze oczysci¢. Podtoza silnie i nieréwno nasigkliwe oraz pylace nalezy
zagruntowac srodkiem gruntujagcym . Podloza gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe nalezy
zagruntowac srodkiem gruntujacym

« Wykona¢ warstwy gladzi gipsowej- ilo§¢ warstw wg przedmiaru robot

Temperatura stosowania (materiatu, podtoza,
powietrza): od + 5°C do +25°C
Grubos$¢ warstwy: do 3mm
Czas przydatnosci zaprawy do uzycia po wymieszaniu z woda: ok. 60 minut, w zaleznosci od
temperatury i wilgotnos$ci powietrza
Proporcje mieszania z wodg: ok.111 na 25kg suchej mieszanki



Zuzycie: ok. 1 kg/m2 dla 1mm grubosci warstwy
Mozliwo$¢ nanoszenia kolejnej warstwy po 6 godzinach od natozenia poprzedniej (przy
temperaturze +20°C, wilgotnosci powietrza ok. 60% i grubosci warstwy 1 mm)
Przygotowanie produktu: Suchg mieszanke¢ 25 kg nalezy wsypywac stopniowo do pojemnika
zawierajacego 11 1 wody, mieszajac r¢gcznie lub mechanicznie przy uzyciu wolno obrotowego
mieszadla do uzyskania konsystencji pozbawionej grudek. Zaleca si¢ odczeka¢ 5 minut (czas
dojrzewania) i ponownie wymieszac.
Sposoéb stosowania: Zaprawe¢ nanosi¢ rOwnomiernie pacg ze stali nierdzewnej i doktadnie
wygtadzi¢. Po natozeniu i wyschnigciu nieréwnosci usung¢ papierem $ciernym lub siatkg do
szlifowania. Niedoktadno$ci ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowa¢. W przypadku
wykonywania struktur dekoracyjnych w zaleznosci od struktury nalezy dobra¢ odpowiednie
narzedzie (paca, walki strukturalne, pedzle, szczotki, itp.).
Ostrzezenia:
Podczas pracy stosowa¢ odpowiednie $rodki ochronne! W przypadku kontaktu mieszanki ze
skorg, dane miejsce przemy¢ wodg. W przypadku wystgpienie dtugotrwatych podraznien
skéry lub w przypadku dostania si¢ mieszanki do oczu naleSy skontaktowa¢
si¢ z lekarzem.

¢ Rusztowanie pozostawi¢ pod malowanie $cian

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli rob6t podano w BN-72/8841-18, PN-70/B 10100,
PN-65/10101.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanej gtadzi gipsowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja jakos$¢ i poprawnos¢ wykonania robét

W wyniku odbioru nalezy dokona¢ wpisu do dziennika budowy (dziennika korespondencji).
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami w BN-72/8841-18, PN-70/B 10100,

PN-65/10101. oraz ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Podstawg rozliczenia finansowego, bedg ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy z
Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
BN-72/8841-18 Roboty tynkowe. Tynki podcienione
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle
PB-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne
PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.”



8.ROBOTY OKEADZINOWE SCIAN

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru sciennych oktadzin wewnetrznych, na podiozu, majacych cel ochronny i
dekoracyjny, z materiatébw w postaci ptytek ceramicznych podczas wykonywania robot
przy wykonywaniu  remontu pomieszczen w budynku WSPL ZOZ w Szczecinku

1.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST.
¢ Gruntowanie podtozy pod ptytki glazurowe preparatami gruntujgcymi -
powierzchnie $cian w pomieszczeniach nr: WC pers. na parterze, Gab. Zabiegowy,
Rejestracja,17.
® Przygotowanie podloza. Scian pod utozenie ptytek glazurowanych w pomieszczeniach
nr: ,WC pers. na parterze, Gab. Zabiegowy, Rejestracja ( cok6ét o wys 10 cm) ,17 (
fartuch w aneksie kuchennym na wysoko$¢ 2 m).

e Licowanie §cian oraz parapetow pltytkami z kamieni sztucznych ( $ciany i parapety -
ptytki o wym. , 30x60 cm, kub 60x60 cm cm) na zaprawie klejowej ( faktura i kolor
plytek w uzgodnieniu z Zamawiajacym) w pomieszczeniach nr: WC pers. na parterze,
Gab. Zabiegowy, Rejestracja ( cokét wys 10 cm),17 ( fartuch w aneksie kuchennym
do wys. 2 m).

e Montaz listew naroznikowych
Wykonanie izolacji przeciwwodnej w pomieszczeniach nr:. wc dla personelu na
parterze

1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w opracowaniu pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru
robét budowlano — montazowych”.

1.5.0gélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z, specyfikacja,
poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

2. MATERIALY.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej specyfikacji sg:

2.1.Zaprawa.
Do mocowania oktadzin ceramicznych do podtoza mozna stosowac, w zaleznosci od
rodzaju podtoza, miejsca zamocowania, warunkéw eksploatacyjnych oraz od rodzaju



elementéw oktadzinowych, zaprawy klejowe Na doktadnie wyréwnanym podtozu mozna
stosowac takze odpowiednie zaprawy klejowe. Spoiwo do mocowania oktadzin musi
charakteryzowac si¢ elastycznoscig i odpornos$cig na zawilgocenie.

Wytrzymatos¢ zaprawy klejowej stosowanej do mocowania oktadzin powinna wynosic:
5+8 MPa

2.1.1.Uniwersalna zaprawa klejaca do przyklejania ptytek ceramicznych do stosowania
wewnatrz i na zewnatrz

Zaprawa klejowa przeznaczona jest do przyklejania Sciennych i podtogowych ptytek
ceramicznych (glazura, terakota, klinkier, gres) oraz nienasigkliwych ptytek cementowych,
betonowych i z kamienia naturalnego. Podloze dla zaprawy moga stanowi¢: tynk cementowy,
cementowo-wapienny, gipsowy, beton, gazobeton, jastrych cementowy badz anhydrytowy
oraz surowa powierzchnia wykonana z cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu
materiatéw ceramicznych badz wapienno-piaskowych. Zaprawa jest materiatem budowlanym
o wszechstronnym zastosowaniu. Nadaje si¢ takze do wyrOwnywania i szpachlowania
powierzchni oraz do murowania. Mozna jej uzywa¢ wewnatrz i na zewnatrz budynku,
stosujac warstwe o grubosci 2+5 mm.

Zaprawa klejowa jest gotowa, suchg mieszankg najwyzszej jakosci spoiwa cementowego,
kruszyw i srodkéw modyfikujacych. Odznacza si¢ dobrg plastycznoscig oraz przyczepnoscia
do r6znego rodzaju materiatéw budowlanych, co czyni jg wyrobem o bardzo uniwersalnym
zastosowaniu. Dzigki swoim parametrom roboczym jest produktem wydajnym, bardzo
wygodnym i tatwym w uzyciu. Zgodny z zaleceniami, optymalny dobdr konsystencji i
grubosci warstwy sklejenia (dla danych warunkéw stosowania zaprawy), eliminuje efekt
sptywu $§wiezo przyklejonej ptytki. Zaprawa jest wyrobem mrozo- i wodoodpornym.

Srednio zuzywa sie 1,5 kg zaprawy na 1 m?, na kazdy 1 mm grubosci warstwy sklejenia. W
praktyce zuzycie zalezne jest od stopnia rownos$ci podtoza i rodzaju zastosowanych ptytek.

Przyblizone zuzycie zaprawy dla wybranych rodzajéw ptytek

Rodzaj ptytki Wielkos¢ Grubos¢ Przyblizone
zebow pacy |warstwy sklejenia | zuzycie
(w kg/m?)
Ptytki matego formatu (do 10x10cm) o 4,0 mm 0k.2,0+-30mm | 2,1+4)5
gtadkiej lub lekko profilowanej powierzchnie

spodu

Ptytki sredniego formatu (do 25x25cm) o 6,0-8,0mm | ok.2,5+4,0mm | 2,65+6,0
lekko profilowanej powierzchni spodu

Ptytki duzego formatu (pow. 30x30cm, 8,0+10,0 ok.3,5+-50mm | 3,7+7,5
60x30 cm) o srednio profilowane] mm

powierzchni spodu.

DANE TECHNICZNE

Proporcje mieszanki 0,21 + 0,24 1 wody na 1 kg zaprawy

1,05 + 1,20 I wody na 5 kg zaprawy



2,10 + 2,40 1 wody na 10 kg zaprawy
5,25 + 6,00 I wody na 25 kg zaprawy

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 4 godziny, ok. 2 godziny przy
zastosowaniu EMULSJI ELASTYCZNEJ
ATLAS

Czas otwarty pracy min. 30 minut

Czas korygowania ptytki 10 minut

Temperatura

przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C

podioza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do +25°C

Odpornos¢ na temperatury w trakcie od -20°C do +60°C

uzytkowania

Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach

Fugowanie po okoto 24 godzinach

Min. grubo$¢ warstwy zaprawy 2 mm

Max. grubos¢ warstwy zaprawy 5 mm

Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu VI w <0,0002 %.

gotowej masie wyrobu

CE EN 12004:2007
08
Typ CITE Cementowa zaprawa klejaca normalnie wigzaca, 0 zmniejszonym

sptywie 1 wydtuzonym czasie otwartym.

Klasa reakcji na ogien Al
wg PN-EN 13501-1 Aln

Przyczepno$é przy poczatkowa > 0,5 N/mm?

rozeigganiu po starzeniu termicznym > 0,5 N/mm?

po zanurzeniu w wodzie > 0,5 N/mm?

po cyklach zamrazania i odmrazania > 0,5 N/mm?

Czas otwarty — > 0,5 N/mm?
przyczepno$¢ po czasie
otwartym nie krétszym niz
30 minut

Sptyw <0,5 mm

2.1.1.Transport i sktadowanie.
Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknietych workach, w
suchych warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres
przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi do
12 miesig¢cy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.



2.2. Materiaty oktadzinowe ceramiczne.
Okladziny wewnetrzne moga by¢ wykonywane z ptytek 1 ksztattek ceramicznych
szkliwionych  (glazura), plytek kamionkowych zwyklych, mrozoodpornych i
kwasoodpornych, plytek klinkierowych i1 plytek fajansowych. W przedmiarze w/w.
obiektu zatozono plytki ceramiczne szkliwione.
Ptytki 1 ksztaltki szkliwione powinny mie¢ czerep drobnoporowaty, gtadka i 1$nigca
powierzchni¢ licowag (pokryta szkliwem), a stron¢ montazowg - nieszkliwiong,
zeberkowang.
Ptytki te musza odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectwom
dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie.
Oktadziny $cienne - glazura - ptytki ceramiczne szkliwione o mate;j
nasigkliwosci o wym. 60 x 30 cm (wielkoformatowe) lub 20 x 25 cm(
fartuchy na $cianach) z wykonczeniem systemowym listwami PCV w
kolorze pastelowym.

Parametry:

* nasigkliwos¢ wodna [%] grupa BI lub Blla
* wytrzymalo$¢ na zginanie/N/mm?/ AT

* twardo$¢ powierzchni [ skala MOHSA | min. 3

* odporno$¢ szkliwa na peknigcia wtoskowate odporne
* odporno$¢ na nagle zmiany temperatury °C odporne
* odporno$¢ na plamienie kl. 1

* odpornos¢ na dziatanie srodkéw chemicznych

domowego uzytku kl. A

* dlugos¢ 1 szerokos¢ +0,5 %

* grubos¢ ptytki + 0,6 mm
* krzywizny bokow —

* max odchylenie od linii prostej +0,3 %

* max odchylenie od kata prostego +0,5 %

Wzory i kolorystyka ptytek wymagajg akceptacji Inwestora.

2.2.1.Transport i sktadowanie.
Zwykle plytki sprzedawane sa w paczkach zawierajacych 1-1,5m?; liczbe ptytek oblicza
si¢ dla kazdej $ciany oddzielnie, a ptytki, ktére majg by¢ przyciete liczy si¢ jako cafe.
Zaleca si¢ kupi¢ kafle z pewnym zapasem przy uktadaniu prostym ok. 10% wiecej, przy
uktadaniu w karo 15-20% wigce;.

2.3.Barwna zaprawa cementowa do wypelniania spoin ( szer. 2 mm) w oktadzinach z ptytek
ceramicznych, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

Zaprawa do fugowania Atlas przeznaczona jest do barwnego wypelniania spoin o szerokosci
2+6 mm, w $ciennych i podtogowych oktadzinach wykonanych z: ptytek ceramicznych
(glazura, terakota, gres), plytek z kamienia naturalnego i aglomeratow kamiennych oraz
plytek betonowych i mozaiki ceramicznej. Stosuje si¢ ja do fugowania oktadzin
przyklejonych na stabilnych, sciennych ptytach drewnopochodnych i gipsowo-kartonowych,
na podtozach wykonanych w systemie ogrzewania podtogowego lub $ciennego. Zalecana jest
w pomieszczeniach suchych, wilgotnych i mokrych, na tarasach, balkonach i elewacjach
budynkéw. Zaprawe mozna stosowa¢ do wypetniania spoin w nowych oktadzinach oraz do
uzupetniania lub wymiany fug w oktadzinach odnawianych. Zaprawa wraz z kolorowym



silikonem sanitarnym stanowig komplet wyrobéw do profesjonalnego wykanczania r6znego
rodzaju okladzin. Mozna jej uzywa¢ wewnatrz i na zewnatrz budynkow.

Zaprawa do fugowania jest suchg mieszanka najwyzszej jakosci spoiwa cementowego,
specjalnie wyselekcjonowanych kruszyw, wypelniaczy, barwnikéw oraz dodatkéw
modyfikujacych. Zaprawa charakteryzuje si¢ niska nasigkliwoscia oraz wysoka
elastycznoscig, wytrzymatoscig i przyczepnoscig. Posiada bardzo dobre parametry
eksploatacyjne, w szczegdlnosci odpornos¢ na spekania, zarysowanie, Scieranie oraz
odspojenie od ptytek. Dzieki swoim parametrom roboczym jest wyrobem tatwym do
przygotowania, plastycznym i wygodnym w pracy. Umozliwia tatwe i szybkie wypetnienie
spoin i nie powoduje przy tym zarysowania powierzchni ptytek. Bogata oferta barw,
sktadajaca si¢ z 40 koloréw (w tym kolor bialy) utatwia dobranie zaprawy do kolorystyki
oktadziny. Zaprawa jest wyrobem mrozo- i wodoodpornym.

Dane techniczne

Proporcje mieszanki 0,30+0,33 1 wody na 1 kg zaprawy
0,60+0,66 1 wody na 2 kg zaprawy
1,50+1,65 1 wody na 5 kg zaprawy
3,00+3,30 1 wody na 10 kg zaprawy

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godziny
Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
Temperatura podioza i otoczenia od +5°C do +25°C
Odpornos$¢ na temperatury od -20°C do +60°C
Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach
Gestos¢ zaprawy w stanie suchym ok. 1,2 kg/dm?
Min. szerokos¢ spoiny 1 mm

Max. szerokos$¢ spoiny 6 mm

Zawartos$¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej < 0,0002 %
masie wyrobu

PN-EN 13888:2004

Cementowa zaprawa do spoinowania o podwyzszonych parametrach: o wysokiej odpornosci
na Scieranie i zmniejszonej absorpcji wody.

KlasaCG2 ArW

Wytrzymato$é na zginanie>3,5 N/mm?
Wytrzymato$é na $ciskanie>15 N/mm?
Skurcz< 2 mm/m

Odporno$¢ na $cieranie< 1000 mm?

Absorpcja wody - po 30 min < 2g
- po 240 min < 5¢g

2.3.1.Transport



Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywacé w szczelnie zamknigtych, oryginalnych workach,

w suchych warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres
przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi 12
miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

2.4.Elementy uzupetniajace.
Elementami uzupetniajacymi sg: listwy ceramiczne (dekor) wokoét luster i gérna krawedz
kabin; lustra 60x70cm; plastikowe wktadki dystansowe lub listewki do zachowania
jednolitej szerokosci spoin oraz flizowki z PVC do wykanczania naroznikéw wypuktych.
2.5 Izolacja przeciwwilgociowa.
Izolacja  sanitariatow ( sciany i posadzki) z dwuwarstwowej zaprawy wodoszczelnej
szczelny taras lub rownowazne;j

e Szczelny taras jest zaprawg wodoszczelng przeznaczong do uszczelniania porowatych
podiozy mineralnych, takich jak: tynki cementowe, cementowo-wapienne, podktady
podiogowe, elementy betonowe i zelbetowe. ATLAS WODER S znajduje
zastosowanie zwlaszcza do uszczelniania piwnic, fundamentow i zbiornikow wodnych
do 5 metréw stupa wody. Stuzy takze do zabezpieczania przed wilgocig starych
budynkoéw i ich elementéw. Zaprawa moze by¢ stosowana na $cianach i podtogach,
wewnatrz i na zewnatrz budynku.

® Izolacja jest gotowg suchg mieszanka produkowang na bazie wysokiej jakosci
cementéw, zywic proszkowych najnowszej generacji, wypetniaczy mineralnych oraz
srodkéw modyfikujacych. Jest produktem tatwym i wygodnym w uzyciu.
Charakteryzuje si¢ dobra przyczepnos$cia, elastycznoscia i bardzo matym skurczem
liniowym. Jest mrozoodporna i wodoodporna.
Dane Techniczne

Proporcje mieszanki

przy nanoszeniu pacg 0,25 litra wody na 1 kg zaprawy ,
6,25 litra wody na 25 kg zaprawy,

przy nanoszeniu pedzlem 0,35 litra wody na 1 kg zaprawy ,

8,75 litra wody na 25 kg zaprawy,

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godzin

Czas otwarty pracy min. 30 minut
Przyczepnos¢ min. 1,2 MPa
Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C
Odpornos$¢ na temperatury od -20°C do +60°C
Gestos$¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm?

Min. grubo$¢ warstwy zaprawy 1 mm

Max. grubo$¢ warstwy zaprawy 3 mm

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (VI) <0,0002 %.

w gotowej masie wyrobu

e Tasma uszczelniajagca 60/60 mm wykonana jest z ekstremalnie odpornego na
rozerwanie poliestru - poprzecznie elastycznego. Warstwa uszczelniajaca, wystepujaca



w $rodkowym obszarze jest wykonana z wysokoodpornego termoplastycznego
elastomeru. Tasma Uszczelniajgca jest wodoszczelna, odporna na dziatanie substancji
chemicznych, tatwa w obrébce, posiada wiasno$¢ odksztatcania poprzecznego i jest
bardzo dobrze przyczepna do wszelkiego rodzaju mas uszczelniajacych co w
konsekwencji umozliwia jej tatwy montaz i rOwnomierne utozenie.

TASMA USZCZELNIAJACA

- szeroko$¢ 120 mm, grubo$¢ 0,75 mm
- do uszczelniania krawedzi i dylatacji

2.2.1 Transport i sktadowanie.

e Zaprawg nalezy przewozic i przechowywacé w szczelnie zamknigtych workach, w
suchych warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres
przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi
12 miesigcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

¢ Produkt draznigcy. Nalezy stosowa¢ odpowiednie §rodki ochrony oczu, drog
oddechowych i skéry. Chroni¢ przed dzie¢mi. Nie wdycha¢ pytu. Zanieczyszczone
oczy przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody 1 zasiggna¢ porady lekarza. W razie
potkniecia niezwlocznie zasiegna¢ porady lekarza, pokaza¢ opakowanie lub etykiete.

3. SPRZET.
Wiertarka z mieszadlem, gladka i zgbkowana paca stalowa, pedzel.. Narzedzia nalezy
czyscic¢ czysta woda, bezposrednio po uzyciu. Trudne do usunigcia resztki zwigzanej
zaprawy zmywa si¢ Srodkiem np.: Atlas Szop.

4. TRANSPORT.
Warunki transportu materiatéw sg okreslone:
- dla zaprawy klejowej w punkcie 2.1.1.
- dla ptytek ceramicznych w punkcie 2.2.1.
- dla zaprawy do fugowania w punkcie 2.3.1.
Dla pozostatych materiatéw nie okresla si¢ warunkOw transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1.Warunki przystapienia do rob6t oktadzinowych.

PRZYGOTOWANIE PODEOZA PRZED ULOZENIEM PLYTEK W ZALEZNOSCI OD RODZAJU
ZAPRAWY TYNKARSKIEJ ORAZ STOPNIA ZAWILGOCENIA

rodzaj VAl w2 W3 w4
zawilgocenia
przyktady korytarze, w pom.|w pom. mieszK.:|w zaktadach:
toalety,  klatki | mieszk.: natryski w | kuchnie,
schodowe kuchnie umywalniach i| natryski, pralnie
w  zakladach: | tazienkach
toalety
tynk nie s3 konieczne zadne prace przygotowawcze uszczelnienie




cementowy powierzchni
tynk  cem.- | brak brak alternatywne uszczelnienie
wap przygotowan przygotowan uszczelnienie powierzchni
pow.
tynk gipsowy | brak gruntowanie uszczelnienie nie stosowac
przygotowan® | powierzchni powierzchni tynkow
gipsowych

*'Przestrzegaé¢ danych producenta kleju do ptytek

5.2. Zasady ogélne wykonywania oktadzin ceramicznych.

Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza z warstwg wyréwnujaca lub
bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza (np. do tynku). Przed potozeniem ptytek
nalezy zagruntowac tynk srodkiem do gruntowania wgtebnego . W przypadku obszaru
narazonego na oddziatywanie wody rozpryskowej, np. za wanng lub natryskiem, powinien
by¢ zastosowany srodek izolacyjny. W strefie naroznikéw 1 stykéw nalezy zastosowaé
tasme uszczelniajaca

Podloze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury
z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe monolityczne lub montowane z
elementow wielkoptytowych lub wielkoblokowych. Projekt budowlany w.w. obiektu
zaktada wykonanie oktadziny z ptytek ceramicznych na tynkach. Podioze pod ptytki musi
by¢ suche i wolne od pytu. W przypadku tynkéw z gotowych gipsowych mieszanek
tynkarskich zaleca si¢ zeby zawarto$¢ wilgoci w podlozu nie byta wieksza niz 1% (wg
zalecenia producenta tynkow).

Powierzchnie o do$¢ znacznych nieréwno$ciach, nalezy wyréwnaé zaprawg o
wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa po uprzednim naktuciu podtoza, jego oczyszczeniu i
zmoczeniu. Przy nieréwnos$ciach podtoza do 3mm wystarczajace jest nalozenie cienkiej
warstwy wygladzajacej, np. mieszaniny kleju lateksowego extra z cementem, lub
wykonanie tynku pocienionego.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wg wymiaréw, gatunkéw i odcieni
barwy (co jest szczegdlnie istotne w przypadku ptytek o szkliwie barwnym), a przed
przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2-3 godzin w wodzie czystej.
Zastosowanie ptytek w dwdéch lub wigcej kolorach wymaga uprzedniego zaprojektowania
ich uktadu.

Przed przystgpieniem do osadzania elementéw okltadzinowych nalezy ustali¢ obrys
okladziny, wyznaczy¢ polozenie jej powierzchni oraz okresli¢ poziom gérnej krawedzi
elementéw w poszczegdlnych rzedach za pomocag naciggni¢tego sznura. Osadzenie
elementéw okladzinowych nalezy wykonywa¢ od dotu po stwardnieniu podktadu (po
uptywie 16 do 20 godzin). Jezeli istnieje mozliwos¢ dzialania na okladzing temperatury
ponad 35°C, konieczne jest zastosowanie zaprawy cementowej o wytrzymatosci nie
nizszej niz SMPa.

W celu umocowania ptytek, na tylng zeberkowang ich powierzchni¢ naktada si¢ takg sama
zaprawe jak zaprawa podktadu i plytke dociska si¢ do podktadu. Docisnietej ptytki nie
wolno przesuwaé. Po ulozeniu calego rzedu ptytek usuwa si¢ nadmiar zaprawy i
rozpoczyna uktadanie nastepnego rzedu, sprawdzajac pionowo$¢ ustawienia krawedzi
plytek. Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

Spoiny powinny stanowi¢ proste, ciaggle linie pionowe i poziome o szerokosci nie
wiekszej niz 2mm. W celu zagwarantowania jednolitej szerokosci spoin mozna stosowac
wktadki dystansowe lub listewki odpowiedniej grubosci.



Dopasowywanie plytek ceramicznych w naroznikach i obrabianie potrzebnych otworéw
odbywa si¢ przez docinanie ptytek. Nalezy pami¢tac, aby ostatni rzad i rOwniez naroze
wypukte byly wykonczone flizéwkami z PCV.

Po uptywie 5 do 7 dni od wykonania okladziny wypelnia si¢ spoiny odpowiednio dobrang
kolorystycznie zaprawa do fugowania, przygotowywang zgodnie z zaleceniem
producenta.

Na doktadnie wyréwnanym podktadzie moga by¢ mocowane cienkie ptytki ceramiczne za
pomoca klejow. Powierzchnie te pod wzgledem ich réwnosci 1 gltadkosci powinny
spetnia¢ wymagania co najmniej dla tynku dwuwarstwowego kat. III. Uktadanie ptytek na
kleju lateksowym extra rozpoczyna si¢ od rozprowadzenia na podtozu szpachlg warstwy
kleju grubosci okoto 2mm, wymieszanego z cementem marki 25 w stosunku wagowym
1:1+1:5. Do tak rozprowadzonej warstwy kleju przykleja si¢ ptytki w takiej samej
kolejnosci jak przy uktadaniu na zaprawie. Przyktadajac ptytke do podtoza nalezy ja
przesunag¢ o 10-15mm po powierzchni natozonego kleju do pozycji, jaka zaja¢ ma w
uktadanej warstwie. Przesunigcie to nie powinno spowodowa¢ zgarnigcia kleju na
podtozu. Wykonanie fragmentu oktadziny na natozonej partii kleju powinno nastapi¢ w
ciggu 15min. Po wykonaniu calej oktadziny nalezy powierzchnie ptytek doktadnie
oczysci¢ z nadmiaru kleju lub plam.

5.2.1.Klejenie ptytek zaprawg klejowa Atlas lub réwnowazng

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, réwne 1 nosne, tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu,
brudu, wapna, olejéw, ttuszczow, wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjnej. Nierdwnosci
podioza, ktére uniemozliwiajg zastosowanie prawidlowej grubosci warstwy zaprawy
klejowej (2+5mm), nalezy korygowac¢ uzywajac materiatow zalecanych do tego typu prac.
Nadmierng chionno$¢ podioza nalezy zredukowaé, stosujac emulsje gruntujaca . W
przypadku koniecznosci klejenia plytek na stabych podiozach, o nosnosci trudnej do
okreslenia (np. pylacych, trudnych do oczyszczenia) zaleca si¢ wykonaé prébe
przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu ptytki 1 sprawdzeniu potaczenia po 48
godzinach. Zaprawe¢ przygotowuje si¢ przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z
odmierzong iloscia wody (w proporcji 0,21+0,24 1 wody na 1 kg suchej zaprawy) 1
wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynnos$¢ ta najlepiej wykonac
mechanicznie, za pomocg wiertarki z mieszadlem. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia po
uplywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowang zaprawe nalezy
wykorzysta¢ w ciggu ok. 4 godzin. Stosujac zaprawe¢ z dodatkiem emulsji elastycznej,
suchg mieszanke¢ nalezy wsypa¢ do wodnego roztworu emulsji, sporzadzonego zgodnie z
instrukcja znajdujaca si¢ na jej opakowaniu. Dalsze czynnosci nalezy wykonac tak, jak w
poprzednim przypadku. Zaprawe¢ przygotowang z dodatkiem emulsji elastycznej nalezy
zuzy¢ w ciagu ok. 2 godzin.

Zaprawe klejowa stosuje si¢ w cienkowarstwowej metodzie ukladania ptytek. Nalezy
nanies¢ jg na przygotowane podloze gtadka paca stalowa, a nastgpnie rOwnomiernie
rozprowadzi¢ i wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zabkowanej.
Nie nalezy jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchnie, poniewaz po
rozprowadzeniu zachowuje swoje wtasciwosci klejace przez okoto 10+30 minut (w
zaleznosci od parametréw podtoza i otoczenia). Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest jeszcze
przyklejanie ptytek, zaleca si¢ przeprowadzi¢ test polegajacy na przycisni¢ciu palcow reki
do natozonej wcze$niej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach, wowczas mozna
przykleja¢ ptytki. Gdy palce sg czyste, nalezy usuna¢ starg warstwe kleju i nanie$S¢ nowa.
Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy przylozy¢ ptytke 1 doktadnie docisna¢ ja do podioza.
Ilo$¢ zaprawy nanoszonej na podioze powinna by¢ tak dobrana, aby po docisnigciu ptytki
powierzchnia jej styku z klejem byta réwnomierna i mozliwie jak najwigksza (min. 2/3



powierzchni ptytki). W przypadku ptytek uktadanych na podtogach oraz oktadzin
wykonywanych na zewnatrz zaleca si¢, aby powierzchnia sklejenia byta catkowita. Czas
korygowania potozenia ptytki wynosi okoto 10 minut od momentu jej docis$ni¢cia. Jezeli
zaplanowano fugowanie oktadziny, to w trakcie wykonywania prac nalezy ze spoin na
biezaco usuwac¢ nadmiar zaprawy klejacej, pojawiajacej si¢ przy dociskaniu ptytek.
Uzytkowanie posadzki lub fugowanie oktadziny mozna rozpocza¢ po stwardnieniu
zaprawy, nie wczesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek. Wytrzymatos¢
uzytkowa zaprawa osigga po uptywie 3 dni. Nie nalezy moczy¢ ptytek przed klejeniem!
5.2.2. wypetlnianie spoin zaprawg spoinujaca
Przed przystapieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu oraz
wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Spoina miedzy ptytkami powinna by¢ jednakowe;j
glebokosci, dlatego w trakcie uktadania ptytek nalezy na biezaco usuwac ze spoin
nadmiar zapraw klejace;j.
Spoinowanie oktadziny mozna rozpoczyna¢ po stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do
jej przyklejenia, nie wczesniej niz po 24 godzinach. W przypadku zastosowania zaprawy
klejacej Atlas Mig spoinowanie ptytek mozna rozpocza¢ juz po uptywie 4 godzin.
Bezposrednio przed przystgpieniem do fugowania powierzchni¢ ptytek nalezy oczyscic¢
wilgotng gabka oraz lekko zwilzy¢ same spoiny (zwlaszcza gdy spoinowanie prowadzimy
po catkowitym wyschni¢ciu zaprawy klejacej lub w przypadku remontéw - w miejscach
po starej fudze). Nadmiernie chionne ptytki (np. z marmuru) moga ulegaja
przebarwieniom. W zwiazku z tym, przed wtasciwym spoinowaniem okladziny zaleca si¢

wykonanie proby fugowania na niewielkim odcinku spoiny.

Zaprawe przygotowuje si¢ poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong

iloscig wody (w proporcji 0,30+0,33 1. wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do

uzyskania jednolitej konsystencji. Czynno$¢ ta3 mozna wykonac recznie badz

mechanicznie. Zaprawa nadaje si¢ do pracy po uptywie ok. 5 minut i po powtérnym

wymieszaniu. Tak przygotowang zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 2 godziny.

Zaprawe¢ wprowadza si¢ glgboko 1 szczelnie w spoiny za pomocg pacy lub

szpachelki gumowe;j.

Po wstepnym zwigzaniu zaprawy mozna przystapi¢ do czyszczenia powierzchni. Wykonuje
si¢ je uzywajac wilgotnych, twardych gabek o wiekszych porach lub pacy z gabka. Zbytnie
nasgczanie powierzchni spoiny wodg moze powodowa¢ wyptukiwanie pigmentow i
wymywanie §wiezej fugi. W koncowym etapie prac pielegnacyjnych zaleca si¢ stosowanie
odpowiednich $ciereczek lub drobno porowatych, sztywnych gabek. Nie wolno czysci¢ ptytek
"na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod wpltywem wcierania suchej
zaprawy w wilgotng fuge. Aby zachowac optymalne warunki wigzania zaprawy nalezy przez
kilka pierwszych dni utrzymywac swieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub
przemywanie powierzchni czysta wodg. Rzeczywisty kolor fugi ustala si¢ po jej wyschnieciu,
po okoto 2-3 dniach.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ wystgpienia niewielkich réznic w kolorze zaleca si¢ w danym
miejscu stosowac zaprawe o tej samej dacie i numerze zasypu. Fuge nalezy chroni¢ przed
zbyt intensywnym wysychaniem. Do spoinowania oktadzin wykonanych na zewnatrz mozna
przystapi¢ w takim momencie, by co najmniej przez pierwsze trzy dni wigzaca zaprawa nie
byta narazona na opady atmosferyczne, niskie temperatury (ponizej +5°C) i duzg wilgotnos¢
powietrza. Nie zastosowanie si¢ do powyzszych uwag, a takze zastosowanie niewlasciwej
ilosci wody do przygotowania zaprawy moze prowadzi¢ do pogorszenia jej parametrow i
powstania przebarwien. R6znice w gtebokosci spoin, rézne rodzaje ceramiki, a takze zbyt
wczesne zmywanie oktadziny mogg powodowac powstanie na powierzchni fugi efektu



nieréwnomiernego odcienia koloru. W spoinach znajdujacych si¢ miejscach szczegdlnych
oktadziny (narozniki zewn¢trzne 1 wewnetrzne, dylatacje) nalezy stosowa¢ odpowiednie
listwy wykonczeniowe, np. flizowki lub wypetnienie materiatami trwale elastycznymi, np.
silikonem . W celu ograniczenia nasigkliwosci fugi 1 zwigkszenia jej odpornosci na
zabrudzenia zaleca si¢ (po jej catkowitym wyschnieciu, tj. po ok. 2 tygodniach) zastosowanie
srodka ochronnego np.: Atlas Delfin.

5.3. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej z dwuwarstwowej zaprawy wodoszczelnej Atlas
Woder S lub rownowaznej na Scianach 1 podtogach tazienek,

5.3.1 Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z
warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw,
ttuszczow, wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjnej. Nierdwnosci podioza, ktére
uniemozliwiaja zastosowanie prawidtowej grubosci warstwy zaprawy (1+3mm), nalezy
korygowac uzywajac materialow zalecanych do tego typu prac, na przyktad: zaprawy
tynkarskiej . Nadmierng chtonnos$¢ podtoza nalezy zredukowacé, stosujac emulsje gruntujaca t.
Swiezo wykonane powierzchnie np. tynku lub posadzki, moga byé uszczelniane po ich
catkowitym wyschnigciu, nie wczesniej jednak niz po uptywie 14 dni od czasu ich
wykonania.

5.3.2. Przygotowanie zaprawy

Zaprawg przygotowuje si¢ przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig
wody (w proporcji 0,25 1 wody na 1 kg suchej zaprawy przy nanoszeniu pacg lub 0,35 1 wody
na 1 kg suchej zaprawy przy nanoszeniu pedzlem) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynno$¢ t¢ najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomoca wiertarki z
mieszadlem. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia zaraz po wymieszaniu i nalezy ja wykorzysta¢ w
ciggu ok. 2 godzin.

5.3.3. Sposéb uzycia

Zaprawe nakladamy na uszczelniang powierzchni¢ co najmniej w dwoch warstwach.
Pierwsza warstwe zawsze nanosi si¢ pedzlem, kolejne za$ przy pomocy pedzla lub paca
stalowa. Do natozenia drugiej warstwy mozna przystapi¢ w momencie kiedy pierwsza juz
stwardniata, ale pozostaje jeszcze wilgotna. Powstata po zwigzaniu powtoke (po okoto 24
godzinach) nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi, poprzez naniesienie na
nig tynku, posadzki lub oktadziny. Uszczelnione powierzchnie nalezy chroni¢ przez okoto 3
dni przed oddzialywaniem wody pod cisnieniem. Zaprawg stosuje si¢ do uszczelniania
powierzchniowego, natomiast w przypadku uszczelniania narozy pomieszczen, krawedzi
potaczen $cian i podktadéw podtogowych, przejs¢ rur instalacyjnych przerw dylatacyjnych
zaleca si¢ stosowac system do tego rodzaju uszczelnien.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1.Przed rozpoczeciem robot nalezy sprawdzi¢, czy materiaty dostarczone na budowe
odpowiadajg ustalonym normom i1 wymaganiom technicznym. Przy zakupie warto
sprawdzi¢, czy plytki sg rzeczywiscie takiej jakosci, jaka deklaruje producent; nalezy
losowo wyjac kafle z réznych kartonéw 1 ztozy¢ je stronami licowymi do siebie. Nie
powinno by¢ widocznych szczelin, za$ krawedzie powinny si¢ pokrywac.



6.2.Wykonanie robot okladzinowych powinno odpowiada¢ ,,Warunkom technicznym
wykonywania i odbioru rob6t budowlano — montazowych”. Arkady, Warszawa 1990.

6.3.Dopuszczalne odchylenia w wykonaniu oktadziny.
Odchylenie krawedzi ptytek od kierunku pionowego lub poziomego nie powinno by¢
wieksze od 2mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz
2mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w KNR nr 2-02 rozdziat 26 ,,Zatozenia
szczegbtowe”, punkt 4.16.
Jednostka obmiarow3 jest:
- ptytek i ksztattek ceramicznych — m?
- zaprawy — m’

8. ODBIOR ROBOT.

8.1.Podstawa do odbioru technicznego jest:

— badanie podtozy,

— badanie podktadéw,

— badanie materiatéw oktadzinowych i pomocniczych,

— badanie technicznej prawidtowosci wykonania robét.

Badanie podtoza, zaleznie od jego rodzaju, nalezy przeprowadza¢ zgodnie z warunkami

odbioru podanymi dla tych robét budowlanych. Badanie powinno polega¢ na:

a) sprawdzeniu protokotéw odbioru robét poprzedzajacych,

b) sprawdzeniu przygotowania podtoza.

Prawidlowos¢ wykonania podktadu lub warstwy wyréwnujacej powinna by¢ sprawdzana

przy odbiorze cz¢sciowym przez ogledziny zewnetrzne i pomiar.

Badanie materialow oktadzinowych i ewentualnie klejow (w przypadku oktadzin z ptytek

przyklejanych) nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zaswiadczen o jakosci i

zapisOw w dzienniku budowy. Bezposrednio nalezy sprawdza¢ dobor kolorystyczny

plytek, brak rys i odpryskow itp.

Badanie gotowej oktadziny powinno polega¢ na sprawdzeniu:

a) nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie oktadziny w kilku
dowolnie wybranych miejscach: gtuchy dzwigk wskazuje na nie przyleganie oktadziny
do podktadu,

b) prawidtowos¢ przebiegu spoin przez naciggniecie cienkiego sznura wzdiuz dowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadno$cig do 1mm
(sprawdzenie za pomocg poziomicy i pionu murarskiego),

¢) prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przylozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2m w dowolnych
miejscach powierzchni okladziny i pomiar przeswitu za pomocga szczelinomierza z
doktadnosciag do 1mm,

d) wizualnym szerokosci stykéw i prawidtowosci ich wypetnienia, a w przypadkach
budzacych watpliwosci — przez pomiar z doktadnoscig do 0,5mm,

e) jednolitosci barwy ptytek.

9. PODSTAWA PLATNOSCL
9.1 Podstawa rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy z
Zamawiajacym.



10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1.

10.2.

Polskie normy, §wiadectwa, wytyczne i instrukcje:

Dz. U. nr 75/2002 — ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki
i ich usytuowanie”

PN-EN 12004:2007

PN-EN 13888:2004

PN-B-03002/99

PN-B-12061/97

PN-B-12008/96

Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla
zastosowanego materialu oktadzinowego.

»Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych”
Tom I ,,Budownictwo ogdlne”.

Materialy pomocnicze.

,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997



9.POSADZKI Z TWORZYW SZTUCZNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru podtozy i posadzek ,z tworzyw sztucznych podczas wykonywania robét przy
wykonywaniu  remontu pomieszczen w budynku WSPL ZOZ w
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot. Niniejsza specyfikacja begdzie stosowana jako dokument
przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji
obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich podtozy
i posadzek. Obejmuja prace zwigzane z dostawg materialéw, wykonawstwem i
wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.
1.3. Zakres Robét objetych ST
e Mechaniczne szlifowanie starych podlozy po rozebranych wyktadzinach ( panele
podlogowe, wykladzina PCW, ptytki terakotowe) w pomieszczeniach nr: Gab.
zaboegowy,17.
e  Wyréwnanie podtozy posadzek
Utozenie wyktadziny rulonowej homogenicznej z tworzywa sztucznego gr minimum
2,0 mm z wywini¢ciem cokotu na $ciany na wysokos¢ 12-15 cm
e Zgrzanie wyktadzin rulonowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z ST ,, Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Wymagania ogoélne dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,,Specyfikacja Techniczna”. Wykonawca
przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robdt,
wykaz materiatéw, urzadzen 1 technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych
umow3a. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
dokumentacja techniczng, ST oraz poleceniami Przedstawiciela Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania stawiane materialom podano w ST ,, Specyfikacja Techniczna”

2.2.. Zaprawa samopoziomujaca

Stosowac zaprawe samopoziomujacg o przyczepnosci do podioza nie mniejszej niz

15 MPa , kompatybilng z pozostalymi produktami (np. klejem).

2.3. Wykladzina PCV

Dane Techniczne

Wyktadzina homogeniczna

Klasyfikacja uzytkowa EN 685 UzytecznoS$ci publicznej

Klasy: 34 33 43 42

Grubos¢ catkowita EN 428 — minimum 2,00 mm

Grubos¢ warstwy uzytkowej EN 429 0.70 mm i 0.55 mm

Waga catkowita EN 430 — okoto 3900 g/m?2

Zabezpieczenie poliuretanowe X TAK - wzmocnienie poliuretanem

Odpornos¢ przeciw drobnoustrojom EN ISO 846 Odporna

Grupa $cieralnosci EN-660-1 Grupa T



Wgniecenie resztkowe EN 433 < 0.05 mm

Odpornos¢ na nacisk punktowy EN 424 Odporna

Oddziatywanie krzesta na rolkach EN 425 Odporna

Stabilnos¢ wymiaréw EN 434 < 0.10 %

Zwijanie si¢ po dziataniu ciepta EN 434 < 2.0 mm

Klasa ogniotrwatosci EN 13501-1 EN

BBSI > 8 kW/nf

Witasciwosci antyposlizgowe DIN 51130 R9

Witasciwosci antystatyczne EN 1815 < 2kV

Absporpcja akustyczna EN ISO 140-8 EN SO 717/2 AL.- 5 dB

Odpornos$¢ barwy na swiatto EN ISO 105-B02 > 6

Odpornos¢ chemiczna EN 423 Dobra odpornos¢

Przewodzenie ciepta EN 12524 DIN 52612 0.03 m? K/W

2.4. Klej elastyczny do wykladzin

Do przyklejania wyktadzin PCV nalezy stosowac¢ kleje zalecane przez producenta wyktadziny
oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewnia¢
trwate polaczenie wyktadziny z podktadem .

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w ST ,, Specyfikacja Techniczna”.
3.2. Wymagania szczegotowe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddzialywania czynnikoéw
atmosferycznych).

Wykonawca powinien dysponowac nastepujagcym sprzetem:

- srodkami transportu do przewozu materiatow,

- wyciagiem budowlanym

- drobnym sprze¢tem pomocniczym.

- dalmierz laserowy

Sprzet do wykonywania oktadzin 1 wykladzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowa¢ drobny sprzet budowlany:
- szpachle 1 packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzg¢dzia lub urzadzenia do cigcia,

- watki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- gabki do mycia i czyszczenia,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w ST ,, Specyfikacja Techniczna”.
4.2. Wymagania szczegdlowe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddzialywania czynnikow



atmosferycznych). Chemi¢ budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy
zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

4.2.1. Wyktadziny

Wyktadziny PCV nalezy przewozi¢ opakowane zamknigtymi Srodkami transportu,
zabezpieczone przed zawilgoceniem i uszkodzeniami.

Sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze
dodatnie;j.

4.2.2. Kleje

W fabrycznie zamknig¢tych opakowaniach, w warunkach suchych, zalecane na paletach.
Chroni¢ przed wilgocia.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST ,, Specyfikacja Techniczna”.

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podto8y, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podidg,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5°C i temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwdéch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.2.. Montaz wykltadziny PCV

Wyktadzina montowana jest na state. Po przyklejeniu poszczegdlnych rolek do podtoza, ich
faczenia sa spawane na goraco. Nawierzchnia instalowana bezposrednio na podtozu
betonowym. Podtoze betonowe (wytrzymatos$¢ na $ciskanie powyzej 15 MPa), stabilne i
rOwne, zatarte na gladko (np. przygotowane masg wygtadzajaca), wykonane zgodnie ze
sztukg budowlang, nieréwnosci podtoza zgodnie z polskg normg. Tolerancja nieréwnosci
mierzona dwu metrowa tata w dowolnym kierunku nie powinna wykazywacé przeswitéw
wiekszych niz 2mm/2m, wilgotnos$¢ podtoza betonowego nie wigksza niz 3,0%, zakonczone
wszystkie prace remontowo-budowlane i instalacyjne, wszystkie otwory okienne i drzwiowe
zamykane i szczelne, zapewniony dostep do medidéw, temperatura pomieszczen w trakcie
montazu powyzej 15°C.

Podtoze pod elastyczne wyktadziny podtogowe musi by¢:

- wytrzymatle i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtog,

- suche, maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ podktadu cementowego mierzona metoda
CM nie moze przekraczac¢ 2,5 %,

- bez rys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem warstwy
wygladzajacej,

- gtadkie, na powierzchni nie mogg wystgpowac zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢
wygladzona za pomocg masy wyréwnawczej,

- rowne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekraczac 1
mm na odcinku 1 m 1 2 mm na odcinku 2 m,

- czyste i niepylace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen
(farby , zaprawa , lepik itp.).



Warunki przystgpienia do pracy

Do uktadania wyktadzin podtogowych mozna przystapi¢ po:

- zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych, z malarskimi wtacznie, oraz prac
instalacyjnych,

- wyschnieciu tynkéw 1 mas szpachlowych na $cianach i sufitach,

- sprawdzeniu szczelnosci urzadzen grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki okiennej,

- sprawdzeniu, czy kolor wyrobu i jego ilo$¢ sa zgodne z zamOwieniem, czy towar jest nie
uszkodzony i1 pochodzi z jednej partii,

W pomieszczeniach, w ktérych ma by¢ przyklejana wyktadzina pcv, nie nalezy wykonywac
zadnych prac dodatkowych mogacych spowodowa¢ zabrudzenie, wzrost wilgotnosci
powietrza lub tez zawilgocenia $cian lub podtoza.

Wyktadzing nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujace warunki:

- temperatura otoczenia 17 - 25 °C

- temperatura podioza 15 - 22 °C

- wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75%,

Wszystkie materialy (wyktadzina, , klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz. w pomieszczeniu,
w ktérym panujg warunki opisane powyzej. Wyktadzing nalezy rozwing¢ w celu doktadnego
dopasowania do podtoza.

Nie nalezy instalowa¢ wyktadzin na nastepujacych istniejacych pokryciach podtogowych:
wyktadziny dywanowe, linoleum, wyktadziny z PVC, wyktadziny gumowe.

Instalacja wyktadzin

- Jezeli warunki podioza i otoczenia umozliwiajg montaz wyktadziny, nalezy ustali¢
kompozycje kolorystyczng, ktérg chcemy wykona¢ w pomieszczeniu.

- Wykladzing doktadnie docig¢ do linii wyznaczonych na podtozu. Montaz rozpocza¢ od
krawedzi §ciany potozonej najdalej od wejscia.

- Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza za
pomoca kleju. W tym celu nalezy zwina¢ ptat roztozonej wyktadziny do potowy, a druga
cze$¢ zabezpieczyC€ przed przesunigciem. Nastepnie na odstoniety fragment podtoza za
pomoca pacy zabkowanej rozprowadzi¢ klej. Najczesciej stosuje si¢ pace typu A3 .

- Gdy klej uzyska odpowiednig sit¢ klejaca nalezy doktadnie docisnag¢ wyktadzing do
podktadu, a nastepnie, calg powierzchni¢ przewalcowa¢ walcem dociskowym

o ciezarze ok. 50 - 70 kg.

- Ewentualne $lady kleju wystepujace w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usung¢ mokrg
szmatka.

- Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godzin.

- Podczas montazu nalezy zachowac¢ dylatacje konstrukcyjne budynku na wszystkich
warstwach posadzki, a nastepnie zakry¢ je profilem maskujacym.

- Arkusze wykladzin heterogenicznych z przezroczystg warstwa uzytkowa w celu unikni¢cia
ewentualnych réznic w odcieniach na sgsiadujacych ze sobg krawedziach, nalezy uktadaé
naprzemiennie tak, aby fabryczne prawe brzegi sgsiadowaty z prawymi, a lewe z lewymi.
Spawanie na goragco W celu wykonania szczelnej posadzki zaleca si¢, aby wszystkie
polaczenia miedzy arkuszami lub ptytkami wyktadzin zostaty pospawane na goraco sznurem
spawalniczym.:

- spawanie stykow mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny. Zbyt
wczesne przystapienie do tgczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania si¢ wykladziny na
stykach wskutek dzialania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej,

- styki wyktadziny sfrezowac za pomocg recznej lub automatycznej frezarki, a nastgpnie w
powstale wyztobienie wprowadzi¢ na gorgco sznur spawalniczy o $rednicy 4 mm,



- po wykonaniu spawania nadmiar sznura wystajacy ponad powierzchni¢ arkuszy nalezy $ciaé
tak, aby tworzyl z wyktadzina jedna powierzchnig. Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w
dwoch etapach:

* wstepne Scinanie spawu, ktore nalezy wykonac specjalnym nozem z natozong prowadnica
lub za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby sznur zostat
Sciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy
wykonany spaw jest jeszcze ciepty.

» wlasciwe $cinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajac uwage, aby nie
uszkodzi¢ brzegéw wykladziny - $cinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym
wystygnieciu spawu.

Spawanie na zimno

Wykonanie spawania na zimno zaleca si¢ prowadzi¢ w przypadku montazu wykladzin
domowych, montazu drobnych elementéw (np. LOGO) lub jezeli wprowadzenie sznura
zaburzytoby cala kompozycje kolorystyczng pomieszczenia:

- w celu wykonania spawania na zimno nalezy doktadnie dopasowa¢ wyktadzine i oczyscic¢
spoing,

- przyklei¢ tasme (klejaca, malarskg) szerokosci 2-3 cm na styku docietych wyktadzin, a
nastepnie nacig¢ tasme¢ wzdtuz szczeliny,

- w nacigcie wprowadzi¢ koncéwke tuby z klejem tak, aby dotykata podtoza, ciaggna¢ powoli
tube trzymajac ja pod katem ok. 30 ° i ostroznie wyciskac zel,

- po catkowitym wyschnig¢ciu zelu tj. ok. 30 min nalezy zerwac taSme¢ zabezpieczajacy.
Prace wykonczeniowe

Aby cala posadzka nabrata ostatecznego wygladu i spetniata wszystkie warunki uzytkowania
nalezy odpowiednio wykonczy¢ ja przy scianach pomieszczenia przy pomocy:

- wywini¢cia wyktadziny na cok6t. Wyktadzina dzigki swojej elastycznosci nadaje si¢ do
wykonania cokotéw na scianie. Cokoét Scienny powinien by¢ kazdorazowo wykonany w
przypadku instalacji wyktadziny w pomieszczeniach mokrych lub o podwyzszonych
wymaganiach higienicznych. Wysoko$¢ cokotu powinna wynosi¢ min. 10 cm, a krawedz
podioga/$ciana powinna by¢ wykonana w sposéb tagodny z zastosowaniem wyprofilowanej
listwy naroznej

- Odpowiednio przyciete odcinki listew nalezy klei¢ do wyktadziny przy pomocy kleju
kontaktowego nanoszac klej na obie klejone powierzchnie. Jedynie w przypadku uktadania
listew 70 mm przy prostej $cianie nie jest konieczne klejenie ich cz¢$ci pionowej, poniewaz
listwy maja tendencj¢ do samoczynnego rozprostowywania si¢ 1 cz¢S¢ pionowa samoczynnie
dociska si¢ do $ciany.

Utrzymanie w czystosci

Wyktadziny obiektowe uzywane w miejscach o duzym nate¢zeniu ruchu wymagaja
prawidtowej i regularnej pielegnacji. Bez wzgledu na fabryczne wykonczenie powierzchni
satysfakcjonujace rezultaty uzytkowania podtég moga by¢ uzyskane wytacznie przy
stosowaniu si¢ do kilku podstawowych zasad dotyczacych konserwacji. Podstawowym
elementem zabezpieczania podtég przed zabrudzeniem jest zainstalowanie w strefie
wejsciowej budynku systemu wycieraczek. Dobrze dobrany system wejSciowy moze
wychwyci¢ do 80% potencjalnych zanieczyszczen.

Instrukcja czyszczenia i konserwacji wyktadzin niezabezpieczonych powierzchniowo
poliuretanem:

Ze wzgledu na intensywng eksploatacje podtogi w obiektach sportowych po utozeniu
wyktadzing zaleca si¢ podda¢ pierwszej konserwacji. Pielegnacj¢ nalezy wykonywac z
uzyciem srodkow przeznaczonych do mycia i konserwacji podtog sportowych. Czyszczenie
poczatkowe



- po ulozeniu powierzchni¢ wyktadziny nalezy doktadnie pozamiata¢ lub odkurzy¢ w celu
usuni¢cia luznych zanieczyszczen,

- zmy¢ posadzke przy uzyciu mopa lub maszyny czyszczacej. Do mycia nalezy stosowac
roztwor detergentu o pH 7-8 w stezeniu zalecanym przez producenta srodka myjacego.

- usung¢ roztwdr myjacy przy uzyciu czystej wody.

Pierwsza konserwacja

- po umyciu wyktadziny nalezy poczeka¢ na catkowite jej wyschniecie,

- natozy¢ dwie lub trzy warstwy odpowiedniego dla danej wyktadziny srodka do konserwacji.
Sprzatanie codzienne

- powierzchni¢ wyktadziny nalezy na biezaco zamiata¢ lub odkurzac,

- zmywac posadzke przy uzyciu mopa lub maszyny czyszczacej. Do mycia nalezy stosowac
roztwor detergentu o pH 7-8 lub roztwor srodka do konserwacji biezacej odpowiedniego dla
danej wyktadziny w stezeniu zalecanym przez producentéw tych preparatow.

Czyszczenie okresowe

Cze¢sciowo zuzytg lub bardzo zniszczong konserwacj¢ nalezy odnowi¢. W tym celu:

- catkowicie usung¢ zniszczong powloke nanoszac srodek zmywajacy o pH 10+11

- usung¢ brudny roztwdr myjacy, a nastepnie catg posadzke doktadnie umy¢ woda

- ponownie zakonserwowac¢, nanoszac minimum dwie warstwy srodka jak przy pierwszej
konserwacji.

Uwagi i zalecenia koncowe

- w przypadku montazu wyktadziny na ztaczach dylatacyjnych nalezy stosowac specjalne
listwy kompensacyjne,

- gdy podtoze jest usytuowane bezposrednio na gruncie nie nalezy uktada¢ wyktadzin Gamrat,
jezeli nie wykonano izolacji przeciwwilgociowej,

- Nie nalezy instalowa¢ wyktadzin na nast¢gpujacych istniejacych pokryciach podtogowych:
wyktadziny dywanowe, linoleum, wyktadziny z PCW, wyktadziny gumowe,

- nalezy chroni¢ wyktadzing przed dtugim kontaktem z czarng guma (np. podktadek pod
meble, sprzet sportowy itp.) - czarna guma zostawia czarne lub zétte plamy na
wykladzinie,

- nie nalezy przesuwac cigzkich przedmiotow, np. mebli bezposrednio po wyktadzinie -
powierzchni¢ wyktadziny nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem sklejka lub innym
materialem,

- nie zaleca si¢ uktada¢ w jednym pomieszczeniu wyktadziny tego samego koloru z
réznych partii produkcyjnych,

- nalezy chroni¢ wyktadzing przed kontaktem z rozpuszczalnikami organicznymi,

- w przypadku stosowania materiatéw innych producentéw (grunty, kleje, listwy
montazowe) nalezy stosowac si¢ do zalecen producenta tych materialéw,

- w celu uniknigcia probleméw, zaleca si¢, aby catos¢ prac powierzy¢ Autoryzowanemu
Wykonawcy Podtég. Daje to gwarancje prawidlowego wykonania wszystkich prac
montazowych.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w ST ,, Specyfikacja Techniczna” Biezaca
kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnos$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych
stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Kontrola jako$ci rob6t polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podiozy i podktadow,

- prawidtowos$ci wykonania robot (geometrii 1 technologii),



- poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnien,

- oceng estetyki wykonanych robot.

6.2. Dokladno$¢ wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawartos¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekraczac¢ 3%,

- badanie podktadu za pomocg taty o dtugosci 2m nie powinno wykazywac prze§witéw
wigkszych niz 2mm,

- powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne pozioma, doktadno$¢ wykonania
podktadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki ptaszczyzny poziomej nie przekroczyto
Smm na catej dlugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

6.3. Pozostale wymagania

- Wymagana jako$¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania rob6t
(cieplnych, wilgotnosciowych).

- Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

6.4. Wymogi szczegoélowe

Badania w czasie prowadzenia Rob6t polegaja na sprawdzaniu przez Przedstawiciela
Zamawiajacego na biezgco, w miar¢ postgpu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce
materiatow i zgodnosci wykonywanych Robét z

wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidlowos$ci wykonania Robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnos$ci wykonania i skutecznos$ci uszczelnien,

- oceng estetyki wykonanych Robét.

- sprawdzenie stosowania si¢ do rezimu technologicznego

- doktadnos$¢ i staranno$¢ wykonania

- sprawdzenie przyczepnosci poszczegdlnych warstw

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

6.5. Badania przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonaniem wykladzin
Przed przystgpieniem do rob6t zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza. Kazda partia
materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach 1 aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢

wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania rob6t wyktadzinowych i
oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci,

- wystgpowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych
miejscach 1 kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i
poziomnicy;



- pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych t
przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Badania w czasie robo6t

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania paneli 1 oktadzin z
ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych rob6t
»zanikajgcych".

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace paneli i okladzin.

Prawidtowo wykonana podtoga z paneli powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cala powierzchnia paneli powinna mie¢ jednakowg barwe¢ zgodng z wzorcem

- cata powierzchnia pod panelami powinna by¢ wypelniona gabka grubos$¢ warstwy j powinna
by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni paneli od plaszczyzny poziomej (mierzone tata
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci taty j nie wigksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru

Jednostkg obmiaru jest: metr kwadratowy [m2] dla posadzek PCV

Roboty objete zamdwieniem sg ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie ryczattu.
Wykonanie Zaméwienie nie wymaga wykonania obmiaru

8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Odbiér materiatéw i robot

Powinien obejmowac oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z
zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

8.1.1. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie
odpowiadaja

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

8.1.2. Wyniki odbior6w materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika korespondencji budowy.

8.1.3. Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykoéw materialéw posadzkowych; badania
prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomocg naciggni¢tego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnosciag 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocen¢ wzrokow3.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg rozliczenia finansowego, bedg ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy

z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE



Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych -Arkady
remonty 1 modernizacja budynkéw — Poradnik






10. POSADZKI Z PLYTEK GRESS

1WSTEP

1.1.Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét przy wykonywaniu posadzek z ptytek gress w pomieszczeniach budynku WSPL ZOZ w
Szczecinku

1.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robdt objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu
oktadzin wykonanych na powierzchni podioza (podiogach), uktadaniu cokotéw i listew
przysciennych ( na scianach) 1 obejmuja:
¢  Wykonanie warstwy wyrdwnawczej grubosci 10 mm w pomieszczeniach nr :WC personelu
na parterze, 1 ,Rejestracja.
¢ Gruntowanie podtoza preparatem gruntujacymi

e ulozenie posadzek z ptytek terakotowych (60x60cm lub 30x60 cm) w tazienkach (rodzaj i
kolor wg wskazan inwestora)

1.4.0Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w opracowaniu . ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlano — montazowych”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z itp. 22, 23 i 28 ustawy Prawo
Budowlane.

1.5.1.Wymagania ogélne dotyczace konstrukcji podidg.

e - konstrukcje podtég powinny by¢ wykonane z takich materialéw, ktére odpowiadajg
zatozonym wymaganiom techniczno — uzytkowym i nie wywieraja negatywnego wplywu
na trwatos$¢ podtogi, warunki jej uzytkowania oraz wymagania zdrowotne.

e - konstrukcje podidég uktadanych na podtozu betonowym, polozonym na gruncie (itp. w
pomieszczeniach piwnicznych), powinny zapewnia¢ ochrone przed wilgocig gruntowg oraz
wymagang izolacyjnos¢ cieplng. Grubos¢ warstwy izolacji cieplnej powinna by¢ okreslona
w projekcie na podstawie wymagan aktualnej normy panstwowej dotyczacej ochrony
cieplnej budynku.

e - izolacj¢ przeciwwilgociowa nalezy ukltada¢ bezposrednio pod konstrukcja podtogi, na
powierzchni podtoza.



1.5.2. Wymagania podstawowe dla podktadéw cementowych i betonowych.

1.5.3.

-podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z przedmiarem robét
podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na warstwie
izolacji cieplnej, przeciwdzwickowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z
podiozem.
grubos$¢ podktadu cementowego powinna by¢ uzalezniona od rodzaju konstrukcji podlogi
oraz stopnia $cisliwosci warstwy izolacji cieplne;.
Grubos$¢ podktadu cementowego ptywajacego na warstwie izolacji cieplnej wykonanej z
materiatu o niskiej $cisliwosci (styropian sztywny) nie powinna by¢ mniejsza niz 35mm,
lecz projekt budowlany wymaga 80mm.
wytrzymatos¢ podkladu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na $ciskanie 12 Mpa, na zginanie 3 Mpa.
podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki
lub pretéw utozonych krzyzowo w srodku grubosci podktadu. Rodzaj i rozstaw zbrojenia
powinien sg okreslony w projekcie (prety zbrojeniowe gtadkie ¢6 ze stali St3S utozone
krzyzowo w odstepach 20cm)
jezeli materiat izolacji cieplnej jest nasigkliwy 1 nieodporny na zawilgocenia powinien by¢
ostonigty warstwg ochronng przed wykonaniem podktadu.
podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy albo paskiem izolacyjnym. W podkiadzie cementowym powinny by¢
wykonane szczeliny dylatacyjne:

o w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku,

o oddzielajace fragmenty powierzchni o r6znigcych si¢ wymiarach (wngki itp.).

o jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki §ciekowej, podktad

powinien by¢ wykonany ze spadkiem.

Wymagania podstawowe dotyczace posadzek z ptytek terakotowych.
- posadzki z ptytek nalezy wykonywac zgodnie z przedmiarem robot, , rodzaj, typ i
gatunek ptytek muszg by¢ uzgodnione z inwestorem podczas realizacji robdot Nalezy
wykona¢ zgodnie z warunkami technicznymi odpowiednie spadki posadzki oraz rozmiescic¢
wpusty podlogowe oraz szczeliny dylatacyjne.
- spadki powinny by¢ wyrobione w podkladzie.
- temperatura pomieszczen, w ktérych prowadzone sg prace posadzkarskie nie powinna by¢
nizsza niz +5°C

2.MATERIALY.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej specyfikacji sg:

2.1.Posadzki cementowe i betonowe., warstwy wyrOwnawcze.

W zalezno$ci od wymaganej wytrzymatosci na S$ciskanie i zginanie posadzki cementowe,
betonowe oraz warstwy wyroéwnawcze moga by¢ wykonany z zaprawy cementowej lub betonu
zwyklego z cementem portlandzkim marki 35 albo 25.

Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac piasek do zapraw budowlanych dowolne;j
klasy, odmiany 1 lub piasek uszlachetniony, odpowiadajace normie PN-B/79-06711. Jako
kruszywo do mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne stosowane do betonu



zwyklego. Najwiekszy wymiar ziarna kruszywa w podktadach grubosci do 40mm nie powinien

by¢ wigkszy niz 8mm, a w podktadach o grubosci powyzej 40mm — 16mm.

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych moga by¢ stosowane w razie potrzeby

domieszki uplastyczniajgce, poprawiajace urabialno$¢ lub modyfikujace wiasciwosci techniczne

zaktadowe.

Woda zarobkowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wod¢ do
celow budowlanych.

2.1.1.Transport i sktadowanie.
Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrédta dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i jego
jakos¢ okreslona atestem — musi by¢ zatwierdzona przez Kierownika Budowy.
Przew6z cementu powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu $rodkami transportu w
warunkach zabezpieczajacych go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem.
Cement przechowywany moze by¢ w nast¢pujacych miejscach:

® cement luzem — w magazynach specjalnych,

e cement workowy — w skladach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo w

magazynach zamknigtych.

Inne warunki transportu i sktadowania odpowiada¢ muszg postanowieniom normy BN-88/B-6731-
08.
Kruszywo powinno pochodzi¢ z jednego zrodta. Pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ — okreslona
w pelnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta, podlega zatwierdzeniu przez
Kierownika Budowy.
Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed rozsypaniem, rozpyleniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami (np. innych klas, gatunkéw itp.). W/w
zasad nalezy przestrzega¢ przy zatadunku i wytadunku.
Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami.

2.2. Posadzki z plytek terakotowych antyposlizgowych 1 ptytek gresowych.
e Zatozono wykorzystanie terakoty co najmniej VI klasy Scieralnosci.
e Wszystkie materiaty muszg odpowiada¢ celowi zastosowania, normie PN-EN 14411. lub
$wiadectwom ich dopuszczenia do stosowania. Wzory i kolorystyka ptytek wymagaja
akceptacji Inwestora.

antyposlizgowos$¢

Nr | Opis przeznaczenia ptytek ceramicznych Wspétczynnik
0 Plytki ceramiczne na strefy robocze ogdélnie

0.1 | Strefa wejsciowa wewnetrzna R9

0.2 | Strefa wejSciowa zewngtrzna R11/R10 V4
0.3 | Schody wewnetrzne R9

0.4 | Schody zewngtrzne R11/R10 V4

0.5 | Pomieszczenia socjalne ( tazienki , prysznice , szatnie ) R9



e Posadzki z ptytek terakota antyposlizgowych o matej nasigkliwosci na klej o wymiarach 60
x 30, 60x60 cm

Parametry:
* nasigkliwo$¢ wodna [%] 1,8 0,5
* wytrzymato$¢ na zginanie [ N/mm? ] min 35
* twardo$¢ powierzchni [ skala MOHSA | min. 7
* odpornos¢ szkliwa na peknigcia wloskowate odporne
* odporno$¢ na nagle zmiany temperatury °C odporne
* odpornos¢ na plamienie kl. 1
* odporno$¢ na dziatanie srodkéw chemicznych

domowego uzytku kl. A
* dlugos$¢ i szerokos¢ +0,6%
* grubos¢ ptytki +5%
* krzywizny bokow +0,5 %
* max odchylenie od linii proste;j +0,6 %
* max odchylenie od kata prostego ...
* odpornos¢ na $cieranie . min. VI
* mrozoodpornos¢ —
* odpornos$¢ na Scieranie wzgledne max 150

e Parametry ptytek gresowych w/g normy PN-En14411 wg zal. G

Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<=0,5%.

Wiasciwosci Bavc‘llgnle Wymagania
PN-EN
Nasigkliwo$¢ wodna % ISO E<=0,5
10545-3
PN-EN
Wytrzymato$¢ na zginanie Mpa ISO min.35
10545-4
PN-EN
Sita tamigca N ISO

10545-4
PN-EN

Wspdicz. cielplnej rozszerzalnosci liniowej 10-6/0C ISO <9
10545-8
PN-EN

Mrozoodporno$¢ ISO mrozoodporne
10545-12
PN-EN
Odpornos$¢ na $cieranie wgtgbne mm3 ISO max 175

10545-6

DIN

51130 NPD,R9,R10,R11,R12

Odporno$¢ na czynniki chemiczne: a)PN-EN ULA , ULB

<7,5 mm min 750 N
>7,5 mm min 1300 N

Skutecznos$¢ antyposlizgowa (grupa)



a)zasady i kwasy o stabym stgzeniu ISO UHA , UHB
b)zasady i kwasy o mocnym stezeniu 10545-13
b)PN-EN
ISO
10545-13

wg. met.
badan

wg. met.
badan

Odpornos¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku min UB

Odporno$¢ na plamienie 3-5

2.2.1.Transport i sktadowanie.

e Zwykle ptytki sprzedawane s3 w paczkach zawierajacych 1-1,5m? Sposéb sktadowania
powinien zabezpiecza¢ material przed wplywem warunkéw atmosferycznych i
uszkodzeniami mechanicznymi.

e Gotowe zaprawy klejace dostarczane sg w postaci suchych mieszanek, pakowanych w
worki. Przew6z mieszanki powinien odbywac¢ si¢ dostosowanymi do tego Srodkami
transportu  w warunkach zabezpieczajacych ja przez opadami atmosferycznymi,
zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem. Suche mieszanki zaprawy
klejacej powinny by¢ przechowywane w workach na drewnianych rusztach w
pomieszczeniach zamknietych.

2.3.Uniwersalna zaprawa klejaca Atlas lub réwnowazna

do przyklejania ptytek ceramicznych terakotowych na posadzkach w tazienkach

e Zaprawa klejowa przeznaczona jest do przyklejania Sciennych i podtogowych ptytek
ceramicznych (glazura, terakota, klinkier,) oraz nienasigkliwych ptytek cementowych,
betonowych i z kamienia naturalnego. Podloze dla Zaprawa klejowa Atlas mogg stanowic:
tynk cementowy, cementowo-wapienny, gipsowy, beton, gazobeton, jastrych cementowy
badz anhydrytowy oraz surowa powierzchnia wykonana z cegiet, bloczkéw, pustakéw i
innych tego typu materiatéw ceramicznych badz wapienno-piaskowych. Zaprawa klejowa
Atlas jest materiatem budowlanym o wszechstronnym zastosowaniu. Nadaje si¢ takze do
wyroéwnywania i szpachlowania powierzchni oraz do murowania. Mozna jej uzywac
wewnatrz i na zewnatrz budynku, stosujgc warstwe o grubosci 2+5 mm.

e Zaprawa klejowa jest gotowa, suchg mieszankg najwyzszej jako$ci spoiwa cementowego,
kruszyw 1 srodkow modyfikujacych. Odznacza si¢ dobra plastycznosciag oraz przyczepnoscia
do réznego rodzaju materiatéw budowlanych, co czyni ja wyrobem o bardzo uniwersalnym
zastosowaniu. Dzieki swoim parametrom roboczym jest produktem wydajnym, bardzo
wygodnym i tatwym w uzyciu. Zgodny z zaleceniami, optymalny doboér konsystencji i
grubos$ci warstwy sklejenia (dla danych warunkéw stosowania zaprawy), eliminuje efekt
sptywu $§wiezo przyklejonej ptytki. Zaprawa klejowa Atlas jest wyrobem mrozo- i
wodoodpornym.

Przyblizone zuzycie zaprawy dla wybranych rodzajéw ptytek



Rodzaj ptytki

Ptytki matego formatu (do 10x10cm) o
gtadkiej lub lekko profilowanej powierzchnie
spodu

Ptytki sredniego formatu (do 25x25cm) o
lekko profilowanej powierzchni spodu

Ptytki duzego formatu (pow. 30x30cm) o
$rednio profilowanej powierzchni spodu.

Dane techniczne
Proporcje mieszanki

Czas gotowosci zaprawy do pracy

Czas otwarty pracy

Czas korygowania ptytki
Temperatura
przygotowania zaprawy

podtoza i otoczenia w trakcie prac

Odporno$¢ na temperatury w trakcie uzytkowania

Uzytkowanie posadzki
Fugowanie
Min. grubo$¢ warstwy zaprawy

Max. grubo$¢ warstwy zaprawy

Wielkos¢ Grubosc¢ Przyblizone
zebow pacy |warstwy sklejenia zuzycie

(w kg/m?)

4,0 mm ok.2,0+3,0mm 2,1 +4,5

6,0 +8,0 mm |ok. 2,5+ 4,0 mm | 2,65 + 6,0

80 +10,0 |ok.35+50mm| 3,7+7,5

mm

0,21 + 0,24 1 wody na 1 kg zaprawy

1, 5+ 1,201 wody na 5 kg zaprawy
2,10 + 2,40 1 wody na 10 kg zaprawy
5,25 + 6,00 I wody na 25 kg zaprawy

ok. 4 godziny, ok. 2 godziny przy zastosowaniu
EMULSJI ELASTYCZNEJ ATLAS

min. 30 minut

10 minut

od +5°C do +25°C

od +5°C do +25°C

od -20°C do +60°C

po 24 godzinach

po okoto 24 godzinach
2 mm

5 mm

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu VI w gotowej < 0,0002 %.

masie wyrobu

CE
08

Typ CITE

EN 12004:2007

Cementowa zaprawa klejaca normalnie wigzaca, 0 zmniejszonym

sptywie 1 wydtuzonym czasie otwartym.

Klasa reakcji na ogien Al
wg PN-EN 13501-1 Algn
Przyczepnos¢ przy

rozcigganiu

poczatkowa > 0,5 N/mm?

po starzeniu termicznym > 0,5 N/mm?

po zanurzeniu w wodzie > 0,5 N/mm?

po cyklach zamrazania i odmrazania > 0,5 N/mm?

Czas otwarty —

> (.5 N/mm?



przyczepno$c¢ po czasie
otwartym nie krétszym niz

30 minut

Sptyw <0,5 mm

2.4.1.Transport i sktadowanie.

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywacé w szczelnie zamknigtych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania zaprawy
w warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi do 12 miesiecy od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu.

2.5.Klej do ptytek z gresu

Klejenie ptytek na posadzkach korytarzy, balkonéw, schodéw, podestéw, cokolikéw z ptytek
gresowych

Wiasciwosci:

Wysoka przyczepnos¢ do ptytek gresowych. Klej zalecany jest do przyklejania Sciennych i
podtogowych ptytek gresowych. Mozna go réwniez uzywa¢ do wykonywania oktadzin z
innych ptytek ceramicznych, a takze ptytek cementowych, betonowych i kamiennych.
Elastycznos¢. Klej zalecany jest do mocowania ptytek w miejscach szczeg6lnie narazonych
na odksztalcenia termiczne lub uzytkowe, czyli na tarasach, balkonach, elewacjach, stropach
drewnianych, $ciankach dzialowych wykonanych z wykorzystaniem ptyt gipsowo-
kartonowych lub drewnopochodnych itp. Wysoka elastycznos¢ kleju pozwala uzy¢ go takze
w uktadach grzewczych, na matach i podktadach wylanych z podtogowym ogrzewaniem
wodnym badz elektrycznym. Klej mozna stosowa¢ réwniez do mocowania oktadziny na
typowych podtozach budowlanych, czyli tynkach cementowych, cementowo-wapiennych,
gipsowych, na nieotynkowanych scianach z cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu
materiatow ceramicznych, wapienno-piaskowych i gazobetonowych, na jastrychach
cementowych badz anhydrytowych 1 tradycyjnych podktadach betonowych. Mozna go
rowniez uzywac na warstwach hydroizolacji, wykonanych z folii bezspoinowych lub zapraw
cementowych .

Zwigkszona przyczepnos¢ do trudnych podtozy. Przyczepnos¢ kleju do normowego podtoza
w typowych warunkach wynosi minimum 1 N/mm{]. Mozna go wigc uzywac na podtozach o
niskiej przyczepnosci, czyli na powierzchniach pokrytych silnie przylegajacymi warstwami
klejow lub powtok malarskich, na lastryko, ptytach drewnopochodnych, w tym na ptytach
OSB itp.

Przyjazny wykonawcy. Jest wyrobem tatwym do przygotowania i wygodnym w uzyciu.
Zastosowanie kleju umozliwia przyklejanie ptytek od goéry Sciany, co dodatkowo skraca czas
realizacji 1 poprawia estetyke oktadziny (przy suficie nie ma docmanych ptytek).
Ekonomiczne zuzycie. Srednio zuzywa sie 1,5 kg zaprawy na 1 m?, na kazdy 1 mm grubotici
warstwy sklejenia. W praktyce zuzycie zalezne jest od stopnia réwnosci podtoza i rodzaju
zastosowanych ptytek.

Przyblizone zuzycie kleju dla wybranych rodzajow ptytek

Rodzaj ptytki Wielkos¢ Grubos¢ Przyblizone
zebOw pacy | warstwy sklejenia | zuzycie
[mm] [mm] [kg/m?’]

Ptytki matego formatu (do 10 x 10 cm) o 4,0 ok.2.0+3.0 2.1+45



gtadkiej lub lekko profilowanej powierzchni

spodu
Ptytki sredniego formatu (do 25 x 25 cm) o 6,0 8,0 ok.2,5+4,0 2,65 +6,0
lekko profilowanej powierzchni spodu
Ptytki duzego formatu (powyzej 30 x 30 cm)o | 8,0 + 10,0 ok.3,5+5,0 3,7+17,5

srednio profilowanej powierzchni spodu.

Dane techniczne:

CE PN-EN 12004:2002/A1:2003
08

Cementowa zaprawa klejaca o podwyzszonych parametrach
z wymaganiami dodatkowymi 1 zmniejszonym sptywie

Typ C2T
Przyczepnos$¢ przy rozcigganiu: Typ C2T
poczatkowa (> 1,0 N/mm?)
po starzeniu termicznym
po zanurzeniu w wodzie
po cyklach zamrazania i
odmrazania
Czas otwarty — przyczepnos¢ po C2T
czasie otwartym nie krétszym (> 1,0 N/mm?)
niz 20 minut
Sptyw C2T

(0,5 mm)

2.5.1.Transport i sktadowanie.

Klej nalezy przewozi¢ 1 przechowywac¢ w szczelnie zamknietych workach, w warunkach
suchych (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania zaprawy w
warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami (okres trwatosci) wynosi 12 miesigcy od daty
produkcji, umieszczonej na opakowaniu. Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowe;j
masie wyrobu < 0,0002 %.

2.6.Barwna samorozlewna zaprawa cementowa do wypetniania spoin o szerokosci 2 + 50 mm
w podtogowych oktadzinach z ptytek ceramicznych i kamiennych do stosowania wewnatrz i na
zewnatrz lub réwnowazna

Samorozlewna zaprawa do fugowania przeznaczona jest do barwnego wypetniania spoin o
szerokosci 2+50 mm w podtogowych oktadzinach, wykonanych z ptytek ceramicznych (glazura,
terakota, gres), ptytek z kamienia naturalnego i aglomeratéw kamiennych oraz ptytek betonowych i
mozaiki ceramicznej. Mozna jg stosowa¢ w pomieszczeniach suchych, wilgotnych i mokrych, na
podiozach wykonanych w systemie ogrzewania podtogowego oraz na tarasach i1 balkonach.
Zaprawa zalecana jest zwlaszcza do spoinowania posadzek o duzej powierzchni oraz oktadzin
wykonanych w miejscach, w ktorych konieczne jest bardzo doktadne wypetnienie spoin pomiedzy
ptytkami, np. na tarasach. Ponadto, mozliwo$¢ wlewania zaprawy pomig¢dzy ptytki sprawia, ze jest



ona wyjatkowo wygodna w przypadku spoinowania elementéw o nieregularnych ksztattach
(tworzacych spoiny o zmieniajacej si¢ szerokosci). mozna uzywaé wewnatrz i na zewnatrz
budynkéw. W przypadku spoinowania oktadzin na podtozach wykonanych w systemie ogrzewania
podiogowego nalezy stosowac zaprawe z dodatkiem emuls;ji elastycznej. Zaprawa wraz z
kolorowym silikonem sanitarnym stanowig komplet do profesjonalnego wykanczania r6znego
rodzaju oktadzin podtogowych.

Samorozlewna zaprawa do fugowania jest suchg mieszanka najwyzszej jakosci spoiwa
cementowego, specjalnie wyselekcjonowanych kruszyw, wypetniaczy, barwnikéw oraz dodatkow
modyfikujacych. Pétptynna konsystencja zaprawy pozwala na doktadne wypelnianie spoin, utatwia
aplikacje i skraca czas pracy. Zaprawa charakteryzuje si¢ wysoka wytrzymatoscia i
przyczepnoscia, a tym samym bardzo dobrymi parametrami eksploatacyjnymi - w szczegélnosci
odpornoscig na spgkania, zarysowanie oraz odspojenie od ptytek. Zaprawa jest wyrobem mrozo- i
wodoodpornym.

Dane techniczne

Proporcje mieszanki ok. 0,20+0,25 1 wody na 1 kg zaprawy
ok. 2,0+2,50 1 wody na 10 kg zaprawy

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godziny

Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C

Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C

Odpornos$¢ na temperatury od -20°C do +60°C

Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach

Min. szerokos$¢ spoiny 2 mm

Max. szerokos$¢ spoiny 50 mm

Zawartos$¢ rozpuszczalnego chromu (IV) w gotowej <0,0002%

masie wyrobu

PN-EN 13888:2004

Cementowa zaprawa do spoinowania o podwyzszonych parametrach: o wysokiej odpornosci na
Scieranie 1 zmniejszonej absorpcji wody.

Klasa CG2 ArW

Wytrzymato$é na zginanie >3,5 N/mm?
Wytrzymato$¢ na $ciskanie >15 N/mm?
Skurcz <2 mm/m

Odporno$¢ na $cieranie < 1000 mm?

Absorpcja wody po 30 min < 2g
po 240 min < 5g

2.6.1.Transport i sktadowanie
Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywacé w szczelnie zamknigtych, oryginalnych workach,
w warunkach suchych (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania
zaprawy w warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi 12 miesi¢cy od daty
produkcji, umieszczonej na opakowaniu.



4. TRANSPORT.
Warunki transportu materialéw sg okreslone w punkcie nr 2

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1 Posadzki cementowe i betonowe., warstwy wyrOwnawcze.

Temperatura powietrza przy wykonaniu posadzki cementowej , betonowej lub warstwy
wyréwnawcze] oraz w ciggu co najmniej 3 dni po jego wykonaniu nie powinna by¢ nizsza niz
+5°C. Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowa nalezy przygotowac przez mechaniczne
zmieszanie sktadnikéw wedtug receptury okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa
powinna mie¢ konsystencje gesta (5+7cm zanurzenia stozka pomiarowego), a mieszanka betonowa
powinna mie¢ konsystencje wilgotng lub gestoplastyczng. llo$¢ spoiwa w posadzce cementowe;j,
betonowej lub warstwie wyréwnawczej powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbg¢dnej; ilo§¢
cementu w podktadach cementowych nie powinna by¢ wieksza niz 400kg/m?.

Zaprawe cementowa lub mieszanke betonowg nalezy uklada¢ niezwtocznie po przygotowaniu
miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem r¢cznego
lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy
zacieraniu nie dopuszcza si¢ nawilzania podktadu ani naktadania drobnoziarnistej zaprawy.

W ciagu pierwszych 7 dni po wykonaniu posadzki cementowej , betonowej lub warstwy
wyréwnawcze] powinny by¢ utrzymany w stanie wilgotnym, np. przez przykrycie folig
polietylenowga albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

Istniejace warstwy podidég w czegsci istniejacej budynku nalezy usungé. W istniejace;j

warstwie, po skuciu posadzki nalezy zlikwidowac pgkniecia i ubytki.

5.2. Wykonanie posadzek z ptytek terakotowych na posadzkach sanitariatow.

Uzywane narzedzia to: wiertarka z mieszadlem, gtadka i zgbkowana paca stalowa. Narzedzia
nalezy czysci€ czysta woda, bezposrednio po uzyciu. Trudne do usunigcia resztki zwigzanej
zaprawy zmywa si¢ srodkiem np. Atlas Szop .

Podltoze powinno by¢ suche, stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z
warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw,
tluszczow, wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjnej. Nierownosci podioza, ktére uniemozliwiaja
zastosowanie prawidlowej grubosci warstwy zaprawy klejowej (2+5mm), nalezy korygowac
uzywajac materialéw zalecanych do tego typu prac,. Nadmierng chtonnos¢ podtoza nalezy
zredukowac, stosujac emulsje gruntujaca. W przypadku koniecznosci klejenia ptytek na stabych
podiozach, o no$nosci trudnej do okreslenia (np. pylacych, trudnych do oczyszczenia) zaleca si¢
wykona¢ probe przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potgczenia po 48
godzinach. Wykonujac oktadziny z ptytek na stabilnych i usztywnionych sklejkach
wodoodpornych lub bezposrednio na powierzchni starej glazury nalezy stosowac zaprawe klejaca o
zwigkszonej elastycznosci 1 przyczepnosci, przygotowang z dodatkiem emulsji elastyczne;.
Zaprawe przygotowuje si¢ przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig
wody (w proporcji 0,21+0,24 1 wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania
jednolitej konsystencji. Czynnos$¢ tg najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomocg wiertarki z
mieszadlem. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu.
Przygotowang zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 4 godzin. Stosujac zaprawe z dodatkiem
emulsji elastycznej, suchg mieszanke nalezy wsypa¢ do wodnego roztworu emulsji, sporzadzonego
zgodnie z instrukcja znajdujaca si¢ na jej opakowaniu. Dalsze czynnosci nalezy wykonac tak, jak



w poprzednim przypadku. Zaprawe przygotowang z dodatkiem emulsji elastycznej nalezy zuzy¢ w
ciggu ok. 2 godzin.

Zaprawe¢ klejowa stosuje si¢ w cienkowarstwowej metodzie uktadania ptytek. Nalezy nanies¢ jg na
przygotowane podioze gtadka pacg stalowa, a nast¢pnie rOwnomiernie rozprowadzi¢ i
wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zagbkowanej. Nie nalezy
jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duzg powierzchnie, poniewaz po rozprowadzeniu
zachowuje swoje wtasciwosci klejace przez okoto 10+-30 minut (w zaleznos$ci od parametréw
podloza i otoczenia). Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie ptytek, zaleca si¢
przeprowadzi¢ test polegajacy na przycisnieciu palcéw reki do natozonej wezesniej zaprawy. Jezeli
klej pozostaje na palcach, wéwczas mozna przyklejac ptytki. Gdy palce sg czyste, nalezy usungc
starg warstwe kleju i nanie$¢ nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy przytozyc¢ ptytke i
doktadnie docisng¢ ja do podtoza. [lo§¢ zaprawy nanoszonej na podtoze powinna by¢ tak dobrana,
aby po docisnigciu ptytki powierzchnia jej styku z klejem byta réwnomierna i mozliwie jak
najwigksza (min. 2/3 powierzchni ptytki). W przypadku ptytek uktadanych na podtogach oraz
oktadzin wykonywanych na zewnatrz zaleca si¢, aby powierzchnia sklejenia byta catkowita. Czas
korygowania potozenia ptytki wynosi okoto 10 minut od momentu jej docis$ni¢cia. Jezeli
zaplanowano fugowanie oktadziny, to w trakcie wykonywania prac nalezy ze spoin na biezaco
usuwac¢ nadmiar zaprawy klejacej, pojawiajacej si¢ przy dociskaniu ptytek. Uzytkowanie posadzki
lub fugowanie oktadziny mozna rozpocza¢ po stwardnieniu zaprawy, nie wczesniej niz po 24
godzinach od przyklejenia ptytek. Wytrzymatos¢ uzytkowa zaprawa osigga po uptywie 3 dni. Nie
nalezy moczy¢ ptytek przed klejeniem!

Powierzchnia utozonych ptytek powinna by¢ pozioma, a jezeli projekt przewiduje spadki podtogi,
powinna odchyla¢ si¢ odpowiednio od ptaszczyzny poziomej tworzac spadek podtogi w
okreslonym kierunku. Wyznaczenie potozenia plaszczyzny wykonuje si¢ za pomocg taty
drewnianej dtugos$ci 2m i poziomicy. Late opiera si¢ kolejno na dwéch ptytkach — reperach,
ktoérych potozenie reguluje si¢ wciskaniem w placek zaprawy, az poziomica wykaze poziome
potozenie taty. Majac ustalone potozenie ptaszczyzny podiogi, uktada si¢ co pewng liczbe ptytek
pasy kierunkowe prostopadle do pierwszego rzedu, utozonego wzdtuz rozciggnigtego sznura.
Plaszczyzne paséw kierunkowych kontroluje si¢ tatg opierang na ptytkach — reperach.
Prawidtowos¢ ptaszczyzny uktadanych pdl kontroluje si¢ przyktadajac tate na ptytkach paséw
kierunkowych.

Warstwa zaprawy klejowej powinna mie¢ grubos$¢ zalecang przez producenta gotowych
mieszanek. Poziom uktadanych ptytek kontroluje si¢ przez przytozenie taty do ptytek paséw
kierunkowych.

Po utozeniu plytek i stwardnieniu zaprawy spoiny nalezy wyfugowa¢ odpowiednig zaprawg do
fugowania, dobrang kolorystycznie do ptytek, usung¢ jej nadmiar i oczysci€ trocinami. Po uptywie
dwoéch dni podloge zmy¢ 5% roztworem kwasu solnego, a nastepnie czystg woda.

5.3.Wykonanie posadzek z ptytek gres na posadzkach pomieszczen

Komplet narzg¢dzi to: pojemnik do mieszania zaprawy, wiertarka z mieszadtem, paca stalowa
gtadka i zgbata, poziomnica lub tata, gumowy mtotek, maszynka do cigcia glazury, otéwek,
miarka, krzyzyki dystansowe. Bezposrednio po zakonczeniu prac narzedzia oczys¢ czysta woda.
Do czyszczenia narzedzi ze stwardnialej juz zaprawy uzywac np. srodka Atlas Szop.

Podltoze musi by¢ réwne, suche i nosne. Oczyscic je z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢
kleju, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, thuszczéw, wosku, stabo przylegajacych powtok
malarskich. Nieréwnosci podtoza, ktére uniemozliwiajg zastosowanie prawidtowej grubosci
warstwy kleju (2 + 5 mm), nalezy skorygowac, uzywajac materiatéw zalecanych do tego typu prac
Nadmierng chtonnos$¢ podtoza zredukowac, stosujgc emulsje gruntujaca ,podtoza trudne do



oczyszczenia lub posiadajgce bardzo niskg chtonno$¢ pokry¢ masg podktadowa Atlas Cerplast lub
rownowazng. W razie watpliwosci dotyczacych no$nosci podioza (np. gdy jest ono pokryte
niemozliwymi do usunigcia warstwami klejow lub farb), wykona¢ nast¢pujaca probe
przyczepnosci. Przyklei¢ don ptytke i po 48 godzinach sprobowac¢ odrywac ja reka. Jesli klej wraz
z ptytka odchodzi od podtoza, oznacza to, iz wymaga ono lepszego przygotowania. Do
wykonywania oktadziny mozna przystapi¢ po wyschnieciu srodka gruntujacego . Temperatura
podioza i otoczenia w trakcie prac powinna wynosi¢ od +5 do +25°C.

Gotowa, sucha mieszanka najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, kruszyw oraz specjalnie
dobranych dodatkéw modyfikujacych. Mieszanke t¢ wsypac do naczynia z odmierzong iloscia
wody, w proporcji ok. 6,50 + 6,75 1 wody na 25 kg suchej zaprawy (ok. 0,26 +~ 0,27 I na 1 kg) i
mieszac, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynno$¢ t¢ wykona¢ mechanicznie, za pomoca
wiertarki z mieszadtem. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia po uptywie 5 minut (czas dojrzewania) i po
ponownym wymieszaniu. Przygotowang mase¢ wykorzysta¢ w ciggu max. 4 godzin (Zywotnosc¢).
Klej przygotowa¢ w temperaturze od +5 do +25°C.

Na podtoze nanie$¢ warstwe zaprawy gtadka paca stalowg, a nastgpnie wyprofiluj ja, uzywajac
pacy zebatej. Wykonujac oktadzing podtogowa, klej nanie$¢ w takiej ilosci, aby po doci$nigciu
plytki znajdowat si¢ on pod calg jej powierzchnig, a jego nadmiar zostal wycisnigty wzdtuz
wszystkich jej krawedzi. W przypadku oktadzin $ciennych, po docisnieciu ptytki powierzchnia jej
styku z klejem powinna by¢ réwnomierna i mozliwie jak najwigksza (min. 2/3 wielkosci ptytki).
W zaleznosci od parametréw podtoza i otoczenia, po rozprowadzeniu zaprawy, zachowuje ona
wlasciwosci klejgce przez ograniczony czas. Nalozy¢ wiec klej na takg powierzchnig, aby méc
przyklei¢ do niej ptytki przed uptywem 20 minut (czas otwarty). Aby sprawdzi¢, czy mozliwe jest
jeszcze przyklejanie ptytek, nalezy wykonac prosty test. Dotkng¢ palcami natozonej na podtoze
zaprawy. Jezeli klej pozostaje na nich, mozna jeszcze przyklejac¢ ptytki. Gdy palce sg czyste,
nalezy usung¢ t¢ warstwe kleju i nanie$¢ nowa.

Ptytki nalezy uktada¢ na wyprofilowanej warstwie kleju i dociskac je do podioza. Potozenie ptytki
mozna nieznacznie zmienia¢ przez okoto 20 minut od momentu jej docisnigcia (korygowalnosc).
W trakcie wykonywania prac, na biezaco usuwac ze spoin nadmiar kleju pojawiajacego si¢ przy
dociskaniu ptytek — utatwi to p6zniejsze fugowanie. Spoinowanie oktadziny i uzytkowanie
posadzki mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, jednak nie wczesniej niz po 24
godzinach od przyklejenia ptytek. Wytrzymatos¢ uzytkowg klej osigga po uptywie 3 dni.

5.4.Spoinowanie- fugowanie

Przed rozpoczeciem prac nalezy spoiny starannie oczysci¢ z kurzu oraz wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen. Powinny by¢ jednakowej giebokosci, dlatego w trakcie przyklejania oktadziny
nalezy na biezaco usuwac z nich nadmiar zaprawy klejacej. Spoinowanie oktadziny mozna
rozpoczynac po stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej niz po 24
godzinach. W przypadku zastosowania zaprawy klejacej spoinowanie ptytek mozna rozpoczac¢ juz
po uptywie 4 godzin. Bezposrednio przed przystapieniem do prac powierzchni¢ ptytek nalezy
oczysci¢ wilgotng gabka oraz lekko zwilzy¢ same spoiny (zwlaszcza gdy spoinowanie prowadzimy
po catkowitym wyschni¢ciu zaprawy klejacej lub - w przypadku remontéw - w miejscach po starej
fudze). Nadmiernie chtonne ptytki (np. z marmuru) mogg ulega¢ przebarwieniom. W zwiazku z
tym, przed wlasciwym spoinowaniem oktadziny zaleca si¢ wykonanie préby fugowania na
niewielkim odcinku spoiny.

Zaprawe przygotowuje si¢ poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscia
wody (w proporcji 0,20+0,25 litra wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania
jednolitej konsystencji. Czynno$¢ t¢ mozna wykonac recznie bgdz mechanicznie. Zaprawa nadaje
si¢ do pracy po uptywie ok. 10 minut i po powtérnym wymieszaniu. Tak przygotowang zapraw¢
nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 2 godzin. W celu nadania zaprawie wigkszej wodoszczelnosci i
elastycznosci nalezy do wody zarobowej doda¢ emulsj¢ elastyczng. W tym przypadku zaprawe



nalezy wsypa¢ do wodnego roztworu emulsji, zachowujac proporcje — 10 kg suchej mieszanki na
roztwor przygotowany z 1 kg emulsji elastycznej i 2 litréw wody. Dalsze czynnosci nalezy
wykonac¢ tak, jak w poprzednim przypadku. Réwniez tak przygotowang zaprawe nalezy zuzy¢ w
ciggu ok. 2 godzin.

Sposéb uzycia

Sposéb 1. Za pomocg naczynia z wylewka mase nalezy wla¢ do spoin, tak by nieco wystawata
ponad gérne krawedzie ptytek. Po ok. 30-40 minutach, gdy zaprawa lekko zastygnie, nalezy
szpachelka zebrac jej nadmiar, wystajacy ponad powierzchni¢ ptytek, i wilgotng szmatka
wyprofilowa¢ powierzchni¢. Ten spos6b aplikacji minimalizuje mozliwo$¢ ubrudzenia ptytek
zaprawa.

Sposoéb 2. Masg¢ rozprowadza po powierzchni oktadziny za pomoca szerokiej pacy gumowej
osadzonej na kiju. Technologia ta utatwia i przyspiesza prace przy spoinowaniu duzych
powierzchni.

Po wstepnym zwigzaniu zaprawy mozna przystapi¢ do czyszczenia spoinowanej oktadziny. Do
tego celu uzywac nalezy wilgotnych, twardych gabek o wigkszych porach lub pacy z gabka
(uwaga: zbytnie nasgczanie powierzchni spoiny wodg podczas czyszczenia ptytek moze
powodowa¢ wyptukiwanie pigmentéw i wymywanie swiezej fugi). W koncowym etapie prac
pielegnacyjnych zaleca si¢ stosowanie odpowiednich $ciereczek lub drobnoporowatych, sztywnych
gabek. Nie wolno czysci¢ ptytek "na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod
wplywem wecierania suchej zaprawy w wilgotng fuge. Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania
zaprawy, nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywac fugi lekko wilgotne, np. poprzez
zraszanie lub przemywanie powierzchni czysta wodg. Rzeczywisty kolor fugi ustala si¢ po jej
wyschnigciu, po ok. 2-3 dniach.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ wystapienia niewielkich réznic w kolorze zaleca si¢ w danym miejscu
stosowac zaprawe o tej samej dacie produkcji i numerze zasypu. Fuge nalezy chroni¢ przed zbyt
intensywnym wysychaniem. Do spoinowania oktadzin wykonanych na zewnatrz nalezy przystapic,
gdy wszystko wskazuje, ze przynajmniej przez pierwsze trzy dni wigzaca zaprawa nie bedzie
narazona na opady atmosferyczne, niskie temperatury (ponizej +5°C) i duzg wilgotno$¢ powietrza.
Niezastosowanie si¢ do powyzszych uwag, a takze uzycie niewtasciwej ilosci wody do
przygotowania zaprawy mogg prowadzi¢ do pogorszenia jej parametréw i powstania przebarwien.
Réznice w glgbokosci spoin, rézne rodzaje ceramiki, a takze zbyt wczesne zmywanie oktadziny
moga powodowac¢ zrdéznicowanie odcieni barwy zwigzanej zaprawy. W spoinach znajdujacych sie¢
w miejscach szczegdlnych okladziny (narozniki zewngtrzne i wewnetrzne, dylatacje) nalezy
stosowac odpowiednie listwy wykonczeniowe, , lub wypelnienie materiatami trwale elastycznymi,
np. silikonem . W celu ograniczenia nasigkliwos$ci spoiny i zwigkszenia jej odpornosci na
zabrudzenia zaleca si¢ (po jej catkowitym wyschnieciu, tj. po ok. 2 tygodniach) zastosowanie
srodka ochronnego .

Zuzycie zaprawy zalezne jest od szerokosci 1 glebokosci spoin, rodzaju i wymiaréw
zastosowanych ptytek. 1 litr masy do wypetnienia spoin otrzymujemy z ok. 1,55 kg suche;j
mieszanki. Przyktadowo: 0,6 kg suchej zaprawy wystarcza do wypetnienia spoin na powierzchni
okoto 1m? oktadziny wykonanej z ptytek ceramicznych o wielkosci 30x30 cm, przy szerokosci fugi
6 mm i glebokosci 8 mm.

Narzedzia: Wiertarka z mieszadtem, szpachelka lub paca gumowa, gabka i paca ggbkowa.
Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda, bezposrednio po uzyciu. Trudne do usunigcia resztki
zwigzanej juz zaprawy zmywa si¢ srodkiem Atlas szop.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1 Kontrola jakosci.
Dla kazdej partii betonu powinny by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenia o
jakosci betonu.
Najdtuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jakosci nie moze by¢ dluzszy niz 3
miesigce, liczac od daty rozpoczgcia produkcji betonu zaliczanego do danej partii.
Zaswiadczenie o jakoSci powinno zawiera¢ nastgpujace dane merytoryczne:
eCharakterystyke betonu, jak klas¢ betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na
wplywy atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane
*Wyniki badan kontrolnych wytrzymato$ci betonu na S$ciskanie oraz typ probek
stosowanych do badania
*Wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodpornos¢, wodoszczelnosc)
®Okres, w ktérym wyprodukowano dang parti¢ betonu.
Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposéb scisty odzwierciedla¢ jakos¢ 1 ilos¢
uzytych sktadnikoéw oraz sposéb i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste
cechy betonu znajdujacego si¢ w konstrukcji.

6.2. Kontrola jakosci podktadu.
Podktad cementowy lub betonowy powinien mie¢ powierzchni¢ rowng, stanowigca
ptaszczyzng pozioma lub pochyla, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu
sprawdzana dwumetrowg latg, przykladang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac
przeswitow wickszych niz 5mm. odchylenie powierzchni podkiadu od plaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2mm/m i Smm na calej dlugosci lub
szerokos$ci pomieszczenia.

6.3.Kontrola jakosci posadzki z ptytek terakotowych.

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom
powinny podlega¢ materialy, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.
Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialty pomocnicze muszg
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracj¢ zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach 1 aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robét wyktadzinowych i1 oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzglegdem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowag tate,

- sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatos$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1.15.4.1.,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.1. Badania w czasie robot



Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacja projektowa 1 ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidlowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robét ,,zanikajacych".

6.3.2. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wykltadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg (rysunki, szkice)

e jakosci zastosowanych materialéw i1 wyrobow,

e prawidlowosci przygotowania podiozy,

e jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i1 oktadzin,

e prawidlowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podidg i oktadzin Scian powinien obejmowac:

e sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem
ptytek,

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2
m przyktadanej w r6znych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze§wit pomiedzy latg a
badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

e sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdtuz spoin
na catlej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podiogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz
pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia
do 1 mm,

e sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narz¢dziem); charakterystyczny gtuchy dzwigk jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

e sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewn¢trznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢
spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

e orubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robdt lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.3.3. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy ( dzienniku korespondencji) lub protokéle podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.3.3.. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin
Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

e cata powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowg barwe¢ zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

e cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wtasciwe;j
przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gltuchego odgtosu,

e grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

® dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci taty i nie wigksze niz 5 mm
na calej dlugosci lub szerokosci posadzki,

® spoiny na calej dlugosci 1 szeroko$ci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,



® dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

e szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione catkowicie materialem wskazanym w
projekcie,

¢ listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

e cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych r6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

e cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odglosu,

e grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,-
dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego 1 pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m, '

e odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,
spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

® dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dlugosci catej okladziny,

¢ elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i
instrukcjg producenta.

7 OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w KNR nr 2-02 rozdziat 11 ,,Podtogi i posadzki.
Zatozenia szczegdtowe”, punkt 4.1., 4.2., 4.6.
Jednostkg obmiarow3 jest:
*  zaprawy —m’
podtozy betonowych — m
posadzek, podtég i warstw wyréwnawczych — m?

3

8. ODBIOR ROBOT.
8.1.0dbidr materiatéw.
Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbidér materialéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych Ilub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.
Sprawdzenie materialéw nalezy przy odbiorze robot zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio
na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i za§wiadczen (atestéw) z kontroli producenta,
stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z dokumentacja techniczng oraz wilasciwymi
normami. Materialy, w ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a
budzace watpliwos¢, powinny by¢ przed uzyciem poddane badaniom jakoSci przez
upowaznione laboratorium.

8.2.0dbidr podktadu.
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robét:
® po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,
e podczas uktadania podktadu,
® po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na
sciskanie na probkach kontrolnych.



Odbiér powinien obejmowac:

e gsprawdzenie materialow,

e gsprawdzenie prawidlowosci ulozenia warstwy ochronne na materiale
izolacyjnym, jezeli jest ona wymagana,

e gsprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego grubosci w dowolnych 3
miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy przeprowadzi¢ metodg naktuwania
z doktadnos$cig do 1mm,

e gsprawdzenie wytrzymatosci podktadu na $ciskanie laboratoryjnie na uprzednio
przygotowanych probkach,

e gsprawdzenie rownosci podktadu fata,
sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny,

e gsprawdzenie doktadnos$ci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych
(wpustéw podtogowych, katownikéw itp.); badanie nalezy wykonac¢ przez
ogledziny,

e gsprawdzenie prawidlowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i
przeciwskurczowych,

e gsprawdzenie warunkOw przystgpienia do rob6t posadzkowych.

8.3. Odbidr koncowy robot podtogowych.

e gsprawdzenie zgodnosci powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonane;j
podiogi z STWIOR 1 opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci
na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi
— na podstawie protokotéw odbioréw miedzyfazowych i dziennika budowy.
sprawdzenie jakoSci materialow.

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu
przez posadzke wtasciwosci techniczno — uzytkowych.

e odbioér posadzki powinien obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewngtrznego

= sprawdzenie prawidtowosci uksztalttowania powierzchni posadzki,

= sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem przez oglgdziny, naciskanie
badz opukiwanie,

= sprawdzenie grubosci i wytrzymatosci na $ciskanie podkladu na podstawie

= protokotéw odbioréw mi¢dzyfazowych,

= sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w posadzce kratek Sciekowych , wktadek
dylatacyjnych itp.

e gsprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych ich
prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomocg prostego druta i pomiaru odchylen z
doktadnos$cig do 1mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

e gsprawdzenia wykonczenia posadzki i prawidtowos$ci zamocowania listew podtogowych
lub cokolikéw dokonac przez ogledziny.

9. PODSTAWA PLATNOSCL
9.1 Podstawg rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy z
Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Polskie normy, §wiadectwa, wytyczne i instrukcje:
-Dz. U. nr 75/2002 — ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

-,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”. Warszawa 1990, wyd. IV MGPiB, ITB



-PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

-PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych) klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania 1 badania techniczne przy odbiorze.

-Aprobata Techniczna ITB AT 15-5031/2007 — Atlas Woder S

10.2. Materiaty pomocnicze.
-,,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997.






11. MONTAZ PARAPETOW WEWNETRZNYCH Z

KONGLOMERATU
1.WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét jest: montaz parapetdéw wewnetrznych z konglomeratu kwarcowego.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 1
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres rob6t objetych ST

Montaz parapetéw z konglomeratu w pomieszczeniach nr:05,16,107,107A,206,213,214,219.
2. MATERIALY
2.1.Parapety z konglomeratu kwarcowego gr. 2cm (kolor do uzgodnienia z Zamawiajagcym)
Pom17 — ok. 184x42 cm, szt.2; ok.72x71cm, szt.1
3. SPRZET

Paca, szpachelka, pedzel. Poziomnica.
4.. TRANSPORT I SKEADOWANIE

4.1 Samochdéd dostawczy

. Wymagania ogélne.

4.2 Sktadowanie
Masg szpachlowa wodoszczelna- do 12 miesigcy od daty produkcji, przy sktadowaniu na paletach,
w suchych warunkach i w oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach
Parapety z konglomeratu marmurowego w pomieszczeniach suchych

5 WYKONANIE ROBOT

5.1.Parapety z konglomeratu marmurowego:

Przed przystgpieniem do montazu parapetow nalezy przygotowac ptaszczyzng muru na ktorej
bedzie spoczywac parapet. Plaszczyzna montazowa powinna by¢ wypoziomowana,
wyréwnana, osuszona oraz gdy istnieje taka konieczno$¢ odtluszczona. Do montazu
parapetdéw nalezy stosowac szybkowiazacy poliuretanowy klej . Ze wzgledu na
niebezpieczenstwo pekniecia parapetu przy nadmiernym dozowaniu nie nalezy stosowac do
montazu pianek poliuretanowych. Cienka warstwe kleju za pomoca szpachelki nalezy natozy¢
na obie klejone powierzchnie. Powierzchnie dopasowac i natychmiast docisngé. Aby zapewnic
docisk nalezy pomiedzy podkuciem wneki okiennej a gérng ptaszczyzng parapetu umiesci¢
drewniane kliny oraz w potowie dlugosci parapetu wystgplowac go do géry lub réwnomiernie
obciazyé (np. workami z cementem). Srednie zuzycie kleju wynosi 0,3 kg/m 2 . Klej
poliuretanowy utwardza si¢ wilgocig z powietrza. Optymalna wilgotno$¢ powietrza powinna
wynosi¢ 70 - 80 %. W przypadku wystepowania podczas montazu matej wilgotnosci
powietrza, celem przyspieszenia procesu utwardzania, jedng z powierzchni nalezy zrosi¢ woda
a klej przed uzyciem lekko podgrzac. Poczatek zelowania kleju nast¢puje po 20 - 30 min. Klej
utwardza si¢ w warunkach normalnych w ciagu 2 - 4 godzin, w przypadku ograniczone;j
wilgotnos$ci powietrza czas wigzania moze si¢ wydtuzy¢ nawet do 24 godzin. Docisk parapetu
do podtoza powinien trwac do pelnego utwardzenia kleju.

® Do montazu parapetdw mozna stosowac¢ rowniez cementowe zaprawy klejowe, Przy montazu
parapetéw z wykorzystaniem zapraw klejowych trzeba zwréci¢ uwage na:



* Podtoze montazowe powinna by¢ suche, rowne i no$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z
warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,
thuszczéw, wosku, resztek farb olejnej i emulsyjne;.

» Nieréwnosci podtoza, ktére uniemozliwiajg zastosowanie prawidtowej grubosci warstwy
zaprawy (2-5 mm) nalezy korygowac¢ uzywajac materiatéw typu zaprawa wyréwnujaca ATLAS lub
roéwnowazna,

* W przypadku montazu parapetow na powierzchniach o nosnosci trudnej do okreslenia
(powierzchnie pylace, bardzo zabrudzone) zaleca si¢ wykona¢ prébe przyczepnosci polegajaca na
przyklejeniu probki konglomeratu i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach,

* W przypadku montazu parapetéw z konglomeratu o ciemnych kolorach, , dla ktérych moze dojs¢
do przebarwienia przy uzyciu zaprawy klejowej opartej na bazie szarego cementu nalezy stosowac
zaprawy klejowe zawierajace jako spoiwo "bialy cement" .

* Dane odnosnie zuzycia zaprawy klejowej, czasu wigzania zawarte s3 w kartach technicznych
zapraw klejowych.

W przypadku gdy powierzchnia na ktdrej spoczywa parapet jest mniejsza niz 40 % szerokosci
parapetu nalezy stosowa¢ znajdujace si¢ w naszej ofercie wsporniki katowe do montazu parapetéw.
Wsporniki nalezy montowac co okoto 0,5 metra, wspornik nalezy przyklei¢ do dolnej powierzchni
parapetu za pomocg silikonu. Nalezy pamigta¢ ze na tak zamontowany parapet oraz na parapet
nadmiernie wysunigty poza plaszczyzne styku z murem nie nalezy wchodzic.

Aby zamaskowac szczeling montazowa na styku parapet - okno nalezy stosowac profile
montazowo - wykonczeniowe z PVC (ptaskowniki samoprzylepne, ¢wier¢watki).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1Wykonanie rob6t przeprowadzi¢ zgodnie z PN.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostka obmiaru jest:

2.1.Parapety z konglomeratu marmurowego- m2 wklejonego konglomeratu

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot budowlanych nalezy wykona¢ zgodnie ze specyfikacja techniczng ~ wykonanie i
odbioru robét, PN wyszczegdlnionymi w ST oraz aprobatami technicznymi materiatow, ktére ich
wymagaja.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1 Podstawg rozliczenia finansowego, bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajacym.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie normy, $wiadectwa, wytyczne i instrukcje:

= Dz. U. nr 75/2002 — ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

= Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla
zastosowanego systemu ocieplenia.

= _ Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.



=  Wyréb posiada oceng higieniczng Panstwowego Zaktadu Higieny 483/B-382/91,
ocen¢ na kontakt z woda do picia W/321a/91,aprobatg techniczng Instytutu Techniki
Budowlanej AT-15-2871/2004 oraz Certyfi kat Zgodnosci ITB nr ITB-01574/W.

10.2.. Materiaty pomocnicze.
. ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997.



12. SUFIT PODWIESZONY KASETONOWY

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace podczas wykonywania  remontu
pomieszczen w budynku WSPL ZOZ w Szczecinku

1.2.Zakres stosowania ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania i odbioru stropu
podwieszanego, kasetonowego i obejmuja:

e Sufity kasetowe panelowe w pomieszczeniu nr: 1

1.3.0kreslenia podstawowe

Plyta wypetniajaca - element wypelniajacy pola konstrukcji nosne;.

Element nie moze przenosi¢ zadnych innych obcigzen poza ci¢zarem wtasnym.

Ruszt (Konstrukcja no$na)podwieszana rama, ktéra podtrzymuje pola

Sufitowg Moze by¢ kompletnym zestawem lub skladac si¢ z poszczegdlnych elementéw. Sufit
podwieszany sufit zawieszany, za pomocg zawiesia lub mocowany bezposrednio albo za pomoca
ksztaltownika*) przys$ciennego, do konstrukcji nosnej (stropu, dachu, belki i §ciany) w pewnej
odlegtosci od znajdujacego si¢ powyzej stropu lub dachu .Element zawieszeni cz¢$¢ rusztu, taczaca
go z konstrukcja no$ng budynku. Zestaw sufitu podwieszanego zestawienie co najmniej dwéch
oddzielnych elementéw ztaczonych w sposéb trwaty przy montazu w obiekcie. Elementy zestawu
moga by¢ produkowane przez wicej niz jednego producenta ale powinny by¢ sprzedawane w taki
sposéb, aby kupujacy mogt je naby¢ w jednej transakcji. Pozostate okreslenia sg zgodne z
obowigzujacymi Polskimi Normami.

*Uwaga dotyczy nastepujacych pojec: ksztattownik nos$ny, ksztalttownik poprzeczny 1 ksztattownik
przyscienny.

1.4.0g6lne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST - ,,Wymagania ogélne" .

1.Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z ST.
2.MATERIALY

2.1 System montazowy

e Ptyta sufitowa 600x600x8 mm - dwie warstwy
e Profil gléwny 1=3600 mm

¢ Profil popreczny 1=600

e Profil przyscienny

e Naktadka - tacznik do profili T

e Sprezyna przyscienna

e Pret dociskowy @ 4 mm - min. =250 mm

® Wieszak z noniuszem

e (ze$¢ gorna wieszaka noniuszowego

e Stalowy element mocujacy: kotki, dyble

¢  Wkrety 3,9x11 mm

e Klamra zabezpieczajaca do wieszakdéw noniuszowych

2.2.Warunki ogdlne stosowania materiatow



Plyty sufitowe (600x600mm) sg przeznaczone do stosowania jako wypetnienie konstrukcji nosne;j
sufitow podwieszanych, w pomieszczeniach zamknietych, w zakresie wynikajagcym z wiasciwosci
technicznych. Ptyty objete norg PN EN 13964 moga by¢ stosowane w sufitach spetniajacych
funkcje dzwigkochtonne, mogg by¢ stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej
powietrza do 100% 1 temperaturze do+40°C. Ze wzgledu na emisj¢ fenolu i formaldehydu ptyty
moga by¢ stosowane w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi kategorii i B wedtug
Zarzadzenia Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12.03.1996 r. w sprawie dopuszczalnych
stezen i natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materialy budowlane,
urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Monitor
Polski Nr 19 z 1996 r. poz.231). Zgodnie z Atestem Higienicznym PZH Nr HK/B/1075/01/2007,
plyty odpowiadaja wymaganiom higienicznym

2.3.

Wymagania szczegétowe dla ptyt sufitéw podwieszanych

1 Reakcja na ogien: Euroklsa Al zg. z PN EN 13501-1

2Uwalnianie formaldehydu : klasa E1

3Pochtanianie dzwigku: Klasa pochtaniania A

4Poglosowy wsp. pochtaniania dzwigku aw 0,90

125 Hz 0,45

250 Hz ,80

500 Hz ,95

1000 Hz 0,80

2000 Hz 0,90

4000 Hz 0,85

40dpornos¢na zginanie: klasa 1/C/ON

2.4.Deklaracja zgodnosci

Produkty o deklarowanej zgodno$ci norma EN - 3964 winny by¢ znakowane znakiem

CE czego potwierdzeniem jest Deklaracja zgodno$ci wydawana przez producenta wyrobu.
3.SPRZET

3.1.0gdblne wymagania dotyczace sprzgtu:.

-.-Wymagania dotyczace Sprz¢tu przeznaczonego do wykonywania sufitow

podwieszanych W zwigzku z tym, iz do wykonywania sufitow podwieszanych nie jest konieczne
stosowanie specjalistycznego sprzetu jedynie proste i niezasilane energia elektryczng lub innymi
mediami narz¢dzia nie ma szczegélnych wymagan w tym wzgledzie. Przyjmuje si¢, iz do
zapewnienia bezpieczenstwa wystarczy spetnienie podstawowych przepiséw BHP.

-Sprzet do wykonania sufitéw podwieszanych

Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajacych: Noze -do przycinania ptyt na
wymiar, wycinania otworéw, wycinani uksztattowanych krawedzi ptyty

Pedzle - do malowania przycigtych krawedzi bocznych

Sprzet do instalacji konstrukcji no$nej:

Elementy do instalacji kotkéw, kotew 1 innych elektéw pozwalajacy na montaz

z zawiesi do elektow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow)
Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

Narzedzia do instalacji profili no$nych i innych profili konstrukcji sufitu

podwieszanego: nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne) *podesty robocze (w zaleznosci
od wysokos$ci podwieszenia)

Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od

wielkosci 1 stopnia komplikacji)poziomice (tradycyjne, laserowe)linki murarskie

4. TRANSPORT

4.1. Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaty si¢ i

nie byly uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub

gwaltownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci.



4.2, Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany
pogody. Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byty narazone na
zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Cigz

kie lub ostre przedmioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan

Wysoko$¢ maksymalna - trzy petne palety jedna na drugie;j.

4.3..Rozpakowanie :Opakowanie kartonow: rozcig¢ foli¢ nie niszczac plyt, Sciggnac¢ folig i
opakowania kartonowe. Zawsze podnosi¢ ptyty pionowo obydwoma rekami. Zawsze uzywac
czystych rekawiczek podczas montazu (np. biatych bawetnianych) w celu ochrony
powierzchni ptyt przed zabrudzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t

Montaz ptyt

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Ptyty sg fatwe do cigcia za

Pomocg ostrego noza. Widoczne ptaszczyzny przecigcia nalezy pomalowac¢ farbami domalowania
brzegow.

Ciecie Docina¢ produkty firmy ostrym nozem. Odcigte brzegi pomalowac.

5.2.Wskazéwki montazowe wykonczenia przyscienne

5.2.1.Potaczenia pomiedzy sufitem a Scianami lub innymi powierzchniami pionowymi

Listwa wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na

zalecanym poziomie za pomoca odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co

maksimum 450 mm. Nalezy si¢ upewnic, czy sasiadujace listwy przyscienne $cisle do siebie
przylegaja, a takze czy listwa nie jest skrecona 1 utrzymuje poziom. Dla

najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna zalecana
dtugosc¢ listwy wynosi 3000 mm .Potaczenia pomiedzy sufitem, a tukowatymi powierzchniami
pionowymi

Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wlasciwa metoda
Nalezy ja zamontowa¢ godnie z opisem z poprzedniego punktu.

Narozniki

Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 450) oraz $

Cisle dopasowane na wszystkich potaczeniach naroznych. Polaczenia na wewngtrznych
naroznikach przy uzyciu metalowych listew moga si¢ naktadac¢ jezeli nie istniejg inne specyficzne
zalecenia.

Konstrukcja no$na Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by

¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie to mozliwe, szeroko$¢ skrajnych ptyt powinna
przekracza¢ 200 mm.

Gorne konce zawiesi powinny by¢ przymocowane za pomocg odpowiednich

zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji nosnej budynku).Dolne kofice powinny

by¢ zamocowane do profili no$nych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile no

sne powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 1200 mm , na odpowiedniej wysokosci 1
wypoziomowane. Potgczenia pomiedzy profilami no$nymi powinny by¢ naprzemian legte (nie
moga znajdowac si¢ w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach
no$nych w odlegtosci 150 mm od punktu rozpre¢zenia ogniowego. Maksymalna odlegtos$¢
pierwszego wieszaka od $ciany(lub listwy przysciennej) wynosi 450 mm. Moga by¢ niezbedne
dodatkowe zawiesia, aby utrzymac ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriéw montowanych
zar6wno nad-jak i podwieszanych pod konstrukcjg sufitu.

Siatka modularna 600x600 mm

Utworzy¢ tak jak siatke modularng600x600mm. Dodatkowo umiesci¢ profile poprzeczne (600mm)
rownolegle do profili no$nych, pomigdzy zamontowanymi uprzednio profilami poprzecznymi o
dtugosci 1200 mm. Konce profili 600 mm winny by¢ umieszczone posrodku profili 1200 mm.
Montaz ptyt



Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Ptyty sg tatwe do cigcia za pomoca
ostrego noza. Widoczne ptaszczyzny przecigcia nalezy pomalowa¢ farbami domalowania brzegéw.
Odporno$¢ na korozje

System montazu gwarantuje dtuga zywotnos$¢ sufitu. Jednakze jest on réwniez dostgpny w
specjalnej wersji, 0 wzmocnionej odpornosci na korozje¢, zalecanej dostosowania w wilgotnym
srodowisku, np. nad basenami.

5.2.2 Akcesoria

Klipsy mocujace

Rozmaite typy klipséw mocujacych, przytrzymujacych plyty i zabezpieczajagcych moga by¢
stosowane. Stosowanie klipséw mocujacych zalecane jest w matych pomieszczeniach, halach
wejsciowych, klatkach schodowych oraz miejscach narazonych na réznice ci$nienia powietrza
pomig¢dzy pomieszczeniem a przestrzenig instalacyjng ponad sufitem podwieszanym. Montaz
klipséw jest rowniez zalecany w pomieszczeniach, gdzie domycia ptyt uzywa si¢ wody pod
ci$nieniem. Najczesciej stosuje si¢ dwa klipsy na krawedzi ptyty dt. 600 mm i trzy na krawedzi di.
1200 mm.

Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otworéw w profilach nosnych.
Regulowane zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili
nos$nych tak, aby ich nizsze konce byty umieszczone w tym samym kierunku.

Mocowanie do stropu

Elementy (Sruby, wkrety, kotki) stuzagce mocowaniu wieszakéw do stropu sg dostepne u
specjalistycznych dostawcéw. Nalezy zawsze stosowac dostosowany do konstrukcji stropu typ
mocowania oraz upewnic si¢, ze posiada on wystarczajac

3 wytrzymato$¢ na wyrywanie.

5.3.Postgpowanie z gotowym sufitem:

Podstawowe zasady czyszczenia i utrzymania w czystosci:

Odkurzanie:

Uzywac¢ odkurzacza o niskiej mocy ssacej z delikatng, mickka szczotka.

Scieranie na mokro: Sciera¢ wilgotna szmatka, gabka lub kawatkiem mickkiego materiatu,
nasgczonego wodg z rozcienczonym mydtem (i w razie potrzeby ze srodkami dezynfekujacymi -
wspotczynnik PH 8 -11) w proporcjach mydta w wodzie jak 1:100

Czyszczenie piang:

Nanies¢ pian¢ czyszczacg 1 Srodki dezynfekujace na powierzchni¢. Nastepnie delikatnie zetrzec
szmatkg lub gabka.

5.4 Niedopuszczalnym jest stosowanie agresywnych srodkéw czyszczacych na bazie chloru i jego
pochodnych. Podstawowe zasady eksploatacji: Sufit podwieszany jest lekkim nie konstrukcyjnym
ustrojem budowlanym w szczegdlnosci zas ptyty wypetniajace nie moga przenosi zadnych
dodatkowych obcigzen poza cigzarem witasnym. Podwieszanie dodatkowych elementéw moze by¢
realizowane jedynie z pomocg konstrukcji no$nej sufitu przy zapewnieniu nieprzekroczenia
maksymalnej nosnosci sufitu podwieszanego.

Usuwanie usterek:

Plyty zniszczone lub uszkodzone powinny by¢ jak najszybciej wymienione na nowe
gwarantujace petne bezpieczenstwo dla oséb korzystajacych z pomieszczenia, w

ktérym sufit podwieszany zostat zainstalowany. Wszelki prace powinny by

¢ wykonywane przy zachowaniu srodkéw bezpieczenstwa oraz przepiséw BHP. W

przypadku uszkodzenia konstrukcji nosnej uszkodzone elementy nalezy wymienic¢

bezwzglednie na nowe, poniewaz to wtasnie konstrukcja no§na zapewnia stabilnos$ci
niezmienno$¢ geometryczng ustroju, jaki jest sufit podwieszany.

5.5.System montazowy

1 Ptyta sufitowa 600x600x8 mm - dwie warstwy
2 Profil gtéwny 1=3600 mm
3 Profil popreczny 1=600



Profil przyscienny

Naktadka - tacznik do profili T

Sprezyna przyscienna

Pret dociskowy @ 4 mm - min. =250 mm
Wieszak z noniuszem

O 0 9 O Lt B~

Czes¢ gbérna wieszaka noniuszowego

10 Stalowy element mocujacy: kotki, dyble

11 Wkret 3,9x11 mm

12 Klamra zabezpieczajaca do wieszakOw noniuszowych

Do mocowania do konstrukcji budynku wieszakéw i uchwytéw oraz profili przysciennych powinny
by¢ stosowane stalowe taczniki mechaniczne okreslone w dokumentacji technicznej opracowane;j
dla danego obiektu.




krawedz typu A




6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli
1. Og6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST -
,Wymagania ogblne". Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza si¢
do:
Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszanego z STWIOR
Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobéw z STWIOR.
Sprawdzenie poprawnos$ci wykonania sufitu :
Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- Imm na dlugos$ci Sm.
Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt. o Kontrola wizualna czystosci i
braku
= zabrudzen lub uszkodzen
= Kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania innych elementéw / instalacji
= wybudowanych w strukture sufitu podwieszanego.
6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wzrokowa wszystkich elementéw
sufitu podwieszanego plyt, konstrukcji oraz akcesoriow. Wszystkie elementy o
widocznych wadach nie mogg by¢ stosowane.
7. OBMIAR ROBOT
1.0g6lne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w STT - 00
»Wymagania ogdlne".
2. Jednostka obmiaru jest w zaleznosci od przyjetego systemu rozliczania:
_ m2 (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/
zakupionych ptyt
_ szt (sztuka) ptyt sufitu lub wbudowanych / zakupionych _ mb (metr bieza
cy) wbudowanej / zakupionej konstrukcji nosnej _ szt (sztuka)wbudowanych / zakupionych
zawiesi konstrukcyjnych
8.0DBIOR ROBOT
8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robot
1.0g6lne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w STT - 00
»Wymagania ogdlne".
2.Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Podstawg rozliczenia finansowego, bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajagcym

10.PRZEPISY ZWIAZANE

*PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan

*PN-EN ISO1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych. Oznaczanie ciepta
spalania

*PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwigkochtonne uzywane w budownictwie.
Wskaznik pochtaniania dzwigku

*PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowe;j
*PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci
pozornej

*PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Okres$lanie stabilno$ci wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i
wilgotnosciowych

*PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$

lanie dtugosci 1 szerokos$ci



*PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. *Okre

slanie grubosci

PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w *budownictwie. Okre

slanie prostokatnosci

*PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci
*PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda

badania niepalno$ci materiatéw budowlanych



