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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja techniczna ST 00.00 — Wymagania Ogdlne, odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla wszystkich
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktére zostang wykonane podczas realizacji
zadania inwestycyjnego pn: Przebudowa budynku ustlugowego w Luzinie. Wydzielenie osobnego wejécia do
Gminnego Os$rodka Pomocy Spolecznej oraz zmiana sposobu uzytkowania lokalu mieszkalnego na
pomieszczenia Osrodka Zdrowia)

Adres inwestycji: Luzino, ul. Mtynska 7, gm. Luzino

Inwestor: Gmina Luzino

Adres inwestora: ul. Ofiar Stutthoful2, 84-242 Luzino

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegolowej specyfikacji technicznej dla robot
budowlanych.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot w obiekcie wymienionym w pkt 1.1.

Ponadto zgodnie z Rozporzadzeniem w sprawie okreslenia metod i sporzadzania kosztorysu inwestorskiego
niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi podstawe sporzadzania kosztorysu

inwestorskiego.

1.3. Zakres robot objectych Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogoélne, wspolne dla robot objetych
specyfikacjami technicznymi okreslonymi w ST-00,00 pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w ST 1 wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Dziennik Budowy — okresla Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002 r.

(Dz. U. nr 108, poz.953).

Inspektor nadzoru — Inspektor Nadzoru — osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych
(wyznaczone przez Zamawiajgcego, o ktorych wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialne
za nadzorowanie robét 1 administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Ksicga Obmiaru — akceptowany przez Inspektor nadzorua zeszyt z ponumerowanymi stronami shuzacy do
wpisywania przez Wykonawcg obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zalgcznikow. Wpisy w ksiedze Obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbgedne do wykonania robdt, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa — projekt budowlany i wykonawczy, ktory wskazuje lokalizacje i
charakterystyke obiektu na podstawie, ktorego obiekt bedzie realizowany.

Przedmiar robét — kosztorys $lepy — wykaz robot podstawowych przewidzianych do wykonania z podaniem
ich ilosci.

Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robot.

Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ — zgodno$¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony — z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robot budowlanych.

Rysunki — cze¢$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robot.

Przeszkoda naturalna — clement S$rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.




Przeszkoda sztuczna — dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad
droga, kolej, rurociag itp.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia — okresla Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2003 r.
(Dz. U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budowlanych — sposob zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z
wykonywaniem robot budowlanych oraz sposob postepowania w przypadku wystgpienia tych zagrozen.

Drogi czasowe - przygotowywane w celu zapewnienia dostgpu na plac budowy i po jej zakonczeniu
demontowane.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnoS$ci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i Specyfikacja
Techniczng wykonania i odbioru robot budowlanych (ST).

1.6. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajagcy w terminie okreslonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, dwa egzemplarze
Dokumentacji Projektowej oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialno$¢ za ochrong¢ przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili koncowego odbioru robot, a
uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy lub utrwali na wlasny koszt.

1.7. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja Projektowa, ktéra zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu:

- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczego na roboty objete Kontraktem

1.8. Zgodnos¢ robot z Dokumentacja Projektows i ST.

Dokumentacja projektowa, ST i1 wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektor
nadzoru stanowig czes¢ umowy, a wymagania okreSlone choéby w jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byty w calej dokumentacji i nalezy je wycenic¢ i ujaé w cenie kontraktu.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowigzuje nast¢pujaca kolejnos¢ ich
waznosci:

- Specyfikacje Techniczne,

- Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych i Umowy, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektor nadzorua, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznoéci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie
wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektows i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnos$¢ z okre§lonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatlu tolerancji. W przypadku,
gdy material lub roboty nie beda w peilni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wplynie to na
niezadowalajacg jakos$¢ elementu budowli, to takie materialy beda niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy.

Przed przystagpieniem do Robdt Wykonawca przedstawi Inspektor nadzoru do zatwierdzenia projekt
zabezpieczenia rob6t w okresie trwania budowy z uwzglednieniem sgsiednich posesji. Fakt przystapienia do
robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem przez umieszczenie tablic informacyjnych w
miejscach i iloéciach oraz tresci okreSlonych przepisami. Tablice informacyjne bgdg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega
odrgbnej zaplacie 1 przyjmuje sig, ze jest wiaczony w Ceng Kontraktows.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu, az do
jego zakonczenia i odbioru koncowego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywacé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace:

w tym: ogrodzenia, porgcze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do
ochrony robot w sposob uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji robot,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze wlgczony jest w ceng
kontraktowa.

1.10. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.



W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki
majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie budowy i wokot
terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub dobr publicznych i innych a
wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstaltych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach biurowych oraz
w magazynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bgdg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem 0s0b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bgdg dopuszczone do uzycia

Nie dopuszcza si¢ do uzycia materiatdéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wickszym od
dopuszczalnego.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatdéw szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwick zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.13. Ochrona wilasnos$ci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrong budowli, za ochron¢ instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bgdacych wilascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umieSci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju
robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i
powiadomi¢ Inspektora nadzoru o zamiarze rozpoczecia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektor nadzorua
oraz bedzie z nim wspotpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenie instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

Wykonawca bedzie realizowaé roboty w sposob powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow
okolicznych budynkéw. Wszelkie koszty uszkodzenia budynkow w trakcie prowadzonych rob6t budowlanych
ponosi Wykonawca.

1.14. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na oS przy transporcie materiatlow i
wyposazenia na i1 z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiladz, co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw 1 w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora
nadzoru.

1.15. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespelniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bgdzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiedniag odziez dla ochrony zdrowia i Zzycia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca przed przystapieniem do wykonywania robot budowlanych jest obowigzany opracowaé instrukcje
bezpiecznego ich wykonywania (IBWRB) i zaznajomi¢ z nig pracownikoéw w zakresie wykonywanych przez
nich robét.

Dla roboét budowlanych stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi, Inspektor nadzoru budowy
jest zobowigzany sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ).
Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan bezpieczenstwa okreslonych powyzej sg
uwzglednione w Cenie Umowy.

1.16. Ochrona robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot od
daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robdt przez Inspektora nadzoru oraz bedzie
utrzymywac¢ roboty do czasu koncowego odbioru.



Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajacym
stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.

Inspektor nadzoru moze wstrzymac roboty, jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba ich utrzymanie, w
tym przypadku na polecenie Inspektor nadzorua powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.17. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca jest zobowigzany znaé¢ wszelkie przepisy wydane przez wladze centralne miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i1 bedzie w petni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposdb ciagly bedzie
informowa¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajagc kopie zezwolen i inne odno$ne
dokumenty.

1.18. Réwnowazno$¢ norm i przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powolane sg konkretne normy i przepisy, ktére spelnia¢ maja
materiaty, sprzg¢t i inne towary oraz wykonywane roboty, beda obowigzywaé postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powolanych norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu nie
postanowiono inaczej.

1.19. Czasowe zajecie terenu poza liniami rozgraniczajacymi.

Wykonawca jest zobowigzany do poniesienia kosztow czasowego zajgcia terenu dla celow wykonania robot
poza liniami rozgraniczajacymi wraz z kosztami prawnymi i oplatami za zajmowanie terenu, dokonaniem
niezbednych uzgodnien z whascicielami terenu oraz do przywrdcenia go do stanu pierwotnego.

2. Materialy.

Wszystkie zastosowane materialy muszg by¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanych, wg ktorej
material nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem CE
albo umieszczony jest przez Komisj¢ Europejskg w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i1 bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regulami sztuki
budowlanej albo jest oznakowany znakiem budowlanym (B).

Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent, majacy siedzibe
na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonal oceny zgodnosci i wydal, na swojg wylaczng
odpowiedzialno$¢, krajowa deklaracje zgodnosci z Polska Normg wyrobu budowlanego albo aprobatg
techniczng. Ocena zgodnosci obejmuje wiasnosci uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego
przeznaczenia, majace wplyw na spelnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych.

2.1. Zrédla uzyskania materialow.

Co najmniej na tydzien przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow przeznaczonych do robot
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegolowe informacje dotyczace proponowanego zrodia
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie certyfikaty lub deklaracji zgodnosci
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektor nadzorua.

Zatwierdzenie przez Inspektora nadzoru pewnych materiatow z danego Zrodla nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materialty z danego zrédla uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia
badan materiatow w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly
spelniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postgpu robot.

2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materialty nieodpowiadajagce wymaganiom Specyfikacji Technicznych i P.T. zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektor nadzorua. Jezeli Inspektor
nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialéw do innych robét, niz te, do ktérych zostaly zakupione,
to koszt tych materiatléw zostanie przewarto§ciowany (skorygowany) przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ i wlasciwosé do robét i byly dostgpne do
kontroli przez Inspektora nadzoru.

Migjsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze, co najmniej 2
tygodnie przed uzyciem materialu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych
przez Inspektor nadzoru.



Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inspektor nadzoru.

3. Sprzgt.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcey i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloéci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji
roboét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektor nadzorua.

Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcey lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowacé sprzet jak rowniez naprawiaé lub wymieniaé sprzgt niesprawny.

Jesli Dokumentacja Projektowa Iub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyskac
akceptacje przed uzyciem sprzetu.

Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania jakosci i warunkow
wyszczegolnionych w Umowie, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robot.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materialow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.

Wykonawca bedzie utrzymywac w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy na wlasny koszt.
Wykonawca zobowigzany jest do czyszczenia kot pojazdow budowy przed wjazdem na drogi

publiczne. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nawierzchni drog publicznych Wykonawca ponosi
wszelkie koszty czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami Umowy, za jako$¢ stosowanych
materiatow i wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST, projektem
organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich elementow
robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa lub przekazanymi na pismie instrukcjami Inspektora nadzoru. Bledy
popetnione przez Wykonawcg w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang usunigte przez Wykonawce na wlasny
koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze si¢ skutkiem bledu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy
na pismie przez Inspektora nadzoru.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektor nadzoru nie zwalnia Wykonawcey od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptaciji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej, ST, normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i1 robdt, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, do§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wplywajace na rozwazna decyzje.

Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytulu ponosi
Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Program zapewnienia jakosci.

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptaciji Inspektora nadzoru program zapewnienia
jakosci. W programie zapewnienia jakoSci Wykonawca powinien okresli¢ zamierzony sposoéb wykonywania
robot, mozliwos$ci techniczne, kadrowe i plan organizacji robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz
ustaleniami.



6.2. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli roboét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé zatozong jakos¢.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robot i jakosci materiatdéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdw oraz robot z czestotliwoscia
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST.

6.3. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wihasciwych przepisow i dokumentow
technicznych.

b) Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma,

- lub aprobatg techniczng w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt ,,a” i ktére spetniaja wymogi Specyfikacji. W przypadku materiatow, dla
ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadaé te
dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystlowe muszg posiadaé w/w
dokumenty wydane przez producenta. Jakickolwiek materialy, ktore nie spelniajg tych wymagan beda
odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.

Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu zakonczenia budowy.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na
Kierowniku Budowy.

Ksi¢ga obmiaru.

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie ilosciowe faktycznego postepu kazdego z
elementéw wykonywania robot. Szczegotowe obmiary wykonanych robét przeprowadza si¢ w sposob ciggly w
jednostkach przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisuje si¢ do Ksiegi Obmiarow.

Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentoéw budowy, oprocz wymienionych w pkt 6.1 1 6.2. zalicza si¢ nastgpujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

¢) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i polecenia Inspektora nadzoru,

f) korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dost¢pne dla Inspektora nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. Obmiar robét.

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robo6t zgodnie z Dokumentacja Projektowg 1 ST,
w jednostkach ustalonych w wycenionym Kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektor nadzorua o zakresie
obmierzonych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisywane do Ksiggi Obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich robot.

Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgstotliwoscig wymagang do celu miesigcznej platnosci na
rzecz Wykonawcy lub innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcg.

Wszystkie obmiary robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

8. Odbior robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez Inspektora nadzoru przy udziale Wykonawcy:

Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu — polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robét takich prac bedzie



dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robot.

Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru.

Odbidr cze¢Sciowy — polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czeSci robdt, ktory moze byé wcezesniej
oddany do eksploatacji.

Odbioru czgéciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

Odbidér koncowy robét — polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materiatéw i robocizny robot w
odniesieniu do ich iloSci, jakosci i kosztow.

Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Odbiodr koncowy nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa ponize;.

Odbioru koncowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty wskazana przez Zamawiajacego dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z
Dokumentacjg Projektowg i ST.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych uzupehiajacych lub wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot nieznacznie odbiega od wymaganej
Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wickszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych robét w stosunku do wymagan w dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokél odbioru koncowego
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace dokumenty:

a) Dokumentacje projektowa podstawowaq z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostala sporzadzona
w trakcie realizacji umowy oraz dokumentacj¢ powykonawcza,

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualne uzupelniajace lub zamienne),

¢) Dziennik budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

d) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST,

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robot. Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe Iub uzupetniajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robot uzupelniajacych
wyznaczy komisja.

Odbior pogwarancyjny.

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad zapisanych w cze$ci dotyczacej ,,Odbioru
koncowego robot”.

9. Podstawa platnosci.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg platnosci jest warto$¢
(kwota) podana przez Wykonawcg w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynno$ci, wymagania i
badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji
Kosztorysowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej beda obejmowac:

a) koszty organizacji i przygotowania placu budowy,

b) robocizne¢ bezposrednia wraz z kosztami,

¢) warto$¢ zuzytych materialdow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow i
transportu na plac budowy,

d) wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

e) koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

f) podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.



Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. Przepisy zwigzane.

Ustawa Prawo Zamowien Publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U. nr 19; poz.177) z pdzniejszymi
zmianami,

Cze$é 11 — specyfikacja techniczna szczegolowa

ST 01-01 CPV 45111000-8 Roboty rozbiorkowe

ST 01-02 CPV 45442100-8 Roboty malarskie

ST 01-03 CPV 45421000-4 Stolarka otworowa

ST 01-04 CPV 45421145-9; CPV 45421141-4 Scianki dziatowe gipsowo kartonowe
ST 01-05 CPV 45421141-4 Uktadanie ptytek ceramicznych na podtogach i $cianach
ST 01.06 CPV 45421160-3 Instalowanie wyrobow metalowych

ST 01.07 CPV 45324000-4Tynkowanie

ST 01.08 CPV 45432110-8 Ktadzenie podiog

ST 01.09 CPV 45330000-9 Roboty instalacyjne wodno - kanalizacyjne i sanitarne
ST 01-01

Roboty rozbiérkowe CPV 45111000-8

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
rozbiorkowych i ziemnych dla zadania okreslonego w ST-00.00 pkt. 1.1.

2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
roboét rozbidrkowych dla w/w obiektu.

2. Materialy.

2.1. Nie wystepuja

3. Sprzgt.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzctu

Ogdlne wymagania sprzgtu zawarte sg w ST ,,Wymagania Ogolne”.

3.2.5zczegbétowe wymagania dotyczace sprzctu

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. i p.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczeglétowe wymagania dotyczace transportu.

Materialy z rozbiorki moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, z uwzglednieniem segregacji i
przekazania ich na wysypisko celem utylizacji.. Nalezy je umie$ci¢ rownomiernie na calej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub pyleniem.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogéle zasady wykonania robot.

Ogodle zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Rozbiorkom podlegajg posadzki, §cianki, stolarka drzwiowa w zakresie podanym w PT.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.

Ogodlne zasady kontroli jako$ci podano w ST ,,Wymagania ogoélne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.

Kontroli podlega zgodno$¢ z dokumentacja techniczng, wyglad zewnetrzny i doktadnos¢ wykonania.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.0dbioér robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.



Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

ST - 01.02

Roboty malarskie CPV 45442100-8

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robot malarskich dla zadania okre§lonego w ST-00.00 pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
robot malarskich wystepujacych w obiekcie j.w.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materialow i urzadzen.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
2.2. Szczeglolowe wymagania dotyczace materialéw i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t malarskich wg zasad niniejszej ST sg mi¢dzy innymi:

- farby emulsyjne (zgodnie z projektem technicznym),

- $rodki gruntujace

Farby budowlane gotowe.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie oraz posiada¢ oceng higieniczng PZH.

Farby wytwarzane fabrycznie mozna stosowac zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

Parametry techniczne dla farb, ilo$¢ warstw, wydajnos$¢ i czas schnigcia zgodnie z kartg techniczng producenta.
Wskazowki BHP i p.poz. zgodnie z kartg techniczng producenta.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-
EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

W pomieszczeniach, ktére maja szczegdlne wymagania higieniczne nalezy Scisle przestrzegac technologii
producenta farb — ilo$¢ i kolejno§¢ warstw - podktad penetrujacy, farba emulsyjna.

Nalezy réwniez Scisle przestrzegaé czasu polozenia kolejnych warstw.

Srodki gruntujace.

Przed malowaniu farbami emulsyjnymi stosowa¢ srodki gruntujace.

3. Sprzgt.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczeglétowe wymagania dotyczace transportu.

Transport powinien zapewniac:

- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,

- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,

- kontrolg zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot.

Ogdlne warunki wykonania robot zawarte s3 w ST ”Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyrownac i wygtadzi¢ powierzchni¢ przeznaczong do malowania.
Naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gladko$¢ powierzchni.
Podktady pod powloke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

- rodzaju podtoza,

- rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobéw malarskich),

- miejsca i warunkow malowania.

Przed rozpoczgciem robot malarskich nalezy sprawdzi¢ zalecenia technologiczne producenta farb.

Niepotrzebne otwory nalezy wypehi¢ zaprawa cementowa, co najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢
tak, aby rowno$¢ powierzchni i jej szorstko$¢ w naprawianych miejscach odpowiadata rownosci otaczajacej
powierzchni,
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- inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwien nalezy usung¢ przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie wodg z
dodatkiem detergentow i nastgpnie sptukanie czysta woda.

Podtoza tynkowe powinny:

- pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkéw zwyktych lub pocienionych,
a powierzchnie tynkow powinny by¢ odpowiednio przygotowane,

- wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkoéw powinny by¢ wyreperowane

przez wypelnienie zaprawg i zatarte do lica:

w przypadku podtozy gipsowych — zaprawg gipsowa,

dla pozostatych podtozy — zaprawg cementowsg lub cementowo wapienng

- powierzchnie tynku oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) chemicznych
(wykwity sktadnikoéw podtoza lub zaprawy, oraz osypujacych si¢ ziaren piasku,

- nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane zaleznie

od zastosowanych farb i zalecen producenta materiatow malarskich.

Powloki dwuwarstwowe nie powinny wykazywac¢ smug, plam, przeswitow podtoza, slady pedzla i odpryskow.
Powtoki nie powinny si¢ $ciera¢ przy potarciu tkaning. Barwa powloki powinna by¢ jednolita bez widocznych
poprawek lub polgczen o innym odcieniu i natgzeniu. Nie dopuszcza si¢ widocznych plam lub zaglebien. Przy
zastosowanej powtoce malarskiej w zaleznosci od producenta nalezy $cisle przestrzega¢ wytycznych technologii
wykonywania robot malarskich, opracowanych przez producenta.

Powtoki powinny mie¢ jednolity polysk a powloki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub potmatowe.
Wszystkie powloki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymac probe na: wycieranie, zarysowanie, zmywanie
wodg z mydtem, przyczepnos¢ i wsigkliwosc¢.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.

Ogodlne zasady kontroli jakoSci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- sprawdzenie elastycznosci i twardosSci oraz przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powloki czgsciowo lub catkowicie i
wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Ogodlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okre§la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektor nadzorua i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robot zawarte s3 w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot.

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach lub
swiadectwach. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farb, jednolitej barwy, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk nie roztartego pigmentu, braku plam,
smug, zaciekdw, pecherzy, Sladow pedzla. Sprawdzenie odpornoéci powloki na wycieranie, sprawdzenie
odpornosci na zarysowanie, sprawdzenie przyczepno$ci podtoza i odpornosci powtoki na zmywanie. Wyniki
odbioru materialéw i robdt powinny by¢ wpisane kazdorazowo do dziennika budowy.

9.Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.

Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

10.Przepisy zwiazane.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe metody badan,

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe,
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PN-C 81901:2002 Farby olejne i akrylowe.

BN-78/M-47900-01 Montaz Rusztowan

PN-69/B-10280 Farby wodorozcienczalne

PN-C-81914:2002 Farby emulsyjne

PN-EN13501-2:2005 Przeciwogniowe zabezpieczenie elementow stalowych

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych, Warszawa wyd. Arkady 1990 r.

ST - 01.03

Stolarka otworowa CPV 454210000-4

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej dla zadania okre§lonego w ST-00.00 pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
stolarki otworowej w obiekcie j.w.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materialow i urzadzen.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
2.2. Szczeglélowe wymagania dotyczace materialéw i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robodt stolarki drzwiowej wg zasad niniejszej ST sg migdzy
innymi:

- drzwi zewngtrzne i wewnetrzne

- witryny

Szczegélowe wymagania dotyczace rodzaju szklenia i wyposazenia w PT.

Wszystkie rodzaje drzwi powinny by¢ wyposazone w montowane w posadzce gumowe kotki odbojowe.

3. Sprzgt.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogodlne”.

4.2. Szczeglétowe wymagania dotyczace transportu.

Transport powinien zapewniac:

- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,

- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,

- kontrolg zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogélne zasady wykonania robot.

Ogdlne warunki wykonania robot zawarte s3 w ST ”Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.

Podczas osadzania stolarki nalezy zachowaé nastgpujace warunki:

- osadza¢ elementy stolarki do pionu i poziomu;

- mocowac oscieznice w odleglosci 25 cm od gornej i dolnej powierzchni otworu,

- odlegto$¢ punktéw mocowania oécieznic pionowych nie wigksza niz 70 cm dla drzwi;

- uszczelni¢ elementy stolarki na catym obwodzie pianka poliuretanows.

Zalecenia ogolne.

Wykonawca powinien dokona¢ montazu drzwi zgodnie ze szczegdtows instrukcja wbudowania tych wyrobow,
dostarczong przez kazdego producenta.

Stolarke nalezy zamontowa¢ w oSciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normach.

Okucia powinny by¢ tak przymocowane, aby zapewnialy skrzydtom nalezyte dzialanie zgodne z ich
przeznaczeniem.

Przed dokonaniem zamodwienia stolarki nalezy sprawdzi¢ rzeczywiste wymiary przygotowanych otworow.
Przygotowanie oSciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza i stan powierzchni, do ktérych ma
przylega¢ o$cieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oécieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza nalezy je naprawié i oczyscic.
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Skrzydta drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady powierzchniowe, np peknigcia,
wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypeli¢ kitem syntetycznym (ftalowym). Luz miedzy otworem
drzwiowym a o$cieznicg powinien wynosic:

- na szeroko$¢ otworu 2 — 6 cm,

- na wysokos$¢ otworu 5 — 9 cm.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

W sprawdzone i przygotowane o$cieze o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawié¢ stolarke na
podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu.

Elementy kotwigce osadzone w osciezach:

- maksymalna odlegto$¢ pomi¢dzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

- dodatkowe elementy mocujgce stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstawaniu
odksztatcen podczas zamykania,

- na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.

Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa.

Ustawienie drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie wigcej niz 3
mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dhugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dhugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Osadzanie stolarki drzwiowe;j.

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w oSciezu. Elementy stalowe moga by¢ rowniez
przymocowane do muru lub betonu za pomoca $rub i nakretek albo przyspawane do uprzednio wmurowanych
Iub zabetonowanych kotew.

Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy o$cieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
$wiadectwem ITB.

Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie.

6. Kontrola jakoSci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.

Ogodlne zasady kontroli jakoSci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.

Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085,

PN-88/B10085 Az2:1997, PN-88/B10085Az3:2001.

Ocena jakoSci powinna obejmowaé: sprawdzenie zgodnosci wymiardéw, sprawdzenie jakosci materiatow,
sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegoétow konstrukcyjnych, sprawdzenie dziatania
skrzydet 1 elementéw ruchomych okué¢ oraz ich funkcjonowania, sprawdzenie prawidlowo$ci zamontowania i
uszczelnienia.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Ogodlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okre§la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektor nadzorua i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robot zawarte s3 w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot.

Odbiorowi podlegaja:

- rodzaj dostarczonej stolarki oraz zgodnos$¢ z zamowieniem,

- sposdb zamocowania i osadzenia stolarki,

- sprawdzenie odchylenia od pionu i poziomu oscieznic,

- sprawdzenie poprawnosci otwierania i zamykania skrzydet.

9.Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.

Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

10.Przepisy zwiazane.

PN — 88/B — 10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie.

13



PN — 88/B — 10085/Az 2 : 1997 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie. (zmiana Az 2).

PN — 88/B — 10085/Az 3 : 2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie. (zmiana Az 3).

PN — B —05000 : 1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN — EN - 1670 : 2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody badan.

PN — EN 1906: 2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badan.
PN — B — 13079 : 1997 Szklo budowlane: szyby zespolone.

ST - 01.04

Scianki gipsowo-kartonowe CPV 45421141-4

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z wykonaniem oktadzin g-k dla zadania okreslonego w ST-00.00 pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci wykonania oktadzin g-k wystgpujacych w
obiekcie j.w.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materialow i urzadzen.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
Do wykonania robot Wykonawca moze uzy¢ tylko materialy posiadajace dokumenty dopuszczajace je do
stosowania w budownictwie:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa, wskazujacy na to, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi i
przepisami aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych,

b) deklaracjg¢ zgodnoSci lub certyfikat zgodnosci z aprobata techniczng w przypadku wyrobow, jezeli nie sa
objete certyfikacja okreslong w pkt. a) i ktére spetniajg wymogi SST

¢) wyroby, ktore spetniajg wymagania normy PN EN 15283-2

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom niniejszej Specyfikacji Technicznej, zostang przez Wykonawce
wywiezione z placu budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wlasne ryzyko, liczgc si¢ z ich nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.2. Szczeglotowe wymagania dotyczace materialéw i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu oktadzin g-k wg zasad niniejszej ST sg miedzy innymi:

- plyty gipsowo-kartonowe wodo i ogniochronne gr. 12,5 mm

- materialy spetniajace Polska norme: PN EN 15283-2 ; do wykonania $cian i obudow z ptyt gipsowo-
wiokowych na rusztach metalowych.

- ksztattowniki aluminiowe profilowane,

- blachowkrety i wkrety,

- tasmy do zbrojenia szpachlowanych spoin z mat z przedzy sztuczne;j,

- welna mineralna do izolacji akustycznej i ognioodporne;j

- listwy wykonczenia krawedzi styku z posadzka i sufitem o profilu prostokgtnym

- zawiesia do ksztaltownikow,

- kotki do wstrzeliwania,

- gips budowlany,

Plyty gipsowo- widkowe ktore sg specjalnymi ptytami budowlanymi wytwarzanymi z gipsu i widkien celulozy,
plyty homogeniczne sg zbrojone widknami celulozy w catej objetosci, stanowiace niepalny materiat budowlany
klasy A2 s1 dO zgodnie EN 13501-1

3. Sprzgt.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

3.2.Szczegbétowe wymagania dotyczace sprzetu.

Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy w technologii suchej zabudowy:

- do cigcia plyt g-k uzywane sg noze z wymiennym ostrzem i pita platnica.

- do mieszania gipsu szpachlowego do spoinowania uzywamy wolnoobrotows wiertarke z mieszadlem, kielni i
wiadro plastikowe,

- do prawidlowego ustawienia mocowanych ptyt g-k stosowany jest powszechnie miotek gumowy, tata i
poziomica,

- do przykrecania plyt g-k najlepsza jest wkretarka z regulacja glebokosci wkrecania,
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- dodatkowo mogg by¢ uzyteczne: tacker i zszywki, strug katowy oraz sznurek malarski.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczeglétowe wymagania dotyczace transportu.

Transport powinien zapewniac:

- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,

- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,

- kontrolg zatadunku i wytadunku,

Materiaty nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami w sposdb zgodny z
instrukcjami ich producentow i zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Piyty g-k powinny by¢ dostarczone na budowe w paletach Iub w pakietach w pozycji ,,na ptask" spigte listwami
rownoleglymi w poprzek co 60 cm i uktadane stronami licowymi do siebie. Nalezy je przechowywa¢ w pozycji
poziomej w stosach na listwach rozstawionych co 60cm.

Materialy nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie
ruchu pojazdow. Przy przewozie nalezy przestrzegaé przepisow

obowigzujacych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1.0golne zasady wykonywania robot.

Ogdlne warunki wykonania robot zawarte s3 w ST ”Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonywania robét.

Zabudowy zostang wykonane w sposob spelniajacy wymagania z zakresu ochrony przeciwpozarowej -
odpowiednio EI30, EI60 oraz izolacji akustycznej min 57dB- 62dB. Izolacyjno$¢ akustyczna ustalona
indywidualnie przez projektanta zgodnie z wymaganiami Projektu i obowigzujacymi normami.

Przycinanie i obrébka ptyt gipsowo — kartonowych.

Plyty gipsowo-kartonowe mozna tatwo cigé¢ za pomoca noza do ptyt lub noza do wyktadzin. Podczas przycinania
plyty powinny leze¢ ptasko na rownym podtozu, lub na specjalnym stole do przycinania. Aby przycigé ptyte
nalezy:

- nacig¢ karton od strony licowe;,

- ptyte ztama¢ w rdzeniu gipsowym,

- rozcig¢ karton strony tylne;.

Krawedzie cigte sfazowa¢ za pomocag struga katowego. Karton na stronie licowej obrobi¢ postugujac sie
papierem $ciernym, strugiem bgdz tarnikiem.

Przed spoinowaniem usuna¢ pyl gipsowy z krawedzi plyt przez szczotkowanie lub lekkie zwilzenie w celu
zapewnienia lepszej przyczepno$ci masy szpachlowe;.

Mocowanie plyt i wykonywanie polaczen.

Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do konstrukcji nos$nej wykonanej z metalu. Przy montazu ptyt
gipsowo — kartonowych nalezy pamictaé, aby byly one do siebie szczelnie dosunigte oraz aby przylegaty do
konstrukcji nosne;j.

Nalezy zachowa¢ nastgpujace odstepy elementéw mocujacych od krawedzi ptyty:

krawedzie ostonigte kartonem, co najmniej 10 mm; krawegdzie nieostonigte kartonem, co najmniej 15 mm.
Wkrety i1 klamry umieszczaé prostopadle do ptaszczyzny plyty i wpuszczac tylko na taka glebokos¢, aby nie
uszkodzi¢ kartonu.

W czasie prac montazowych nie dopuszcza¢ do powstawania odksztalcen plyt gipsowo-kartonowych
(specznienie, napr¢zenia). Diugo$¢ elementu mocujacego zalezy od grubosci ptyty lub grubosci oktadziny oraz
od wymaganej glebokosci wpuszczenia go w konstrukcje nosna.

Polaczenia.

Profile przytagczeniowe z metalu lub drewna powinny by¢ mocowane do podtoza i stropu w odstegpie < 1000 mm;
przytaczenia boczne muszg mie¢, co najmniej trzy punkty mocowania. Powstajace styki nalezy wypelni¢ masa
szpachlowa. Tam gdzie wystgpuje okladzina wiclowarstwowa i gdzie nie ma wymagan przeciwpozarowych,
styki potagczeniowe zewnetrznej oktadziny mozna wypetic¢ elastyczng masg spoinows.

Jezeli istnieje prawdopodobienstwo przemieszczen elementow graniczacych ze $ciang dziatowag w zakresie > 10
mm, to pomi¢dzy $cianami dziatlowymi a stropem nalezy stosowac polaczenia elastyczne.

Ksztaltowanie spoin.

W przypadku oktadziny jednowarstwowej sufitow styki sgsiednich ptyt muszg by¢ przesunigte wzgledem siebie,
tak by nie powstaty spoiny krzyzowe W przypadku okladziny wiclowarstwowej poszczegdlne warstwy plyt
uktada si¢ z wzajemnym przesunigciem. Nalezy zwroci¢ uwage na staranne ustawienie plyt, aby niepotrzebnie
nie utrudnia¢ spoinowania.

W pomieszczeniach o wysokiej wilgotnoSci ptyty gipsowo - kartonowe nalezy umieszcza¢ na konstrukcjach
Sciennych z zachowaniem odstepu okoto 10 mm od gérnej powierzchni podtoza.
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Tam gdzie wystgpuja wymagania odpornosci ogniowej przy wykonywaniu szczelin dylatacyjnych stosowac si¢
do Klasyfikacji Ogniowej wydanej przez ITB.

Spoinowanie.

Proces wypetnienie i wykanczania potaczen pomiedzy plytami gipsowo — kartonowymi jest waznym elementem
podczas wykonywania prac montazowych z piyt gipsowo — kartonowych. Prawidlowe wykonanie spoiny
gwarantuje trwale i estetyczne wykonczenie powierzchni ptyt g-k. Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi
by¢ oczyszczona z kurzu i pylu gipsowego. Ze wzgledu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lub gipsu
szpachlowego rozrdzniamy spoinowanie z tasma zbrojgcg oraz bez taSmy zbrojacej. W obydwu przypadkach w
pierwszym kroku rozprowadzamy mase szpachlowg poprzecznie do linii styku ptyt, wciskajac ja jak najglebiej i
szczelnie wypelniajac cata szczeling. Nastgpnie ruchem jednostajnym, najlepiej jednym pociagnigciem,
rozprowadzamy i wygtadzamy masg¢ szpachlowg wzdtuz calej spoiny.

Prace wykonczeniowe.

Elementy wykonane z ptyt maja gladka powierzchni¢, doskonale nadajaca si¢ do dalszego wykonczania:
malowania i pokrywania réznymi materialami wykonczeniowymi. Cate podtoze poddawane dalszej obrobce,
takze spoiny musi by¢ gladkie, suche, stabilne bez zanieczyszczen i peknigé.

Dalsza obrobka jest mozliwa dopiero po catkowitym zwigzaniu i wyschnigciu masy szpachlowej. Przed dalsza
obrobka powierzchnie ptyt i spoiny musza by¢ zagruntowane w celu wyrownania chlonnosci kartonu i masy
szpachlowe;j.

Wstepne malowanie farba rozcienczong nie moze zastgpi¢ gruntowania. Przed dalszymi pracami $rodek
gruntujacy musi catkowicie wyschnac.

6. Kontrola jakoSci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.

Ogodlne zasady kontroli jakoSci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.

Sprawdzeniu podlega:

- Wykonanie konstrukcji z profili stalowych przygotowanej do pokrywania ptytami g-k (sprawdzenie
wyznaczenia potozenia rusztu wzgledem stalych elementow konstrukcji budynku; sprawdzenie jakosci i
grubosci blach profili; sprawdzenie sposobu zamocowania skrajnych profili konstrukeji; sprawdzenie rozstawu
elementdéw konstrukcji oraz ewentualnego ich taczenia).

- Wykonanie optytowania (sprawdzenie rodzaju zastosowanych plyt, sprawdzenie rodzaju i rozstawu
zastosowanych 1acznikow mocujacych ptyte do konstrukcji; sprawdzenie zachowania dystansu wzglgdem
podlogi oraz ewentualnie na stykach plyt; sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym
ewentualne sfazowanie cigtych krawedzi nieoblozonych kartonem),

- Sprawdzenie starannos$ci i poprawnosci ulozenia welny mineralne;j

- Odpornosci na uderzenia,

- Nos$nosci 1 sztywnosci,

Niedopuszczalne sg uszkodzenia powierzchni lub krawedzi ptyt i paneli,

Wszystkie elementy robot, ktoére wykazuja odstgpstwa od postanowien niniejszej ST powinny zostaé rozebrane i
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okre§la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektor nadzorua i sprawdzonych w naturze.

7.3.  Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest dla wszystkich rodzajow robét: 1 m2

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robot zawarte s3 w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami nadzoru jesli wszystkie pomiary i
badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze:

- zgodnos¢ z projektem usytuowania sufitow,

- odchylenia powierzchni od plaszczyzny,

- odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii proste;j,

- odchylenia powierzchni i krawedzi od pionu,

- odchylenia powierzchni i krawedzi od poziomu,

- ocena poziomu szpachlowania,
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- ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpozarowe;j,
- trwatosci eksploatacyjnej i estetyki,
9.Podstawa platnosci.
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Szczegollne zasady dotyczace podstawy platnosci
Cena jednostkowa wykonania $cian i obudéw z ptyt g-w i g- w obejmuje:
dostarczenie materiatow 1 sprzgtu
przygotowanie stanowiska pracy
montaz i demontaz rusztowan
wykonanie rusztow pod zabudowy
mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
wykonczenie stykow i krawedzi
usunigcie zabrudzen
uporzadkowanie stanowiska pracy
10.Przepisy zwiazane.
PN-B-23116:1997 Plyty z welny mineralnej do izolacji cieplnych i przeciwdzwigkowych.
PN-EN13501-1:2008 Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementéw budynkow --
Cze¢$¢ 1:Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

PN-EN15283-2 Plyty gipsowe zbrojone witoknami — Definicje, wymagania i metody badan —
Cze$¢ 2: Phyty gipsowo- widknowe.
PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztaltownikéw profilowanych na zimno.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozje - Czes$¢ 1: Gatunki stali odpornych na korozje

PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie.

Instrukcja montazu wybranego producenta ptyt gipsowo-kartonowych

Instrukcje montazu sufitu podwieszonego wybranego producenta.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. ,,Lekka obudowa z ptyt warstwowych”. wydane

ITB 2003r— ISBN 978-83-249-1314-5

Wiytyczne i zalecenia producenta systemu suchej zabudowy

ST 01-05

Ukladanie plytek ceramicznych na podlogach i na §cianach CPV 45421141-4

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru robot
wykladzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych dla zadania okreslonego w ST-00.00 pkt. 1.1.
1.2.Zakres robot objetych ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci ukladania plytek ceramicznych na
podtogach i $cianach wystgpujacych w obiekcie j.w.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materialow i urzadzen.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
2.2. Szczeglolowe wymagania dotyczace materialéw i urzadzen.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoséci majace na celu wykonanie:

- podktadéw wyréownawczych,

— pokrycie podtdg ptytkami ktore stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie Scian plytkami (oktadziny),.

Specyfikacja obejmuje wykonanie okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasnosci materiatow, wymagan i sposobow oceny
podtozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych i zewngtrznych, oraz ich odbiory.

Plyty i plytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasiagkliwosci wodnej E=0,1 % o
scieralnosci PEI-4 i wytrzymatosci na zginanie 65 MPa.
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Schody i podesty schodow oraz fazienki nalezy wykonac z ptytek przeciwposlizgowych.

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 Iub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— érodki ochrony ptytek i spoin,

— érodki do usuwania zanieczyszczen,

— érodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode
odpowiadajagcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.” Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

3.2.Szczegbétowe wymagania dotyczace sprzetu.

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki whosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

— aty do sprawdzania rownos$ci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogodlne”.

4.2. Szczeglétowe wymagania dotyczace transportu.

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca
si¢ uzywac¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materiatdbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych.

Sktadowanie materialdw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonanie robot.

5.1.0golne zasady wykonywania robot.

Ogdlne warunki wykonania robot zawarte s3 w ST ”Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonywania robat.

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta
powinna utrzymywac¢ si¢ w ciggu calej doby.

Wykonane wykladziny i okltadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

Wykonanie podlég z plytek ceramicznych

Podloze pod wykladziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
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Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu o grubosci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymalo§¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakoéw, pekniec i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek
starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na calej
dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowe;j.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot stupdéw konstrukcyjnych oraz na styku réznych rodzajow
wyktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementdéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;j.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materialem wskazanym w projekcie.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykladzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzing
warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki”) samopoziomujace wykonuje si¢ z gotowych
fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy powoduje
oszczednose kleju.

Wykonanie wykladzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wykladzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedlug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania ptytek.

Polozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos$¢ wigksza niz
potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajacg okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajacg si¢ z réznego rodzaju i wielkosSci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podloze gladka krawedzig pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢ zgbata
krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ nalozona réwnomiernie i
pokrywaé cata powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane
wielko$¢ zebow 1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wypltywa spod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i
wynosi $rednio okoto 6-8 mm. Po nalozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm), ustawié
w zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastgpne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisng¢ i mikro-ruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej
kompozycji klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Wigksze plytki zaleca si¢ dobijac
mtotkiem gumowym.

Wykonanie okladzin §ciennych

Podloza pod okladzine¢ $cienng

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych

- $cianki gipsowo kartonowe

Przed przystagpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzié¢ prawidlowos¢ przygotowania podioza. Podtoza
powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek Srodkow antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow,
peknigc i ubytkow.

Polaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystapienia nierownosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyrownac zaprawa cementows lub specjalnymi
masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku
oktadzin wewngtrznych $ciana z elementow drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym
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zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem
gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spelnia¢ nast¢pujace wymagania:

— powierzchna czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dlugosci taty,
— odchylenie powierzchni od pionu nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od poziomu nie moze by¢ wigksze niz 2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podtozach
pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowe]j marki nizszej niz M4.

Wykonanie okladzin §ciennych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezb¢dne materiaty,
Narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob
uktadania ptytek. Polozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjeta szerokos¢ spoin.
Na jednej $cianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢, wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z réoznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem
plytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tat¢ drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy
uzy¢ poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje si¢
(zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza
oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejace naklada si¢ na podtoze gladkg krawedzig pacy a
nastepnie ,,przeczesuje” si¢ powierzchnie zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchni¢ podtoza. Wielo§¢ zebow pacy zalezy od
wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zg¢bow 1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie
wyplywa spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci zgbow pacy w
zaleznosci od wymiaréw plytek podano powyzej. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej
powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢
warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi
okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotlu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ si¢ tam cala ptytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczaé¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie plytek polega na utozeniu ptytki na
$cianie, docisnigciu i mikro-ruchami ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci
spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnigeiu plytki uzyskuje sie efekt
,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym. Pierwszy rzad plytek, tzw.
cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po ulozeniu wykladziny podlogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba
przycina¢ na odpowiednia wysoko$¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki)
dystansowe. Zalecane szeroko$ci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek podano powyzej. Przed catkowitym
stwardnieniem Kkleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungé wkiadki dystansowe. W trakcie
uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne
szachtow instalacyjnych. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia
plytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku, gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny.
Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gladkg gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka. Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢
sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to plytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci
na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi. Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczeni, w ktorych znajduja si¢
oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakoSci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.

Ogodlne zasady kontroli jakoSci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
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Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkow i porowatosci, czysto$ci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowa late,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do Imm

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wykladzin w zakresie pewnego
fragmentu prac. Prawidlowo$¢ ich wykonania wywiera wpltyw na prawidlowos¢ dalszych prac. Badania te
szczegoblnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych roboét, rodzaju i grubosci kompozycji
klejacej oraz innych roboét ,,zanikajacych”.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegolnosci:

— jakosci zastosowanych materiatdéw i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem
roboét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin $cian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidlowosci utozenia plytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w
roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tata a badana powierzchnig nalezy mierzy¢ z
doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz  spoin na calej ich
dhugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomoca oglgdzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm

— grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot Iub grubosé
okreslong na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wiyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i Wykonawcy.

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin

Podlogi z plytek

Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna spelnia¢ nast¢pujace wymagania:

— cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla
ktorych réznorodno$é barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypeliona klejem (warunek wtasciwej przyczepnos¢) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ ghuchego odgtlosu,

— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja Iub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci
posadzki,

— spoiny na catej dlugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dlugosci 1 m i 3 mm
na calej dtugosci lub szerokosci posadzki dla plytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
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— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

Okladzina $cienna

— cala powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktorych réznorodno$é barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja Iub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dhugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dhugosci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci powinny by¢ wypelnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dlugosci 1 m i 3 mm
na dlugosci calej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Ogodlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okre§la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektor nadzorua i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robot zawarte s3 w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtogi musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych. W trakcie
odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnaé
z wymaganiami dotyczacymi podtogi i okreslonymi odpowiednio dla wyktadzin i dla oktadzin. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robot wyktadzinowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden
wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do
dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W
sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podloze musi by¢
skute 1 wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu
(podtoza) oraz materiatléw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

9.Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

10.Przepisy zwiazane.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wihasciwosci i
znakowanie.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na plamienie.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.

ST - 01.06

Instalowanie wyrobéw metalowych CPV 45421160-3

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru wyrobow
metalowych dla zadania okre§lonego w ST-00.00 pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.
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1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace imajace na celu wykonania
wyrobow metalowych w obiekcie j.w.
Robotami podstawowymi wchodzacymi w zakres wykonania prac sg:
a) demontaz i ponowny montaz porgczy w nowej lokalizacji
Robotami towarzyszacymi i pomocniczymi przy wykonywaniu prac $lusarskich sg:
- przygotowanie podtoza do montazu
- zamontowanie kotew 1 wspornikow
2. Materialy.
2.1. Wymagania ogolne dotyczace materialow i urzadzen.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
oraz wyszczegodlnione w ST 01-08
2.2. Wymagania szczegélne dotyczace materialow.
- porecze z odzysku
3. Sprzgt.
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.
4. Transport.
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Szczeglétowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku,
5. Wykonanie robot.
5.1. Ogoélne zasady wykonania robot.
Ogdlne warunki wykonania robot zawarte s3 w ST ”Wymagania ogdlne”.
5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.
Porecz z odzysku - demontaz istniejacej balustrady i pnowny montaz wg PT. 6. Kontrola jakosci.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogodlne zasady kontroli jakoSci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.
6.3. Ocena wynikow badan
Wszystkie elementy robot, ktore wykazuja odstgpstwa od postanowien ST powinny zostaé rozebrane i
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.
7.  Obmiar robot
7.1. Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru robot
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robot podano w OST 00. ,,Wymagania og6lne" poz. 7.1.
7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi dla wbudowanych elementow $lusarskich sg::
- porecz 1 mb (z odzysku)

8. Odbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robot zawarte s3 w ST ,,Wymagania ogdlne”.
9.Podstawa platnosci.
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje:

-przygotowanie stanowiska pracy

-montaz por¢czy (z odzysku)

-usunigcie zabrudzen i naprawa uszkodzen

-uporzadkowanie stanowiska pracy
10.Przepisy zwiazane.
Warunki techniczne wykonywania i odbioru robot budowlano-montazowych, tom I, II, czgs¢ I~IV,
Szczegolowe przepisy i certyfikaty dopuszcezenia do uzytku dystrybutorow technologii okreslonych
materiatowo w dokumentacji technicznej

ST - 01.07
Tynkowanie CPV 45324000-4
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1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania

i odbioru tynkéw dla zadania okreslonego w ST-00.00 pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci wykonania tynkow wewnetrznych
wystepujacych w obiekcie j.w.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materialow i urzadzen.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
2.2. Szczeglolowe wymagania dotyczace materialéw i urzadzen.

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu tynkoéw wewnetrznych wg zasad niniejszej ST sg:- tynk
wewngtrzny cementowo- wapienny,

Woda wg (PN-EN 1008:2004) Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje.
Piasek wg (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnoscei:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — §rednioziarnisty. Do
gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej iloSci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzgt.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogodlne”.

4.2. Szczeglétowe wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

5. Wykonanie robot.

5.1.0golne zasady wykonywania robot.

Ogdlne warunki wykonania robot zawarte s3 w ST ”Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonywania robét.

Ogolne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone osScieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy
wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Przygotowanie podlozy.

Przed rozpoczgciem prac tynkarskich Wykonawca musi zbada¢ przydatno$é podtoza pod tynkowanie. Wadliwe
wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wplyw na jakos$¢ i trwato$é gotowego tynku (np.
powstawanie rys). Nalezy pami¢taé przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych rownej powierzchni pod
tynk.

Podtoze pod tynk musi by¢:

- rowne,

- nos$ne i mocne,

- wystarczajaco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,
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- wolne od wykwitow,

- 0 temperaturze powyzej + 5°C.

Wykonawca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania prac tynkarskich,
wskaza¢ mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie propozycje rozwigzania tych
problemow.

Wykwity (naloty, ,,wloski" - sél krystalizujgca na powierzchni), naruszajace przyczepnos¢ tynku do podtoza,
muszg zosta¢ bezwzglednie usunigte. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej.
Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejgtnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze pod
tynk.

Prace tynkarskie mogga by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura powietrza
jest wyzsza niz +5° C.

Wykonywanie tynkéw zwyklych cementowo-wapiennych.

Uktadanie tynkow sktada si¢ z nastepujacych faz:

-Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa si¢ pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija si¢, co 1,5 m wzdluz dlugosci i wysokosci $ciany.
Dokota wbitych gwozdzi wykonuje si¢ placki z zaprawy 1 wygladza je réwno z gtdéwka gwozdzi. Nastgpnie
miegdzy plackami narzuca si¢ pasy z zaprawy i $ciaga je réowno z powierzchnia plackow. Pasy te spetniajg rolg
prowadnic przy narzucaniu i wyrownaniu warstwy tynku.

-Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje si¢ z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajacej 3-4 mm na $cianach i 45 mm
na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub pot cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 — 12 cm
zanurzenia stozka.

-Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda.
Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia
stozka. Po naniesieniu narzutu nastgpuje réwnanie go za pomocg laty. Narzut w narozach wykonuje si¢ za
pomoca pac w ksztatcie katownika.

-Wykonanie gtadzi.

Gtladz wykonuje si¢ z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25-0,5
mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej tlusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1 — 3 mm. Zaprawe narzuca si¢ rgcznie
i rozprowadza si¢ pacg. Po stezeniu gladzi zaciera si¢ ja packg drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od
rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go wodg za pomoca pedzla.
Gladzie gipsowe

Gtadz gipsows nalezy wykonywac z gotowej gipsowej mieszanki tynkarskiej z dodaniem wody w ilo$ci zgodnej
z zaleceniem producenta. Mieszanke naktada si¢ w jednej warstwie recznie lub maszynowo i wygladza paca.
Okres catkowitego wyschnigcia tynkéw gipsowych 14 dni. Po tym czasie mozna przystapi¢ do dalszego etapu —
malowania. Gladzie gipsowe nanosi¢ na wysuszonych tynkach. Wszelkie spekania i wigksze nierownosci
zazbroi¢ tasmami z widkna szklanego. Przed naniesieniem warstwy gladzi nalezy tynki przeszlifowaé papierem
sciernym w celu usuni¢cia wystajacych ziaren piasku. Na tak przygotowang powierzchni¢ nanie$¢ warstwe
gladzi a po jej wyschnieciu przeszlifowaé do uzyskania jednorodnej powierzchni.

Wykonywania tynkow gipsowych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sa w dokumentacji
projektowej i specyfikacji techniczne;.

Tynki gipsowe mogg by¢ jedno- lub wiclowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technik¢ wykonania i sposdb obrobienia powierzchni rozréznia si¢ nastgpujace typy tynkow
gipsowych:

— zaciagane i gladzone — wykonywane przez zaciaggni¢cie pacg wyprawy do uzyskania gtadkiej powierzchni lub
w przypadku mas zawierajacych okragle ziarna, zaglgbien w ksztalcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metodg natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem
tynkarskim,

— wytlaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki.

Grubos¢ tynkow gipsowych (gtadzi gipsowych) wynosi od 0,2 do 1,5 cm.

Przy wykonywaniu tynkow nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej w
zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkow naktadania masy tynkarskiej oraz jej
pielegnacji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzegac nastepujacych zasad ogolnych:

— mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodno$¢ zatozonej w dokumentacji projektowej i
szczegbtowej specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegolnych warstw (tynki wielowarstwowe) z
zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,
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— obowigzkowo stosowa¢ technike wykonywania 1 rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy
technologiczne) oraz sposéb obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we
wskazowkach producenta mieszanki tynkarskie;j,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe,
dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnos$ci materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym
rodzajem tynku,

— nie dopuszczac¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym obwodzie,

— w miejscach narazonych na pgknigcia zaktadac siatke,

- wnaroznikach wypuktych i na krawedziach zakladac¢ katowniki aluminiowe perforowane.

— nacigcia tynku (,,kontrolowane pgknigcia”) wykonywac przed przystgpieniem do ostatniego etapu
wykonczenia tynku np. zacierania, wygltadzania; na $cianach wewnetrznych nacigcia tynku s3 niedozwolone.

— ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej
specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

— $wieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dzialaniem
promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewngtrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrag wentylacje.

6. Kontrola jakoSci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.

Ogodlne zasady kontroli jakoSci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wigksze niz 3 mm i w liczbie
nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej o dt. 2 m. Odchylenie powierzchni i krawegdzi od kierunku
pionowego nie wigksze niz 2 mm na 1 m i nie wigksze niz 4 mm na wysokosci pomieszczenia do 3,5 m.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Ogodlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okre§la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robot zawarte s3 w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, ST i wymaganiami nadzoru, jesli wszystkie pomiary i
badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9.Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.

Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

10.Przepisy zwiazane.

Jezeli szczegblne warunki wykonania robdt przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej, Wykonawca
zastosuje si¢ w pelni do wymagan i zalecen ponizszych przepisow. Wykonawca nie begdzie roscit zadnych
kosztéw zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentow

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych,
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu,

PN-EN459-1:2003 Wapno budowlane,

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-B-10110 Roboty tynkowe

BN-78/M-47900-01 Montaz Rusztowan
Aprobaty techniczne dla tynkdéw gipsowych
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych, Warszawa wyd. Arkady 1990 r.

ST - 01.07

Kladzenie podlog 45432110-8

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
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Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowiagzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni

podtoze — element konstrukcji budynku, na ktéorym utozona jest podtoga,

podktad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubos$ci, wytrzymatosci i suchos$ci, na ktérym wykonuje
si¢ posadzke

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem:

- utozeniem podtogi z paneli podtogowych drewnianych,

- utozenie podtogi z desek struganych ,

- podtogi drewniane;j

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow do wykonania robdt podano w ogolnej specyfikacjitechnicznej pkt.
3.1. ,,Wymagania og6lne”.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Podloga z desek struganych grubosci zgodnej z PT:

- Bale iglaste obrzynane wymiarowe kI.II1

- Tarcica podtogowa strugana iglasta pidro-wpust kl. I

- Listwy przyscienne z drewna iglastego

- Wkrety nierdzewne do drewna

Impregnacja grzybobdjcza desek:

- §rodek impregnacyjno

- grzybobojczy

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania okladzin i wykladzin

Do wykonywania robot nalezy stosowac:

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzgdzia lub urzadzenia do cigcia, packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zagbkow 6+12 mm
do rozprowadzania kompozycji klejacych,

faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

-poziomnice

-wktadki dystansowe,

-mieszadla koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia,

- mtotek (500 g),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,

- drobnozgbna pita reczna lub pilarka elektryczna,

- kliny drewniane,

- klocek do dobijania desek.

- jako podktadu nalezy uzywac naturalnych materiatow.

4. Transport

4.1. Wymagania ogolne

Materialy i elementy musza by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

- Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok.1,2 m > phyt.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w

opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze oraz napis ,,Wyrob dopuszczony do stosowania w
budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

- Plyty drewniane sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysokos$¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3. Transport materialow

- Plyty drewniane (panele) przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
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- Podtoge wytozy¢ materiatem wys$ciotkowym grubosci ok. 5 mm.

- Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie.

5. Wykonanie robot.

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Podktad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana wytrzymatosci i grubo$¢
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Podloze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przykladang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa¢ wigkszych przeswitow wickszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢é 2 mm/m i 5 mm na calej dlugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

5.2. Podloga z desek

O kierunku uktadania desek decyduja wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokdéw pomieszczenia nie
przekracza 8 m, zaleca sie uktadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych,

czyli prostopadle do najbardziej nastonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiaréw wigkszych
niz 8 m lub pomieszczen dhugich i waskich, np. korytarzy, deski uktada¢ zawsze wzdhuz dtuzszego boku.
Uktadanie podiogi rozpoczaé od utozenia podktadu, krawegdziami na styk. Pierwszy pas uktadacpiorem do
sciany. Poszczegélne deski laczy¢ na krotszych krawedziach (czotach) przez réwnolegle wsunigcie
wyprofilowanych elementow ztacza kolejnych sktadanych desek i do dobijania. Ostatnia deske przycinamy,
pamigtajac o zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w ktora wkladamy drewniane kliny. Kazdy kolejny
zamontowany rzad dobijamy od strony czota. Ostatni pas nalezy bardzo doktadnie zmierzy¢ przed utozeniem.
Jesli jest zbyt szeroki, zwgzamy poszczegdlne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu do pozostatych
docisna¢ tak, aby zlikwidowac¢ szczeling migdzy utozonymi panelami. Wzdhiz $ciany musi zosta¢ zachowana
szczelina dylatacyjna o szerokosci 10-15 mm.

Po ulozeniu podlogi usung¢ kliny blokujace, a pozostala szczeling przykry¢ przysciennymi listwami
dekoracyjnymi. Listwy mocowa¢ do $ciany (nie wolno montowa¢ listew dekoracyjnych do podtogi), przy
pomocy kotkéw rozporowych i wkretéw lub do uprzednio zamocowanych listew montazowych. Bezposrednio
po listwowaniu mozna korzysta¢ z nowej podtogi.

Wilgotno$¢ legaréw i desek nie powinna by¢ wyzsza niz 10%. Przed utozeniem desek trzeba tez sprawdzié
wilgotno$¢ pomieszczenia (maksymalnie 50%) oraz podioza (maksymalnie3%).

6. Kontrola jakosci robot

Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST i PB.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST ,,Wymagania ogoélne” pkt. 5.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami..

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki badan materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora nadzoru

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania podtog drewnianych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb umozliwiajacy oceng wszystkich
wymagan a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez

ogledziny i pomiary)

- stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

- spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podtogowych, j.w.

- jakos$ci zastosowanych materiatow i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow

Prawidlowosci wykonania przez sprawdzenie:

- odchylenia krawgdzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2 m ( nie powinno
przekracza¢ 2 mm na di. taty 2 m),

- prawidlowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1 mm.

- grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptyta, ktora nie powinna przekracza¢ wartoSci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

7. Obmiar robét
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Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

Jednostka obmiarowa posadzek jest metr kwadratowy [m2].

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru okladzin i wykladzin

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik. Jezeli
chociaz jeden wynik badania bgdzie niepozytywny, podtoga drewniana nie powinna by¢ odebrana.

9. Podstawa platnoS$ci

Wedtug szczegotowych ustalen okreslonych w umowie zawartej pomigedzy Inwestorem , a wylonionym w
trakcie przetargu Wykonawca.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 13226:2004 Podtogi drewniane Elementy posadzkowe lite z wpustami i/lub wypustami

PN-EN 13227:2004 Podlogi drewniane Lamparkiet z drewna litego

PN-EN 13228:2004 Podlogi drewniane Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzki deszczutkowe
taczone.

PN-EN 13488:2004 Podtogi drewniane Elementy posadzki mozaikowe;j.

PN-EN 13489:2004 Podlogi drewniane Elementy posadzkowe wielowarstwowe

PN-EN 13629:2004 Podlogi drewniane Deski scalone z litych elementéw drewna lisciastego

PN-EN 13756:2004 Podtogi drewniane Terminologia.

PN-EN 13999:2004(U) Podtogi drewniane Deski podtogowe z drewna iglastego litego

ST - 01.09

Roboty instalacyjne wodno - kanalizacyjne i sanitarne CPV 45330000-9
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
budowlanych dla zadania okreslonego w cze¢$ci ogoblne;.
2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objectych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robot okreslonych w czgsci ogdlne;.
2. Materialy
Materiaty zastosowane do wykonania instalacji wodociggowej, oraz armatura, urzgdzenia i wyposazenie
powinny mie¢ §wiadectwo Panstwowego Zaktadu Higieny o dopuszczeniu do kontaktu z woda do picia. Rury
instalacyjne, armatura i urzgdzenia posiada¢ musza odpowiednie Aprobaty Techniczne, Certyfikat na znak
bezpieczenstwa, oraz certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub z Aprobaty Techniczne
2.2. Szczeglolowe wymagania dotyczace materialéw i urzadzen.
wodociag:

e instalacyjne stalowe ocynkowane wg PN-H-74200 : 1998

e  ksztaltki, zlaczki do przewodow instalacyjnych
armatura — zawory hydrantowe montowane w szafce wraz z pradownica. wezem dt. 30 m i gasnicag Armatura w
instalacjach powinna odpowiada¢ warunkom pracy (cisnienie, temperatura) danej instalacji.
Wewngtrzne instalacje wody nalezy wykonywaé z rur posiadajagcych Atesty Higieniczne Panstwowego Zaktadu
Higieny.
Armatura
- baterie umywalkowe
- zawory ze ztaczkg do weza
- zawory kulowe
Izolacja termiczna
Instalacje wodociggowa nalezy zaizolowa¢ otulinami z pianki PU Thermaflex FRZ lub innej o tych samych
parametrach o grubo$ci minimum:
- dla przewodoéw wody cieptej 20 mm,
- dla przewodéw wody cyrkulacyjnej 20 mm,
- dla przewodow wody zimnej 13 mm.
2.2. Wewnetrzna instalacja kanalizacyjna
Wyposazenie sanitarne
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- miski ustgpowe typu kompakt

- umywalki

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku materiatow. Sprzet bedacy wilasnosciag
Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢

utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony

srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Roboty mozna wykonywac przy

uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez osoby pelnigce samodzielne funkcje techniczne w

budownictwie i sprawujgce nadzor nad realizacja inwestycji.

4. Transport i skladowanie

Transport powinien zapewniac:

- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,

- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,

- kontrolg zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robét

5.1. Instalacja wodociggowa

Wymagania ogdlne

Calos¢ robdt zwigzanych z budowa instalacji wodociggowej wykonaé zgodnie z ,,Wymaganiami Technicznymi
COBRTI INSTAL Zeszyt 7 - Warunki Techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociggowych” (wyd. lipiec
2003r.) oraz EN 1717:2003, Dz. U. nr 75/2002 poz. 690 z pdzniejszymi zmianami i instrukcja wykonania
instalacji z rur wydana przez producenta rur uzytych do montazu instalacji wodociggowe;.

Montaz przewodow

Rury wodociggowe

Cigcie rur wykonywaé prostopadle do osi rury. W miegjscach rozgatgzien i punktach zmiany kierunku ksztattki
rury nalezy izolowa¢ materialami elastycznymi w sposdb zapewniajacy kompensacje wydluzen.
Niedopuszczalne jest zabetonowanie odcinka przewodu niezaizolowanego. W miejscach wyj$¢ instalacji z
podlogi rury nalezy prowadzi¢ w tulejach ochronnych Iub w izolacji. Do potaczen z mufka metalowa nalezy
stosowac zlaczki z gwintem zewnetrznym. Baterie i armatura czerpalna musi posiadaé niezalezne mocowanie.
W miejscach przejs¢ przewodow przez $ciany i stropy nie wolno wykonywac zadnych potaczen. Przejscia przez
przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Diugos¢ tulei powinna by¢ wigksza od grubosci $ciany
lub stropu. Przewody powinny by¢ prowadzone ze spadkiem zapewniajacym mozliwo$¢ odwodnienia instalacji
w jednym lub kilku punktach oraz mozliwo$¢ odpowietrzenia przez najwyzej potozone punkty czerpalne

Montaz armatury i urzadzen

Armature¢ montowac¢ zgodnie z opisem w Dokumentacji projektowej

Badania i uruchomienie instalacji

Przed zakryciem ewentualnych bruzd i wykonaniem izolacji termicznej przewodow instalacja musi by¢ poddana
probie szczelnosei. Z proby szczelnoscei nalezy sporzadzié protokot.

Wykonanie izolacji cieplochronnej

Roboty izolacyjne nalezy rozpoczaé po zakonczeniu montazu rurociagdw, przeprowadzeniu proby szczelnosci
oraz po potwierdzeniu prawidlowosci wykonania powyzszych rob6t protokolem odbioru. Otuliny
termoizolacyjne powinny by¢ nalozone na styk i powinny S$ci§le przylega¢ do powierzchni izolowane;.
Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, moga by¢

prowadzone przy uzyciu konwencjonalnych narzedzi.

5.2. Instalacja kanalizacyjna

Montaz rur

Przed przystapieniem do montazu rury musza by¢ skontrolowane pod wzgledem ujawnienia ewentualnych
uszkodzen. Rury nalezy mocowa¢ do konstrukcji budynku za pomocg uchwytow lub obejm. Obejmy powinny
utrzymywaé przewody pod kielichami. Na przewodach pionowych nalezy stosowaé na kazdej kondygnacji, co
najmniej jedno mocowanie state zapewniajgc przenoszenie obcigzen rurociagdw i jedno mocowanie przesuwne.
Mocowanie przesuwne powinno zabezpiecza¢ rurocigg przed dociskiem. Rury PVC uktadane pod posadzka
zgodnie z projektem i instrukcja — stosujac odpowiednia podsypke o gr. min 10 cm oraz zasypke piaskiem do
wysokosci okoto 30 cm ponad rurg. Rury PVC 1aczy sie przez wcisniecie do oporu bosego konca w kielich rury
uprzednio polozonej. Nalezy zwrdci¢ szczegodlna uwage na sposdb umieszczenia uszczelki we wglebieniu
kielicha sprawdzajac:

- Czystos¢ wglebienia kielicha

- Scistos¢ przylegania uszczelki do wglebienia

Przed przystgpieniem do wcisku bosego konca w kielich rury z zatozong uszczelka, bosy koniec nalezy
posmarowaé cienko S$rodkiem antyadhezyjnym. Stosowanie do tego celu olejow Ilub smaréw jest
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niedopuszczalne. Rury nalezy uktada¢ od najnizszego punktu tj. odbiornika w kierunku przeciwnym do spadku
kanatlu. Na przewodach kanalizacyjnych przed zatamaniami pionow wykonaé rewizje (czyszczaki).

Badanie szczelnoS$ci

Badanie szczelnosci odcinka kanatu na eksfiltracj¢ i infiltracj¢ wykona¢ zgodnie z PN-92/B 10735. Badania
szczelnosci powinny by¢ wykonane przed zakryciem rurociggdw. PodejScia i przewody spustowe (piony)
kanalizacji wewngetrznej nalezy sprawdzi¢ na szczelno$¢ w czasie swobodnego przeplywu przez nie wody.
Kanalizacyjne przewody odptywowe (poziomy) odprowadzajace $cieki sprawdza sie na szczelno$é, poprzez
ogledziny po napehieniu woda instalacji powyzej kolana taczacego pion z poziomem.

6. Kontrola jakoS$ci robot

Kazda dostarczona na budowg partia materialow powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosSci
producenta. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole jakoSci roboét i stosowanych materiatdéw uzytych
do wykonania instalacji. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie
wymagania dla danej fazy robot zostaly spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy
dana faze¢ robot uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania
ponownie.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi dla instalacji sanitarnych objetych projektem jest:

a) m - dla instalacji rurowych

b) sztuka - dla elementdw instalacji takich jak zwory, urzadzenia, ksztattki, przybory

¢) kpl - dla préb dziatania, uruchomien

8. Odbior robot

Po zakonczeniu robot instalacyjnych nalezy dokonaé¢ odbioru powykonawczego robdt instalacyjnych.
Sprawdzenie przygotowania do odbioru polega na sprawdzeniu w dzienniku budowy potwierdzenia przez
Wykonawce zakonczenia wszystkich robot przy wykonywaniu prac.

Odbiér miedzyoperacyjny

Odbiory miedzyoperacyjne sa elementem kontroli jakosci wykonania robdt poprzedzajacych. Nalezy je
przeprowadzaé w stosunku do nastepujacych robot:

- wykonania przej$¢ przewodow przez Sciany i stropy — umiejscowienie i wymiary otworu

- wykonanie bruzd w $cianach — wymiary bruzdy, czystos¢ bruzdy, zgodnos¢ kierunku bruzdy z pionem i
projektowanym spadkiem

- wykonaniem kanatéw dla podpodlogowego prowadzenia przewodow czgéci wewnetrznej instalacji

Odbiér techniczny — koncowy

Instalacje wewnetrzne mogg by¢ przedstawione do obioru technicznego koncowego, gdy zakonczono wszystkie
roboty montazowe przy instalacji, facznie z wykonaniem izolacji.

W ramach odbioru technicznego koncowego nalezy sprawdzié, czy:

- instalacja jest wykonana zgodnie z projektem technicznym

- zgodnos$¢ wykonania instalacji z wytycznymi, przepisami i normami

- sprawdzic¢ protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych

- sprawdzi¢ protokoty zawierajagce wyniki badan odbiorczych

- uruchomi¢ instalacje, sprawdzi¢ osigganie zaktadanych parametrow

Protokot odbioru technicznego koncowego nie powinien zawieraé postanowien warunkowych. W przypadku
zakonczenia odbioru protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, po ich
usunigciu, nalezy przeprowadzi¢ ponowny odbior instalacji. W przypadku niezgodnosci choé jednego elementu
robét z wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne z Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowigzany
jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. Podstawa platnoS$ci

Wedlug szczegdtowych ustalen okreSlonych w umowie zawartej pomi¢dzy Inwestorem , a wylonionym w
trakcie przetargu Wykonawca.

10. Przepisy zwiazane

BN-79/8860-01/01 Uchwyty do rurociggéw pionowych i poziomych

PN-81/B - 10700.00 - Instalacje wewngtrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-8 1/B - 10700.02 - Instalacje wewnetrzne rurociggowe i kanalizacyjne. Przewody wody zimnej i cieptej z rur
stalowych ocynkowanych. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-81/B - 10700.04 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i1 kanalizacyjne. Przewody wody zimnej w rur PCV i
PE. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznaczenia uzbrojenia na przewodach wodociagowych.

PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu

PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu

PN-B-01706:1992/Az1:1999 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu - Zmiana do normy
PN-B-01770:1999 Wodociagi i Kanalizacja. Urzadzenia i sieci zewng¢trzne. Oznaczenia graficzne.
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PN-B-10720 Zabudowa zestawdéw wodomierzowych

PN-B-10725:1997 Wodociagi. Przewody zewngtrzne. Wymagania i badania.

PN-EN 10088 -1:1998 Stale odporne na korozje

PN-EN 1074 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce

PN-EN 1074-1:2002 Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace — Czg$¢ 1:
Wymagania ogoélne.

PN-EN 1074-2:2002 Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace — Czesc2 :
Armatura zaporowa.

PN-EN 1074-6:2002 Armatura wodociaggowa — Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace — Czesc5:
Hydranty.

PN-EN 124:2000 Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego i
kotowego — Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakoscia

PN-EN 13828:2004(U) Armatura w budynkach. Rgcznie sterowane zawory kulowe wykonane ze stopéw miedzi
i stali odpornej na korozje w instalacjach wody wodociagowej. Badania i wymagania.

PN-EN 1401-1:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Podziemne bezciSnieniowe systemy
przewodowe z niezmigkczonego polichlorku winylu (PVCU) do odwadniania i kanalizacji - Wymagania
dotyczace rur, ksztattek i systemu

PN-EN 1453-1:2002 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych o $ciankach strukturalnych, do
odprowadzania nieczysto$ci i Sciekow (o niskiej 1 wysokiej temperaturze) Wymagania dotyczgce rur i systemu
PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomerow — Wymagania materialowe dotyczace uszczelek ztaczy rur
wodociagowych i odwadniajacych.

PN-EN 681-2:2002/A1:2002U Uszczelnienia elastomerowe — Wymagania materialowe dotyczace uszczelek
zlaczy rurowych stosowanych w instalacjach wodociggowych i odwadniajagcych — Cze$¢ 2: Elastomery
termoplastyczne.

PN-EN 752-1:2000 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne - Pojecia ogdlne i definicje

PN-EN 752-3:2000 Zewng¢trzne systemy kanalizacyjne — Planowanie

PN-EN1717 :2003 Ochrona przed wtornym zanieczyszczeniem wody w instalacjach wodociggowych (zawory
antyskazeniowe)

PN-M-82054.03 Wtasnoséci mechaniczne zaworow kulowych
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