SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Remont obiektéw mostowych na terenie
Nowego Sacza
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zadania:
»,Remont obiektow mostowych na terenie Nowego Sgcza”

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t opisanych
w podpunkcie 1.1

1.3. Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania, wspdlne dla robét objetych specyfikacjami
technicznymi, dla poszczegdlnych asortymentdéw robét opisanych w podpunkcie 1.1

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-uzytkowg
(droga) albo jego czesé stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy,
korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.
1.4.3. Dlugos¢é mostu - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostow
tukowych z nadsypks - odlegtos¢ w Swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;.

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.
1.4.6. Dziennik budowy — dziennik wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robét budowlanych, stuzgcy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku
wykonywania robét.

1.4.8. Inspektor Nadzoru — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajgcego,
o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robot i
administrowanie kontraktem.

1.4.9. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielgcymi jezdnie.

1.4.12. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

1.4.13. Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czes¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzgca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.4.14. Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.
1.4.15. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.16. Ksiazka obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét.

1.4.17. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz roboét.
1.4.18. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektows i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.19. Most - obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.20. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od
ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

b) Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg $cieralng a podbudowa, zapewniajgca lepsze
roztozenie naprezeh w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.



c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejgcej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa
moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

e) Podbudowa zasadnicza - gérna czes$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukciji nawierzchni.
Moze ona sktadac sie z jednej lub dwéch warstw.

f) Podbudowa pomocnhicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza. Moze zawieraé
warstwe mrozoochronng, odsgczajgca lub odcinajgca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezgcej powyzej.

i) Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do nawierzchni.
1.4.21. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

1.4.22. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.23. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.24. Odpowiednia (bliska) zgodnos$é - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robo6t budowlanych.

1.4.25. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi
i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany
do rozbudowy drogi i budowy urzgdzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi
przez ruch na drodze.

1.4.26. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia
urzadzenh organizacji i bezpieczehAstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego
oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.27. Podloze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do gtebokosci
przemarzania.

1.4.28. Podtoze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa poditoza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnia,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.29. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

1.4.30. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentac;ji projektowe;.
1.4.31. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podiuznym)
istniejgcego potgczenia.

1.4.32. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do rzeprowadzenia cieku,
szlaku wedréwek zwierzat dziko zyjgcych lub urzgdzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.33. Przeszkoda naturalna - element Srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

1.4.34. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurocigg, kanat, cigg pieszy lub rowerowy itp.

1.4.35. Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem roboét.

1.4.36. Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze skifadac sie z petnej sciany, stupéw lub innych
form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.37. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzgdkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.38. Rozpietos¢ teoretyczna - odlegtos¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta mostowego.
1.4.39. Szerokos¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegto$é miedzy zewnetrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowitg szerokos$c¢
konstrukcyjng ustroju niosgcego.



1.4.40. Szerokos¢ uzytkowa obiektu - szerokos¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegodinych
rodzajéw ruchu oraz szerokos¢ chodnikéw mierzona w swietle poreczy mostowych z wytgczeniem konstrukcji
przy jezdni dotem oddzielajgcej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejno$ci technologicznej ich
wykonania.

1.4.42. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce czesc¢ terenu budowy.

1.4.43. Tunel - obiekt zagtebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.44. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowg lub inng drogg dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng
lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegac
na wykonywaniu robét zwigzanych z budowsg, modernizacjg/ przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, STWIORB i
poleceniami Inspektora Nadzoru

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspoétrzedne punktow
gtébwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz egzemplarze dokumentacji projektowej i komplet
STWIOB.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w
szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje projektows:

- Zamawiajgcego; wykaz pozycji, ktére stanowig przetargowg dokumentacje projektowg oraz projektowg
dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy; wykaz zawierajgcy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca opracuje w ramach ceny
kontraktowe;.

1.5.3. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowg i STWIOB

Dokumentacja projektowa, STWIOB i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru stanowig czes¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg obowigzujgce
dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w dokumentach kontraktowych.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczerh w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry podejmie decyzje o prowadzeniu odpowiednich
zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych na podstawie
odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i STWIOB.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w STWIOB bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw
budowli muszg wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w peti zgodne z dokumentacjg projektowg lub STWIOB i
wptynie to na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a
elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.



1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektow
(jezdnie, Sciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na
terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru projektu do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajgcym ruchem, projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robét projekt organizacii
ruchu powinien by¢ na biezgco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do
zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzagdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajgc w ten sposéb
bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakow, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora
Nadzoru, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tablice
informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktowa.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do
ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajgcych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren
budowy, w sposéb uzgodniony z Inspektora Nadzoru.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji robot,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodniony z Inspektora Nadzoru.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Inspektora Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru,
tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tablice informacyjne bedag
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktowa.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykarnczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob
lub débr publicznych i innych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, skladowisk, ukopow i drog dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.



1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na srodowisko.
Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwos¢ zanika
(np. materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymaé zgode na uzycie
tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych urzgdzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzagdzeh w czasie trwania
budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
robot, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy
i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwitocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane
wiladze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowac roboty w
sposob powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscig.

Inspektora Nadzoru bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawcg
a wiascicielami nieruchomosci i dotyczgcych korzystania z wiasnosci i drog wewnetrznych. Jednakze, ani
Inspektora Nadzoru ani Zamawiajgcy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne
z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca bedzie stosowac¢ sie do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia
i uzgodnienia od wtasciwych wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o
kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru moze polecié¢, aby
pojazdy nie spetniajgce tych warunkéw zostaty usuniete z terenu budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne
obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukoriczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i
Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inspektora Nadzoru.



1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenhstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan anitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakohczenia robét przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone
w taki

sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu
odbioru ostatecznego.

Jesdli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien
rozpoczac¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi robotami
i bedzie w peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robét.
Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu,
materiatéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robét i w sposéb ciggly bedzie informowaé
Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty. Wszelkie
straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw
patentowych pokryje Wykonawca, z wyjagtkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania
projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inspektora Nadzoru.

1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetniaé maja
materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu
nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do
konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce réwny
lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Réznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ dokfadnie opisane
przez Wykonawce i przedtozone Inspektora Nadzoru do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za wlasnosé Zamawiajgcego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i postepowac¢ zgodnie z jego poleceniami.
Jezeli w wyniku tych polecen

Wykonawca poniesie koszty i/lub wystgpig opdznienia w robotach, Inspektora Nadzoru po uzgodnieniu z
Zamawiajgcym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub wysokos¢ kwoty, o ktérg nalezy
zwiekszy¢ cene kontraktowa.



2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych
do robét, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia, szczegétowe informacje dotyczace
proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow jak rowniez odpowiednie
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki materiatéw.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrédta w sposob ciggly spetniajg wymagania STWIORB w czasie realizacji robét.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie materiatéw
ze zrodet miejscowych wigczajgc w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢
Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta. Wykonawca
przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajgc aktualne decyzje
o eksploatacji, organéw administracji panstwowej i samorzgdowej. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatbw pochodzacych ze Zzrodet miejscowych.
Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatdw, dzierzawy i inne jakie okazg sie
potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopow i miejsc pozyskania materiatdw miejscowych
bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robaét.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
umowy lub wskazan Inspektora Nadzoru.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegolnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inspektora Nadzoru.
Eksploatacja zrédet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym
obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone
w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie
odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materialéw

Jesli dokumentacja projektowa lub STWIORB przewidujg mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi
na wykonanie badan

wymaganych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci i byty dostepne do kontroli
przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.



2.6. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwornie materiatdbw mogg by¢é okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatbw mogg by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wtasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii
materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektora Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, muszg by¢ spetnione
nastepujgce warunki:

a) Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw
w czasie przeprowadzania inspekciji,

b) Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwérni, gdzie odbywa
sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji robét,

c) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezgcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inspektora
Nadzoru zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badarn w tych miejscach.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w STWIORB, PZJ lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w wymienionych
wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiac lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub STWIORB przewidujg mozliwosé wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do roboét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw
transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robd6t zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, STWIORB i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa. Przy ruchu na
drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniajgce tych
warunkédw mogg byC¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrécenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwacé na biezaco, na
wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami
SST,PZJ, projektem organizacji rob6t opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.



Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi
na piSmie przez Inspektora Nadzoru.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, usuniete przez Wykonawce
na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych
Wykonawcy na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét bedg oparte
na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w STWIORB, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektora Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i
robét, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatébw, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez
Inspektora Nadzoru, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowacC i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru program
zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposob
wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robét gwarantujgcy wykonanie robét
zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac¢:

a) czes¢ ogodlng opisujgca:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposob prowadzenia robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robat,

- sposob zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementow robét,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw
sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektora Nadzoru;

b) cze$¢ szczegdtowg opisujgcyg dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegoblnych elementéw robot,

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong jakosé
robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole rob6t i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzagdzenia niezbedne do
pobierania probek i badah materiatow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
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Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajacg
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentac;ji projektowej i STWIORB
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w STWIORB, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektowi Nadzoru Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczeh laboratoryjnych, w celu ich inspekciji.
Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych.

Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru
natychmiast wstrzyma uzycie do robo6t badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakos¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badah materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie préobek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektor Nadzoru.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektor Nadzoru bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektor Nadzoru.

Na zlecenie Inspektor Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatéw, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badah pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w STWIORB, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiardéw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piSmie ich
wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatow w miejscu
ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatbw powinien udzieli¢ mu niezbednej
pomocy.
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Inspektor Nadzoru, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, poprzez
miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robdt z wymaganiami STWIORB na
podstawie wynikéw witasnych badan kontrolnych jak i wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor Nadzoru powinien pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru
oprze sie wytgcznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z dokumentacja
projektowg i STWIORB.

Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badanh
niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i
pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosé z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktére spetniajg wymogi STWIORB.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez STWIORB, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badah wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badah bedg dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do kornca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu roboét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg
technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy Inspektora Nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegoélno$ci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,

- date uzgodnienia przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw robat,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegélnych elementéw robot,

- przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw
robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegoélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnosc¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji projektowej,

- dane dotyczace czynnos$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robat,
- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
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- dane dotyczgce jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem,
kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi
Nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow
robo6t. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie
i wpisuje do ksigzki obmiaréw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakoSci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione
na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujgce dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robdt bedzie okre$lac¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektows i
STWIORB, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej
w STWIORB nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej pfatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora
Nadzoru/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowej. Jesli STWIORB wtasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w
m3 jako diugos¢ pomnozona przez sredni przekrgj.

llosci, ktére majg by¢é obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
STWIORB.
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7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom STWIORB
Bedzie utrzymywacC to wyposazenie zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie dokfadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robo6t zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg byé dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw roboét

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich STWIORB, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektora Nadzoru.

Gotowosc¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pézniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakosc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg
projektowg, STWIORB i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
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Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikdw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg
projektowg i STWIORB.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i STWIORB z uwzglednieniem toleranc;ji i nie
ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robo6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokédt odbioru ostatecznego
robot sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona
w trakcie realizacji umowy,

2. specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

. recepty i ustalenia technologiczne,

. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z STWIORB i ew. PZJ,

. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z STWIORB i ew. PZJ,

. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z STWIORB i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszgacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej,

gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wtascicielom urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

(206 I~ V]
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8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,0dbidr ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogd6ine

Podstawg ptatnoéci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozyciji kosztorysu ofertowego.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
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Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢é wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- warto$é zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty utylizacji materiatéw rozbiérkowych zgodnie z prawem ochrony srodowiska

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine D-M-00.00.00
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkow umowy i wymagan ogolnych zawartych w D-M-00.00.00
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu organizaciji
ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem
dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robat,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

(f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazddw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami).

2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi zmianami).
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D.01.02.04 Rozbiérka elementow drég, ogrodzen i przepustow

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznych (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych z rozbiérkg elementéw drog, ogrodzen i przepustéw itd dla zadania: ,Remont
obiektéw mostowych na terenie Nowego Sacza”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej (ST)
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacjg Techniczng (ST)
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia Robot zwigzanych

z rozbidrka:

— nawierzchni bitumicznych,

— nawierzchni z ptytek betonowych i kostki betonowe;j,

—  kraweznikéw betonowych wraz ze Sciekiem i fawa,

—  obrzezy betonowych z tawa,

—  znakéw drogowych wraz ze stupkami,

— ogrodzen z fundamentami i cokotami wraz z bramami i furtkami,

—  ciecie nawierzchni asfaltowej pitg

—  barier drogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2, MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano

w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.3. Materiaty stanowigce wlasnosé Zamawiajacego
Wiasno$cig Zamawiajgcego sg stupki, znaki drogowe i inne urzadzenia bezpieczenstwa ruchu.
Pozostate materiaty z rozbidrek stanowig wtasnos¢ Wykonawcy.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do rozbiérki
Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérkg elementéow drég, ogrodzen i przepustdw moze
by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
—  spycharki,
—  tadowarki,
—  zurawie samochodowe,
—  samochody ciezarowe,
- zrywarki,
—  mioty pneumatyczne,
—  pity mechaniczne,
—  palniki acetylenowe
—  koparki.
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4, TRANSPORT

41. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2, Transport materiatéw z rozbiorki

Materiaty pochodzgce z rozbidrki powinny by¢ usuniete z placu budowy zaraz po zakonczeniu robét
rozbiérkowych. Materiaty do wykorzystania przez Zamawiajgcego powinny by¢ odwiezione przez Wykonawce
na miejsce sktadowania Wykonawcy.

Uzywajgc drog publicznych pojazdy powinny spetniaé wymagania dotyczgce przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametréw
technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie roboét rozbiérkowych

Roboty rozbiorkowe elementéw drog, ogrodzen i przepustéw obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie =z Dokumentacjg Projektowg, ST
lub wskazanych przez Inzyniera.

Jesli Dokumentacja Projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiérkowe;,
Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktérej zostanie okreslony przewidziany
odzysk materiatow.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposdb okreslony w ST
lub przez Inzyniera.

Wszystkie elementy bedgce wiasnodcia Zamawiajgcego, okreslone w niniejszej ST, powinny
by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. Wykonawca powinien przewiez¢ je na miejsce
okreslone przez Inzyniera.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z ST stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z
terenu budowy i skladowane bagdz utylizowane zgodnie z prawem ochrony $rodowiska,
W miejscu zaakceptowanym przez Inzyniera.

Materiat z rozbiérki nawierzchni przeznaczony do powtérnego uzycia wg wskazan Inzyniera powinien
by¢ chroniony przed zanieczyszczeniem.

Doty (wykopy) powstate po rozbiérce elementéw drog, ogrodzen i przepustow znajdujgce
sie w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacjg projektowg bedg wykonane wykopy drogowe, powinny by¢
tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopow drogowych nalezy wypetnic,
warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w ST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych

Sprawdzenie jakosci robét rozbiérkowych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z :
—  Rysunkami w zakresie kompletno$ci wykonywania robét,
— wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji.
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Zageszczenie gruntu wypetniajgcego ewentualne doty po usunigtych elementach nawierzchni, ogrodzen
i przepustow powinno spetniaé odpowiednie wymagania okreslone w ST D.02.00.00 ,Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogdlne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2, Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robo6t zwigzanych z rozbiorkg elementow drég i ogrodzen jest :
— dla nawierzchni - m? (metr kwadratowy),
— dla kraweznikéw betonowych wraz ze sciekiem i tawg - m. (metr),
—  dla obrzezy betonowych z tawag- m (metr),
— dla znakéw drogowych i stupkéw z fundamentem — kpl. (komplet),
— dla ogrodzen z fundamentami i cokotami wraz z bramami i furtkami — m (metr),
— dla ciecia nawierzchni asfaltowej pitg — m (metr),

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt

9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robét obejmuje:

a) dlarozbiérki warstw nawierzchni - m? (metr kwadratowy):
— wyznaczenie robot w terenie,
— wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, badan i sprawdzen,
— oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie,

- zastosowanie materiatdbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot lub

wynikajgcych z przyjetej technologii robaot,
—  rozebranie nawierzchni,
—  zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbidrki,

- odwiezienie materiatdéw na wysypisko i utylizacja zgodnie z prawem ochrony srodowiska,

— wyréwnanie podtoza i uporzgdkowanie terenu rozbiorki;

- inne roboty skifadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianego

w Specyfikacji Technicznej.

b) dla rozbiérki prefabrykowanego kraweznikow ze Sciekami, obrzezy - m (metr):
— wyznaczenie robét w terenie,
— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen,
— oznakowanie miejsca robodt i jego utrzymanie,

— zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania

lub wynikajgcych z przyjetej technologii robot,
— odstoniecie kraweznika / obrzeza,
— reczne wyjecie elementoéw prefabrykowanych wraz z oczyszczeniem,

— ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jego uzycia,

utozeniem na poboczu,
— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,
— rozebranie taw fundamentowych,
— uzupetnienie i wyréwnanie podtoza,
— zatadunek i wyw6z materiatdéw z rozbiorki,
— odwiezienie materiatdw na wysypisko i utylizacja zgodnie z prawem ochrony

srodowiska,



— uporzgadkowanie terenu rozbiérki;
— inne roboty skifadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robot przewidzianego
w Specyfikacji Technicznej.

c) dlarozbiérki znakéw drogowych i konstrukcji wsporczych - kpl. (komplet):

— wyznaczenie robét w terenie,

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca robodt i jego utrzymanie,

— zastosowanie materiatéw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot
lub wynikajgcych z przyjetej technologii robot,

— demontaz tablic znakéw drogowych ze stupkéw,

— odkopanie i wydobycie stupkéw wraz z fundamentami,

— demontaz konstrukcji wsporczych dla znakéw wraz z fundamentami,

— zasypanie dotdéw po stupkach i fundamentach konstrukcji wsporczych wraz z zageszczeniem
do uzyskania Is 1,00 wg BN-77/8931-12[9],

— zatadunek i wywiezienie stupkéw i tablic znakéw do Zamawiajgcego,

— odwiezienie pozostatych materiatdw na wysypisko i utylizacja zgodnie z prawem ochrony
Srodowiska,

— uporzadkowanie terenu rozbiérki;

— inne roboty skifadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robot przewidzianego
w Specyfikacji Techniczne;.

d) dla rozbidrki ogrodzen wraz z bramami i furtkami, barier drogowych - m (metr):
— wyznaczenie robét w terenie,
— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen,
— oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie,

— zastosowanie materiatdbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot
lub wynikajgcych z przyjetej technologii robot,
— demontaz elementow ogrodzenia w sposéb umozliwiajgcy ich ponowne wykorzystanie,

— odkopanie i wydobycie stupkéw wraz z fundamentem oraz cokotami,

— zasypanie dotéw po stupkach z zageszczeniem do uzyskania Is = 1,00 wg BN-77/8931-12,

— przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jego uzycia, z
utozeniem w stosy na poboczu,

— zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiérki,

— odwiezienie materiatébw na wysypisko i utylizacja zgodnie z prawem ochrony srodowiska,
— uporzadkowanie terenu rozbiorki;
— inne roboty skfadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianego w

Specyfikacji Techniczne;j.

e) dla ciecia nawierzchni asfaltowej pitg - m (metr):
— wyznaczenie robot w terenie,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen,

oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie,

- zastosowanie materiatébw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot
lub wynikajacych z przyjetej technologii robét,

—  ciecie pitg nawierzchni asfaltowe;,

— uporzadkowanie terenu;

- inne roboty skfadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianego w
Specyfikacji Techniczne;j.

Koszty transportu, sktadowania i optaty magazynowe beda poniesione przez Wykonawce.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w p. 5 Specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1  Normy
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PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

PN-H-74219Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogélnego stosowania.
PN-H-74220Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia.

PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne.

PN-H-93402 Katowniki nierdwnoramienne stalowe walcowane na goraco.
BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim,
okragtym

i kwadratowym.

BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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D - 09.01.01 ZIELEN DROGOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z zatozeniem i pielegnacja zieleni drogowej zadania: ,Remont obiektéw mostowych na terenie
Nowego Sacza”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
opisanych w podpunkcie 1.1

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

- zakfadaniem i pielegnacjg trawnikdéw na terenie ptaskim i na skarpach,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajgca wtasciwosci zapewniajgce roslinom prawidtowy rozwo;.
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjamipodanymi w STWiIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWiIiORB D-
M00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Ziemia urodzajna

Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujgce charakterystyki:

- ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robét budowlanych i zmagazynowana w
pryzmach nie przekraczajgcych 2 m wysokosci,

- ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana,
przero$nieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.3. Ziemia kompostowa

Do nawozenia gleby mogg by¢ stosowane komposty, powstajgce w wyniku rozktadu réznych odpadkéw
rodlinnych i zwierzecych (np. torfu, fekalidw, kory drzewnej, chwastow, plewdw), przy kompostowaniu ich na
otwartym powietrzu w pryzmach, w sposéb i w warunkach zapewniajgcych utrzymanie wymaganych cech i
wskaznikéw jakosci kompostu.

Kompost fekaliowo-torfowy - wyréb uzyskuje sie przez kompostowanie torfu z fekaliami i Sciekami bytowymi
z osadnikow, z osiedli mieszkaniowych.

Kompost fekalowo-torfowy powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-73/0522-01 [5], a torf uzyty jako
komponent do wyrobu kompostu - PN-G-98011 [1].

Kompost z kory drzewnej - wyréb uzyskuje sie przez kompostowanie kory zmieszanej z mocznikiem i
osadami z oczyszczalni Sciekdw pocelulozowych, przez okres okoto 3-ch miesiecy. Kompost z kory
soshowej moze byc¢ stosowany jako nawdz organiczny przy przygotowaniu gleby pod zielen w okresie
jesieni, przez zmieszanie kompostu z gleba.

2.4. Nasiona traw

Nasiona traw najczesciej wystepujg w postaci gotowych mieszanek z nasion réoznych gatunkow.

Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klase, numer normy wg
ktorej zostata wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.

2.6. Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawartos¢ azotu, fosforu,
potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i
przechowywania.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
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3.2. Sprzet stosowany do wykonania zieleni drogowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

- glebogryzarek, ptugéw, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,

- watu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadania trawnikéw,

- kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikow,

- sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki ggsiennicowej, koparki),

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.

5.2. Trawniki

5.2.1. Wymagania dotyczace wykonania trawnikéw

Wymagania dotyczgce wykonania robo6t zwigzanych z trawnikami sg nastepujace:

- teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

- przy wymianie gruntu rodzimego na ziemi¢ urodzajng teren powinien by¢ obnizony w stosunku do gazonéw
lub

kraweznikow o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajng (ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm),

- przy zaktadaniu trawnikéw na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac sie 2 do 3 cm nad terenem,
- teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany,

- ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réowng warstwg i wymieszana z kompostem, nawozami
mineralnymi oraz starannie wyréwnana,

- przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowa¢ watem gtadkim, a potem watem - kolczatkg lub
zagrabic,

- siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

- okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpdzniej do potowy wrzesnia,

- na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na 100 m2, chyba ze SST przewiduje
inaczej,

- na skarpach nasiona traw wysiewane sg w iloci 4 kg na 100 m2

- przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatks,

- po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego wyréwnania i
stworzenia dobrych warunkow dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion nastgpito przez watowanie
kolczatkg, mozna juz nie stosowac watu gtadkiego,

- mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg skfadu podanego w SST.

5.2.2. Pielegnacja trawnikow

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest koszenie:

- pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysokos¢ okoto 10 cm,

- nastepne koszenia powinny sie odbywac w takich odstepach czasu, aby wysoko$¢ trawy przed kolejnym
koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

- ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikow powinno by¢ wykonane z 1-miesiecznym wyprzedzeniem
spodziewanego nastania mrozow (dla warunkéw klimatycznych Polski mozna przyjg¢ pierwszg potowe
pazdziernika),

- koszenia trawnikéw w catym okresie pielegnacji powinny sie odbywac¢ czesto i w regularnych odstepach
czasu, przy czym czesto$¢ koszenia i wysokos¢ ciecia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,

- chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwac recznie; srodki chwastobdjcze o selektywnym dziataniu
nalezy stosowaé z duzg ostroznosécig i dopiero po okresie 6 miesiecy od zatozenia trawnika.

5.3.. Zabezpieczenie drzew podczas budowy

W czasie trwania budowy lub przebudowy drdg, ulic, placéw, parkingdw itp. w sgsiedztwie istniejgcych
drzew, nastepuje pogorszenie warunkow glebowych, co niekorzystnie wptywa na wzrost i rozwoj tych drzew.
Jezeli istniejgce drzewa nie beda wycinane lub przesadzane, to w SST powinny by¢ okreslone warunki
zabezpieczenia drzew na czas trwania budowy oraz po wykonaniu tych robét.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 6.
6.2. Trawniki

Kontrola w czasie wykonywania trawnikéw polega na sprawdzeniu:

- oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

- okreslenia ilosci zanieczyszczeh (w m3),

- pomiaru odlegtosci wywozu zanieczyszczenh na zwatke,

- wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajng z kontrolg grubosci warstwy rozécielonej ziemi,
- ilosci rozrzuconego kompostu,

- prawidtowego uwatowania terenu,

- zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentaciji projektowej,

- gestosci zasiewu nasion,

- prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikéw i ich odchwaszczania,

- okresOw podlewania, zwtaszcza podczas suszy,

- dosiewania ptaszczyzn trawnikdw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.
Kontrola rob6t przy odbiorze trawnikéw dotyczy:

- prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,tysin”),

- obecnosci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest:

- m? (metr kwadratowy) wykonania: trawnikéw

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 trawnika obejmuje:

- roboty przygotowawcze: oczyszczenie terenu, dowdz ziemi urodzajnej, rozécielenie ziemi urodzajne;j,
rozrzucenie kompostu,

- zaktadanie trawnikow,

- pielegnacje trawnikéw: podlewanie, koszenie, nawozenie, odchwaszczanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-G-98011 Torf rolniczy

. PN-R-67022 Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste

. PN-R-67023 Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste

. PN-R-67030 Cebule, bulwy, ktgcza i korzenie bulwiaste roslin ozdobnych
. BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy

. BN-76/9125-01 Rosliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie.

O WN -
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D - 08.01.01B USTAWIENIE KRAWEZNIKOW BETONOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWiIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru kraweznikow betonowych w
ramach inwestycji pn: ,Remont obiektéw mostowych na terenie Nowego Sacza”

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych jest stosowana jako Dokument
Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWiIORB
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie, kontrole i odbior kraweznikéw betonowych. W zakres robét wchodzi ustawienie kraweznikow
prostokatnych, scietych o wymiarach 15x30cm i 20x30cm. Krawezniki ustawiane bedg na podsypce
cementowo-piaskowej gr. 5cm i fawie betonowej C16/20 (B20) z oporem.

Szczegotowa lokalizacja kraweznikow wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Krawezniki betonowe — prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce chodniki dla pieszych od jezdni.
tawa — warstwa nosna stuzgca do umocnienia kraweznika oraz przenoszaca obcigzenie kraweznika na grunt.
Podsypka — warstwa wyréwnawcza utozona bezposrednio na podtozu lub tawie.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi w
STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogodine” pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.

1.6. Kod i nazwa robét wg Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV)
45 23 32 22-1: Roboty budowlane w zakresie uktadania chodnikéw i asfaltowania.

2. Materiatly
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiIORB D-M.00.00.00.
»~Wymagania ogdine” pkt. 2.

2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatéw

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzic tylko ze Zzrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez
Inzyniera. Zrodta materiatéw powinny by¢ wybrane przez wykonawce z wyprzedzeniem przed rozpoczeciem
robot nie pdzniej niz 3 tygodnie.

2.2. Krawezniki betonowe
Krawezniki betonowe moga mie¢ nastepujgce cechy charakterystyczne:
— kraweznik moze by¢ produkowany:

a) zjednego rodzaju betonu,

b) z réznych betonéw zastosowanych w warstwie konstrukcyjnej oraz w warstwie Scieralnej (ktéra na
catej powierzchni deklarowanej przez producenta jako powierzchnia widoczna powinna miec¢
minimalng grubos¢ 4 mm),

— skosne krawedzie kraweznika powyzej 2 mm powinny byé okre$lone jako fazowane, z wymiarami
deklarowanymi przez producenta,

— kraweznik moze mie¢ profile funkcjonalne i/lub dekoracyjne (ktérych nie uwzglednia sie przy okreslaniu
wymiaréw nominalnych kraweznika); zalecana diugos¢ prostego odcinka kraweznika wraz ze ztgczem

wynosi 1000 mm,
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— powierzchnia kraweznika moze by¢ obrabiana, poddana dodatkowej obrobce lub obrébce chemicznej,

— ptaszczyzny czotowe kraweznikow mogag by¢ proste lub uksztattowane w sposob utatwiajgcy ukfadanie
lub ryglowanie,

— krawezniki tukowe moga by¢ wykonane jako wypukte lub wkleste: zewnetrzne o promieniach 0, 5; 1, 3,
6, 9, 12 m i wymiarach 15x30x78 cm,

Wymagania wobec wymiaréw kraweznika przedstawiono w tablicy 1

Tablica 1
Lp. Badana cecha Wymagania wg PN-EN 1340
1 Diugos$c¢ 1% nie mniej niz (-4mm) i nie wiecej niz (+10mm)

2 Wymiary powierzchni za | £3% nie mniej niz (-3mm) i nie wiecej niz (+5mm)
wyjgtkiem promienia

Pozostate wymiary 5% nie mniej niz (-3mm) i nie wiecej niz (+10mm)
4 Ptaskosc¢ i prostoliniowos¢ | Ditugos¢ pomiarowa w Dopuszczalna odchytka ptaskosci i
mm prostoliniowos$ci w mm
300 1,5
400 2,0
500 2,5
800 14,0

Wymagania techniczne wobec kraweznika betonowego, ustalone w PN-EN 1340 przedstawia tablica 2.
Klasa betonu nie nizsza niz C25/30 (B30).

Tablica 2
Lp. Cecha ‘ Klasa | Oznaczenie Wymagania
1 Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
1.1 | Odpornosc¢ na 3 D Ubytek masy po badaniu: wartos¢ Srednia <
zamrazanie/ 1,0 kg/m?, przy czym kazdy pojedynczy wynik
rozmrazanie z udziatem > 1,5 kg/m?
soli odladzajgcych
1.2 | Wytrzymato$¢ na zginanie 3 U Charakterystyczna Kazdy pojedynczy
wytrzymatos¢, MPa wynik, MPa
6,0
>4.8
1.3 | Trwatos¢ ze wzgledu na Krawezniki majg zadawalajgcg trwatos¢
wytrzymatosc (wytrzymatos¢€) jesli spetnione sg wymagania
pktu 1.2 oraz poddawane sg normalnej
konserwacji

1.4 | Nasigkliwosé 2 B Wartosc¢ srednia <4,0% masy*)

1.4 | Odpornos¢ na Scieranie 4 I Odpornos¢ przy pomiarze na tarczy
Boehmego, wg zat. H normy- badanie
alternatywne
< 18000 mm3/5000 mm?

2 Aspekty wizualne

2.1 | Wyglad J powierzchnia kraweznika nie powinna mie¢
rys i odpryskow,
nie dopuszcza sie rozwarstwien w
kraweznikach dwuwarstwowych

*) Wymagania dla wyrobu dotyczgce nasigkliwo$ci betondw okreslajg przepisy krajowe — ustalenia zostaty
zawarte w pi$mie GDDKIA-DT-WM-zk-520/10/10 z dnia 06.03.2010r.
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Sprawdzenia kraweznikow nalezy dokona¢ zgodnie z PN-EN 1340. W razie wystgpienia watpliwosci Inzynier
moze zmieni¢ sposob pobierania probek lub poszerzy¢ zakres kontroli kraweznikéw o inny rodzaj badan.

2.3. Materialy na podsypke i wypetnienia szczelin pomiedzy $ciankami bocznymi

Nalezy stosowac mieszanke cementowo-piaskowq:

— dla podsypki: w stosunku 1:4 z cementu powszechnego uzytku klasy 32,5 wg PN-EN 197-1 i z kruszywa
drobnego spetniajgcego wymagania PN-EN 13242 pod wzgledem uziarnienia (kategoria uziarnienia
Gr85), wody wg PN-EN 1008

— dla wypetnienia szczelin: w stosunku 1:2 z cementu powszechnego uzytku klasy 32,5 wg PN-EN 197-1 i
z kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania PN-EN 13242 pod wzgledem uziarnienia (kategoria
uziarnienia Gr85), wody wg PN-EN 1008.

— kruszywo drobne (piasek) spetniajgce wymagania PN-EN 13242 pod wzgledem uziarnienia (kategoria
uziarnienia Gr85) na podsypke pod tawe betonows.

2.4. Materiaty do wypetnienia szczelin dylatacyjnych

Do uszczelniania szczelin dylatacyjnych mozna stosowa¢ masy zalewowe na stosowane na gorgco lub
stosowane na zimno.

Masa uszczelniajgca powinna posiadac aprobate techniczng, wydana przez uprawniong jednostke.

Masa uszczelniajgca powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie techniczne;j.

2.5. Materialy do posadowienia kraweznikow
Krawezniki posadowione sg na tawie z oporem o wymiarach jak w Dokumentacji Projektowej. L awa wykonana
z betonu klasy klasy minimum C16/20 wg PN-EN 206-1.

2.6. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Krawezniki powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyréwnanym i odwodnionym z zastosowaniem podktadek i przektadek lub na paletach transportowych.
Cement mozna przechowywaé nie diuzej niz 3 miesigce. Przechowywanie i transport cementu wg BN-
88/6731-08.

Kruszywa nalezy gromadzi¢ w pryzmach na dobrze odwodnionym placu w warunkach zabezpieczajgcych
przed zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajow i frakcji.

3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogodlne” pkt. 3.
Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem:
- betoniarek do wytwarzania zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
- wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.
Do wytwarzania betonu na tawy:
- wytwodrnia stacjonarne do wytwarzania mieszanki betonowej wyposazona w urzgdzenia do
wagowego dozowania sktadnikéw,
- samochody samowytadowcze do transportu wyprodukowanej mieszanki betonowe;.

4. Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoélne” pkt.4.
Krawezniki mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
minimum 75% wytrzymato$ci gwarantowanej; w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie i uszkodzeniem. Nalezy je uktada¢ na podktadach i przekfadkach drewnianych
dtugoscig w kierunku osi podituznej srodka transportowego. Sposéb ich zatadunku na $rodki transportowe i
zabezpieczenie przed przesunieciem w czasie jazdy powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami.
Wszystkie elementy powinny byé oznaczone. Dane ich powinny by¢ umieszczone na palecie transportowej.
W przypadku przewozenia luzem nalezy oznacza¢ w sposob trwaty, co 50 sztuke. Oznaczenie na palecie
powinno zawiera¢, co najmniej:

- o0znaczenie (okreslenie) wyrobu,

- znak wytwérni,

- date produkciji.
Wyprodukowang mieszanke betonowg nalezy dostarcza¢ na budowe w warunkach zabezpieczajgcych przed

wysychaniem, wplywami atmosferycznymi i segregacja.
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Transport cementu wg BN-88/6731-08.

5. Wykonanie Robét
Ogodlne zasady wykonywania Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt. 5.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowe;j:

ustali¢ lokalizacje robét,
— ustali¢ dane niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robét oraz ustalenia danych wysokosciowych,
— wytyczy¢ o$ kraweznikow,
— usung¢ przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drég, ogrodzen itd.
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdét,

okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robot.
5 2. kLawa betonowa
tawe betonowg z oporem nalezy wykonaé¢ w szalowaniu. Wymiary tawy betonowej dostosowane do
prefabrykatu kraweznika i poszerzone o prefabrykat $cieku przykraweznikowego dla odcinkéw, gdzie
przewiduje sie utozenie Sciekdw przykraweznikowych.
Beton rozscielony w szalowaniu powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Co minimum 50m nalezy stosowaé
szczeliny dylatacyjne wypetnione zalewowg wg 2.4.
tawa betonowa nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza spadta ponizej 2°C oraz wtedy,
gdy podtoze jest zamarzniete i podczas opaddéw deszczu. Natychmiast po roziozeniu mieszanki nalezy
przystgpi¢ do jej zageszczania. Operacja ta powinna zakonczy¢ sie po uptywie dwdoch godzin od chwili dodania
wody do suchej mieszanki. Bezposrednio po zageszczeniu beton nalezy zabezpieczy¢ przed wyparowaniem
wody. Pielegnacje nalezy rozpoczg¢ przed uptywem 90 min. Poprzez kilkakrotne zwilzanie wodg w ciggu dnia
w czasie, co najmniej 3 dni do 7 dni w czasie suchej pogody.

5.3. Ustawienie kraweznikow

Ustawienie kraweznikdw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowej grubosci 5cm
po zageszczeniu.

Krawezniki nalezy wykonywac¢ ze spoinami szerokosci <5mm, co 50m stosowac szczeliny dylatacyjne nad
szczelinami dylatacyjnymi fawy betonowe;.

Przy uktadaniu kraweznikéw na tukach o promieniu R<3m nalezy stosowac¢ krawezniki fukowe. Nie dopuszcza
sie uktadania kraweznikow prostych cietych.

Swiatto kraweznika od strony jezdni powinno byé zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

5.3. Wypetnianie spoin

Spoiny pomiedzy kraweznikami na tukach nalezy wypetnia¢ zaprawg cementowo-piaskowg 1:2. Spoiny przed
zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Na odcinkach prostych wypetnienie spoin nie jest konieczne,
chyba ze Inzynier uzna inaczej

Szczeliny dylatacyjne nalezy zalewac¢ masg zalewowg wg pkt.2.4. po ich uprzednim starannym oczyszczeniu
na petng gtebokosc¢ i osuszeniu.

6. Kontrola jakosci Robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:
przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji zrodta materiatow,

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

— wykonaé wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot a wyniki tych badan
przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji.

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne kraweznikow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.
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Sprawdzenie wygladu zewnetrznego kraweznikdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
przez pomiar i ocene uszkodzen wystepujagcych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt.2.2.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

6.2.1. Kontrola wykonania tawy betonowej
Nalezy sprawdzi¢ co 20 mb:
a) zgodnos¢ profilu podtuznego gérnej powierzchni fawy z Dokumentacja Projektowg; dopuszczalne odchyiki
niwelety tawy + 1 cm na kazde 100mb,
b) odchylenie linii od projektowanego kierunku - nie moze przekracza¢ + 1 cm na kazde 100 mb,
a) wymiary tawy , dopuszczalne odchyiki:
- dla wysokosci - + 10% wysokosci projektowanej,
- dla szeroko$ci - + 20% szerokosci projektowane;.
b) réwnosc¢ gornej powierzchni fawy mierzona fatg 3 m - nieréwno$ci nie mogg przekraczaé¢ 1 cm na kazde
100 mb.

6.2.2. Kontrola utozenia kraweznikow

Nalezy sprawdzi¢ co 20 mb :

a) zgodnosc¢ niwelety gérnej ptaszczyzny kraweznikéw z Dokumentacjg Projektowa, dopuszczalne odchyiki
niwelety £ 1 cm na kazde 100 mb,

b) usytuowanie w planie - odchytki nie mogg przekracza¢ + 1 cm na kazde 100 mb,

c) réwnosc¢ gornej powierzchni kraweznikow mierzona tatg 3 m - nieréwnosci nie mogg przekraczaé 0,5cm
na kazde 100mb.

6.2.3. Kontrola wypetnienia spoin
Szerokos$¢ i doktadnos¢ wypetnienia spoin nalezy skontrolowaé na kazdych 10 metrach ustawionego
kraweznika. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebokos¢ i mie¢ szerokos¢ ok. 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag, STWIORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— wykonanie koryta pod fawe,

wykonanie tawy,

wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w wymaganiami STWIORB D-M.00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.
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9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa ustawienia 1 m kraweznika uwzglednia:

— skiadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt. 9.1;

— prace pomiarowe, roboty przygotowawcze,

— wykonanie wszystkich robot tymczasowych niezbednych do wykonania robét podstawowych,
— wykonanie wykopu pod tawe,

— rozscielenia i zageszczenie podsypki wyréwnujacej z piasku,

— wykonanie szalunku pod tawe betonowg,

— wykonanie, dostarczenie i wbudowanie mieszanki betonowej wraz z zageszczeniem i pielegnacja,
— demontaz szalunku,

— przygotowanie, rozscielenie i zageszczenie cementowo-piaskowej,

— ustawienie kraweznikdw w pionie,

— przygotowanie zaprawy cementowej i wypetienie spoin,

— zalanie szczelin dylatacyjnych bitumiczng masg zalewowa,

— zasypanie zewnetrznej $ciany kraweznika i ubicie,

— wykonanie niezbednych badar materiatdw zgodnie z niniejszg STWiIORB

— koszt utrzymania czystosci na przylegajgcych drogach,

— uporzadkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-EN 197-1

PN-EN 206-1
PN-EN 1008

PN-EN 1340
PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 13139
PN-EN 13242

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-14501
BN-68/8933-04
BN-88/6731-08

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku.

Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu.

Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igta,.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda Pierscien i
Kula.

Kruszywa do zaprawy.

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych

w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

Beton zwykty.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zaprawy budowlane zwykte.

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg.

Cement. Transport i przechowywanie.
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE

D.05.03.05a Nawierzchnia z betonu asfaltowego. warstwa sScieralna
(AC11S)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego dla zadania ,Remont obiektéw
mostowych na terenie Nowego Sgcza”

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego jako:
Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego o uziarnieniu AC11S o grubosci warstwy 5 cm.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robét wymienionych w p.1.1 zgodnie z zapisami okreslonymi w ST DM 00.00.00 Wymagania
ogodlne.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [66] z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta. W przypadku
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany
jest prowadzi¢ Zaktadowg kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt
7.4.15.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skfadajagca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa Scieralna — goérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdow.
1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrdzniajace te
mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 8
lub 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgcg sie.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez
okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100
kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDIM [69].

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielkosc¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza cze$¢ pozostaje na
sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzgcych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypelniacz — kruszywo, ktérego wieksza czesé przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz

mieszany —  kruszywo, ktére sktada sie z  wypetniacza pochodzenia mineralnego
i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany
oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie fadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.
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1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skroty dodatkowe.

ACS -  beton asfaltowy do warstwy Scieralnej

PMB a) polimeroasfalt,

D —  gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d —  dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C —  kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wilasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance
Determined; producent moze jej nie okreslac),

TBR — do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI —  (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaznik réwnosci,

MOP -  miejsce obstugi podréznych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2, MATERIALY

2.1. Materiaty do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Tablica 1

Materiat Kategoria ruchu
KR3

Mieszanki mineralno-asfaltowa o wymiarze D,[mm] 11
Lepiszcze asfaltowe PMB 45/80-65
Kruszywa mineralne Tablica 2; 3; 4 niniejszych ST

2.2. Kruszywo

Tablica 2.  Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania dla kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa KR3
:izzl:armeme wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza Ge90/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wieksze niz G
wedtug kategorii: 2515
Zawartos¢ pytlu wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie f2
wyzsza niz:
Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN- Flz2o
EN 933-4; kategoria nie wyzsza niz: lub Sl20
Procentowa zawartos¢ ziaren o  powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym wediug Cosi

PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy
PN-EN 1097-2, rozdziat 5; badana na kruszywie o LAs0
wymiarze 10/14, kategoria nie wyzsza niz:

Odpornos¢ na polerowanie kruszywa (badanie na
normowej frakcji kruszywa do mieszanki mineralno-
asfaltowej) wedtug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza
niz
Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9:

PSVDekIarowane nie mniej niz 48

deklarowana przez producenta
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Gestos¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

WA24 Deklarowana

Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl,
kategoria nie wyzsza niz:

Fnaci7

.Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3,
wymagana kategoria:

SBLa

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny
wedtug PN-EN 932-3:

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1
p.14.2; kategoria nie wyzsza niz:

mcpc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego
w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chtodzonego
powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.19.1:

wymagana odporno$¢

Rozpad zwigzkéow zelaza w kruszywie z Zzuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem weditug PN-
EN 1744-1p.19.2

wymagana odporno$¢

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego
wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza
niz:

V35

Tablica 3.
z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu
KR4

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana
kategoria:

Ga85 lub Gr85

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz

wedtug kategorii: Grezo
Zawartoé{: pytdow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie fi
wyZzsza niz:

Jak_oéé p.y’réw wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie MB:10
wyZzsza niz:

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2

wydzielonego z kruszywa o ciagtym uziarnieniu Ecs 30

wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza
niz:

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9.

deklarowana przez producenta

Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

WA24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-
1 p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mcpc0,1

2.3. Wypelniacz

Tablica 4.

Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci wypetniacza

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu

KR4
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10; zgodne z tablicg 24 PN-EN 13043
Jak_oéé p_y_iéw wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie MB:10
wyzsza niz:
Zawartos¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza 1% (m/m)

niz:

Gestos$c¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7:

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym
wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana
kategoria:

V2s45

Wymagane wtasciwosci kruszywa drobnego i/lub o cigglym uziarnieniu do warstwy S$cieralnej
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Przyrost temperatury migeknienia wedtug PN-EN

13179-1, wymagana kategoria: Ares8/25
Rozpuszczalnos¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, WSio
kategoria nie wyzsza niz:

Zawartos¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym CCro

wedtug PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz: ")
Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
mieszanym, wymagana kategoria:

.Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2,
wymagana kategoria:

*) Mozna stosowac pyly z odpylania pod warunkiem spetnienia wymagan jak dla wypetniacza. Proporcja pytéw
i wypetniacza wapiennego powinna by¢ tak dobrana, aby kategoria zawartosci CaCOs w mieszance pytow i
wypetniacza wapiennego byta nie nizsza niz CCzo

Ka Deklarowana

BNDekIarowana

2.4. Lepiszcze asfaltowe

Tablica 5. Wymagane wobec asfaltu drogowego PMB 45/80-65

Lp. Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania PMB 45/80-65
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm | PN-EN 1426 45-80
2 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 min. 65,0
3 | Temperatura zapfonu, °C PN-EN 22592 min. 235
nie mniej niz
4 | Nawro6t sprezysty w % PN-EN 13398 Min 70,0
25°C
5 | Zmiana masy po | % m/m | PN-EN 12607-1 max 0,5
starzeniu (ubytek lub
przyrost), nie wiecej niz
6 | Pozostata penetracja po % PN-EN 1426 min 60
starzeniu, nie mnigj niz

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

7 | Wzrost temp. migknienia °C PN-EN 1427 max 8
po starzeniu, nie wiecej
niz

8 | Temperatura tamliwosci °C PN-EN 12593 max -15
Fraassa, nie wiecej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywaé w zbiornikach, wykluczajgcych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).
Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z
tolerancjg = 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.5.  Srodek adhezyjny

W przypadku koniecznosci zastosowania $rodka adhezyjnego nalezy uzy¢ srodek, ktérego
przydatnos¢ zostata potwierdzona podczas wczesniejszych zastosowan. Ostatecznym badaniem
kwalifikacyjnym przyczepnosci jest badanie odpornosci na dziatanie wody ITSR wg WT-2:2010

2.6. Materiaty do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (ij. ztaczy podiuznych i poprzecznych z tego samego
materialu wykonywanego w réoznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réoznych materiatow lub
potaczenie warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy stosowac:
a) materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,

b) emulsje asfaltowg wediug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych

Grubos$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢:

— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.
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Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowa¢ asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na gorgco”. Dopuszcza sie inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.

2.7. Materialy do zlgczenia warstw konstrukcji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe lub
kationowe emulsje modyfikowane polimerami wediug PN-EN 13808.

Emulsje asfaltowg mozna skladowaé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikéw
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Sprzet uzywany do skropienia lepiszczem bitumicznym
Do skrapiania lepiszczem bitumicznym nalezy stosowaé przyczepne lub samojezdne skrapiarki
lepiszcza.

3.2 Sprzet do mieszania

Mieszanki mineralno-asfaltowe produkuje sie w wytwdrni (otaczarce) mieszanek mineralno-
asfaltowych otaczanych na gorgco, o odpowiedniej wydajnosci (nie mniejszej niz 160Mg/h), zapewniajgcej
otrzymanie mieszanki o wtasciwej i jednorodnej jakosci, zawierajgcej dokfadnie otoczone ziarna kruszywa.

3.3. Sprzet do wbudowywania

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy ukfada¢ uktadarkg o wydajnosci skorelowanej
z wydajnoscig wytwdrni, z automatycznym sterowaniem, pozwalajgcym na utozenie warstwy z zatozong
gruboscig oraz szeroko$cig ,oraz z podgrzewang ptytg wibracyjng do wstepnego zageszczania.

3.4. Sprzet do zageszczania
Walce stalowe gtadkie z wibracjg, $rednie i ciezkie. Walce ogumione ciezkie.

4, TRANSPORT

41. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami i przechowywaé¢ w zbiornikach
z izolacjg termiczng, umozliwiajgcych ogrzewanie asfaltu do witasciwej temperatury roboczej. Termometry
nalezy zainstalowac w zbiornikach oraz w miejscu dozowania asfaltu do mieszalnika.

4.2, Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. Wypetniacz nalezy sktadowac w silosach przystosowanych do
sktadowania materiatdw sypkich, wyposazonych w odpowiedni system dozowania wypetniacza do
mieszalnika.

4.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniami, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa Ilub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem.

44. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ czystymi pojazdami samowytadowczymi
z przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.
4.5.  Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny nalezy przewozié w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej

Wykonawca w terminie na dwa tygodnie przed przystgpieniem do produkcji mieszanki, dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno - asfaltowej oraz dokumenty potwierdzajgce
wymagang jakos¢ stosowanych materiatéw. Recepta zawiera¢ bedzie optymalizacje parametréw mieszanki
dla zawartosci asfaltu £ 0,3%.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikow mieszanki,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wtasciwosci i porownaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej betonu asfaltowego
do warstwy Scieralnej oraz minimalne zawartosci asfaltu podano w tablicy 6.

UWAGA: podane minimalne zawartosci asfaltu dotyczg AC o referencyjnej gestosci mieszanki
mineralnej réwnej 2,65 Mg/m3. W przypadku uzyskania innej gestosci mieszanki mineralnej nalezy dla
Bmin zastosowac¢ wspoétczynnik korygujacy a wg wzoru:

a =2,65/la

[a - gestos¢ objetosciowa ziarn kruszywa mieszanki mineralnej, w megagramach na metr szescienny
(Mg/m3), okreslona zgodnie z normg PN-EN 1097-6.

Tablica 6. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej betonu asfaltowego
do warstwy $cieralnej oraz kategoria zawartosci asfaltu

f e s Przesiew [%(m/m)]

Lp Wiasciwosé AC11S KR3

Wymiar sita #, (mm) od do
1 16 100 -
2 11,2 90 100
3 8 60 90
4 5,6 - -
5 2 35 50
6 0,125 8 20
7 0,063 5 11
9 Zawartos¢ lepiszcza Bmins 4*)

*) minimalna zawarto$¢ asfaltu w mieszance MA powinna by¢ wieksza od Bmin 0 wielko$¢ dopuszczalnej
odchyitki 0,3 zawierajgcej btgd dozowania skfadnikéw i btgd badania.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych
wg metody Marshalla.

Tablica 7. Wymagania dla mieszanki mineralno- asfaltowej i utozonej warstwy (wtasciwosci LP 1,2,3,4 dotyczg
MMA, wiasciwosci Lp 5,6 odnosza sie do warstwy)

fo s Warunki zageszczania . . .
Lp Wiasciwosé wg PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania AC11S
Zawarto$¢ wolnych C.1.3,ubijanie, Vmin2,0
! przestrzeni 2x75 uderzen PN-EN 12697-8 p.4 Vmax4,0
Odpornos¢ na PN-EN 12697-22 metoda B WTS
5 | deformacje trwate C.1.20,watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108- PR[’;‘RO*“’
P98 - P100 20, D.1.6,60 stopni, 10 000 AR
cykli Deklarowana
PN-EN 12697-12,
s : . I przechowywanie w 40°C
3 Odporn_osc n_a_d2|aia_r_1|.e C.1.1 ,ubuame', 7 jednym cyklem ITSR s
wody nie mniejsza niz: 2x35 uderzen L7
zamrazania ,
badanie w 25°C

*) Wymagane /TSR na etapie projektowania
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PRDAIR Deklarowane - Nie wiecej niz 9,0%.

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowaé w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewniajgcej prawidtowe dozowanie skladnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno byé wagowe i zautomatyzowane. Tolerancje dozowania
sktadnikbw moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, lecz nie wiecej niz £ 2%
w stosunku do masy sktadnika.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajgcym
utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 5°C.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
uzyskata wiasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o
wiecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Temperatura asfaltu PMB 45/80-65 w zbiorniku nie powinna przekracza¢ 180°C.

Temperatura produkgji i wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej dla asfaltu PMB 45/80-65 powinna
miesci¢ sie w granicach od 130°C do 180°C.

Sposob i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwérni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wtasciwosciach.

5.3. Przygotowanie podioza

Podtoze (warstwa wyrdwnawcza) pod warstwe Scieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej
powierzchni:

— ustabilizowane i nosne,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W wypadku podtoza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nieréwnosci nalezy przyjac
wymagania okreslone w [68].

Wymagana rownos¢ podtuzna jest okreslona w [68]. W wypadku podioza z warstwy starej nawierzchni,
nierownosci nie powinny przekraczac¢ wartosci podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Maksymalne nieréwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe
(pomiar tatg 4-metrowg lub réwnowazng metoda)

Maksymalna nieréwnos$¢ podtoza pod
Klasa drogi Element nawierzchni warstwe Scieralng [mm]
GP Jezdnie tgcznic, jezdnie MOP, utwardzone 8
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, wigczania i
wytgczania, postojowe, jezdnie fgcznic, 8
utwardzone pobocza
Z, LD Pasy ruchu 9

Jezeli nieréwnosci sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtoze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzgdzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podioza nalezy usungé. Dopuszcza sie pozostawienie
oznakowania poziomego z materiatéw termoplastycznych przy spetnieniu warunku szczepno$ci warstw wg
punktu 5.6.

Nieréwnosci podtoza (w tym powierzchnig istniejgcej warstwy $cieralnej) nalezy wyréwnac poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawcze;.
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Wykonane w podtozu faty z materialu o mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalezy usunaé, a powstate w ten sposdb ubytki wypetni¢ materiatem o wtasciwosciach zblizonych
do materiatu podstawowego (np. wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia
podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podtoze jest nieodpowiednie, to nalezy ustali¢, jakie specjalne $rodki nalezy podjg¢ przed
wykonaniem warstwy asfaltowe;.

Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypeini¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wediug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo innymi materiatami wedtug norm lub aprobat
technicznych.

Na podiozu wykazujgcym zniszczenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych lub spekan poprzecznych
zaleca sie stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub
z geosyntetykdw wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.4. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym celu nalezy zaprogramowa¢ otaczarke zgodnie z receptg
roboczg i w cyklu automatycznym produkowaé¢ mieszanke. Do badan nalezy pobraé mieszanke
wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci skiadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowac na samochdéd. Probki do badan nalezy pobierac ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg okreslong
w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego.

5.5. Odcinek prébny

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona
odcinek prébny celem uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia warunkéw zageszczania.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia
odcinka probnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m2, a dtugos¢ co najmniej 50 m. Na odcinku probnym
Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdw oraz sprzetu jakie zamierza stosowac¢ do wykonania warstwy
Scieralnej.

Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii
wbudowania i zageszczania oraz wynikow z odcinka prébnego.

5.6. Potaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy
warstwami i ich wspoétpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie potgczenia miedzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podioza (np. z warstwy wigzacej asfaltowej), przed ufozeniem warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze,
tji. 0,1 + 0,3 kg/m2, przy czym:

— zaleca sie stosowac¢ emulsje,

— ilos¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podtoza oraz porowatosci mieszanki ; jesli
mieszanka ma wiekszg zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszg ilos¢ lepiszcza do skropienia,
ktére po utozeniu warstwy Scieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywac rownomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. $cieki
uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych. W razie potrzeby
urzagdzenia te nalezy zabezpieczyé przed zabrudzeniem. Skropione podioze nalezy wytaczyé z ruchu
publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno byé skropione 0,5 h przed uktadaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

Wytrzymatos¢ na Scinanie potgczen miedzy warstwami asfaltowymi:
e 1,0 MPa dla potgczen warstw Scieralna/wigzaca;
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e 0,7 MPa dla potgczen warstw wigzgca podbudowa asfaltowa; podbudowa asfaltowa/podbudowa
asfaltowa, jesli podbudowa ukfadana jest w dwodch warstwach; podbudowa asfaltowa/stara
nawierzchnia

Przyktad:

Wytrzymatos¢ na $cinanie potgczenia miedzy warstwami asfaltowymi: podbudowa asfaltowa/wigzaca,
powinna wynosi¢ min. 0,7 MPa. Badanie metodg Leutnera opisane w ,Zalecenia stosowania geowyrobéw w
warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych” (Zeszyt ,I” - 66, IBDiM) [15]. Wytrzymato$¢ na $cinanie nalezy
badac¢ na prébkach odwierconych z nawierzchni.

5.8. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego
5.8.1 Warunki przystgpienia do robét

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ uktadana na podtozu suchym, czystym i odpowiednio
przygotowanym, tak aby zapewni¢ wtadciwg sczepnos¢ miedzywarstwowa.

Nie nalezy uktada¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na podtozu mokrym, podczas opadéw atmosferycznych,
a w przypadku wystepowania powyzszych warunkéw przez dtuzszy czas, produkcje mieszanki mineralno-
asfaltowej nalezy wstrzymac.

Jezeli nie dokonano szczegdlnych uzgodnien z Inzynierem, mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy
wbudowywaé jedynie w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych, przy dodatniej temperaturze otoczenia i
przy dopuszczalnej predkosci wiatru, tak aby zapewnié odpowiednie zageszczenie uktadanej warstwy.

5.8.2 Wbudowywanie

Nalezy tak zorganizowac¢ budowe i produkcje mieszanki mineralno-asfaltowej aby tzw. ,dzienne dziatki
robocze” to znaczy odcinki, na ktérych mieszanka mineralno-asfaltowa wbudowywana bytaby w ciggu jednego
dnia, byty mozliwie jak najdtuzsze.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy bezzwtocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania w ciggty sposéb
podawac do ukfadarki i uktadac¢. Wielkosci dostaw mieszanki do ukfadarki powinny by¢ tak regulowane, aby
umozliwi¢ nieprzerwang prace uktadarki. Uktadarka powinna pracowaé w sposoéb ciggty zawsze, gdy jest to
mozliwe. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sie uktadarki i technike jej pracy, ktére zapewniajg
jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szerokosci uktadania, bez ciggnienia,
rozrywania i segregacji materiatu.

Minimalna grubos¢ mieszanki uktadanej w kazdym przej Sciu uktadarki powinna byé odpowiednio zwiekszona
tak, aby po zageszczeniu byta zgodna z minimalnymi wielkosciami podanymi w odpowiednich rozdziatach
niniejszej Specyfikacji.

Przy uktadaniu warstwy wigzgcej nalezy zatrzymac uktadarke przed dojechaniem do szczeliny dylatacyjnej
budowli. W trakcie recznego uktadania pozostatej czesci nawierzchni przy dylatacji szczeline dylatacyj ng
nalezy pozostawi¢ bez przykrycia warstwa nawierzchni. Reczne ukfadanie mieszanek mineralno-asfaltowych
dopuszcza sie jedynie w nastepujgcych przypadkach:

. uktadanie warstw wyréwnawczych o nieregularnym ksztatcie i zmiennej grubosci,
. W miejscach, gdzie praca uktadarki jest niemozliwa,

. na chodnikach,

. W poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktach i innych obiektach,

. winnych miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.

A wWN -

5.8.3 Czyszczenie i wykonywanie warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywaé w czystosci. Nalezy ograniczy¢ do minimum
ruch pojazdéw na warstwie, na ktorej przewiduje sie utozenie nastepnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej, Wykonawca powinien podjg¢ starania w
celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze sie to niemozliwe nalezy uzgodni¢ z Inzynierem dalsze postepowanie.
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5.8.4 Zageszczanie

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy uktadac¢ i zageszczac¢ w warstwie umozliwiajgcej uzyskanie wymaganej
grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagan w zakresie rownos$ci i zageszczenia.

Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpocza¢, gdy temperatura tej mieszanki osiggnie taki
poziom, ze pozwoli to na zageszczanie walcami bez powodowania przemieszczen warstwy lub spekan
powierzchniowych.

Zageszczanie nalezy zakonczy¢ zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury watowania
okreslonej w odpowiednich rozdziatach niniejszej Specyfikacji. Watowanie nalezy kontynuowa¢ do czasu
znikniecia z powierzchni warstwy wszystkich sladéw po walcach. Nie dopuszcza sie powierzchniowego fatania
zawatowanej warstwy.

Zageszczanie nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu podanego W pkt 3.1.4.

Powierzchnie warstwy wigzgcej nalezy wykonczyé walcem gtadkim, statycznym lub wibracyjnyrn z wylgczona
wibracjg. Na pomostach obiektéw mostowych nie nalezy stosowaé walcéw wibracyjnych z wigczong wibracja.

Dopuszcza sie stosowanie walcow wibracyjnych lub innych walcéw zaproponowanych przez Wykonawce.
Zaleca sie, aby walce byly wyposazone w przyrzady umozliwiajgce odczytanie z odlegtosci predkosci jazdy, a
walce wibracyjne, dodatkowo, czestotliwosci wibracji. Wykonawca sprawdzi i oceni prace walcéw wibracyjnych
lub innych proponowanych walcéw na wykonanym przez siebie odcinku prébnym, co umozliwi uzyskanie
akceptacji Inzyniera.

5.8.5 Ztacza

Nalezy dgzy¢ do minimalizowania ilosci ztgczy W nawierzchni asfaltowej i jezeli to tylko mozliwe uktadania
mieszanki jednoczesnie na catej szerokosci drogi.

W przypadku wystepowania W nawierzchni asfaltowej ztgczy podtuznych nie powinny one znajdowac sie w
miejscach poruszania sie kot (,w Sladzie két”) oraz w miejscach oznakowania poziomego. Ztgcze w
nawierzchni powinno by¢ szczelne i tak wykonane aby uniemozliwi¢ przenikanie wody do warstw lezagcych
ponizej. Mieszanka powinna by¢ w petni zageszczona, a brzegi ztagczy powinny byé ze sobg zréwnane, co
mozna uzyskaé stosujgc jedng z wymienionych ponizej metod, przy czym dla ztgczy poprzecznych nalezy
stosowac jedynie metode 3):

1. metoda ,gorgca do goracej’ jest szczegdlnie zalecana w przypadku wykonywania ztgcza podiuznego.
Ztgcze wykonuje sie przez zastosowanie dwoch lub wiecej uktadarek pracujgcych w zespole w takiej
odlegtosci, aby zapewni¢ by krawedz pasa uktadanego W pierwszej kolejnosci byta wystarczajgco gorgca.
Odlegto$¢ miedzy zespotami uktadarek nie powinna by¢ wieksza niz diugos¢ jednej rozktadarki. Walce
zageszczajgce mieszanke za kazdg rozktadarkg powinny byé tego samego typu i powinny rozpoczaé
zageszczanie od zewnetrznej krawedzi pasa i stopniowo zageszczac pasy w kierunku ztgcza. Walce powinny
zakonczy¢ zageszczanie pozostawiajgc pas min. 15 cm wokét ztgcza (ok. 7,5 cm po kazdej stronie ztgcza).
Mieszanka wzdtuz spoiny podtuznej powinna by¢ zageszczona jedynie przez ostatnie przejscie walca.

2. metoda "gorgca do zimnej’. Wykonanie ztgczy tg metodg stosuje sie, gdy ze wzgledu na ruch, badz gdy z
innych uzasadnionych powoddéw konieczne jest wykonywanie pasow nawierzchni w odstepie czasu. Krawedz
ztgcza w takim wypadku powinna by¢ wykonana w czasie ukfadania pierwszego pasa ruchu. Krawedz zigcza
powinna by¢ ukosna pochylona pod katem 70/80 stopni do warstwy nizej lezacej. Skos ten pozwala na
zwiekszenie powierzchni styku dwoch warstw. Skos powinien by¢ wykonany podczas uktadania nawierzchni
poprzez specjalne urzadzenie zamontowane na rozktadarka bgadz na walcu. Nie jest rekomendowane ciecie
zimnej krawedzi, poniewaz w ten sposéb mozemy otrzymaé zbyt gtadkg powierzchnie. Dodatkowo
zabrudzenie spowodowane ,szlamem” wytworzonym w czasie ciecia krawedzi moze spowodowaé
zmniejszenie przyczepnosci miedzy warstwami. W celu zapewnienia dobrej przyczepnosci pomiedzy dwoma
uktadanymi pasami ruchu powierzchnia graniczgca ze ztgczem powinna by¢ oczyszczona ze wszelkich
zabrudzen i luznych partii mieszanki. Nastepnie przed utozeniem sgsiedniego pasa powierzchnie styku nalezy
pokry¢ pastg lub tasma przylepng. Nie dopuszcza sie stosowania emulsji asfaltowej do uszczelniania ztgczy.
Drugi pas powinien by¢ wykonywany z zaktadem (2-3 cm, liczgc od goérnej krawedzi spoiny) zachodzgcym na
pas wykonany wczes$niej. Brak zaktadu (nakfadki) lub zbyt mata jego ilos¢ mogg spowodowaé zbyt mate
zageszczenie spoiny i jej ewentualne zniszczenie. Nadmierna ilos¢ naktadki moze spowodowacé przejazd
rozscietacza po gornej powierzchni mieszanki zmiazdzenie ziarn kruszywa, a w efekcie niedostateczne
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zageszczenie spoiny. Przed rozpoczeciem watowania ,naktadki” mieszanka powinna byé¢ ,rozgrabiona” na
nowej warstwie.

3. Spoiny poprzeczne sg wykonywane na koncu kazdej dziennej dziatki roboczej lub w miejscu przerwy w
pracy. Przy wykonywaniu spoiny poprzecznej nalezy kolejno:

e oprozni¢ uktadarke;

e recznie odcigé mieszanke, formujgc kat prosty jezeli grubos¢ utozonej warstwy jest
niewystarczajgca;

e umiescic¢ deske o tej samej grubosci co warstwa tuz przy ztgczu;
przysypac istniejgcg nawierzchnie powierzchni rampy cienkg warstwa piasku lub
roztozy¢ na nawierzchni pasmo wiokniny
recznie skonstruowaé rampe na obszarze posypanym piaskiem lub roztozonej
widkniny z pozostatej mieszanki mineralno-asfaltowe;j
zagesci¢ catos¢ powierzchni i rampe uzywajgc walcow.

Przed rozpoczeciem wykonywania kolejnego odcinka nawierzchni nalezy:
e usungé rampe (podjazd), widkning;
e sprawdzi¢ za pomoca faty czy stara (utozona) warstwa jest réwna w kierunku
podtuznym, jezeli to konieczne trzeba odcigé nieréwng czesé warstwy;
e oczysci¢ doktadnie obszar podjazdu i skropi¢ go gorgcym asfaltem lub utozy¢ tasme;
¢ o wykona¢ potgczenie metodg ,gorgca do zimnej” opisang powyzej.

Spoiny w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie, co najmniej o 20 cm, a
poprzeczne o co hajmniej 2 m. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy w jednym
poziomie. Krawedzie warstwy wigzgcej bez ograniczen nalezy uksztattowaé ze spadkiem nie Wiekszym niz
2:1 i dogesci¢ urzadzeniem zageszczajgcym zamontowanym na walcu. Gérna krawedz warstwy oraz obie
krawedzie w strefie przechyitki powinny by¢ posmarowane gorgcym asfaltem w ilosci 1,5 kg/m2 powierzchnie
poziome i 4,0 kg/m2 powierzchnie skosne. Powloka moze byé nanoszona w kilku roboczych przejsciach.
Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby krawedzie nie ulegly zabrudzeniu. Nizej
potozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna pozosta¢ nieuszczelniona. Dopuszcza sie
jednoczesne uszczelnianie krawedzi warstwy wigzgcej wraz z krawedziami warstw nizszych, jezeli warstwy
byly utozone jedna po drugiej, a krawedzie byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem. Jezeli wyzej
potozony brzeg jest uszczelniany warstwowo, to przylegajgcg powierzchnie danej warstwy nalezy uszczelnic¢
na szerokosci co najmniej 10 cm.

5.9. Krawedzie
Krawedzie nalezy wykonaé zgodnie z zapisem w pkt. 8.6.4 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 6. Kontrole
jakosci robot oraz materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zapisami w WT-1 oraz WT-2

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi wyniki wszystkich
badan materiatdw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej celem poréwnania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1 Badania Wykonawcy

Badania sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy jakos¢
materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno - asfaltowych i ich sktadnikéw lepiszczem i materiatéw do
uszczelnien), oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania

okreslone w kontrakcie.
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Wykonawca powinien wykonywac¢ te badania podczas realizacji kontraktu z niezbedna starannoscig
i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku

do wymaganh kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usunaé.
Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé¢ Zamawiajgcemu na jego zgdanie.
Zamawiajgcy moze zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy.
W razie zastrzezen Zamawiajgcego moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pkt. 6.3.2

Tablica 8. Czestotliwos¢ badan kontrolnych

L.p. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw
Badania kontrolne Badania kontrolne
Wykonawcy Zamawiajgcego
Wypetniacz i kruszywa Obligatoryjnie przed
ey przystapieniem do robét przy
episzcza i i -
_*E P wg Zaktadowej Kontroli akce{:)takc ) bad?(nla typu.mm
g | Dodatkii pozostate materiaty | Produkcji zgodnie z norma a, W lrakcie wykonywania
kol PN-EN 13108-21 robot z czestotliwoscig
= ustalong przez

Zamawiajgcego, w
uzgodnieniu z Inzynierem.

Mieszanka mineralno-asfaltowa

Uziarnienie,

Zawartosc lepiszcza
rozpuszczalnego,

Temperatura mieknienia
odzyskanego lepiszcza,

Gestosc¢ i zawartos¢ wolnych
przestrzeni probki Marshalla.

wg Zaktadowej Kontroli
Produkcji zgodnie z normag
PN-EN 13108-21

Z czestotliwoscig ustalong
przez Zamawiajgcego, w
uzgodnieniu z Inzynierem.

Temperatura powietrza

€0 najmniej 3 razy dziennie:
przed przystgpieniem do
roboét oraz podczas ich

W trakcie robét podczas
kazdego pobrania mieszanki
mineralno-asfaltowe;j

o realizacji w okresach
N rownomiernie roztozonych w
'g'» planowanym okresie realizacji
g dziennej dziatki roboczej
2
E Temperatura mieszanki Kazdy roztadunek mieszanki W trakcie robdt podczas
S | mineralno-asfaltowej podczas | z samochodu transportowego | kazdego pobrania mieszanki
g wykonywania nawierzchni do zasobnika rozscietacza mineralno-asfaltowej
Ocena wizualna dostarczonej Kazdy roztadunek mieszanki -
mieszanki mineralno- z samochodu transportowego
asfaltowej do zasobnika rozscietacza
Grubos¢ wykonywanej Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywanej
warstwy szerokosci*
§ Wskaznik zageszczenia Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywanej
% warstwy zawarto$¢ wolnej szerokosci*
2 | przestrzeni
8 | Potgczenia miedzywarstwowe | Jedna probka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywanej
S szerokosci*
% Spadki poprzeczne warstwy Czestotliwos¢ zgodna z przekrojami poprzecznymi z
= dokumentacji projektowej?

Réwnos¢ poprzeczna warstwy

Pomiar tatg 4-metrowg co 10 m

Roéwno$¢ podtuzna warstwy

Pomiar tatg 4-metrowg co 10 m lub metodg réwnowazng
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Szerokos¢ warstwy Czestotliwosé zgodna z -
przekrojami poprzecznymi z
dokumentaciji projektowe;j
Rzedne wysokosciowe Pomiar rzednych niwelacji -
warstwy? podtuznej i poprzecznej oraz
usytuowania osi wedtug
dokumentacji budowy

Uksztaltowanie osi w planie ¥ | Wspéirzedne osi ze skokiem -
2 weditug dokumentac;ji
projektowej

Ocena wizualna jednorodno$ci | Ocena ciggta
powierzchni warstwy

Ocena wizualna jakosci Ocena ciggta wszystkich dtugo$ci ztgczy i krawedzi
wykonania ztgczy podtuznych i
poprzecznych, krawedzi i
obramowania warstwy

* w przypadku badan kontrolnych Zamawiajgcego czestotliwos¢ zalecana (w uzasadnionych przypadkach
moze ulec zmianie na wniosek Inzyniera i Zamawiajgcego),

) Wyniki pomiaréw geodezyjnych nalezy przekaza¢ w formie numerycznej zaakceptowanej przez Inzyniera.
W przypadku autostrad i drog ekspresowych, nalezy wykonac¢ siatke geodezyjng 10x10m, ze sprawdzeniem
rzednych osi jezdni i obu krawedzi, zgodnie z Dz.U.43 z 02.03.1999, Zatagcznik 6.

2 Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

W przypadku badan kontrolnych Zamawiajgcego czestotliwosé zalecana (w uzasadnionych przypadkach
moze ulec zmianie na wniosek Inzyniera i Zamawiajgcego).

6.3.1.1 Badanie wtasciwosci kruszywa.
Z czestotliwoscig podang w tablicy 11 nalezy kontrolowaé kazdy rodzaj i frakcje dostarczonego kruszywa.
Wyniki powinny by¢é zgodne z wymaganiami w punkcie 2.2 Tablica 2, 3.

6.3.1.2 Badanie wtasciwosci wypetniacza.
Z czestotliwoscig podang w tablicy 11 nalezy kontrolowa¢ dostarczony wypetniacz. Wyniki powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3 Tablica 4.

6.3.1.3 Badania wlasciwos$ci asfaltu
Z czestotliwoscig podang w tablicy 11 nalezy kontrolowaé dostarczony asfalt. Wyniki powinny by¢ zgodne
Zz wymaganiami podanymi w punkcie 2.4 Tablica 5.

6.3.14 Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki.

Z czestotliwoscig podana w tablicy 11 nalezy kontrolowa¢ temperature sktadnikow mieszanki. Pomiar
polega na odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny
by¢ zgodne wymaganiami podanymi w punkcie 5.2.

6.3.1.5 Pomiar temperatury mieszanki.

Temperature mieszanki mineralno - asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowaé przy zatadunku i czasie
wbudowywania w nawierzchnie. Zaleca sie stosowanie termometréw cyfrowych z sondg wgtebng. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami w punktach 5.2.

6.3.1.6 Zawartosc asfaltu

Z czestotliwoscig podang w tablicy 11 nalezy kontrolowa¢ zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno -
asfaltowej. Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z prébki pobranej w
miejscu wbudowania z nie zageszczonej mieszanki. Wielkos¢ prébki podanej ekstrakcji nalezy przyjac
zgodnie z PN-EN 12697-28. Badanie mozna réwniez wykonac na probce o srednicy 150mm odwierconej z
utozonej warstwy. Wyniki powinny by¢ zgodne z zatwierdzong recepturg w granicach dopuszczalnych
odchytek.

Tablica 12. Dopuszczalne odchytki w sktadzie zaprojektowanej mieszanki MA, dotyczgce pojedynczego
wyniku badania metodg ekstrakcji niezaleznie od iloci probek, % m/m.
Lp. Skfadniki mieszanki mineralno - asfaltowej Dopuszczalne odchyiki, %
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1. Zawarto$¢ ziaren o wymiarze >2mm 5.0
2. Zawartosc¢ ziaren o wymiarze 0,063-2mm 2.0
3. Zawarto$¢ ziaren o wymiarze <0,063mm 2.0
4. Zawartosc¢ asfaltu 0.3

6.3.1.7 Uziamienie mieszanki mineralne;.

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z krzywg zatwierdzong, przy uwzglednieniu tolerancji
podanych w tablicy 12.

6.3.1.8 Wiasciwosci mieszanki mineralno - asfaltowe;.
Z czestotliwoscig podang w tablicy 11 nalezy okreslaé metodg hydrostatyczng (opis podano w Zeszycie 64,
Arkusz 05) gestos¢ strukturalng prébek Marshalla wykonanych z mieszanki pobranej w dnia jej wbudowania.

6.3.1.9 Pomiar grubosci warstwy.
Grubosci wykonanej warstwy nalezy okreslaé¢ na podstawie wycietych prébek. Grubosé warstwy powinna by¢
zgodna z dokumentacjg projektowa i nie moze rézni¢ sie od grubo$ci projektowanej o wiecej niz £10mm.
Jednoczes$nie caty pakiet warstw bitumicznych (podbudowa + wigzgca + Scieralna) nie moze sie rézni¢ od
grubosci projektowanej o wiecej niz £15 mm.

6.3.1.10 Wskaznik zageszczenia warstwy.

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzi¢ na probkach wycietych z zageszczonej warstwy, poprzez
poréwnanie gestosci strukturalnej wycietych probek z gestosciag strukturalng prébek Marshalla formowanych
w dniu wykonywania kontrolowang dziatki roboczej. Okreslenie gestosci nalezy wykonaé metodg
hydrostatyczng. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 5.1. tablica 7

6.3.1.11 Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie.

Na probkach wycietych z nawierzchni nalezy wykona¢ badanie gestosci strukturalnej i objetosciowej. Wolng
przestrzeh w warstwie nalezy okre$li¢ jako $rednig arytmetyczng z dwoch oznaczen, w % z doktadnoscig do
0,1% wg nastepujgcego wzoru:

p= Po-ps-w
Po

Gdzie:
P - wolna przestrzeh w zageszczonej warstwie
po - gestos¢ objetosciowa mieszanki mineralno - asfaltowej, g/cm?3, oznaczona w pikometrze na materiale
rozdrobnionym, w wodzie wg PN-EN 12697-5
p s-w gestosc¢ strukturalna zageszczonej walcami mieszanki mineralno - asfaltowej, g/cm3, oznaczona
metodg hydrostatyczng, wg PN-EN 12697-6

6.3.1.12 Szerokosc¢ warstwy.

Sprawdzenie szerokosci warstwy dokonuje sie przez pomiar bezposredni tasma mierniczg prostopadle do osi
drogi z czestotliwoscig podang w tablicy 11. Szerokosé wykonanej warstwy nieograniczonej kraweznikiem nie
moze roézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +5¢cm.

6.3.1.13 Rownos¢ podiuzna.

Do oceny réwnosci podiuznej warstwy podbudowy nawierzchni drogi nalezy stosowa¢ metode réwnowazng
uzyciu faty i klina (planograf) a w miejscach trudno dostepnych metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i
klina wg normy BN-68/8931-04, mierzgc wysokos$¢ przesdwitu pod tatg. Pomiar nalezy wykonac nie rzadziej niz
co 10m w s$rodku ocenianego pasa ruchu. Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okreslona przez warto$é
odchylenia réwnosci (przeswitu), ktéra nie moze przekroczyé 4mm. Przez odchylenie réwnosci rozumie sie
najwiekszg odlegto$¢é miedzy tatg a mierzong powierzchnia.

6.3.1.14 Rownos¢ poprzeczna.

Do pomiaru réwnosci poprzecznej warstwy podbudowy stosuje sie metode réwnowazng uzyciu taty i klina lub
metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina wg normy BN-68/8931-04. Pomiar nalezy wykonaé w
kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 metréw.
Wymagana rownos¢ poprzeczna jest okreslona przez warto$¢ odchylenia réwnosci (przeswitu), ktéra nie moze
przekroczy¢ 4mm.
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6.3.1.15 Spadki poprzeczne.

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw
poziomych. Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%. Pomiar
nalezy wykonac w kierunku prostopadtym do osi jezdni z czestotliwoscig podang w tablicy 11.

6.3.1.16 Rzedne wysokosciowe.

Z czestotliwosci podang w tablicy 11 nalezy sprawdzi¢ rzedne wysokosciowe warstwy przez wykonanie
niwelacji i poréwnanie wynikéw pomiaréw z Dokumentacjg Projektowang. Rzedne wysokosciowe nawierzchni
powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowang z tolerancjg £1 cm.

6.3.1.17 Uksztattowanie w planie

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg usytuowania osi i krawedzi warstwy w planie.
Usytuowanie osi w planie wykonanej warstwy powinno by¢ zgodne Dokumentacjg Projektowg z tolerancjg
5cm. Czestotliwosci pomiaréw podano w tablicy 11.

6.3.1.18 Zigcza podtuzne i poprzeczne.

Nalezy sprawdzi¢ poprzez bezposrednie ogledziny prawidlowosci wykonania zigczy podiuznych i
porzecznych. Zigcza powinny by¢ wykonane w linii prostej rdwnolegle lub prostopadle do osi, powinny by¢
catkowicie zwigzane a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.3.1.19 Wyglad warstwy.
Wyglad nawierzchni, sprawdzony wizualnie powinien mie¢ jednolitg teksture, bez spekan, deformacii,
przeasfaltowanych plam i wyruszen.

6.3.2 Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Zamawiajgcego, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jakoS¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno - asfaltowych i ich sktadnikdw) oraz gotowej warstwy spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawa odbioru.

Pobieraniem probek, wykonaniem badan i pomiaréw na miejscu budowy zajmuje sie Zamawiajgcy w
obecnosci Wykonawcy. Miejsce poboru prébek do badan wskazuje Inzynier.

Badania odbywajg sie rowniez wtedy gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.

Zakres badan i pomiaréw kontrolnych obejmuje:
— sprawdzenie jakosci materiatéw
a) skfad mieszanki mineralno-asfaltowej
b) wskaznik zageszczenia warstwy
c) wolna przestrzeh w warstwie
d) grubosc¢ warstwy
e) gestosc strukturalna mieszanki MA na prébkach Marshalla
f) szeroko$c¢ podtoza
g) rownos¢ podtuzna
h) réwnos¢ poprzeczna
i) spadki poprzeczne
j) rzedne wysokosciowe
k) uksztattowanie w planie
)  wyglad warstwy
m) zlgcza podiuzne i poprzeczne

Badania wymienione w pkt. a wykonuje sie na srednich prébkach, ktorych wielkos¢ nie powinna byc¢
mniejsza niz:
- wypetniacz -2kg
- kruszywa o uziamieniu do 8mm - 5kg
- kruszywa o uziamieniu powyzej 8mm - 15kg
- asfalt - probka $rednia z 3 prébek czesciowych po 2kg.

Badania wymienione w pkt. b, ¢, d, e wykonuje sie na prébkach o srednicy 150mm wycietych z nawierzchni
w miejscach wskazanych przez Inzyniera. Inzynier ustala réwniez czestotliwo$¢ wyciecia prébek. Badanie
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wymienione w pkt. f wykonuje Laboratorium Zamawigjgcego na prébkach pobranych i zageszczonych przez
Wykonawce w obecnosci Inzyniera.

Réwnos¢ w profilu podtuznym pkt. h pomiar profilografem. Na odcinkach do 500m dopuszcza sie pomiar
punktowy fatg i klinem.

Pozostate cechy wymienione w pkt. g, i, j, k, I, m, n sprawdza Inzynier.

6.3.3 Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikow badar kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianej warstwy
$cieralnej z betonu asfaltowego, Wykonawca ma prawo zgda¢ przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych. Inzynier i Wykonawca decydujg wspodlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu
odcinkéw czesciowych ocenianej warstwy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych. Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych
przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.4 Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtérzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione watpliwosci
ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzys¢
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczgcych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamaciji ze strony Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2, Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego (AC11S).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2, Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek

Podstawg do oceny jakosci robot sg wyniki badah i pomiardw w zakresie i ilosci okreslanych w
niniejszej specyfikacji technicznej.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne zasady ustalenia podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- opracowanie recepty laboratoryjne;,

- wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie taSmg asfaltowa krawedzi urzadzen obcych
kraweznikow,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

- obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

inne roboty sktadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robdt przewidzianego w Specyfikacji

Technicznej.

9.3. Sposoéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg ST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu roboét podstawowych,

- prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdine specyfikacje techniczne (ST)
1. D 00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatéw wystepujacych w niniejszej
ST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla
i alkaliow w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wia$ciwos$ci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomocg wskaznika ptaskosci

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskaznik ksztattu

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej

zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czesé 6: Ocena wtasciwosci

powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Ocena zawarto$ci drobnych
czgstek — Badania btekitem metylenowym

11.  PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$é¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

13. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie

gestosci nasypowej i jamistosci

14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wifadciwo$ci kruszyw - Czes$é 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wifadciwo$ci kruszyw - Czesé 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja
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16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

31.

31a.

31b.

31c.

31d.

31e.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428
PN-EN 1429
PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4
PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
i
PN-EN 12607-3

-EN 12697-1

-EN 12697-2

-EN 12697-3

I-EN 12697-4

I-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw -—-Cze$¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw — Czes¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wifadciwo$ci kruszyw - Czes$é 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wiasciwos$ci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda
Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na
sicie

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie podatnosci
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwosci Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes¢ 1:
Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — Czes¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czes¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Cze$¢ 1: Zawartosc¢ lepiszcza rozpuszczalnego.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa.
Mieszanki mineralno-asfalitowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu: Kolumna do destylac;ji
frakcyjne;.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Cze$¢ 5: Oznaczanie gestosci.

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg
hydrostatycznag

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 11. Okreslenie powigzania pomiedzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 27: Pobieranie prébek
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40. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

41. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyptywowym

42. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

43. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

44. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu

45. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1: Oznaczanie indeksu

rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 20: Badanie typu

49. PN-EN 131791 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes¢ 1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes$¢ 2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych
metodg pomiaru ciggliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metoda testu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltow
— Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych
przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformaciji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetniacze zigczy i zalewy — Czes$c¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

61. PN-EN 14188-2 Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar
metoda otwartego tygla Clevelanda

63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych

utrwalen na drogach krajowych. Warszssawa 2010

64. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. Mieszanki mineralno - asfaltowe Warszawa 2010
(W czesci dotyczgcej wymagan i projektowania MMA)

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. Warszawa 2008 (w czesci dotyczgcej wykonania
i odbioru nawierzchni)

10.4. Inne dokumenty
— Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U.
nr 43, poz. 430)
68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1997
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D.05.03.05b Nawierzchnia z betonu asfaltowego. w-wa wigzgca
(AC16W)

1. WSTEP

11. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego dla zadania: ,Remont
obiektéw mostowych na terenie Nowego Sgcza”

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego jako:

Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego o uziarnieniu AC16W o grubosci warstwy 6 i 9 cm.

1.2, Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych (ST)

Specyfikacja jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Rob6t wymienionych w p.1.1 zgodnie z zapisami okreslonymiw ST DM 00.00.00 Wymagania
ogolne.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC16W o grubosci 6 i 9cm .
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.3. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Podbudowa — gtéwny element konstrukcyjny nawierzchni, ktéry moze by¢ utozony w jednej lub
kilku warstwach.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
wyrézniajgce te mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar
kruszywa, np. wymiar 11 lub 16.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDiM [69].
1.4.8. Wymiar kruszywa — wielkos$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D £45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wigksza czes¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzgcych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypeiniacz — kruszywo, ktérego wieksza czesé przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktore sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okredlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skroty dodatkowe:

ACW - beton asfaltowy warstwa wigzaca ,

PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielko$ci ziaren kruszywa),
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C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wtasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance

Determined; producent moze jej nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczyé
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

MOP - miejsce obstugi podréznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 1.5.

2, MATERIALY
21 Materiaty do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego
Tablica 1.
. Kategoria ruchu
Materiat KR3-4
Mieszanki mineralno-asfaltowa o wymiarze D [mm] 16

Lepiszcze asfaltowe

PMB 25/55-60

Kruszywa mineralne

Tablica 2; 3; 4 niniejszych ST

2.2. Kruszywo

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania
Kategoria ruchu KR3-4

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza

niz: Gc85/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wieksze niz G
wedtug kategorii: 2015
Zawartos¢ pytu wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie f2
wyzsza niz

Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN- Flz2s
EN 933-4; kategoria nie wyzsza niz: lub Slzs
Procentowa zawarto§¢ ziaren o powierzchni

przekruszonej i famanej w kruszywie grubym wedtug Csoi10
PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy

PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria co najmniej: LAs0

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9.

deklarowana przez producenta

Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

WA24 Deklarowana

Gestos¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6, zatgcznik B;
kategoria nie wyzsza niz:

WA24 Deklarowana

Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-1, kategoria nie
wyzsza niz:

F2

,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3,
wymagana kategoria:

SBia

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny
wedtug PN-EN 932-3:

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-
1 p.14.2; kategoria nie wyzsza niz:

mcpcO0,1

Rozpad krzemianowy zuzla  wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1
p.19.1:

wymagana odpornosé
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Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego

chtodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1744-1 wymagana odpornosc

p.19.2

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego

wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza V35

niz:
Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa drobnego i/lub o ciggtym uziarnieniu do warstwy

wigzacej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania
Kategoria ruchu KR3-4

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana
kategoria:

Gr85 — kruszywo nietamane
Gr85 lub Ga85 — kruszywo tamane

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz
wedtug kategorii:

G1c20

Zawartosc¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie
wyZzsza niz:

F1o0 — kruszywo nietamane
F1s — kruszywo tamane

Jakos¢ pylu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie
wyZzsza niz:

MBF10

Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN
933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

Ecs Dekiarowana — Kruszywo nietamane
Ecs 30 - kruszywo famane

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8
lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8
lub 9

WA24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN
1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mcecO0,1

2.3. Wypetniacz

Tablica 4.

Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci wypetniacza

Wymagania
Kategoria ruchu KR3-4

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10;

zgodne z tablicg 24 PN-EN 13043

Jakos¢ pylu wedtug PN-EN 933-9, kategoria
nie wyzsza niz:

MBF10

Zawartos¢ wody wediug PN-EN 1097-5, nie
wyZzsza niz:

1% (m/m)

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7;

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym

wedtug PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz:

wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, Vag/as
wymagana kategoria:

Przyrost temperatury mieknienia wedtug PN-

EN);3179-1, F\:vymag)z:ma Eategoria: ) ArasB/25
Rozpuszczalnosé w wodzie wedtug PN-EN WS1o
1744-1, kategoria nie wyzsza niz:

Zawartos¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym CCro

Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w
wypetniaczu mieszanym, wymagana Ka Deklarowana
kategoria:

,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2,
wymagana kategoria:

BN Deklarowana

*) Mozna stosowac¢ pyty z odpylania pod warunkiem spetnienia wymagan jak dla wypetniacza. Proporcja
pytéw i wypetniacza wapiennego powinna by¢ tak dobrana, aby kategoria zawartosci CaCOs w
mieszance pytéw i wypetniacza wapiennego byta nie nizsza niz CCro
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2.4. Lepiszcze asfaltowe

Tablica 5. Wymagane wobec asfaltu drogowego PMB 25/55-60

Lp. Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania PMB 25/55-60
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm | PN-EN 1426 25-55

2 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 min 60

3 | Temperatura zapfonu, °C PN-EN 22592 235
nie mniej niz

4 | Zmiana masy po | % m/m | PN-EN 12607-1 0,5
starzeniu (ubytek Ilub
przyrost),
nie wiecej niz

5 | Pozostata penetracja po % PN-EN 1426 60
starzeniu, nie mnigj niz

6 | Nawrdt sprezysty w % PN-EN 1427 50
25°C

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

7 | Wzrost temp. migknienia °C PN-EN 1427 8
po starzeniu, nie wiecej
niz

8 | Temperatura tamliwosci °C PN-EN 12593 -10
Fraassa, nie wiecej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywaé w zbiornikach, wykluczajgcych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadac
automatyczny system grzewczy z tolerancjg + 5°C oraz ukfad cyrkulacji asfaltu.

2.5.  Srodek adhezyjny

W przypadku koniecznosci zastosowania $rodka adhezyjnego nalezy uzyé $rodek, ktérego
przydatnos¢ zostata potwierdzona podczas wczesniejszych zastosowan. Ostatecznym badaniem
kwalifikacyjnym przyczepnosci jest badanie odpornosci na dziatanie wody ITSR wg WT-2:2010

2.6. Samoprzylepna tasma asfaltowa

Przy stosowaniu samoprzylepnej tasmy asfaliowej nalezy potwierdzi¢ jej przydatnosé
w oparciu o wczesniejsze zastosowania. Jezeli nie jest mozliwe udokumentowanie wczesniejszych,
pozytywnych zastosowan, nalezy na tg tasme przedstawi¢ Aprobate Techniczna.

3. SPRZET

3.1. Sprzet uzywany do skropienia lepiszczem bitumicznym
Do skrapiania lepiszczem bitumicznym nalezy stosowac¢ przyczepne lub samojezdne skrapiarki
lepiszcza.

3.2. Sprzet do mieszania

Mieszanki mineralno-asfaltowe produkuje sie w wytworni (otaczarce) mieszanek mineralno-
asfaltowych otaczanych na gorgco, o odpowiedniej wydajnosci (nie mniejszej niz 160Mg/h),
zapewniajgcej otrzymanie mieszanki o wtasciwej i jednorodnej jakosci, zawierajgcej doktadnie otoczone
ziarna kruszywa.

3.3. Sprzet do wbudowywania

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy ukfada¢ uktadarkg o wydajnosci skorelowanej
z wydajnoscig wytworni, z automatycznym sterowaniem, pozwalajgcym na utozenie warstwy
z zalozong gruboscig oraz szerokoscig ,oraz z podgrzewang ptytg wibracyjng do wstepnego
zageszczania.
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3.4. Sprzet do zageszczania
Walce stalowe gtadkie z wibracjg, Srednie i ciezkie. Walce ogumione ciezkie.

4, TRANSPORT

41. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami i przechowywac¢ w zbiornikach
Zz izolacjg termiczna, umozliwiajagcych ogrzewanie asfaltu do wtasciwej temperatury roboczej.
Termometry nalezy zainstalowa¢ w zbiornikach oraz w miejscu dozowania asfaltu do mieszalnika.

4.2, Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw
sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. Wypetniacz nalezy sktadowa¢ w silosach
przystosowanych do sktadowania materiatéw sypkich, wyposazonych w odpowiedni system dozowania
wypetniacza do mieszalnika.

4.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniami, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

44. Mieszanka mineralno-asfaltowa
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ czystymi pojazdami samowytadowczymi
z przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

4.5.  Srodek adhezyjny
Srodek adhezyjny nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej

Wykonawca w terminie na dwa tygodnie przed przystgpieniem do produkcji mieszanki,
dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno - asfaltowej oraz dokumenty
potwierdzajgce wymagang jako$¢ stosowanych materiatow. Recepta zawiera¢ bedzie optymalizacje
parametréw mieszanki dla zawartosci asfaltu + 0,3%.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

doborze sktadnikéw mieszanki,

doborze optymalnej ilosci asfaltu,

okresleniu jej wtasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralnej betonu asfaltowego do warstwy wigzgcej oraz minimalne zawartosci asfaltu podano
w tablicy 6.

UWAGA: podane minimalne zawartosci asfaltu dotycza AC o referencyjnej gestosci mieszanki
mineralnej réwnej 2,65 Mg/m3. W przypadku uzyskania innej gestosci mieszanki mineralnej
nalezy dla Bmin zastosowaé wspétczynnik korygujacy a wg wzoru:

a=2,65/{]a

[a - gestos¢ objetosciowa ziarn kruszywa mieszanki mineralnej, w megagramach na metr szescienny
(Mg/m3), okreslona zgodnie z normg EN 1097-6.

Tablica 6. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej betonu asfaltowego
do warstwy wigzgcej oraz kategoria zawartosci asfaltu

Sy Przesiew [% (m/m)]
Lp Wiasciwosé AC16W
Wymiar sita #, (mm) od do
1 31,5 - -
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2 224 100 -
3 16 90 100
4 11,2 70 90
5 8 55 85
6 2 25 50
7 0,125 4 12
8 0,063 4 10
9 Zawarto$¢ lepiszcza Bmina,a”)

*) minimalna zawarto$¢ asfaltu w mieszance MA powinna by¢ wieksza od Bmin 0 wielko$é
dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawierajgcej btgd dozowania skfadnikéw i btad badania.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych
wg metody Marshalla.

Tablica 7. Wymagania dla mieszanki mineralno- asfaltowej do warstwy wigzacej i utozonej warstwy
wigzacej (wtasciwosci Lp 1,2,3,4, dotyczg MMA, wtasciwosci Lp 5,6 odnosza sie do warstwy)

Warunki zageszczania wg

Lp Wiasciwosé PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania AC16W
Zawartosc¢ I _
1 | wolnych ©.1.3 ubijanie, PN-EN 12697-8 p.4 Vmin.0
. 2x75 uderzen Vmax7,0
przestrzeni

PN-EN 12697-22 metoda B

, | Sdpornost na C.1.20,walowanie, w powietrzu, PN-EN 13108- | VTS Ao
) P98 - P100 20, D.1.6,60 stopni, 10 000 AR
trwate . Deklarowana
cykli
PN-EN 12697-12 ,

Odpornos¢ na I przechowywanie w 40°C

3 | dziatanie wody C.1.1 ,ubuamel, z jednym cyklem ITSR g0
; . 2x35 uderzen .7
nie mniejsza niz: zamrazania ,
badanie w 25°C

UWAGA: gestos¢ MMA nalezy oznaczy¢ zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie
PRDAIR Dekiarowane - Nie wiecej niz 9,0%.

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowa¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewniajgcej prawidiowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikdw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane. Tolerancje
dozowania skfadnikow mogag wynosic: jedna dziatka elementarna wagi, lecz nie wiecej niz + 2%
w stosunku do masy sktadnika.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 5°C.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
uzyskata wiasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza
o wiecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Temperatura asfaltu PMB 25/55-60 w zbiorniku nie powinna przekracza¢ 180°C.

Temperatura produkcji i wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej dla asfaltu PMB 25/55-60
powinna miesci¢ sie w granicach od 140°C do 180°C.

5.3. Przygotowanie podioza

Podiozem dla uktadanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego jest podbudowa z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie lub podbudowa z betonu asfaltowego. Powierzchnia podtoza
przed utozeniem powinno by¢: zageszczona, sucha, oczyszczona.

Maksymalne nierownos$ci podtoza pod warstwe wigzgca, nie powinny przekracza¢ 12 mm.
Jezeli nieréwnosci sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac poditoze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg

ograniczajgcych powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg. Z podtoza powinien by¢ zapewniony
odptyw wody.
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5.4. Polaczenie miedzywarstwowe

Przed utozeniem warstwy wigzgcej, warstwy nizej lezgce bedg oczyszczone i skropione emulsjg
asfaltowg zgodnie z ST D-04.03.01.

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia
miedzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potaczenia miedzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy
warstwami.

Skrapianie podioza nalezy wykonywac¢ rownomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno
dostepnych (np. $cieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja
ograniczajgcych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione
podtoze nalezy wylgczy¢ z ruchu publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ badania wydatku skropienia i przedstawi¢ je na
zadanie Zamawiajgcego. Wymagania wobec sczepnosci miedzywarstwowej badanej metodg Leutnera
jn.:
wigzaca lub wyréwnawcza/scieralna = 1,0 MPa

Wytrzymatos¢ na Scinanie potgczeh miedzy warstwami asfaltowymi:
¢ 1,0 MPa dla potagczen warstw Scieralna/wigzaca;
e 0,7 MPa dla potgczen warstw wigzgca podbudowa asfaltowa; podbudowa
asfaltowa/podbudowa asfaltowa, jesli podbudowa ukifadana jest w dwdch warstwach;
podbudowa asfaltowa/stara nawierzchnia

Przykfad:

Wytrzymatos¢ na $cinanie potaczenia miedzy warstwami asfaltowymi: podbudowa
asfaltowa/wigzgca, powinna wynosi¢ min. 0,7 MPa. Badanie metodg Leutnera opisane w ,Zalecenia
stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych” (Zeszyt ,I” - 66, IBDiM) [15].
Wytrzymatosé na Scinanie nalezy badaé na probkach odwierconych z nawierzchni.

5.5. Warunki przystgpienia do robét
Warstwa nawierzchni z mieszanki AC moze by¢ ukfadana, gdy temperatura powietrza w ciggu
ostatniej doby byta nie nizsza niz 0°C, a w czasie wykonywania rob6t nie nizsza niz +5°C .

5.6. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie
zgodnos$ci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym celu nalezy zaprogramowac
otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowac¢ mieszanke. Do badan
nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacije kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie
lub zatadowaé na samochdéd. Prébki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg
okreslong w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego.

5.7. Odcinek prébny
Wykonawca wykonana odcinek prébny co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem robot,

Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

- stwierdzenia, czy uzyty sprzet jest wiasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcéw do uzyskania prawidtowego zageszczenia
warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich samych materiatéw oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do
wykonania warstwy.

56



Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu i o dtugosci uzgodnionej z Inzynierem.
5.8. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego
5.8.1 Warunki przystapienia do roboét

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ uktadana na podtozu suchym, czystym i odpowiednio
przygotowanym, tak aby zapewni¢ wtasciwg sczepnos¢ miedzywarstwowa.

Nie nalezy uklada¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na podiozu mokrym, podczas opadow
atmosferycznych, a w przypadku wystepowania powyzszych warunkéw przez dtuzszy czas, produkcje
mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wstrzymad.

Jezeli nie dokonano szczegdlnych uzgodnieh z Inzynierem, mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy
wbudowywaé jedynie w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych, przy dodatniej temperaturze
otoczenia i przy dopuszczalnej predkosci wiatru, tak aby zapewni¢ odpowiednie zageszczenie uktadanej
warstwy.

5.8.2 Wbudowywanie

Nalezy tak zorganizowa¢ budowe i produkcje mieszanki mineralno-asfaltowej aby tzw. ,dzienne dziafki
robocze” to znaczy odcinki, na ktérych mieszanka mineralno-asfaltowa wbudowywana bytaby w ciggu
jednego dnia, byly mozliwie jak najdtuzsze.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy bezzwtocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania w ciggty
sposob podawaé do uktadarki i uktadac. Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak
regulowane, aby umozliwi¢ nieprzerwang prace uktadarki. Uktadarka powinna pracowaé w sposob
ciggly zawsze, gdy jest to mozliwe. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sie ukfadarki i technike
jej pracy, ktére zapewniajg jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szerokosci
uktadania, bez ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Minimalna grubos¢ mieszanki ukfadanej w kazdym przej sciu ukfadarki powinna by¢é odpowiednio
zwigkszona tak, aby po zageszczeniu byta zgodna z minimalnymi wielkoSciami podanymi w
odpowiednich rozdziatach niniejszej Specyfikacji.

Przy uktadaniu warstwy wigzacej nalezy zatrzymac uktadarke przed dojechaniem do szczeliny
dylatacyjnej budowli. W trakcie recznego ukfadania pozostatej czesci nawierzchni przy dylataciji
szczeling dylatacyj ng nalezy pozostawi¢ bez przykrycia warstwg nawierzchni. Reczne uktadanie
mieszanek mineralno-asfaltowych dopuszcza sie jedynie w nastepujgcych przypadkach:

. uktadanie warstw wyroéwnawczych o nieregularnym ksztatcie i zmiennej grubosci,
. W miejscach, gdzie praca uktadarki jest niemozliwa,

. ha chodnikach,

. w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktach i innych obiektach,

. winnych miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.

AP WN -

5.8.3 Czyszczenie i wykonywanie warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywaé w czystosci. Nalezy ograniczyé do
minimum ruch pojazdéw na warstwie, na ktérej przewiduje sie utozenie nastepnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej, Wykonawca powinien podjgé
starania w celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze sie to niemozliwe nalezy uzgodni¢ z Inzynierem dalsze
postepowanie.

5.8.4 Zageszczanie

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy ukfadaé i zageszczaé w warstwie umozliwiajgcej uzyskanie

wymaganej grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagah w zakresie rownos$ci i
zageszczenia.
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Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpoczgé, gdy temperatura tej mieszanki
osiggnie taki poziom, ze pozwoli to na zageszczanie walcami bez powodowania przemieszczen warstwy
lub spekan powierzchniowych.

Zageszczanie nalezy zakonczy¢ zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury watowania
okreslonej w odpowiednich rozdziatach niniejszej Specyfikacji. Watowanie nalezy kontynuowaé¢ do
czasu znikniecia z powierzchni warstwy wszystkich $ladéw po walcach. Nie dopuszcza sie
powierzchniowego tatania zawatowanej warstwy.

Zageszczanie nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu podanego W pkt 3.1.4.

Powierzchnie warstwy wigzacej nalezy wykonczy¢ walcem gtadkim, statycznym lub wibracyjnyrn z
wytgczong wibracjg. Na pomostach obiektéw mostowych nie nalezy stosowa¢ walcéw wibracyjnych z
wigczong wibracja.

Dopuszcza sie stosowanie walcéw wibracyjnych lub innych walcéw zaproponowanych przez
Wykonawce. Zaleca sig, aby walce byty wyposazone w przyrzgdy umozliwiajgce odczytanie z odlegtosci
predkosci jazdy, a walce wibracyjne, dodatkowo, czestotliwosci wibracji. Wykonawca sprawdzi i oceni
prace walcow wibracyjnych lub innych proponowanych walcéw na wykonanym przez siebie odcinku
prébnym, co umozliwi uzyskanie akceptacji Inzyniera.

5.8.5 Zlgcza

Nalezy dgzy¢ do minimalizowania iloSci ztaczy W nawierzchni asfaltowej i jezeli to tylko mozliwe
ukfadania mieszanki jednoczesnie na catej szerokosci drogi.

W przypadku wystepowania W nawierzchni asfaltowej ztagczy podtuznych nie powinny one znajdowaé
sie w miejscach poruszania sie kot (,w Sladzie két’) oraz w miejscach oznakowania poziomego. Zigcze
w nawierzchni powinno by¢ szczelne i tak wykonane aby uniemozliwi¢ przenikanie wody do warstw
lezagcych ponizej. Mieszanka powinna by¢é w petni zageszczona, a brzegi ztgczy powinny byé ze sobg
zréwnane, co mozna uzyska¢ stosujgc jedng z wymienionych ponizej metod, przy czym dla zigczy
poprzecznych nalezy stosowac jedynie metode 3):

1. metoda ,gorgca do goracej” jest szczegdlnie zalecana w przypadku wykonywania zigcza podiuznego.
Ztgcze wykonuje sie przez zastosowanie dwoéch lub wiecej uktadarek pracujgcych w zespole w takiej
odlegtosci, aby zapewni¢ by krawedz pasa uktadanego W pierwszej kolejnosci byta wystarczajgco
gorgca. Odlegto$é miedzy zespotami uktadarek nie powinna by¢ wigksza niz dtugo$¢ jednej rozktadarki.
Walce zageszczajgce mieszanke za kazdg rozktadarkg powinny byé tego samego typu i powinny
rozpoczg¢ zageszczanie od zewnetrznej krawedzi pasa i stopniowo zageszczac pasy w kierunku ztgcza.
Walce powinny zakorczy¢ zageszczanie pozostawiajgc pas min. 15 cm wokét ztgecza (ok. 7,5 cm po
kazdej stronie zlgcza). Mieszanka wzdtuz spoiny podiuznej powinna by¢ zageszczona jedynie przez
ostatnie przejscie walca.

2. metoda "goraca do zimnej”. Wykonanie ztgczy tg metodg stosuje sie, gdy ze wzgledu na ruch, badz
gdy z innych uzasadnionych powodow konieczne jest wykonywanie pasow nawierzchni w odstepie
czasu. Krawedz zlgcza w takim wypadku powinna byé wykonana w czasie uktadania pierwszego pasa
ruchu. Krawedz ztgcza powinna by¢ uko$na pochylona pod katem 70/80 stopni do warstwy nizej lezace;.
Skos ten pozwala na zwigkszenie powierzchni styku dwoéch warstw. Skos powinien byé wykonany
podczas uktadania nawierzchni poprzez specjalne urzgdzenie zamontowane na rozktadarka badz na
walcu. Nie jest rekomendowane ciecie zimnej krawedzi, poniewaz w ten sposéb mozemy otrzymac zbyt
gtadka powierzchnie. Dodatkowo zabrudzenie spowodowane ,szlamem” wytworzonym w czasie ciecia
krawedzi moze spowodowac zmniejszenie przyczepnosci miedzy warstwami. W celu zapewnienia
dobrej przyczepnosci pomiedzy dwoma uktadanymi pasami ruchu powierzchnia graniczgca ze ztgczem
powinna by¢é oczyszczona ze wszelkich zabrudzen i luznych partii mieszanki. Nastepnie przed
utozeniem sgsiedniego pasa powierzchnie styku nalezy pokry¢ pastg lub tasmag przylepng. Nie
dopuszcza sie stosowania emulsji asfaltowej do uszczelniania zigczy. Drugi pas powinien byé
wykonywany z zaktadem (2-3 cm, liczgc od gornej krawedzi spoiny) zachodzagcym na pas wykonany
wczesniej. Brak zaktadu (naktadki) lub zbyt mata jego ilo§¢ mogg spowodowac zbyt mate zageszczenie
spoiny i jej ewentualne zniszczenie. Nadmierna ilos¢ naktadki moze spowodowacé przejazd rozscietacza
po gérnej powierzchni mieszanki zmiazdzenie ziarn kruszywa, a w efekcie niedostateczne zageszczenie
spoiny. Przed rozpoczeciem watowania ,naktadki” mieszanka powinna by¢ ,rozgrabiona” na nowej
warstwie.
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3. Spoiny poprzeczne sg wykonywane na koncu kazdej dziennej dziatki roboczej lub w miejscu przerwy
w pracy. Przy wykonywaniu spoiny poprzecznej nalezy kolejno:

e oprozni¢ ukfadarke;

e recznie odcigé mieszanke, formujgc kat prosty jezeli grubos¢ utozonej warstwy jest
niewystarczajaca;
umiesci¢ deske o tej samej grubosci co warstwa tuz przy ztgczu;
przysypac istniejgcg nawierzchnie powierzchni rampy cienka warstwg piasku lub
roztozy¢ na nawierzchni pasmo widkniny
recznie skonstruowac rampe na obszarze posypanym piaskiem lub roztozonej
widkniny z pozostatej mieszanki mineralno-asfaltowej
zage$ci¢ cato$¢ powierzchni i rampe uzywajgc walcow.

Przed rozpoczeciem wykonywania kolejnego odcinka nawierzchni nalezy:
¢ usung¢ rampe (podjazd), widknine;
e sprawdzi¢ za pomocg taty czy stara (utozona) warstwa jest réwna w kierunku
podtuznym, jezeli to konieczne trzeba odcigé nierdwng czes¢ warstwy;
e oczy$ci¢ doktadnie obszar podjazdu i skropi¢ go gorgcym asfaltem lub utozy¢ tadme;
* 0 wykona¢ potgczenie metodg ,gorgca do zimnej” opisang powyzej.

Spoiny w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie, co najmniej o 20 cm,
a poprzeczne o co najmniej 2 m. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy w
jednym poziomie. Krawedzie warstwy wigzgcej bez ograniczen nalezy uksztattowac¢ ze spadkiem nie
Wiekszym niz 2:1 i dogesci¢ urzadzeniem zageszczajgcym zamontowanym na walcu. Gorna krawedz
warstwy oraz obie krawedzie w strefie przechytki powinny by¢é posmarowane gorgcym asfaltem w iloSci
1,5 kg/m2 powierzchnie poziome i 4,0 kg/m2 powierzchnie skosne. Powloka moze byé nanoszona w
kilku roboczych przejsciach. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby krawedzie
nie ulegty zabrudzeniu. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechytki) powinna
pozosta¢ nieuszczelniona. Dopuszcza sie jednoczesne uszczelnianie krawedzi warstwy wigzgcej wraz
z krawedziami warstw nizszych, jezeli warstwy byly utozone jedna po drugiej, a krawedzie byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem. Jezeli wyzej potozony brzeg jest uszczelniany warstwowo, to
przylegajgca powierzchnie danej warstwy nalezy uszczelni¢ na szerokosci co najmniej 10 cm.

Schemat uszczelnienia krawedzi jezdni
5.9. Krawedzie

Krawedzie nalezy wykonaé zgodnie z zapisem w pkt. 8.6.4 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdélne" pkt 6.
Kontrole jako$ci robo6t oraz materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zapisami w WT-1 oraz WT-2

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi wyniki wszystkich
badan materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej celem poréwnania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1 Badania Wykonawcy

Badania sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jako$¢ materiatdéw budowlanych (mieszanek mineralno - asfaltowych iich sktadnikéw
lepiszczem i materiatdbw do uszczelnien), oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywaé¢ te badania podczas realizacji kontraktu z niezbedna
starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybieh w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.
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Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé Zamawiajgcemu na jego zgdanie.
Zamawiajgcy moze zdecydowacé o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy.
W razie zastrzezen Zamawiajgcego moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pkt. 6.3.2

Tablica 8. Czestotliwo$é badan kontrolnych

L.p. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
Badania kontrolne Badania kontrolne
Wykonawcy Zamawiajgcego
Wypetniacz i kruszywa Obligatoryjnie przed
Y przystgpieniem do robot przy
episzcza i i -
_*E P wg Zaktadowej Kontroli akce{)tal?! bad?(nla typulmm
@ | Dodatkii pozostate materialy | Produkcji zgodnie z norma a, w trakcie wykonywania
o PN-EN 13108-21 robot z czestotliwoscig
= ustalong przez

Zamawiajgcego, w
uzgodnieniu z Inzynierem.

Mieszanka mineralno-asfaltowa

Uziarnienie,

Zawartosc lepiszcza
rozpuszczalnego,

Temperatura mieknienia
odzyskanego lepiszcza,

Gestosc¢ i zawartos¢ wolnych
przestrzeni prébki Marshalla.

wg Zaktadowej Kontroli
Produkcji zgodnie z norma
PN-EN 13108-21

Z czestotliwoscig ustalong
przez Zamawiajgcego, w
uzgodnieniu z Inzynierem.

Temperatura powietrza

€O najmniej 3 razy dziennie:
przed przystgpieniem do
robét oraz podczas ich

W trakcie robét podczas
kazdego pobrania mieszanki
mineralno-asfaltowe;j

przekrojami poprzecznymi z
dokumentaciji projektowej

o realizacji w okresach
N rébwnomiernie roztozonych w
'gv planowanym okresie realizacji
(_C) dziennej dziatki roboczej
8
E Temperatura mieszanki Kazdy roztadunek mieszanki W trakcie robét podczas
S | mineralno-asfaltowej podczas | z samochodu transportowego | kazdego pobrania mieszanki
g wykonywania nawierzchni do zasobnika rozscietacza mineralno-asfaltowe;j
Ocena wizualna dostarczonej | Kazdy roztadunek mieszanki | -
mieszanki mineralno- z samochodu transportowego
asfaltowej do zasobnika roz$cietacza
Grubos¢ wykonywanej Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywanej
warstwy szerokosci*
Wskaznik zageszczenia Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywane;j
warstwy zawarto$¢ wolnej szerokosci*
© przestrzeni
2 | Potaczenia miedzywarstwowe | Jedna probka na 500 m.b. jednorazowo wbudowywanej
4 szeroko$ci*
2 | Spadki poprzeczne warstwy Czestotliwosé zgodna z przekrojami poprzecznymi z
o dokumentacji projektowej?
g Réwnos¢ poprzeczna warstwy | Pomiar tatg 4-metrowg co 10 m
< | Rownos$¢ podtuzna warstwy Pomiar tatg 4-metrowg co 10 m lub metoda réwnowazng
= | Szerokos¢ warstwy Czestotliwos¢ zgodna z -

Rzedne wysokosciowe
warstwy"

Pomiar rzednych niwelaciji
podtuznej i poprzecznej oraz
usytuowania osi wedtug
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dokumentacji budowy
Uksztattowanie osi w planie ¥ | Wspotrzedne osi ze skokiem -
2 wedtug dokumentac;ji

projektowej

Ocena wizualna jednorodnosci | Ocena ciggta
powierzchni warstwy

Ocena wizualna jakosci Ocena ciggta wszystkich dtugo$ci ztgczy i krawedzi
wykonania ztgczy podtuznych i
poprzecznych, krawedzi i
obramowania warstwy

* w przypadku badan kontrolnych Zamawiajgcego czestotliwos¢ zalecana (w uzasadnionych
przypadkach moze ulec zmianie na wniosek Inzyniera i Zamawiajgcego),

) Wyniki pomiarow geodezyjnych nalezy przekaza¢ w formie numerycznej zaakceptowanej przez
Inzyniera. W przypadku autostrad i drég ekspresowych, nalezy wykonac siatke geodezyjng 10x10m, ze
sprawdzeniem rzednych osi jezdni i obu krawedzi, zgodnie z Dz.U.43 z 02.03.1999, Zatgcznik 6.
2)Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

W  przypadku badah kontrolnych Zamawiajgcego czestotliwos¢ zalecana (w uzasadnionych
przypadkach moze ulec zmianie na wniosek Inzyniera i Zamawiajgcego).

6.3.1.1 Badanie wiasciwosci kruszywa.
Z czestotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowaé kazdy rodzaj i frakcje dostarczonego
kruszywa. Wyniki powinny by¢é zgodne z wymaganiami w punkcie 2.2 Tablica 2, 3.

6.3.1.2 Badanie wtasciwosci wypetniacza.
Z czestotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowa¢ dostarczony wypetniacz. Wyniki powinny
by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3 Tablica 4.

6.3.1.3 Badania wtasciwosci asfaltu
Z czestotliwo$cig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowaé dostarczony asfalt. Wyniki powinny byé
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.4 Tablica 5.

6.3.1.4 Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki.

Z czestotliwoscig podana w tablicy 8 nalezy kontrolowaé temperature sktadnikow mieszanki. Pomiar
polega na odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych w otaczarce. Wyniki
powinny by¢ zgodne wymaganiami podanymi w punkcie 5.2.

6.3.1.5 Pomiar temperatury mieszanki.

Temperature mieszanki mineralno - asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowaé przy zatadunku i czasie
wbudowywania w nawierzchnie. Zaleca sie stosowanie termometréw cyfrowych z sondg wgtebna.
Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami w punktach 5.2.

6.3.1.6 Zawartosc¢ asfaltu

Z czestotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowaé zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno -
asfaltowej. Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z prébki
pobranej w miejscu wbudowania z nie zageszczonej mieszanki. Wielkos¢ probki podanej ekstrakcji
nalezy przyja¢ zgodnie z PN-EN 12697-28. Badanie mozna rowniez wykonac¢ na probce o srednicy
150mm odwierconej z utozonej warstwy. Wyniki powinny by¢ zgodne z zatwierdzong recepturg w
granicach dopuszczalnych odchytek.

Tablica 9. Dopuszczalne odchytki w sktadzie zaprojektowanej mieszanki MA, dotyczgce pojedynczego
wyniku badania metodg ekstrakcji niezaleznie od ilo$ci probek, % m/m.
Lp. Skfadniki mieszanki mineralno - asfaltowej Dopuszczalne odchyiki, %

1. Zawarto$¢ ziaren o wymiarze >2mm 5.0
2. Zawarto$¢ ziaren o wymiarze 0,063-2mm 2.0
3. Zawartosc¢ ziaren o wymiarze <0,063mm 2.0
4. Zawartosc¢ asfaltu +0.3

6.3.1.7 Uziamienie mieszanki mineralnej.
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Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z krzywa zatwierdzong, przy uwzglednieniu
tolerancji podanych w tablicy 9.

6.3.1.8 Wiasciwosci mieszanki mineralno - asfaltowe;j.

Z czestotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy okresla¢ metodg hydrostatyczng (opis podano w Zeszycie
64, Arkusz 05) gestos¢ strukturalng prébek Marshalla wykonanych z mieszanki pobranej w dnia jej
wbudowania.

6.3.1.9 Pomiar grubosci warstwy.

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ na podstawie wycietych probek. Grubos¢ warstwy
powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg i nie moze rézni¢ sie od grubosci projektowanej o
wiecej niz £10%. Jednoczesnie caty pakiet warstw bitumicznych (podbudowa + wigzgca + Scieralna)
nie moze sie rézni¢ od grubos$ci projektowanej o wiecej niz £15 mm.

6.3.1.10 Wskaznik zageszczenia warstwy.

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzi¢ na prébkach wycietych z zageszczonej warstwy,
poprzez porownanie gestosci strukturalnej wycietych probek z gestoscig strukturalng prébek Marshalla
formowanych w dniu wykonywania kontrolowang dziatki roboczej. Okreslenie gestosci nalezy wykonaé
metodg hydrostatyczng. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 5.1. tablica 7

6.3.1.11 Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie.

Na prébkach wycietych z nawierzchni nalezy wykonaé badanie gestosci strukturalnej i objeto$ciowe;.
Wolng przestrzen w warstwie nalezy okresli¢ jako srednig arytmetyczng z dwdch oznaczeh, w % z
doktadnoscig do 0,1% wg nastepujgcego wzoru:

p= _Po-Ps-w
= 0o

Gdzie:
P - wolna przestrzen w zageszczonej warstwie
p o - gesto$¢ objetosciowa mieszanki mineralno - asfaltowej, g/cm3, oznaczona w pikometrze na
materiale
rozdrobnionym, w wodzie wg PN-EN 12697-5
p s-w gestosé strukturalna zageszczonej walcami mieszanki mineralno - asfaltowej, g/cm3, oznaczona
metodg hydrostatyczng, wg PN-EN 12697-6

6.3.1.12 Szeroko$¢ warstwy.

Sprawdzenie szerokosci warstwy dokonuje sie przez pomiar bezposredni tasmg mierniczg prostopadle
do osi drogi z czestotliwoscig podang w tablicy 8. Szeroko$é wykonanej warstwy nieograniczonej
kraweznikiem nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +5cm.

6.3.1.13 Rownos¢ podiuzna.

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy podbudowy nawierzchni drogi nalezy stosowa¢ metode
réwnowazng uzyciu faty i klina (planograf) a w miejscach trudno dostepnych metode z wykorzystaniem
taty 4-metrowej i klina wg normy BN-68/8931-04, mierzac wysokos¢ przeswitu pod tatg. Pomiar nalezy
wykonac nie rzadziej niz co 10m w $rodku ocenianego pasa ruchu. Wymagana réwnos¢ podtuzna jest
okreslona przez warto$¢ odchylenia rownosci (przeswitu), ktéra nie moze przekroczyé 6mm. Przez
odchylenie rownosci rozumie sie najwiekszg odlegto$¢ miedzy tatg a mierzong powierzchnia.

6.3.1.14 Rownosc¢ poprzeczna.

Do pomiaru réwnosci poprzecznej warstwy podbudowy stosuje sie metode réwnowazng uzyciu faty i
klina lub metode z wykorzystaniem taty 4-metrowe;j i klina wg normy BN-68/8931-04. Pomiar nalezy
wykonaé w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co
5 metréw. Wymagana rownos¢ poprzeczna jest okreslona przez wartos¢ odchylenia réwnosci
(przeswitu), ktéra nie moze przekroczy¢ 6mm.

6.3.1.15 Spadki poprzeczne.

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badac nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéow
poziomych. Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja + 0,5%.
Pomiar nalezy wykonac¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni z czestotliwoscig podang w tablicy 8.
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6.3.1.16 Rzedne wysokosciowe.

Z czestotliwosci podang w tablicy 8 nalezy sprawdzi¢ rzedne wysokosciowe warstwy przez wykonanie
niwelacji i poréwnanie wynikow pomiaréw z Dokumentacjg Projektowang. Rzedne wysokosciowe
nawierzchni powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowang z tolerancjg -1, +0 cm.

6.3.1.17 Uksztattowanie w planie

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowag usytuowania osi i krawedzi warstwy w planie.
Usytuowanie osi w planie wykonanej warstwy powinno by¢ zgodne Dokumentacjg Projektowg z
tolerancjg 5cm. Czestotliwosci pomiaréw podano w tablicy 8.

6.3.1.18 Ztgcza podtuzne i poprzeczne.

Nalezy sprawdzié poprzez bezposrednie ogledziny prawidtowosci wykonania ztgczy podtuznych i
porzecznych. Ztgcza powinny by¢ wykonane w linii prostej réwnolegle lub prostopadle do osi, powinny
by¢ catkowicie zwigzane a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.3.1.19 Wyglad warstwy.
Wyglad nawierzchni, sprawdzony wizualnie powinien mie¢ jednolitg teksture, bez spekan, deformaciji,
przeasfaltowanych plam i wyruszen.

6.3.2 Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Zamawiajgcego, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢
materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno - asfaltowych i ich sktadnikéw) oraz gotowej warstwy
spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawa odbioru.

Pobieraniem préobek, wykonaniem badan i pomiarédw na miejscu budowy zajmuje sie Zamawiajgcy w
obecnosci Wykonawcy. Miejsce poboru probek do badan wskazuje Inzynier.

Badania odbywaja sie rowniez wtedy gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie,
jednak nie bedzie przy nich obecny.

Zakres badan i pomiaréw kontrolnych obejmuje:
e sprawdzenie jakosci materiatéw

a) sklad mieszanki mineralno-asfaltowej

b) wskaznik zageszczenia warstwy

c) wolna przestrzen w warstwie

d) grubos¢ warstwy

e) gestos¢ strukturalna mieszanki MA na prébkach Marshalla

f) szerokosc¢ podtoza

g) rownosé podtuzna

h) réwnos¢ poprzeczna

i) spadki poprzeczne

i) rzedne wysokosciowe

k) uksztaltowanie w planie

I)  wyglad warstwy

m) ztgcza podiuzne i poprzeczne

Badania wymienione w pkt. a wykonuje sie na $rednich prébkach, ktérych wielkos¢ nie powinna by¢

mniejsza niz:

- wypetniacz -2kg

- kruszywa o uziamieniu do 8mm - 5kg

- kruszywa o uziamieniu powyzej 8mm - 15kg

- asfalt - probka srednia z 3 prébek czesciowych po 2kg.

Badania wymienione w pkt. b, ¢, d, e wykonuje sie na prébkach o $rednicy 150mm wycietych z
nawierzchni w miejscach wskazanych przez Inzyniera. Inzynier ustala rowniez czestotliwos¢ wyciecia
prébek. Badanie wymienione w pkt. f wykonuje Laboratorium Zamawigjgcego na prébkach pobranych i
zageszczonych przez Wykonawce w obecnosci Inzyniera.

Réwnos¢ w profilu podtuznym pkt. h pomiar profilografem. Na odcinkach do 500m dopuszcza sie
pomiar punktowy tatg i klinem.

Pozostate cechy wymienione w pkt. g, i, j, k, I, m, n sprawdza Inzynier.

6.3.3 Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla oceniane;j
warstwy wigzacej z betonu asfaltowego, Wykonawca ma prawo zgdaé przeprowadzenia badan
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kontrolnych dodatkowych. Inzynier i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odcinkéw czesciowych ocenianej warstwy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych. Koszty badan kontrolnych dodatkowych
zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.4 Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

Whiosek o przeprowadzenie badanh arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozyé w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy wiazgcej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Zasady postepowania w przypadku wystagpienia wad i usterek

Podstawg do oceny jakosci robét sg wyniki badan i pomiarow w zakresie i ilosci okreslanych w
niniejszej specyfikacji technicznej.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatow,

— zastosowanie materiatdbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub
wynikajgcych z przyjetej technologii robét,

— opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowe;,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatéw,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j i jej transport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzen obcych,

— wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

— rozilozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

— wykonanie potgczen podtuznych i poprzecznych,

— obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
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inne roboty skfadajace sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianego w
Specyfikacji Technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robot okreslonych niniejszg ST obejmuije:

10.

roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg

przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do

robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdét itd.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (ST)

1.

D 00.00.00

10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatébw wystepujgcych w
niniejszej ST)

2.

3.
4.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2

PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

Wymagania ogolne

Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla i
alkaliéw w cemencie

Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego
— Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomocg wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 6: Ocena wtasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych
czgstek — Badania btekitem metylenowym

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 5:

Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw -Czesé¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiadciwosdci kruszyw — Czes¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna
Badania mechanicznych i fizycznych wiadciwosci kruszyw — Czes¢ 8:

Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwos$ci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Czes$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta
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22. PN-EN 1427
23. PN-EN 1428

24. PN-EN 1429

25. PN-EN 1744-1
26. PN-EN 1744-4

27. PN-EN 12591
28. PN-EN 12592
29. PN-EN 12593
30. PN-EN 12606-1

31. PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
31 I-EN 12697-1

a.
31 I-EN 12697-2
b.
31 I-EN 12697-3
Cc

31 I-EN 12697-4
d.

31 I-EN 12697-5

e.

32. PN-EN 12697-6
33. PN-EN 12697-8

34. PN-EN 12697-11

35. PN-EN 12697-12
36. PN-EN 12697-13
37. PN-EN 12697-18
38. PN-EN 12697-22
39. PN-EN 12697-27

40. PN-EN 12697-36

41. PN-EN 12846
42. PN-EN 12847
43. PN-EN 12850
44. PN-EN 13043
45. PN-EN 13074
46. PN-EN 13075-1

47. PN-EN 13108-1

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda
Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emuls;ji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na
sicie

Badania chemicznych wtasciwos$ci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie podatnosci
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwosci Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci parafiny — Czes$¢ 1: Metoda
destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — Czes¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czes¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes$¢ 1: Zawartos$c¢ lepiszcza rozpuszczalnego.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Cze$¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu: Kolumna do destylaciji
frakcyjnej.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 5: Oznaczanie gestosci.

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodag
hydrostatycznag

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem
i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes$¢ 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 1: Beton asfaltowy
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48.
49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.
58.

59.
60.
61.
62.

63.

PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu
Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes¢ 1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes$¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych
metodg pomiaru ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metodg
testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltéw
— Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepno$ci emulsji bitumicznych
przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformaciji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes$¢é 1: Specyfikacja zalew na gorgco
Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czesé 2: Specyfikacja zalew na zimno
Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar
metoda otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

64.

65.

WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwaleh na drogach krajowych. Warszawa 2010

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. Mieszanki mineralno - asfaltowe Warszawa

2010 (W czesci dotyczacej wymagan i projektowania MMA)

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. Warszawa 2008 (w czesci dotyczacej

wykonania i odbioru nawierzchni)

10.4. Inne dokumenty
66. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43,

poz. 430)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Droég
Publicznych — Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1997
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M.23.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
M.23.01.04 Rozbioérka i wywoz nawierzchni wraz z izolacjg na
obiekcie i dojazdach

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét rozbiérkowych
dla obiektu mostowego dla inwestycji pn.: ,Remont obiektéw mostowych na terenie Nowego Sgcza”
1.2, Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z rozbidérkg elementéw remontowanego obiektu i obejmujg rozbidrke nawierzchni wraz z izolacjg

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikaciji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w Specyfikacji DMU.00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji DMU.00.00.00 "Wymagania ogélne".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z Rysunkami, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Rozbiérce podlega nawierzchnia wraz z izolacjg i podbudowa.

3. Sprzet

Do prac rozbiorkowych nalezy stosowaé sprzet posiadajgcy atesty i instrukcje uzytkowania.
Wykonawca, na zadanie Inzyniera, jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia
jego przydatnosci.

Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. Transport
Transport gruzu z rozbiérki powinien odbywaé sie zgodnie z zasadami obowigzujgcymi
w resorcie transportu oraz zgodnie z wymaganiami producenta srodkéw transportowych.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

5.2. Szczegotowe zasady dotyczgce wykonania robot

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we witasnym zakresie Projektu technologii
i organizaciji robot, ktéry podlega zaakceptowaniu przez Inzyniera.

Zatozona technologia usuniecia nawierzchni musi spetniaé nastepujgce warunki:

- zapewnienie usuniecia wszystkich warstw rozbieranej nawierzchni,

- gwarancja nie powodowania uszkodzen jakichkolwiek elementdw istniejgcego obiektu mostowego nie
podlegajgcych rozbiorce.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot. Wszystkie produkty powstate przy usuwaniu
nawierzchni muszg by¢ odwiezione w miejsce sktadowania. Niedopuszczalne jest zrzucanie produktéw
rozbiérki na przylegty teren.

W trakcie prowadzenia robot rozbiorkowych Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia
bezpieczenstwa ruchu na drodze lub linii kolejowej, wzglednie cieku wodnym pod obiektem, na ktérym
prowadzone sg roboty.

6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.
Kontrola jakosci rob6t obejmuje zgodnos¢ wykonywanych robét z Rysunkami i ustaleniami Specyfikacji

7. Obmiar robét
Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine".
71. Jednostka obmiarowa
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Jednostkg obmiaru jest Tm2 obmierzonej nawierzchni przed rozbiorka.

8. Odbiér robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

9. Podstawa ptatnosci

Cena jednostkowa uwzglednia:

-koszt uzyskania niezbednych uzgodnien,

-zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw do prowadzenia robot,

-wykonanie niezbednych pomostow i urzgdzeh pomocniczych przewidzianych w Projekcie organizaciji
robot wraz z ich pdzniejszg rozbidrka,

-wykonanie prac rozbiérkowych zaréwno czesci nadziemnych jak i podziemnych,

-transport w miejsce skladowania rozebranej konstrukgciji,

- koszt utylizacji

-0czyszczenie miejsca pracy.

W wycenie pozycji nalezy ujg¢ wszystkie niezbedne materialy oraz czynniki do wykonania robét.

10. Przepisy zwigzane

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw BHP
i ochrony $srodowiska odpowiada Wykonawca.

Inzynier nie moze nakazaé¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienie tych
przepisow
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M.23.01.07 Rozbidérka i wywo6z elementéw betonowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét rozbiérkowych
dla obiektu mostowego dla inwestyc;ji pn.: ,Remont obiektéw mostowych na terenie Nowego Sacza”
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z rozbiérkg elementéw remontowanego obiektu i obejmujg rozbiorke elementéw betonowych.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w Specyfikacji DMU.00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji DMU.00.00.00 "Wymagania ogélne".
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z Rysunkami,
Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Rozbiérce podlegajg elementy betonowe.

3. Sprzet

Do prac rozbiérkowych nalezy stosowac sprzet posiadajgcy atesty i instrukcje uzytkowania.
Wykonawca, na zgdanie Inzyniera, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia
jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywacé sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. Transport
Transport gruzu z rozbiorki powinien odbywa¢ sie zgodnie z zasadami obowigzujgcymi
w resorcie transportu oraz zgodnie z wymaganiami producenta srodkéw transportowych.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogolne

Prace rozbiorkowe elementoéw zelbetowych powinny by¢ prowadzone pod statym nadzorem zgodnie z
rysunkami. Wykonawca powinien pamieta¢ aby cechowaé miejsca i gteboko$ci rozku¢. Warstwe nad
betonu nalezy rozebrac¢ w zakresie podanym na Rysunkach.

Konstrukcje z zelbetu (np. $cianki zwirowe, piyty przejSciowe, gzymsy, skrzydta przyczétkowe),
nawierzchnia oraz z betonu (umocnienia stozkdw, Scieki skarpowy) nalezy rozbiera¢ metodami
mechanicznymi — miotami pneumatycznymi, pitami tarczowymi.

Powierzchnia betonu istniejgcych korpuséw przyczétkowych po usunieciu skorodowanych betonéw, nie
moze zawieraé lokalnych wgtebien ani wystajgcych fragmentow. Rozbidérki powinny by¢ prowadzone
rownomiernie na catej powierzchni wzmacnianych elementow.

Przed rozpoczeciem odspajania betonu przewidzianego do rozbiérki w gérnych strefach podpoér
przyczétkowych, nalezy wzdtuz projektowanej granicy rozbiérki, po obwodzie, wykona¢ naciecie pitg na
gt. do 25 mm, dla uzyskania rownej krawedzi, umozliwiajgcej pozniejsze wykonanie szczelnego
deskowania na granicy stary i nowy beton.

Nalezy pamietaé, ze nie wolno wycina¢ zadnych pretéw zbrojeniowych, odkrytych w wyniku usuniecia
betonu, nadbetonu, czy skorodowanego betonu.

Wszelkie materiaty rozbiérkowe nalezy w sposéb uporzadkowany sktada¢ w regularnych pryzmach na
dojazdach do obiektu i w miare mozliwosci regularnie wywozi¢ w miejsca wskazane przez Inzyniera.
Zakres rozbiorki poszczegdlnych elementéw konstrukcji zostat sprecyzowany w Dokumentacii
Technicznej i taki tez powinien pozostac, chyba ze, w trakcie robét Inzynier zadecyduje inaczej.
Roboty rozbiérkowe wykonywac¢ w sposob uporzgdkowany i zorganizowany.

Przy ewentualnym zniszczeniu elementow nie podlegajgcych rozbidrce, Wykonawca musi naprawi¢
zniszczenia na wtasny koszt.

5.2. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska.

Za bezpieczenstwo robot na rozbieranym obiekcie, w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

Na okres robét rozbidrkowych obiekt powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony, tak aby nie grozito
robotnikom, ani osobom postronnym, zadne niebezpieczenstwo.

Powinny by¢ wykonane specjalne pomosty zabezpieczajgce i utatwiajgce rozbiérke poszczegdlnych
elementow obiektu.
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Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

6. Kontrola jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.
Kontrola jakosci robot obejmuje zgodnos¢ wykonywanych robét z Rysunkami i ustaleniami Specyfikacii

7. Obmiar robét

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine".
71. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m3 obmierzonej konstrukcji przed rozbidrka.

8. Odbiér robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

9. Podstawa ptatnosci

Cena jednostkowa uwzglednia:

-koszt uzyskania niezbednych uzgodnien,

-zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw do prowadzenia robot,

-wykonanie niezbednych pomostow i urzgdzeh pomocniczych przewidzianych w Projekcie organizaciji
robot wraz z ich pdzniejszg rozbidrka,

-wykonanie prac rozbiérkowych zaréwno czesci nadziemnych jak i podziemnych,

-transport w miejsce skladowania rozebranej konstrukgciji,

- koszt utylizacji

-oczyszczenie miejsca pracy.

W wycenie pozycji nalezy ujg¢ wszystkie niezbedne materialy oraz czynniki do wykonania robét.

10. Przepisy zwigzane

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw BHP
i ochrony $srodowiska odpowiada Wykonawca.

Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienie tych
przepisow
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M.23.01.08 Rozbidérka i wywoz balustrad i barier

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
rozbiérka istniejgcych balustrad i barier na obiektach mostowych dla inwestycji pn.: ,Remont obiektow
mostowych na terenie Nowego Sgcza”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
rozbiodrke istniejgcych balustrad na obiektach mostowych.

Rozbierane balustrady podlegajg odwozowi w miejsce wskazane przez Wykonawce.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w
Specyfikacji. DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
2.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw

Materiaty wbudowane nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce sprzetu

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
4.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce transportu

Odwoz zdemontowanych balustrad dowolnymi Srodkami transportowymi na plac sktadowy.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
5.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce wykonania robot

Roboty ujete w niniejszej Specyfikacji obejmuja:

-odfgczenie istniejgcej balustrady od betonu,

-pociecie demontowanych balustrad na elementy o dtugosci dostosowanej do mozliwosci transportu,
-odwdz zdemontowanej poreczy w miejsce wskazane przez Wykonawce.

W przypadku, gdy rozebrane balustrady umocowane sg w elementach betonowych podlegajgcych
rozbiérce w celu odtgczenia stupkoéw poreczy od betonu nalezy uprzednio rozkuc istniejgcy beton wokét
zamocowan stupkow.

W przypadku, gdy rozbierane porecze umocowane sg w elementach betonowych nie podlegajgcych
rozbiérce, stupki nalezy odcig¢ na gtebokosci 2 cm ponizej powierzchni betonu. Konieczne jest wiec
przy tym wykucie lokalnej wneki w betonie, ktérg po rozbidrce poreczy nalezy wypetni¢ preparatem do
napraw betonu.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

Kontrola obejmuje:

-sprawdzenie zakresu robot,
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-sprawdzenie prawidtowos$ci odtgczenia poreczy od betonu,
-prawidtowo$¢ wypetnienia ewentualnych lokalnych wnek zgodnie z pkt. 5 niniejszej Specyfikacji.

7. Obmiar robét

71. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) rozebranej balustrady i bariery.

8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét

Przewiduje sie dokonanie odbioru kohncowego polegajgcego na stwierdzeniu wykonania catosci
zakresu, robdt oraz zachowania warunkéw podanych w pkt.6. niniejszej Specyfikaciji.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

-koszt urzadzen pomocniczych zapewniajgcych bezpieczehnstwo pracy przy prowadzeniu robot
rozbiérkowych oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia prac
rozbiérkowych,

-rozbiorka elementéw,

-pociecie demontowanej balustrady na elementy transportowe,

-odwdz rozebranych elementéw na sktadowisko Wykonawcy,

-oczyszczenie miejsca pracy.

W wycenie pozycji nalezy ujg¢ wszystkie niezbedne materialy oraz czynniki do wykonania robét.

10. Przepisy zwigzane
Nie wystepuja.
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M.15.02.03 Izolacja ustroju niosgcego z papy zgrzewalnej

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji ptyty
pomostowej ustroju niosgcego obiektu mostowego z zastosowaniem papy zgrzewalnej dla inwestycji
pn.: ,Remont obiektéw mostowych na terenie Nowego Sacza”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie izolacji ptyty pomostowej ustroju niosgcego.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okres$leniami podanymi w ST DM.00.00.00.

Papa zgrzewalna - materiat hydroizolacyjny rolowy, o osnowie powleczonej obustronnie bitumem, z
przystosowang do zgrzewania z podtozem warstwg dolna.

Izolacja — materiat hydroizolacyjny pokryty dwustronnie bitumem.

Papa zgrzewalna - materiat hydroizolacyjny rolowy, o osnowie powleczonej obustronnie bitumem, z
przystosowang do zgrzewania z podtozem warstwg dolna.

Bitumiczny Srodek gruntujgcy — jednorodna ciecz w czarnym kolorze stosowana do gruntowania
powierzchni betonu przed utozeniem izolacji ze zgrzewalnego materiatu izolacyjnego.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00. Wymagania ogélne.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2. Szczegodtowe wymagania dotyczgce materiatow

2.2.1. Rodzaje materiatéw.

Do wykonania systemu izolacyjnego nalezy stosowaé nastepujgce materiaty:

- bitumiczny $rodek gruntujgcy

- izolacje bitumiczng (pape zgrzewalng)

2.2.2. Wymagania podstawowe.

Papa zgrzewalna posiadajgca aktualng Aprobate Techniczng wydang przez Instytut Badawczy Drdg i
Mostow (IBDiM).

Podstawowe cechy fizyczne papy zgrzewalnej:

- wytrzymatos¢ na rozcigganie

- przesigkliwo$¢ i nasigkliwosc

- zachowanie elastycznosci w niskiej temperaturze

Producent powinien wystawi¢ swiadectwo jakosci na produkowang pape, ktére powinno posiadac
klauzule dopuszczenia do stosowania wystawiong przez IBDiM.

Producent na zadanie Zamawiajgcego ma obowigzek dostarczy¢ zaaprobowane przez IBDiM "Warunki
Techniczne wykonania izolacji", ktére powinny zawiera¢ dane dotyczace:

- wymagan dla stosowanych materiatow,

- wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej,

- wymagan dotyczgcych technologii wykonania,

- zakresu i sposobu wykonania badanh odbiorczych.

2.2.3. Wymagania dotyczgce Srodka gruntujgcego

Do izolacji pomostu obiektu mostowego nalezy stosowac pokrycie bitumiczne spetniajgce wymagania
podane w Tabeli 1.
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Tabela 1 wymagania dla $rodka gruntujgcego

Lp. | Wyszczegdlnienie wiasciwosci Wymagania
1 Wyglad zgodny*

2 Lepkos¢ mierzona 15-50

3 Wysuszenie po 12 godzinach pozytywne
4 Zawarto$¢ wody A0,5%

*

Roztwor gruntujgcy musi byC jednorodng cieczg koloru czarnego, bez zawiesin, osadow czy
zanieczyszczen mechanicznych

2.2.4. Wymagania dotyczgce papy zgrzewalnej

Nalezy stosowac pape zgrzewalng, ktéra nie wymaga stosowania warstwy ochronnej izolacji.

Papa zgrzewalna posiadajgca aktualng Aprobate Techniczng wydang przez Instytut Badawczy Drog i
Mostéw (IBDM).

Podstawowe cechy fizyczne papy zgrzewalnej zgodne z tabelg 2

Producent powinien wystawi¢ swiadectwo jakosci na produkowang pape.

Producent na zgdanie Zamawiajgcego ma obowigzek dostarczy¢ zaaprobowane przez IBDiM "Warunki
Techniczne wykonania izolacji", ktére powinny zawiera¢ dane dotyczace:

- wymagan dla stosowanych materiatéw,

- wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej,

- wymagan dotyczgcych technologii wykonania,

- zakresu i sposobu wykonania badan odbiorczych.

Papa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w ponizszej tabeli.

Tabela 2. Wymagania dla papy zgizewalnej

Lp. | Wiadciwase Jednaostka Wymaganie
1 Wyglad zgodny*
2 Diugost arkusza papy mm L+1% L
3 Szerokoséé arkusza papy cm S+1% S
4 Grubosc materialu
- grubos¢ warstwy bitumu pod gm j g
osnowa
b Gielkosc w niskich temperaturach Temp. [°C] -5,0
sr. Watka [mm] 30
B Przesiakliwogc MPa 0.5
7 Nasigkiwecscé Yo 0,5
R Odpornose  na dﬂa}.ar'tle wysokiaj T/h 100C / 2h
temperatury (bez spiynizé)
) Sity Zrywajgce przy rozcigganiu
800
- wzdiuz N
800
- w poprzek
10 | Wydiuzenie przy zerwaniu
; 30
- wzdiuz % 30
- w poprzek
11 Wytrzymalosc na rozdarcie 150
- wzdluz N 150
- W poprzek
12 | Przyczepnosc do podioza i
betonowego betcnowego N/mm2 9.4
{meloda _pulkofP) 5 (w temp. 200C12)
1) Badanie wg opracowania IBDiM .Metody badai ioceny izolacyinych materiatdw rolowych

i mastyksow”.
* Materiat izolacyjny nie moze miec dziur ani fald i powinien miec proste brzegi. Materiat izolacyjny musi byc
rownomiernie poxryly posypka. Nie modgg wystapic uszkodzenia spowodowane sklejeniem materiatu
izolacyjnego, gdy rolka jest zwinieta.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Szczegotowe wymagania dotyczgce sprzetu
Roboty wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzetu zgodnego z instrukcjg producenta,
zaaprobowang przez IBDiM.

3.1.

3.2.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu

41.
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce transportu

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi Ssrodkami transportowymi, uktadajgc je w pozycji stojacej na
paletach.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

5.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce wykonania robot

5.2.1. Wymagania ogolne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty izolacyjne.

5.2.2. Zgodnos$¢ z Dokumentacijg Projektowa

Izolacje powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowsg i niniejszg Specyfikacja.

5.2.3. Warunki uktadania izolaciji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywaé w okresie od 1 marca do 31 pazdziernika przy dobrej pogodzie.
Niedopuszczalne jest prowadzenie robdt podczas opadow deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach
oraz w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wigksza niz 85%. Niedopuszczalne jest
prowadzenie robot gdy temperatura powietrza jest nizsza niz 5°C oraz przy silnym wietrze. Roboty
izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikow. Zwraca sie
uwage, iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest bardzo pracochionne i w
przewazajgcej ilosci wypadkoéw prowadzi do powstania trwatych wad powtok izolacyjnych .

5.2.4. Podtoze pod izolacje

Podtoze pod izolacje powinno posiada¢ odpowiednie spadki, by¢ gtadkie, czyste i suche.
Ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowac¢ podczas
betonowania ptyty. Spadki poprzeczne - zaréwno pod jezdnig jak i na chodnikach nie powinny by¢
mniejsze niz 2%. Powierzchnie pityty powinno sie wyréwnywaé podczas betonowania fatami
wibracyjnymi. Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien
i wybrzuszen, wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nierownosci do 3mm lub
wgtebienia do 5mm. Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona ze wszystkich czesci
pylastych i ztuszczen, mleczka cementowego i zanieczyszczeh naniesionych podczas budowy.
Oczyszczenie powierzchni nalezy wykonywac przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez
piaskowanie. Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Wilgotnos$¢ betonu (2cm
ponizej powierzchni) nie moze przekraczaé¢ 4%. Wiek betonu podtoza - min. 21 dni. Wytrzymatos¢
podtoza betonowego wyznaczona metodg ,pull-off’ przy srednicy krazka prébnego @50mm

powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 MPa.

5.2.5. Gruntowanie podtoza

Gruntowanie podioza powinno wykonywaé sie przy uzyciu firmowego primera. Materiat gruntujgcy
nalezy  nanosi¢  zgodnie z  technologia  wykonania  podang przez  producenta
i zaaprobowang przez IBDiM. Nalezy zwrdci¢ uwage na wymagane zuzycie primera na m?2 powierzchni
normailnego, zwartego betonu, czas schniecia zagruntowanych powierzchni
i uzaleznienie go od temperatury otoczenia (zwykle kiedy zagruntowana powierzchnia nie jest lepka, a
primer nie brudzi reki).

Jednorazowo mozna zagruntowac tylko takg powierzchnie, ktéra zostanie zaizolowana tego samego
dnia.

Powierzchnie zagruntowana, nie zaizolowang w ciggu tego samego dnia, nalezy ponownie
zagruntowac.

Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po zagruntowanych
powierzchniach.

W przypadku gruntowania podioza zywicami syntetycznymi przyczepnosé warstwy gruntujgcej do
podtoza okreslona metodg ,pull-off” powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,0 MPa w obiektach remontowanych
i 2,0 MPa w obiektach nowych.

Nalezy wykonac jedno oznaczenie na kazde 100m2 podtoza, ale nie mniej niz 5 oznaczeh dla jednego
obiektu.

5.2.6. Uktadanie izolacji

Uktadanie izolacji powinno odbywac¢ sie zgodnie z instrukcjg producenta i Aprobatg Techniczna.

Przed rozpoczeciem ukfadania arkuszy izolacji bitumiczny $rodek gruntujgcy musi by¢é w petni
utwardzony.

Arkusze na budowie nalezy sktadowac¢ w suchym miejscu w pozycji stojgcej. Minimalna temperatura
arkuszy wynosi 5°C. Temperatura betonu powinna by¢ wyzsza niz 0°C.

Roboty nalezy rozpocza¢ w najnizszym punkcie osi podtuznej obiektu mostowego. Pierwsza rolka
izolacji jest uktadana prostopadle do osi podiuznej obiektu i po umieszczeniu watka, rozwijana po
kawatku do tytu.
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Do podgrzania izolacji uzywa sie palnika propanowego. Zrédfo ciepta powinno dziata¢ réwnomiernie na
catej szerokosci rolki.

Zaleca sie uzycie palnikow wielodyszowych. Plomienie sg tak skierowane, zeby podtoze betonowe bylo
ogrzewane, a warstwa pokrywajgca spod arkusza rozpuszczata sie tak aby przed rolkg wystepowat staty
wyplyw materiatu. Nalezy unikac¢ przegrzania arkusza i podtoza. Arkusz nalezy dociska¢ rownomiernie
do podtoza, aby unikng¢ powstawania pustek powietrznych. Boczny szew jest dodatkowo dociskany za
pomocg odpowiedniego narzedzia drewnianego.

Kalkulujac ilos¢ potrzebnego materiatu nalezy przyjg¢ na obiektach mostowych bez krzywizn 15%, a na
obiektach z krzywiznami do 20% wiecej izolacji niz istniejgca powierzchnia.

Zaktad podtuzny miedzy dwoma sgsiednimi arkuszami izolacji nie powinien by¢ wezszy niz 80mm,
natomiast zaktad czotowy miedzy koricami rolek winien wynosi¢ 150mm.

Celem unikniecia natozenia sie czterech warstw izolacji uktada sie cato$¢ dtugosci rolki na przemian z
potowa jej dtugosci, czyli dla przykfadu 4 m dtugosci arkusz jest uktadany po 8 m lub odwrotnie. Poczatek
rolki mocuje sie za pomoca recznego palnika a catg rolke ustawiamy zgodnie z uksztattowaniem obiektu.
Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. przy belce podporeczowej) nalezy wykonaé
przy uzyciu arkusza o szerokosci 50 cm (potowa szerokosci rolki).

W przypadku jednak stosowania epoksyddéw izolacyjnych, pape uktada sie w odlegtosci 10 mm od
kraweznika, a nastepnie przy pomocy watka malarskiego nanosi sie epoksyd na sciane kraweznika i na
potozong izolacje (zaktad 150 mm). Wymieniona odlegtos¢ 10mm jest wazna, aby zapewni¢ miejsce na
wyplyw rozgrzanego bitumu.

5.2.7. Podgrzewanie izolacji

Warunkiem skutecznego zgrzewania izolacji z podiozem jest wyptywajgcy bitum, ktéry gwarantuje
szczelne potgczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na
odlegtos¢ na 10 + 20 mm oraz na catej dlugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak
najszybszym terminie

potozy¢ zaprojektowang nawierzchnie asfaltowg, aby ograniczy¢ czas wystawienia izolacji na dziatanie
czynnikow atmosferycznych.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1. Kontrola jakosci

Sprawdzeniu jakosci roboét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter robot oraz dokumentacyjng forme
protokotu, Wykonawca powinien wykaza¢ szczegdlng dbatos¢ o nadzor i kontrole robdt.

W trakcie wykonywania robot oraz po ich zakoriczeniu nalezy dokonywacé kontroli zwracajgc szczegdlng
uwage na:

Sprawdzenie materiatdbw na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i innych dokumentow
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z powotanymi normami i niniejszg Specyfikacja.
Materiaty nie majgce dokumentow stwierdzajgcych ich jakos¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci,
powinny by¢ poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badarn odnotowany w Dzienniku
Budowy, Sprawdzenie réwnosci powierzchni podkiadu,

Sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolitg, czysta
powtoke przylegajgcg do powierzchni podkiadu lub do uprzednio utozonej warstwy, Kontrola ilosci
utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

6.2.2. Opis badan

a) Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg nalezy przeprowadzaé przez pordwnanie
wykonanych robét izolacyjnych z Dokumentacja Projektowg i opisem technicznym wg wymagan z
punktu 5 niniejszej Specyfikacji oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin
zewnetrznych i pomiaru wymiarow liniowych z doktadnoscig do 0,5cm.

b) Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzac na podstawie ich zaswiadczen jakosci, zapiséw w
Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnosé¢ uzytych materiatdw z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej oraz z normg PN 90/B 04615 ,Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan”
oraz opracowaniem IBDiM ,Metody badan i oceny izolacyjnych materiatéw rolowych i mastyksow”.
Materiaty nie majgce dokumentow stwierdzajgcych ich jakos¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci
powinny by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wyniki badan odnotowane w Dzienniku
Budowy.

c) Sprawdzenie powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomocag taty o dtugosci 4,0m,
przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20m2 powierzchni podktadu i przez pomiar
jego odchylenia od taty z doktadnoscia do 1mm na zgodnos¢ z wymaganiami 5.2.4 niniejszej
Specyfikacji. Sprawdzenie wytrzymatosci podioza na odrywanie wykonywane metodg ,pull-off” przy
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$rednicy krazka probnego @50 mm wg zasady: 1 oznaczenie na 25m2 izolowanej powierzchni i min. 5
oznaczen wg PN92/B-01814.

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z przedstawionymi w punktach 5.2.4 i 5.2.5. niniejszej Specyfikacji.
d) Sprawdzenie warunkéw przystgpienia do robét nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w
Dzienniku Budowy na zgodno$¢ z wymaganiami punktu 5.3 niniejszej Specyfikacji.

6.2.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania robot

a) Sprawdzenie przylegania izolacji do podktadu nalezy przeprowadzac¢ wzrokowo i za pomocg mtotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10
- 20m? powierzchni izolacji. Charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu
izolacji z podktadem.

b) Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok bitumicznych nalezy przeprowadza¢ wzrokowo w czasie
ich wykonywania, kontrolujgc stosowanie wiasciwych materiatdw i liczbe ich warstw.

c) Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok z materiatéw rolowych nalezy przeprowadzaé w trakcie
wykonywania izolacji, kontrolujgc stosowanie wiasciwych materiatéw, wielko$¢ zaktadéw oraz
dokfadnos$é przyklejenia do podioza zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikaciji
Technicznej.

d) Sprawdzenie zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych, osadzenia urzgdzen odwadniajgcych

i zabezpieczenia elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania izolaciji,
kontrolujgc zachowanie wymagan zawartych na Dokumentacji Projektowej oraz w Katalogu Detali
Mostowych Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i Autostrad, opracowanie ,Transprojekt” Warszawa.
6.2.4. Ocena wynikéw badan

Jezeli badania przewidziane w 6.2.2. dadzg wynik dodatni - wykonanie roboét izolacyjnych nalezy uznaé
za zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

W przypadku gdy choéby jedno z badanh dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty izolacyjne uznaé
za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

W razie uznania robét izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji, komisja
przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub cze$ciowo uzna¢ roboty za
niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji i nakazaé ponowne ich wykonanie albo nakazac
wykonanie poprawek, ktére doprowadzg do zgodnosci robdt z wymaganiami niniejszej Specyfikaciji.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) izolowanej powierzchni ptyty pomostowe;j.

8. Odbiér robét

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot

Odbiory nalezy przeprowadzac¢ dla kazdej warstwy pokrycia osobno - przy czym sporzadza sie jeden
protokét odbioru izolacji po wykonaniu powtoki izolacyjnej. W protokole odbioru nalezy odnotowa¢ fakt
dokonywania poprawek okres$lajgc ich rodzaj i miejsce

Podstawg do odbioru robét izolacyjnych sg badania obejmujace:

-sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa,

-sprawdzenie materiatow,

-sprawdzenie podtoza pod izolacje,

-sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot,

-sprawdzenie prawidtowo$ci wykonanych robot.

Do odbioru robét Wykonawca zobowigzany jest przedtozyc:

-protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenie jako$ci materiatow,

-protokoty odbioréw czesciowych,

-zapisy w Dzienniku Budowy.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

-zakup i dostarczenie materiatéw i pozostatych czynnikéw produkcji,

-przygotowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu,

-utozenie izolacji zgodnie ze Specyfikacjg i Dokumentacjg Projektowa,

-zakfady, odpady i ubytki materiatowe,
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-wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan, pomostéw roboczych i namiotéw,

-koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu robat,

-0czyszczenie miejsca pracy.

W wycenie pozycji nalezy ujg¢ wszystkie niezbedne materiaty oraz czynniki do wykonania robét.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-92/B-01814  Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje  betonowe
i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

10.2 Inne przepisy

Metody badan i oceny izolacyjnych materiatéw rolowych i mastyksow, IBDiIM Warszawa

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na drogowych obiektach
mostowych, IBDIM Warszawa1991. Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni
asfaltowych na drogowych obiektach mostowych, IBDIM Warszawa 2005.
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M.16.01.03 Odwodnienie izolacji pomostu obiektu mostowego

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem odwodnienia izolacji pomostu obiektu mostowego dla inwestycji pn.: ,Remont obiektow
mostowych na terenie Nowego Sgcza” .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
i

odbiorem odwodnienia izolacji na ustroju niosgcym obiektu inzynierskiego za pomoca:

* drendw z grysow jednofrakcyjnych,

* sgczkow z tworzywa sztucznego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikaciji sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz z okresleniami
podanymi w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera

2, Materiaty

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST DM.00.00.00
~Wymagania ogoéine”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatow

2.2.1. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacijg projektowg

Materialy do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub
STWIORB.

2.2.2. Wymagania ogolne

Nalezy stosowaé materiaty, dla ktérych Wykonawca przedstawi aktualng norme lub aprobate
techniczng wydang przez IBDiM. Jezeli dokumentacja projektowa i STWIORB nie podajg inaczej, do
odwodnienia izolacji mozna stosowac materiaty o wtasciwosciach podanych ponize;.

2.2.3. Materiaty do wykonania drenu z grysow

2.2.3.1. Rodzaje materiatéw

Do wykonania drenu z gryséw mozna stosowac kruszywo i zywice epoksydowa.

2.2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywo jednofrakcyjne, ze skat magmowych, czyste (ptukane), suche (o wilgotnosci
< 4%) o uziarnieniu 8+12 mm, marki 20 wg PN-861B-06712 [2].

2.2.3.3. Zywica epoksydowa

Jezeli dokumentacja projektowa ani STWIORB nie podajg inaczej, mozna stosowac¢ dwusktadnikowag
zywice epoksydowa, modyfikowang, o podstawowych wtasciwosciach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla zywicy epoksydowej

Lp. \Wiasciwos¢ Jednostka Wymagania |Metoda badan wg

1 Wyglad zewnetrzny - wg *) ocena
lorganoleptyczna

2 Wytrzymatos¢ na rozcigganie MPa > 5,5 1ISO 527-2 [6]

3 \Wydtuzenie % > 30 ISO 527-2 [6]

4 [Twardo$é wg Shora D - 60 + 80 DN 53 505 [7]

*) Zywica powinna by¢ barwy okreslonej przez producenta. Po uptywie czasu utwardzania, po
dotknieciu powierzchni probki nie powinno sie stwierdzi¢ na palcach widocznych $Sladow zywicy. 2.2.4.
Sgczki
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Do odwodnienia izolacji mozna stosowaé sgczki wykonane z tworzywa sztucznego, ktére powinny
spetnia¢ wymagania w zakresie odpornosci na:

» wysokg temperature wg procedury IBDiM nr PB-TM-11 [10],

* niskg temperature wg procedury IBDiM nr PB-TM-12 [11],

* media chemiczne wg procedury IBDiM nr PB-TM-14 [12].
Sgczek powinien byé odporny na dtugotrwaty kontakt z bitumami i powinien by¢ dostosowany do
uktadania na nim i zageszczania gorgcych mieszanek mineralno-asfaltowych.
Sgczek powinien zawierac:

* lejek wyplywowy z tworzywa w ksztalcie stozka $cietego z elementami stabilizujgcymi
o promieniu ok. 100 mm, zakornczony rurkg odptywowg o zbieznych Sciankach,

* sitko z tworzywa o promieniu ok. 60 mm, z otworami o $rednicy 6 mm, osadzone na lejku w sposéb
zaciskowy,

* rurke wyptywowg o $rednicy okolo 50 mm z PCV Ilub innego tworzywa sztucznego,
o dtugosci zaleznej od rozwigzania konstrukcyjnego ptyty pomostu,

* grys bazaltowy jednofrakcyjny wg PN-86/B-06712 [2], otoczony zywicg epoksydows.
Wymiary sgczka powinny zachowac tolerancje w granicach + 1% w stosunku do deklarowanych przez
producenta. Wichrowatos¢ gornej krawedzi lejka odptywowego nie powinna by¢ wieksza niz 3 mm. Do
wklejania sgczka w otwor wywiercony w ptycie pomostu nalezy stosowac¢ zaprawe niskoskurczowa.
Nalezy stosowac zaprawe przygotowywang w wytworni i dostarczang na budowe w postaci proszku,
gotowg do uzycia po rozmieszaniu z wodg w odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa powinna
by¢ przez producenta przewidziana do stosowania do wypetniania otworéw o gtebokosci zgodnej z
dokumentacjg
projektowa. Swieza zaprawa powinna mieé konsystencjg okoto 11 do 12 cm zgodnie z PN-85/B-04500
[3], a czas zachowania jej wiasciwosci roboczych powinien wynosi¢ min 30 minut
Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, mozna stosowaé zaprawe o wiasciwosciach
podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Podstawowe wymagania dla utwardzonej zaprawy niskoskurczowej

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badan wg

1 Wytrzymatosé na zginanie MPa > 9 PN-85/B-04500 [3]
po 28 dniach

2 Wytrzymatosé na Sciskanie MPa > 45 PN-85/B-04500 [3]
po 28 dniach

3 Wytrzymatos$é na odrywanie Procedura badawcza
od poditoza IBDIM nr
- wartos¢ srednia MPa > 2.0 PB-TM-X3 [13]
- warto$¢ pojedynczego wyniku MPa > 1,5

4 Skurcz po okresie twardnienia Procedura badawcza
90 dni %0 < 1,0 IBDIM nr

TWm-31/97 [14]

3] Pecznienie po okresie tward- Procedura badawcza

nienia 90 dni %0 < 0,3 IBDIM nr
TWm-31/97 [14]

6 Mrozoodporno$é badana w 2% Procedura badawcza

roztworze soli (NaC1) IBDIM nr
po SQO-3[15]

150 cyklach % <5
- ubytek masy % < 20
- wytrzymatos¢ na zginanie % < 20

7 Wytrzymatos$¢ na odrywanie od Procedura badawcza
poditoza po badaniu MPa > 1,5 IBDIM nr
mrozoodpornosé PB-TM-X3 [13]

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Szczegbétowe wymagania dotyczace sprzetu
Do wykonania drenu z gryséw Wykonawca powinien dysponowac:
* mieszadtem zamontowanym na wiertarce wolnoobrotowe;j,
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» matg betoniarkg lub taczkg do wymieszania zywicy z kruszywem, drobnym sprzetem pomocniczym
(przecinarki, topaty itp.),

* wiertarkg do wiercenia otworéw w betonie (nawierzchni asfaltowej). Saczki i dreny prefabrykowane
nalezy montowac recznie.

4. Transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
4.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce transportu
4.2.1. Transport drenéw prefabrykowanych
Dren nalezy przechowywa¢ oryginalnie zapakowany, w  pomieszczeniach  suchych
i przewiewnych, ostoniety przed dziataniem promieni stonecznych. Dren nie powinien byé narazony na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych dtuzej niz przez okres 2 miesiecy.
Dreny nalezy przewozi¢ srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych je przed opadami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.
4.2.2. Transport i przechowywanie zywicy epoksydowej
Zywica powinna byé pakowana w opakowania firmowe producenta (np. plastikowe puszki lub beczki).
Na kazdym opakowaniu nalezy umies$cic¢ etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujgce dane:

* nazwe i adres producenta,

* nazwe wyrobu,

* oznaczenie,

« date produkciji i okres przydatnosci do stosowania,

* mase netto,

« stosunek mieszania,

* numer aprobaty technicznej,

* sposob przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych $rodkow
ostroznosci, bhp i ochrony srodowiska,

* 0zhaczenie, ze wyréb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.
Zywice nalezy przechowywaé w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem ciepta i bezposredniego
promieniowania stonecznego, z dala od zrédet zapalnych. Okres przydatnosci do stosowania, w
zamknietych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle 12 miesiecy.
Zywice nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi zgodnie z PN-89/C-81400 [4].
4.2.3. Transport i przechowywanie kruszywa
Kruszywo w czasie sktadowania i transportu nalezy zabezpieczyé przed rozsypaniem,
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywami innego rodzaju, frakcji.
4.2.4. Sgczki
Saczki powinny byé pakowane kompletami w pudta kartonowe, zgodnie z instrukcjg fabryczng. Kazde
pudto powinno by¢ oznaczone nadrukiem, zawierajgcym nastepujgce dane:

* nazwe wyrobu i adres producenta,

* 0znaczenie,

* date produkcji,

* nazwy i liczbe poszczegdlnych elementéow sgczka w opakowaniu,

* nazwe i numer partii surowca oraz date jego produkcji.
Saczki nalezy przechowywaé kompletami, przestrzegajac warunkoéw okreslonych w  instrukgji
fabrycznej. Sgczki nalezy transportowac¢ krytymi srodkami transportowymi, w opakowaniach jak wyzej.
Opakowania zawierajgce komplety elementéw saczkéw nalezy przewozi¢ w nie wiecej niz trzech
warstwach, zabezpieczonych przed rozsuwaniem sie.
4.2.5. Zaprawa niskoskurczowa
Sucha zaprawa powinna by¢ pakowana w worki foliowe. Na kazdym opakowaniu powinna by¢
umieszczonaetykieta zawierajgca dane:

* nazwe wyrobu,

* nazwe rodzaju i odmiany zaprawy,

* nazwe i adres producenta,

+ date produkcji,

* mase netto,

* trwatos¢,

« informacje o proporcji sktadnikéw,

« informacje o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej.
Suche zaprawy nalezy skladowaé w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w suchych
i zadaszonych pomieszczeniach, ktére nadajg sie do przechowywania cementu. Maksymalny czas
skladowania zaprawy powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta. Suche zaprawy nalezy przewozi¢
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krytymi $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych je przed mrozem, opadami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

Montaz sgczkéw winien przebiegaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowang przy zachowaniu
szczegolnej

dokfadnosci i staranno$ci wykonania. Sposéb osadzania i wytyczne montazu sgczkow ujete sg w karcie
ODW11 Katalogu Detali Mostowych.

5.2. Wymagania ogdélne robét

Elementy odwodnienia izolacji powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz
spetnia¢ wymagania Rozporzgdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty inzynierskie i ich usytuowanie
[16].

Jezeli ST tak przewiduje, Wykonawca powinien wykonaé projekt roboczy odwodnienia, zawierajgcy
szczegoty wszystkich elementéw odwodnienia izolaciji.

Wykonanie drenéw wedtug ponizszej ST obejmuje utozenie drendw podtuznych wzdtuz osi odwodnienia
(wpustow i sgczkow), drendw poprzecznych, umieszczanych przed urzadzeniami dylatacyjnymi, drenow
podtuznych za kraweznikiem oraz krétkich odcinkéw drendéw poprzecznych w podlewce pod
kraweznikiem. Rodzaj zastosowanego drenu powinien zosta¢ okreslony w dokumentacji projektowe;j
lub/i ST.

5.3. Wykonanie odwodnienia izolacji

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

* roboty przygotowawcze,

* montaz sgczkow,

» wykonanie drenu z prefabrykatéw,

» wykonanie drenu z grysu jednofrakcyjnego,

* roboty wykonczeniowe.

5.4. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, STWIORB lub wskazan
Inzyniera:

« ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdét,

« okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robdét,

» wytyczy¢ przebieg drendw i lokalizacje sgczkow,

« dokfadnie oczysci¢ (odpyli¢) powierzchnie izolacji przed utozeniem drendw.

5.5. Montaz sgczkow

Saczki nalezy umiesci¢ przed betonowaniem ptyty pomostu i tak ustabilizowac, by w czasie
betonowania i wibrowania betonu nie zmienity swego potozenia.

W przypadku ustroju niosgcego wykonanego z elementéw prefabrykowanych, saczki nalezy osadzaé w
otworach wykonanych w wytworni specjalnie dla tego celu. W tym przypadku sgczek nalezy wkleja¢ w
ptyte pomostu stosujgc zaprawy bezskurczowe o wiasciwosciach podanych w pkcie 2.2.5. Podczas
wykonywania robot nalezy przestrzegaé zalecanych przez producenta proporcji mieszania suchej
zaprawy z wodg zarobowg spetniajgcg wymagania PN-EN 1008:2004 [5] oraz przepiséw bhp:

* podczas pracy nalezy stosowac buty, rekawice i okulary ochronne,

* jakiekolwiek zanieczyszczenia skory lub oczu nalezy natychmiast przemy¢é duzg iloscig wody.
Zaprawe nalezy uktadaé warstwami o grubo$ci podanej przez producenta. Swiezo natozong zaprawe
nalezy chroni¢ przed dziataniem wody przez pierwsze 8 h, zgodnie z zaleceniami producenta. Przed
osadzeniem sgczka korzystne jest wywiercenie w skrzydetkach stabilizujgcych otworéw o $rednicy co
najmniej 10 mm. Otwory te stuzg do stabilizacji sgczka przez przywigzanie go do zbrojenia ptyty
pomostu, lub w przypadku osadzenia go w otworze wywierconym w betonie — do zwigkszenia
przyczepnosci saczka do zaprawy wklejajgcej i zapobiegania pekaniu zaprawy w miejscach
usytuowania skrzydetek stabilizujgcych.

Saczek nalezy osadzaé co najmniej 3 mm ponizej gornej powierzchni ptyty w miejscu jego osadzenia,
przy czym nalezy zapewnié¢ fagodne przejscie z poziomu piyty pomostu na poziom krawedzi lejka
spustowego.

Potaczenie lejka spustowego z rurkg odptywowg powinno zapewnia¢ szczelno$¢, np. za pomoca kleju
nalezgcego do systemu lub innego zalecanego przez producenta.

W przypadku renowacji lub modernizacji systemu odwodnienia, saczek nalezy osadzaé w nie
uszkodzonym betonie ptyty pomostu. Jezeli beton ten nie odpowiada wymaganiom dla betonu
mostowego, nalezy go uprzednio naprawic¢ specjalnymi zaprawami przeznaczonymi do tego celu.
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Po utozeniu betonu ptyty pomostu nalezy sprawdzi¢ drozno$¢ rurki, usung¢ ewentualne
zanieczyszczenia. Izolacje ptyty pomostu nalezy utozy¢ na gérnej powierzchni kotnierza saczka, ale pod
sitkiem. Przed wykonaniem warstwy wigzacej nawierzchni nalezy wypetni¢ kotnierz saczka grysem
jednofrakcyjnym otoczonym kompozycjg epoksydowa.
Jezeli tak wymaga dokumentacja projektowa sgczki nalezy podtgczy¢ do kolektora. Sposéb
podtgczenia do kolektora przedstawi Wykonawca w projekcie roboczym odwodnienia, w zaleznosci od
przyjetego rozwigzania kolektora. Sposéb wigczenia sgczkéw do kolektora powinien uniemozliwiac
wyplyw wody na teren pod obiektem.
5.6. Uktadanie drendw z gryséw
5.6.1. Przygotowanie koryta pod dren
Dren wykonuje sie w korycie wykonanym w warstwie wigzacej nawierzchni. Koryto wykonuje sie
poprzez:

* pozostawienie desek w trakcie wykonywania nawierzchni,

* wyciecie i odkucie zawatowanej nawierzchni.
Wymiary koryta powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Jezeli wymiary te nie zostaty
okreslone, to minimalne wymiary koryta wynoszg 15 x 5 cm.
5.6.2. Przygotowanie i utozenie mieszanki mineralno-zywicznej
Zywice i utwardzacz nalezy wymieszaé w stosunku okreslonym przez producenta, za pomocg
mieszadta zamontowanego na wiertarce wolnoobrotowej. Przygotowanej zywicy nie mozna
przechowywac, lecz nalezy jg natychmiast wymieszac z kruszywem.
Kruszywo nalezy wymieszaé z zywicg narzedziami recznymi w taczkach lub matej betoniarce. Zywicy
powinno by¢ tyle, aby catkowicie otoczyta ziarna kruszywa, ale nie wiecej. Przecietna ilos¢ zywicy to 1,5
+ 2 % masy kruszywa.
Temperatura przygotowanej mieszanki powinna wynosi¢ +10°C + +15 °C. Masa drena zowa powinna
by¢ wbudowywana w czasie max. 30 min. od momentu dodania utwardzacza do zywicy (chyba, ze
producent zywicy podaje inaczej).
Bezposrednio po wymieszaniu mase drenazowa nalezy wbudowacé. Nie nalezy jej mocno
zageszczac, a jedynie wyréwnac jej gérng powierzchnie. Czas twardnienia masy, w zaleznosci od
temperatury otoczenia, wynosi 12 + 24 godziny.
Mase asfaltowg nawierzchni nalezy uktadaé bezposrednio na drenaz po catkowitym jego
stwardnieniu.
5.7. Zasady bhp
Pracownicy stykajacy sie bezposrednio z zywicami powinni stosowac okulary i ubrania ochronne, kaski,
czapki, rekawice gumowe. W przypadku kontaktu zywicy ze skérg lub oczami nalezy natychmiast je
przemy¢ duzg iloscig wody i zasiegng¢ porady lekarza.
Podczas pracy nalezy bezwzglednie zaniecha¢ palenia tytoniu i spozywania positkdw. Stwardniata
zywica jest catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe w zetknieciu ze skorg sg jej skfadniki.
5.8. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg i STWIORB. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robo6t do warunkéw budowy
obiektu i roboty porzadkujgce.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Elementy skladowe sgczka powinny byé dostarczone przez producenta jako zestaw gotowy do montazu
po odpowiednim przygotowaniu. Kontrola wykonania materiatéw sktadowych odwodnienia izolacji w
wytworni spoczywa na producencie. Protokoty kontroli materiatéw powinny by¢ dostarczone na budowe
tacznie z materiatami.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

* uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i
odbioru w wytwérni itp.), potwierdzajgce zgodno$¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej
specyfikacji,

* ew. wykona¢ wiasne badania wifasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,

« skontrolowac stan ptyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowym.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Kontrola w trakcie wykonywania robot
Kontrola rob6t powinna obejmowac:

 sprawdzenie zgodnosci robét z dokumentacjg projektowg, STWIORB i projektem roboczym
odwodnienia,

* sprawdzenie materiatéw,
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» sprawdzenie prawidtowosci osadzenia sgczkow,

* sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu,

» sprawdzenie sprawnosci catego odwodnienia izolacji.
6.3.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg polega na poréwnaniu wykonanych elementéow
odwodnienia z dokumentacijg projektowa, STWIORB i projektem roboczym odwodnienia.
6.3.2. Sprawdzenie materiatow
Kontrola materiatéw powinna by¢ oparta na atestach i certyfikatach producenta potwierdzajgcych
zgodnos¢ ich wlasciwosci z aprobatami technicznymi, STWiIORB i pktem 2.
6.3.3. Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia sgczkéw
Rzedne sgczkow nie powinny réznié sie od projektowanych o wiecej niz 2 mm Odchylenie od
projektowanego pofozenia sgczka w ptaszczyznie poziomej nie powinno przekracza¢ 5 mm.
Izolacja powinna by¢ dokfadnie przyklejona do kotnierza sgczka.
6.3.4. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu
Odchylenia utozenia drenazu podtuznego i poprzecznego w planie od projektowanego nie powinny
przekraczaé¢ 1%.
W przypadku drenu prefabrykowanego nalezy skontrolowac¢ prawidtowos$é wprowadzenia go do wnetrza
sgczka oraz mocowanie drenu do izolacji.
Prawidtlowo wykonany dren z grysu powinien charakteryzowa¢ sie duzg iloscig wolnych przestrzeni
umozliwiajgcych szybkie odprowadzenie wody i pary wodnej. Poszczegdlne ziarna kruszywa powinny
by¢ sklejone zywicg w stopniu uniemozliwiajgcym ich rozdzielenie przy uzyciu sity rgk. Niedopuszczalne
sqg jakiekolwiek wycieki zywicy z masy drenazowej. Wymiary poprzeczne drenéw nie powinny réznic sie
od projektowanych o wiecej niz 2 mm
6.3.5. Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia
Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia odbywa sie przez wlanie wody do drenu podtuznego.
Czynnos$¢ ta umozliwi sprawdzenie droznosci drenu i sgczkéw. Nalezy skontrolowaé, czy nie wystepuje
zamakanie konstrukcji w miejscu zamontowania sgczka.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sa:

* m (metr) drenazu z elementéw prefabrykowanych lub z grysu jednofrakcyjnego,
* szt (sztuka) saczka.

8. Odbiér robét
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot
Odbidr robot przeprowadza sie w oparciu o pozytywne wyniki badan wg punktu 6 niniejszej Specyfikac;ji
oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowq i Katalogiem Detali Mostowych.
8.3. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
* oczyszczenie powierzchni izolaciji,
* utozenie drendw podtuznych i poprzecznych,
« zamontowanie sgczka.
Odbiér tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
oraz niniejszej STWIORB.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena jednostkowa osadzenia 1 szt sgczka obejmuje:

* prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

» oznakowanie robat,

« dostarczenie materiatow i sprzetu,

* montaz i ustabilizowanie sgczkéw w ustroju niosgcym,

» ewentualne uszczelnienie zaprawa niskoskurczowg, w przypadku montazu sgczkéw w otworach
wykonanych w ptycie pomostu,

» montaz ksztafltek i potgczenie sgczka z kolektorem,

* wykonanie badan,
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* uporzgdkowanie miejsca robdt.
Cena wykonania 1 m drenu z grysu obejmuje:

* prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

» oznakowanie robat,

* dostarczenie materiatow i sprzetu,

* wykonanie masy drenazowej,

» wyciecie koryta w warstwie wigzgcej nawierzchni lub utozenie deskowania,

* utozenie masy drenazowej,

* wykonanie badan,

* oczyszczenie miejsca robot.
W sktad ceny jednostkowej kazdego z elementéw wchodzi rowniez wykonanie projektu roboczego
odwodnienia.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedlug wymagan dokumentacji projektowej, ST i niniejszej
specyfikacji techniczne;.
9.3. Sposdb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania rob6t okreslonych niniejsza ST obejmuje:

* roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych,

* prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych.
W wycenie pozycji nalezy ujg¢ wszystkie niezbedne materiaty oraz czynniki do wykonania robét.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

2. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

3. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe — Pakowanie, przechowywanie, transport

4. PN-BN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw

5. 1ISO 527-2 Plastics-Determination of tensile properties. Part 2: Test conditions for

moulding and extrusion plastics (Tworzywa sztuczne — Okreslenie

wiasnosci wytrzymatosciowych przy rozcigganiu. Czesé 2: Warunki

przeprowadzania badan prasowanych i wyciskanych tworzyw sztucznych)

6. DN 53505 Priifung von Kautchuk und Elastomeren — ffirteprilfung nach Shore A und

Shore D (Badanie gumy i elastomeréw — Badanie twardo$ci metodg Shore

AiD)

7. PN-87/C-89004Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Cechy i cechowanie

8. PN-93/C-89218Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiarow

10.2. Inne

1. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-23. Oznaczenie odpornosci na wysoka temperature drenéw o
szkielecie z polietylenu z filtrem poliestrowym

2. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-24. Oznaczenie wytrzymatosci na $ciskanie elementéw o
strukturze komérkowej wykonanych z elastomerow lub tworzyw sztucznych

3. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-11. Oznaczanie odpornosci na wysoka temperature tworzywa
sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektéw mostowych

4. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-12. Oznaczanie odpornos$ci na niskg temperature

tworzywa sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektéw mostowych

5. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-14. Oznaczanie odpornosci na media chemiczne

tworzywa sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektéw mostowych

6. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3. Badanie przyczepnosci powtoki (lub wyprawy) ochronnej
do betonu — Metoda ,,pull-off'

7. Procedura badawcza IBDiM nr TWm-31/97. Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych
8. Procedura badawcza IBDiM nr SO-3. Badanie mrozoodpornosci zapraw modyfikowanych

9. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr
63, poz. 735)

10. Katalog detali mostowych. GDDKiIA-BPBDIM , Transprojekt" Warszawa, 2002 r.
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M-23.05.01.87 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej
poprzez malowanie farbami na bazie zywic EP i PUR

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z naktadaniem powtok malarskich na stalowe elementy konstrukcji mostu dla zadania :
.Remont obiektéw mostowych na terenie Nowego Sgcza” .

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi
konstrukcji stalowych i obejmujg:

- przygotowanie powierzchni do malowania;
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni stali poprzez metalizacje natryskowa,

- zabezpieczenie stykdw montazowych i miejsc uszkodzen w czasie transportu lub montazu na
budowie zestawem farb (grunt + miedzywarstwa + nawierzchnia);

- zabezpieczenie konstrukcji (styki i miejsca uszkodzen transportowych i montazowych) farbg
nawierzchniowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w STWiORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine".

Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki — stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zaktadanych wtasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sie do nanoszenia na podioze.

Farba — wyréb lakierowy pigmentowy, tworzgcy powtoke kryjgca, ktdra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna — farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce
zdolnosci zapobiegania korozji metali dzieki zawartosci w powtoce sktadnikéw hamujgcych procesy
korozji podtoza.

Malowanie nawierzchniowe — naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgca lub
miedzywarstwe w celu uszczelnienia i uodpornienia ich na wystepujgce w atmosferze czynniki
agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Temperatura punkt rosy — temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan
nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej temperatury punktu
rosy nastepuje wykraplanie sie¢ wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik — lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci
przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne — wszelkie celowo zastosowane $rodki zwiekszajgce odpornosé
obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.
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1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWiIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" .
2.MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWIORB D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne" p.
2. Stosowane materiaty powinny posiada¢ aprobate techniczng Instytutu Badawczego Drég i Mostow
zgodnie z pkt. 2.1. STWIORB D-M-00.00.00.

2.2. Wymagania formalne

Doboru zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Projektant. Projektuje sie nastepujace zestawy
malarskie:

Rodzai zabezbi . Stopnie Warst bezbi .
odzaj zabezpieczenia czystosci arstwy zabezpieczenia
W WYTWORNI
Zabezpieczenie metallzaqg n?tryskowa: cynk (Zn) gr 160;.Jm,
. . . doszczelnienie: powtoka epoksydowo-poliuretanowa gr.
antykorozyjne powierzchni Sa3 .
stali 20um, miedzywarstwa: powtoka epoksydowo-
poliureanowa gr. 80um
NA BUDOWIE
Naprawa uszkodzen grunt: epoksydowy wysokocynkowy gr. 160um
transportowych i St3 miedzywarstwa: powioka poliuretanowo-epoksydowa gr.
montazowych 80um
Warstwa nawierzchniowa nie nawierzchnia poliuretanowa gr. 80um
wymaga

Wykonawca moze zmieni¢ zestaw pokry¢ malarskich po uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru.
Zestaw ten jednak musi by¢ uzgodniony z Projektantem pod wzgledem jego zgodnosci z zatozeniami
projektowymi. Dobrany zestaw pokry¢ winien:

- posiada¢ Aprobate Techniczna IBDiM,
- odpowiadaé warunkom niniejszej
STWIORB, -  uzyskac akceptacje
Inspektora Nadzoru.
Wszystkie powyzsze farby musza byé czasowo odporne na dziatanie temperatury w suchej

atmosferze minimum 150° C a w wilgotnej (konsolidacja pary wodnej przy gwattownym ochtodzeniu)
minimum 50° C.

Pozostate wiasnosci farb zgodnie z kartami technicznymi produktéw sporzgdzonymi przez ich
Producenta. Karty te nalezy przedtozy¢ Inspektorowi Nadzoru przy uzyskiwaniu akceptacji dla
proponowanego zestawu malarskiego.

2.4. Wymagania dla kompletnej powtoki zestawu antykorozyjnego

Lp. Wiasciwosci JednostKki Wymagania Badania wg

1. Grubos¢ suchej powtoki Hm 260 PN-C-81515:1993
(2.]
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2. Przyczepnosé farby gruntujgce;j stopien 1 PN-C-81531:1980
do podtoza [4.]
p. 1.2.1.
3. Przyczepno$¢ miedzywarstwy stopien 1-2 PN-C-81531:1980
(4]
p. 1.2.1.
4. Przyczepnos¢ zestawu stopien 1-2 PN-C-81531:1980
[4.]
p. 1.2.1.
5. Przyczepnosc¢ zestawu po stopien 2 PN-C-81531:1980
badaniach korozyjnych [4.]
p. 1.2.1.
6. Odpornos¢ w zanurzeniu w - Procedura IBDiM
wodzie destylowanej — cykle
mokro/suche 16h/8 h
powtoka z nacieciem™ -
powitoka bez naciecia 50 cykli powtoka bez
zmian?
7. Odpornosé¢ w zanurzeniu - Procedura IBDiM
kwasnym deszczu — cykle
mokro/suche 16h/8 h
powtoka z nacieciem™ -
powtoka bez naciecia 50 cykli powtoka bez
zmian?
8. Odpornosé w komorze solnej: - PN-C-81523:1988
[6.]
powtoka z nacieciem™
czas obcigzenia 1440 h powtoka
dopuszczalne odlegtosci od bez zmian?
rysy: 3 mm
- korozja 8 mm
- pecherze
9. Odpornosé¢ w komorze UV - PN-C-81548:1993
[7.]
powtoka z nacieciem? -
powtoka bez naciecia 500 h dop.
nieznaczna zmiana
barwy oraz
zmiana potysku do
50%%kredowanie
max 2 stopien 4
10. Wartos¢ rezystancji powtok - Procedura IBDiM
mierzona metodg spektroskopii
impedancyjnej po badaniach
korozyjnych wg punktéw 1-3
powtoka z nacieciem™ -
powitoka bez naciecia obnizenie rezystancji
powtoki 0 max. 20%
jednak do wartosci
nie mniejszej niz
108Qcm?
11. Odpornos¢ na zmienne - 300 cyklipo 4 h PN-C-81556:1988

temperatury od —25° C do + 550
C

powioka bez zmian?

9]
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2.5. Wymagania szczego6towe

Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowa¢ mozliwos¢ nanoszenia
jednorazowo warstwy o grubosci 80 um w stanie suchym.

Podczas przygotowania produktu nalezy sScisle stosowac sie do zalecen producenta i danych
zawartych w kartach technicznych poszczegdlnego produktu oraz przestrzegaé¢ warunkow jego uzycia.
Na kazdym opakowaniu dostarczonej farby muszg by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy
przechowywac¢ w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

Z uwagi na to, ze sg to farby dwusktadnikowe nalezy $cisle przestrzegac i kontrolowa¢ podane przez
producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze
zmieszang farbg musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu godzina, w ktérej uptywa czas
przydatnosci farby do uzycia po wymieszaniu.

2.6. Skladowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym magazynow
materiatow tatwo palnych zgodnie z normg PN-89/C-81400 [1.].

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +5° C do + 250 C.
3.Sprzet
3.1. Ogodlne warunki stosowania sprzetu

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne". Roboty
mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzagdzeniami o dziataniu strumieniowo —
Sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Sprzet do czyszczenia oraz
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniaé strumien odoliwionego i
suchego powietrza

3.3. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami
naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie¢ przede wszystkim do
metod aplikacji i parametrow technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy
pistoletéw i pomp nie majg charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych
wiasciwosciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien byé
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Prawidlowe ustalenie parametrow malowania nalezy
przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

4.Transport

4.1. Warunki ogélne transportu

Ogodlne warunki transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdéine".
4.2. Transport wyrobéw lakierowych i rozcienczalnikéw.

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odby¢ sie z zachowaniem odpowiednich
przepisdw o przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400 [1.].

5.Wykonanie robot
5.1. Ogolne warunki wykonania
Ogdlne warunki wykonania robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine".

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.
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5.2. Zakres wykonywanych robét
Zakres wykonania robét obejmuje:

— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji;

— oczyszczenie konstrukcji do odpowiednich stopni czystosci;

- wytworzenie w wytwdrni, czyszczenie elementéw do stopnia czystosci Sa 3 i zabezpieczeniem
antykorozyjnym przez metalizacje natryskowg cynkiem (Zn) gr 160 ym i doszczelnienie
powtokag epoksydowo-pouliretanowg gr. 20 ym i miedzywarstwowg powtokg epoksydowo-
pouliretanowa gr. 80um blachownicy

- dostarczenie na budowe elementdw;

- montaz;

— naprawa uszkodzen transportowych i montazowych (oczyszczenie konstrukcji do stopnia
czystosci St3; grunt epoksydowy wysokocynowy gr 160um; miedzywarstwowa powtoka
epoksydowo-pouliretanowg gr. 80um)

- zabezpieczenie antykorozyjne koncowe (warstwa nawierzchniowa o grubosci 80 um)

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa3. Oczyszczenie
polega na usunieciu z powierzchni stalowych zanieczyszczeh w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow,
smarow, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg czynnoscig jest usuniecie
zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ metodg strumieniowo — $cierng (piaskowanie lub srutowanie).
Przedtem nalezy jednak usung¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze,
smary) — zaleca sie uzywanie do tego celu rozciehczalnikow, dopuszczajgc uzywanie innych srodkow
o podobnej skutecznosci. Nalezy stosowac takie parametry obrébki strumieniowo — Sciernej, zeby
uzyskac chropowatos¢ powierzchni Rys (Rz) = 25 =75 ym. Pyt i kurz nalezy usunagé z oczyszczonych
powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy
przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza bgdz przy pomocy odkurzaczy
przemystowych. W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskow i wygtadzenia
ostrych krawedzi nalezy wykona¢ szlifowanie. Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢
zgodne z normg PN-1S0O/8501 [13.].0czyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg do gruntowania
nie pézniej niz po uptywie 3 godzin od czyszczenia. Dla nowych konstrukcji wymagane jest
oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa3 wg ISO 8501 [13.]. Sposoéb czyszczenia
pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowaé uzyskanie wymaganego stopnia
czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru ma prawo dokonania
odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskie;.

5.2.2. Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktow. Inspektor Nadzoru
moze zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w
celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podtoza, bgdz przydatnosci zaproponowanych przez
Wykonawce technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci
robot.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i
wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegolnych produktéw. Zwraca sie uwage na zroznicowang tolerancje poszczegdinych
produktow, na wilgotno$¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukcji. Nie wolno
prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy — temperatura
powinna byé wyzsza o co najmniej 3° od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok
malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4° Beauforta).
Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +10°C do +25°C. Nalezy przestrzega¢ warunku,
by Swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu.
Nalezy przestrzegaé czasu schniecia poszczegolnych warstw

5.2.2.2. Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu.
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Przed uzyciem materiatéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikaciji. Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych wybranych lub petnych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w
odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowaé do stosowania scisle wg procedury podanej we
wiladciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogdinym ujeciu na procedure tg sktadajg sie:
mieszanie zawartosci poszczegolnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w
okreslonych proporcjach i okreslony sposéb poszczegdlnych sktadnikdw (opakowan), dodawanie
rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do
temperatury otoczenia).

Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej STWIORB farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z
tym majg ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu skfadnikéw. Dlatego nalezy bezwzglednie
przestrzegaé zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farb w okresie, w ktérym zachowuje
ona swojg zywotnosgé.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu
stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i nakladanie miedzywarstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposdb okreslony w kartach technicznych odpowiadajacy tym
farbom. Szczegdlna uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze
krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w pasach o
szerokosci 50 mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniajgcy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten
musi by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi gruntami.

Nanoszenie nastepnej warstwy — miedzywarstwy epoksydowej moze sie odbywac po uptywie
wymaganego podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej powtoki.
Czas ten zalezy gtéwnie od temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatow.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosic¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i miedzywarstwa.
Powierzchnia nowych elementdéw po transporcie i skladowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat
przekroczony okres, jaki producent farb przewiduje pomiedzy nakladaniem miedzywarstwy a
naktadaniem nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie
powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe
nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych, odpowiadajgcych tym farbom.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajgcych
powierzchni stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnaé przez oszlifowanie i natychmiast po
oczyszczeniu natozy¢ warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej
STWIORB.

5.2.3. Uzytkowanie powlok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich skladowania zapewni¢ odpowiednie warunki,
chronigc od opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny by¢ chronione w czasie
transportu elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢
odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce
zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementdéw konstrukcji bezposrednio na ziemi,
winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300 mm nad poziomem
terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowac po catkowitym wyschnieciu powtoki.
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Nanoszenie betonu na elementy lub uktadanie prefabrykatow, bgdz asfaltu lanego, moze mie¢ miejsce
dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

5.3. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla
zdrowia pracownikéw, nalezy wiec przestrzegac¢ ponizszych zaleceh odnosnie wykonywanych prac:

- czyszczenie strumieniowo — Scierne powinno odbywac sie w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w
pyloszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy $rutowaniu
pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

- przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatdw malarskich
nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej a w szczegdlnosci nie przechowywaé zywnosci i
ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkéw w
miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozcienczalniku,
a po jego odparowaniu wodg z mydtem, skére rak i twarzy posmarowac przed pracg odpowiednim
kremem ochronnym.

6.Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogoine”.
6.2. Sprawdzenie jakosci materiatow

Ocena materiatéw winna byc¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany przedstawi¢
Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy farb do gruntowania
zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.

W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania wykonane zgodnie z
metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do gruntowania

Ocene przygotowania powierzchni stali do gruntowania przeprowadza sie w oparciu o PN-ISO 8501
[13.] oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej
STWIORB. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz
ocenie stanu powierzchni (suchosé, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy
nalotowej). Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pézniej
niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia
czystosci przeprowadza sie w oparciu o PN-ISO 8503 [14.]

6.4. Kontrola naktadania powtok

Kontrola naktadania powtok winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki
naktadania materiatdw i stosowania parametréw technologicznych oraz przestrzenia zalecen
dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych powtok a takze
przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie nanoszenia grubosci mokrych powtok
poszczegolnych warstw wg PN-93/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok
malarskich.

6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok

Ocene jakosci wykonanych powlok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysytkg elementow
konstrukcji na budowe oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod katem
grubosci porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej. Badania
przeprowadza sie na powtokach suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych). Grubos$¢ powtoki
winna by¢ zgodna z projektowana. Mierzy sie jg przy pomocy metod nieniszczgcych, przy pomocy
przyrzgdow magnetyczno — indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C81515 [2.] lub innych zapewniajacych
doktadnos¢ + 10%. Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukgji, a za wynik
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ostateczny pomiaru nalezy przyjaé srednig arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiaréw, po
odrzuceniu 2 najwyzszych odczytéw z 7 pomiardw. Srednia ta nie moze wynosié mniej niz 90%
grubosci ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo wymaga sie aby nie byto odczytéw grubosci nizszych
niz 75% grubosci nominalne;.

Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-82/C-81544 [10.].
Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-88/C-81531 [4.].

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona (pedzlem, z
zastosowaniem farb wg niniejszej specyfikacji).

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100
W z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekdw oraz wyglad matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gtadkg bez pomarszczen, zaciekow i
chropowatosci. Powioka nie moze odstawac od podtoza i mie¢ wtrgcenia ciat obcych.

7.0bmiar robét

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy kompletnej powtoki antykorozyjne;.

8.0dbiér robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiIORB M. 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Roboty objete niniejszg STWIORB podlegajg odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
ktéry jest dokonywany na podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny wizualne;.

9.Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za wykonang i odebrana ilo§¢ metrow kwadratowych powtoki malarskiej wg ceny
jednostkowej, ktora obejmuje:

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji;

- wykonanie niezbednych projektéw technologicznych,

- wykonanie oznakowania robét wraz z ich utrzymaniem i rozbidrka,

- budowa drdg technologicznych wraz z utrzymaniem i rozbiérka,

- przygotowanie, utrzymanie i rozbiorka niezbednych placéw sktadowych,
- czyszczenie konstrukcji;

- wykonanie powtok na powierzchniach przewidzianych w Dokumentacji Projektowe z
zastosowaniem pokry¢ malarskich zgodnych z warunkami niniejszej STWIORB i
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru;

- wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojacych i ich przektadanie wraz z rozbiérka po
wykonaniu prac;

- wykonanie prac zabezpieczajgcych z wozkow i rusztowan;

- przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej STWiIORB,;

- dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegodlnymi operacjami (warstwami);

- zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadow
atmosferycznych, zanieczyszczenh oraz oddziatywania przejezdzajgcych pojazdow;

- demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy;

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatbw malarskich i sktadowania
dostarczonych z wytwaérni elementéw konstrukcji;

- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy;
- ochrona urzadzenh obcych znajdujgcych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania;

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robdét na $Srodowisko,
przechodniow i uzytkownikéw tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robdot;

- wykonanie ekranéw zabezpieczajgcych;
- wykonanie probnych powtok malarskich;
- uporzadkowanie miejsca pracy;
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wszystkie inne czynnosci nieujete a konieczne do wykonania w ramach niniejszej specyfikaciji.

W cenie jednostkowej miesci sie réwniez koszt opracowania projektu niezbednych dla prowadzenia
roboét rusztowan, pomostow i ekrandéw zabezpieczajgcych.

10.Przepisy zwigzane

[11

[2.]

[3.]
[4.]

[5.]
[6.]
[7.]

(8.

(9]
[10.]

[11.]
[12.]
[13.]

[14.]

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.
PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.
PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powioki

PN-88/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowe;.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery - Préba odrywania do oceny przyczepnosci
PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci powtok na dziatanie mgty solne;j.

PN-93/C-81548 Wyroby lakierowe. Badanie powtok na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.

PN-EN ISO 11341:2005 Farby i lakiery - Sztuczne warunki atmosferyczne i ekspozycja na
sztuczne promieniowanie - Ekspozycja na filtrowane promieniowanie lampy ksenonowej
tukowej

PN-88/C-81556 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powitok lakierowych na dziatanie
zmiennych preparatow.

PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku
dziatania czynnikéw atmosferycznych.

PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

BN-87/4258-01 Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

PN-ISO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i pochodnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

PN-ISO 8503 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i pochodnych
produktow.

Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo — Scierne;.
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M-19.01.04a BALUSTRADY Z PLASKOWNIKOW NA OBIEKTACH
MOSTOWYCH.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z montazem stalowych balustrad mostowych .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1, ktére zostang wykonane w ramach Zaméwienia Publicznego
wymienionego w ST D-M-U.00.00.00.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjidotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem montazu typowych balustrad stalowych z ptaskownikéw na ustrojach
niosgcych obiektow inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STD-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” *1+ pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STD-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” *1+, pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymaganiadotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STD-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” *1+ pkt 2.

2.2. Konstrukcja balustrady

Przedmiotem niniejszej ST jest typowa balustrada z ptaskownikédw wykonana wg Katalogu detali
mostowych, GDDKIA, Warszawa 2002, 2004 [16].Wysokos$d balustrady powinna byé zgodna z
dokumentacjg projektowa i powinna wynosid:—1100 mm -przy chodnikach dla pieszych,—1200 mm -
przy $ciezkach rowerowych,—1300 mm -nad liniami kolejowymi z ruchem pieszych na obiekcie.

2.3. Materiaty do wykonania balustrady

Materiaty do wykonania robo6t powinny byd zgodne z ustaleniami dokumentac;ji projektowej i ST.
2.3.1. Profile do wykonania balustrady

Zgodnie z Katalogiem Detali mostowych,

profile do wykonania balustrady to:—porecz: ptaskownik 100x12 mm,—stupki: ptaskownik 100x12 mm
(wysokosd zalezna od wysoko$ci balustrady),—szczeblinki: ptaskownik 50x10x958 mm,—element
poziomy: ptaskownik 50%x10 mm,—elementy dylatacyjne: blachy o wymiarach dostosowanych do
przesuniecia. Profile powinny byd wykonane ze stali St3S wgPN-S-10052:1982 *4+ lub réwnowaznej
wg PN-EN 10025-2 *3+. Wszystkie ostre krawedzie stalowe powinny byd zaokraglone promieniem 2
mm.

2.3.2. Zakotwienia

Stupki balustrady moga byd kotwione we wnekach chodnika lub mocowane za pomocg kotew
stalowych. Elementy zakotwieo powinny byd zgodne z dokumentacjg projektowg.W przypadku
zastosowania rozwigzao konstrukcyjnych wg Katalogu *16+, zakotwienie stupka sktada sie z
elementéw podanych w punktach 2.3.2.1 i 2.3.2.2.2.3.2.1. Zakotwienie stupka we wnece chodnika
Elementy zakotwienia:a)element dociskowy: ptaskownik 50%x10%x130 mm ze staliSt3S wgPN-S-
10052:1982 [4] lub rownowaznej wg PN-EN 10025-2 *3+, przyspawany obustronnie do
stupka,b)zaprawa niskoskurczowa do wykonania zalewki: zaprawa przygotowanaw wytworni i
dostarczana na budowe w postaci proszku, gotowa do uzycia po rozmieszaniu z wodg w odpowiedniej
proporciji.

Zastosowana zaprawa powinna byd przez producenta przewidziana do stosowania na zalewki o
grubos$ci zgodnej z dokumentacjg projektowa.

2.3.2.2. Zakotwienie za pomocg kotew stalowych
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Elementy zakotwienia:

a) Kotew:—blacha 12x14x160 mm ze stali St3S wgPN-S-10052:1982 *4+ lub rownowaznej wg PN-EN
10025-2:2007 [3],—prety /£ 12 mm ze stali A-Il lub A-IlIN wg PN-H-93215:1982 [5].

b)zalewka z zaprawy niskoskurczowej Jezeli dokumentacja projektowa tak zaktada, elementy
balustrad powinny by¢ dodatkowo pokryte powtokami malarskimi. Na powierzchnie ocynkowane
ogniowo nalezy stosowad jeden z systeméw

3. SPRZET3.1.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetuOgolne wymagania dotyczgcesprzetu podano w STD-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” *1+, pkt

3.3.2. Sprzet do wykonania robét

Balustrady nalezy montowad recznie. Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponowad lekkim
sprzetem -spawarka, sprzetem do prostowania elementow balustrady, sprzetem do malowania
recznego lub natryskowego. Do przygotowania zaprawy niskoskurczowej nalezy stosowad mieszadto
wolnoobrotowe.

4. TRANSPORT4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportuOgélne wymagania dotyczace
transportu podano w STD-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” *1+, pkt4.4.2. Transport segmentéw
balustradyTransport segmentéw balustrady moze sie odbywad dowolnymi srodkami transportu z
zachowaniem ogélnych warunkéw bezpiecznego transportu stalowych elementéw konstrukcyjnych.
Podzestawy balustrady na czas transportu nalezy stezyd np. za pomocg pretow A& 10 mm
przyspawanych spoinami punktowymi. Elementy nie powinny wystawad poza gabaryt srodka
transportu. W czasie transportu nalezy zwracad uwage, aby nie zostata uszkodzona powtoka
antykorozyjna. Stalowe elementy pokryte powlokg gruntujgcg powinny byd przechowywane w
odpowiednich warunkach. Elementy zagruntowane, ale bez miedzywarstwy powinny byd chronione
przed wptywami temperatury. W trakcie transportu elementy te powinny byd zabezpieczone
gumowymi lub filcowymi podktadkami przed obtarciami. Zagruntowane elementy powinny byd
sktadowane na drewnianych, betonowych lub stalowych paletach z 30 cm przeswitem nad ziemia.
Zagruntowane elementy mogg byd transportowane tylko po catkowitym wyschnieciu farby.
5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w STD-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” *1+, pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot

Sposéb wykonania robot powinien byd zgodny z dokumentacijg projektowg i ST. Podstawowe
czynnosci przy wykonywaniu robot obejmujg:-roboty przygotowawcze,-montaz balustrady, -roboty
wykooczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskazao
Inzyniera:-ustalid materiaty niezbedne do wykonania robét,-okreslid kolejnosd, sposéb i termin
wykonania robét.

5.4. Montaz balustrady

5.4.1. Montaz balustrad ze stupkami mocowanymi we wnekach Kolejnosd montazu balustrad ze
stupkami mocowanymi we wnekach obejmuje czynnosci:1) w ptycie chodnika (przed jej
betonowaniem) nalezy uformowad wneki pod stupki balustrady. Wymiary wnek powinny byd zgodne z
dokumentacjg projektowa. W trakcie formowania wneki nalezy wokét niej zamontowadi zastabilizowad
spirale (tak, aby nie przesuneta sie w trakcie betonowania chodnika) oraz osadzid rurke odsaczajaca,
2)nalezy ustawid stupki podzestawéw balustrady we wnekach i wyregulowad balustrade
wysokosciowo. Stupki, w swojej dolnej czesci muszgbyd zaopatrzone w, przyspawane do nich,stalowe
elementy dociskowe. Stupki muszg byd osadzone na gtebokosd nie mniejszg niz 18 cm, 3)wokét
stupka balustrady nalezy wykonad warstwe przesaczajgca, na wysokosd okoto 3,5 cm,4) reszte wneki
nalezy wypetnid zaprawg niskoskurczowg i uformowad jg u géry wneki tak, aby odptyw wody odbywat
sie na zewnatrz.Nawierzchnie epoksydowg na chodniku nalezy wykonad po stwardnieniu zaprawy
niskoskurczowej.

5.4.2 Montaz balustrad ze stupkami mocowanymi za pomocg kotewKolejnosd montazu balustrad ze
stupkami mocowanymi za pomocg kotew obejmuje czynnosci:

1)w ptycie chodnika, przed jej zabetonowaniem,nalezy osadzid blachy z kotwami i tak zastabilizowad,
aby nie przesunely sie w czasie betonowania. Blachy powinny byd osadzone 35 mm ponizej poziomu
chodnika,

2)nalezy ustawid stupki i wyregulowad je wysokos$ciowo, ewentualnie stosujgc kliny wyréwnawcze,
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3)przyspawad stupki do blach z kotwami,

4)uzupetnid powtoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie spawania,5)wneki na stupki balustrady
nalezy wypetnid zaprawg niskoskurczowg.Nawierzchnie epoksydowg na chodniku nalezy wykonad po
stwardnieniu zaprawy niskoskurczowej.

5.4.3.Zabezpieczenie antykorozyjne

5.4.3.1. Ocynkowanie ognioweZabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego
elementow stalowych zgodnie z wymogami normy PN-EN 1SO 1461:2000 *2+, zostanie wykonane w
wytworni. Na placu budowy, przed przystgpieniem do spawania nalezy usungd powtoke cynku z
obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawow uzupetnid ubytki
ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania o 30 mm
wiecej niz grubosd pierwotnej powtoki. Nalezy rowniez uzupetnid ubytki powtoki cynkowej powstate w
czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

5.4.3.2. Malowanie

Jezeli dokumentacja projektowa tak podaje, elementy balustrady nalezy dodatkowo pokryd powtokami
malarskimi. Powtoki cynkowe zanurzeniowe nie wymagajg uszczelniania przed malowaniem, powinny
byd jednak stosowane specjalne systemy malarskie, ktére majg dobrg przyczepnosd do tego typu
powierzchni (wgtablicy 3).Czynnosci zwigzane z malowaniem obejmujg:a)Przygotowanie powierzchni
ocynkowanej ogniowo do naktadania farbMiejsca uszkodzeo powtok metalowych nalezy zabezpieczad
farbami, ktore sg zawiesing zmikronizowanego cynku w zywicy weglowodorowej (powyzej 99,5% wag.
cynku w suchej powtoce).

Zapewnienie trwatosci powtok malarskich na powierzchniach ocynkowanych ogniowo mozna
uzyskad:1)malujgc powierzchnie w wytwdrni po usunigciu zanieczyszczeo powstatych w czasie jej
wytwarzania, nalezy naniesd wtedy warstwe gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grubosd powtoki 50
+ 80 mm,2)dokfadnie przygotowujgc powierzchnie cynku przed malowaniem i nanoszac powtoki
malarskie na czystg uszorstniong powierzchnie.Metody przygotowania powierzchni cynku przed
malowaniem obejmuja:

1)mycie wodg pod cisnieniem (max. 10 MPa, ewentualnie z dodatkiem NaOH lub amoniaku do lekko
alkalicznej wartosci pH i sptukiwanie wodg),

2)mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

3)delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniem odpowiednio wyselekcjonowanego $cierniwa,
4)zastosowanie cienkiej, dobranej przez producenta farb powtoki wigzgcej.Jezeli producent farb, ani
ST nie przewidujg inaczej, jako metode przygotowania powierzchni zaleca sie¢ metode umycia
powierzchni wodg pod cisnieniem i delikatne omiecenie Scierniwem 0,4 + 0,6 mm z przewagg
drobnych frakcji pod katem nie wiekszym niz 60°C. Nalezy zwracad uwage, aby nie uszkodzid przy
tym powtoki cynkowej. Poniewaz na przygotowanej w ten sposdb powierzchni tworzg sie szybko tlenki
cynku, nalezy przeprowadzadte prace w dobrych warunkach pogodowych (temperatura powyzej 100C
i wilgotnosd ponizej 70%) i mozliwie szybko (koniecznie tego samego dnia) nanosid powioki
malarskie.

b)Warunki naktadania farb

Podczas schniecia i utwardzania powtok malarskichnalezy zapewnid warunki otoczenia zgodnie z
kartami technicznymi produktu. Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest:
1)przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami producenta farb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powioka w procesach miedzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i
ewentualne usuniecie zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta dtuzsza niz zalecana w karcie technicznej danej farby lub
diuzsza niz 1 miesigc dla powtok epoksydowych (jesli producent nie zaleca inaczej), powierzchnie
przed naktadaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstnid poprzez omiecenie drobnym $cierniwem (frakcji
0,4+0,8 mm z przewagag frakcji drobnej; kat czyszczenia nie wiekszy niz 60°). Nie dopuszcza sie
uaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi zagrazajgcymi Srodowisku (np.
rozpuszczalnikami zawierajgcymi weglowodory aromatyczne).Je$li dokumentacja projektowa, ani ST
nie podajg inaczej, wwytworni powinny zostad naniesione wszystkie powtoki zabezpieczenia
antykorozyjnego z wyjatkiem powioki ostatniej, ktérej naniesienie jest przeniesione na budowe.
Wykonawca powinien zaopatrzyd sie w dostateczng ilosd farby nawierzchniowej, aby z tej same;j
szarzy farby mozna byto dokonywad poprawek na budowie.c)Nakfadanie kolejnych powtokKolejne
powioki malarskie nalezy wykonywad nastepujgco:

1) warstwe gruntujgcg nalezy naktadad na odpowiednio przygotowang ocynkowang powierzchnie —
sucha, pozbawiong produktéw korozji, soli, thuszczu i kurzu. Zaleca sie naktadad farbe natryskiem
bezpowietrznym lub powietrznym. Spoiny i krawedzie powinny byd doktadnie pokryte farbg gruntujgca,
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a przy krawedziach, przeznaczonych do pézniejszego spawania nalezy pozostawid nie pomalowane
pasy szerokosci 50 mm. Pasy te powinny w czasie transportu byd chronione przy zastosowaniu: -
spawalnego primera, ktéry zapewni tymczasowa ochrone na okres przynajmniej 12miesiecy. Srodek
ten powinien byd kompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lub pasy nalezy chronid przy
pomocy:—primera natryskiwanego (grubosd warstwy okoto 20 mikronéw, usuwanego przed
spawaniem,—papieru.

2) drugg warstwe (miedzywarstwe) mozna naktadad po uptywie czasu zalecanym przez producenta, w
zalezno$ci od temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju farby( zwykle w temp. 20° C
wynosi on 2 godz.). Przed utozeniem drugiej warstwy farby nalezy przeprowadzid ewentualne,
zalecane przez producenta farb przygotowanie powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukgc;ji
ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchnia powinna byd sucha, pozbawiona tluszczu,
kurzu i soli. Farbe nalezy nakfadad natryskiem bezpowietrznym. Temperatura farby w trakcie
naktadania powinna wynosid co najmniej 15°C. Warstwe nawierzchniowg mozna nakfadad po uptywie
czasu podanego przez producenta systemu ( w temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.).

3) po przetransportowaniu konstrukcji,roztadowaniu i zmontowaniu powierzchnie stalowe pokryte
miedzywarstwg powinny zostad umyte i pokryte warstwa nawierzchniowa. Jezeli uptynat
dopuszczalny, przez producenta farb, okres miedzy natozeniem miedzywarstwy i warstwy
nawierzchniowej, miedzywarstwenalezy poddad obréobce zaleconej przez producenta systemu
malowania. Przed naniesieniem warstwy nawierzchniowej Inzynier powinien odebrad wczes$niej
utozone warstwy i zlecid ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niedomalowania i ztgcza
nalezy uzupetnid tym samym, jak w wytwérni, systemem powtokowym. Warunki aplikaciji, jak i
sezonowanie farb muszg byd zgodne z wymaganiami producenta. Jesli miedzywarstwa nie wymaga
naprawy powierzchnie nalezy przygotowad do naktadania warstwy nawierzchniowej:—
catgpowierzchnie nalezy umyd woda, aby usungd zabrudzenia, zattuszczenia izanieczyszczenia
jonowe (najlepiej cieptg wodg z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, a nastepnie sptukad czysta
wodg),—przygotowad powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie farb
(uszorstnienie powierzchni, itd.). Warstwe nawierzchniowg nalezy nakfadad na suchg powierzchnie,
pozbawiong zanieczyszczeo, wolng od ttuszczu i kurzu. Zaleca sie stosowanie natrysku
bezpowietrznego. Czas schniecia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3 +8 godz., czas petnego
utwardzenia powtoki 7 dni.Na budowie malowanie nalezy zakooczyd na godzine (w temp. 20°C) przed
zachodem stooca. Umozliwi to wyschniecie powtoki przed osadzeniem sie wieczornej rosy. Powtoka,
w okreslonym przez producenta, okresie utwardzania musi byd zabezpieczona przed nadmierng
wilgocia.

5.5. Roboty wykooczenioweRoboty wykooczeniowe powinny byd zgodne z dokumentacjg projektowa.
Do rob6t wykooczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkow
budowy obiektu i roboty porzadkujgce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t podano w STD-M-00.00.00 *1+ ,Wymagania ogdlne”, pkt 6.6.2.
Badania przed przystgpieniem do robot Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:-
uzyskad wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajgce zgodnosd materiatdw z wymaganiami pktu 2
niniejszej specyfikacji,-ew. wykonad wlasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do
wykonania robét, okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,-sprawdzid cechy zewnetrzne elementéw
balustrady (sprawdzenie wygladu zewnetrznego elementéw balustrady nalezy przeprowadzid na
podstawie ogledzin przez ocene uszkodzeo na powierzchni poszczegdlnych elementéw oraz
kompletno$ci balustrady).Wszystkie dokumenty oraz wyniki badao Wykonawca przedstawi Inzynierowi
do akceptaciji.

6.3. Kontrola materiatéw

6.3.1.Kontrola konstrukcji stalowej balustradyMateriaty nalezy sprawdzad na podstawie atestow
producenta, potwierdzajgcych ich zgodnosd z wymaganiami ST.

6.3.2.Kontrola materiatéw malarskich Przed przystgpieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca
przedstawi przy kazdej dostawie deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polskg
Norma lub aprobatg techniczng. Materiaty, na podstawie powyzszych dokumentéw, powinny spetniad
wymagania podane w pkcie 2 niniejszej ST. Materiaty nie spetniajgce wymogoéw nalezy wyeliminowad.
Przed wbudowaniem materiatu Wykonawca musi przedstawid Inzynierowi karty techniczne
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poszczegolnych materiatéw. Przed rozpoczeciem malowania nalezy doswiadczalnie ustalid parametry
malowania. Wykonawca powinien przeprowadzid prébne malowanie powierzchni za pomocg
wybranego systemu farb i przedstawid Inzynierowi do akceptacji. Wykonawca ma obowigzek
kontrolowad lepkosd materiatu malarskiego kazdego pojemnika.

6.4. Kontrola montazu balustradyJezeli dokumentacja projektowa, ani ST nie podajg inaczej, mozna
przyjad nastepujace dopuszczalne odchytki montazu balustrad:-odchylenie stupka od pionu £ 0,5%,-
odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni £ 0,5 cm,-odchytka od prostoliniowosci
wykonanej balustrady 0,5%.Nalezy skontrolowad styk stupka z powierzchnig betonu chodnika -
powinien byd szczelny, a zaprawa niskoskurczowa tak uformowana, aby odptyw wody byt na
zewnatrz.

6.5. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego balustrady

6.5.1.Kontrola ocynkowania ogniowego

Wykonanie ocynkowania ogniowego nalezy sprawdzid zgodnie zPN-EN ISO
1461:2000[2].6.5.2.Kontrola malowania

6.5.2.1. Kontrola przygotowania powierzchni do malowaniaa) Wizualna ocena stanu
powierzchniWizualng ocena stanu powierzchni obejmuje sprawdzenie suchosci, braku zapyleo
izanieczyszczeo olejami i smarami.b) Kontrola odttuszczeniaPowierzchnia badana zgodnie z ISO/DIS
8502-7 *6+ powinna wykazywad brak zattuszczenia.c) Badanie skutecznosci odpyleniaStopieo
zapylenia badany zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000 *7+ powinien byd nie wyzszy niz 3. d) Kontrola
zanieczyszczeo jonowych (w przypadkach watpliwych)Poziom zanieczyszczeo jonowych badany
zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002 [12]powinien wynosid ponizej 15 mS/m.

6.5.2.2. Kontrola naktadania powtok malarskichKontrola naktadania powtok malarskich winna
przebiegad pod katem sprawnosci uzytego sprzetu i techniki naktadania materiatu malarskiego oraz
przestrzegania zaleceo dotyczgcych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych
powtok oraz przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok. Rozpoczynajgc nanoszenie
powtok, a takze przy wszystkich zmianach sprzetu i materiatéw nalezy na biezgco kontrolowad
grubos$d naktadanej warstwy mierzac jej grubosd na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN
ISO 2808:2000 [13] metoda 7B. Nalezy kontrolowad tzw. ,wyrabianie”, czyli pogrubienie powtoki
wykonywane po wyschnieciu naniesionej powtoki na krawedziach, szczelinach, spoinach. Do
Lwyrabiania” nalezy stosowad farbe w innym kolorze niz kolor danej powtoki.

6.5.2.3. Sprawdzenia jakosci wykonanych powtok

Wykonawca wykaze, ze poszczegolne powtoki malarskie zostaty wykonane zgodnie zprzedmiotowymi
normami, dokumentacjg projektowg i ST:—po zagruntowaniu,—po wykonaniu miedzywarstwy, przed
wysytkg z warsztatu,—po wykonaniu warstwy nawierzchniowej.Ocene jakosci powtok malarskich
przeprowadza sie kontrolujac:—wyglad zewnetrzny powtoki (ocena niedomalowao, zaciekéw, wtragceo,
zmarszczeo, cofania sie wymalowania, kraterowania igtowego, kraterowania z pekajgcymi
pecherzami, spekao, skorki pomaraoczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru
zprojektowanym),—grubosd powtok,—przyczepnosd powtok,—twardosd powtoki.a) Sprawdzenie
wygladu zewnetrznego powtoki Oceny wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle
dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci0,5 +1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwacji
przyjmuje sie obszar w ksztatcie kwadratu o boku 10 cm (lub odpowiednio mniejszym w przypadku
szczeblinek), dobrze widoczny z odlegtosci 0,5 +1,0 m. Nalezy przyjad 5 miejsc obserwacji. Powtoki
posrednie nie powinny wykazywad wad niedopuszczalnych, tzn.:—grubych zaciekéw w formie firanek z
wystepujgcymi na nich specherzeniami powtoki,—grubych zaciekéw kooczacych sie kroplami farby,—
skorki pomaraoczowej i kraterow wynikajgcych z podnoszenia sie pokrycia,

—krateréw przebijajgcych powtoke do podtoza,—duzych specherzeo,—zmarszczeo, spekao wgtebnych,—
spekao deseniowych. Wystgpienie chodby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoke na
danym fragmencie powierzchni. Dla powloki nawierzchniowej wymagana jest klasa Il wygladu powtoki
na minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa Il na maksymalnie 30% miejsc obserwacji (wg tablicy
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M-18.01.02 BLOKOWE URZADZENIA DYLATACYJNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z montazem lub wymiang, urzadzen
dylatacyjnych szczelnych, na drogowych obiektach inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania SST Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem
przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji rob6t na obiektach inzynierskich.

1.3. Zakres robot objetych SST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad
prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem montazu urzadzen dylatacyjnych szczelnych
i obejmujg montaz dylatacji blokowej na krawedzi nasypu drogowego i ustroju niosgcego obiektu
inzynierskiego. Niniejsza SST dotyczy urzadzen dylatacyjnych mocowanych w konstrukcji nosnej
obiektu. 1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przerwa dylatacyjna — przerwa w konstrukcji ptyty pomostu przeznaczona na zamontowanie
urzadzenia dylatacyjnego.

1.4.2. Urzadzenie dylatacyjne — konstrukcja instalowana w strefie dylatacji, umozliwiajgca swobodne
odksztatcenia przeset mostu oraz niezaktdcony przejazd pojazdéw mechanicznych.

1.4.3. Blokowe urzadzenie dylatacyjne — urzadzenie dylatacyjne, zbudowane z blokéw z twardej gumy
wzmochionych elementami metalowymi. Przemieszczenia krawedzi przeset mostu kompensowane sg
przez odksztatcenia postaciowe blokéw gumy umieszczonej pomiedzy blachami metalowymi.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty do wykonania robét

2.1.1. Zgodnos$¢ materiatéw z dokumentacjg projektowg Materiaty do wykonania robét powinny byé
zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej a w przypadku remontu z elementami juz
zamontowanymi na obiekcie i jego dokumentacjg. Materiaty do wykonania robét — dywany elementow
dylatacyjnych, zakupi i dostarczy Zamawiajgcy. Materialy odpowiada¢ bedg zapisom niniejszej SST.
2.1.2. Wymagania ogélne W nowoprojektowanych obiektach inzynierskich nalezy stosowac
urzagdzenia dylatacyjne, dla ktérych okres trwatosci jest nie krétszy niz 20 lat. Dotyczy to rowniez
elementéw wymienianych w naprawianych dylatacjach.

Nalezy stosowac urzgdzenie dylatacyjne, dla ktérego Wykonawca przedstawi aprobate techniczng
wydang przez IBDiM. Urzadzenia dylatacyjne powinny by¢ wykonane i montowane zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie [7].
Zgodnie z rozporzgdzeniem [7] zabezpieczenie przerw dylatacyjnych za pomocgurzadzenia
dylatacyjnego powinno zapewnic: —szczelnos$¢ potgczenia, —réwnos¢ nawierzchni, —swobode
odksztatcenia ustroju nosnego obiektu, —zblizone warunki ruchu dla két pojazdéw w obrebie
nawierzchni i dylatacji, —swobode poziomych przemieszczen zdylatowanych kraweznikéw i
odpowiednigostone szczelin w obrebie chodnikdéw. Zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinno by¢
nieprzerwane na catej szerokosci pomostu o obrebie jezdni, paséw awaryjnych, opasek,
utwardzonych poboczy i chodnikéw. Do zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych o przesunigciach
wiekszych niz 25 mm nalezy stosowaé urzadzenia dylatacyjne zamocowane w konstrukcji obiektu
mostowego. Urzadzenia te powinny: —przebiega¢ w sposob ciggty na catej szerokosci pomostu, —byé
zamocowane za pomocasrub lub kotew we wnekach uformowanych w konstrukgji obiektu,
zapewniajgcych przenoszenie sit od dynamicznych oddziatywankét pojazdéw, —mie¢ odpowiednio
uksztattowane krawezniki stanowigce integralng czes¢ urzgdzenia, —charakteryzowac sie tatwoscig
napraw wykonywanych z géry i wymagajgcych zamkniecia jezdni tylko na potowie szeroko$ci.

2.1.3. Stosowane materiaty Przedmiotem niniejszej OST sa blokowe urzgdzenia dylatacyjne szczelnie
mocowane W konstrukcji ustroju niosgcego obiektu mostowego. Przy montazu blokowych urzadzeh
dylatacyjnych w ustroju niosgcym obiektu inzynierskiego, nalezy stosowaénastepujgce materiaty: —
tadmy dylatacyjne, —elementy kotwigce, —materiaty uszczelniajgce, —elementy zabezpieczajgce
szczeliny dylatacyjne na chodniku i w gzymsach. Wszystkie elementy dylatacji powinny by¢
przedmiotem aprobaty technicznej wydanej dla urzadzenia dylatacyjnego, ktéra powinna okresla¢
wymagania materiatowe dla poszczegdlnych elementéw urzgdzenia. Zastosowane urzadzenie
dylatacyjne musi zapewniaéprzeniesienie przemieszczenia krawedzi przesta mostu podane przez
projektanta w dokumentacji projektowe;.

2.1.4. Tasmy dylatacyjne

101



Podstawowymi elementami blokowego urzadzenia dylatacyjnego sa tasmy dylatacyjne zbudowane z
elastomeru i elementéw metalowych zwulkanizowanych w jednolitg tasme. Tasmy dylatacyjne
powinny by¢ produkowane w odcinkach, ktére sgwulkanizowane w jednolite urzgdzenie dylatacyjne na
miejscu wbudowania. W elastomerze powinny by¢ wykonane wyciecia, dla utatwienia odksztatcenia
tasm. Jezeli ST i dokumentacja projektowa nie przewidujg inaczej, mozna stosowactasmy dylatacyjne
z elastomeru o wtasciwosciach jak podano w tablicy 1.

Tablica |. Wymagania dla elastomeru

Wyma-
Lp. Wiasciwosc Jednostka gana Metoda badania wg
wartosé
| Twardosc Shore’a, twardoscio-
mierz typu A PN-B0/C-04238 [2]
- odmiana sztywna elastomeru °ShA 60 +5
- odmiana miekka elastomeru “ShA 30+5
2 | Wytrzymatosé na rozcigganie MPa =19 DIN 53504:1994 [3] _
3 — - .
s || Myzak wigiodie pay % =450 | DIN 53504:1994 [3]
Zerwaniu
4 | Odpornos¢é na  dlugotrwale ’ .
sciskanie, 24 h, 70°C, twala | % <15 ”L“S?’S[ifl‘* here
zmiana wysokosci probki
5 | Wytrzymalos¢ na rozrywanie N/mm =20 DIN 53515:1990[5]

Elementy stalowe tasm dylatacyjnych powinny by¢ wykonane ze stali odpowiadajgcej wymaganiom
Polskiej Normy. Elementy stalowe wulkanizowane w tasmach dylatacyjnych nie wymagajg
zabezpieczenia antykorozyjnego. Blachy zewnetrzne (stuzgce do montazu tasm i po ktérych odbywa
sie przejazd kot) powinny by¢ wykonane z blachy nierdzewnej lub ocynkowane ogniowo zgodnie z PN-
EN I1SO 1461:2000 [6].

2.1.5. Elementy kotwigce

Do mocowania tasm dylatacyjnych do ptyty pomostu nalezy stosowac stalowe tgczniki nalezace do
systemu (sworznie, sruby, itp.). Wszystkie tgczniki powinny byéocynkowane ogniowo, zgodnie z PN-
EN ISO 1461:2000 [6] lub wykonane ze stali nierdzewnej. Sworznie (Sruby) powinny by¢ osadzane w
betonowej ptycie pomostu w otworach wierconych w betonie na szybkowigzacych zaprawach na bazie
zywic, a w ptycie stalowej za pomocagsrub.

2.1.6. Materiaty uszczelniajace

Materiaty uszczelniajgce powinny naleze¢ do systemu i by¢ objete aprobatgtechniczng dla urzgdzenia
dylatacyjnego. Zwykle, materiaty uszczelniajgce konieczne do zamontowania blokowego urzgdzenia
dylatacyjnego to:

—kit do wypetnienia otworéw na kotwy w tasmach dylatacyjnych,

—kit uszczelniajagcy styk pomiedzy tasmg dylatacyjng i podtozem,

—zaprawa szpachlowa do wyréwnania podtoza pod tasme dylatacyjng, —zaprawa przejsciowa do
wypetnienia wneki w nawierzchni, w sgsiedztwie tasmy dylatacyjne;j.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania robot Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta urzadzenia
dylatacyjnego i podlega akceptacji Inzyniera. Wykonawca przystepujgcy do montazu urzgdzenia
dylatacyjnego powinien mie¢do dyspozycji nastepujgcy sprzet:

—pite mechanicznag,

—miot pneumatyczny,

—sprezarke powietrza 200+300 m3/h z filtrem przeciwolejowym,

—piaskownice,

—wiertarke do wiercenia otworéw na sworznie lub $ruby,

—pedzle do nakfadania srodka gruntujgcego,

—mieszadto wolnoobrotowe do przygotowania zaprawy,
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—szpachle, grace do naktadania zaprawy,

—sprzet do transportu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Transport i przechowywanie i pakowanie materiatow Urzgdzenia dylatacyjne powinny by¢
przetransportowane na plac budowy przez producenta lub przez Wykonawce robét zwigzanych z
montazem. Urzgdzenia lub ich elementy powinny byé pakowane w oryginalne opakowania
producenta. Tasmy dylatacyjne mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, jednak w
sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem. Tasmy dylatacyjne nalezy przechowywadw
pomieszczeniach zadaszonych. Pozostate materiaty nalezy przechowywac zgodnie z zaleceniami
producenta. Oznaczenie tasmy dylatacyjnej powinno zawiera¢: —nazwe wyrobu, —typ wyrobu, —numer
aprobaty techniczne;j.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projekt urzgdzenia dylatacyjnego

5.1.1. Zasady ogolne Urzadzenie dylatacyjne powinno by¢ wykonane dla $cisle okreslonego obiektu
mostowego. Zamontowanie urzgdzenia dylatacyjnego w innym obiekcie niz ten, dla ktérego zostato
ono zaprojektowane oraz wprowadzenie do niego zmian konstrukcyjnych i przerébek bez pisemnej
zgody producenta jest niedopuszczalne. Projekt urzgdzenia dylatacyjnego wykonuje jego producent w
uzgodnieniu z projektantem obiektu mostowego, na koszt Wykonawcy, chyba ze warunki kontraktu
podajg inaczej.

5.2.2. Projekt urzgdzenia dylatacyjnego Nie dotyczy W przedmiotowych robotach chodzi o wymiane
zniszczonych elementéw na takie same , tego samego producenta, dostarczone przez
Zamawiajgcego wg specyfikacji z projektu.

5.3. Zasady wykonywania robot Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

—roboty przygotowawcze,

—demontaz starego elementu dylatacyjnego

—przygotowanie wneki dylatacyjne;j,

—montaz urzadzenia dylatacyjnego,

—wykonanie uszczelnien,

—roboty wykonczeniowe.

Sposéb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg oraz projektem urzgdzenia
dylatacyjnego. Jezeli producent urzadzenia nie przewiduje inaczej, roboty powinny by¢
przeprowadzone jak podano w dalszym ciggu.

5.4. Roboty przygotowawcze Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji
projektowej, ST lub wskazan Inzyniera: —ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét, —okresli¢
kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.5. Demontaz elementu dylatacyjnego - oczysci¢ wneki i odkreciésruby mocujgce - nacigé mase
zalewowg wzdtuz wymienianego elementu - podwazy¢ i usungé element bez naruszenia kotew
osadzonych w ptycie obiektu - w razie koniecznos$ci uzupeti¢ skorodowany beton ptyty pomostu
mieszankg betonu szybkosprawnego

5.6. Przygotowanie wneki dylatacyjnej Wneka wycieta w nawierzchni, ewentualnie w betonie, w celu
zakotwienia urzgdzenia dylatacyjnego, powinna mie¢ ksztatt i wymiary zgodne z projektem urzgdzenia
dylatacyjnego. Z wycietego koryta nalezy usungé resztki niezwigzanego betonu i oczysci¢podtoze
przez piaskowanie. Nastepnie, jezeli producent nie podaje inaczej, podtoze nalezy zagruntowaé
firmowym gruntownikiem (primerem) i wyréwnaé za pomocg zaprawy szpachlowej zalecanej przez
producenta.

5.6. Montaz urzadzenia dylatacyjnego i wykonanie uszczelnienTasme dylatacyjng nalezy montowacd
do podtoza za pomocg tgcznikéw (sworzni, $rub, kotew) pozostatych po zdemontowanym urzadzeniu
lub w razie koniecznosci nawierci¢ otwory i wklei¢ nowe kotwy w ustrdj niosgcym. W przypadku
mostéw stalowych dopuszczalny jest montaz urzadzenh dylatacyjnych przy pomocy potgczen
spawanych oraz na sruby, przy zachowaniu zwyktych wymagan dotyczacych montazu mostowych
konstrukcji stalowych, ktére sg przedmiotem odrebnej OST. Odcinki tasm nalezy tgczy¢ na budowie w
sposob okreslony przez producenta (np. przez wulkanizacje). Nalezy uszczelniéstyk taSmy
dylatacyjnej z podtozem za pomocg firmowego kitu oraz wypetni¢ otwory na kotwy w tasmach.
Nastepnie nalezy utozy¢ zaprawe przejsciowg (uszczelniajgcg) miedzy tasma dylatacyjng i
nawierzchnia.

5.7. Roboty wykonczeniowe Roboty wykoriczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
Do robot wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkow
budowy obiektu i roboty porzadkujgce.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét Urzgdzenia dylatacyjne zostang dostarczone przez
Zamawiajgcego. Kontrola wykonania warsztatowego w wytwdrni spoczywa na producencie. —
sprawdzi¢ cechy zewnetrzne urzgdzenia dylatacyjnego (sprawdzenie wygladu zewnetrznego
urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez oceneuszkodzen na powierzchni
poszczegolnych elementéw oraz kompletnosci urzgdzenia).

6.3. Badania w czasie robét Kontrola w czasie robét obejmuje: —przygotowanie wnek dylatacyjnych w
konstrukcji ptyty pomostu. Nalezy sprawdzi¢ksztatt i wymiary wneki oraz nalezyte oczyszczenie
powierzchni wneki. Wymiary koryta nie powinny rézni¢ sie od zaprojektowanego o wiecej niz £ 1 cmw
kazdym kierunku, —sprawdzenie wyréwnania powierzchni wneki za pomocg zaprawy szpachlowej

— grubosc¢ zaprawy powinna by¢ zgodna z projektem urzgdzenia dylatacyjnego,

—sprawdzenie rozstawu Srednic otworow na prety kotwigce

— powinny by¢ zgodne z projektem urzadzenia,

—sprawdzenie i zapisanie w dzienniku budowy temperatury powietrza w czasie wbudowywania
urzadzenia dylatacyjnego,

—sprawdzenie doktadnosci pionowego ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w stosunku do
projektowanej niwelety na obiekcie. Pomiary pionowego potozenia urzgdzenia dylatacyjnego nalezy
wykonaé w co najmniej 6 punktach pomiarowych, usytuowanych w osi jezdni i w liniach kraweznikéw z
obu stron urzgdzenia dylatacyjnego. Maksymalna odlegtos¢ osi, w ktérych usytuowane sg punkty
pomiarowe nie powinna by¢ wieksza od 6 m. Btgd wysokosciowego ustawienia urzgdzenia
dylatacyjnego w zadnym punkcie pomiarowym nie moze przekroczyé3 mm, —sprawdzenie utozenia
zaprawy przejsciowej pomiedzy tasmg dylatacyjng i nawierzchniag asfaltowg — poziom wierzchu
zaprawy przejsciowej mierzony co 6 m nie powinien sie rézni¢ od projektowanego o wiecej niz 3 mm,
—sprawdzenie szczelnosci strefy dylatacyjnej. Badanie szczelnosci strefy dylatacyjnej nalezy
przeprowadzi¢ nastepujgco: —w strefie dylatacyjnej umiesci¢ szczelne i szczelnie przylegajace do
podtoza otwarte naczynie o wysokosci 0,12 m i o szerokosci wiekszej niz szeroko$¢ dylatacji o 0,30 m
po kazdej stronie dylatacji, —naczynie wypetni¢ wodg do wysokosci 0,10 m, —wode utrzymac przez 24
h. Za pozytywny wynik badania szczelnosci nalezy uznaé nieobnizenie sie poziomu wody w naczyniu.
W przypadku wystgpienia przeciekow, nalezy wyjasni¢ przyczyny nieszczelnoéci, usungc¢ usterki i
ponownie wykona¢ prébe.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa Jednostkg obmiarowa jest 1 m (metr) zamontowanej dylatacji blokowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu podlegaja: —wyciecie i oczyszczenie wneki dylatacyjnej, —wyroéwnanie podtoza pod tasme
dylatacyjna.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej Cena jednostki obmiarowej obejmuje: —prace pomiarowe i roboty
przygotowawcze, —oznakowanie robét, —dostarczenie materiatow i sprzetu, —wykonanie demontazu
istniejgcych urzgdzen podlegajgcych wymianie —przygotowanie wneki dylatacyjnej —wiercenie otworow
pod sworznie kotwigce i wklejenie sworzni, —zabezpieczenie antykorozyjne elementéw urzadzenia
dylatacyjnego, wymagajgcych tego zabezpieczenia, —montaz tasmy dylatacyjnej, —wykonanie
wszystkich uszczelnien, —utozenie zaprawy przej$ciowej, —wykonanie badan i pomiaréw. Wszystkie
roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan niniejszej specyfikacji techniczne;.

9.2. Sposdb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszgcych Cena wykonania robét
okreslonych niniejszg SST obejmuje: —roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét
podstawowych, ale nie sgprzekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot
podstawowych, —prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robé6t podstawowych,
niezaliczane do robét tymczasowych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardosci wg metody Shore’a

2. DIN 53504:1994 Prufung von Kautschuk und Elastomeren. Bon Reiffestigkeit, Zugfestigkeit,
ReiBdehnung und Spannungswerten in Zugversuch (Badania kauczuku i elastomeréow. Oznaczanie
wytrzymatosci na zarysowanie, wytrzymatosci na rozcigganie, wydtuzenia wzglednego przy zerwaniu
oraz wtasciwosci sprezystych przy rozcigganiu)

3. DIN 53517-1:1972 Prifung von Elastomeren. Bestimmung des Druck-Veformungsrestes nach
konstater Verformung bei Raumtemperatur und hoéheren Temperaturen (Badania elastomerow.
Oznaczanie trwatego odksztatcenia przysciskaniu w temperaturze pokojowej i podwyzszonej)

4. DIN 53515:1990 Prifung von Kautschuk und Elastomeren und von

Kunststoff-Folien. Weiterreifversuch mit der Winkelprobe nach Graves mit Einschnitt (Badanie
kauczuku, elastomeréw i folii z tworzyw sztucznych.Oznaczanie wytrzymatosci na rozdzieranie na
prébkach Gravesa z nacieciem)

5. PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone nastal metodgzanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania

10.3. Inne dokumenty

6. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr
63, poz. 735)

7 .Katalog detali mostowych. GDDKiIA-BPBDIiM , Transprojekt” Warszawa 2002 r. 8.Zalecenia
dotyczace doboru mostowych urzgdzen dylatacyjnych oraz ich wbudowywania i odbioru. GDDKIA —
IBDiM, Warszawa 2007
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M-18.01.02. Urzadzenia dylatacyjne szczelne — dylatacja bitumiczna

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z montazem dylatacji bitumicznych szczelnych dla zadania: ,,
Remont obiektéw mostowych na terenie Nowego Sgcza”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania i odbioru dylatacji
szczelnych na obiektach i obejmujg: wykonanie dylatacji bitumicznych szczelnych w strefach
przejazdowych obiektu, w miejscach zakonczenia ptyty pomostu wykonanie dylatacji bitumicznych
szczelnych w strefach chodnikowych wypemnienie szczelin dylatacyjnych w strefie gzymsow stref
chodnikowych montaz blach maskujgcych szczeliny dylatacyjne

1.4. Okreslenia podstawowe Szczelina dylatacyjna - przerwa w ciggtosci konstrukcji obiektu
mostowego, umozliwiajgca swobode wzajemnych przemieszczen elementdéw tej konstrukgji i
eliminujgca powstawanie dodatkowych sit wewnetrznych w jej przekrojach Urzadzenie dylatacyjne -
element pomostu, instalowany w strefie szczeliny dylatacyjnej, przenoszacy bezposrednio obcigzenia
ruchu drogowego i pieszego, ktérego konstrukcja umozliwia przemieszczenia wzajemne krawedzi
szczeliny dylatacyjnej. Szczelne urzadzenie dylatacyjne - urzgdzenie dylatacyjne uniemozliwiajgce
dostep wody i zanieczyszczen w gigb szczeliny dylatacyjne;.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich
wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdine
wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne". Uwaga! Wymagane
jest, aby wykonawcg dylatacji byta firma licencjonowana, posiadajgca odpowiednie przygotowanie i
doswiadczenie.

2. Materiaty

Dylatacja typu bitumicznego winna by¢ kombinacjg bitumicznego szczeliwa modyfikowanego
elastomerami i kruszywa. Dylatacja powinna posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng IBDiM.
Urzadzenie winno charakteryzowac sie tym, ze: przenosi wzdtuzne, obrotowe i poprzeczne
przemieszczenia jest elastyczne i catkowicie wodoszczelne daje rowng i gtadkg powierzchnie jezdng
w przypadku zniszczenia jest tatwe w demontazu i moze by¢é wymienione bez naruszania otaczajgcej
jej jezdni lub elementéw chodnikowych mozna wbudowaé w nie system odwodnienia konstrukcji jest
przystosowane do pracy w zakresie temperatur od -30° C do + 45 ° C zapewnia szczelno$¢ pomiedzy
réznymi materiatami nawierzchni

3. Sprzet

Wykonawca powinien dysponowac sprzetem scisle okreslonym w instrukcji producenta urzgdzenia
dylatacyjnego, niemniej winien posiada¢ minimum: kociot do podgrzewania materiatéw bitumicznych i
szczeliw mieszarke do wygrzewania i obtaczania kruszywa wytwornice gorgcego sprezonego
powietrza pitg do ciecia asfaltobetonu mtotki pneumatyczne sprezarke W przypadku, gdy uzyty przez
Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg uzyskania wymaganej jakosci robot, Inzynier moze
zazadac zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

4. Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu odpowiednimi do asortymentu.
Sposob transportu przez Wykonawce materiatéw lub wyrobéw przeznaczonych do wykonywania robot
nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub uszkodzeh trwatych.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robét Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST
D-M.00.00.00 Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji szczegdtowe rysunki techniczne
przyjetego urzgdzenia dylatacyjnego oraz projekt organizacji i harmonogram robé6t uwzgledniajgcy
wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty. Rysunki techniczne dylatacji winny obejmowac:
przekréj podtuzny dylatacji przekréj poprzeczny dylatacji w strefie przejazdowej obiektu przekroj
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poprzeczny dylatacji w strefie chodnikowej szczegdt blach masujgcych szczeliny dylatacyjne gzymsow
szczeg6t dylatacji w strefie kraweznikowe;j

5.2. Zakres i sposob wykonania robét

5.2.1. Wykonanie koryta. Wykonanie koryta w jezdni Koryto pod przykrycie wykonuje sie bezposrednio
przed utozeniem dylatacji. Wykonang wczesniej nawierzchnie bitumiczng nalezy nacig¢ pitg do asfaltu
na zgdang szerokosc¢ i gtebokosé. Mase bitumiczng odspoi¢ matymi mtotkami pneumatycznymi - do
uzyskania projektowanego ksztattu koryta. W przypadku stwierdzenia uszkodzen luzne fragmenty
nawierzchni nalezy usung¢ i w tym miejscu koryto poszerzy¢. Koryto powinno byé wykonane z
dokfadnoscig do 2 cm. Wykonanie koryta oraz szczelin dylatacyjnych w strefach chodnikowych. Koryta
oraz szczeliny dylatacyjne w strefach chodnikowych powinny zosta¢ uformowane w trakcie
betonowania stref chodnikowych.

5.2.2 Przygotowanie koryta do wykonania wypetnienia. Koryto nalezy oczy$ci¢ i wygrzac przez
przedmuchanie gorgcym sprezonym powietrzem za pomoca lancy. Nalezy zwréci¢ uwage na
rozgrzanie scianek bocznych koryta z wyjsciem na nawierzchnie (pasy ok. 10 cm). Szczeline
dylatacyjng wypetni¢ pianka.

5.3. Warunki atmosferyczne. Wypetnienie bitumiczne mozna wykonywac jedynie przy temperaturze
otoczenia powyzej 0° C w dni bezdeszczowe.

5.4 Przygotowanie materiatéw.

5.4.1. Szczeliwo bitumiczne. Szczeliwo bitumiczne nalezy podgrzac¢ w kotle z mieszadtem do
temperatury odpowiedniej dla przyjetego typu dylatacji (producenta). 5.4.2. Kruszywo. Kruszywo
nalezy wysuszyé, odpyli¢ i wygrza¢ w mieszarce za pomocag wytwornicy gorgcego sprezonego
powietrza do temperatury odpowiedniej dla przyjetego typu dylatacji (producenta).

5.5. Wykonanie wypetnienia W przygotowane jak w punkcie 5.2 koryto nalezy wtozy¢ - w zaleznosci
od przyjetego rozwigzania - stalowg lub aluminiowg membrane centrujac ja za pomocag gwozdzi.
Nastepnie dno i boki koryta smaruje sie masg bitumiczng i wypetnia na przemian gorgcym kruszywem
i bitumem. Grubos$¢ w-wy kruszywa powinna by¢ tak dobrana, aby masa zalewowa doktadnie
wypetnita puste przestrzenie. Ostatnig w-we, ktorg stanowi kruszywo otoczone masg, uktada sie z
nadmiarem i wibruje ptytg wibracyjng. Po zlicowaniu dylatacji z nawierzchnig zacigga sie¢ jej
powierzchnie rozgrzanym bitumem. Wzdtuz obu dylatacji, w strefie przejazdowej, na ptycie pomostu,
nalezy utozy¢ dren odwadniajgcy zgodny z wymaganiami ST M-16.01.04. Woda z tego drenu winna
zosta¢ odprowadzona do skrajnych sgczkéw PCV wykonywanych zgodnie z wymaganiami ST M-
16.01.03. W strefach chodnikowych wneki dylatacyjne (pozostawione w konstrukcji chodnikéw
podczas ich betonowania) nalezy wypetni¢ mieszankg kruszywa z masa zalewowg do gornej
powierzchni betonu wypetnien chodnikowych i zaciggng¢ jej powierzchnie rozgrzanym bitumem do
poziomu wyniesionego 6 mm ponad poziom betonu kap (do zlicowania z gérng powierzchnig
nawierzchnio-izolacji). Szczeliny dylatacyjne miedzy gzymsami kap chodnikowych winny zosta¢
szczelnie wypetnione lepiszczem bitumicznym wtasciwym dla przyjetej dylatacji.

5.6. Jakos¢ urzadzenia dylatacyjnego.

Whasciwg jako$¢ osigga sie poprzez:staranne przygotowanie koryta (oczyszczenie, wysuszenie),
stosowanie odpowiednich materiatéw (masy spoinowa, kruszywa o odpowiednich wtasciwosciach
mechanicznych i dobranym uziarnieniu) zachowanie rezimoéw temperaturowych (podgrzewanie masy
w kottach z automatyczng regulacjg temperatury, przechowywanie kruszywa w termosach) wtasciwg
organizacjg robot zapewniajgcg ciggtosé procesu wypetnienia koryta i uniemozliwiajgcag stygniecie
materiatdw przed zakonczeniem robat.

6. Kontrola jakosci robét Ogoélne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST D-M.00.00.00. Sprawdza
sie zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét z warunkami okreslonymi w ST z
potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych
(odbiory miedzyoperacyjne) nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw
do dziennika budowy. Nalezy zwrdci¢ uwage na : wykonanie przerw dylatacyjnych szerokos¢ przerwy i
przygotowanie powierzchni betonowych wykonanie nawierzchni w strefie bezposrednio przy dylataciji
Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu zgodno$ci uzytych materiatéw z warunkami
wymaganymi w ST pkt.2 Sprawdzenie wymiaréw polega na zgodnosci wymiaréw z niniejszg ST, przy
uwzglednieniu wielkosci dopuszczalnych odchytek wymienionych oraz na stwierdzeniu doktadnos$ci
przylegania do siebie przynaleznych elementow.

7. Obmiar rob6t Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00. Jednostkg obmiaru jest 1
m wykonanej dylatacji o okreslonych parametrach przesuwu.
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8. Odbiér robét Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00. Odbiorowi czesciowemu
podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe koryta (szerokos¢, gtebokos¢) oraz jego stan
techniczny. W trakcie odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢ rownosc¢ przykrycia. Wypetnienie powinno
mie¢ regularny ksztatt.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne”. Ptatnos¢
za 1 m wbudowanej w konstrukcje dylatacji o okreslonej dtugosci zgodnie z obmiarem robdt, atestem
Producenta materiatow i oceng jakosci wykonanych robét na podstawie badan laboratoryjnych i
wynikow pomiaréw. Cena wykonania robét obejmuje:

zakup i transport materiatow przewidzianych do wykonania robétwykonanie niezbednych pomostéow
roboczych (do zamocowania blach maskujgcych szczeliny dylatacyjne w gzymsach) i ekranéw
ochronnych wykonanie wraz z odpowiednim przygotowaniem pod wypetnienie, koryta dylatacyjnego w
strefie przejazdowej obiektu odpowiednie przygotowanie koryta w strefach chodnikowych
przygotowanie i uszczelnienie szczeliny dylatacyjnej wykonanie dylatacji szczelnej wykonanie i
montaz blach maskujgcych szczeliny dylatacyjne w gzymsach z ich uszczelnieniem i zabezpieczeniem
antykorozyjnym uporzgadkowanie terenu robot wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.

10. Przepisy zwigzane

Instrukcja Producenta stosowania i montazu zastosowanego urzadzenia dylatacyjnego wybranego
typu - w jezyku polskim Aprobata Techniczna IBDiM BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo
kamienne tamane do nawierzchni drogowych
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M-13.01.09. Reprofilacja zaprawa PCC ubytkéw i nieréownosci w zbrojonych elementach
betonowych.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z reprofilacjg zaprawg PCC ubytkdw i nierdwnosci w zbrojonych elementach
konstrukcyjnych w ramach zadania p.n.: ,Remont obiektéw mostowych na terenie Nowego Sacza”

1.2. Zakres stosowania SST. Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad
prowadzenia robét zwigzanych z reprofilacjg gérnej powierzchni, istniejgcej belki gzymsowej przejscia
dla pieszych, przy zastosowaniu zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu portlandzkiego i
modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych. Niniejsza SST zakresem swym obejmuje wymagania
stawiane materiatom i wykonywanej pracy i dotyczy zasadprowadzenia robo6t zwigzanych z: odkuciem
skorodowanych betonéw w naprawianych/reprofilowanych elementach, odpowiednim przygotowaniem
podtoza betonowego i odkrytych elementoéw stalowych, przygotowaniem i wbudowaniem w
reprofilowane elementy, poszczegolnych materiatdw objetych zatwierdzonym systemem naprawczym
tj.: -materiatu do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych elementow stalowych, -warstwy sczepne;j
(mostka wigzgcego), -warstwy naprawczej z zaprawy PCC. Przewidziano wykonanie przy
zastosowaniu powyzszego systemu m.in.: reprofilacji gérnej powierzchni ptyty pomostu w strefie
poddylatacyjnej,

1.4. Okreslenia podstawowe System naprawczy — system stuzgcy do naprawy ubytkéw betonu z
otuleniem odkrytego zbrojenia i maksymalng ochrongprzeciwkorozyjngZaprawa typu PCC — zaprawa
na bazie cementu portlandzkiego, modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych Warstwa sczepna —
warstwa stuzgca zwiekszeniu przyczepnosci do podtoza betonowego materiatu wypetniajgcego ubytek
wykonana na bazie mineralnej, cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi lub zywic
syntetycznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogélne". Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw
i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé: z niniejsza, szczegdtowa specyfikacjg techniczng (SST),
z poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w OST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogélne” pkt.2. Dla przewidzianego do zastosowania systemu naprawczego Wykonawca
przedstawi aprobate techniczng (lub rekomendacje) wydang przez IBDiM lub europejskg aprobate
techniczng. Uzyte przez Wykonawce mieszanki i materiaty zatwierdzonego systemu powinny uzyskacé
akceptacje Inzyniera Kontraktu.

2.2. System naprawczy Przyjety system powinien sktadac¢ sie z nastepujgcych materiatéw: materiatu
do zabezpieczenia odkrytych powierzchni elementdéw stalowych, materiatu na warstwe sczepnag
(mostek wigzacy), zaprawy PCC. W zaleznosci od zatwierdzonego systemu, do zabezpieczenia
antykorozyjnego odkrytych powierzchni elementéw stalowych oraz na warstwe sczepng moze by¢
stosowany jeden (ten sam) rodzaj materiatu.

2.2.1. Materiat do zabezpieczenia odkrytych powierzchni elementéw stalowych Odkryte zbrojenie oraz
inne elementy stalowe (np. pozostawiane w konstrukcji gzymsoéw, odkryte fragmenty stupkéw po
usunietych balustradach) w miejscach styku z materiatem naprawczym, nalezy zabezpieczyé¢
odpowiednim, systemowym materiatem antykorozyjnym — modyfikowang dodatkami zywic
syntetycznych zaprawg na bazie cementu, zawierajgcg inhibitory korozji. Materiat powinien
odznaczacsie silnymi wiasciwosciami pasywujgcymi w stosunku do stali, a natozony w min. dwoéch
warstwach powinien osiggnaé¢grubosé min. 2 mm.

2.2.2. Warstwa sczepna - mostek wigzacy. Warstwe sczepng nalezy zastosowac w celu zwigkszenia
przyczepnosci naktadanej zaprawy do naprawianego podtoza betonowego. Materiat na warstwe
sczepng, zarobiony do konsystencji szlamu powinien dawaé sie wetrze¢ w podtoze betonowe za
pomocasztywnego pedzla. Wymagane wtasciwosci wykonanej warstwy sczepnej:

GIUDOSC ... 2 0,5 mm przyczepno$¢ do
podtoza betonowego ..o 21,5 MPa przyczepnos¢ do poditoza
StAlOWEGO ... 21,0 MPa wysoka odporno$¢ na dziatanie mrozu oraz

penetracje wody, chlorkéw i soli odladzajgcych
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2.2.3. Zaprawa Do reprofilacji powierzchni gornej belki gzymsowej wiaduktu (oraz ewentualnych,
strukturalnych napraw uszkodzonego betonu wiaduktu) nalezy zastosowaé odpowiednig zaprawe
PCC. Powinna to by¢ zaprawa PCC modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych, zawierajgca
mikrokrzemionke, dopuszczona do wielkopowierzchniowych napraw dynamicznie obcigzonych
elementoéw konstrukcji mostowych. Wymagania szczegodtowe dla stosowanej zaprawy:

WYtrzymato$E Na SCISKANIE ......ceeviiieiieiiiicceee e =50 MPa (po 28 dniach)
wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniU..........ccccoeeeeeeeeeeeieeeeeeeseeeeeeenens =8 MPa (po 28 dniach)
przyczepnos$¢ do podtozZa ..........eeeveeeeeeiiiiiiiee e 22,5 MPa (po 28 dniach) wysoka

odpornos¢ na dziatanie mrozu oraz penetracje wody, chlorkéw i soli odladzajgcych

2.3. Sktadowanie materiatébw Materiaty, zaréwno na bazie jak i na placu budowy, nalezy
przechowywac w oryginalnych zamknietych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w
temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz +35°C.
Dopuszczalny czas sktadowania zgodnie z instrukcjg producenta.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne Ogéline wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. ,,
Wymagania ogolne” pkt. 3. 3.2. Sprzet do wykonania robét Do wykonania robét objetych niniejszg
SST stosowac specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta preparatoéw oraz sprzet
ogolnobudowlany, w tym: sprzet umozliwiajgcy wykonanie czyszczenie strumieniowo-scierne
konstrukcji (Srutowanie lub hydromonitoring), sprzet do odspajania skorodowanego betonu oraz do
wycinania zbednych elementéw stalowych osadzonych w naprawianych elementach, sprzet do
bruzdowania, betoniarke o wymuszonym dziataniu, wolnoobrotowe mieszadto, sztywne pedzle do
malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej, kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujace,
taty wibracyjne, termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,
przyrzad do badania warstwy na odrywanie. Do prac zwigzanych z odspojeniem skorodowanego
betonu nalezy stosowac sprzet posiadajacy atesty i instrukcje uzytkowania. Uzyty przez Wykonawce
sprzet lub narzedzia powinny zapewniac ciggtos¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.
Wykonawca, na zgdanie Inzyniera, jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia
jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robét i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00.
»,Wymagania ogolne” pkt.4. 4.2. Transport materialéw Materiaty moga byé przewozone dowolnymi
Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera. W czasie transportu materiaty powinny byé
rozmieszczone réwnomiernie po catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczone przed przesuwaniem.
Zatadunek, transport, roztadunek materiatéw przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcjg
firmowa. Sposdb zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetnia¢ wymagania przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne Roboty objete niniejszg specyfikacjg powinny by¢é wykonywane przez
pracownikow posiadajgcych swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie
wykonywanych prac wydane przez instytuty branzowe lub zakfady naukowe wyzszych uczelni.
Temperatura podtoza i materiatu w czasie obrobki powinna zawieraé sie w granicach okreslonych w
kartach opisowych i na opakowaniach danego materiatu. Wszystkie uzyte materiaty muszg posiadac¢
aktualne aprobaty techniczne (rekomendacje) oraz karty technologiczne Nie wolno wykonywaé robét
w czasie deszczu oraz przy silnym nastonecznieniu.

5.2. Przygotowanie powierzchni betonu W zakres przygotowania podioza wchodzg nastepujgce prace:
usuniecie pozostatosci po powtokach izolacyjnych, ochronnych i pielegnacyjnych oraz
powierzchniowych zanieczyszczen, usuniecie starego mleczka cementowego i stabo zwigzanych
warstw betonu, usuniecie szkodliwych substancji moggcych mie¢ wptyw na potagczenie naktadanych
materiatéw z betonem lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowej, odkucie otuliny betonowe;j
skorodowanych pretéw, w przypadku widocznych rys, do Wykonawcy robét nalezy — w ramach
przygotowania powierzchni — ich szczegétowa inwentaryzacja, delikatne rozkucie (otwarcie) oraz
oczyszczenie strumieniowo-$cierne oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych i pozostatych
elementow stalowych z rdzy do metalicznie btyszczgcej powierzchni do stopnia Sa 2,5 oczyszczenie
podtoza betonowego z wody pytdw i luznych czesci. Podioze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i
wystarczajgco nosne. Wytrzymatos¢ Srednia na odrywanie od chionnego podtoza powinna wynosi¢
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1,5 N/mm2. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzagd do oznaczania wytrzymatosci na
odrywanie i dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan. Etap
przygotowania podtoza polegajgcy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykonac tylko pod
bezposrednim nadzorem kierownika robét. Powierzchnie po odkuciu nalezy bezwzglednie oczyscic
strumieniowo-s$ciernie (np. przez srutowanie lub hydromonitoring). Jezeli podtoze wykazuje
jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usuniete wedtug zasad okreslonych przez Inspektora. Nie
dopuszcza sie do tego typu prac stosowania udarowych mtotéw wyburzeniowych. Powierzchnia
betonu przygotowana do naprawy systemem naprawczym nie moze zawierac lokalnych wgtebien ani
wystajgcych fragmentéw (aby nie wystepowaty nagte zmiany grubosci naktadanej warstwy zaprawy).
Ubytki powinny posiadacregularne ksztatty o rownych krawedziach. Minimalna wysokos¢ krawedzi
ubytku powinna wynosi¢ 10 + 15 mm. Powierzchnia elementu po czyszczeniu strumieniowo-$ciernym
powinna by¢ odpylona strumieniem sprezonego powietrza lub przy uzyciu odkurzacza przemystowego
albo w razie zastosowania mycia wodg pod cisnieniem musi by¢ oczyszczona, a nastepnie osuszona
np. sprezonym powietrzem. Wilgotnos¢ podtoza, na ktérym naktadane sg materiaty, powinna spetniaé
wymagania zgodnie z "Wytycznymi stosowania" tych materiatédw. Prawidtowos¢ przygotowania
powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do naktadania zaprawy ocenia Inzynier stosownym
wpisem do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie mieszanek

Przygotowanie poszczegdlnych materiatdw opisane powinno by¢ doktadnie w informacjach
technicznych o produktach. Po wymieszaniu zaczyny oraz masy szpachlowe powinny by¢ jednorodne
bez smug. Mieszanie nalezy prowadzi¢ do chwili usuniecia wszystkich grudek i uzyskania konsystenciji
nadajgcej sie do wtasciwej obrobki.

5.4. Wykonanie robot.

5.4.1. Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz innych elementéw stalowych. Odstonietg stal
zbrojeniowg oraz inne, stalowe elementy osadzone w naprawianym elemencie, w miejscach styku z
materiatem naprawczym, nalezy oczy$ci¢ metoda strumieniowo-$cierng do Sa 2,5. Materiat
antykorozyjny powinien zostaé zarobiony do konsystencji gestego szlamu wolnego od jakichkolwiek
zbryleh. Bezposrednio po zarobieniu, materiat nanosi¢ pedzlem na odkrytg stal w kilku warstwach,
natychmiast po oczyszczeniu stali, do osiggniecia powtoki o minimalnej grubosci 2 mm, bezposrednio
przed narzutem zapraw reparacyjno-reprofilacyjnych. Jezeli naprawa betonu (reprofilacja)
nastepowata bedzie w terminie pdzniejszym, to bezposrednio przed tg operacjg nalezy natozy¢
jeszcze jedng warstweswiezego materiatu antykorozyjnego. Podtoze stalowe przed natozeniem
materiatu powinno byto suche.

5.4.2. Warstwa sczepna - mostek wigzacy. W celu zwiekszenia przyczepnosci wtasciwej zaprawy
naprawczej (reprofilacyjnej) do podioza betonowego, przed jej natozeniem, nalezy wetrze¢ w podtoze
sztywnym pedzlem, zarobiony do konsystencji szlamu, odpowiedni materiat systemowy, ktéry stanowit
bedzie warstwe sczepng. Podtoze moze by¢ lekko wilgotne, w Zadnym wypadku mokre. Czas obrdbki
i liczba nanoszeh zalezne od uzytego materiatu.

5.4.3. Naktadanie warstwy zaprawy naprawczej. Zarabianie materiatu: Poszczegdlne komponenty
mieszanki tj. sucha zaprawa i ptyn zarobowy, powinny by¢ fabrycznie przygotowane, w pojemnikach o
zawartosci, pozwalajgcej na proste dobranie sktadnikow dla uzyskania mieszanki o odpowiednigj
konsystenciji. Najczesciej odbywa sie to w ten sposéb, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa
sie okreslong czes¢ ptynu zarobowego z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje sie stopniowo caty
proszek suchej zaprawy (z drugiego pojemnika) ciggle mieszajgc mieszadtem wolnoobrotowym.
Dodajgc pozostatg czes¢ ptynu zarobowego (pozostatego w pojemniku), dgzy sie do osiggniecia
wymaganej konsystencji zaprawy naprawczej. Jezeli potrzebna jest mieszanka bardzo spoista, nalezy
lekko zredukowacilo$¢ ptynu, gdy konieczna jest mieszanka bardziej ciekta, zwiekszy¢ ilos¢ ptynu
zarobowego. Optymalny czas mieszania okresla producent mieszanki. Przygotowywac tylko takg ilos¢
materiatu, ktérg jest sie w stanie wbudowac w przeciggu okreslonego przez producenta czasu. Nie
wolno rozrzedza¢ ptynem zarobowym materiatu, ktéry zaczgt wigza¢. Naktadanie: Mieszanke nalezy
nanosi¢ warstwami ,Swieze na $wieze” na aktywng jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe sczepna.
Wbudowanie zaprawy powinno nastgpi¢ bezposrednio po wymieszaniu. Zaprawe nanosic reczne,
rozprowadzajgc jg pacg tynkarska. Warstwa zaprawy powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek
powietrznych. Grubos$¢ naktadanej warstwy nie powinna przekracza¢ grubosci wskazanej
(dopuszczonej) w karcie technicznej materiatu. W przypadku koniecznosci uzyskania wiekszej
grubosci warstwy (dotyczy gtebokich ubytkéw), stosowany materiat powinien dawacsie naktada¢ w
kilku cyklach roboczych. Nie naktada¢ materiatu w temperaturach ponizej +5°C (temperatura
otoczenia i podtoza), chyba ze karta techniczna materiatu dopuszcza takg mozliwosc¢. Pielegnacja: Ze
wzgledu na mozliwos¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagajg
ochrony przed szybkim wysychaniem. Unika¢ wptywu wysokich temperatur oraz przeciggéw
powietrznych, utrzymywac wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub geowtdkning).
Pielegnacja powinna trwa¢ minimum 5 dni. Obowigzujg zasady pielegnacji materiatéw budowlanych
wigzanych cementem.
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5.5. Bezpieczenstwo roboét i ochrona srodowiska. Resztki materiatu i pojemniki usungé zgodnie z
odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych.
Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach technicznych poszczegélnych materiatéw.
Zabezpieczenie robét prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie oraz pod
obiektem (droga ekspresowa S6) , nalezy do Wykonawcy. Wykonawca zobowigzany jest do
zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego (zwtaszcza jezdni drogi ekspresowej)przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robo6t.Na okres robét, remontowana strefa obiektu powinna
zosta¢ odpowiednio zabezpieczona, tak aby nie grozito robotnikom, Zzadne niebezpieczenstwo
Zwigzane z pracg na wysokosci. Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.
Wykonanie i rozbiorke rusztowan i pomostow roboczych oraz uzycie wszelkich urzgdzen
pomochiczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robdét, nalezy do Wykonawcy robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogdélne’pkt.6 Wykonawca obowigzany jest przedstawic Inzynierowi do
zaakceptowania system kontroli wewnetrznej obejmujgcy wszystkie czynnosci technologiczne, ktory
powinien by¢ zgodny z zawartymi w specyfikacjach informacjami oraz przedmiotowymi normami. W
czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki
tych badaninzynierowi. Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykazg, ze badania Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan albo moze opierac sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy
ocenie zgodnos$ci materiatéw i robot z niniejszg specyfikacjg. Catkowite koszty takich powtérnych lub
dodatkowych badani pobierania probek zostang poniesione przez Wykonawce. Kontrola jakoSci
obejmuje: badania przydatno$ci materiatéw, kontrole wykonywania robét.

6.2 Badania i kontrola przed przystgpieniem do robét Przed przystgpieniem do robét Wykonawca
zobowigzany przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne $wiadectwa badanmateriatow
podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty
materiatéw). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkciji, daty przydatnosci
do stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatdw. Za wbudowane
materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca. Przed przystgpieniem do robét winno
podlegaé kontroli m.in. wtasciwe przygotowanie podtoza wg pkt. 5.2.

6.3. Badania w trakcie wykonania robét Podczas wykonywania robét objetych niniejszg SST nalezy
wykonaé nastepujgce kontrolne badania: przygotowanie podioza, badanie zawartosci chlorkéw
podczas usuwania skorodowanego betonu, badanie wytrzymato$ci na odrywanie od podtoza przed
naprawg, badanie grubosci naniesionej powioki sczepnej, wizualny stan powtoki antykorozyjnej na
zbrojeniu oraz innych, pozostawianych elementach stalowych, badanie grubosci wykonanej reprofilacji
ubytku. Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkéw technologicznych podczas
naprawy tj.: temperatura materiatéw, podtoza i powietrza, sprzet oraz czas mieszania materiatow,
pielegnacja wykonanej warstwy, wymiary geometryczne naprawianych ubytkow.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robét Badaniu podlegac¢ powinny probki pobrane w trakcie
realizacji robot. Kontroli podlega rowniez stopien wypetnienia ubytkow, réwnos¢ powierzchni, stopien
przyczepnosci do podtoza. Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczegdlnosci moze on uznacé
za wystarczajgce raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.

6.5. Kontrola wykonanych robét Po wykonaniu robét Wykonawca obowigzany jest przedstawic
Inzynierowi do akceptacji wyniki badan: wytrzymatosci zastosowanego materiatu na sciskanie,
wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC, wytrzymato$ci natozone;j
warstwy materiatu na odrywanie od podtoza okreslonej metodg "pull-off", Wyniki te powinny byé
zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w pkt.2. 6.6. Zasady postepowania z
wadliwie naprawionymi partiami Jezeli poszczegdlne ubytki lub reprofilacja bedg wykonywane Zle to
warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie
postgpi sie w przypadku nieosiggniecia przez probki okreslonych parametréw.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w OST D-M.00.00.00.
+~Wymagania ogoélne”pkt.7.

7.2 Jednostka obmiarowa Jednostkg obmiaru jest 1 m3 [metr szescienny] wbudowanej zaprawy PCC
wykonanej na bazie cementu, modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych i zawierajgce;j
mikrokrzemionke. Obmiar powinien by¢é wykonany na budowie w m3 naprawianego, wypetnianego lub
reprofilowango ubytku (powierzchni). Obmiar robdt odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego
akceptacji. Nadmierna ilo§¢ wykonanej naprawy w stosunku do zatozenh kontraktowych, wykonana bez
pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze i nie bedzie stanowi¢ podstawy do roszczen o
dodatkowg zaptate.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogoélne” pkt.8. Odbiorowi podlegajg : podioze betonowe, wykonanie naprawy i
zabezpieczenie pretow zbrojeniowych oraz innych elementéw stalowych pozostawianych
(osadzonych) w naprawianych elementach, wykonanie warstwy sczepnej, wykonana naprawa ubytku,
wypetnienie bruzdy lub reprofilacja powierzchni.

8.2. Odbidr robot zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu Roboty objete niniejszg SST podlegajg
odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych warstw, bez hamowania
postepu robét. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgce;j
kontroli materiatéw i rob6t. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiardw i wynikow
badan Wykonawcy. Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
uzupetniajgcych badan i pomiaréw wtedy gdy: zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sg
niezgodne z niniejsza specyfikacja, istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robét lub rzetelnoéci
badan Wykonawcy. Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki
potwierdzg watpliwosci Inzyniera. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania
robét poprawkowych lub poleci zerwanie i wymianena nowg wadliwie wykonanej warstwy wg zasad
okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inzynier moze uzna¢ wade za nie majgcgzasadniczego wptywu
na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielkoS¢ potrgceh za obnizong jakos¢. Roboty
poprawkowe

lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowg Wykonawca wykona na wtasny koszt w
ustalonym terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci Ogdélne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
podano w OST D-M. 00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej — zostanie uwzgledniona w cenie wymiany 1 elementu dylatacyjnego
typu MULTIFLEX

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy. PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodno$ci

— Czesc 1: Definicje PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukgciji
betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci

— Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena
zgodnosci

— Czesc¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne. PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena
zgodnosci

— Czes¢ 4: Laczenie konstrukcyjne PN-EN 1504-6:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodno$ci

— Czesc 6: Kotwienie stalowych pretow zbrojeniowych. PN-EN 1504-7:2007 Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena
zgodnosci

— Czesc¢ 7: Ochrona zbrojenia przed korozjg. PN-EN 1504-9:2010 Wyroby i systemy do ochrony i
napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci

— Czes$¢ 9: Ogdlne zasady dotyczgce stosowania wyrobdw i systemow. PN-EN 1504-10:2005 Wyroby
i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i
ocena zgodnosci

— Czes¢ 10: Stosowanie wyrobow i systeméw na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac PN-EN
12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie wytrzymatosci na sciskanie zaprawy naprawcze;j

10.2. Inne dokumenty 1. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 — Badanie przyczepnosci powtoki
(lub wyprawy) ochronnej do betonu — Metoda ,,pull-off”
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M-15.01.03. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE BETONU.

1. WSTEP
1.1 Nazwa zadania: Remont obiektéw mostowych na terenie Nowego Sgcza

1.2 Przedmiot i zakres stosowania SST Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét wykonywanych w ramach zadania pkt.1.1 SST jest
stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét dla
przedmiotowego zadania.

1.3 Zakres roboét objetych SST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia
robot zwigzanych z przygotowaniem podtoza betonowego i wykonaniem powtoki ochronnej ustroju
niosgcego i podpor.

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robét oraz terenu budowy Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakosc¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowg, SST, Polskimi Normami oraz zaleceniami Inzyniera. Ogéine wymagania podano w SST
DM-00.00.00. ,Wymagania ogdéine”.

1.5 Nazwy i kody Kod CPV: Grupa robdt:
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej.

Klasa robot: 45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane. Kategoria robot: 45221000-2 Roboty
budowlane w zakresie budowy mostéw i tuneli, szybow i kolei podziemne;.

1.6 Okreslenia podstawowe Szczegdtowo okreslone w SST DM-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.3 Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych
materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg
Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.
Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez ograniczenie
lub wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikéw atmosferycznych lub wody na konstrukcje.
Powioka - warstwa wykonana z materiatéw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych
na odpowiednio przygotowane podtoze za pomocg technik malarskich.

Impregnacja powierzchniowa — proces polegajgcy na nasyceniu powierzchni betonu srodkami
uszczelniajgcymi jego pory i nadajgcymi powierzchni wtasciwosci hydrofobowe.

Punkt rosy — temperatura betonu w ktérej przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci
wystepuje kondesacja pary wodnej w postaci rosy. Powtoka ochronna gzymsoéw - warstwa wykonana
z materiatéw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na odpowiednio przygotowane
podtoze za pomocg technik malarskich. Wyprawa - ochronne warstwy na powierzchni betonowe;
naktadane na odpowiednio przygotowane podioze betonowe technikg murarskg lub natryskowo.

2. MATERIALY

Do zabezpieczenia powierzchni betonu projektuje sie zastosowanie preparatéw bedacych
jednoczesnie warstwg kolorystyczng dla elementéw betonowych: Zabezpieczenie powierzchni betonu
materiatem powtokowym powinien chroni¢ przed agresywnymi czynnikami zewnetrznymi i
karbonizacja, a jednoczesnie umozliwictatwg dyfuzjgpary wodnej. Wszystkie materiaty stosowane do
antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny posiadacwazne Aprobate Techniczng IBDiM. Przed
zastosowaniem materiatéw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru
wewnetrznego producenta materiatu. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowaé
tylko materiaty o nie przeterminowanej przydatno$ci do stosowania.

Wymagania szczegotowe

Powioki bez zdolnosci pokrywania zarysowan

Cienkowarstwowe powtoki o grubosci 0,3 mm, wykonane dyspersjami polimerowymi, kopolimerami,
poliuretanami, zywicami akrylowymi lub wodnymi emulsjami zywic epoksydowych

Wymagania dla powtoki:

-nie pokrywa zarysowan-opér dyfuzji CO2:SDCO2= 50m stupa powietrza,

-op6r dyfuzji H20:SDCO2< 4 m stupa powietrza,

-wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza:
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wartosésrednia 20,8 MPa,
wartos$¢ minimalna 20,5 MPa.

Powtoki z minimalng zdolnos$cig pokrywania zarysowan

Powioki o grubosci powyzej 0,3 mm, wykonane dyspersjami polimerowymi lub grubosci 21,0 mm,
wykonane mieszankami cementowymi modyfikowanymi polimerami.

Wymagania dla powtoki:

-pokrywa rysy o rozwartosci do 0,15 mm

-opor dyfuzji CO2:SDCO2= 50m stupa powietrza, -opor dyfuzji H20:SDCO2<4 m stupa powietrza,
-wytrzymatosé na odrywanie od podtoza: wartos¢srednia 21,0 MPa, warto$¢ minimalna 20,6 MPa.

Powioki z podwyzszong zdolno$cig pokrywania zarysowan

Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza betonowego wg RMTIGM Dz.U. Nr 63 powinna wynosiédla
powtok z podwyzszong zdolno$cig pokrywania zarysowanh na powierzchniach obcigzonych ruchem:
-warto$césrednia 1,5 MPa

-wartos¢ minimalna 1,0 MPa

-opor dyfuzji CO2:SDCO2= 50m stupa powietrza,

-opor dyfuzji H20:SDC0O2<4 m stupa powietrza,

Grubos¢ stosowanej powtoki lub wyprawy powinna by¢ zgodna z RMTiGM Dz.U. Nr 63 par. 171 dla
poszczegdlnych materiatow.

3. SPRZET
Sprzet do uktadania powtok ochronnych musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do wykonania warstw ochronnych
powinny odbywa¢ sie tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny. Przew6z sktadnikéw chemicznych i
materiatéw do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinien odbywac sie w szczelnych i
nieuszkodzonych opakowaniach

5. WYKONANIE ROBOT

Malowanie preparatem do zabezpieczenia betonu Roboty wykonywac zgodnie z projektem
kolorystycznym obiektow, opracowanym przez Projektanta. Typy powtoki dla poszczegdlinych
elementdéw konstrukcji obiektéw nalezy wykonaézgodnie z nastepujagcym podziatem:
-prefabrykowane belki sprezone

— powitokg bez zdolnosci pokrywania zarysowan-odkryte powierzchnie betonowe ustroju niosgcego

— piyty gzymsdéw

- powtokg odporng nadziatanie solanki, z podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowan-pozostate
odkryte powierzchnie betonowe

- powtokg z podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowan. Preparat nalezy nanosi¢ zgodnie z
instrukcjg producenta. Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczaniem powierzchni betonu
powinny by¢ wykonywane przez pracownikow posiadajgcych swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia
szkolenia w zakresie tych prac przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.
Przygotowanie podtoza Wykonawca obowigzany jest przygotowac podtoze betonowe polegajgce na: -
usunieciu skorodowanego betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wptyw na korozje betonu,
a takze na trwato$¢ potgczenia naktadanych materiatéw z podtozem betonowym, -naprawie
uszkodzen i ubytkéw betonu, -oczyszczeniu powierzchni betonu za pomocg strumienia wody pod
wysokim cisnieniem (60 - 100 MPa) lub przez piaskowanie. Przy zabezpieczaniu powierzchni nowego
betonu w przypadku gdy wytrzymato$¢ na odrywanie jest wystarczajgca nie jest wymagane
przygotowanie podtoza wg powyzszych punktow. Wytrzymatosé na odrywanie prawidtowo
przygotowanego podtoza betonowego powinna wynosic:

-dla konstrukcji nowo zbudowanych obiektéw: wartos¢ minimalna 1,5 MPa.

-dla konstrukcji nowo odbudowywanych, rozbudowywanych i przebudowywanych obiektéw:
warto$ésrednia 1,5 MPa wartos¢ minimalna 1,0 MPa Nalezy wykonaé jedno oznaczenie wytrzymatosci
na odrywanie betonu w podtozu na kazde 50 m2powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym
minimalna liczba oznaczen wynosi 5 dla jednego obiektu. Wytrzymatosé na sciskanie wg RMTiGM
Dz.U. Nr 63 par. 170. Zawartos¢ chlorkéw w zewnetrznej warstwie nieskaronatyzowanego
betonowego podioza w stosunku do masy cementu nie moze by¢ wieksza niz:

-0,4 % dla elementéw zelbetowych,

-0,2 % dla elementéw sprezonych,

-pH betonu w otulinie konstrukcji zbrojonej nie moze by¢ mniejsze niz 10. Wilgotnos¢ podtoza
bezposrednio przed wykonywaniem robot powinna spetnia¢ wymagania zgodne z "Wytycznymi
stosowania" dla danego materiatu, ale nie moze byc¢ wieksza niz:4 % dla materiatow stosowanych na
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suche podtoze, dla materiatéw stosowanych na mokre podtoze winno ono byé matowo-wilgotne.
Temperatura podtoza betonowego i powietrza powinna wynosié:

-dla materiatéw na bazie cementéw i cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi nie nizsza
niz +5 °C, lecz nie wyzsza niz +25 °C,

-dla materiatéw na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +8 °C (temperatura podtoza musi byé
wyzsza 0 3 °C od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25 °C. Zabezpieczenie powioki antykorozyjnej
Powierzchnie betonowe zabezpieczone metodg hydrofobizacji lub impregnaciji powierzchniowej nie
powinny wykazywac zaciekow, przebarwien i innych wad. Powierzchnie wypraw nie powinny
wykazywac peknie¢, przebarwien, nieréwnosci, zmian faktury i innych wad. Bezposrednio po
ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chronié te
powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, ze
"Wytyczne stosowania" materiatu mowig inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i
przegrzaniem powyzej 25 °C. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiodrka rusztowan,
pomostoéw roboczych i innych urzgdzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych
z naprawg betonu nalezy do Wykonawcy. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska Materiaty do
antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach i
skladowane w suchych pomieszczeniach w temp. nie nizszych niz +5 °C i wyzszych niz 25 °C.
Transport i magazynowanie materiatéw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikow powinny
odpowiadaé¢ ogélnym wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznych i fatwopalnych. Sposéb
prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowac
skazenia Srodowiska Resztek materiatéw pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzgdéw
roboczych nie wolno wylewac¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatow, Wykonawca
obowigzany jest usung¢ z terenu i poddac je utylizaciji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczyc¢ teren przed zanieczyszczeniem, odpadami materiatow
nanoszonych szczegdlnie metodg natryskowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jakosci robét
zwigzanych z wypetnianiem ubytkow w betonie nalezy do Wykonawcy. Do obowigzkéw Inzyniera
nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami zawartymi w niniejszej specyfikaciji.
Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, Zamawiajgcy moze
poddac je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie. W przypadku negatywnego wyniku tego badania,
koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce. Kontrola materiatow Wykonawca obowigzany jest
przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji "Aprobate TechniczngIBDiM" i atesty materiatow. Inzynier
obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan
oraz wtasciwego przechowywania materiatéw. Kontrola przygotowania podtoza Wykonawca
obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podtoza wykonanego wg p. 5.
Kontrola wykonanych robét Po wykonaniu robét "Wykonawca" obowigzany jest przedstawi¢
Inzynierowi do akceptacji wyniki badan: -wytrzymato$ci warstwy zastosowanego materiatu na
odrywanie okreslonej metodg "pull off", przy srednicy krgzka prébnego 50 mm (wg zasady 1
oznaczenie na 25 m, przy min. 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814), -grubosci wykonanej powtoki lub
wyprawy zmierzonej w oderwanej prébce metodg "pull off". Wyniki te powinny by¢ zgodne z
wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w p.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obejmuje wzrokowg ocene stanu catej powtoki lub wyprawy wg
wymagan zawartych Tab. 1

Tablica 1 Ocena wizualna jakosci powtlok i wypraw ochronnych

Cecha powloki Wymagania
Polysk jednolity na calej powierzchni
Barwa jednolita na catej powierzchni, zgodna ze wzorcem
Zmieknienie powltoki niedopuszczalne
Ubytki niedopuszczalne
Chropowatosé niedopuszezalna — w przypadku gtadkich powlok
Kratery dopuszczalne o charakterze ukhué szpilki
Zacieki niedopuszczalne
Marszczenie sie wymalowania niedopuszczalne
Rysy 1 pekniecia niedopuszczalne
Pecherze niedopuszczalne
Odspajanie sie powtoki lub wyprawy niedopuszczalne
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 .

8. ODBIOR ROBOT

Dokumenty i dane Podstawg dokonania oceny ilosci robdt ulegajgcych zakryciu sg nastepujgce
dokumenty: -dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie
budowy, -dziennik budowy, -uzasadnienia dokonywania zmian, -dokumenty dotyczgce jako$ci
wbudowanych materiatéw. Zakres Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu obejmuje
sprawdzenie zastosowanych czynnikéw produkcji i wykonania poszczegdélnych elementéw podanych
w poszczegolnych punktach niniejszego rozdziatu. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie,
wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami przedmiotowych norm i SST. Jezeli choé
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm
i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru. Odbiér ostateczny Wg D-M-00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje: zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcyjnych produkcyjnych lub
gotowych wyrobdw; prace pomiarowe i przygotowawcze; zakup, transport i wykonanie. Cena
uwzglednia wykonanie robo6t podstawowych oraz wszystkich robot towarzyszacych, wynikajacych z
warunkoéw realizacyjnych, m.in.: wykonanie i rozbiérke rusztowan i pomostow; ostoniecie elementéw
nie zabezpieczanych; oczyszczenie powierzchni poprzez strumieniowanie; wyréwnanie powierzchni
zabezpieczanej poprzez jej szpachlowanie; wielowarstwowe natozenie preparatu zabezpieczajgcego;
oczyszczenie terenu robot. Cena obejmuje réwniez wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem robét
na terenie PKP (np. uzgodnienie terminu i zakresu robét, koszty ewentualnych przerw w ruchu
kolejowym).

10. PRZEPISY ZWIAZANE Dz.U.63 ,Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z
dnia 30.05.2000r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie”. PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczanie w budownictwie.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukgiji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczanie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zzelbetowe.
Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych. ,Wymagania techniczne wykonania i odbioru
napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych”, IBDiIM Instrukcja producenta i
Aprobata Techniczna IBDM Zarzgdzenie Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z
dnia 19 wrzesnia 2003 roku w sprawie wprowadzenia do stosowania ,Katalogu Zabezpieczen
Powierzchniowych Drogowych Obiektow Inzynierskich. Czes$¢ | — Wymagania”®
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