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ST - 00.00 - WYMAGANIA OGOLNE
1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego

Opracowanie projektu budowlano - wykonawczego oczyszczalni Sciekéw w m. Drzycim

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznych ST - 00.00

Specyfikacje Techniczne ST-00.00 zawierajg informacje oraz wymagania wspoélne dotyczace
wykonania i odbioru robét, zwigzanych z budowa:

MECHANICZNO - BIOLOGICZNO - CHEMICZNEJ
OCZYSZCZALNI SCIEKOW W MIEJSCOWOSCI DRZYCIM

Obiekty oczyszczalni objete opracowaniem :

obiekt nr 1 - budynek techniczno - socjalny,

obiekt nr 1.a - budynek socjalny,

obiekt nr 2 - reaktor sekwencyjny SBR,

obiekt nr 2’ - rezerwa terenowa pod reaktor sekwencyjny SBR,
obiekt nr 3 - komora wylotowa $ciekow oczyszczonych,

obiekt nr 3’ - rezerwa terenowa pod komore wylotowg sciekdw oczyszczonych,
obiekt nr 4 - wezet dmuchaw,

obiekt nr 4’ - rezerwa terenowa pod wezet dmuchaw,

obiekt nr 5 - gtéwna przepompownia $ciekéw,

obiekt nr 5.a - studzienka z rozdrabniaczem kanatowym,

obiekt nr 5.b - automatyczna stacja zlewna sciekéw dowozonych,
obiekt nr 5.c - zbiornik $ciekow dowozonych,

obiekt nr 6 - istniejgca studzienka wodomierzowa,

obiekt nr 7 - agregat pradotwdrczy w obudowie,

obiekt nr 8 - wiata na osad odwodniony i po higienizacji wapnem.

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych

Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét
opisanych w punkcie 1.1. jako cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i Kontraktowe;.

W réznych miejscach Specyfikacji Technicznych podane sg odnosniki do stosowanych
norm i standardéw. Przywotane normy i standardy winny by¢ traktowane jako integralna czesc¢
Specyfikacji Technicznych i czytane w potgczeniu z rysunkami z Dokumentacji Projektowej
i Specyfikacjami, w ktérych sg wymienione.

Zaktada sie iz Wykonawca dogtebnie zaznajomi sie z ich zawartoscig i wymaganiami.
Zastosowane bedg miaty ostatnie wydania norm i standardéw wedtug stanu na 30 dni przed datg
zamkniecia przetargu, o ile wyraznie nie stwierdzono inacze;.

Roboty nalezy wykonywaé w bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie z obowigzujgcymi
regulacjami, normami, standardami i wymaganiami okreslonymi w Specyfikacjach Technicznych.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko
w przypadkach matych, prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu sztuki budowlanej.

Gdziekolwiek wystepujg odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajow Unii Europejskie;.
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1.4. Zakres Robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Wymagania ogolne nalezy rozumiec€ i stosowac w powigzaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi:

Czesc 1 PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE KOD CPV -45.1

SST-01.01. Roboty ziemne przy wykonywaniu wykopow dla 45111200-0
obiektow liniowych w gruntach kat. | -V

Czes¢ 2 WZNOSZENIE KOMPLETNYCH OBIEKTOW KOD CPV -45.2

BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI, INZYNIERIA
LADOWA | WODNA

SST-02.01 Wyposazenie technologiczne i instalacje technologiczne 45252000 - 8
w obiektach oczyszczalni Sciekdw

SST.02.02 Sieci zewnetrzne technologiczne. 45230000 - 8
Sieci zewnetrzne wodno — kanalizacyjne

Czesc 3 WYKONYWANIE INSTALACJI BUDOWLANYCH KOD CPV -45.3

SST-03.01 Instalacje sanitarne wodno — kanalizacyjne w budynkach 45330000 - 9

1.5. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumiec
w kazdym przypadku nastepujgco:
Prawo do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - tytut prawny wynikajgcy
z prawa wtasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo
stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych.
Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajgcg na rozpoczecie i prowadzenie
budowy lub wykonywanie robé6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.
Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji budowy.
Inspektor nadzoru — osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke
zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne
w budownictwie, ktorej inwestor powierza nadzor nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje
on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robdt,
bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze
instalacji oraz urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.
Materialy — wszelkie surowce i produkty niezbedne do wykonywania Robdét zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi.
Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;.
Rysunki - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktdra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedgcego przedmiotem robdét.
Przedmiar robét — zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczego6towy opis, oraz wskazanie szczegotowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robdét
podstawowych.
Wyceniony Przedmiar Rob6t — Przedmiar robo6t wyceniony przez Wykonawce i stanowigcy czes$é
jego oferty.
Przetargowa Dokumentacja Projektowa - czes¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem Robat.
Zadanie budowlane - czesC przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cafos¢
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkciji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robét zwigzanych z budowa,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.
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Obiekt budowlany - budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

- budowle stanowigce catos¢ techniczno — uzytkowg wraz z instalacjami

i urzgdzeniami,

- obiekt matej architektury.
Budynek - obiekt budowlany zwigzany w sposob trwaty z gruntem, wydzielony z przestrzeni za
pomocg przegréd budowlanych, posiadajgcy fundament i dach, wraz z opisem technicznym
sposobu jego wykonania.
Budowla - kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem matej architektury jak:
sieci techniczne, zbiorniki, oczyszczalnie sciekow, sktadowiska odpaddéw, konstrukcje oporowe,
sieci uzbrojenia terenu.
Budowa — wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu.
Roboty budowlane — budowa a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbidérce obiektu budowlanego.
Teren budowy — przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenia
zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.
Obszar oddzialywania obiektu — teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie
przepiséw  odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia
w zagospodarowaniu tego terenu.
Odpowiednia (bliska) zgodnosé¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robdét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony — z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robot budowlanych.
Czesé obiektu lub etap wykonania — cze$¢ obiektu budowlanego zdolna do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno — uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania do
eksploatacji.
Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.
Rurociag cisnieniowy - rurocigg, w ktérym przeptyw ptyndw odbywa sie dzieki nadcisnieniu
zyskanemu mechanicznie, np. z zastosowaniem pomp lub podnosnikow.
Sieci miedzyobiektowe - instalacje technologiczne, rurociggi wody {gczace obiekty
technologiczne uzdatniania wody zgodnie z wymaganiami procesu technologicznego.
Przytacze wodociagowe - przewdd przeznaczony do doprowadzenia wody do instalacji
wodociggowej w obiekcie.
Studnia kanalizacyjna (rewizyjna, potaczeniowa, przelotowa) - element uzbrojenia sieci
kanalizacyjnej ztozony z komory roboczej, komina, elementéw podtrzymujgcych wtazu, uzbrojenia.
Utylizacja - ostateczne unieszkodliwienie odpadéw w tym, gruntu na odktad.
Ustalenia techniczne — ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i szczegétowych
specyfikacjach technicznych.
Grupy, klasy, kategorie robét - grupy, klasy, kategorie okreslone w rozporzgdzeniu nr 2195/2002
z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zamoéwien (Dz.Urz.L340 z 16.12.2002 r.
z pézh. zm.)

1.6. Ogodlne wymagania dotyczace Robot.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania, oraz za ich zgodno$é
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

16.1 Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, jakie sg
niezbedne dla robét budowlanych, poda lokalizacje i wspoétrzedne panstwowe gtéwnych punktéw
obiektéw, przekaze Dziennik Budowy i Ksiege Obmiaru, oraz kompletng dokumentacje
projektowq i specyfikacje techniczna.

Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych
do chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe wykonawca
odtworzy i utrwali na wtasny koszt.
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1.6.2 Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czesc¢ graficzna, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na
dokumentacje projektowa:

- dostarczona przez Zamawiajgcego,

- sporzgdzona przez wykonawce.

1.6.3 Zgodnos¢é robét z dokumentacja projektowa i Szczegotowymi Specyfikacjami
Technicznymi.

1. Dokumentacja projektowa, szczegdtowe Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig zatgczniki do umowy,
a wymagania wyszczegodlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak,
jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

2. W przypadku rozbieznosci, wymiary okreslone liczbg sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych
wg skali rysunku. Poszczegolne dokumenty powinny by¢ traktowane w nastepujgcej kolejnosci
pod wzgledem waznosci:

- Specyfikacje Techniczne
- Dokumentacja Projektowa

3. Wykonawca nie moze wykorzysta¢ na swg korzy$¢ jakichkolwiek btedow Ilub brakéw
w Dokumentacji Projektowej lub w Specyfikacjach Technicznych, a o ich wykryciu winien
bezzwlocznie powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry zadecyduje o dokonaniu niezbednych
zmian lub uzupenien.

4. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone Materiaty powinny by¢ zgodne z planem
sytuacyjnym, rzutami obiektoéw, profilami podtuznymi, przekrojami poprzecznymi, projektami
obiektow inzynierskich i wymaganiami materiatowymi okreslonymi w Dokumentacji projektowe;j
oraz w Specyfikacjach Technicznych.

5. Cechy Materiatow i elementéw Robot powinny byé jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnosé
z okreslonymi wymaganiami albo z wartosciami srednimi okreslonego przedziatu toleranciji.
Przedziat tolerancji przyjmuje sie w celu uwzglednienia przypadkowych nieznacznych odchylen
od wartosci docelowych, jakie sg praktycznie nieuniknione.

6. W przypadku, gdy Roboty lub Materiaty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowa,
lub Specyfikacjg Techniczng i bedzie to miato wptyw na niezadowalajgcg jakos¢ Robdt, to takie
Materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty te rozebrane na koszt Wykonawcy.

164 Zabezpieczenie terenu budowy.

1. Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

2. Na czas wykonywania Robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, takie jak; zapory, pfoty, porecze, znaki, Swiatta
ostrzegawcze, sygnaty, dozorcéw i wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robdt, wygody
spotecznosci i innych. Wykonawca zapewni odpowiednie i state catodobowe warunki
widocznosci urzadzen zabezpieczajgcych. Wszystkie znaki, zapory i urzadzenia
zabezpieczajgce powinny by¢ zatwierdzone przez Inspektora nadzoru przed ich ustawieniem.

3. Wszelkie Instalacje elektryczne stanowigce czes¢ tymczasowych robot Wykonawcy, w tym
pomieszczenia na budowie, powinny spetnia¢ odnosne miedzynarodowe standardy i powinny
by¢ utrzymane w stanie gwarantujgcym ciggte bezpieczenstwo osob zatrudnionych.

4. Koszt zabezpieczenia Placu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowna.

1.6.5 Tablice informacyjne o prowadzonej budowie.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dostarczy i zainstaluje w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem tablice informacyjne zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego.
Kazda z tych tablic bedzie podawata podstawowe informacje o budowie. Tre$¢ informacji powinna
by¢ zatwierdzona przez Inspektora nadzoru.
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Koszt zainstalowania i utrzymania tablic informacyjnych winien by¢ uwzgledniony w cenach

jednostkowych Robét. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce przez caty okres
realizacji Robot w dobrym stanie.

1.6.6
1.

2.

Ochrona srodowiska podczas wykonywania Robét.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy

dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

Wykonawca w szczegdolnosci w czasie trwania budowy i wykonywania robot

wykonczeniowych bedzie:

a. utrzymywat teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b. bedzie podejmowat wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska a terenie i wokot terenu budowy
oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spoteczne;j,
a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
sposobu jego dziatania,

Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1.
2.

1.6.7

lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow sktadowisk, ukupéw i drog dojazdowych,

Srodki ostroznosci zabezpieczenia przed: zanieczyszczaniem zbiornikow i ciekbw wodnych
pytami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczenie powietrza pylami i gazami,
mozliwoscig powstania pozaru.

Optaty i ewentualne kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robét norm okreslonych
w odpowiednich przepisach dotyczgcych ochrony sSrodowiska obcigzg Wykonawce.

Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisdw ochrony przeciwpozarowej

Na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet
przeciwpozarowy wymagany odpowiednimi przepisami.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami oraz
beda zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
w efekcie realizacji Roboét albo przez personel Wykonawcy.

Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci
publicznej lub prywatnej.

Jesli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Robdét, lub brakiem
koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci
publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong
wiasnosé. Stan uszkodzonej lub naprawionej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed
powstaniem uszkodzenia.

W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majgce wartos¢ archeologiczng
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru oraz wtadze konserwatorskie i przerwie Roboty
do czasu otrzymania dalszej decyzji.

Wykonawca powiadomi wszystkie instytucje obstugujgce urzgdzenia i instalacje podziemne
i nadziemne o prowadzonych robotach i spowoduje przeprowadzenie przez te instytucje
wszelkich niezbednych adaptacji i innych koniecznych robdét w obrebie Placu Budowy
w mozliwie najkrotszym czasie, nie dtuzszym jednak niz w czasie przewidzianym
w programie Robdt. Wykonawca bedzie wspétpracowat w zakresie przeprowadzenia
wymienionych robot.

Zaktada sie, ze Wykonawca zapoznat sie z zakresem robét wymienionych w pkt. 4 powyzej
i ze planujgc swoje Roboty uwzglednit ich przeprowadzenie. W zwigzku z tym, roboty
wymienione w pkt. 4 powyzej, przeprowadzone w zakresie i terminie ustalonym przed
podpisaniem Kontraktu, nie mogg by¢ podstawg do zmiany terminu realizacji Kontraktu.
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1.6.9

Gdyby zaistniato przypadkowe uszkodzenie istniejgcych instalacji lub urzadzeh
podziemnych lub nadziemnych Wykonawca natychmiast powiadomi o tym fakcie
odpowiednig instytucje uzytkujgcg lub bedacg wtascicielem tych instalacji lub urzadzen
a takze Inspektora Nadzoru. Wykonawca bedzie wspétpracowat w usunieciu powstatej
awarii z odpowiednimi stuzbami specjalistycznymi.

Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji lub urzadzen podziemnych lub nadziemnych nie
wykazanych na planach i rysunkach dostarczonych wykonawcy przez Zamawiajgcego
i powstate bez winy Ilub zaniedbania Wykonawcy, zostang usuniete na koszt
Zamawiajgcego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy uszkodzen obcigza
Wykonawce.

Wymagania dotyczace ruchu pojazdow.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem

zwigzanym z wykonywaniem Robo6t i naprawi lub wymieni wszystkie uszkodzone elementy na
koszt wtasny, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

1.6.10

1.

Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegat wszystkie przepisy dotyczgce
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé
0 zdrowie i bezpieczenstwo pracy swych pracownikéw i zapewni wtasciwe warunki pracy
i warunki sanitarne.

Wykonawca zapewni i utrzyma wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony oséb zatrudnionych na Placu Budowy, oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca zapewni i utrzyma w odpowiednim stanie urzgdzenia socjalne dla personelu
pracujgcego na Placu Budowy.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej sg
uwzglednione przez Wykonawce w cenach jednostkowych Robdét.

Wykonawca musi przestrzegac¢ i spetniaé wszelkie przepisy krajowe odnoszgce sie do
bezpieczenstwa i higieny pracy tgcznie z urzagdzeniami socjalnymi.

W szczegdlnosci, zwraca sie uwage Wykonawcy na wiasciwe:

Ochronne nakrycie gtowy, obuwie i odziez ochronng

Szalowanie wykopdw, drabiny zejsciowe, i podesty robocze

Urzagdzenia budowlane w tym wszelkie zawiesia, liny, haki wznosne itp.

Dojscia na budowe i oswietlenie

Sprzet pierwszej pomocy i procedury awaryjne

Sprzet pomiaru gazu

Pomieszczenia na budowie dla pracownikéw Wykonawcy w tym stotéwki, umywalnie
i toalety

> Srodki przeciwpozarowe przy Robotach i pomieszczeniach budowy

VVVYVVYYVYVY

Powyzsza lista nie jest zamknieta, a Wykonawca odpowiada za zapewnienie, ze wszelkie wymogi
i zobowigzania bezpieczenstwa i higieny pracy przy robotach i dla pracownikow oraz warunki
socjalne sg spetnione.

6.

16.11

Przy pracy w ograniczonych przestrzeniach Wykonawca musi podja¢ konieczne srodki
ostroznosci, aby zapewni¢ bezpieczenstwo zatogi i posiadaé odpowiedni sprzet
monitorowania i ratunkowy.

W miare postepu prac, Wykonawca powinien w petni zwraca¢ uwage na bezpieczenstwo
wszystkich osob upowaznionych do przebywania na budowie.

Zgodnie z artykutem 21A ust.1 Ustawy ,Prawo budowlane” Kierownik Budowy winien
sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie przed rozpoczeciem budowy plan bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia uwzgledniajgc specyfike obiektu budowlanego i warunki prowadzenia
robot.

Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia nie bedg dopuszczone do
uzycia.
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2. Nie dopuszcza sie do uzycia Materiatdbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym niz dopuszczalne.

3. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot bedg miaty Swiadectwo dopuszczenia
wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

1.6.12 Opieka nad Robotami.

1. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszystkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.
2. Jezeli Wykonawca zaniedba utrzymanie robét lub ich elementu w zadowalajgcym stanie, to

na polecenie Inspektora nadzoru rozpocznie on roboty utrzymaniowe nie pozniej, niz 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia. W przeciwnym razie Inzynier moze natychmiast
zatrzymac roboty.

3. Wykonawca zapewni odpowiednig site roboczg do pomocy przy sprawdzaniu wytyczania
lub prowadzenia pomiaréw Inzynierowi lub jego pracownikom. Taka pomoc powinna byc¢
dostepna w czasie 1 godziny od zgtoszenia prosby.

4, Wykonawca zapewni staty dostep Inzynierowi do wszystkich miejsc pod jego kontrolg oraz
niezwtocznie dostarczy zapisy, swiadectwa i inne informacije.

1.6.13 Przestrzeganie prawa.

Wykonawca ma obowigzek zna¢é wszystkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowej i wiadz lokalnych, ktére sg w jakikolwiek sposéb sg zwigzane z realizacjg Robdt lub
mogg wptywa¢ na Roboty, i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

1.6.14 Prawa patentowe.

Jezeli od wykonawcy wymaga sie, lub tez uzna on za konieczne lub uzasadnione uzycia
rozwigzania projektowego, urzgdzenia, materiatu lub metody, ktére sg chronione patentem Ilub
innym prawem wiasnoséci, to Wykonawca powinien spetni¢ wszystkie wymagania okreslone
prawem, dotyczgce zasad stosowania chronionego rozwigzania, urzgdzenia, materiatu lub metody.

Wymagania okreslone w pkt.1 powinny by¢ spetnione przez Wykonawce przed
przystgpieniem do robot, w ktérych majg zastosowanie chronione rozwigzania, urzgdzenia,
materiaty lub metody. Wykonawca powinien poinformowaé Inspektora nadzoru o uzyskaniu
wymaganych uzgodnien i akceptacji, a w razie potrzeby przedstawic ich kopie.

Jezeli niedotrzymanie wymagan sformutowanych w pkt. 1 i 2 spowoduje nastepstwa
finansowe lub prawne, to w catosci obcigzg one Wykonawce.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogodlne.

Wszystkie Materiaty stosowane przez Wykonawce przy wykonywaniu Robo6t winny byé:
» Nowe i nie uzywane
» Odpowiada¢ wymaganiom norm i przepisow wymienionych w niniejszych
Specyfikacjach Technicznych i w Dokumentacji Projektowej oraz innych nie
wymienionych, ale obowigzujgcych norm i przepiséw
» Mie¢ wymagane polskimi przepisami atesty i certyfikaty, w tym réwniez i Swiadectwa
dopuszczenia do obrotu oraz wymagane Ustawg z dnia 3 kwietnia 1993r. certyfikaty
bezpieczenstwa
Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z dostarczeniem Materiatow do Robét.

2.2.  Zrédia uzyskiwania Materiatéw

1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia szczegoétowe informacje
dotyczgce proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
Materiatow oraz odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych i probki

2. Zatwierdzenie poszczegolnych czesciowych dostaw Materialtdw z danego zrédia nie
oznacza automatycznego zatwierdzenia wszystkich materiatéw z tego zrédta.
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3. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badah w celu udokumentowania,
ze Materialy uzyskane z dopuszczonego zrédita spetniajg wymagania Specyfikacji
technicznych w czasie postepu Robdt.

4, Pozostate materialy budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakoSciowe okreslone
Polskimi normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych
Specyfikacjach Technicznych.

2.3. Pozyskiwanie Materialébw miejscowych.

1. Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od witascicieli i odnosnych witadz na
pozyskanie Materiatdéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wigczajgc w to zrédta wskazane
przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane
dokumenty przed przystgpieniem do eksploataciji tych zrodet.

2. Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inspektorowi nadzoru.

3. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
wszystkich Materiatow uzytych do realizacji Robot.

4. Wykonawca ponosi wszelkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materialtdw do robét, chyba ze postanowienia ogdlne lub
szczegobtowe warunkow umowy stanowig inacze).

5. Humus i naktad czasowo zdjete z terendw wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku
i zwiru beda formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po
ukonczeniu robot.

6. Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora Nadzoru.

7. Eksploatacja zrédet materiatdbw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.4. Inspekcja wytwoérni Materiatow.

Wytwornie Materiatbw mogg byé okresowo kontrolowane przez Inspektora nadzoru w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. W celu sprawdzenia
wiasciwosci Materiatdbw mogg byé pobierane ich prébki. Wyniki tych inspekcji bedg podstawag
akceptacji okreslonej partii Materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, bedag
zachowane nastepujgce warunki:

» W czasie kontroli Inspektor nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc

Wykonawcy oraz producentow Materiatow.

» Inspektor nadzoru bedzie miat wolny dostep w dowolnym czasie do tych czesci

wytworni, gdzie odbywa sie produkcja Materiatdw przeznaczonych do realizacji Robot.

2.5. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy, badz ztozone we wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jezeli Inspektor zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych Materiatow do innych Robét niz tych dla ktérych zostaty zakupione, to
koszt tych Materiatow zostanie przewartosciowany przez Inspektora.

Kazdy element Robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane, badz nie zaakceptowane
Materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego odrzuceniem i nie
zaptaceniem

2.6. Przechowywanie i skladowanie Materiatow.

Wykonawca zapewni aby Materiaty skladowane tymczasowo (do czasu ich uzycia dla
wykonywanych Robét) byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swg jako$c
i wlasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
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Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu Budowy
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i przez niego optaconych. Po zakonczeniu Robdt miejsca
tymczasowego sktadowania materiatdw bedg doprowadzone przez Wykonawce do ich
pierwotnego stanu w sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

2.7. Wariantowe stosowanie Materiatow.

Jezeli Dokumentacja Projektowa Ilub Specyfikacje Techniczne przewidujg mozliwosé
zastosowania w wykonywanych Robotach wariantowego rodzaju Materiatu, to Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET.

1. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania tylko takiego Sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typow i jakosci
wskazaniom zawartym w Specyfikacjach technicznych, Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ),
lub projekcie organizacji Robot. W przypadku braku ustalen w powyzszych dokumentach,
Sprzet winien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

2. Liczba i wydajnos¢ Sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach
Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym Umowa.

3. Sprzet bedgcy wiasnoécig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét, bedzie utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska
i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

4. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania w przypadkach, gdy jest to wymagane przepisami.

5. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacje Techniczne przewidujg mozliwos¢ uzycia
sprzetu wariantowego przy wykonywanych Robotach, to Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o swoim zamiarze wyboru takiego Sprzetu. Wybrany i zaakceptowany sprzet nie moze
by¢ pdzniej zmieniony bez jego zgody.

6. Sprzet, maszyny i urzadzenia, ktére nie gwarantujg zachowania warunkéw Umowy zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie bedg dopuszczone do Robdét.

4, TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robo6t i na wkasciwos$ci przewozonych Materiatow.

Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach Inspektora
nadzoru, oraz w terminie przewidzianym w Umowie.

4.2.  Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wszelkie wymagania dotyczgce
przepiséw ruchu drogowego. Srodki transportu ktére nie odpowiadajg warunkom mogg byé
dopuszczone przez wiasciwy zarzgd drogi pod warunkiem przywrdocenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Trenu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodblne zasady wykonywania Robét

1. Przed rozpoczeciem robdt wykonawca opracuje:

- projekt zagospodarowania terenu budowy, ktéry powinien sktadac sie z czesci opisowej
i graficznej,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

- projekt organizacji budowy,

- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektéw prefabrykowanych lub elementéw
konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach lub masie).

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych Materiatébw i wykonywanych Robdt, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robo6t oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

3. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora nadzoru.

4. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu
i wyznaczeniu Roboét zostang poprawione, (jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor) przez
Wykonawce na wtasny koszt.

5. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji, bgdz odrzucenia Materiatéw lub elementéw
Robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacjach Technicznych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan i obserwacji podczas produkcji i préb
Materiatow, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajgce na Roboty.

6. Polecenia Inspektora bedg wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie pdzniej niz
w terminie przez niego wyznaczonym, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego
tytutu bedzie ponosit Wykonawca.

7. Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ).

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym zaprezentuje on zamierzony sposob
wykonywania Robdét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie
Robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami
i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:
Czes¢ ogdlng podajaca:
- organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposob prowadzenia Robdét
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot
- zasady BHP
- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢é wykonania poszczegdlnych
elementow Robdt
- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych Robot
- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)
- sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapiséw pomiaréw,
a takze wyciggnietych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi.
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Czes¢ szczegobtowa, podajaca dla kazdego rodzaju Roboét nastepujace dane:

- wykaz maszyn i urzgdzen na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia kontrolno — pomiarowe.

- rodzaje i ilos¢ Srodkow transportu i urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatow itp.

- sposob zabezpieczenia i ochrony ftadunkoéw przed utratg ich wtasciwosci podczas
transportu

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementow Robot

- sposob postepowania z Materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci Robét i jakosci Materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli obejmujgcy personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania préobek i badan Materiatow oraz
Robét. Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggngc¢ zatozong jakos¢ Robdt.

Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania Materialtdw oraz Robot
z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
kontraktowymi. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w
SST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru swiadectwa, ze wszystkie urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadaja wazng legalizacje i odpowiadajg wymaganiom norm i wytycznych
okreslajgcych procedury badan. Inspektor nadzoru bedzie mieC nieograniczony dostep do
pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywat Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach urzadzen, sprzetu, pracy personelu lub metod badawczych. Jedli
niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptynaé ujemnie na wyniki badan, Inspektor
natychmiast wstrzyma uzycie badanych Materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, kiedy
niedociggniecia w pracy Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakosé
tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robot
ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie préobek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé
Z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie miat zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na
Zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania tych Materiatow, ktore
budzg jego watpliwosci co do ich jakosci. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym razie koszty te poniesie Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badah wykonywanych bedg opisane
i 0znakowane w sposob zaakceptowany przez Inspektora.

6.4. Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami stosownych
norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg badania wymaganego w Specyfikacjach
Technicznych, stosowa¢ bedzie mozna wytyczne krajowe lub inne procedury zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Kazdorazowo przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi Inspektorowi na pismie wyniki do jego akceptaciji.
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6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywat Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan
jak najszybciej, nie pozniej jednak, niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako$ci.

Kopie wynikéw badan bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub wg wzoru z nim uzgodnionego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru jest uprawniony do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania Materiatdbw u zrodta ich wytwarzania.
Wykonawca i producent materiatéw zapewni mu przy tym wszelkg potrzebng pomoc.

Inspektor nadzoru bedzie oceniat zgodnos¢ Materiatdw i Robot z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznych na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze na wtasny koszt pobiera¢ prébki Materiatow i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykaza, Zze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie badan powtérnych lub dodatkowych, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci Materiatow i Rob6t z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi. W takim przypadku koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesie Wykonawca.

6.7. Atesty jakosci Materiatéw i Sprzetu.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosc
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz wiasciwych przepisow i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA
21998 r. (Dz. U. 99/98),

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Normg lub aprobata
techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacjg okredlona w pkt.1 i ktére spetniajg wymogi SST,

3. znajdujg sie w wykazie wyrobdéw o ktérym mowa w rozporzgdzeniu MSW i A z 1998 r.

(Dz. U. 99/98),

W przypadku materiatéw dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej
cechy.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia Materiaty posiadajgce atest, stwierdzajacy ich
petng zgodnos¢ z warunkami Umowy. Materialy posiadajgce atesty, a urzadzenia wazne
legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jesli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich
wiasciwosci ze Specyfikacjami Technicznymi, woéwczas takie Materiaty lub urzgdzenia zostang
odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
6.8.1 Dziennik budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce i winien by¢ prowadzony od dnia rozpoczecia Robot do kohca
okresu Gwarancyjnego. Odpowiedzialno$s¢ za prowadzenie Dziennika Budowy spoczywa nha
Wykonawcy, zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyty przebiegu
Robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz spraw technicznych i administracyjnych na Placu
Budowy.

Kazdy wpis do Dziennika Budowy bedzie opatrzony datg, podpisem osoby, ktéra dokonata
wpisu z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Wpisy bedg czytelne,
w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim.
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Zatgczone do Dziennika Budowy protokéty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé¢ w szczegolnosci:

- Date przekazania Wykonawcy terenu Budowy

- Date przekazania Wykonawcy Dokumentacji Projektowej

- Date akceptacji przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia Jakosci
i harmonogramu Robot

- Terminy rozpoczecia i ukonczenia poszczegodlnych elementéw Robot

- Przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w Robotach, uwagi i polecenia Inspektora nadzoru

- Daty i przyczyny wstrzymania Robét

- Zgtoszenia i daty odbioréw Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, odbioréow
czesciowych i koncowych.

- Woyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

- Warunki atmosferyczne, przerwy lub ograniczenia w pracy spowodowane zig pogodg

- Zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentaciji
Projektowe;j

- Dane dotyczace czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
Robot

- Dane dotyczace bezpieczehstwa i ochrony robét

- Dane dotyczace jakosci Materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem kto je przeprowadzat

- Inne istotne informacje o przebiegu Robét

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika Budowy bedg
przedtozone Inspektorowi nadzoru w celu zajecia stanowiska. Decyzje Inspektora nadzoru
wpisane do dziennika Budowy muszg by¢ podpisane przez Wykonawce z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis dokonany przez projektanta obliguje Inspektora nadzoru do zajecia stanowiska.
Projektant nie jest strong Umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robdt.

6.8.2 Ksiega Obmiaréw.

Ksiega Obmiaréw stanowi dokument umozliwiajacy rozliczenie faktycznych ilosci
wykonanych Robét. Obmiary wykonanych Robo6t przeprowadza sie w sposob ciggly,
w jednostkach przyjetych w wycenionym Przedmiarze Robét lub SST i wpisuje sie je do Ksiegi
Obmiaréw.

6.8.3 Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, certyfikaty materiatowe, orzeczenia o jakosci materiatow, receptury,
kontrolne wyniki badan itp. bedg gromadzone w sposob okreslony w Programie Zapewnienia
Jakosci. Dokumenty te stanowi¢ bedg zatgczniki do odbioru robét. Winny byé udostepnione na
kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

6.8.4 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentdéw budowy zalicza sie oprécz wymienionych w punktach 6.8.1 do 6.8.3.
nastepujgce dokumenty:
Pozwolenie na realizacje Inwestycji
Protokoty przekazania Terenu Budowy
Umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne
Swiadectwa Przejecia Robot
Protokdty z narad i ustalen
Operaty geodezyjne
Korespondencja na budowie
Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

N
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6.8.5 Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy nalezy przechowywacC na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

W przypadku zaginiecia jakiegokolwiek dokumentu budowy nalezy go natychmiast
odtworzy¢ w formie przewidzianej prawem.

Inspektor nadzoru bedzie miat staty dostep do wszystkich dokumentéw budowy. Nalezy
takze je udostepnia¢ Zamawiajgcemu na jego zyczenie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogodlne zasady Obmiaru Robét.

Obmiar Rob6t bedzie okreslat faktyczny zakres wykonanych Robo6t zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi w jednostkach okreslonych
w wycenionym Przedmiarze Robét.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru
o zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaréw

Jakikolwiek btad lub przeoczenie w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku ukonczenia wszystkich Robat.
Bledy zostang poprawione wedlug pisemnych instrukcji Inspektora nadzoru. Obmiar
wykonywanych robo6t bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig wynikajgcg z comiesiecznych
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie lub uzgodnionym przez
Wykonawce i Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i Materiatow.

1. Dtugosci i odlegtosci miedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg obmierzane poziomo
wzdtuz linii osiowej, szerokosci — po prostej prostopadtej do osi.

2. Jezeli Specyfikacje Techniczne wtasciwe dla danych Robét nie podajg tego inaczej, to
objetosci bedg wyliczane w m® — jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

3. llosci, ktére majg by¢ obmierzane wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach — zgodnie
z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

4. jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j
i kosztorysowej .

5. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob
zrozumiaty i jednoznaczny. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg
uzupetniane odpowiednimi szkicami umieszczonymi w Ksiedze Obmiarow. W razie braku
miejsca w Ksiedze, szkice te bedg dotgczone w formie odrebnego zatgcznika do Ksiegi. Wzér
takiego zatgcznika uzgodniony bedzie z Inzynierem.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy do obmiaru Rob6t wymagajg akceptacji Inspektora nadzoru
przed ich uzyciem.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia
te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie one posiadaé wazne
Swiadectwa legalizacji.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
technicznym przez caty okres realizacji Robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce wymaganiom
Specyfikacji Technicznych. Bedzie on utrzymywac te urzadzenia, zapewniajgc w sposob ciggty
zachowanie ich doktadnos$ci pomiaru wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.
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7.5. Termin i czestotliwos¢ przeprowadzania pomiaréow.

1. Obmiary bedag przeprowadzane przed czesciowym lub koncowym przejeciem Robot,
a takze w przypadku wystepowania dtuzszych przerw w prowadzeniu Robét lub zmianie
Wykonawcy Robot.

2. Obmiary Robét zanikajgcych bedg przeprowadzane w czasie wykonywania tych Robaot.

3. Obmiary Robét ulegajgcych zakryciu beda przeprowadzane przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw.

W zaleznosci od ustalen w odpowiednich Specyfikacjach Technicznych, Roboty podlegaja
nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:

a. odbior Robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu,

b. odbiorowi przewodéw kominowych, instalacji i urzgdzeh technicznych,

c. przejecie odcinka lub catosci Robdt (wystawienie Swiadectwa Przejecia Robét
odpowiednio dla odcinka lub catosci Robot),

d. odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,

e. odbiér ostateczny (ostateczne =zatwierdzenie robdt — wystawienie Swiadectwa
Wypetnienia Gwaranc;ji)

8.2. Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych robét oraz ilosci tych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt
i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét przez Inspektora nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwiocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia.

Jakosé i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie
dokumentdéw zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowg, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3.  Odbiodr czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czesciowego dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbiodr ostateczny (koicowy).
8.4.1 Zasady odbioru ostatecznego robét.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do zakresu (ilosci) oraz jakosci. Catkowite zakonczenie robét i gotowo$¢ do odbioru ostatecznego
bedzie stwierdzona przez wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw o ktérych
mowa w pkt. nr 8.4.2.

Odbioru dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja dokona oceny jakosciowej rob6t na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robodt
z dokumentacja projektowg i SST. W toku odbioru Komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbiorow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw
czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i poprawkowych
w przypadku ich niewykonania, komisja przerwie swoje czynnos$ci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
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wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszona warto$é
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe).

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robdt, sporzgdzony
wg ustalonego wzoru przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacje Projektowg z naniesionymi ewentualnymi zmianami.

- Dokumentacje powykonawczg w tym dokumentacje geodezyjng umozliwiajgcy
naniesienie zmian na mape zasadniczg, do ewidencji gruntéw i budynkow i ewidenciji
sieci uzbrojenia terenu oraz kopie mapy powstatej w oparciu o geodezyjng
inwentaryzacje powykonawczg

- Specyfikacje Techniczne

- Uwagi i polecenia Inspektora nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze Robét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu oraz udokumentowanie wykonania tych zalecen.

- Receptury i ustalenia technologiczne

- Dziennik Budowy i Ksiege Obmiaréw

- Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne
ze Specyfikacjami Technicznymi i Programem Zapewnienia Jakosci.

- Atesty jakosciowe wbudowanych Materiatéw

- Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan
i pomiarow zatgczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie ze
Specyfikacjami Technicznymi i Programem Zapewnienia Jakosci.

- Sprawozdanie techniczne

- Instrukcje konserwaciji i obstugi dla dostarczonych urzadzen technologicznych

- Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego

Sprawozdanie techniczne zawiera¢ bedzie:
- Zakres i lokalizacje wykonanych Robot
- Wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej
przez Inspektora nadzoru
- Uwagi dotyczgce warunkow realizacji Robét
- Date rozpoczecia i date ukonczenia Robdt

8.5. Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji.

Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych
robét zwigzanych z usuniecie wad, ktdre ujawnia sie w okresie rekojmi i gwaranciji.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4.

8.6. Dokumentacja powykonawcza

- Cata dokumentacja musi by¢ jednoznaczna, logiczna i zgodna z aktualnie prowadzonymi
robotami.

- Dla wszelkich napraw lub zmian prowadzonych podczas okresu gwarancyjnego musi by¢
przygotowana nowa dokumentacja.

- Cala dokumentacja powinna by¢ przejrzyscie skopiowana w czterech (4) kopiach
w oddzielnych plastikowych koszulkach i systematycznie dzielona na foldery (o wymiarach
29,7 x 21 cm) na 20 dni przed przekazaniem obiektu uzytkownikowi.

- Cata dokumentacja dotyczaca rysunkéw wykonanych przez wykonawce rob6t powinna by¢
przygotowana w najnowoczesniejszym typie oprogramowania CAD. Powyzsza dokumentacja
powinna by¢ réwniez dostarczona na dyskietkach lub ptytach CD ROM.

- Cata dokumentacja i rysunki powinny by¢ przedtozone i zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru, przed wystawieniem Protokotu Przejecia.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogédlne.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke
obmiarowi ustalona dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach
umownych.

Dla robdt wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej Ilub wynagrodzenie ryczattowe bedzie
uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone
dla tej roboty w SST i w dokumentaciji projektowe;j.

Cena jednostkowa lub wynagrodzenie ryczattowe robét obejmuje:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych Materiatow wraz z kosztami ich zakupu, sktadowania i transportu,

- warto$¢ pracy Sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie Sprzetu na Plac
Budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- Koszty posrednie, w sktad ktérych wchodzg: place personelu i kierownictwa budowy,
pracownikéw zaplecza i laboratorium, koszty urzadzenia, eksploataciji i likwidacji Placu Budowy
i zaplecza (w tym doprowadzenie energii i wody, drogi itp.), koszty tymczasowego
oznakowania Robot, wydatki na BHP, ustugi obce na rzecz budowy, optaty dzierzawne,
ekspertyzy dotyczgce wykonanych Robét, koszty ogdélne Wykonawcy, itp.

- Zysk kalkulacyjny, zawierajgcy tez ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu Kontraktu w catym
okresie jego realizacji, tgcznie z Okresem Gwarancyjnym.

- Podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

Koszt wybudowania objazdow, przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

- opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inspektorowi nadzoru i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu
robot,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymogami bezpieczenstwa
ruchu,

- optaty, dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, barier, oznakowan i drenazu,

- tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow, przejazddéw i organizacji ruchu obejmuje:

- oczyszczenie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

- utrzymanie ptynnosci ruchu ulicznego.

Koszt likwidacji objazdéw, przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
- usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,
- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdow i organizacji ruchu ponosi
Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Roboty bedg wykonywane w sposdb bezpieczny, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN)

i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Normy, przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czytaé fgcznie z Rysunkami
i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Uwaza sie, ze Wykonawca jest w petni
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zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania
Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg skfadania ofert) o ile nie postanowiono
inaczej.

Gdziekolwiek wystepujg odwofania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie

odpowiednich norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

10.1.

10.2.

10.3.

Ustawy.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 290,
z pézn. zm.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. — Prawo zamowien publicznych (tekst jednolity Dz. U. z
2013r. poz. 907 ).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. — o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z
2014r. poz. 883).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. — o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. 1991 nr 81 poz.
351, tekst jednolity z dnia 27 stycznia 2016r. Dz. U. z 2016 r. poz. 191).

Ustawa z dnia 21 grudnia 2000r. — o dozorze technicznym (tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 1125).
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. — Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. 2008
r. Nr 25 poz. 150).

Ustawa z dnia 21 marca 1985r. — o drogach publicznych (Dz. U. 1985 nr 14 poz. 60,
jednolity tekst Dz. U. z 2015r. poz. 460 ).

Rozporzadzenia.

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia
polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat
technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany
(Dz. U. nr 209, poz. 1780).

Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. — w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tj. Dz. U. z 2011 r. nr 173, poz. 1034).
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. 2003, nr 47, poz. 401).
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informac;ji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. 2003, nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (tj. Dz.
U. 2013r.Nr 1129, z p6zn. zm).

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 2004, nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy ochrony zdrowia (Dz.U.
2004, nr 198, poz. 2042).

Inne dokumenty i instrukcje.
Warunki  techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych
(tom I, II, 1lI, IV, V) Arkady, Warszawa 1989 — 1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji. Centralny O$rodek Badawczo —
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa 2001.
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CZESC 1
PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE
KOD CPV 45.1

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

SST-01.01

45111200-0 ROBOTY ZIEMNE PRZY WYKONYWANIU WYKOPOW DLA
OBIEKTOW LINIOWYCH W GRUNTACH KAT. |-V

Oznaczenie kodu wedtug Wspdinego Stownika Zamowien (CPV)

Bydgoszcz, listopad 2016r.
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SST-01.01 - KOD CPV 45111200-0

ROBOTY ZIEMNE PRZY WYKONYWANIU WYKOPOW DLA OBIEKTOW LINIOWYCH
W GRUNTACH KAT. I-V

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego:

Opracowanie projektu budowlano - wykonawczego oczyszczalni Sciekéw w m. Drzycim

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznych SST-01.01
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru wykopow w gruntach |-V kategorii przy przebudowie i rozbudowie :

MECHANICZNO - BIOLOGICZNO - CHEMICZNEJ

OCZYSZCZALNI SCIEKOW W MIEJSCOWOSCI DRZYCIM

Wykaz obiektéw liniowych na terenie oczyszczalni :
- sieci technologiczne ,

- kanalizacja grawitacyjna i ttoczna,

- sie¢ wodociggowa na terenie oczyszczalni Sciekdw.

1.3. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét objetych niniejszym kontraktem.

1.4  Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
ziemnych na terenie Oczyszczalni Sciekédw w m. Drzycim w czasie budowy obiektéw liniowych
i obejmujg :

Wykonanie wykopéw w gruntach nieskalistych (kat. I-V)

. Wykopy liniowe w gruncie kategorii | —V z umocnieniem $cian do budowy sieci,
. Wykonanie obsypek , zasypek i przygotowanie warstwy wyréwnawczej pod sieci,
. Wykonanie zageszczenia obsypek i zasypek wykopdow liniowych,
z kontrolg stopnia zageszczenia,
. Odwodnienie wykopu na czas budowy obiektéw liniowych, pozyskiwanie gruntu z ukopu lub
dokopu,

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza wykonania robét ziemnych przy wykonaniu
wykopow w gruncie, ktérego opis podaje sie nizej :

W miejscu planowanej inwestycji panujg proste warunki gruntowe, ztozone warunki wodne-
zgodnie z klasyfikacjg zawartg w Rozporzgdzeniu Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki
Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012r.

Podtoze gruntowe w czesci stanowi istniejgca oczyszczalnia. Po potudniowej stronie od niej
znajduje sie skarpa o wysokosci ok. 4,0m.

Podtoze gruntowe holocenskie reprezentowane jest przypowierzchniowo przez humus oraz nasyp
niekontrolowany. Ponizej wystepujg osady plejstocenskie reprezentowane przez gliny zwatowe.
Lokalnie nad glinami znajduje sie piasek i zwir wodnolodowcowy wystepujgcy w postaci piaskow
drobnoziarnistych.

Srednia gteboko$é przemarzania gruntéw na terenie inwestycji wynosi 0,8-1,0m.
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Warunki wodne :

W otworach badawczych stwierdzono wystepowanie pierwszej warstwy wodonosnej w postaci
swobodnego zwierciadta na gtebokosci 2,4m ppt.

Zbadana woda gruntowa nie jest agresywna na beton.

Szczegoétowy zakres robét ziemnych przedstawiono w przedmiarze robot.

1.5 Okreslenia podstawowe

Wysokos¢ nasypu lub gtebokosé wykopu - rdznica rzednej terenu i rzednej robot ziemnych,
wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.

Nasyp niski - nasyp, ktérego wysokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Nasyp sredni - nasyp, ktérego wysokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Nasyp wysoki - nasyp, ktérego wysokosc¢ przekracza 3 m.

Wykop plytki - wykop, ktorego gtebokos$c¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop sredni - wykop, ktérego gtebokosé jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki nie
wykazujg zmian objetosci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; maja
wytrzymatos¢ na Sciskanie Rc ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo
narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypéw, potozone w obrebie pasa
robot.

Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki, wykopu fundamentowego Ilub
wykonania nasypow, potozone poza placem budowy.

Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy nasypow oraz innych prac.

Wskaznik zageszczenia gruntu- wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona
wg wzoru : Ls= pd/Pds
gdzie :
pd- gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu ( Mg / m?)
pds — maksymalna gestosé objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci
optymalnej, okreslona w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-B-04481,stuzgca
do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z normg
PN-77/8931-12 ( Mg/ m?3)
Pozostate okreslenia podstawowe i definicje wynikajgce z polskich norm, przepiséw i
literatury technicznej podano w ST-00.00 pkt 1.5.

1.6 Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.00 pkt 1.6(Kod CPV 5000000-7)
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg , SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatléw (grunty) podano w ST-00.00 pkt 2.
(Kod CPV 5000000-7)

2.2 Materialy zastosowane
- grunt z wykopdw,
- grunt piaszczysty na uzupetnienie ewentualnych ubytkow gruntu w wysokosci podfoza
(dotyczy wykopow liniowych),
- piasek $rednioziarnisty do wykonywania podsypek ,obsypek i zasypek oraz jezeli zachodzi
potrzeba wymiany gruntu ( wg PN-B-11113:1996).
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3. SPRZET
3.1  Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w ST-00.0 pkt 3.
(Kod CPV 5000000-7)

3.2 Sprzet do robét ziemnych
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét ziemnych powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéow (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntdw (spycharki, zgarniarki, réwniarki,
urzgdzenia do hydromechanizacji itp.),

— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4, TRANSPORT
41 Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w ST-00.00 pkt 4.1
(Kod CPV 5000000-7)
4.2 Transport gruntow
Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢é dostosowany do
kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci
transportu. Wydajno$¢ srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci
sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).
Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odlegtosci nie zostaty
wczeséniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1 0Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ST-00.00 pkt 5. (Kod CPV 5000000-7)

Przed rozpoczeciem roboét wykonawca opracuije :

- projekt zagospodarowania placu budowy , ktéry powinien sktadac sie z czesci
opisowej i graficznej,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

- projekt organizacji budowy,

- projekt organizacji i technologii montazu ( dla obiektéw prefabrykowanych lub
elementéw konstrukcyjnych o wigkszych gabarytach lub masie).

Zasady te dotyczg nastepujgcego zakresu robot:

» Roboty przygotowawcze (zapoznanie sie z planem sytuacyjno — wysokosciowym, wymiarami
projektowanych budowli, wytyczenie i trwate oznaczenie robét ziemnych, przygotowanie
terenu, zabezpieczenie istniejgcego uzbrojenia (dotyczy Il etapu budowy),

»  Odspojenie i odktad urobku, wyw6z nadmiaru gruntu do zagospodarowania na terenie Placu
Budowy i na miejsce sktadowania uzgodnione z Inspektorem nadzoru — na odlegto$¢ do 1 km,

=  Woyselekcjonowanie gruntu do podsypek , zasypek ochronnych i nasypow ,

=  Przygotowanie podfoza pod obiekty kubaturowe i liniowe,

= Zasypka i zageszczenie gruntu.

5.2 Dokladnos$é wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajgce pdzniejszemu zasypaniu nalezy
wyznaczyC¢ przed przystgpieniem do wykonywania robot ziemnych .

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w
terenie za pomocg kotkéw osiowych, kotkdw swiadkéw i kotkow krawedziowych.
Wytyczenie robot powinno by¢ wykonane przez geodete z uprawnieniami.
Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do +/-5cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinny by¢ wieksze niz
+10 cm. Réznica w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekraczaé
+1cmi-3cm.
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Szeroko$¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz +10 cm, a
krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno r6zni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci
wyrazonej tangensem kata. Maksymalna gtebokos$¢ nierdwnosci na powierzchni skarp nie powinna
przekraczaé 10 cm przy pomiarze tatg 3-metrows,.

Projektowang o$ kanatu (przewodu) nalezy oznaczy¢ w terenie w sposob trwaty i widoczny
z zalozeniem ciggu reperéw roboczych. Punkty na osi trasy nalezy oznaczy¢ za pomoca
drewnianych palikow, tzw. Kotkow osiowych z gwozdziami.

Kotki osiowe nalezy wbi¢ na kazdym zatamaniu trasy i osiach wszystkich studzienek, a na
odcinkach prostych co okoto 30 — 50 m. Na kazdym odcinku nalezy utrwali¢ co najmniej 3 punkty.
Kofki swiadki wbija sie po obu stronach wykopu, tak aby istniata mozliwos$¢ odtworzenia jego osi
podczas prowadzenia robot. W terenie zabudowanym repery robocze nalezy osadza¢ w Scianach
budynkéw w postaci hakéw lub bolcéw.

Cigg reperéw roboczych nalezy nawigzaé¢ do reperéw sieci panstwowej. Szkice sytuacyjne
reperéw i ich rzedne Wykonawca przekaze Inzynierowi.

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich statecznos$¢ w catym okresie
prowadzenia robot, a naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp
wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce
robot ziemnych.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposdéb, aby grunty o réznym stopniu
przydatnosci do budowy nasypow byly odspajane oddzielnie, w sposob uniemozliwiajgcy ich
wymieszanie. Odstepstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem
warstw geotechnicznych, wymaga zgody Inspektora nadzoru.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypéw powinny by¢ bezposrednio
wbudowane w nasyp lub przewiezione na odktad. O ile Inspektor Nadzoru dopusci czasowe
sktadowanie odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym
zawilgoceniem.

5.3 Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzgdzen ,stanowigcych elementy systeméw odwadniajgcych ,ujetych w
dokumentacji projektowej ,Wykonawca powinien ,0 ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonaé
urzgdzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robét
ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma
obowigzek takiego wykonania wykopow i nasypow ,aby powierzchniom gruntu nadawa¢ w catym
okresie trwania robét spadki ,zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy ,grunty ulegng nawodnieniu, ktére
spowoduje ich ditugotrwata nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych
gruntéw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wtasny koszt bez jakichkolwiek
dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci , jak rowniez za dowieziony
grunt.

Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikdw naturalnych i urzgdzen odwadniajgcych
musi by¢ poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4 Odwodnienie wykopéw

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie
trwania rob6t ziemnych. W czasie robét ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny
rowkéw odwadniajgcych, umozliwiajgcych szybki odptyw wod z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopdw ,nalezy ujgé w rowy i/lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robo6t ziemnych.

Przed przystgpieniem do robdt ziemnych nalezy zainstalowac urzgdzenia odwadniajgce,
zabezpieczajgce wykopy przed wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. Urzgdzenia
odwadniajgce nalezy kontrolowac i konserwowaé przez caty czas trwania robét. Obnizenia wéd
gruntowych nalezy dokonywac, gdy woda uniemozliwia wykonywanie wykopu. Obnizony poziom
wody gruntowej nalezy utrzymywac do czasu wykonania konstrukgji , a w przypadku jezeli jej
poziom bedzie wyzszy od podanego w dokumentacji geotechnicznej, to do czasu zréwnowazenia
jej wyporu przez konstrukcje obiektu.
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Wody gruntowe nalezy obniza¢ tylko do niezbednego minimum i przeprowadzac¢ tak, aby
nie zostata naruszona struktura w podtozu wykonywanego obiektu, ani tez w podtozu sgsiednich
budowli.

W trakcie realizacji robot ziemnych nalezy nad otwartymi wykopami ustawi¢ fawy
celownicze umozliwiajgce odtworzenie projektowanej osi wykopu i przewodu oraz kontrole
rzednych taw.

5.5 Roboty ziemne
Roboty ziemne wykonywa¢ zgodnie z normg PN-B-06050:1999, PN-B-10736:1999.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanych wykopow, krzyzujgce
sie lub biegngce rownolegle z wykopem powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w
razie potrzeby podwieszone w sposob umozliwiajgcy ich eksploatacje.

W miejscu wystepowania istniejgcego uzbrojenia roboty prowadzi¢ recznie .

Przy wykonywaniu wykopdw w gruntach zwartych nalezy wykona¢ wykop o gtebokosci do
20 cm ponizej projektowanej rzednej dna przewodow technologicznych ,a pdzniej wykonaé
podsypke z piasku bez grud i kamieni.

Wykopy mechaniczne w wykopach waskoprzestrzennych o scianach umocnionych w
zaleznosci od zagtebienia przewodu i warunkéw gruntowych grodzicami lub wypraskami
stalowymi. Zamiennie mozna stosowaé szalunki systemowe dobrane stosownie do warunkow
gruntowych i zagtebienia.

Wejscia po drabinie do wykopu winny by¢ wykonane z chwilg osiggniecia gtebokosci
wiekszej od 1,25 m w rozstawie nie przekraczajgcym 20 m.

Dno wykopu winno by¢ réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokumentac;ji
Projektowej, przy czym Wykonawca wykona je w pierwszej fazie na poziomie wyzszym do
rzednych projektowanych o 0,20 m. Zdjecie pozostawionej warstwy 0,20 m gruntu powinno by¢
wykonane bezposrednio przed utozeniem warstwy chudego betonu. Wykopy nalezy wtasciwie
oznakowac i oswietlic w nocy.

5.6 Przygotowanie podtoza dla obiektéw liniowych.

Przewody ukfadaé w wykopie na odpowiednio przygotowanym podtozu.

Przed przygotowaniem podtoza nalezy dokonac¢ odbioru technicznego wykopu.

Materiat na podsypki powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- nie powinny wystepowac czastki powyzej 20 mm

- materiat nie moze by¢ zmrozony

- nie moze zawiera¢ ostrych kamieni lub innego tamanego materiatu

Zageszczenie podtoza powinno by¢ wykonane do Is nie mniej niz 0,95.

Bezposrednie podtoze nalezy uformowac na kat 90°, tak aby do gruntu przylegato okoto %2 obwodu
rury. Dla rur kanalizacyjnych nalezy przygotowac¢ dotki montazowe w miejscach potgczen rur.

5.6 Zasypywanie wykopow i ich zageszczenie, wykonywanie nasypoéw i odktadéw

Zasypka i zageszczenie gruntu nie powinny spowodowac uszkodzenia utozonego przewodu
i obiektow na przewodzie. Grubo$¢é warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpiecznej ponad
wierzch przewodu powinna wynosi¢ co najmniej 0,30 m.
Zasypanie przewodow przeprowadza sie w trzech etapach:
e etap | — wykonanie warstwy ochronnej rur przewodowych z wytgczeniem odcinkéw na
ztgczach,
e etap Il — po probie szczelno$ci (cisnienia) ztgczy przewodu, wykonanie warstwy ochronnej
w miejscach potgczen,
e etap lll — zasypka wykopu gruntem piaszczystym, warstwami z jednoczesnym
zageszczaniem i rozbiorkg deskowan oraz rozpér $cian wykopu.
Po zakonczeniu prac sieciowych nalezy przywréci¢ nawierzchnie do stanu pierwotnego na catej
dlugosci trasy.
Obiekty liniowe i obiekty towarzyszgce realizowa¢ zgodnie z wytycznymi Producenta .

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00 pkt 6.
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6.2 Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych
6.2.1 Sprawdzenie odwodnienia
Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnos$ci z wymaganiami
specyfikacji okreslonymi w pkt.5 oraz z dokumentacjg projektowa.
Szczegoblng uwage nalezy zwrécié na:
- wilasciwe ujecie i odprowadzenie wéd opadowych,
- wlasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekow wodnych .
6.2.2 Sprawdzenie jakosci wykonania robot
Czynnosci wchodzgce w zakres sprawdzania jakosci wykonania robét okreslono w pkt. 6.1

6.3 Badania do odbioru wykopu
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego :

Lp. Badana cecha Minimalna czestqtli\{vos'é badania i
pomiarow

1 Pomiar szerokosci wykopu ziemnego Pomiar tadmg ,szablonem , tatg o dtugosci

2 Pomiar szerokoéci dna wykopu 3m i poziomicg lub niwelatorem, w

3 Pomiar rzednych powierzchni wykopu ziemnego | odstepach co 20m

4 Pomiar pochylenia skarp

5 Pomiar réwnosci powierzchni wykopu

6 Pomiar réwnosci skarp

7 Pomiar spadu podtuznego powierzchni wykopu | Pomiar niwelatorem rzednych w
odstepach co 20m oraz w punktach
watpliwych

Sprawdzenie wykonania wykopdw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej i ST. W czasie kontroli
szczegoblng uwage nalezy zwrdcié na:

a) odspajanie gruntdéw w sposob nie pogarszajgcy ich wtasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c) odwodnienie wykopow w czasie wykonywania roboét i po ich zakonczeniu,

d) doktadno$¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie),

6.4 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikaciji
,zostang odrzucone. Jesli materiaty , nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub
zastosowane ,to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wiasny
koszt.

Wszystkie roboty , ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5i 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgca
zasadniczego wptywu na jakos¢ roboét i ustali zakres i wielko$¢ potrgcen za obnizong jakosé.

7.0BMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-00.00 pkt 7.

7.2 Zasady okreslania ilosci robét

Dtugoséci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowe.
Jesli SST wiasciwe dla danych robdt nie wymagajg inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3jako
dtugos¢ pomnozona przez $redni przekréj wg objetosci wykopu w stanie rodzimym.

W przypadkach technicznie uzasadnionych ,gdy ilo$ci rob6t ziemnych obliczenie wg obmiaru
w wykopie nie jest mozliwe, nalezy ich ilo$¢ oblicza¢ wg obmiaru na srodkach transportowych lub
nasypie z uwzglednieniem wspotczynnika spulchnienia gruntu, z tym ,Zze dolne wartosci stosowaé
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w nasypach przed ich zageszczeniem, a gérne przy obliczaniu objetosci na jednostkach
transportowych.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo , bedg wazone w tonach lub kilogramach,
zgodnie z wymaganiami SST.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4 Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
SST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie , zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie dokfadnosci
wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

7.5 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robaét, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie ksigzki obmiaréw .W razie braku miejsca ,szkice mogg by¢

dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaréw, ktérego wzér zostanie
uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-00.00 pkt 8.

8.2 Rodzaje odbioréw roboét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:

odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi ostatecznemu,

odbiorowi pogwarancyjnemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogodine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00.00 pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® wykopéw w gruntach lI-11l kategorii obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odkfad, obejmujgce: odspojenie,
przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wytadunek,

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

- profilowanie dna wykopu, rowéw, skarp,

— zageszczenie powierzchni wykopu ,

- przeprowadzenie pomiaréw i badanh laboratoryjnych , wymaganych w specyfikacji technicznej,

- rozplantowanie urobku na odktadzie ,

- wykonanie, a nastepnie rozebranie drég dojazdowych,

- rekultywacje terenu.
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9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02480

PN-B-04452

PN-B-04481

PN-B-04493

BN-77/8931-12

PN-B-06050

PN-B-10736

Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow
Grunty budowlane. Badania polowe

Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw

Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej

Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

Roboty ziemne budowlane. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i
kanalizacyjnych
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CZESC 2
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KOD CPV 45.2
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ST-02.01 - WYPOSAZENIE TECHNOLOGICZNE | INSTALACJE TECHNOLOGICZNE
W OBIEKTACH OCZYSZCZALNI SCIEKOW

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego

Opracowanie projektu budowlano - wykonawczego oczyszczalni sciekéw w m. Drzycim

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z rozbudowg i przebudowg uktadu technologicznego

MECHANICZNO - BIOLOGICZNO - CHEMICZNEJ
OCZYSZCZALNI SCIEKOW W MIEJSCOWOSCI DRZYCIM

Obiekty oczyszczalni objete opracowaniem :

obiekt nr 1 - budynek techniczno - socjalny,

obiekt nr 2 - reaktor sekwencyjny SBR,

obiekt nr 3 - komora wylotowa $ciekéw oczyszczonych,

obiekt nr 4 - wezet dmuchaw,

obiekt nr 5 - gtéwna przepompownia $ciekéw,

obiekt nr 5.a - studzienka z rozdrabniaczem kanatowym,

obiekt nr 5.b - automatyczna stacja zlewna sciekéw dowozonych,
obiekt nr 5.c - zbiornik $ciekéw dowozonych,

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Robotach wymienionych w punkcie 1.1.

1.4. Zakres Robét objetych Specyfikacjg Techniczna.

Roboty obejmujg montaz urzadzen, rurociggéw i armatury w wyzej wymienionych
obiektach.
Szczegdbtowy zakres robét przedstawiono w przedmiarze robot.

1.4.1. Ogoélny zakres robot

Zakresem planowanych robdt zwigzanych z realizacjg budowy ukfadu technologicznego
oczyszczalni sciekdw objeto wykonanie nastepujgcych elementow:
Budynek techniczno - socjalny —[1]
- montaz wyposazenia technologicznego wraz z urzgdzeniami w stacji
mechanicznego oczyszczania sciekow,
- montaz wyposazenia technologicznego wraz =z urzgdzeniami w stacji
mechanicznego odwadniania i higienizacji osadu,
- montaz wyposazenia technologicznego wraz z urzgdzeniami w stacji dozowania
PIX,
- montaz armatury i rurociggéw
montaz wyposazenia technologicznego: przejs¢ szczelnych,
reaktor sekwencyjny SBR - [2]
- komora buforowa
- montaz armatury i rurociggéw,
- montaz pompy zatapialnej z wyposazeniem,
- montaz mieszadta z wyposazeniem,
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- montaz wyposazenia technologicznego: witazy, sygnalizatory poziomu, kominki
wywiewne, ptyt fundamentowych zurawika przenosnego, drabiny, przejsé¢
szczelnych, barierki ochronnej,

- komora biologiczna

- montaz armatury i rurociggow,

- montaz pompy zatapialnej osadu z wyposazeniem,

- montaz mieszadet zatapialnych na prowadnicy,

- montaz rusztu napowietrzajgcego drobnopecherzykowego,

- montaz pompy zatapialnej w studni ttocznej stalowej,

- montaz dekanterow,

- montaz wyposazenia technologicznego: sygnalizatory poziomu, sondy pomiarowe,
kominki wywiewne, drabiny, wiazéw, ptyty fundamentowych zurawika przenosnego,
przejsé szczelnych, barierki ochronnej,

- komora chemiczna

- montaz armatury i rurociggow,

- montaz pompy zatapialnej osadu z wyposazeniem,

- montaz mieszadta zatapialnego na prowadnicy,

- montaz dekanterow,

- montaz wyposazenia technologicznego: sygnalizatory poziomu, sondy pomiarowe,
kominki wywiewne, drabiny, wtazéw, ptyty fundamentowych Zzurawika przenosnego,
przejsé szczelnych, barierki ochronnej,

- zbiornik osadu

- montaz armatury i rurociggéw,

- montaz ostony przelewu

- montaz pompy zatapialnej osadu z wyposazeniem,

- montaz wyposazenia technologicznego: sygnalizatory poziomu, kominki wywiewne,
drabiny, wtazéw, ptyty fundamentowych zurawika przeno$nego, przej$¢ szczelnych,
barierki ochronnej,

komora wylotowa sciekéw oczyszczonych - [3]

- montaz armatury i rurociggoéw,

- montaz wyposazenia technologicznego: wtazy, kominki wywiewne, klamry ztazowe,
przejscia szczelne,

Wezet dmuchaw [4]

- montaz kontenera,

- montaz dmuchaw,

- montaz armatury odpowiedniej do temperatury pracy wyzszej od 70°

- montaz rurociggéw,

- montaz przejs¢ szczelnych,

Gléwna przepompownia $ciekéw — [5]

- montaz dwdch pomp zatapialnych na prowadnicach,

- montaz armatury i rurociggow,

- montaz wyposazenia technologicznego: przejscia szczelne, wiazy, kominki
wywiewne,

Studzienka z rozdrabniarka — [53]

- montaz prowadnic w formie ramy do wewnetrznej Sciany kanatu,

- montaz rozdrabniacza kanatowego z ramg montazowg i kratg przelewowa,

- montaz wyposazenia technologicznego: wiaz, stopnie ztazowe, uszczelnienie
przejsc rurociggow przez sciany komory.

Automatyczna stacja zlewna sciekéw dowozonych — [5b]
- montaz kontenera izolowany termicznie o wymiarach 2,3 x 3,54 x 2,34m
- montaz przytgczy do sieci wodociggowej i kanalizacyjnej.

Zbiornik sciekéw dowozonych — [5c]

- montaz dwdch pomp zatapialnych na prowadnicach,

- montaz mieszadta zatapialnego na prowadnicy,

- montaz rurociggow ttocznych ze stali nierdzewne;j,
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- montaz wyposazenia technologicznego: sygnalizatory poziomu, wiazy, kominki
wywiewne, ptyt fundamentowych zurawika przeno$nego, drabiny z mechanizmem
samozaciskowym, przejscia szczelne.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z Dokumentacjg
Projektowg oraz ST-00.00. kod CPV 45000000 — 7 ,Wymagania ogélne”

Rurociag ttoczny - rurocigg, w ktérym przeptyw plynédw odbywa sie dzieki nadcisnieniu
zyskanemu mechanicznie, np. z zastosowaniem pomp lub podnosnikéw.
Armatura - w zaleznosci od przeznaczenia:

- armatura zaporowa — zasuwy, przepustnice, zawory,

- armatura pomiarowa — przeptywomierze,

- armatura regulujgca - zawory regulacyjne i redukcyjne,
Przepompownia — obiekt wyposazony w przenosniki cieczy stuzace do transportu sciekow lub
uwodnionych osadow. W czasie transportu ciecze te przesyla sie na odlegtos¢ lub podnosi na
wyzszy poziom.
Stacja mechanicznego oczyszczania $ciekow- tutaj ze sciekow eliminowane sg wieksze
zanieczyszczenia state tzw. skratki oraz piasek i zawiesiny mineralne.
Reaktor biologiczny — uktad komor z osadem czynnym, zachodzg w nich zjawiska fizyczne:
mieszanie, sorpcja, koagulacja, flokulacja a takze reakcje chemiczne i biologiczne.
Koagulant PIX — koagulat do chemicznej redukcji fosforu.
Stacja dmuchaw — zespdt urzadzen dostarczajgcych powietrze pod cisnieniem stuzgce do
napowietrzania sciekow oraz do mieszania zawartosci komor.
Tlenowa stabilizacja osadéw - to rozktad zanieczyszczen organicznych osadéw w warunkach
tlenowych. Proces prowadzony jest w wydzielonych, otwartych lub zamknietych zbiornikach z
doprowadzeniem powietrza lub tacznie z metodg osadu czynnego 2z przediuzonym
napowietrzaniem. Nastepuje zmniejszenie masy organicznej, osady nie zagniwaja, nie wydzielajg
nieprzyjemnych zapachow, a takze sg czesciowo lub catkowicie pozbawione mikroorganizméw.

1.6. Wymagania dotyczgce Roboét
1.6.1. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru oraz
ze sztukg budowlana.
Ogodlne wymagania podano w ST-00.00. kod CPV 45000000 — 7 ,Wymagania ogdlne”

1.7. Dokumentacja rob6t montazowych

Dokumentacje robét montazowych instalacji technologicznych stanowia:

- Projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamowienia dla ktérego wymagane jest
uzyskanie pozwolenia na budowe.

- Projekt wykonawczy w =zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;j,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét sporzadzona zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).

- Dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. z2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami).
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- Dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16.04.2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

- Protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami
z badan kontrolnych.

- Dokumentacja powykonawcza, wczesniej wymienione sktadowe dokumentacji robét
z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14
ustawy Prawo budowlane z dnia 07.07.1994 r. — tekst jednolity Dz.U. 2006 nr 156 poz. 1118).

1.8. Nazwy i kody

DZIAL -45. BUDOWNICTWO ]
GRUPA - 45.2 WZNOSZENIE KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH
CZESCI, INZYNIERIA LADOWA | WODNA

45252000-8 Roboty budowlane w zakresie budowy zaktadéw uzdatniania, oczyszczania oraz
spalania odpadow

45252100-9 Zaktady oczyszczania Sciekow

45252121-2 Instalacje osadu

45252124-3 Przepompowywanie

45252125-0 Instalacje zrzutowe

45252130-8 Wyposazenie zaktadow odprowadzania $ciekow
45252200-0 Wyposazenie oczyszczalni sciekow

45232423-3 Przepompownie $ciekdw

2. MATERIALY

Do budowy instalacji technologicznych przewiduje sie:

- Rurociagi ze stali nierdzewnej 00H18N10 wg PN-EN 1SO 1127:1999,

- Rurociagi z polipropylenu na cisnienie. PN 10 wg PN-EN ISO 15494:2004 (U),

- Rurociagi z PCV wg PN-EN 1401-1:1999,

- Ksztattki odpowiadajgce rurociggom,

- Armatura przemystowa: zasuwy nozowe z napedem elektrycznym, zasuwy nozowe z
napedem recznym, przepustnice z napedem recznym, przepustnice z napedem
elektrycznym, przepustnice z napedem recznym przeznaczone do pracy w temp. powyzej
70°C, dekantery, przelewy, leje zsypowe ze stali nierdzewnej i inne materiaty pomocnicze.

3. SPRZET

Przy mechanicznym wykonywaniu robét Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym,
sprawnym technicznie sprzetem:

- samochdéd dostawczy do 0,9 t,

- samochod skrzyniowy 5 — 10 t,

- samochdd skrzyniowy do 5 t,

- spawarka elektryczna wirujgca 300A,

- sprzet do montazu urzadzen oczyszczalni,

- wciggarka mechaniczna z napedem elektrycznym 3,2 — 5t,

- zuraw samochodowy,

- betoniarka wolnospadowa elektryczna 150 dm?,

- deskowanie drobnowymiarowe,

- nozyce gilotynowe mechaniczno — elektryczne do 13 mm,

- prosciarka do rur PE,

- ubijak spalinowy 200 kg,

- wyciag.
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Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podane zostaty w ST — 00.00 ,Wymagania ogdlne”

Do wykonania robot nalezy stosowaé jedynie taki sprzet, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdét.

Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien byé
uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora i Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00.00

Transport i sktadowanie rur i ksztattek z tworzyw sztucznych w wigzkach lub luzem

Ze wzgledu na specyficzne cechy rur nalezy spetni¢ nastepujgce dodatkowe wymagania:

- rury nalezy przewozi¢ wytgcznie samochodami skrzyniowymi lub pojazdami posiadajgcymi
boczne wsporniki o0 maksymalnym rozstawie 2 m, wystajgce poza pojazd konce rur nie moga
by¢ dtuzsze niz 1,0m,

- jezeli przewozone sg luzne rury, to przy ich uktadaniu w stosy na samochodzie wysokos¢
tadunku nie powinna przekracza¢ 1,0m,

- podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przez metalowe
czesci Srodkéw transportu jak sruby, tancuchy itp. Luzno ukfadane rury powinny by¢
zabezpieczone przed zarysowaniem przez podtozenie tektury falistej i desek pod fancuch
spinajgcy boczne sciany skrzyni samochodu,

- podczas transportu rury powinny byé zabezpieczone przed zmiang potozenia, platforma
samochodu powinna by¢ ustawiona w poziomie,

- wedtug istniejgcych zalecenh przewdz powinien odbywac sie przy temperaturze otoczenia
-5°C do + 30°C.

Rury powinny by¢ sktadowane na rownym, gtadkim podtozu bez kamieni i przedmiotéw o ostrych

krawedziach.

Rury i ksztattki nalezy w okresie przechowywania chroni¢ przed bezposrednim dziataniem

promieniowania stonecznego i temperaturg przekraczajgca + 40°C.

Przy dtugotrwatym sktadowaniu (kilka miesiecy lub dtuzej) rury powinny by¢ chronione przed

dziataniem sSwiatta stonecznego przez przykrycie sktadu plandekami brezentowymi lub innym

materiatem (np. folig nieprzezroczystg z PCV lub PE) lub wykonanie zadaszenia. Nalezy zapewni¢
cyrkulacje powietrza pod powtokg ochronng aby rury nie nagrzewaly sie i nie ulegaty deformaciji.

Oryginalnie zapakowane wigzki rur mozna sktadowac po trzy, jedna na drugiej do wysokosci

maksymalnej 3,0m, przy czym ramki wigzek winny spoczywaé na sobie, luzne rury lub niepetne

wigzki mozna skladowac w stosach na rownym podtozu, na podktadkach drewnianych o

szerokosci min 10cm, grubosci min 2,5 cm i rozstawie co 1+2 m. Stosy powinny by¢ z boku

zabezpieczone przez drewniane wsporniki, zamocowane w odstepach co 1+2 m. Wysokos$¢
ukfadania rur w stosy nie powinna przekraczac 7 warstw rur i 1,5 m wysokosci. Rury o roznych

Srednicach winny by¢ sktadowane odrebnie.

Rury kielichowe uktadac kielichami naprzemianlegle lub kolejne warstwy oddziela¢ przektadkami

drewnianymi.

Stos nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym zeslizgnieciem sie rury poprzez ograniczenie
jego szerokosci przy pomocy pionowych wspornikow drewnianych zamocowanych w odstepach

1-2 m.

Transport i skladowanie — rury ze stali nierdzewnej

Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie pogarszaty sie
wiasciwosci antykorozyjne i powinna by¢ zgodna z tym, co nastepuje:

Stal nierdzewna bedzie magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym na
dziatanie czgstek zelaza, odpryski lub dym pochodzgcy ze spawania stali zwykfe;.

Stal nierdzewna powinna by¢ chroniona przed iskrami od stali zwyktej.

Nalezy ostrzec przed uzyciem tasm ze stali weglowej uzywanych przy pakowaniu.

W Zadnych okolicznosciach nie nalezy dopusci¢ do kontaktu w/w tasm z przedmiotami ze
stali nierdzewne).

Przy przechowywaniu na placu budowy, materialy powinny by¢ pokryte impregnowanym
brezentem, jezeli nie ma mozliwosci skladowania pod dachem.
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Transport i skladowanie — ksztaltki odpowiadajgce rurociggom oraz armatura przemystowa
Transport wyzej wymienionych wyrobow moze odbywac sie poprzez:
- zamowienie transportu Producenta;
- Wykonawce, ktory sprowadzi towar we wtasnym zakresie (ponosi catkowite
ryzyko zwigzane z towarami).

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogéine

Wymagania ogolne dotyczgce prowadzenia Robét podano w ST-00.00

5.2.  Warunki szczegélne wykonania Robét

Roboty wykonywaé zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych” tom Il — Instalacje sanitarne i przemystowe, oraz ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru rurociggow z tworzyw sztucznych”.

Przewody technologiczne podwiesza¢ do scian obiektow, lub uktada¢ na odpowiednich
podporach. Pofgczenia rur poprzez spawanie, klejenie, kotnierze, za pomocg tgcznikdw
przejsciowych kotnierzowych.

5.2.1. Rury i ksztattki ze stali kwasoodpornej

Rury i ksztaltki ze stali nierdzewnej uzywane w trakcie robot powinny by¢é zgodne
z odpowiednimi Polskimi Normami i spetniaé nastepujgce kryteria:
- Wykonanie ze stali o symbolu 00H18N10 wg PN-EN ISO 1127:1999 lub o podobnych
wiasciwosciach
- Zapewni sie, ze stal nierdzewna nie bedzie miata kontaktu ze stalg niestopowg, podczas
transportu, podawania, przetwarzania i magazynowania
- Narzedzia do obrébki, pétki magazynowe etc. dla stali nierdzewnej bedg wykonane ze stali
nierdzewnej, drewna lub pokryte plastikiem lub podobnym materiatem
- Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie pogarszaty sie
wiasciwosci antykorozyjne i powinna by¢ zgodna z tym, co nastepuje:
a. Zapewni sie, ze stal nierdzewna nie bedzie miata kontaktu ze stalg niestopowa, podczas
transportu, podawania, przetwarzania i magazynowania
b. Narzedzia do obrébki, potki magazynowe etc. dla stali nierdzewnej bedg wykonane ze stali
nierdzewnej, drewna lub pokryte plastikiem lub podobnym materiatem.
c. Stal nierdzewna bedzie magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym na
dziatanie czgstek zelaza, odpryski lub dym pochodzacy ze spawania stali zwykfej.
d. Stal nierdzewna powinna by¢ chroniona przed iskrami od stali zwyktej i nierdzewne;.
Nalezy ostrzec przed uzyciem tasm ze stali weglowej uzywanych przy pakowaniu.
W Zadnych okolicznosciach nie nalezy dopusci¢ do ich kontaktu z przedmiotami ze stali
nierdzewne;.
g. Przy przechowywaniu na placu budowy, materiaty powinny by¢ pokryte impregnowanym
brezentem, jezeli nie ma mozliwosci sktadowania pod dachem.

o

Obrébka stali nierdzewnej

Podczas stosowania ciecia laserowego, plazmowo-tlenowych tarcz tngcych i innych metod
obrobki powodujgcych rozpryski, mogace pali¢ powierzchnie, Wykonawca powinien skutecznie
zabezpieczy¢ podstawowy materiat przed dziataniem ubocznym obrobki j.w. Zuzel na koncach
spawanych potgczen powinien by¢ usuniety przed spawaniem.
Materiaty metalowe powinny by¢ obrabiane w taki sposéb, aby otrzymac prawidtowy ksztatt
i wymiar zgodnie z dokumentacjg projektowg. Odksztatcenia spowodowane spawaniem powinny
by¢ uwzglednione.

Jezeli podczas obrébki skrawaniem uzywany byt smar, materiat powinien byé z niego
oczyszczony przed spawaniem odpowiednim rozpuszczalnikiem np. acetonem.
Materiat powinien by¢ oczyszczony w odlegtosci min. 50 mm miejsca spawu.
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Przy zimnej obrdbce np. gieciu itp. warstwa ochronna stali nierdzewnej moze pekac.
W takich przypadkach stal powinna by¢ poddana kapieli trawigcej w miejscu deformaciji, aby
odzyskac wiasciwosci antykorozyjne.

Spawanie
Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢ prowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi

Normami.

Kazde spawanie winno by¢é wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy
i doswiadczonych w poszczegodlnych typach spawania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, Zze wszyscy spawacze majg odpowiednie
kwalifikacje do wykonywania wymaganych prac spawalniczych.

Konce rur powinny by¢ kalibrowane przed spawaniem, aby utrzymac¢ tolerancje osiowosci
miedzy konncami rur w zakresie 20 % grubosci Scianki w kazdym punkcie obwodu.

Wykonawca poda Inspektorowi nadzoru wszystkie szczegodty dotyczgce typu elektrod
spawalniczych. Na prosbe Inspektora Wykonawca przeprowadzi na miejscu robét demonstracje,
aby zaprezentowaé zgodnosc¢ proponowanej metody, sprzetu i materiatu do spawania.

Kazdy spawacz powinien by¢ wyposazony w markery w celu zaznaczenia identyfikacji
kazdego punktu, ktory spawa. Inspektor bedzie upowazniony do odwotania zezwolenia na prace,
jesli spawacz w poszczegolnych pracach nie zapewnia odpowiedniego standardu.

Specyfikacje procedur spawalniczych powinny byé przygotowane i zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru w nastepujgcych przypadkach:

- spawanie stali wysokostopowych

- spawanie stali z zawartoscig wegla powyzej 0,38 %

Wykonawca powinien prowadzi¢, do wgladu przez Inwestora, zapis procedur
spawalniczych i testow kwalifikacyjnych spawaczy dla wykonanych prac.

Materialy spawalnicze

Materiaty spawalnicze bedg sktadowane zgodnie z Polskimi Normami. Odrzucony materiat
powinien by¢ natychmiast usuniety z warsztatu lub terenu budowy.
Wypetniacze spawalnicze powinny mie¢ odporno$¢ na korozje przynajmniej taka, jak metal
rodzimy.

Spawanie stali nierdzewnej.

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budowie powinno stosowaé sie spawanie
elektrodg wolframowg w ostonie gazu obojetnego (TIG) oraz elektrodg topliwg w ostonie gazu
obojetnego (MIG). Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe réwniez jest dopuszczalne.

Aby zagwarantowa¢ wysokg jakos¢ spawodw, zigczy, rurociggi i inny sprzet wykonany
z wysokojakoséciowej stali nierdzewnej powinien by¢é w jak najszerszym zakresie prefabrykowany
w warsztacie.

Podczas prac montazowych dopuszczalne jest wytgcznie spawanie czotowe rur. Przy
stosowaniu spoin czotowych penetracja powinna by¢ catkowita.

Gaz ostonowy bedzie stosowany w najszerszym mozliwym zakresie przy wszelkich pracach
spawalniczych i zawsze kiedy nie jest mozliwe prowadzenie obrébki pospawalniczej tylnej strony
spawu. Gazem ostonowym powinien by¢ argon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wodoru).

Jezeli nie ma by¢ prowadzona zadna obrobka strony graniczna zawartoS¢ zanieczyszczen
w gazie ostonowym nie powinna przekraczac nastepujgcych limitow:

» Tlen  max 25 ppm

» Woda max 25 mm (punktrosy max —53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posiada¢ powyzszy stopien czystosci. Gaz
atmosferyczny powinien by¢ wyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku mieszanina nie bedzie
spetnia¢ wymagan ( max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy powinien byé o wyzszej
czystosci w momencie zakupu niz okreslono powyzej.

Czystos¢ gazu ostonowego powinna by¢ kontrolowana przy pomocy aparatury testujgcej
z wykrywaniem limitdw wody i tlenu w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. Jezeli taka aparatura nie jest
dostepna, jakos¢ gazu powinna by¢ sprawdzona poprzez przeglad spawu po ostygnieciu do
temperatury pokojowej. W przypadku niebieskich lub brgzowych odbarwien gaz ostonowy nie ma
wystarczajgcej czystosci.
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Gaz ostonowy powinien by¢ stosowany za pomocg narzedzi, ktére ostaniajg matg
przestrzen wokét grani. Skutecznos$é narzedzi powinna by¢ sprawdzona przed uzyciem. Rury
o srednicy mniejszej niz 100mm mogg jednak by¢ przedmuchiwane bez uzycia narzedzi do gazéw
ostonowych.

Przedmuchiwanie powinno by¢ wykonane nastepujaco :

» Rury o $rednicy od 25 do 100 mm mogg by¢ przedmuchane bez uzycia narzedzi do
gazow ostonowych pod warunkiem, ze gaz wchodzi przez ciasng przestone i pod
warunkiem, ze gaz za spawem przechodzi przez kryze o srednicy okoto 22 mm i ze
otwor jest mniejszy niz 2.0 mm dla srednicy ,, d”

» Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powinien wynosi¢: Q=d/3 (I/min),
(np. D= 60 mm Q = 60/3 = 20 I/min’)

We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazem ostonowym powinno by¢ utrzymane,

az temperatura spawu spadnie do 250 °C.

Wytrawianie po spawaniu

Jezeli pokrycie gazu ostonowego jest niewystarczajgce strona grani powinna by¢ mocno
oksydowana i przyjmuje niebieskie. brgzowe i czarne odcienie. Z punktu widzenia korozyjnosci,
jest to nie do przyjecia.

Spawy z niedopuszczalnymi odbarwieniami powinny by¢é w konsekwencji wytrawiane,
szlifowane lub szczotkowane szczotkg ze stali nierdzewnej i nastepnie wytrawiane. Ten typ
obrobki pospawalniczej powinien by¢ takze przeprowadzony na czotach spawania.

Po wytrawieniu powierzchnia powinna wyglada¢ gtadko i metalicznie, czysto bez
zadnych odbarwieh. Gdy podany jest odstep czasowy na obrobke z wytrawianiem np. 8 — 24
godziny, wynika to z szybkosci reakcji zaleznej od temperatury; im wyzsza temperatura tym
szybsza reakcja i tym krotszy czas obrobki. Spawy winny by¢ doktadnie umyte w czystej wodzie po
wytrawianiu i pasywacji

Przy poprawianiu istniejacych spawoéw gaz ostonowy powinien byé stosowany aby
zapewni¢ uzyskanie gtadkiej i odpornej na korozje powierzchni.

Dla stali nierdzewnej niedopuszczalne jest piaskowanie.

Kontrola spawéw
1. Wykonawca powinien udostepnic¢ spawy do kontroli.
Wykonawca na zyczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy do testow pod nadzorem
przedstawiciela Inspektora. Wszystkie spawy powinny by¢ testowane wedtug punktu ,A” jak
opisano ponizej. Jezeli w wedtug opinii Inspektora nadzoru wiecej niz 10% spawow nie
przechodzi testow moze on zgda¢ testow opisanych w punktach B, C lub D
A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani
B. Spawy, ktére nie mogg by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegaé
kontroli radiograficznej obejmujgcej przynajmniej 10 % catkowitej dtugosci takich spawdéw
pod nadzorem Inspektora nadzoru. Szorstkie konce spawdw, przeznaczone do kontroli
powinny byé oczyszczone.
C. Inspektor moze réwniez zazgdac¢ radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10 %
wszystkich spawéw pod jego nadzorem. Szorstkie kohce spawow, przeznaczone do
kontroli powinny by¢ oczyszczone.
D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy
kontrola bedzie rozszerzona. Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg
kontrole dwdch sasiednich spawdw tego samego typu. Jezeli te spawy bedg akceptowane,
kontrola nie bedzie dalej rozszerzana.
Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej rozszerzana zgodnie
z zaleceniami Inspektora. Jezeli ,B” i” C” nie sg wymagane ,D” nie bedzie stosowane.
2. Kryteria dopuszczenia sg nastepujgce:
» Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawow muszg by¢ metalicznie czyste
lub posiadac biate wykonczenie bez sladow oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia
» Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spawalnicze muszg uzyskaé¢ 3 klase bez
wad grani.
» W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze muszg by¢ zdolne do uzyskania
najwyzszej klasy okreslonej Polskimi Normami dla kontroli spawdw.
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3. Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow.
4. Testy bedg powtdrzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikow.

Naprawa spawow

1. Kazdy ze spawow nie spetniajacy powyzszych kryteriow bedzie naprawiony

2. Spawy stali nierdzewnej z odbarwieniami lub drobnym wytworzeniem, oksydowanej zgorzeliny
bedg naprawione przez wytrawianie.

3. Znaczne tworzenie sie oksydowanej zgorzeliny, ktére nie moze by¢é naprawione przez
wytrawianie i wady geometrii bedzie naprawione przez szlifowanie i ponowne spawanie
Inspektor moze zgda¢ aby wadliwe spawy byly odciete i zastgpione czesciami zamiennymi.
Odciecia powinny mie¢ dtugosc¢ przynajmniej 100 mm i rowno wokot wadliwego szwu.

4. Naprawiany spaw podlega tym samym testom i wymogom kontrolnym, co oryginalny.

Montaz rurociagdéw ze stali nierdzewnej
Wykonawca musi dostarczy¢ i zabudowaé wszystkie rurociggi ze stali nierdzewnej
w ilosciach przedstawionych w projekcie.
Zastosowane dodatkowo do montazu materiaty powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
» Do tgczenia stali nierdzewnej przewiduje sie oprocz spawania kotnierze i sruby ze stali
nierdzewnej

» Kotnierze muszg by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien i temperatur

» Montaz rur winien zapewniaé prace bez wibracji we wszystkich warunkach
eksploatacyjnych.

» Wszystkie materiaty stuzgce do montazu rur muszg mie¢ aprobate na zastosowanie ze
strony inspektora nadzoru.

» Instalacja rurociggéw powinna byc¢ tatwa do demontazu i wymiany wiekszych elementow
armatury.

5.2.2. Rury cisnieniowe polietylenowe
Przyjeto rury polietylenowe PE100 SDR 17 wg EN 12201-1:1995

Wymagania:
Materiat rur polietylenowych uzywanych w trakcie robdét powinien by¢é zgodny

z odpowiednimi Polskimi Normami, normami DIN i spetnia¢ nastepujgce kryteria:
e materiat chemicznie odporny na dziatanie zwigzkow chemicznych organicznych
i nieorganicznych,
e posiadanie atestu higienicznego wydanego przez Panstwowy Zaktad Higieny dla rur
wodociggowych,
e posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie

Montaz

Montaz sieci z polietylenu wg wytycznych producenta a takze wg ,Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych”

Potaczenie rur i ksztattek metodg zgrzewania doczotowego lub na ztgczki zaciskowe.

Zgrzewanie
Po cieciu rur ptaszczyzna przeciecia wymaga wyrownania i oczyszczenia mechanicznego

i odtluszczenia. Usuniecie pylu materiatowego z powierzchni zgrzewanej nalezy dokonywac przy
pomocy pedzla.

Obie czesci przeznaczone do zgrzewania nalezy poddac jednoczesnej obrobce widrowej
specjalnym heblem. Grubo$¢ wiérow powinna by¢ mniejsza niz 0,2 mm. Obrdébka jest
wystarczajgca, gdy na obu zgrzewanych czesciach nie ma juz miejsc nieobrobionych. Wibry, ktore
dostang sie do wnetrza rury usungc¢ przy pomocy szczypiec.

Powierzchnie zgrzewane w zadnym wypadku nie mogg by¢ dotykane rekami. Po obrébce
obie czesci dosung¢ do siebie az do ich zetkniecia. Szczelina miedzy obiema czesciami w zadnym
miejscu nie moze by¢ wieksza od 0,5 mm. Przemieszczenie czesci nie moze by¢ wieksze niz 10%
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grubosci scianek. Obrébka powierzchni zgrzewanych powinna mie¢ miejsce bezposrednio przed

zgrzewaniem.
Wytyczne dla zgrzewania czotowego

Wvréwnanie orz Czas c Czas chlodzenia
Grubosé 4 Pr2Y | nagrzewania 285 | bod cisnieniem
eeR p=0,15 N/mm _ » | przestawiania o
scianki Wvysokogé wvohvwki p=0,01 N/mm maks spajania
ysokose Wypyw p=0,02 N/mm? ' p=0,15 N/mm?
(mm) (mm) (sek) (sek) (min)
2,0-3,9 0,5 30-40 4 4-5
4,3-6,9 0,5 40-70 5 6-10
7,0-11,4 1,0 70-120 6 10-16
12,2-18,2 1,0 120-170 8 17-24
20,1-25,5 15 170-210 10 25-32
28,3-32,3 15 210-250 12 33-40

Proces zgrzewania

Ogrzany do temperatury zgrzewania element grzewczy wstawi¢ do zgrzewarki. Rure
i kréciec ztgczki docisngé do elementu grzewczego z wymagang do wyréwnania sitg, az do
catkowitego przylegania powierzchni i powstania zgodnej z tabelg wyptywki. Zredukowaé nacisk
wyréwnania do wartosci p=0,01 do 0,02 N/mm?2. Nagrzewaé elementy tgczone w czasie zgodnym
z tabelg. Po uptynieciu czasu nagrzewania usungc element grzewczy, a elementy fgczone spoic ze
sobg. Czas przerwy na przestawienie nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tabeli.

Przy spajaniu zwraca¢ uwage zeby zgrzewane czesci zostaty potgczone ze sobg szybko.
Nastepnie nalezy zwieksza¢ site docisku do osiggniecia ci$nienia spajania p=0,15 N/mm?2.
Cisnienie to nalezy utrzymywac w catym przedziale czasu chtodzenia. Chtodzenie nastepuje
w warunkach otoczenia. Nie wolno przyspiesza¢ chtodzenia wentylatorem czy woda.

Po zgrzaniu na catym obwodzie rury powinna powsta¢ podwojna wyptywka.

Ixg Szerokosé zgrzewu Ixg Szerokos¢ zgrzewu
(mm) (mm) (mm) (mm)
75x4,3 3,3-4,8 180x10,3 6,9-10,6
75x6,8 4,7-6,9 180x16,4 11,3-17,2
90x5,2 3,6-5,1 200x11,4 7,8-11,7
90x8,2 5,8-8,4 200x18,2 12,7-19,0
110x6,3 4,3-6,2 225x12,8 8,7-13,1
110x10 6,5-10,2 225x20,5 14,2-21,2
125x7,1 5,1-7,3 250x14,2 9,8-14,6
125x11,4 7,8-11,7 250%x22,7 16,0-23,4

140x8 5,5-8,0 315x17,9 12,4-18,6
140x12,7 8,5-12,9 315x28,6 20,0-29,6
160x9,1 6,2-9,1 400x22,8 16,2-23,7
160x14,6 10,0-15,1 400x36,4 25,5-37,6

Rury PE uzywane do budowy sieci wodociggowej powinny mie¢ atest dopuszczajgcy do takiego

uzytkowania.
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5.2.3. Rury kanalizacyjne z PP-b typu PRAGMA
Przyjeto rury kanalizacyjne, kielichowe, produkowane z polipropylenu typu PRAGMA

Wymagania:
Materiat rur PP uzywanych w trakcie robét powinien byé zgodny z odpowiednimi Polskimi

Normami i spetnia¢ nastepujgce kryteria:
e materiat chemicznie odporny na dziatanie zwigzkéw chemicznych organicznych
I nieorganicznych,
e posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie.

Montaz:

Montaz sieci technologicznych i kanalizacji sanitarnej z rur PP wg wytycznych producenta
a takze wg ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rurociggdéw z tworzyw sztucznych”.

Przed przystgpieniem do montazu sieci nalezy; wytyczy¢ geodezyjnie trase rurociggu,
wykona¢ wykop z ewentualnym umocnieniem $cian zgodnie z PN-B-10736:1999, w przypadku
wystgpienia wysokiego poziomu wod gruntowych lub opadowych nalezy obnizyé¢ ich poziom na
czas wykonywania robot podstawowych.

Przygotowa¢ podtoze pod rurocigg zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wytycznymi
producenta rur.

Przed montazem rur i ksztaltek nalezy dokonaé ich ogledzin. Powierzchnie wewnetrzne
i zewnetrzne rur i ksztattek powinny by¢ gtadkie, czyste, bez przypalen, pozbawione nieréwnosci,
porow i jakichkolwiek innych uszkodzen w stopniu uniemozliwiajgcym spetnienie wymagan
okreslonych w normach PN-EN 1452-1+5:2000.

Stosowacé potgczenia kielichowe z uszczelkg (pierécieniem elastomerowym). Dopuszczalne
jest stosowanie $rodka smarujgcego utatwiajgcego wsuwanie. Nalezy zwréci¢é szczegdlna uwage
na osiowe wprowadzenie konca rury w kielich.

Ciecie rur nozycami zapadkowymi, obcinakami krgzkowymi lub pitami recznymi.

Ciecie rur nalezy wykonywac prostopadle do osi przecinanej rury uwzgledniajgc planowane
gtebokos$ci wsuniecia w ztgczki.

Rury typu PRAGMA nie wymagajg fazowania obcietych koncdéw, miejsce ciecia nalezy
oczysci¢ i wygtadzic.

Montaz rurociggow moze odbywac sie dwoma metodami:

- montaz odcinkéw rurociggéw na powierzchni terenu i opuszczenie do wykopu,
- montaz odcinkdw rurociggéw w wykopie.

Rury w wykopie powinny by¢ utozone w osi montowanego przewodu z zachowaniem

spadkéw. Na catej dlugosci powinny przylega¢ do podtoza na co najmniej 2 obwodu.

5.2.4. Przepustnice i zasuwy nozowe

Zaprojektowano przepustnice miedzykotnierzowe na sSrednicach DNS50, DN65, DN8O,
DN150,
Zaprojektowano zasuwy nozowe miedzykotnierzowe na srednicy DN50, DN80, DN150,

Wymagania:
1. Zasuwy i przepustnice powinny by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.

2. Przepustnice na sprezonym powietrzu powinny by¢ odporne na temp. 70°C.
3. Znamionowe cisnienie przepustnic i zasuw powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
4. Zasuwy nozowe dwustronnego dziatania PN10

-z napedem recznym, lub elektrycznym — zgodnie z dokumentacja projektowa,

-z niewznoszgcym sie trzpieniem,

- do montazu miedzy kotnierzami,

- owiercenie kotnierzy PN10,

Montaz:

Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Tolerancja montazu zaworéw
w poziomie i pionie zgodnie z wymogami producenta.
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Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy nie zostata uszkodzona powtoka, uszkodzenia
nalezy uzupetni¢ odpowiednig farbg do napraw.

Przed montazem nalezy oczysci¢ przewody rurowe, usung¢ zanieczyszczenia i ciata obce.

Sruby i nakretki muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej i zapewniaé montaz bez wibracji
we wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz $rub parami znajdujgcymi sie po przeciwnych
stronach.

5.2.5. Zawory zwrotne

Na rurociggach ttocznych zaprojektowano zawory zwrotne kotnierzowe DN80mm.

Wymagania:
1. Zawory powinny by¢ odpowiednie do sciekow i by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.

2. Znamionowe cisnienie zaworow powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
3. Zawory zwrotne kulowe:

- kula metalowa ptywajaca lub tongca,

- mozliwos¢ montazu w dowolnej pozyciji,

- niezawodna praca bez niebezpieczenstwa zablokowania,

- krotka konstrukcja zgodnie z DIN3202,

- korpus wykonany z Zeliwa modularnego GGG40,

- mate opory przeptywu,

- owiercenie kotnierzy PN10.

Montaz:

Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Tolerancja montazu zaworow
w poziomie i pionie zgodnie z wymogami producenta.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy nie zostata uszkodzona powtoka, uszkodzenia
nalezy uzupetni¢ odpowiednig farbg do napraw.

Przed montazem nalezy oczyscié¢ przewody rurowe, usungé zanieczyszczenia i ciata obce.

Sruby i nakretki muszg byé wykonane ze stali nierdzewnej i zapewniaé montaz bez wibracji
we wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz $rub parami znajdujgcymi sie po przeciwnych
stronach.

5.2.6. Materiaty izolacyjne

Wymagania:
Przewody z rur wymagajacych stosowania zabezpieczen antykorozyjnych winny posiadac¢

powtoki fabryczne.
Izolacje przewoddw wykonaé z maty polietylenowej grubosci 5cm, zabezpieczy¢ siatkg
podtrzymujacg i owing¢ blachg ocynkowang

5.2.7. Elementy ze stali nierdzewnej

Wymagania:
Wykonywac ze stali nie gorszej od stali OH18N09.

5.2.8. Urzadzenia mechaniczne i wyposazenie technologiczne.

Czesé ogodlna

Wszystkie roboty mechaniczne powinny by¢é prowadzone zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz odnosnymi Polskimi Normami.

Wykonawca bedzie ponosit wytgczng odpowiedzialnos¢ za prawidtowy montaz i instalacje
wszystkich robot.

Wykonawca nie otrzyma zadnych dodatkowych ptatnosci za jakiekolwiek modyfikacje
Srednic lub pozioméw powstatych w wyniku niedoktadno$ci lub niewystarczajgcego nadzoru z jego
strony.

Caty sprzet powinien by¢ w komplecie z silnikami elektrycznymi i wszystkimi akcesoriami to
jest winien posiada¢ wszystkie watki, sprzegta, fozyska, ostony, zawory, orurowanie, pokrywy
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i korpusy, sruby mocujgce, smarownice, rozdzielcze mechanizmy sterujgce i czesci zamienne,
razem z innymi przyrzgdami i potgczeniami.

Wykonawca powinien zagwarantowag, ze:

» dostarczone rozwigzania powinny by¢ najwyzszej jakosci uwzgledniajgc materiaty
i wykonanie

» jest odpowiedzialny za wszystkie defekty w wytwarzaniu lub defekty w materiale
w okresie odpowiedzialnosci za usterki

» dostarczone urzadzenia spetniajg wymogi wydajnosci eksploatacyjnej, sprawnosci
i poziomu hatasu zgodnie z projektem i normami

Lozyska i smarownice

1. tozyska muszg by¢ typu kulkowego lub rolkowego. Powinny by¢ dobrze skalibrowane
i zwymiarowane, aby zapewni¢ zadowalajgcy i stabilny bieg bez wibracji w kazdych
warunkach eksploatacji, z minimalng zywotnoscig 50 000 godzin biegu.
Powinny by¢ skutecznie smarowane i odpowiednio chronione przed przedostaniem sie
wilgoci, brudu i piasku oraz przed szczegolnymi warunkami klimatycznymi
dominujgcymi w miejscu pracy.
Wszystkie tozyska powinny mie¢ wymiary zgodne ze Standardem ISO.

2. Wszystkie czesci ruchome powinny by¢ zaopatrzone w smarownice srubowe
cisnieniowe lub smarowniczki. Umiejscowienie wszystkich punktéw smarowania
powinno by¢ takie, aby byty one dostepne w kazdej chwili do rutynowej obstugi.

Przektadnie

Przekfadnie powinny by¢ catkowicie zamkniete sztywno zbudowane i odpowiednie do
ciggtej i wytrwatej pracy.

Powinny zawierac¢ tozyska kulkowe, lub rolkowe.

Przektadnie powinny zawierac tozyska stozkowe, kiedy trzeba przeciwdziata¢ obcigzeniom
wzdtuznym.

Na wejsciu i wyjsciu watkbw nalezy zamontowac trwate uszczelnienia, aby zapobiec
wyciekom smaru i przedostawaniu sie pytu piasku i wilgoci.

Otwory odpowietrzajgce powinny byé uszczelnione, aby zapobiec przedostawaniu sie
zanieczyszczeniom smaru.

Smarowanie tozysk itp. powinno odbywac sie systemem rozbryzgowym lub wymuszonym.

Wykonawca powinien zapewni¢, ze czynnik smarujgcy do wstepnego napetnienia
i wyszczegoOlniony w instrukcji konserwacji jest odpowiedni do dilugiej eksploatacii
w temperaturach otoczenia, przewazajgcych w miejscu pracy.

Przektadnie powinny nosi¢ szczegdty identyfikacyjne producenta fgcznie ze znamionowymi
predkosciami watkow, mocag wyjsciowg i maksymalng temperaturg otoczenia.

Przektadnie bedg zgodne z odpowiednimi normami odnosnie nastepujgcych wymogow:

» Przeznaczone do temperatury otoczenia od — 30 °C do + 55°C

» Hatas w odlegtosci 1 metra przy 120 % mocy wyjsciowej i temperaturze otoczenia

55 °C nie powinien przekracza¢ 80 dB

Identyfikacja

Wykonawca powinien zorganizowa¢ dostawe i montaz tabliczek identyfikacyjnych dla
wszystkich zasuw, pomp, silnikéw i elementéw urzadzen.

Wykonawca powinien réwniez zorganizowa¢ dostawe i montaz tabliczek ostrzegawczych
dla maszyn sterowanych automatycznie.

Ostony

Do przykrycia mechanizméw napedowych powinny by¢ dostarczone i zamontowane
w czasie montazu odpowiednie ostony. Wszystkie czesci wirujgce i poruszajgce sie ruchem
posuwistym, pasy napedowe etc. powinny by¢ bezpiecznie ostoniete, aby zapewni¢ catkowite
bezpieczenstwo personelu zajmujgcego sie konserwacjg i eksploatacja.

Wszystkie ostony powinny by¢ fatwo zdejmowane dla umozliwienia dostepu do urzgdzenia
bez potrzeby uprzedniego demontazu, zadnych wiekszych czesci urzadzenia.
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Ttumienie wibracji i hatasow

Wszystkie oferowane urzadzenia powinny by¢ ciche w dziataniu i bez wibracji, ktore moga
zniszczy¢ urzgdzenia lub konstrukcje podczas eksploatacii.

Poziom hatasu wewnatrz budynkéw od jakiegokolwiek urzadzenia podczas startu, pracy
i zatrzymania nie moze by¢ wyzszy niz 80 decybeli, zgodnie z odpowiednimi normami.

Poziom hatasu na zewnatrz budynkow nie moze by¢ wyzszy niz 60 decybeli.

Pomiary hatasu powinny by¢é wykonane przy zakohczeniu instalacji urzgdzenia w miejscu
pracy, aby zweryfikowac¢ zgodnos¢ z niniejszg Klauzulg.

Urzadzenie, ktére nie spetnia limitow hatasu podlega wycofaniu chyba, ze jest odpowiednio
zmodyfikowane na koszt Wykonawcy.

5.2.8.1. Budynek techniczno-socjalny [2.]
STACJA MECHANICZNEGO OCZYSZCZANIA SCIEKOW

Sito bebnowe- wymagania:

1. Sito powinno odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym okreslonym w projekcie.

2. Sito bebnowe z automatycznym przelewem, przeznaczone do mechanicznego oczyszczania
Sciekdw komunalnych.

3. Wykonanie: stal nierdzewna, tworzywa sztuczne.

4. Srednica otworéw w bebnie 1,5 mm.

5

6

Naped: silnik elektryczny Ns=0,37 kW.
Minimalne cisnienie wody do ptukania — 4 bary, okresowo przez okoto 2 min. sito ptukane woda
o temperaturze T=60°C.
7. Zainstalowany w sicie automatyczny system ptukania i czyszczenia bebna.
8. Prosty nadzor.
Montaz
Sito zamontowa¢ na stalowej ramie zabezpieczonej podktadkami wibroizolacyjnymi,
zgodnie z uktadem przedstawionym w Dokumentacji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR
dostawcy.
W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowosé montazu zgodnie z DTR dostawcy
urzgdzenia i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czes¢
ogodlna.
Wyposazenie technologiczne:
1. Montaz rurociggéw: podejscie do sita — DN150 (Dz168,3x3,0mm). odptyw DN250
(Dz273,0x3,0mm), przelew do kanalizacji DN200 (Dz219,1x3,0mm).
2. Montaz zasuw nozowych na rurociggach: zasuwy powinny by¢ odpowiednie do $ciekéw i by¢
zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami, znamionowe cisnienie zasuw powinno by¢ zgodne
z Dokumentacjg Projektowg, zasuwy nozowe dwustronnego dziatania PN10, z napedem
recznym, z niewznoszacym sie trzpieniem, do montazu miedzy kotnierzami, owiercenie
kotnierzy PN10.
3. Pompa podnoszaca cisnienie wody do ptukania sita, instalacja wyposazona w zawor
elektromagnetyczny i przekaznik, do przekazywania sygnatu o zadziataniu przelewu.
4. Praska do skratek z rurociggiem zrzutowym skratek.
5. Pojemnik na kétkach na skratki.
6. Przejscia szczelne — zgodnie z dokumentacjg projektows.
Montaz
Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Tolerancja montazu w poziomie
i pionie zgodnie z wymogami producenta.
Kotnierze muszg by¢é zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien.
Sruby i nakretki muszg byé wykonane ze stali nierdzewnej i zapewnia¢ montaz bez wibracji we
wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz srub parami znajdujgcymi sie po przeciwnych
stronach. Instalacja armatury winna by¢ tatwa do demontazu i wymiany.
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PRASA TASMOWA

Wymagania

Prasa powinna odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym okreslonym w projekcie.

2. Wykonanie ze stali nierdzewnej AlSI 304.

3. Wymiary: 3,3m x 1,50m x wys. 1,93m.

4. Masa 900kg.

5. Zageszczacz wstepny srubowo — bebnowy zespolony z prasg (mozliwos¢ odwadniania osadow
o duzej zawartosci wody, zwarta konstrukcja).

6. Tasma bezstykowa, poliestrowa, szerokos¢ 0,8m.

7. Z zabudowang na prasie pompg ptuczaca.

8. Prosty nadzér.

9.

1

=

Tablica kontrolna — 400V, 50 Hz, IP65.
0. Prasa — 0,55 kW + pompa ptuczaca - 2,2 kW.

Montaz

Prase zamontowa¢ zgodnie z ukladem przedstawionym w Dokumentacji Projektowej
i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowos¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy
urzadzenia i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czes¢ ogélna.

Wyposazenie technologiczne:

1. Lej zsypowy osadu wykonany ze stali k.o.

2. Sprezarka o wydajnosci Q=20 I/h, cisnieniu p=7 atm.

3. Zespot odzysku wody piuczgcej - zbiornik o wymiarach 800x400x940mm, wyposazony
w elektrozawor, zawoér zwrotny, czujnik pomiaru, poziomu cieczy, wykonanie stal nierdzewna.

4. Zespot przygotowania i dozowania polielektrolitu - Zbiornik polietylen — 1000 I, z podziatkag
poziomu napetnienia, wyposazenie ze stali nierdzewnej AISI 304, wyposazony w pompe
dozujgcg nurnikowa PDXL_— 0,3 kW, wydatek 0-300 I/h, uszczelnienie teflonowe; mieszadto
0,75 kW, 400V

POMPA SRUBOWA OSADU
Wymagania
1. Pompa powinna odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym i cisnieniowym okreslonym
w projekcie.
Pompa suchostojgca na fundamencie.
Obudowa Zeliwna.
Moc silnika - 1,5 kW.
Kréciec ssawny i ttoczny — kotnierzowy DN 65 (kotnierz wg. UNI 2278 / DIN 2576).
Pozostate szczegdtowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacjg Projektowa.
Montaz pompy
Wyposazenie pompy winno by¢ zamontowane zgodnie z uktadem przedstawionym
w Dokumentacji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy pompy.
W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowoS¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy
pomp i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla punktu 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czes¢ ogolna.

oahkwnN

STACJA HIGIENIZACJI OSADU

Wymagania:
1. Zasobnik wapna z komorg oprozniania workow — wykonanie stal nierdzewna,

- Zbiornik wapna o wymiarach 1,0m x 1,0m x 1,6m
2. Dozownik wapna - wykonanie stal nierdzewna,

- stal kwasoodporna, zabezpieczenie antykorozyjne,

- wydajnos¢ 13180 kg/h,

- moc zainstalowana — 0,37 kW, 400V.
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3. Podajnik srubowy z lejem zasypowym
- wykonanie stal nierdzewna O0H18N9 z wyktadzing teflonowa,
- moc silnika 3,0 kW, n = 60 obr/min, IP55.

Montaz

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowosé montazu zgodnie z DTR dostawcy
urzagdzen i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla punktu 5.2.3 Urzgdzenia i wyposazenie mechaniczne - czes¢ ogélna.

Wyposazenie technologiczne :
1. Wodzek do transportu workéw z wapnem.

STACJA DOZOWANIA PIX-U

Pompa dozujaca — wymagania:
1. Pompa winna odpowiadaé wymaganiom wydajnosciowym i cisnieniowym okreslonym
w projekcie.
Gtowica pompy: membrana poruszana elektromagnetycznie.
Sterowanie : reczne skokiem ttoka / zdalne sygnatem 4-20 mA lub impulsowe.
Ustawialna czestotliwo$¢ i dlugosc skoku.
Zasilanie: 220V AC
Odpornos¢ pomp na dziatanie PIX-u.
Pozostate szczegdtowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacjg Projektowa.
Montaz pompy dozujacej
Pompe zamontowa¢ na konsoli zgodnie z ukfadem przedstawionym w Dokumentaciji
Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy pompy.
W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowosé montazu zgodnie z DTR dostawcy
pomp i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne — czes$¢ ogdlna.

Nogosrwd

Wyposazenie technologiczne stacji:
1. Rurociggi — odpowiednio z projektem technicznym.
2. Zbiorniki z PEHD o pojemnosci 1000lI,
- na palecie i w stelazu z rur ocynkowanych,
- zgodnos$¢ z normg UE,
- certyfikat 1ISO 9001,
- atest Panstwowego Zakfadu Higieny i Kolejowego Dozoru Technicznego,
- wykonanie materiatowe odporne na roztwér PIX-u.
- kolor tworzywa — mleczny, potprzezroczysty umozliwiajgcy obserwacje poziomu cieczy
z zewnatrz zbiornika,
- otwor rewizyjny z zatyczkg w gornej pokrywie zbiornika,
- zawory upustowe,
- czujniki poziomu minimum i maksimum typu ptywakowego.
3. Studzienka bezodptywowa z polietylenu, odporna chemicznie, przykryta kratkg WEMA.
4. Konsola montowana do $ciany na pompy.

Montaz wyposazenia technologicznego

Zbiorniki ustawi¢ w stacji po wykonczeniu pomieszczenia stacji zgodnie z projektem
architektury.

Studzienke zamontowac przed wykonaniem fundamentow.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia mechaniczne i wyposazenie — czes¢ ogolna.
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5.2.8.2. REAKTOR BIOLOGICZNO-CHEMICZNY [2.]

Pompy zatapialne — wymagania:

Komora buforowa — pompa zasilajaca

1.

PO

»

BH oA

11.

12.

Pompa do sciekow z wirnikiem otwartym lub pototwartym, ktorego konstrukcja zapewnia
wysokg sprawnos¢ hydrauliczng urzadzenia nie nizszg niz 74%, zdolnos¢ do
samooczyszczania sie i odpornos¢ na zatykanie przez wtdkniny i osady Sciekowe do 8% smo.
Pompa winny odpowiadaé wymaganiom wydajnosciowym i cisnieniowym okreslonym
w projekcie.

Wykonanie: zeliwne, standardowe.

Instalacja stacjonarna ,mokra” , opuszczanie po prowadnicach 2”. Dopuszczalne zatopienie
urzgdzenia powinno by¢ nie mniejsze niz 20m. Po opuszczeniu pompa automatycznie
zatrzasnie sie na stopach sprzegajgcych. tancuchy, przyczepione do uchwytu w gornej czesci
pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania pomp wykonane bedg ze stali kwasoodporne;j
OH18NS9.

Wat pompy powinien by¢ wykonany ze stali odpornej na korozje klasy min. AlSI431.
Uszczelnienie watu pompy winno by¢ realizowane poprzez dwa pracujgce niezaleznie od
kierunku obrotéw uszczelnienia mechaniczne smarowane ekologicznym olejem. Uszczelnienie
zewnetrzne powinno by¢ chronione przed zewnetrznym erozyjnym dziataniem zawiesiny
mineralnej zawartej w Sciekach i osadach sSciekowych poprzez specjalne uksztattowanie
gniazda komory. Uszczelnienie zewnetrzne wykonane z materiatu o odpornosci antykorozyjnej
nie gorszej niz weglik wolframu i gestosci nie nizszej niz. 14g/cm3. Uszczelnienie produkowane
przez dostawce urzgdzenia. Powierzchnia uszczelnienia wyposazona w laserowo wyciete
spiralne rowki, w ktérych generowany jest efekt hydrodynamicznego zwrotnego transportu
ewentualnie powstalego mikroprzecieku i odprowadzenie go do komory buforowej
(inspekcyjnej badz olejowej) w celu eliminacji przeciekdéw do wnetrza pompy.

W pompie powinny by¢é zastosowane tozyska toczne niewymagajgce dodatkowego
smarowania.

Kabel zasilajgcy powinien by¢ doprowadzony w sposob zapewniajgcy wodoszczelnosc.

Stopa sprzegajgca zeliwna, kotnierzowa Dn80mm.

Gtebokos¢ zabudowy 4,50 m

. Naped : silnik elektryczny Ns=2,0 kW, pompa wyposazona w silnik o klasie izolacji nie gorszej

niz H(180°C) IECS85. Silnik wraz z pompg muszg tworzy¢ zintegrowang catos¢ pracujgca
w warunkach petnego zanurzenia (IP68). Silnik musi by¢ wyposazony w termokontakty
Wszystkie czesci sktadowe, ktdre bedg wymagaty remontu podczas przegladu technicznego
i wszystkie elementy podlegajgce wymianie muszg by¢ dostepne w sieci serwisu producenta.
Pozostate szczegdtowe wymogi powinny by¢é zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacjg Projektows.

Komora biologiczna, chemiczna, zbiornik osadu — pompy osadu

1.

Pompy do $ciekdw powinny posiadaé¢ wirnik otwarty lub podtotwarty, ktérego konstrukcja
zapewnia wysokg sprawno$¢ hydrauliczng urzgdzenia nie nizszg niz 74%, zdolno$¢ do
samooczyszczania sie i odpornos¢ na zatykanie przez wtokniny i osady sciekowe do 8% smo.
Pompy winny odpowiadaé wymaganiom wydajnosciowym i ciSnieniowym okreslonym
w projekcie.

Wykonanie: zeliwne, standardowe.

Instalacja stacjonarna ,mokra” , opuszczanie po prowadnicach 2”. Dopuszczalne zatopienie
urzgdzenia powinno by¢é nie mniejsze niz 20m. Po opuszczeniu pompa automatycznie
zatrzasnie sie na stopach sprzegajgcych. tancuchy, przyczepione do uchwytu w gornej czesci
pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania pomp wykonane bedg ze stali kwasoodporne;j
OH18N9.

. Wat pompy powinien by¢é wykonany ze stali odpornej na korozje klasy min. AISI431.

Uszczelnienie walu pompy winno by¢ realizowane poprzez dwa pracujgce niezaleznie od
kierunku obrotéw uszczelnienia mechaniczne smarowane ekologicznym olejem. Uszczelnienie
zewnetrzne powinno byC chronione przed zewnetrznym erozyjnym dziataniem zawiesiny
mineralnej zawartej w Sciekach i osadach Sciekowych poprzez specjalne uksztattowanie
gniazda komory. Uszczelnienie zewnetrzne wykonane z materiatu o odpornosci antykorozyjnej
nie gorszej niz weglik wolframu i gestos$ci nie nizszej niz. 14g/cm3. Uszczelnienie produkowane
przez dostawce urzgdzenia. Powierzchnia uszczelnienia wyposazona w laserowo wyciete
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spiralne rowki, w ktérych generowany jest efekt hydrodynamicznego zwrotnego transportu
ewentualnie powstalego mikroprzecieku i odprowadzenie go do komory buforowej
(inspekcyjnej badz olejowej) w celu eliminacji przeciekdw do wnetrza pompy.

6. W pompie powinny by¢ zastosowane tozyska toczne niewymagajgce dodatkowego
smarowania.

7. Kabel zasilajgcy powinien by¢ doprowadzony w sposob zapewniajgcy wodoszczelnose.

8. Stopa sprzegajgca zeliwna, kothierzowa Dn50mm.

9. Gilebokos¢ zabudowy 4,50 m

10. Naped : silnik elektryczny Ns=1,7 kW, pompy muszg by¢ wyposazone w silniki o klasie izolaciji

nie gorszej niz H(180°C) IECS85. Silnik wraz z pompg muszg tworzy¢ zintegrowang catosc
pracujgca w warunkach petnego zanurzenia (IP68). Silnik musi by¢ wyposazony
w termokontakty
11. Wszystkie czesci sktadowe, ktore bedg wymagaty remontu podczas przeglgdu technicznego
I wszystkie elementy podlegajgce wymianie muszg by¢ dostepne w sieci serwisu producenta.
12. Pozostate szczegétowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacjg Projektows.
Montaz pomp zatapialnych
Wszystkie pompy powinny pochodzi¢ od jednego producenta.
Wyposazenie pomp winno by¢é zamontowane zgodnie z ukladem przedstawionym
w Dokumentacji Projektowej i warunkami okre$lonymi w DTR dostawcy pomp.
Szczegdélng uwage nalezy zwrécié na doktadne osadzenie stopy z  kotnierzem
sprzegajgcym i prowadnice pomp.
Tolerancja montazu jak dla punktu 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czes¢ ogdlna

Mieszadta srednioobrotowe - wymagania

Komora buforowa, komora chemiczna

1. Mieszadto do Sciekdw o napedzie elektrycznym, bez zwezki strumieniowe;.

2. Smigto trzylopatowe (samoczyszczace).

3. Piasta, wirnik i obudowa silnika mieszadet wykonana ze stali kwasoodpornej klasy minimum
AISI 316L, wat mieszadta wykonany ze stali nierdzewnej klasy min. AlSI 431.

4. Wykonanie standardowe.

5. Instalacja stacjonarna na prowadnicy, konstrukcja nosna oraz elementy instalacji muszg by¢
wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304. Prowadnica musi by¢ wyposazona w
specjalng podpore napedu mieszadta w celu zapewnienia stabilnosci urzgdzenia podczas
pracy. Podpora musi by¢ wykonana z materiatu klasy nie gorszej niz AISI 304.

6. Gtebokos¢ zabudowy 4,50 m, dopuszczalne zatopienie urzgdzenia powinno by¢ nie mniejsze
niz 20m.

7. Wirmnik smigtowy ze stali ASTM 316L, d=368mm, predkos¢ obrotowa mieszadet zgodna
z predkoscig obrotowg silnika (bezposrednie przetozenie napedu), maksymalna predkosc
obrotowa wirnika mieszadta 710 obr/min.

8. Naped : silnik elektryczny Ns=1,5 kW, minimalna sprawnos¢ silnika przy petnym obcigzeniu nie
nizszych niz 85%; IP68.

9. Zabezpieczenia termiczne i i przeciwwilgociowe montowane w komorze silnika.

10. Uszczelnienie mechaniczne ostoniete przed bezposrednim oddziatywaniem mieszanego
medium.

11. Komora olejowa uszczelnienia musi by¢ wypetniona olejem ekologicznym — nieszkodliwym dla
srodowiska w przypadku powstania wycieku.

12. Parametry mieszadta (sita, sprawnos¢) okreslone zgodnie z normg 1ISO21630:2007.

13. Pozostate szczegdétowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacjg Projektowa.

Montaz

Mieszadta powinny pochodzi¢ od jednego dostawcy.

Wyposazenie mieszadet powinno by¢é zamontowane zgodnie z ukfadem przedstawionym
w Dokumentacji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowosé montazu zgodnie z DTR dostawcy
pomp i wymaganiami projektu.
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Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzgdzenia i wyposazenie mechaniczne - czes¢ ogélna.

Wyposazenie technologiczne komoér reaktora:

1. System napowietrzania SANITAIRE
podstawy dyfuzoréw 9" wykonane z wysokoudarowego PVC klejone do rur wykonanych z
wysokoudarowego PVC o srednicy zewnetrznej min. Dz=110mm,

- membrany drobnopecherzykowe z elastomeru EPDM z otworami wykonanymi technikg
laserowg o gestosci min. 3szt/cm2 przystosowane do pracy w zakresie obcigzenia ciggtego
0,85-15 Nm3/h i maksymalnego okresowego obcigzenia do 17 Nm3/h,

- maksymalna dopuszczalna wysokosé straty ciSnienia na pojedynczej membranie przy
projektowanej wydajnosci maksymalnej dmuchaw nie moze przekraczaé 0,2m,

- Oring zintegrowany z membrang zapewniajgcy dtugotrwatg szczelnos¢ uktadu,

- Srodkowa czes¢ membrany powinna petni¢ funkcje zaworu zwrotnego podczas wytgczenia
systemu napowietrzania tak, aby wyeliminowana byta koniecznos¢ stosowania
dodatkowych elementéw wyposazenia takich jak: oddzielny zawor zwrotny,

- membrana powinna zapewni¢ réwnomierne rozprowadzenie powietrza na catej jej
powierzchni, nawet przy minimalnym przeptywie powietrza,

- dyfuzora musi zapewni¢ stabilng prace catego uktadu napowietrzania w przypadku
mechanicznego uszkodzenia czesci membran,

- poziome kolektory rozdzielajgce powietrze wykonane z wysokoudarowego PVC
o minimalnej srednicy zewnetrznej Dz=110mm,

- przewody doprowadzajgce powietrze od krawedzi zbiornika do kolektorow poziomych
wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304,

- ruszt napowietrzajgcy powinien by¢ wyposazony w system odwadniania,

- system zamocowan wykonany ze stali klasy min. AlSI 304,

2. Zawor membranowy DN50mm

- kotnierze i otwory w kotnierzach wg 1ISO 7005-2 (DIN 2501),
- korpus wykonany z zeliwa.

Dekantery ptywajace, przewdd spustowy DN150mm.
Wiazy

Kominki wywiewne PCV &160.

Drabinki ztazowe.

Ostona przelewu z blachy ze stali k.o.

Przejscia szczelne typowe typu ,PS”

Barierki ochronne h=1,10mm.

Ptyty fundamentowe zurawika przenosnego.

ogkhwhOo bW

Montaz wyposazenia technologicznego

Wyposazenie technologiczne komér zamontowaé¢ po wykonaniu reaktora zgodnie
z projektem konstrukcyjnym, projektem technologicznym i ST.

Dostawca rusztu zobowigzany jest do wykonania projektu montazowego instalacji we
wnetrzu zbiornika.

Przelewy ptywajgce zamontowac zgodnie z wytycznymi producenta i dostawcy.

Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzgdzenia mechaniczne i wyposazenie -czeS¢ ogodlna.

Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Tolerancja montazu zasuw w
poziomie i pionie zgodnie z wymogami producenta.

Kotnierze musza by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien.

Sruby i nakretki muszg byé wykonane ze stali nierdzewnej i zapewniaé montaz bez wibragji
we wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz srub parami znajdujgcymi sie po przeciwnych
stronach.

Instalacja armatury winna by¢ tatwa do demontazu i wymiany.

5.2.8.3. Komorawylotowa [3]

Wyposazenie technologiczne:
1. Montaz rurociggéw: Dn150mm, DN80 mm ze stali k.o.
2. Montaz armatury na rurociggach: przepustnic z napedem recznym i elektrycznym,
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3. Montaz wiazu zeliwnego typu lekkiego i stopni ztazowych zeliwnych typowych.
4. Montaz wentylacji grawitacyjnej.
5. Przejscia szczelne dla rur — zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Montaz wyposazenia technologicznego

Wyposazenie technologiczne zamontowaé po wykonaniu komory zgodnie z uktadem
przedstawionym w Dokumentacji Projektowe;.

Tolerancja montazu jak dla punktu 5.2.3 Urzgdzenia mechaniczne i wyposazenie - czes¢
ogodlna.

5.2.8.4. WEZEL DMUCHAW [4]

Wymagania:
1. Dmuchawy winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym okreslonym w projekcie.
2. Konstrukcja kompaktowa pozwalajgca na zaoszczedzenie powierzchni ustawczej.
3. Instalacja w obudowie dzwiekochtonnej — wykonanej z paneli ocynkowanych wytozonych
samo-gashgcym poliuretanowym materiatem ttumigcym.
4. W wyposazeniu
- tlumik wlotowy z filtrem i urzgdzeniem do zmniejszenia poziomu hatasu,
- tlumik wylotowy z nastawnym urzadzeniem ttumigcym hatas,
- silnik elektryczny, Ns=11,0 kW, wyposazony w czujnik PTC, przystosowany do wspétpracy
z falownikiem
- zawodr bezpieczenstwa do ograniczenia nadcisnienia podczas pracy dmuchawy,
- zawoér zwrotny klapowy jako zabezpieczenie dmuchawy przed obrotami wstecznymi, przy
nadcisnieniu w rurociggu ttocznym.
5. Prosty nadzér.
6. Montaz w odpowiednim kontenerze.
Montaz

Montaz urzadzen zgodnie z DTR producenta i wymaganiami projektu w budynku stac;ji
obok reaktora.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowosé montazu zgodnie z DTR dostawcy
i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czes¢ ogdlna.

Wyposazenie technologiczne:
Rurociggi ze stali k.0. — odpowiednio z projektem technicznym.
Zawory kulowe DN50mm do odpowietrzenia rurociggdéw sprezonego powietrza.
Zawory kulowe DN50mm do odwodnienia rurociggéw sprezonego powietrza.
Przepustnice odcinajgce DN65mm, z napedem recznym - zgodnie z dokumentacjg
projektowa.
5. Przejscia szczelne — zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Montaz wyposazenia technologiczneqo

Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Tolerancja montazu zasuw w
poziomie i pionie zgodnie z wymogami producenta.

Kotnierze musza by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien.

Sruby i nakretki muszg byé wykonane ze stali nierdzewnej i zapewniaé montaz bez wibragiji
we wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz srub parami znajdujacymi sie po przeciwnych
stronach. Instalacja armatury winna by¢ tatwa do demontazu i wymiany.

PR

5.2.8.,5. Gtéwna przepompownia sciekéw — [5]

POMPY ZATAPIALNE

1. Pompy do Sciekow powinny posiadaC wirnik otwarty lub p&totwarty, ktérego konstrukcja
zapewnia wysokg sprawnos¢ hydrauliczng urzadzenia nie nizszg niz 74%, zdolno$¢ do
samooczyszczania sie i odpornos¢ na zatykanie przez widkniny i osady sciekowe do 8% smo.

2. Pompy winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym i cidnieniowym okreslonym
w projekcie.

Projekt budowlano — wykonawczy — budowa oczyszczalni $ciekéw w Drzycimiu - SST—02.01 53



3. Wykonanie: zeliwne, przeciwwybuchowe.

4. Instalacja stacjonarna ,mokra” , opuszczanie po prowadnicach 2”. Dopuszczalne zatopienie
urzgdzenia powinno by¢ nie mniejsze niz 20m. Po opuszczeniu pompa automatycznie
zatrzasnie sie na stopach sprzegajgcych. tancuchy, przyczepione do uchwytu w goérnej czesci
pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania pomp wykonane bedg ze stali kwasoodporne;j
OH18NS9.

5. Wat pompy powinien by¢ wykonany ze stali odpornej na korozje klasy min. AISI431.
Uszczelnienie walu pompy winno by¢ realizowane poprzez dwa pracujgce niezaleznie od
kierunku obrotéw uszczelnienia mechaniczne smarowane ekologicznym olejem. Uszczelnienie
zewnetrzne powinno byC¢ chronione przed zewnetrznym erozyjnym dziataniem zawiesiny
mineralnej zawartej w Sciekach i osadach Sciekowych poprzez specjalne uksztattowanie
gniazda komory. Uszczelnienie zewnetrzne wykonane z materiatu o odpornosci antykorozyjnej
nie gorszej niz weglik wolframu i gestosci nie nizszej niz. 14g/cm3. Uszczelnienie produkowane
przez dostawce urzgdzenia. Powierzchnia uszczelnienia wyposazona w laserowo wyciete
spiralne rowki, w ktérych generowany jest efekt hydrodynamicznego zwrotnego transportu
ewentualnie powstatego mikroprzecieku i odprowadzenie go do komory buforowej
(inspekcyjnej badz olejowej) w celu eliminacji przeciekéw do wnetrza pompy.

6. W pompie powinny by¢ zastosowane fozyska toczne niewymagajgce dodatkowego
smarowania.

7. Kabel zasilajgcy powinien by¢ doprowadzony w sposob zapewniajgcy wodoszczelnose.

8. Stopa sprzegajgca zeliwna, kothierzowa Dn80mm.

9. Glebokos¢ zabudowy 3,8 m

10. Naped : silnik elektryczny Ns=2,0 kW, pompy muszg by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji

nie gorszej niz H(180°C) IECS85. Silnik wraz z pompg muszg tworzy¢ zintegrowang catosc
pracujgcg w warunkach pelnego zanurzenia (IP68). Silnik musi byé wyposazony w
termokontakty

11. Wszystkie czesci sktadowe, ktére bedg wymagaty remontu podczas przegladu technicznego i
wszystkie elementy podlegajgce wymianie muszg by¢ dostepne w sieci serwisu producenta.

12. Pozostate szczegétowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacjg Projektowa.

13. Wszystkie pompy powinny pochodzi¢ od jednego producenta.

Montaz pomp zatapialnych

Wyposazenie pomp winno by¢é zamontowane zgodnie z uktadem przedstawionym
w Dokumentacji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy pomp.

Szczegdlng uwage nalezy zwrécié na doktadne osadzenie stopy z kotnierzem
sprzegajgcym i prowadnice pomp.
Tolerancja montazu jak dla punktu 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czes¢ ogdlna

5.2.8.6. STUDZIENKA Z ROZDRABNIACZEM KANALOWYM [5a]

Wymagania:
1. Dwa heksagonalne waty usytuowane pionowo. Waty powinny obraca¢ sie w przeciwbieznych kierunkach

z rozng predkoscig obrotowa. Waty osadzone na pakietowym, zabudowanym uszczelnieniu mechanicznym
Z tozyskowaniem kulowym, nie wymagajacym dodatkowego smarowania. Pakiety uszczelnier wraz

z fozyskowaniem znajdujg po obu stronach watow. Powierzchnie pracujace uszczelnienia wykonane sg

z wolframu i weglika.

2. Dyski tnace i podktadki dystansowe jako oddzielne elementy wykonane ze stali narzedziowej o twardo$ci
min 65 w skali Rockwell C, natozone w stos w sposéb spiralny na obydwa waty. Wewnetrzny ksztatt dyskow
i podktadek jest heksagonalny i po osadzeniu na waty réznica pomiedzy Scianami heksagonalnych watow

z wewnetrznymi $cianami dyskow i podktadek nie powinna by¢ wigksza niz 0,38mm. Na obu watach dyski

z jedenastoma zebami. Dlugo$¢ wypustow na dyskach winna wynosi¢ 13mm.

3. Obudowa zeliwna, prostokatna.

4. Zatapialny silnik elektryczny o stopniu ochrony IP68 mogacy pracowa¢ w wynurzeniu jak i pod woda.
Silnik przystosowany do pracy w strefie wybuchowosci Ex Il 2G Exde 11B. Moc silnika musi wynosi¢ 1,5 kW.
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5. Reduktor obrotéw planetarny, osiowy. Zredukowanie obrotéw watu napedzanego poprzez kota zebate
zabudowane wewnafrz obudowy rozdrabniarki.
6. Panel sterowania, umozliwiajacy zapewnienie pracy urzadzenia. W celu zabezpieczenia rozdrabniarki tzn.
nozy rozdrabniajacych, heksagonalnych watow i uszczelnienia z tozyskowaniem przed zniszczeniem badz
trwatym uszkodzeniem, stosuje sie sterownik, ktory jest odpowiednio zaprogramowany. W przypadku
dostania sie pomiedzy waty urzadzenia, materiatow, ktorych nie sg w stanie rozdrobni¢ za jednym razem
dyski tnace, panel zapewnia:
- zatrzymanie rozdrabniarki na okoto 1s; wzbudzenie ruchu rewersyjnego na okoto 3s;
- zatrzymanie rozdrabniarki na okoto 1s; rozpoczecie ponownie pracy watow zgodnie z kierunkiem
przeptywu.
Cato$¢ stanowi jeden cykl pracy urzadzenia. W przypadku w ktérym mimo trzykrotnego cyklu pracy
opisanego powyzej, cze$¢ stata nie zostanie rozdrobniona to praca rozdrabniarki zostanie zatrzymana.
Jednoczesnie na panelu wystapi sygnalizacja $wietina lub dzwigkowa.
7. Parametry urzadzenia zgodnie z dokumentacjg projektowa.
8. Rozdrabniarka musi by¢ przystosowana do pracy ciagtej (takze na sucho).
Montaz
W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidlowos¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy
i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - cze$¢ ogdlna.
Wyposazenie technologiczne:
- montaz prowadnic w formie ramy do wewnetrznej $ciany kanatu,
- montaz wtazu technologicznego, stopni zlazowych,
- przejscia szczelne dla rur — zgodnie z dokumentacjg projektowa.

5.2.8.7. AUTOMATUCZNA STACJA ZLEWNA SCIEKOW DOWOZONYCH - [5b]

Kontenerowa stacja zlewna — wymagania:

1. Szafa sterujgca zawierajgca m.in. sterownik przemystowy wyposazony w: dotykowy kolorowy
ekran 7” gniazda USB oraz MicroSD do przenoszenia danych i programowania sterownika port
Ethernet - materiat poliester, stopien ochrony IP 65

2. Beznapieciowe styki sygnalizacyjne: praca, awaria

3. Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 125mm w wykonaniu ze stali kwasoodporne;j

4. Czytnik do szybkiej identyfikacji dostawcow z zastosowaniem kart identyfikacyjnych systemu
MIFARE

5. Karty identyfikacyjne dla dostawcow (standardowo 10 szt.)

6. Drukarka termiczna z obcinaczem papieru

7. Klawiatura przemystowa ,wandalo-odporna” , wykonanie - stal nierdzewna

8. Program “SODA” wspomagajacy prace stacji w zakresie danych dostawcéw, producentow,
dostaw oraz raportowania i konfiguraciji.

9. Cigg pomiarowy ze stali kwasoodpornej (1.4301) & 125 skfadajacy sie z:

dwoch zasuw nozowych typu ZEN (materiat — stal kwasoodporna 1.4301) z napedem
pneumatycznym, rury doprowadzajgcej ze ztaczem strazackim STORZ oraz rury odprowadzajgca
Scieki do kolektora zakonczonej standardowo kro¢cem dopasowanym do kielicha rury PVC160
10. Modut pomiarowy z filtrem cze$ci statych oraz automatycznym ptukaniem wyposazony w:
pomiar pH (elektroda przemystowa typu TecLine) pomiar temperatury (czujnik Pt100 zintegrowany
z sondg przewodnosci) indukcyjny pomiar przewodnos$ci (sonda CTI-500).

Mierzone parametry: objetos¢ $ciekdéw w zakresie predkosci przeptywu 0 +3000 dm3/min, odczyn
pH 2 +14 pH, temperatura 0 +50 °C, indukcyjny pomiar przewodnosci 0 +20 mS,

11. Sito z prasg do skratek SWP (standardowa perforacja 20 mm) wraz z zasilaczem
hydraulicznym, motoreduktorem i uktadem sterowania SWP.

12. Kubet na skratki (na kétkach), podjazd umozliwiajgcy swobodny wyjazd kubta z kontenera

13. Sprezarka olejowa

15. Rozdrabniacz skratek typu Muffin Monster 30004T-1204 wyposazony opcjonalnie (wedtug
odrebnej wyceny) w zewnetrzny autonomiczny tapacz kamieni
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16. Maksymalny chwilowy pobdér mocy ok 10kW 3 LNPE 400V 50Hz).

17. Pobdr wody dla uktadu ptuczacego ~ 20 litrow / cykl.

18. Przytacze (szybkoztgcze typu strazackiego) 110 mm

19. Kontener izolowany termicznie o wymiarach 2,3 x 3,54 x 2,34 m ; wykonanie: Sciany z ptyt
warstwowych typu ,Sandwich” (poszycie zewnetrzne stal kwasoodporna 1.4301, pianka PUR,
laminowana ptyta MDF), podtoga pokryta blachg aluminiowg ryflowana, ogrzewanie elektryczne z
regulowang temperaturg i wentylacjg wymuszonag.

Montaz

Wykonac ptyte fundamentowa. Do stacji STZ 212A2S nalezy doprowadzic:

-energie elektryczng kablem YKYZzo 5x6mm2

-wode - moze by¢ technologiczna (przewod PE/PP, DN 32), oraz wykonac kratke Sciekowg i
uziemienie.

5.2.8.8. ZBIORNIK SCIEKOW DOWOZONYCH - [5c]

Pompy zatapialne —wymagania:

1. Pompa winna odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym i cisnieniowym okreslonym
w projekcie.

2. Pompa w wykonaniu Ex.

3. Instalacja stacjonarna ,mokra” do opuszczania po prowadnicach 2.

4. Korpus pompy z wylotem Dn80

5. Gtebokos¢ zabudowy 5,0 m

6. Naped : silnik elektryczny Ns=1,5 kW.

7. Pozostate szczegotowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacjg Projektows.

Montaz pomp zatapialnych

Wyposazenie pomp winno by¢é zamontowane zgodnie z ukladem przedstawionym

w Dokumentaciji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy pomp.
Szczegdblng uwage nalezy zwréci¢ na doktadne osadzenie stopy z kotnierzem
sprzegajgcym i prowadnice pomp.

Tolerancja montazu jak dla punktu 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czesc ogdlna

Mieszadto srednioobrotowe - wymagania

1. Mieszadto do $ciekéw o napedzie elektrycznym.

2. Instalacja stacjonarna na prowadnicy.

3. Giebokos¢ zabudowy 5,0 m

4. Naped : silnik elektryczny Ns=0,9 kW.

5. Pozostate szczegotowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacjg Projektowa.

Montaz

Wyposazenie mieszadet powinno by¢ zamontowane zgodnie z uktadem przedstawionym
w Dokumentacji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowos¢é montazu zgodnie z DTR dostawcy
pomp i wymaganiami projektu.

Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzgdzenia i wyposazenie mechaniczne - cze$¢ ogolna.

Wyposazenie technologiczne:

1. Wiazy ze stali k.o.

2. Kominek wywiewny typowy @110/160 zakonczony pod stropem.

3. Kominek wywiewny typowy @110/160 z rurg wywiewng PCV z obejmami ze stali k.o. do rur
PCV @110.

5. Przejscia szczelne dla rur.

6. Sygnalizatory poziomow.
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Montaz wyposazenia technologicznego
Wyposazenie technologiczne zamontowac po wykonaniu zbiornika zgodnie z projektem
konstrukcyjnym.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzgdzenia mechaniczne i wyposazenie -czes¢ ogélna.

5.2.9. taczniki do rur

Wymagania

1. Zakres $rednic — DN 50 mm + DN 250 mm

2. Zakres temperatur dla uszczelki gumowej od — 20°C do + 80°C
3. Uszczelka wykonana z EPDM lub NBR

4. Medium: Scieki , powietrze.

Montaz

Montaz tgcznikow zgodnie z DTR producenta.

5.2.10. Tuleje dla przejs¢ przez przegrody budowlane

Przejscia przewodow przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach stalowych
wypetnionych piankg poliuretanowa.
Srednica tulei o dwie dymensje wieksza od srednicy przewodu.

5.2.11. Préby zespotéw pompowych

Kazdy zespo6t pompowy musi by¢ sprawdzony zgodnie z okreslonymi w Polskich
Normach prébami wydajnosciowymi i innymi, ktore w opinii Inspektora sg niezbedne do okreslenia
zgodnosci urzadzenia ze Specyfikacjg Techniczng, w warunkach testu w warsztacie producenta
lub na miejscu.

Pompy i silniki powinny by¢ sprawdzone w siedzibie producenta w celu zapewnienia, ze sg
w stanie osiggng¢ parametry przewidziane do eksploatacji. Karty z danymi zestawow pomp
powinny byé dostarczone fgcznie z dostawg urzgdzen na miejsce.

Dostarczone krzywe charakterystyki pomp i silnikéw powinny byé oparte na odczytach
wzietych z prob i powinny pokrywac caty zakres pracy pomp od zatgczenia do wytgczenia zespotu.

Pompy powinny by¢é poddane testom i spetniaé wymogi odnosnych standardéw
udokumentowanych w charakterystykach dla Q/H, mocy P, i sprawnosci. Zestawy powinny by¢
dostarczone z zaswiadczeniem préby hydraulicznej, jak tez zaswiadczeniem proby eksploatacyjne;j
wedtug I1ISO 2548 klasa C.

Kazda pompa powinna by¢ oznaczony nieusuwalng tabliczkg ze szczegdotowymi danymi
zestawu (przeptyw i wysoko$¢ podnoszenia) marka, rozmiar, typ wirnika, moc znamionowa i numer
seryjny. Tabliczki powinny by¢é przymocowane do panelu startowego silnika. Tabliczki powinny
takze okresla¢ numeracje pompy.

Préba hydrauliczna powinna by¢ przeprowadzona przez Wykonawce na miejscu
w obecnosci Inspektora w celu weryfikacji teoretycznej eksploatacji kazdego uktadu pompowego.
Wyniki proby powinny by¢ zarejestrowane.

Wykonawca jest zobowigzany:

» Kontynuowac prébe jezeli Inwestor uzna ze diuzszy czas préb jest niezbedny.

» Na czas proby przekazac Inspektora petne instrukcje obstugi i eksploatacji. Te instrukcje
muszg szczegdtowo podawacl etapy dziatania w wypadku awarii i zawiera¢ informacje
0 osobach, z ktérymi nalezy sie skontaktowac, aby wykonaty naprawy w okresie awarii.
Podda¢ urzgdzenia probom na miejscu aby zweryfikowa¢ prawidtowe dziatanie
w warunkach obcigzenia.

Zarejestrowac wielkosci przeptywu przez pomiary objetosciowe.

ZarejestrowaC wysokosci podnoszenia doktadnymi ciSnieniomierzami umieszczonymi
za zaworami zwrotnymi.

Podjg¢ wiasciwe czynnoséci i powtdrzy¢ test na miejscu, jezeli Inwestor uzna, ze jakas
cze$c¢ jest wadliwa.

Naprawi¢ uszkodzenia sprzetu i rurociggow.

vV V VV V
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5.2.12. Préby hydrauliczne

1. Préby przewodow ttocznych powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z punktem 5.2.2. Rurociagi
technologiczne — rury polipropylenowe — badanie szczelnosci tej Specyfikacji.

2. Wszystkie urzgdzenia pracujgce pod ciSnieniem jak pompy, rury, armatura powinny by¢
poddane probom do okredlonego cisnienia. Jezeli cisnienia nie okredlono minimalne cisnienie
prébne powinno by¢ 1,5-krotnie wyzsze od maksymalnego cisnienia roboczego.

3. Swiadectwa préb wszystkich urzagdzen powinny byé przediozone Inwestorowi.

4. Kazde z hydraulicznie testowanych urzgdzen powinno podlega¢ losowemu ponownemu
sprawdzaniu przez Inwestora.

5.2.12.1. Czyszczenie rurociaggow

Po zakonczeniu uktadania wewnetrzne powierzchnie rurociggdéw powinny byé oczyszczone
catkowicie w taki sposob, aby usungé wszelki olej, piasek oraz inne niszczace materiaty.

5.2.12.2. Srodki ostroznosci przed prébami rurociagéw

1. Przed probami rurociggdéw Wykonawca powinien sie upewni¢, ze sg one odpowiednio
zamocowane i parcie od tukéw, kolan, odgatezien i koncdw rur jest przenoszone na podpory.

2. Otwarte konce powinny by¢ zakonczone korkami, pokrywami lub odpowiednio potgczonymi
Slepymi kotnierzami.

5.2.12.3. Swiadectwo préb

Wykonawca powinien powiadomi¢ Inwestora przynajmniej jeden petny dzien roboczy
wczesniej o zamiarze przeprowadzenia préb na odcinku rurociggu.

5.2.12.4. Proby rurociggéw cisnieniowych

Zwraca sie uwage Wykonawcy na procedury okreslone dla prob cisnieniowych rurociggéw
przez  Polskg Norme. Préby rurociggdw cisnieniowych powinny przestrzega¢ procedur
okreslonych w tym dokumencie.

5.2.12.5. Zabezpieczenie wody do préb.

Do préob i czyszczenia ukfadu technologicznego, uzyta bedzie wytgcznie woda pitna
otrzymana z Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizacji.

Wykonawca bedzie obcigzony optatami wg biezgcych cen za m® wody dostarczanej do
odbiorcow.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za rurociggi, pompy etc., niezbedne do préb tgcznie ze
zwigzanymi kosztami.

Wykonawca poczyni wtasne przygotowania i bedzie odpowiedzialny za wszystkie koszty
zwigzane z odprowadzeniem wody uzytej do prob i czyszczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdine.

Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia Robé6t podano w ST-00.00
6.2. Kontrola i badanie w trakcie Robét i odbioru.

Przedmiotem kontroli jakoSciowej bedzie zgodnos¢ wykonania Robot i uzytych Materiatow
z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

W ramach kontroli jako$ci nalezy:

- poddac rurociggi probie na szczelnosc,

- sprawdziC usytuowanie armatury i urzgdzen,

- sprawdzi¢ zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa,

- sprawdzi¢ podparcia, podwieszenia armatury i rurociggéw,

- sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania,

- sprawdzi¢ szczelnos¢ zamykania przepustnic, zaworéw,
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- sprawdzi¢ dziatanie przyrzadéw pomiarowych,

- sprawdzi¢ osiggniecie wydajnosci urzgdzenh zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

- sprawdzi¢ zgodnos¢ parametrow zanieczyszczen wody uzdatnionej z Dokumentacjg
Projektowa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.

Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST-00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne”

7.2.

7.3.

Jednostki obmiaru.

Jednostkg obmiaru Robét jest:
» mb —wykonanej i odebrane;j sieci z doktadnoscig do 1,0
» szt. — dla zainstalowanych urzgdzen, ksztattek i armatury.

Wykaz Robét.

Szczegotowy wykaz robét podano w Przedmiarze Robét Budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

8.2.

Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogélne zasady odbioru Robét podano w ST-00.00
Warunki szczegotowe odbioru roboét technologicznych w obiektach.

Odbidr techniczny instalacji nastepuje po zakonczeniu montazu instalacji i przeprowadzeniu
badan. Nalezy sprawdzi¢:

Zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg i zapisami w Dzienniku Budowy.
Uzycie wiasciwych Materiatow oraz dokumenty dotyczace jakosci tych Materiatow.
Prawidtowos¢ zamontowania i dziatania armatury.

Prawidtowos¢ wykonania potgczen rurociggdéw i armatury.

Szczelnos¢ catego ukfadu.

Protokdty z odbioréw czesciowych.

YVVVYVYYVY

9. Dokumentacja odbioru

Przy odbiorze instalacji wykonawca powinien dostarczy¢ dokumentacje techniczng
zatwierdzong przez Inspektora nadzoru zawierajgca:

e projekt technologiczny,

e dokumentacje montazowg instalacji tgcznie z dokumentacjg montazowg urzadzenh
i wyposazenia instalacji,

wykaz czesci zamiennych i szybko zuzywajgcych sie,

dokumentacje préb ruchowych oraz ruchu prébnego,

dokumentacje techniczno-ruchowa,

dokumentacje powykonawczg i odbiorowa, zawierajgcg komplet protokotow
i poswiadczeh odbiorow fabrycznych urzgdzen i podzespotéw instalacji oraz
wyposazenia.

10. Program i opis badan

Program badan koncowych instalacji winien przedstawia¢ sie nastepujgco:

Sprawdzenie dokumentacji stanowigcej podstawe odbioru instalacji polegajgcej na
stwierdzeniu czy dostarczone zostaty wymagane dokumenty

Sprawdzenie zgodnosci istniejagcych warunkéw dla pracy instalacji z warunkami
okreslonymi w dokumentacji.

Sprawdzenie pomieszczen instalacji nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny.

Sprawdzenie wykonania instalacji. Urzgdzenia podstawowe i pomocnicze nalezy sprawdzic¢
na podstawie protokotdéw i poswiadczen odbioréw fabrycznych.
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Materiaty uzyte do budowy nalezy sprawdzi¢ przez kontrole atestow lub przez wyrywkowa

kontrole zgodnosci z atestami.

Zbiorniki podlegajgce dozorowi technicznemu nalezy sprawdzi¢ przez kontrole Swiadectw

wytworcy. Znakowanie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny.

Przepustowos$¢ nalezy sprawdzi¢ przez pomiar natezenia przeptywu. Ponadto nalezy

sprawdzi¢ jakos¢ montazu i szczelnos¢ instalacji.

Sprawdzenie wyposazenia instalacji nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny kompletno$ci

wyposazenia oraz skontrolowanie zaswiadczen o legalizacji aparatury. Ponadto nalezy

przeprowadzi¢ proby dziatania aparatury regulacyjnej i blokad

Sprawdzenie jakosci $Sciekdbw oczyszczonych oraz poréwnaé z projektowang

charakterystykg. Analizy nie objete pomiarami automatycznymi wykonywac¢ powinno

wyspecjalizowane laboratorium.

Sprawdzenie wydajnosci nominalnej ciggu technologicznego

Sprawdzenie wydajnosci nominalnej instalacji

Sprawdzenie zakresu wydajnosci roboczych ciggu technologicznego wyznaczonego na

podstawie pomiaru wydajnosci nominalnej niej przy zachowaniu warunku uzyskiwania

wymaganych parametrow jakosciowych dla wody dla catego przedziatu wydajnosci.

Sprawdzenie zapotrzebowania wody na potrzeby wtasne polegajgce na wykonaniu

pomiaréw ilosci wody doprowadzonej do instalacji i odprowadzonej wody uzdatnionej dla

petnego zakresu wydajnosci roboczej instalacji. Zapotrzebowanie wody na potrzeby wiasne

stanowi réznice tych pomiarow.

Sprawdzenie zapotrzebowania surowcow i energii polegajgce na pomiarze dla petnego

zakresu wydajnosci roboczej instalacii:

- zapotrzebowanie na PIX i polielektrolit poprzez obliczenie z ubytku objetosci

- zuzycie energii przez odczyty licznikdw energii i przeliczeniu na jednostke czasu
(godzine)

Sprawdzenie wydajnosci eksploatacyjnej ciggu technologicznego i catej instalacji na

podstawie zapisOw czasu pracy urzadzeh podstawowych pracujgcych z okreslong

wydajnoscig wykonywang przez uzytkownika instalacji. Po okreslonym dla danego ciggu

technologicznego okresie pracy nalezy przeprowadzi¢ obliczenie wydajnosci

eksploatacyjnej ciggu i instalacji na podstawie ilosci oczyszczonych sciekow.

11. Ocena wynikow badan.

Instalacje nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie wyniki badan

uzyskaty wynik dodatni.
Wyniki badan parametrow technologicznych powinny by¢ wartosciami granicznymi i statymi.

12. Zaswiadczenie o wynikach badan.

Z przeprowadzonych badan instalacji sporzgdza sie sprawozdanie, ktére powinno zawierac

€O najmniej nastepujgce dane:

miejsce przeprowadzenia badan,

oznakowanie zespotow instalacji objetych badaniami,

wykonawce badan,

opis badanego obiektu z podaniem wytworcow podstawowych urzgdzen instalaciji,
opis poszczegodlnych badan,

daty, wyniki i oceny dotrzymania wymagan poszczegdlnych badan,

wnioski koncowe,

zatgczniki zwigzane z badaniami.

13. PODSTAWA PLATNOSCI

13.1.

Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00.00
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13.2.

Piatnosci.

Ptatnosci bedg dokonywane na podstawie obmiaru robo6t zgodnie z pkt.7.2. niniejszej ST.

Zakres Robdét jest podany w niniejszej ST.

Cena obejmuje odpowiednio:

Roboty pomiarowe, przygotowawcze, wytyczenie tras i miejsc montazu armatury.
Zakup i dostarczenie Urzadzen i Materiatéw do miejsca wbudowania.

Montaz rurociggdw i armatury .

Proba szczelnosci instalacji.

Wykonanie inwentaryzacji powykonawczej.

Uporzgdkowanie miejsca prowadzenia Robat.

14. PRZEPISY ZWIAZANE

1.

10.

11.
12.
13.
14.

15.

16.

17.
18.
19.
20.

21.

22.

23.

24.
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PN-B-10702:1999

PN-86/B-09700

PN-70/N-01270.02

PN-74/C-04620.00

PN-90/N-01358
PN-83/M-42325

PN-82/M-42300

PN-88/M-42303
PN-83/M-42308
PN-84/M-35603

PN-85/M-35611
PN-92/M-74001
PN-70/N-01270.01
PN-70/N-01270.02

PN-70/N-01270.03

PN-70/N-01270.04

PN-70/N-01270.07
PN-70/N-01270.08
PN-70/N-01270.12

PN-EN I1SO
1127:1999

PN-85/H-74242

z poprawkami i zm.

PN-C-89222:1997

Zmiany Bl 4/80 p.19

PN-74/C-89204
Zmiany BI 5/80
Bl 9/83 Bl 10/86
PN-EN ISO
15494:2004 (U)

Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania przy
odbiorze

Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach
wodociggowych

Wytyczne znakowania rurociggow. Podstawowe nazwy
i okreslenia.

Woda i $cieki. Pobieranie probek. Postanowienia ogélne i zakres
normy.

Drgania. Metody pomiaréw i oceny drgan maszyn
Automatyka i pomiary przemystowe. Przyrzady do pomiaru

i przetwarzania réznych cisnien.

Armatura manometrycznych urzgdzen pomiarowych. Zawory
zaporowe do cisnieniomierzy.

Armatura manometrycznych urzgdzen pomiarowych. Kurki
Rurki syfonowe cisnieniomierzy i przetwornikdw cisnienia
Technika bezpieczehstwa. State zbiorniki cisnieniowe.
Znakowanie

Technika bezpieczehstwa. Zbiorniki cisSnieniowe. Paszport
Armatura przemystowa. Ogélne wymagania i badania.
Wytyczne znakowania rurociggow. Postanowienia ogolne.
Wytyczne znakowania rurociggow. Podstawowe nazwy

i okreslenia.

Wytyczne znakowania rurociggow. Kod barw rozpoznawczych dla
przesytanych czynnikéw.

Wytyczne znakowania rurociggow. Barwy ostrzegawcze

i uzupetniajgce.

Wytyczne znakowania rurociggow. Opaski identyfikacyjne.
Wytyczne znakowania rurociggow. Tabliczki.

Wytyczne znakowania rurociggow. Napisy.

Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne
masy na jednostke dtugosci

Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze stali odpornej ha
korozje

Rury z tworzyw termoplastycznych do przesytania ptynéw.
Wymiary.

Rury cisnieniowe z nieplastifikowanego polichlorku winylu.
Wymagania i badania

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do
zastosowan przemystowych. Polibuten, polietylen i polipropylen.
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Wiasciwosci elementéw i systemu.

25. PN-1SO 3545-1:1996 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach
technicznych. Rury stalowe i ksztattki o przekroju okrggtym

26. PN-1SO 3545-3:1996 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach
technicznych. Ksztattki rurowe o przekroju okrggtym

27. PN-1SO 7005-1:1996 Kotnierze metalowe. Kotnierze stalowe

28. PN-68/H-74302 Rurociggi i armatura. Sruby dwustronne do potgczen
kotnierzowych
29. PN-68/H-74303 Rurociggi i armatura. Nakretki szesciokatne wysokie

z podtoczeniem do potgczen kotnierzowych
30. PN-86/H-74374.01 Armatura i rurociagi. Potgczenia kotnierzowe. Uszczelki
31. PN-76/M-74211 Armatura przemystowa. Przepustnice zaporowe
32. PN-EN 735:1997 Gtéwne wymiary pomp wirowych. tolerancje

33. PN-EN 809:1999 Pompy i zespoty pompowe do cieczy. Ogdlne wymagania
bezpieczenstwa

34. PN-M-44015:1997 Pompy. Ogélne wymagania i badania

35. PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych
36. PN-89/M-70055.01 Spawalnictwo. Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych.
Poprawki Bl 3/91 Postanowienia ogoine.

37. PN-C-89221:1998  Rury z tworzyw sztucznych. Rury drenarskie karbowane
Z nie zmiekczonego polichlorku winylu

38. BN 8862-09/85 Zbiorniki bezcisnieniowe. Wymagania i badania
39. BN 8862-10/86 Zbiorniki ci$nieniowe
40. PN-65/B-10702 Proby szczelnosci.

15. INNE PRZEPISY

1. Dz.U.nr15poz.140 Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzenne;j
i Budownictwa z dnia 14.12.1994r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich

usytuowanie
2. Dz.U.nr 116 poz. Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobéw
503 Naturalnych i Les$nictwa z dnia 5.11.1991r. w sprawie

klasyfikacji wod oraz warunkow, jakim powinny odpowiadac¢
Scieki wprowadzane do wod lub ziemi

3. Dz.U.nr50poz. 501 Rozporzgdzenie Rady ministrow z dnia 19.05.1999r. w sprawie
warunkéw wprowadzania $ciekdw do urzgdzen kanalizacyjnych
stanowigcych mienie komunalne

4. Dz.U.nr21poz73 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa z dnia 27.01.1994r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy stosowaniu $rodkéw chemicznych do
uzdatniania wody i oczyszczania sciekow

5.  Warszawa 1994 Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw
sztucznych.
6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-

montazowych tom ll- Instalacje sanitarne i przemystowe
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CZESC 2
WZNOSZENIE KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI,
INZYNIERIA LADOWA | WODNA

KOD CPV 45.2
SST -02.02

45230000-8 SIECI ZEWNETRZNE TECHNOLOGICZNE.
SIECI ZEWNETRZNE WODNO - KANALIZACYJNE

Bydgoszcz, listopad 2016r.
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SST-02.02  SIECI ZEWNETRZNE TECHNOLOGICZNE
~ SIECI ZEWNETRZNE WODNO - KANALIZACYJNE
1.  CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego

Opracowanie projektu budowlano - wykonawczego oczyszczalni Sciekow w m. Drzycim

1.2 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru sieci technologicznych, zewnetrznych sieci kanalizacyjnych ttocznych
i grawitacyjnych

MECHANICZNO - BIOLOGICZNO - CHEMICZNEJ

OCZYSZCZALNI SCIEKOW W MIEJSCOWOSCI DRZYCIM

1.3 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Robotach wymienionych w p. 1.1.

1.4 Zakres Robét objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza sieci technologicznych, sieci kanalizacyjnych
grawitacyjnych i ttocznych na terenie oczyszczalni i przytagczy do sieci  wodociggowej
z uwzglednieniem ponizszych uwag ogdélnych:

a. W miejscach wystepowania w podtozu uktadanych przewoddw gruntdéw organicznych, piaskéw
pylastych nalezy stosowaé podsypki piaszczyste z wyselekcjowanego z urobku piasku
sredniego grubosci 15 cm. Na gruntach organicznych podsypki uktada¢ na tkaninie
technicznej. W miejscach wystepowania w podtozu gruntéw zbudowanych z piaskéw drobnych,
Srednich i grubych przewody uktada¢ bezposrednio na zageszczonym gruncie rodzimym.
Przewody z tworzyw wymagajg ponadio zastosowania zasypek ochronnych z dobrze
uziarnionego piasku $redniego.

b. Wykopy dla sieci bedagcych przedmiotem niniejszej specyfikacji ujete sg w ST-01.01.

c. Krzyzujace sie z wykopami rury i kable nalezy traktowac jako czynne i przy wykonywaniu robot
zabezpieczyé poprzez obudowanie i podwieszenie.

d. Przejscia przewoddw przez $ciany zabezpieczy¢ tulejami ochronnymi stosownymi do
materiatow stosowanych do budowy przewodéw

Szczegotowy zakres robot przedstawiono w przedmiarze robot.

141 Ogodlny zakres robét

W zakres robdét ujetych niniejszg Specyfikacjg Techniczng wchodzi:

Sieci technologiczne

- przewod £160mm PE100 PN10 SDR17 - rurocigg tfoczny z przepompowni gtowne;j
[OB. NR5] - do budynku techniczno -socjalnego [OB. NR 1.]

- przewdd &0,20mm PVC - rurocigg grawitacyjny ze zbiornika $ciekéw dowozonych [OB.
NR5c] - do kanalizacji zaktadowej, studzienka S6

- przewod DN250mm SS1.4301 - rurocigg z budynku technicznego [OB. NR 1.]
do reaktora [OB. NR 2], w izolacji gr. 5cm z ptaszczem z blachy ocynk.

- przewdd 63mm PE100 PN10 SDR17 (rurocigg osadu nadmiernego z komory

zageszczacza [OB. NR 2] — do budynku technicznego [OB. NR 1
- odwodnienie liniowe b=0,15m, wiata na osad odwodniony [OB. NR 8]
- przewdd & 0,20mm PVC - rurocigg zrzutowy sciekdw oczyszczonych
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- przewdd @25mm PE100 PN10 SDR17 w rurze ochronnej @ 63mm PVC- rurocigg ttoczny
PIX [OB. NR1] - do reaktora [OB. NR 2]

Sieé¢ kanalizacji sanitarnej na terenie oczyszczalni Sciekow
- 0,16m PP-b,
- 0,20m PP-b,
Sie¢ wodociggowa na terenie oczyszczalni sciekéw
- 90mm PE100 PN10 SDR17,
- @40mm PE100 PN10 SDR17,

Studzienki
- Na przewodach kanalizacyjnych
& 1200mm - betonowa
@ 630mm - tworzywowa

1.5 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i ST-00.00.
Rurociag cisnieniowy - rurocigg, w ktérym przeptyw ptynéw odbywa sie dzieki nadcisnieniu
zyskanemu mechanicznie, np. z zastosowaniem pomp lub podnosnikow.
System grawitacyjny — system kanalizacyjny , w ktérym przeptyw odbywa sie dzieki sile
ciezkosci, a przewody sg projektowane do pracy w normalnych warunkach w przypadku
czesciowego napetnienia.
Sieci miedzyobiektowe - instalacje technologiczne, rurociggi wody #gczace obiekty
technologiczne uzdatniania wody zgodnie z wymaganiami procesu technologicznego.
Potaczenie elektrooporowe — potgczenie miedzy kielichem PE lub ksztattkg siodtowa zgrzewang
elektrooporowo a rurg lub ksztattkg z bosym koncem. Ksztattki zgrzewane elektrooporowo sg
nagrzewane przez element grzejny umieszczony przy ich powierzchni fgczenia, powodujgcy
stopienie przylegajgcego materiatu i zgrzanie powierzchni rury z ksztattka.
Potaczenie doczotowe — potgczenie, ktére uzyskuje sie w wyniku nagrzania przygotowanych do
tgczenia powierzchni przez przytozenie ich do ptaskiej ptyty grzejnej, i utrzymanie do uzyskania
temperatury zgrzewania, nastepnie usunigcie ptyty grzejnej i doci$niecie tgczonych koncow.
Polaczenie siodlowe — potgczenie uzyskane w wyniku ogrzania wklestej powierzchni siodta
i zewnetrznej powierzchni rury az do uzyskania temperatury zgrzewania, a nastepnie usuniecie
elementu grzejnego i docisniecie tgczonych powierzchni.
Potaczenie mechaniczne — potgczenie rury PE z inna rura PE lub innym elementem rurociggu
z pomocyg ztgczki zawierajgcej element zaciskowy.
Sie¢ kanalizacyjna sciekowa — sieC przeznaczona do odprowadzania $ciekdw bytowo-
gospodarczych i przemystowych.
Studnia kanalizacyjna (rewizyjna, potaczeniowa, przelotowa) - element uzbrojenia sieci
kanalizacyjnej ztozony z komory roboczej, komina, elementéw podtrzymujgcych wtazu, uzbrojenia.
Studzienka prefabrykowana — studzienka, ktérej co najmniej zasadnicza cze$¢ komory roboczej
i komin wtazowy sg wykonane z prefabrykatow.
Komora robocza — czes$¢ studzienki przeznaczona do wykonywania czynnosci eksploatacyjnych.
Komin wiazowy — szyb tgczacy komore roboczg z powierzchnig terenu, przeznaczony do
wchodzenia i wychodzenia obstugi.
Kineta — wyprofilowane koryto w dnie studzienki, przeznaczone do przeptywu $ciekow.
Kregi — elementy komory studni ze ztgczem tgczonym na uszczelke z gumy wulkanizowanej,
wykonywane w wysokosciach 250; 500; 1000mm.Na indywidualne zamodwienie montowane sg
stopnie wlazowe i przejscia szczelne przez sciane elementu zgodnie z PN-B-10729.
Podstawa studni — element monolityczny zawierajacy ptyte denng bez kinety, elementdéw przejs¢
szczelnych i stopni wtazowych. Kinety, elementy szczelnych podtgczen rur kanalizacyjnych oraz
montaz stopni wytazowych do studzienek wykonywane sg na indywidualne zamdwienia.
Podstawy studni wykonywane sg o wysokosci 500; 1000; 1700mm.
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Ptyta pokrywowa — gorny element studzienki petny lub z wikazem okragtym o przeswicie 600mm
klasy B-125, C-250, D-400 wg PN-94/H-7451-2 bezposrednio utozony na plycie lub na pierscieniu
wyréwnujgcym.

Uszczelka — stosowana w miejscu tgczenia kazdego z betonowych elementéw prefabrykowanych
w postaci sznura z gumy surowej (do potgczen typu T) lub z gumy wulkanizowanej zgodnie z EN
681-1. (do potaczen typu U).

Separatory substancji ropopochodnych - przeznaczone sg do oczyszczania $ciekow
deszczowych z substancji ropopochodnych i zawiesiny fatwo opadajace;j.

1.6 Wymagania dotyczace Robot
16.1 Ogdélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz ich zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania podano w ST-00.00.

1.7 Dokumentacja Robét sieci technologicznych i wod —kan.

Dokumentacje robét montazowych sieci technologicznych i wod — kan. stanowia:

- Projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003 r. w sprawie szczegdtlowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zaméwienia dla ktérego wymagane jest
uzyskanie pozwolenia na budowe

- Projekt wykonawczy w zakresie wynikajagcym z rozporzgadzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegoétowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;j,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét sporzadzona zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).

- Dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pozn. zmianami).

- Dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16.04.2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

- Protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami
z badanh kontrolnych.

- Dokumentacja powykonawcza, wczesniej wymienione skfadowe dokumentacji robot
z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14
ustawy Prawo budowlane z dnia 07.07.1994 r. — tekst jednolity Dz.U. 2006 nr 156 poz. 1118).

1.8 Nazwy i kody

DZIAL -45. BUDOWNICTWO ) ]
GRUPA - 45.2 WZNOSZENIE KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI,
INZYNIERIA LADOWA | WODNA

45230000-8 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggow.

45231000-5 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw, ciggdéw
komunikacyjnych i linii energetycznych

45231100-6 Ogdlne roboty budowlane zwigzane z budowa rurociggéw
45231110-9 Kifadzenie rurociggdéw

45231111-6 Podnoszenie i poziomowanie rurociggow
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2.

45231112-3 Instalacja rurociggow
45231113-0 Poziomowanie rurociggow

45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociggdw i rurociggéw do
odprowadzania sciekow

45231500-0 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggdw sprezonego
powietrza

45231510-3 Rurociaggi przesytowe sprezonego powietrza
45232000-2 Roboty pomocnicze w zakresie rurociggow i kabli

45232100-3 Roboty pomocnicze w zakresie wodociggow

45232410-9 Roboty w zakresie kanalizacji $ciekowej

45232420-2 Roboty w zakresie Sciekow

45232421-9 Roboty w zakresie oczyszczania sciekow

45232422-6 Roboty w zakresie uzdatniania osadow

45232440-8 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggdéw do
odprowadzania sciekow

MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST — 00.00
pkt 2 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne".

2.2 Materialy zastosowane

Do budowy sieci zewnetrznych technologicznych i wod - kan. przewiduje sie zastosowanie

nastepujacych materiatow:

e rury i ksztaltki stalowe ze stali kwasoodpornej,

rury i ksztattki ciSnieniowe polietylenowe PE 100 SDR 17,

rury i ksztattki kanalizacyjne z PVC,

odwodnienie liniowe z polimerobetonu z ochrong krawedzi wykonane ze stali ocynk.
przejscia szczelne przez Sciany studzienek (tuleje i nasuwki kanalizacyjne),
przejscia kotnierzowe z rur PE / STAL K.O., PCV / STAL K.O.,

zeliwne wiazy typowe 600 klasy D400 i A15,

studzienki plastikowe,

studzienki prefabrykowane betonowe

2.3 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW

231

Rury i ksztaltki ze stali kwasoodpornej

Rury i ksztattki ze stali nierdzewnej uzywane w trakcie robdét powinny by¢ zgodne

z odpowiednimi Polskimi Normami i spetniaC nastepujgce kryteria:

» Woykonanie ze stali o symbolu OH18N9 wg PN-EN ISO 1127:1999 lub o podobnych
wiasciwosciach

» Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie pogarszaty sie
wiasciwosci antykorozyjne i powinna by¢ zgodna z tym, co nastepuje:

a.

b.

C.

Zapewni sie, ze stal nierdzewna nie bedzie miata kontaktu ze stalg niestopowa, podczas
transportu, podawania, przetwarzania i magazynowania

Narzedzia do obrébki, potki magazynowe etc. dla stali nierdzewnej bedg wykonane ze stali
nierdzewnej, drewna lub pokryte plastikiem lub podobnym materiatem.

Stal nierdzewna bedzie magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym na
dziatanie czgstek zelaza, odpryski lub dym pochodzacy ze spawania stali zwyktej.

Stal nierdzewna powinna by¢ chroniona przed iskrami od stali zwyktej i nierdzewne;j.
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e. Nalezy ostrzec przed uzyciem tasm ze stali weglowej uzywanych przy pakowaniu.

f. W Zzadnych okolicznosciach nie nalezy dopusci¢ do ich kontaktu z przedmiotami ze stali
nierdzewnej.

g. Przy przechowywaniu na placu budowy, materiaty powinny by¢ pokryte impregnowanym
brezentem, jezeli nie ma mozliwosci sktadowania pod dachem.

Obrébka stali nierdzewnej

Podczas stosowania ciecia laserowego, plazmowo-tlenowych tarcz tngcych i innych metod
obrobki powodujgcych rozpryski, mogace pali¢ powierzchnie,
Wykonawca powinien skutecznie zabezpieczy¢ podstawowy materiat przed dziataniem ubocznym
obrébki j.w. Zuzel na kofAcach spawanych potgczen powinien by¢ usuniety przed spawaniem.

Materiaty metalowe powinny by¢ obrabiane w taki sposéb, aby otrzyma¢ prawidiowy ksztait
i wymiar zgodnie z dokumentacjg projektowg. Odksztatcenia spowodowane spawaniem powinny
by¢ uwzglednione.

Jezeli podczas obrébki skrawaniem uzywany byt smar, materiat powinien byé z niego
oczyszczony przed spawaniem odpowiednim rozpuszczalnikiem np. acetonem.

Materiat powinien by¢ oczyszczony w odlegtosci min. 50 mm miejsca spawu.

Przy zimnej obrobce np. gieciu itp. warstwa ochronna stali nierdzewnej moze pekad.
W takich przypadkach stal powinna by¢ poddana kapieli trawigcej w miejscu deformacji, aby
odzyskac wiasciwosci antykorozyjne.

Spawanie
Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢ prowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi

Normami.

Kazde spawanie winno by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy
i doswiadczonych w poszczegdlnych typach spawania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszyscy spawacze majg odpowiednie
kwalifikacje do wykonywania wymaganych prac spawalniczych.

Konce rur powinny by¢ kalibrowane przed spawaniem, aby utrzymac tolerancje osiowosci
miedzy koricami rur w zakresie 20 % grubosci scianki w kazdym punkcie obwodu.

Wykonawca poda Inspektorowi nadzoru wszystkie szczegdty dotyczgce typu elektrod
spawalniczych.

Na prosbe Inspektora nadzoru Wykonawca przeprowadzi na miejscu robét demonstracje,
aby zaprezentowaé zgodnos¢ proponowanej metody, sprzetu i materiatu do spawania.

Kazdy spawacz powinien by¢ wyposazony w markery w celu zaznaczenia identyfikacji
kazdego punktu, ktéry spawa. Inspektor nadzoru bedzie upowazniony do odwotania zezwolenia na
prace, jesli spawacz w poszczegélnych pracach nie zapewnia odpowiedniego standardu.

Specyfikacje procedur spawalniczych powinny byé przygotowane i zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru w nastepujgcych przypadkach:

e spawanie stali wysokostopowych
e spawanie stali z zawartoscig wegla powyzej 0,38 %

Wykonawca powinien prowadzi¢, do wglgdu przez Inwestora, zapis procedur

spawalniczych i testow kwalifikacyjnych spawaczy dla wykonanych prac.

Materiaty spawalnicze

Materiaty spawalnicze bedg sktadowane zgodnie z Polskimi Normami. Odrzucony materiat
powinien by¢ natychmiast usuniety z warsztatu lub placu budowy.

Wypetniacze spawalnicze powinny mie¢ odpornosé na korozje przynajmniej taka, jak metal
rodzimy.

Spawanie stali nierdzewnej

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budowie powinno stosowaé sie spawanie
elektrodg wolframowg w ostonie gazu obojetnego (TIG) oraz elektrodg topliwg w ostonie gazu
obojetnego (MIG). Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe rowniez jest dopuszczalne.
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Aby zagwarantowa¢ wysokg jakos¢ spawodw, ztgczy, rurociggi i inny sprzet wykonany
z wysokojakosciowej stali nierdzewnej powinien by¢ w jak najszerszym zakresie prefabrykowany
w warsztacie.

Podczas prac montazowych dopuszczalne jest wytacznie spawanie czotowe rur. Przy
stosowaniu spoin czotowych penetracja powinna by¢ catkowita

Gaz ostonowy bedzie stosowany w najszerszym mozliwym zakresie przy wszelkich pracach
spawalniczych i zawsze kiedy nie jest mozliwe prowadzenie obrébki pospawalniczej tylnej strony
spawu. Gazem ostonowym powinien by¢ argon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wodoru).

Jezeli nie ma by¢ prowadzona zadna obrébka strony graniczna zawarto$¢ zanieczyszczen
w gazie ostonowym nie powinna przekraczac nastepujgcych limitow:

» Tlen  max 25 ppm
» Woda max 25 mm ( punktrosy max —53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posiada¢ powyzszy stopieh czystosci. Gaz
atmosferyczny powinien by¢ wyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku mieszanina nie bedzie
spetnia¢ wymagan ( max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy powinien by¢ o wyzszej
czystosci w momencie zakupu niz okreslono powyzej.

Czysto$¢ gazu ostonowego powinna by¢ kontrolowana przy pomocy aparatury testujgcej
z wykrywaniem limitow wody i tlenu w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. Jezeli taka aparatura nie jest
dostepna, jakos¢ gazu powinna byC sprawdzona poprzez przeglad spawu po ostygnieciu do
temperatury pokojowej. W przypadku niebieskich lub brgzowych odbarwien gaz ostonowy nie ma
wystarczajgcej czystosci.

Gaz ostonowy powinien by¢ stosowany za pomocg narzedzi, ktore osfaniajg matg
przestrzen wokot grani. Skutecznos¢ narzedzi powinna by¢ sprawdzona przed uzyciem. Rury
o srednicy mniejszej niz 100mm mogg jednak by¢ przedmuchiwane bez uzycia narzedzi do gazéw
ostonowych.

Przedmuchiwanie powinno by¢ wykonane nastepujgco :

» Rury o $rednicy od 25 do 100 mm mogg byé przedmuchane bez uzycia
narzedzi do gazow ostonowych pod warunkiem, ze gaz wchodzi przez ciasng
przestone i pod warunkiem, ze gaz za spawem przechodzi przez kryze
o $rednicy okoto 22 mm i Zze otwér jest mniejszy niz 2.0 mm dla Srednicy ,, d”

» Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powinien wynosic :

Q = d/3 (I/min), (np. D= 60 mm Q = 60/3 = 20 I/min)
We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazem ostonowym powinno by¢ utrzymane, az
temperatura spawu spadnie do 250 °C.

Wytrawianie po spawaniu

Jezeli pokrycie gazu ostonowego jest niewystarczajgce strona grani powinna by¢ mocno
oksydowana i przyjmuje niebieskie. brgzowe i czarne odcienie. Z punktu widzenia korozyjnosci,
jest to nie do przyjecia.

Spawy z niedopuszczalnymi odbarwieniami powinny byé w konsekwencji wytrawiane,
szlifowane lub szczotkowane szczotkg ze stali nierdzewnej i nastepnie wytrawiane. Ten typ
obrobki pospawalniczej powinien by¢ takze przeprowadzony na czotach spawania.

Po wytrawieniu powierzchnia powinna wyglagda¢ gtadko i metalicznie, czysto bez
zadnych odbarwien.

Gdy podany jest odstep czasowy na obrdbke z wytrawianiem np. 8 — 24 godziny, wynika to
z szybkosci reakcji zaleznej od temperatury; im wyzsza temperatura tym szybsza reakcja i tym
krétszy czas obrobki. Spawy winny by¢ doktadnie umyte w czystej wodzie po wytrawianiu
i pasywaciji.

Przy poprawianiu istniejgcych spawéw gaz ostonowy powinien byC stosowany aby
zapewni¢ uzyskanie gtadkiej i odpornej na korozje powierzchni.

Dla stali nierdzewnej niedopuszczalne jest piaskowanie.

Kontrola spawéw

Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli.

Wykonawca na zyczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy do testéw pod nadzorem
przedstawiciela Inspektora. Wszystkie spawy powinny by¢ testowane wedtug punktu ,A” jak
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opisano ponizej. Jezeli w wedtug opinii Inspektora wiecej niz 10% spawdw nie przechodzi testow
moze on zgdacé testéw opisanych w punktach B, C lub D:

A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani

B. Spawy, ktore nie mogg by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegac
kontroli radiograficznej obejmujgcej przynajmniej 10 % catkowitej diugosci takich
spawéw pod nadzorem Inspektora. Szorstkie konce spawdw, przeznaczone do kontroli
powinny byé oczyszczone.

C. Inspektor nadzoru moze réwniez zazgdac¢ radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru
do 10 % wszystkich spawdéw pod jego nadzorem. Szorstkie kornce spawodw,
przeznaczone do kontroli powinny by¢ oczyszczone.

D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy
kontrola bedzie rozszerzona. Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg
kontrole dwdch sagsiednich spawdw tego samego typu.

Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie bedzie dalej rozszerzana. Jezeli jeden lub obydwa
spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inspektora
nadzoru. Jezeli ,B” i” C” nie sg wymagane ,D” nie bedzie stosowane.

Kryteria dopuszczenia sg nastepujgce:

» Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawdw muszg by¢ metalicznie czyste
lub posiadac biate wykonczenie bez Sladow oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

» Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spawalnicze muszg uzyskac¢ 3 klase bez
wad grani.

» W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze muszg by¢ zdolne do uzyskania
najwyzszej klasy okreslonej Polskimi Normami dla kontroli spawow.

Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testéw.
Testy bedg powtdérzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikéw.

Naprawa spawow

Kazdy ze spawow nie spetniajgcy powyzszych kryteriow bedzie naprawiony.

Spawy stali nierdzewnej z odbarwieniami lub drobnym wytworzeniem, oksydowanej
zgorzeliny bedg naprawione przez wytrawianie.

Znaczne tworzenie sie oksydowanej zgorzeliny, ktére nie moze by¢ naprawione przez
wytrawianie i wady geometrii bedzie naprawione przez szlifowanie i ponowne spawanie. Inspektor
nadzoru moze zgda¢ aby wadliwe spawy byly odciete i zastgpione czesciami zamiennymi.
Odciecia powinny mie¢ dtugos¢ przynajmniej 100 mm i rowno wokot wadliwego szwu.

Naprawiany spaw podlega tym samym testom i wymogom kontrolnym, co oryginalny.

Montaz rurociggéw ze stali nierdzewnej k.o.
Wykonawca musi dostarczy¢ i zabudowaé wszystkie rurociggi ze stali nierdzewnej
w ilo$ciach przedstawionych w projekcie.
Zastosowane dodatkowo do montazu materiaty powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
» Kotnierze musza by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien i temperatur
» Montaz rur winien zapewnia¢ prace bez wibracji we wszystkich warunkach
eksploatacyjnych.
» Wszystkie materiaty stuzgce do montazu rur muszg mie¢ aprobate na zastosowanie ze
>

strony Inspektora
Instalacja rurociggdw powinna by¢ fatwa do demontazu i wymiany  wiekszych
elementow armatury.
2.3.2 Rury cisnieniowe polietylenowe
Przyjeto rury polietylenowe PE100 SDR 17 wg EN 12201-1:1995
Wymagania:

Materiat rur polietylenowych uzywanych w trakcie robdét powinien by¢ zgodny
z odpowiednimi Polskimi Normami, normami DIN i spetnia¢ nastepujgce kryteria:
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e materiat chemicznie odporny na dziatanie zwigzkéw chemicznych organicznych
i nieorganicznych

e posiadanie atestu higienicznego wydanego przez Panstwowy Zakfad Higieny

e posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie

Montaz

Montaz sieci z polietylenu wg wytycznych producenta a takze wg ,Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru rurociggow z tworzyw sztucznych”

Potaczenie rur i ksztattek metodg zgrzewania doczotowego lub na ztgczki zaciskowe.

Zgrzewanie
Po cieciu rur ptaszczyzna przeciecia wymaga wyréwnania i oczyszczenia mechanicznego

i odttuszczenia. Usuniecie pytu materiatowego z powierzchni zgrzewanej nalezy dokonywac przy
pomocy pedzla.

Obie czesci przeznaczone do zgrzewania nalezy poddac jednoczesnej obrobce widrowej
specjalnym heblem. Grubos¢ wiérow powinna by¢ mniejsza niz 0,2 mm. Obrébka jest
wystarczajgca, gdy na obu zgrzewanych czesciach nie ma juz miejsc nieobrobionych. Wiéry, ktére
dostang sie do wnetrza rury usungc¢ przy pomocy szczypiec.

Powierzchnie zgrzewane w zadnym wypadku nie mogg by¢ dotykane rekami. Po obrébce
obie czesci dosung¢ do siebie az do ich zetkniecia. Szczelina miedzy obiema czesciami w zadnym
miejscu nie moze by¢ wigksza od 0,5 mm. Przemieszczenie czesci nie moze by¢ wieksze niz 10%
gruboéci scianek. Obrébka powierzchni zgrzewanych powinna mieé miejsce bezposrednio przed
zZgrzewaniem.

Wytyczne dla zgrzewania czotowego

Wyréwnanie Czas Czas
Grubosé przy p=02,15 nagrzewania Czas_ . ch%q@z.em.a pod
scianki N/mm 0=0,01 N/mm? przestawiania cisnieniem
Wysoko$é ] maks. spajania
(mm) . p=0,02 N/mm?
wyptywki ’ K (sek) p=0,15 N/mm?
(mm) (sek) (min)
2,0-3,9 0,5 30-40 4 4-5
4,3-6,9 0,5 40-70 5 6-10
7,0-11,4 1,0 70-120 6 10-16
12,2-18,2 1,0 120-170 8 17-24
20,1-25,5 15 170-210 10 25-32
28,3-32,3 15 210-250 12 33-40

Proces zgrzewania

Ogrzany do temperatury zgrzewania element grzewczy wstawi¢ do zgrzewarki. Rure
i krociec ztgczki docisng¢ do elementu grzewczego z wymagang do wyrdwnania sitg, az do
catkowitego przylegania powierzchni i powstania zgodnej z tabelg wyptywki. Zredukowaé nacisk
wyrownania do wartosci p=0,01 do 0,02 N/mm?2. Nagrzewac elementy tgczone w czasie zgodnym
z tabelg. Po uptynieciu czasu nagrzewania usungc¢ element grzewczy, a elementy taczone spoic ze
sobg. Czas przerwy na przestawienie nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tabeli. Przy
spajaniu zwraca¢ uwage zeby zgrzewane czesci zostaty potgczone ze sobg szybko. Nastepnie
nalezy zwiekszac¢ site docisku do osiggniecia cisnienia spajania p=0,15 N/mm?2. Ci$nienie to nalezy
utrzymywac w catym przedziale czasu chtodzenia. Chtodzenie nastepuje w warunkach otoczenia.
Nie wolno przyspieszac¢ chtodzenia wentylatorem czy woda.
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Po zgrzaniu na catym obwodzie rury powinna powsta¢ podwadjna wyptywka.

dxg Szerokos¢ zgrzewu dxg Szerokos¢ zgrzewu
(mm) (mm) (mm) (mm)
75x4,3 3,3-4,8 180x10,3 6,9-10,6
75%6,8 4,7-6,9 180x16,4 11,3-17,2
90x5,2 3,6-5,1 200x11,4 7,8-11,7
90x8,2 5,8-8,4 200x18,2 12,7-19,0
110x6,3 4,3-6,2 225x12,8 8,7-13,1
110x10 6,5-10,2 225x20,5 14,2-21,2
125x7,1 5,1-7,3 250x14,2 9,8-14,6
125x11,4 7,8-11,7 250x22,7 16,0-23,4
140x8 5,5-8,0 315x17,9 12,4-18,6
140x12,7 8,5-12,9 315x28,6 20,0-29,6
160x9,1 6,2-9,1 400x22,8 16,2-23,7
160x14,6 10,0-15,1 400x36,4 25,5-37,6

2.3.3 Rury kanalizacyjne PVC
Przyjeto rury kanalizacyjne, kielichowe, produkowane z polipropylenu typu PRAGMA

Wymagania:
Materiat rur PVC uzywanych w trakcie robét powinien by¢ zgodny z odpowiednimi Polskimi

Normami i spetnia¢ nastepujgce kryteria:
e materiat chemicznie odporny na dziatanie zwigzkdw chemicznych organicznych
i nieorganicznych,
e posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie.
Montaz:

Montaz sieci technologicznych i kanalizacji sanitarnej z rur PVC wg wytycznych producenta
a takze wg ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych”.

Przed przystgpieniem do montazu sieci nalezy; wytyczy¢ geodezyjnie trase rurociggu,
wykonac¢ wykop z ewentualnym umocnieniem $cian zgodnie z PN-B-10736:1999, w przypadku
wystgpienia wysokiego poziomu wod gruntowych lub opadowych nalezy obnizyé ich poziom na
czas wykonywania robot podstawowych.

Przygotowa¢ podtoze pod rurocigg zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wytycznymi
producenta rur.

Przed montazem rur i ksztattek nalezy dokonac¢ ich ogledzin. Powierzchnie wewnetrzne
i zewnetrzne rur i ksztattek powinny by¢ gtadkie, czyste, bez przypalen, pozbawione nierownosci,
porow i jakichkolwiek innych uszkodzen w stopniu uniemozliwiajagcym spetnienie wymagan
okreslonych w normach PN-EN 1452-1+5:2000.

Stosowacé potgczenia kielichowe z uszczelkg (pierscieniem elastomerowym). Dopuszczalne
jest stosowanie srodka smarujgcego utatwiajgcego wsuwanie. Nalezy zwroci¢ szczegolna uwage
na osiowe wprowadzenie konca rury w kielich.

Ciecie rur nozycami zapadkowymi, obcinakami krgzkowymi lub pitami recznymi.

Ciecie rur nalezy wykonywac¢ prostopadle do osi przecinanej rury uwzgledniajgc planowane
gtebokosci wsuniecia w ztgczki.

Montaz rurociggdw moze odbywac sie dwoma metodami:

- montaz odcinkdw rurociggéw na powierzchni terenu i opuszczenie do wykopu,
- montaz odcinkéw rurociggow w wykopie.

Rury w wykopie powinny by¢ utozone w osi montowanego przewodu z zachowaniem

spadkéw. Na catej dlugosci powinny przylega¢ do podtoza na co najmniej 2 obwodu.
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234 Materiaty izolacyjne

Wymagania:

Przewody z rur wymagajacych stosowania zabezpieczen antykorozyjnych winny posiadac¢
powtoki fabryczne.

2.3.5 Elementy ze stali nierdzewnej

Wymagania:
Wykonywa¢ ze stali nie gorszej od stali OH18N9.

2.3.6 Studzienki prefabrykowane betonowe

Montaz:

Realizowane w otwartym wykopie z prefabrykowanych zelbetowych kregéw. Dolny krag z dnem.
Plyta goérna ( przykrycie) prefabrykowana.

Komory posadowi¢ na podiozu betonowym B10 utozonym na gruncie starannie zageszczonym
i wyréwnanym. Przy pomocy urzadzen podnoszgco —opuszczajgcych ustawi¢ w pionie podstawe
komory na podtozu.

Oczysci¢ dokladnie ztgcze, a nastepnie utozy¢ uszczelke. Rownomiernie nasadzony nastepny
krag na prawidtowo utozong uszczelke w ztgczu gwarantuje szczelno$¢ obiektu.

Uszczelki w elementach typu ,U” przed utozeniem nastepnego elementu posmarowaé smarem
poslizgowym. Monolityczne czesci obiektow wykonaé nalezy zgodnie z dokumentacjg projektows.

Wymagania:
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu obiektéw kubaturowych sa:

- prefabrykaty zakupione jako gotowy element u producenta, posiadajgce atest
i Swiadectwo ITB dopuszczajgce do stosowania,
- elementy deskowania czesci monolitycznej konstrukcji,
- beton i jego sktadniki,
- stal zbrojeniowa,
Prefabrykaty zakupione jako gotowy element u producenta:
- Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Ustugowe ,Alsybet” Kurzetnik.
Elementy wykonywane sg zgodnie z Aprobatg Techniczng AT/2000-02-1020 wydang
przez Centralny Osrodek Badawczo —Rozwojowy Techniki Instalacyjnej ,INSTAL” W-wa.
Beton zastosowany w elementach prefabrykowanych, poprzez odpowiedni dobér uziarnienia
kruszywa , wskaznika wodno-cementowego, zastosowanie dodatkéw chemicznych ,doktadne
zageszczenie mieszanki betonowej i pielegnacje betonu musi odznacza¢ sie szczelnoscia.

Szczelny beton musi posiadaé zwiekszong odpornos$¢ przeciwkorozyjng, wystarczajgcg do

zabezpieczenia prefabrykatu przed szkodliwym dziataniem srodowiska stabo agresywnego.

W przypadku gdy kregi zastosowano w srodowiskach agresywnych, nalezy zastosowac
zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie z PN-92/B-10735 pkt. 6.1.1. i 6.1.2. oraz PN-85/B-01805
i PN-91/B-01813.

Elementy prefabrykowane z betonu o klasie minimum B-45, z cementu portlandzkiego.
Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej do wyrobu prefabrykatow regulujg odpowiednie
polskie normy.

2.3.7 Studzienki plastikowe
Wymagania:
1. Studzienki z polipropylenu PP-b.
2. Kinety przelotowe o prostym lub kgtowym lub zbiorcze z kro¢cami kielichowymi lub bosymi.
3. Szczelnosé¢ potgczen do 0,5bara zgodnie z normami EN 1277 i EN 476.
4. Mozliwosc¢ stosowania w klasie obcigzen od A15 do D400 kN zgodnie z PN-EN 124.
5. Odpornosc¢ studzienek z PP-b na scieki jest zgodna z normg ISO/TR 10358.
6. Mozliwos¢ wykonani wlotéw dodatkowych na uszczelke ,in situ”.
7. Aprobata techniczna COBRTI INSTAL AT/2005-02-1538-01, IBDIM AT/2004-04-1717,
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dopuszczenie do stosowania w pasie drogowym.
8. Studzienki powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 13598-2, PN-EN 476, PN-B-10729.

Montaz:
Montaz studzienek powinien by¢ wykonany zgodnie z wytycznymi projektowania i zasadami
uktadania rur i studzienek z PP w gruncie wdanymi przez producenta.

Wyroby powinny by¢ sprawdzane zaréwno przy dostawie jak i tuz przed montazem w celu
upewnienia sie, czy nie sg uszkodzone.

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokonac¢ odbioru technicznego wykopu.

W zaleznosci od rodzaju podtoza, jego nosnosci, wystepowania wody gruntowej studzienki
montujemy na:

- gruncie rodzimym,

- na podfozu wzmocnionym.

Po posadowieniu kinety podtgczyc¢ kielichy i kré¢ce kinety z przewodami kanalizacyjnymi.
Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowy kierunek wywiniecia uszczelki zaktadanej na rure.

Przed wykonaniem potgczenia sprawdzi¢ czystos¢ uszczelek. Nalezy chroni¢ przewdd oraz
kro¢ce w studzienkach przed wdzieraniem sie gruntu. Uszczelki powinny byé posmarowane
srodkiem poslizgowym.

Studzienki przediuza sie poprzez zamontowanie rury trzonowej. Rura trzonowa moze by¢
docinana w zakresie co 5 cm. Docinanie najlepiej wykonac pita mechaniczng, po odcieciu oczyscic
Z resztek tworzywa.

Dodatkowe wloty do trzonu wykonac¢ poprzez uszczelke ,in situ” zgodnie z norma
PN-B-10729.

2.3.8 Odwodnienie liniowe

Wymagania:
- kanaty z polimerobetonu z ochrong krawedzi ze stali ocynkowanej,

- maksymalna klasa obcigzenia E600,

- kanaty ze spadkiem dna 0,5%,

- szerokos¢ kanatu b=0,15m,

- bezsrubowe mocowanie rusztu z ochrong przed przesunieciem poziomym,

- elementy dodatkowe: skrzynka odptywowa, sScianka czotowa z uszczelkg, hak do

zdejmowania rusztu, masa uszczelniajgca.

Montaz:
Montaz powinien by¢ wykonany zgodnie z wytycznymi projektowania i zasadami uktadania
odwodnienia liniowego wdanymi przez producenta.

3.  SPRZET

Przy mechanicznym wykonywaniu robét Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym,
sprawnym technicznie sprzetem:

- ciggnik ggsienicowy 37 — 40 kW,

- samochdd dostawczy do 0,9 t,

- samochdd skrzyniowy do 5 t,

- zuraw samochodowy 5 — 6 t,

- prosciarka do rur PE,

- spawarka elektryczna wirujgca 300 A,

- ubijak spalinowy 50 kg,

- zespot prgdotworczy przewozny 5 kW,

- zgrzewarka do zgrzewania czotowego rur PE.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podane zostaty w ST — 00.00 ,Wymagania ogdlne”
Do wykonania robdt nalezy stosowac jedynie taki sprzet, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany prze Inwestora i Inspektor Nadzoru.
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4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
4.1 Wymagania ogélne dotyczace transportu

Wymagania ogolne dotyczgce transportu podano w ST-00.00.

4.2 Wymagania ogoélne dotyczace przewozu rur z tworzyw sztucznych

Ze wzgledu na specyficzne cechy rur nalezy spetni¢ nastepujgce dodatkowe wymagania:

- rury nalezy przewozi¢ wytgcznie samochodami skrzyniowymi lub pojazdami
posiadajgcymi boczne wsporniki o maksymalnym rozstawie 2 m, wystajgce poza pojazd
konce rur nie mogg by¢ diuzsze niz 1,0m,

- jezeli przewozone sg luzne rury, to przy ich ukfadaniu w stosy na samochodzie
wysokos¢ tadunku nie powinna przekracza¢ 1,0m,

- podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przez
metalowe czesci srodkdéw transportu jak $ruby, tancuchy itp. Luzno uktadane rury
powinny by¢ zabezpieczone przed zarysowaniem prze podtozenie tektury falistej
i desek pod tancuch spinajgcy boczne sciany skrzyni samochodu,

- podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed zmiana potozenia, platforma
samochodu powinna by¢ ustawiona w poziomie,

- wedlug istniejgcych zaleceh przew6z powinien odbywaé sie przy temperaturze
otoczenia -5°C do + 30°C.

4.2.1 Skladowanie rur i ksztaltek z tworzyw sztucznych w wiazkach lub luzem

Rury i ksztattki nalezy w okresie przechowywania chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
promieniowania stonecznego i temperaturg przekraczajgca + 40°C.

Przy dlugotrwatym sktadowaniu (kilka miesiecy lub dtuzej) rury powinny byé chronione
przed dziataniem Swiatta stonecznego przez przykrycie sktadu plandekami brezentowymi lub
innym materiatem (np. folig nieprzezroczystg z PCV lub PE) lub wykonanie zadaszenia. Nalezy
zapewni¢ cyrkulacje powietrza pod powilokg ochronng aby rury nie nagrzewaty sie i nie ulegaty
deformacii.

Oryginalnie zapakowane wigzki rur mozna sktadowaé po trzy, jedna na drugiej do
wysokosci maksymalnej 3,0m, przy czym ramki wigzek winny spoczywac na sobie, luzne rury lub
niepetne wigzki mozna sktadowac¢ w stosach na réwnym podtozu, na podktadkach drewnianych
0 szerokosci min 10cm, grubosci min 2,5 cm i rozstawie co 1+2 m. Stosy powinny by¢ z boku
zabezpieczone przez drewniane wsporniki, zamocowane w odstepach co 1+2 m. Wysokosc
ukfadania rur w stosy nie powinna przekracza¢ 7 warstw rur i 1,5 m wysokos$ci. Rury o réznych
srednicach winny by¢ sktadowane odrebnie.

Rury kielichowe uktadac¢ kielichami naprzemianlegle lub kolejne warstwy oddziela¢
przektadkami drewnianymi.

Stos nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym zeslizgnieciem sie rury poprzez ograniczenie jego
szerokosci przy pomocy pionowych wspornikdw drewnianych zamocowanych w odstepach 1+2 m.

Transport i skladowanie rur PP:

Pakiety rur z polietylenu nie mogg by¢ rzucane i przeciggane po podtozu, lecz muszg byé
przenoszone.

Rur z PE nie wolno nakrywa¢ w sposob uniemozliwiajgcy swobodne przewietrzanie

Wysokos¢ sktadowania rur w zwojach nie powinna przekraczac¢ 1,5 m a dla rur w odcinkach
1,0 m. Rury w trakcie sktadowania powinny by¢ chronione przed szkodliwym dziataniem promieni
stonecznych.

Transport i sktadowanie rur PVC:
Rury nalezy przewozi¢ i skladowa¢ poziomo na rownym, ptaskim podtozu tak, aby unikaé
ich wyginania.
Magazynowanie i sktadowanie rur w stosach o wysokosci nie przekraczajgcej 1,2 m.
Wyroby nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
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Szczegdblng ostroznosé¢ nalezy zachowac przy transporcie i przetadunku rur w temperaturze
bliskiej 0°C i nizszej z uwagi na krucho$¢ materiatu w tych temperaturach.

4.3 Transport i skladowanie rur ze stali nierdzewnej

Stal nierdzewna powinna byc¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie pogarszaty sie
wiasciwosci antykorozyjne i powinna by¢ zgodna z tym, co nastepuje:

Stal nierdzewna bedzie magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym na
dziatanie czgstek zelaza, odpryski lub dym pochodzgcy ze spawania stali zwykte;.

Stal nierdzewna powinna by¢ chroniona przed iskrami od stali zwykte;j.

Nalezy ostrzec przed uzyciem tadm ze stali weglowej uzywanych przy pakowaniu.

W zadnych okolicznosciach nie nalezy dopusci¢ do kontaktu w/w tasm z przedmiotami ze
stali nierdzewnej.
Przy przechowywaniu na placu budowy, materialy powinny by¢ pokryte impregnowanym
brezentem, jezeli nie ma mozliwosci sktadowania pod dachem.

4.4 Transport i sktadowanie prefabrykatéow

A. Transport wyrobow

Wyroby na s$rodkach transportowych powinny by¢é uktadane w pozycji wbudowania lub
prostopadle do pozycji wbudowania przy zachowaniu zasad jak przy sktadowaniu pod warunkiem
zabezpieczenia elementéw przed przesuwaniem ii przetaczaniem pod wptywem sit bezwtadnosci
wystepujgcych w czasie ruchu pojazdu. Elementy o $rednicy do 1000mm nalezy podnosic¢
i opuszcza¢ za pomocg wodzkow widtowych lub innych urzgdzen przystosowanych do tych
czynnosci, w przypadku wiekszych $rednic nalezy stosowaé suwnice lub dzwigi dopuszczone
przez UDT oraz specjalne zawiesie do podnoszenia elementéw. Przy tadowaniu i przewozie
elementdéw na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepiséw aktualnie obowigzujacych
w transporcie drogowym.

B. Sktadowanie wyrobéw

Sktadowanie wyrobdéw powinno odbywaé sie na terenie utwardzonym, z mozliwoscig
odprowadzenia wod opadowych .Elementy mogg by¢ skladowane w pozycji wbudowania
wielowarstwowo lub prostopadle do pozycji wbudowania .Sktadowanie elementéw w pozycji
wbudowania nie wymaga stosowania zabezpieczenia pod warunkiem ,ze podtoze zapewni
statecznos¢ ustawianych elementow. Wysokos¢ sktadowania wyrobédw w pozycji wbudowania nie
moze by¢ wieksza niz 3.00m.

W kazdym przypadku sktadowania elementow nalezy zapewni¢ statecznos¢ stosu oraz
zabezpieczy¢ elementy ztgcza przed uszkodzeniem.

C. Odbiér wyrobow

Kazda partia prefabrykatow powinna by¢é odebrana na podstawie wynikéw badah
przeprowadzonych w sposob podany w normie przedmiotowej ,a w przypadku braku takiej normy
w sposob podany w instrukcji technologicznej danego prefabrykatu.

Badania odbieranej partii prefabrykatow lub odbiér kazdego prefabrykatu moze byc¢
przeprowadzony bez udziatu zamawiajgcego o ile wyrazi on na to zgode na pismie .

Dobor prefabrykatéw reprezentujgcy partie odbieranych prefabrykatéw powinien by¢ dokonany
w sposob losowy, zgodnie z wymaganiami aktualnych norm .

Liczba prefabrykatéw pobranych do badan powinna byé zgodna z wymaganiami aktualnych norm
przedmiotowych i odpowiadac liczebnosci odbieranej partii prefabrykatow W przypadku braku
odpowiedniej normy liczbe probek nalezy okreslic wg zasad przyjmowanych w statystycznej
kontroli jakosci ,okreslonych w aktualnej normie panstwowe;.

Metody przeprowadzania badahn cech geometrycznych ,cech fizycznych i cech
wytrzymatosciowych oraz ocena wynikow badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami
odpowiednich norm okres$lajgcych te metody a w przypadku braku takich norm zgodnie
z wymaganiami odpowiednich instrukcji technicznych.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogélne

Wymagania ogolne dotyczgce prowadzenia robét podano w ST-00.00.

5.2 Wymagania szczegolne wykonania roboét

Roboty prowadzi¢ wg:
~WVarunkéw wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, tom Il — Instalacje sanitarne
i przemystowe”
~Warunkow technicznych wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych”

- Stosowa¢ sie bezwzglednie do instrukcji montazowych producentéw rur, elementéw
prefabrykowanych i urzgdzen.

521 Uwagi ogolne dotyczace uktadania rur

Tam, gdzie wymagane jest, aby rury kielichowe byly na podtozu Zwirowym lub
piaszczystym lub bezposrednio na dnie wykopu, otwory na potgczenia powinny byé utworzone
w materiale podtoza lub wykopanym, powierzchni docelowej, aby zapewnic, ze kazda rura jest
jednolicie podparta na catej dtugosci oraz umozliwi¢ wykonanie potgczenia.

Rury powinny by¢ ukfadane na blokach ustalajgcych tylko tam, gdzie zastosowany jest
podktad betonowy lub toze.

Tam, gdzie wymagane jest posadowienie rur bezposrednio na dnie wykopu, koncowa
powierzchnia powinna by¢é wyréwnana oraz wypoziomowana, aby zapewni¢ réwnomierne
osadzenie rury i powinna by¢ wolna od wszelkiego obcego materiatu, ktéry mogtby uszkodzic rure,
jej powtoke lub ostone.

Zadna pokrywa ochronna, tarcza lub inne urzadzenie na koncu rury lub armatury nie
powinno by¢ usuniete na state przed potgczeniem chronionego elementu. Rury i armatura tgcznie
z powtokag lub poszyciem powinny by¢ sprawdzone na uszkodzenie, a powierzchnie potgczen
i sktadniki powinny by¢ oczyszczone bezposrednio przed utozeniem.

Nalezy zabezpieczy¢ rury przed przedostawaniem sie ziemi lub innego materiatu oraz
zamocowac rure i zapobiec flotacji i innym ruchom. Przed ukohczeniem robdét powinny byé
wykonane odpowiednie pomiary.

Tam, gdzie wyszczegolnione jest zastosowanie tasmy sygnalizacyjnej, powinna byc¢
utozona od 500 do 600 mm powyzej rury. Jezeli wyszczegodlniono system wskaznikowy powinien
on by¢ ciggly i odpowiednio przymocowany do zasuw i armatury.

Szeroko$¢ wykopu dla pojedynczych rurociggédw nie powinno przekracza¢é maksymalnych
wartosci wskazanych na rysunkach dla réznych klas podfoza. W drogach nie powinno to
przekracza¢ nominalnej szerokosci rowu z wyjatkiem, kiedy wymagana jest dodatkowa szerokos¢
na wykonanie potgczen.

Wszystkie rury powinny by¢ utozone wzdtuz odpowiednich linii pozioméw i spadkéw jak
przedstawiono na rysunkach lub wskazano przez Inwestora. Wszelkie rury utozone z odwrotnymi
spadkami i w ztych kierunkach bedg musiaty by¢ wydobyte i ponownie utozone prawidtowo. Przy
ponownym uktadaniu rur powinny by¢ zastosowane nowe materiaty na potgczenia. Koszty
ponownego utozenia obcigzg wykonawce.

Z wyjatkiem przypadkow na rysunkach wszystkie rurociggi powinny by¢ utozone na
gtebokosci minimum 1,80 m ponizej koncowej powierzchni terenu liczgc od wierzchu rurociggu.

Wszelki transport, przenoszenie, roztadunek, skladowanie oraz zestawianie rur i specjalnej
armatury powinno odbywac sie w Scistej zgodnosci z zaleceniami i instrukcjami producenta rur
i armatury.

5.2.2 Posadowienie rur

Podioze dla rur powinno byé przygotowane poprzez rozprowadzenie i zageszczenie
materiatu ziarnistego wzdtuz catej dtugosci wykopu.
Po utozeniu rur dodatkowy materiat powinien, jezeli to wymagane, by¢é umieszczony
i zageszczony rownomiernie po obu stronach rur i tam gdzie to jest mozliwe powinno dokonywaé
sie w kolejnosci usuwania obudowy wykopu.
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W miejscach potgczen rur w podtozu nalezy przygotowac dotki montazowe. Po wykonaniu
potgczen i prob dofki te nalezy wypetni¢ materiatem podsypkowym i zagescic.

5.2.3 Wykonczenie otoczenia rur

Po zakonczeniu czynnosci opisanych w punktach 5.2.1., 5.2.2. materiat zasypujacy
powinien  by¢é umieszczony i zageszczony na catej dlugosci wykopu w warstwach nie
przekraczajgcych 150 mm przed zageszczeniem do koncowej grubosci 300 mm ponad gérng
powierzchnig rur.

5.24 Uwagi ogolne dotyczace potaczen rur

Powierzchnie potgczen rur oraz komponenty powinny by¢ utrzymane w czystosci i wolne od
obcych materiatow przed wykonaniem lub montazem potgczen. Nalezy zachowaé ostroznosé, aby
zapewnic¢, ze nie nastgpi wnikanie zadnych obcych materiatéw do pierécienia ztgcza po wykonaniu
potgczenia.

Jezeli wymagane sg skrety rur z elastycznymi potgczeniami, skret na kazdym ztgczu
nie powinien przekracza¢ ¥ maksymalnego odchylenia dopuszczonego przez producenta rur.

Wszystkie potgczenia rur powinny by¢ prowadzone zgodnie z zaleceniami i instrukcjami
producenta rur, jak tez z odnosnymi normami krajowymi i specyfikacjami.

5.25 Potaczenia rur z tworzywa

Pofgczenia na miejscu powinny by¢ wykonywane w $cislej zgodnosci z zaleceniami
producenta rur.

5.2.6 Potaczenia kotnierzowe

Kotnierze powinny byé¢ prawidtowo ustawione przed dokreceniem srub.

Zwigzki tgczgce nie powinny byé stosowane przy potgczeniach kotnierzowych z wyjgtkiem
potgczenh pionowych, uszczelki mogg by¢ tymczasowo przyklejone do jednego kotnierza minimalng
iloscig kleju gumowego. Gwinty $rub powinny by¢ posmarowane pastg grafitowg a nakretki
dokrecone naprzemiennie.

5.2.7 Potaczenia kielichowe

Rury kielichowe uktada¢ w kierunku postepu montazu przewodu. Do kielicha rury utozonej
wprowadzac¢ bosy koniec rury uktadanej, dociskajgc jg do dna kielicha.

Przed przystgpieniem do wykonania potgczenia nalezy sprawdzi¢ czystoS¢ kielicha
i bosego konca. W razie koniecznosci tgczone elementy doktadnie oczyscic.

Kielichy fgczy¢ na uszczelki gumowe typu EPDM. Uszczelki umieszcza¢ w rowkach
kielicha. Przed przystgpieniem do wciskania bosego kornca mozna posmarowac go cienkg warstwg
srodka antyadhezyjnego.

Przy potgczeniach kielichowych nie przekraczaC dopuszczanych przez producenta
odchylen osi przewodu.

5.2.8 Zabezpieczenie rur, ztaczy i uzbrojenia

Zabezpieczenie zewnetrzne potaczen Srubowych i uzbrojenia powinno obejmowac
zastosowanie pasty zywicznej w odpowiedniej ilosci, do pokrycia wszystkich wystajgcych koncow,
tbow srub i ostrych kohcow kotnierzy, do zapewnienia gtadkiego profilu zewnetrznego. Ztacze lub
armatura powinno by¢ owiniete dwoma oddzielnymi warstwami tasmy ochronnej zawinigtej
spiralnie z minimalng zakfadkg potowy szerokosci. owinigecie tadmg powinno siega¢ na szeroko$c
150 mm z kazdej strony ztgcza lub armatury. Kazdy inny sposéb ochrony powinien by¢ najpierw
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Ztacza rur powinny by¢ zabezpieczone podobnie po wykonaniu potgczen.

Zewnetrzne powierzchnie zasuw i armatury, muszg posiadaé¢ jako minimum pokrycie
fabryczne lub dwie warstwy dopuszczalnej farby bitumiczne;.
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5.2.9 Ciecie rur

Rury powinny by¢ ciete przy uzyciu metody, ktéra zapewnia czysty profil skosu bez
rozszczepieh lub ztaman scian rury i ktére powoduje minimalne uszkodzenie powtoki ochronnej.
Tam, gdzie konieczne sciete konce rur powinny by¢ uformowane do zwezek i faz odpowiednio do
typu potgczenia, a wszelkie powtoki ochronne majg by¢ wykonane dobrze, a kornce zamkniete.

Jezeli rury z zeliwa sferoidalnego majg by¢ ciete do niestandardowych dtugosci
Wykonawca powinien przestrzegac¢ zalecen producenta w odniesieniu do korekcji owalu i tolerancji
cietego konica bosego.

5.2.10 Wykonanie konstrukcji prefabrykowanych

Wszystkie konstrukcje prefabrykowane nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg
I SST.

Nalezy tak zorganizowaé prace ,aby elementy skladowe byty dostarczane w nalezytym porzadku.
Wykonawca odpowiada za wytadunek ,sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu oraz materiatow
niezbednych do wykonania robét. Elementy nalezy przemieszczaé z nalezytg ostroznoscig .
Wykonawca winien bezwzglednie opracowaé obliczenia budowlane dotyczgce wszystkich
czynnosci montazowych, ktére udokumentujg w szczegdlnosci: wytrzymato$é punktow
podnosnikowych, statecznos¢ w czasie faz tymczasowych montazu, strzatki montazowe
wewnetrzne zwigzane z fazami montazu, itd.

Wykonawca winien posiada¢ wszelkie pozwolenia i wykonaé wzmocnienia niezbedne do
ustawienia i manewrowania dzwigow, jak rowniez do manewrowania specjalnych konwojéw
na terenie obiektow budowlanych juz ukonczonych lub znajdujgcych sie w poblizu.

Montaz prefabrykatow wykonac¢ $cisle wg instrukcji producenta.

Do montazu studni nalezy stosowac uniwersalne chwytaki do kregdéw o zakresie ruchu ramienia
chwytaka od 100 do 190mm, ktéry pozwoli na montaz studni o srednicy od 1000 do 3000mm, lub
zawiesie transportowe z zaczepami gtowicowymi o udzwigu 2,5t i 5,0t zaktadane na
wmontowane w trakcie produkcji w elementy prefabrykowane studni kotwy transportowe.

Dzieki specjalistycznym zawiesiom elementy prefabrykowane studni transportowane sg
w poziomie i rownomiernie nasadzane na uszczelke co gwarantuje prawidtowe utozenie w ztgczu.

5.2.11 Uwagi ogdéine do montazu studzienek plastikowych

Przestrzen wokét studzienki (0,5m od podstawy i rury trzonowej) powinna by¢ wykonana
z gruntu zdolnego do zageszczania, dopuszczonego do stosowania w budownictwie drogowym,
podanego w PN-S-02205:198.
Sposob prowadzenia prac ziemnych powinien by¢é wykonany zgodnie z zasadami zawartymi w
PN-EN 1610:2002.
Zageszczenie gruntu prowadzi¢ wg projektu warstwami zgodnie z zasadami podanymi w
PN-ENV 1046:2002(U).
Studzienki prowadzone w drogach lub innych miejscach narazonych na obcigzenia powinny mie¢
zwienczenia klasy D400, zgodnie z PN-EN 124:2000.
Na terenach wytgczonych z ruchu kotowego zwienczenia klasy A15 wg PN-EN124:2000.

5.2.12 Tabliczki i stupy wskaznikowe

Stupki powinny by¢ ustawione na trasie rurociggu, a tabliczki lokalizacyjne przy miejscach
zasuw i innej armatury, tam gdzie to wymagane.

State stupy powinny by¢ zabudowane w wymaganych lokalizacjach. Plan lokalizacji stupéw
powinien by¢ dostarczony na zakonczenie realizacji Kontraktu.
5.2.13 Oznaczanie rurociggéw

Tam, gdzie wymagane i zgodnie z instrukcjami Inspektora nadzoru, taSmy markujgce
powinny by¢ potozone na wierzchu osypki zwirowej lub wybranego materiatu wypetniajgcego, od
500 do 600 mm ponad gérng powierzchnig rury z tekstem do gory.

Potgczenia tasmy powinny by¢ w sposob trwaty ztgczone z zaktadkg 1 metra.

Jezeli istnieje drut wskaznikowy, jego ciggtos¢ musi by¢é zachowana. Druty powinny by¢
przymocowane do wszystkich zasuw i metalowej armatury na rurociggu.
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5.3 Préby hydrauliczne

Zwraca sie uwage Wykonawcy na procedury okreslone w Polskich Normach, PN-B-10725 :1997,
(Préby cisnieniowe).
Wszystkie urzgdzenia pracujgce pod cisnieniem wody jak pompy, rury, armatura powinny by¢
poddane prébom do okreslonego cisnienia.
Jezeli cisnienia nie okreslono minimalne cisnienie prébne powinno by¢ 1,5-krotnie wyzsze od
maksymalnego cisnienia roboczego.

Swiadectwa préb wszystkich urzagdzen powinny byé przedtozone Inwestorowi.

Kazde z hydraulicznie testowanych urzgdzen powinno podlegaé losowemu ponownemu
sprawdzaniu przez Inwestora.

5.4 Ptukanie i dezynfekcja
54.1 Czyszczenie rurociggow

Po zakonczeniu ukladania i przed dezynfekcjg wewnetrzne powierzchnie rurociggéow
powinny by¢é oczyszczone catkowicie w taki sposéb, aby usungé wszelki olej, piasek oraz inne
niszczace materiaty.

5.4.2 Srodki ostroznosci przed prébami rurociaggéw

Przed prébami rurociggu Wykonawca powinien zapewni¢, ze jest on umocowany
odpowiednio i parcie od tukéw, kolan, odgatezien i koncow rur jest przenoszone na staty grunt lub
odpowiednie tymczasowe zamocowanie.

Otwarte konce powinny by¢ zakonczone korkami, pokrywami lub odpowiednio potgczonymi
Slepymi kotnierzami.

Cata armatura odcinajgca jest otwarta.

5.4.3 Swiadectwo préb

Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora nadzoru przynajmniej jeden petny dzien
roboczy wczeéniej 0 zamiarze przeprowadzenia préb na odcinku rurociggu.

5.4.4 Zabezpieczenie wody do préb i czyszczenia

Do préb i czyszczenia uktadu technologicznego, uzyta bedzie wytgcznie woda
przeznaczona do picia otrzymana z Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizacji.

Wykonawca bedzie obcigzony optatami wg biezgcych cen za m® wody dostarczanej do
odbiorcéw.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za rurociggi, pompy, przytgcza etc., niezbedne do
otrzymania wody do préb etc. z sieci P.W. i K. tgcznie ze zwigzanymi kosztami.

Wykonawca poczyni wtasne przygotowania i bedzie odpowiedzialny za wszystkie koszty
zwigzane z odprowadzeniem wody uzytej do prob i czyszczenia.

Wykonawca winien ztozy¢ zapewnienie, ze chlorowana woda nie przedostanie sie do
otwartych czy ptyngcych w rurach ciekéw wodnych, bez uprzedniej dechlorac;ji.

5.5 Roboty ziemne

Roboty ziemne prowadzi¢ zgodnie z SST-01.02.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce Robo6t podano w ST-00.00.
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6.2 Kontrola i badania w trakcie Roboét i odbioru

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnos¢ wykonanych Robét i uzytych Materiatow
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i Poleceniami Inspektora nadzoru.

e badanie gtebokosci utozenia przewoddw, ich odlegtosci od budowli sgsiadujgcych i ich
zabezpieczenia,

¢ badanie utozenia przewodow na podiozu i lokalizacji studzienek oraz komor,

¢ badanie odchylenia osi przewoddéw i ich spadkow,

¢ badanie zastosowanych zigczy i ich uszczelnienie,

¢ badanie zmiany kierunkow przewodéw i ich zabezpieczenia przed przemieszczaniem,

e badanie zabezpieczenia przed korozjg i prgdami btgdzgcymi,

¢ badanie obiektéw budowlanych na przewodach (w tym badanie podioza, sprawdzenie
zbrojenia konstrukgciji, izolacji wodoszczelnej, zabezpieczenia przed korozjg),

e sprawdzenie przejS¢ rurociggdbw przez Sciany, sprawdzenie montazu przewodow
i armatury,

e badanie szczelnosci przewodow grawitacyjnych, studzienek i komor (badania przy
odbiorach prowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 1053 :1998),

¢ préby cisnieniowe przewoddw cisnieniowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru

Ogdlne zasady obmiaru podano w ST-00.00.

7.2 Jednostki obmiaru

Jednostkg obmiaru Robét jest:
¢ mb dla utozonych rur z doktadnosécig do 1,0 m,
o sztuki dla zainstalowanego wyposazenia i armatury,
o sztuki dla studzienek i komér z ich kompletnym wyposazeniem,

7.3 Wykaz Robo6t

Szczegdbtowy wykaz robét podano w Przedmiarze Robét Budowlanych

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogodlne zasady odbioru Roboét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-00.00.

8.2 Warunki szczego6towe odbioru Robot

Odbior techniczny przewodéw i obiektéw nastepuje po zakohczeniu montazu
i przeprowadzeniu badanh.
Nalezy sprawdzi¢:

¢ zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa i zapisami w Dzienniku Budowy,

e uzycie wlasciwych Materiatow oraz dokumenty dotyczgce jakosci tych Materiatow,

¢ prawidtowos¢ zamontowania i dziatania armatury i urzgdzen,

e prawidtowos¢ wykonania rurociggéw i ich potgczen, przejs¢ przez elementy

konstrukcyjne,
e prawidtowos¢ wykonania izolacji,
e szczelnos¢ wszystkich odcinkéw przewoddw.

W trakcie odbioru nalezy:
e sprawdzi¢ zgodnos¢ wymagan projektowych, przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian,
ze stanem faktycznym wynikajgcym z wpiséw do Dziennika Budowy, oraz innych
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9.

dokumentéw dotyczgcych jakosci Materiatdw uzytych do Robdt, wynikéw pomiaréw
i badan,

e sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,

e sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy realizacje wpiséw dotyczacych Robot,

¢ dokona¢ szczegdtowych ogledzin robot.

PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00.00.

9.2 Ptatnosci

Ptatnosci bedg dokonywane na podstawie obmiaru Robét zgodnie z p. 7.2. niniejszej

specyfikacji. Zakres Robot jest podany w p. 1.3. niniejszej ST
Cena obejmuje odpowiednio:

10.

e roboty przygotowawcze i pomiarowe,

e Wytyczenie trasy + roboty pomiarowe

e wykonanie wykopdw z umocnieniem i przygotowaniem podtoza
¢ zakup i dostarczenie Materiatéw i Urzgdzen do miejsca ich wbudowania,
e montaz rurociggow i armatury wraz z elementami mocowan,

¢ wykonanie przejsé przez przegrody budowlane,

¢ przeprowadzenie préby szczelnosci wraz z dezynfekcja

e przetgczenie do istniejgcych sieci

e zasypanie wykopu wraz z zageszczeniem gruntu

e 0znakowanie uzbrojenia

¢ wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

e pomiary i badania laboratoryjne,

¢ uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

PRZEPISY ZWIAZANE

~Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, tom Il

Instalacje sanitarne i przemystowe”

»Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych”
»Preizolowane rury i ksztattki ZPU Miedzyrzecz Sp. z 0.0., z

Aprobata . . ”

Techniczna Nr rurg przewodowg stalowg ocynkowang, do sieci pod_2|emnych

AT/2005-02-1537 wydana przez Centralny O$rodek Badawczo Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej ,INSTAL” w Warszawie.

Wytyczne Wykonania i odbioru Systemu ZPU Miedzyrzecz Sp. z 0. o.
Wykonania izolacji termicznej i hermetyzacji zespotu zigcza
Systemu ZPU Miedzyrzecz Sp. z o. o.
Spawanie rur stalowych Systemu ZPU Miedzyrzecz Sp. z 0. o.
Kontrola jakosci potgczen spawanych rur stalowych Systemu
ZPU Miedzyrzecz Sp. z 0. o.

10.1 Wykaz norm

1.
2.
3

2

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-EN 1401-1:1999 Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne
Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw
PN-B-10736:1999 wodociggowych i kanalizacyjnych. Warunki techniczne
wykonania.
PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych.
PN-B-10725:1997 Wodociggi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania.
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8.

9.

10.
11.

12.
13.
14.

15.
16.
17.
18.

PN-87/B-01060

PN-B-01700:1999

PN-86/B-09700
PN-EN 752:2000
PN-EN 1053:1998

PN-EN 1092-2:1999
PN-86/H-74374
PN-M-74081:1998

PN-70/N-01270.07
PN-70/N-01270.08
PN-70/N-01270.09
PN-70/N-01270.12

Sie¢ wodociggowa zewnetrzna. Obiekty i elementy
wyposazenia. Terminologia.

Wodociggi i kanalizacja. Urzgdzenia i sie¢ zewnetrzna.
Oznaczenia graficzne.

Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach
wodociggowych.

Zewnetrzne systemy kanalizacyjne.

Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury,
tacznikow i osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze Zeliwne.
Armatura i rurociggi. Potgczenia kotnierzowe. Uszczelki.
Armatura przemystowa. Skrzynki uliczne stosowane w
instalacjach wodnych i gazowych.

Wytyczne znakowania rurociggdéw. Opaski identyfikacyjne.
Wytyczne znakowania rurociggéw. Tabliczki.

Wytyczne znakowania rurociggdw. Znaki ostrzegawcze.
Wytyczne znakowania rurociggéw. Napisy.

Gdziekolwiek wystepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajow Unii Europejskiej, beneficjentéw oraz Malty i Cypru w zakresie
przyjetym przez polskie prawodawstwo.
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CZESC 3

WYKONYWANIE INSTALACJI BUDOWLANYCH

KOD CPV 45.3
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INSTALACJE SANITARNE WODNO-KANALIZACYJNE
W OBIEKTACH OCZYSZCZALNI SCIEKOW
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SST—-03.01 - INSTALACJE SANITARNE WODNO - KANALIZACYJNE W OBIEKTACH
OCZYSZCZALNI SCIEKOW

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego

Opracowanie projektu budowlano - wykonawczego oczyszczalni Sciekéw w m. Drzycim

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru instalacji sanitarnych wodno-kanalizacyjnych w obiektach:

MECHANICZNO - BIOLOGICZNO - CHEMICZNEJ

OCZYSZCZALNI SCIEKOW W MIEJSCOWOSCI DRZYCIM
Obiekty oczyszczalni objete opracowaniem :

obiekt nr 1 - budynek techniczno — socjalny
obiekt nr 1a - budynek socjalny

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Robotach wymienionych w punkcie 1.1.

1.4. Zakres Robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg wykonania robét zwigzanych z instalacjg
sanitarng wodno-kanalizacyjng jak nizej.

Szczegotowy zakres robot przedstawiono w przedmiarze robot.

W projektowanym budynkach na oczyszczalni Sciekéw, obiekty nr 1 i 3, nalezy wykonaé
kompletng instalacje wodno-kanalizacyjng wraz z instalacjg cieptej wody oraz dokonaé
niezbednych préb i dezynfekciji instalacji.

Zakres instalacji sanitarnych wodno-kanalizacyjnych obejmuje wykonanie:

obiekt nr 1
- doprowadzenie wody zimnej do nastepujgcych pomieszczen:
e stacja mechanicznego oczyszczania sciekow,
e stacja odwadniania i higienizacji osadow,
e pomieszczenia socjalne
- rozprowadzenie wody cieptej do nastepujgcych pomieszczen:
e stacja mechanicznego oczyszczania sciekdw,
e pomieszczenia socjalne,
- odprowadzenie $ciekow z wyzej wymienionych pomieszczen
obiekt nr 1la

- doprowadzenie wody zimnej do pomieszczen socjalnych
- rozprowadzenie wody cieptej,
- odprowadzenie $ciekow z wyzej wymienionych pomieszczen

W ramach robot nalezy wykonac przejscia rurociggow w stropach oraz w scianach.

Nalezy wykona¢ bruzdy w scianach, zabetonowujac je po wykonaniu rurociggéw.

W ramach robét nalezy przeprowadzi¢ niezbedne proby i dezynfekcje instalaciji.

Scieki bedg odprowadzone do studzienki kanalizacyjnej i dalej do kanalizacji sanitarnej
zakfadowe;.
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1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z Dokumentacjg Projektowg oraz ST-00-00.
Instalacja sanitarna wewnetrzna - zespét instalacji budowlanych wewnatrz budynku, w zakresie
takich mediow jak: woda, powietrze i gaz.

Instalacja wodociggowa - uktad potgczonych przewoddéw, armatury i urzgdzen, stuzacy do
zaopatrywania budynku w zimng i cieptg wode, spetniajgcy wymagania jakosciowe (okreslone w
przepisach) warunkéw, jakim powinna odpowiada¢ woda do spozycia przez ludzi.

Instalacja kanalizacji sanitarnej - uktad potgczonych przewoddéw, armatury i urzgdzen, stuzacy
do odprowadzenia sciekow sanitarnych z budynku do kanalizacji zewnetrznej.

Pojemnosciowy podgrzewacz wody - zbiornik cieptej wody uzytkowej. Gtdownym elementem jest
zasobnik cieptej wody, wyposazony standardowo w wyjscia instalacji: odprowadzajgcej cieptg
wode oraz instalacji zamknietego przebiegu potgczonej z systemem podgrzewania i zaworem
bezpieczenstwa. Zbiornik posiada izolacje termiczng zmniejszajacg straty ciepta. Poniewaz
instalacja doprowadzajgca zimng wode podfgczona jest do sieci wodociggowej, wewnatrz
zbiornika panuje dosy¢ wysokie cisnienie (standardowo 4 atmosfery). Woda moze by¢ ogrzewana
grzatkg elektryczng z termostatem, albo za pomocg wymiennika ciepta z centralnego ogrzewania.
Istniejg takze bojlery, w ktorych woda jest ogrzewana za pomocg palnika gazowego.

1.6. Wymagania dotyczace Robét
1.6.1. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos$c
z Dokumentacjg Projektowsg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru oraz
ze sztukg budowlana.
Ogdlne wymagania podano w ST-00.00. kod CPV 45000000 — 7 ,Wymagania ogdélne”

1.7. Dokumentacja robét instalacyjnych wod — kan.

Dokumentacje rob6t montazowych instalacji wod — kan. stanowig:

- Projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003 r. w sprawie szczegOtowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamodwienia dla ktérego wymagane jest
uzyskanie pozwolenia na budowe

- Projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegoOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét sporzadzona zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).

- Dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami).

- Dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16.04.2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

- Protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami
z badan kontrolnych.

- Dokumentacja powykonawcza, wczesniej wymienione sktadowe dokumentacji robot
z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14
ustawy Prawo budowlane z dnia 07.07.1994 r. — tekst jednolity Dz.U. 2006 nr 156 poz. 1118).
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1.8. Nazwy i kody

DZIAL -45. BUDOWNICTWO
GRUPA - 45.3 WYKONYWANIE INSTALACJI BUDOWLANYCH

45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych
45330000-9 Hydraulika i roboty sanitarne
45332000-3 Ktadzenie upustow hydraulicznych
45332200-5 Hydraulika
45332300-6 Ktadzenie upustéw

45332400-7 Roboty instalacyjne w zakresie sprzetu sanitarnego

2. MATERIALY
Do budowy instalacji wewnetrznych przewiduje sie nastepujgce materiaty:

rury i ksztattki z PE do wody zimnej i cieptej,

rury i ksztattki kielichowe kanalizacyjne PVC,

tuleje dla przejs¢ przez przegrody,

armatura — zawory, baterie stanowigce uzbrojenie rurociggéw wodociggowych,

podgrzewacz wody,

zawory antyskazeniowe,

wpusty podiogowe i korytka odwodnieh liniowych — stanowigce wyposazenie instalacji
kanalizacyjnej,

e czyszczaki, rury wywiewne,

e inne materiaty pomochnicze.

2.1. Wymagania ogoélne dotyczace materiatow:

Stosowane materiaty j.w. muszg mie¢ atesty fabryczne, certyfikaty.

2.1.1. RuryzPE

Przyjeto nastepujgce $rednice przewodéw PE do wody zimnej:
©@63mm, Y40mm, & 32 mm, &25mm, & 20 mm

Przyjeto nastepujgce Srednice przewodow PE do wody cieptej:
& 40mm, & 20mm

Wewnetrzne instalacje wody nalezy wykonywac z rur posiadajgcych atesty Panstwowego Zaktadu
Higieny.
2.1.2. Rury z PVC - kanalizacyjne

Przyjeto nastepujgce srednice przewodoéw PVC do kanalizacji wewnetrznej:
$200/5,9 PVC-U, $160/4,7 PVC-U, 9110/3,2 PVC-U, ¢75/2,5 PVC, J50mm, J40mm

2.1.3. Tuleje dla przejs¢ przez przegrody budowlane

Przejscia przewodow przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach stalowych wypetnionych
piankg poliuretanowg. Srednica tulei o dwie dymensje wigksza od Srednicy przewodu.

3. SPRZET

Przy mechanicznym wykonywaniu robdt Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym,
sprawnym technicznie sprzetem:
- ciggnik ggsienicowy 37 — 40 kW,
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- samochdd dostawczy do 0,9 t,

- samochdd skrzyniowy do 5 t,

- zuraw samochodowy 5 — 6 t,

- prosciarka do rur PE,

- spawarka elektryczna wirujgca 300 A,

- ubijak spalinowy 50 kg,

- zespot pragdotworczy przewozny 5 kW,

- zgrzewarka do zgrzewania czotowego rur PE.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podane zostaty w ST — 00.00 ,Wymagania ogdlne”
Do wykonania robét nalezy stosowac jedynie taki sprzet, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien by¢ uzgodniony
I zaakceptowany przez Inwestora i Inspektor Nadzoru.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu

Wymagania ogélne dotyczace transportu podano w ST-00.00.

4.2.  Wymagania dotyczace przewozu rur z tworzyw sztucznych

Ze wzgledu na specyficzne cechy rur nalezy spetni¢ nastepujgce dodatkowe wymagania:

- rury nalezy przewozi¢ wylgcznie samochodami skrzyniowymi lub pojazdami
posiadajgcymi boczne wsporniki o maksymalnym rozstawie 2 m, wystajgce poza pojazd
kohAce rur nie mogg by¢ dtuzsze niz 1,0m,

- jezeli przewozone sg luzne rury, to przy ich ukfadaniu w stosy na samochodzie
wysokos¢ tadunku nie powinna przekraczac 1,0m,

- podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przez
metalowe czesci srodkéw transportu jak sruby, tancuchy itp.. Luzno uktadane rury
powinny by¢ zabezpieczone przed zarysowaniem prze podiozenie tektury falistej
i desek pod fancuch spinajgcy boczne $ciany skrzyni samochodu,

- podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed zmiana potozenia, platforma
samochodu powinna by¢ ustawiona w poziomie,

- wedlug istniejgcych zaleceh przew6z powinien odbywaé sie przy temperaturze
otoczenia -5°C do + 30°C.

4.2.1. Skiladowanie rur i ksztattek z tworzyw sztucznych w wigzkach lub luzem

Rury i ksztaltki nalezy w okresie przechowywania chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
promieniowania stonecznego i temperaturg przekraczajgca + 40°C.

Przy dlugotrwatym sktadowaniu (kilka miesiecy lub dtuzej) rury powinny byé chronione
przed dziataniem Swiatta stonecznego przez przykrycie sktadu plandekami brezentowymi lub
innym materiatem (np. folig nieprzezroczystg z PCV lub PE) lub wykonanie zadaszenia. Nalezy
zapewni¢ cyrkulacje powietrza pod powitokg ochronng aby rury nie nagrzewaty sie i nie ulegaty
deformacii.

Oryginalnie zapakowane wigzki rur mozna sktadowa¢ po trzy, jedna na drugiej do
wysokosci maksymalnej 3,0m, przy czym ramki wigzek winny spoczywac¢ na sobie, luzne rury lub
niepetne wigzki mozna sktadowac¢ w stosach na réwnym podtozu, na podktadkach drewnianych
0 szerokosci min 10cm, grubosci min 2,5 cm i rozstawie co 1+2 m. Stosy powinny by¢ z boku
zabezpieczone przez drewniane wsporniki, zamocowane w odstepach co 1+2 m. Wysokosc
ukfadania rur w stosy nie powinna przekracza¢ 7 warstw rur i 1,5 m wysokos$ci. Rury o réznych
Srednicach winny by¢ sktadowane odrebnie.

Rury kielichowe uktada¢ kielichami naprzemianlegle lub kolejne warstwy oddziela¢
przektadkami drewnianymi.

Stos nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym zeSlizgnieciem sie rury poprzez
ograniczenie jego szerokosci przy pomocy pionowych wspornikow drewnianych zamocowanych
w odstepach 1+2 m.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Wymagania dotyczgce prowadzenia Robot podano w ST-00.00.
5.2. Wymagania szczegétowe

Roboty wykonywac wg:

e  Warunkéw technicznych wykonywania i odbioru robét budowlano - montazowych”-

tom II- Instalacje sanitarne i przemystowe,

e ,Warunkdw technicznych wykonywania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych”.

Stosowac sie bezwzglednie do instrukcji montazowych producentdéw rur, armatury i sprzetu.

Przewody fgczy¢ za pomoca ksztaltek zgodnie z instrukcjami producentéw rur.

Przejscia przewodow przez przegrody budowlane prowadzi¢ w tulejach stalowych
uszczelnionych piankg poliuretanowa.

W pomieszczeniach bytowo - gospodarczych instalacje wody zimnej i cieptej poprowadzi¢
w bruzdach sciennych lub zamaskowac. Pozostate przewody wodociggowe nalezy montowaé przy
Scianach budynku zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Przewody wodociggowe z tworzyw sztucznych wymagajg stosowania kompensacji
wydtuzen termicznych zgodnie z zaleceniami producentéw rur.

Przewody cieptej wody (rozdzielcze i piony) powinny by¢ izolowane dla ograniczenia strat
ciepta. Mozna stosowac¢ gotowe okfadziny lub maty z wetny szklanej. Przewodom pionoéw nalezy
zapewni¢ mozliwos¢ swobodnego wydiuzania. W potowie wysokosci pionu nalezy umiescié¢
kompensator w ksztatcie litery U przymocowany w srodku uchwytem statym.

5.3. Instalacja wodociggowa.
5.3.1. Rury z PE

Wymagania:

Materiat rur PE uzywanych w trakcie robét powinien by¢ zgodny z odpowiednimi Polskimi
Normami i spetnia¢ nastepujgce kryteria:
e materiat chemicznie odporny na dziatanie zwigzkéw chemicznych organicznych
i nieorganicznych
e posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie

Transport i sktadowanie:

Rury PE nalezy przewozi¢ i sktadowaé poziomo na réownym, ptaskim podiozu tak, aby
unikac ich wyginania.

Rury powinny by¢ podparte na catej dtugosci. Wysokos¢ podktadéw winna uwzgledniac
maksymalng $rednice kielicha. Magazynowanie i sktadowanie rur w stosach o wysokos$ci nie
przekraczajgcej 1,2 m.

Wyroby z PE nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Szczegoblng ostroznosé nalezy zachowac przy transporcie i przetadunku rur w temperaturze
bliskiej 0°C i nizszej z uwagi na krucho$¢ materiatu w tych temperaturach.

Montaz:

Montaz sieci z polietylenu wg wytycznych producenta a takze wg ,Warunkoéw technicznych
wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych”
Potaczenie rur i ksztattek metodg zgrzewania doczotowego lub na ztgczki zaciskowe.

5.3.2. Armatura czerpalna, odcinajaca , zabezpieczajaca

Wymagania:

Armatura w instalacjach powinna odpowiada¢ warunkom pracy (cisnienie, temperatura)
danej instalaciji.

Armatura powinna by¢ odpowiednia do dostarczania wody pitnej zgodnie z odpowiednimi
Polskimi Normami i winna posiada¢ atest PZH.

Cisnienie robocze 0,6 MPa.
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Montaz:

Przy montazu nalezy zachowa¢ wymogi PN-81/B-10700, PN-82/M-74101,
PN-EN ISO 1307:1999, PN-EN 411:1999, PN-75/M-75208.
5.3.3. Zawory antyskazeniowe

Zawory czerpalne ze ztgczkg do weza wyposazy¢ w weze gumowe o dtugosci ca 5,0 mb.

Za zaworami czerpalnymi ze zlgczka do weza nalezy bezwzglednie zamontowaé zawory
antyskazeniowe typu DC wg PN EN 1717:2003.

5.3.4. Podgrzewacze wody

Wymagania:

Podgrzewacz 50 | przyjeto do przygotowania wody w czesci socjalnej budynku.

Podgrzewacz powinien by¢ odpowiedni do dostarczania wody przeznaczonej do picia
zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami i winien posiadac atest PZH.

Podgrzewacze winny by¢ przystosowane do cisnienia roboczego 0,6 MPa

Montaz:
Podgrzewacz montowaé zgodnie z zaleceniami producenta oraz wg PN-90/E-08228
i PN-76/B-02440.
5.4. Instalacja kanalizacyjna
5.4.1. Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu PVC

Wymagania:

Materiat rur PVC uzywanych w trakcie robét powinien by¢ zgodny z odpowiednimi Polskimi
Normami i spetnia¢ nastepujgce kryteria:
e materiat chemicznie odporny na dziatanie zwigzkéw chemicznych organicznych
i nieorganicznych,
e posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie

Transport i skladowanie:

Rury PVC nalezy przewozi¢ i skladowa¢ poziomo na rownym, ptaskim podtozu tak, aby
unikac ich wyginania.

Rury powinny by¢ podparte na catej dtugosci. Wysokosé podktadéw winna uwzgledniaé
maksymalng Srednice kielicha. Magazynowanie i sktadowanie rur w stosach o wysokosci nie
przekraczajgcej 1,2 m.

Wyroby z PVC nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Szczegoblng ostroznosé nalezy zachowac przy transporcie i przetadunku rur w temperaturze
bliskiej 0°C i nizszej z uwagi na krucho$¢ materiatu w tych temperaturach.

Montaz:

Montaz instalacji kanalizacyjnej z rur PVC wg wytycznych producenta a takze
wg ,Warunkow technicznych wykonania i odbioru rurociggow z tworzyw sztucznych”

Montaz prowadzi¢ w kierunku odwrotnym do przeptywu Sciekédw w kolejnosci przykanalik,
przewody odptywowe, piony i podejscia. Stosowac potgczenia kielichowe z uszczelkg gumowa.

Ciecie rur nozycami zapadkowymi, obcinakami krgzkowymi lub pitami recznymi.

Ciecie rur nalezy wykonywac prostopadle do osi przecinanej rury uwzgledniajgc planowane
gtebokosci wsuniecia w ztgczki.

Po obcieciu Wykonawca winien oczyscic wewnetrzng krawedz przecietej rury
z pozostatosci materiatu uciete koncowki nalezy fazowaé pod katem 15° na dtugosci min 6 mm.
taczone konce bose i kielichy oczysci¢ z kurzu i brudu na gtebokos¢ wsunigecia koncéwki do
kielicha. Dla utatwienia montazu stosowa¢ smar do rur PVC —-U rozprowadzany na bosym korncu
tgczonych elementdow.
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W przypadku potgczen klejonych, klejone powierzchnie winny by¢ odttuszczone przy
pomocy $rodka odtluszczajgcego. Klej naktadaé pedzlem najpierw cienkg warstwg wewnatrz
kielicha nastepnie grubszg bosy koniec. Po potaczeniu nadmiar kleju natychmiast zebrac.
W przypadku wykonywania potgczen klejonych nalezy stosowac ksztattki kompensacyjne (kielich
Z pierscieniem gumowym).

Piony instalacji wewnetrznych uzbrojono w czyszczaki PVC oraz wyprowadzono ponad
dach i zakonczono rurami wywiewnymi.

5.4.2. Wpusty podtogowe i korytka odwodnien liniowych

Wymagania:

Korytka muszg swym wyglagdem (ksztattem, kolorem, rodzajem materiatu z jakiego wykonany jest
ruszt) stanowi¢ element dekoracyjny.

Korytka muszg posiada¢ swiadectwo jakosci w oparciu o norme DIN ISO 9001.

Korytka w wersji bez spadku, o konstrukcji utatwiajgcej czyszczenie.

Korytka muszg posiada¢ na swych krawedziach zakotwione w sciankach do samego dna,
zabezpieczone antykorozyjnie ramy ze stali nierdzewnej.

Ruszty kratowe antyposlizgowe wykonane ze stali nierdzewne;.

Ruszty mocowane Srubami ze stali nierdzewnej .

Wopusty podtogowe wzér francuski z odptywem 50 mm.

Wopusty podtogowe wg PN-86/H-74084.

Korytka odwadniajgce wg DIN 19580.

Montaz:

Korytka muszg by¢ montowane zgodnie z wytycznymi producenta.

Krawedz korytka powinna znajdowac sie ok. 3-5 mm nizej od otaczajgcej je posadzki.

Przy nawierzchniach betonowych i konstrukcjach Zzelbetowych nalezy przewidzie¢ szczeliny
dylatacyjne poprzeczne i podtuzne zgodnie z wytycznymi producenta.

5.5. Préby hydrauliczne.

Armatura powinna by¢ poddana prébom wedtug odpowiednich norm.

Swiadectwa préb powinny by¢ dostarczone dla kazdej pozycji wyposazenia.

5.6. Ptukanie i dezynfekcja.

5.6.1. Czyszczenie rurociggow.

Po zakonczeniu ukfadania i przed dezynfekcjg wewnetrzne powierzchnie rurociggow
powinny by¢é oczyszczone catkowicie w taki sposéb, aby usung¢ wszelki olej, piasek oraz inne
niszczgce materiaty.

5.6.2. Srodki ostroznosci przed prébami rurociagéw.

Przed prébami rurociggdéw Wykonawca powinien sie upewnié, ze sg one odpowiednio
zamocowane i parcie od kolan, odgatezien i koncow rur jest przenoszone na podpory.
Otwarte konce powinny by¢ zakonczone korkami lub odpowiednio potgczonymi Slepymi
kotnierzami.

5.6.3. Swiadectwo préb
Wykonawca powinien powiadomic¢ Inzyniera przynajmniej na jeden petny dzien roboczy
wczesniej o zamiarze przeprowadzenia préb na odcinku rurociggu.

5.6.4. Proéby rurociggéw cisnieniowych

Zwraca sie uwage Wykonawcy na procedury okreslone dla préb cisnieniowych rurociggéw
przez  Polskg Norme. Proby rurociggdow cisnieniowych powinny przestrzega¢ procedur
okreslonych w tym dokumencie.
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5.6.5. Plukanie i czyszczenie rurociggow.

Na zakonczenie proby hydraulicznej na rurociggach instalacji wodociggowej, przewody
powinny by¢ doktadnie przeptukane wodg czystg w celu usuniecia luznych materiatdw wewnatrz
rur.

Po zakonczeniu ptukania, Zamawiajgcy pobierze préby wody do badan bakteriologicznych.
Jezeli wynik bedzie zadowalajgcy, przewdd bedzie uwazany za przygotowany do odbioru. Jezeli
nie, przewod bedzie poddany dezynfekcji, jak podano ponizej w punkcie 5.6.6

5.6.6. Dezynfekcja instalacji wodociggowe;j.

Dezynfekcja powinna by¢ prowadzona przez Wykonawce z pobieraniem probek i badaniem
bakteriologicznym.

Dezynfekcja wykonanej instalacji wodociggowej powinna by¢ przeprowadzona przez
Wykonawce, ktory powinien dostarczy¢ sprzet, materiaty i site roboczg wymagane do
przeprowadzenia  dezynfekcji zgodnie z procedurami podanymi ponizej. Po zakonczeniu
czyszczenia przewdd powinien by¢ doktadnie przeptukany czystg wodg. Nastepnie uktad powinien
by¢ zdezynfekowany wapnem chlorowanym lub roztworem podchlorynu sodu (1 litr na 500 litréw
wody) do osiggniecia stezenia wolnego chloru przynajmniej 10 mg/l. Nastepnie powinien by¢
oprézniony i zapetniony woda.

Po dalszych 24 godzinach nalezy pobrac¢ prébki wody z ukfadu technologicznego.

Proby bedg badane przez laboratorium zatwierdzone przez Inzyniera, a wyniki udostepnione
Wykonawcy w ciggu czterech dni od pobrania proby. Jezeli wyniki bedg niezadowalajgce,
Wykonawca powtérzy catg procedure, az do osiggniecia dobrych wynikéw.

Przed zrzutem do odbiornika Wykonawca powinien wykona¢ dechloracje wody
dezynfekcyjne;j.

Wykonawca nie powinien odprowadzac chlorowanej wody do kanalizacji i ciekow wodnych.
Na zakonczenie dezynfekcji, uktad technologiczny powinien zosta¢ napetniony wodg pod
cisnieniem eksploatacyjnym.

Przytaczanie nowych przewodow do istniejgcych jest ,zastrzezong operacjg”.

Podtaczenia powinny by¢é wykonywane wytgcznie z upowaznienia Inspektora nadzoru, po
potwierdzeniu pozytywnych wynikow prob bakteriologicznych.

5.6.7. Zabezpieczenie wody do prob, czyszczenia i dezynfekciji.

Do préb, czyszczenia i dezynfekcji instalacji wodociggowej, uzyta bedzie wytgcznie woda
pitna otrzymana z Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizacji.

Wykonawca bedzie obcigzony optatami wg biezgcych cen za m® wody dostarczanej do
odbiorcow.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za rurociagi, pompy, przytgcza etc., niezbedne do
otrzymania wody do préb etc. z sieci PWIK tacznie ze zwigzanymi kosztami. Obejmuje to
zabezpieczenie beczkowozow i cystern, jezeli sg niezbedne.

Wykonawca poczyni wtasne przygotowania i bedzie odpowiedzialny za wszystkie koszty
zwigzane z odprowadzeniem wody uzytej do prob, czyszczenia i dezynfekcji. Wykonawca winien
ztozy¢ zapewnienie, ze chlorowana woda nie przedostanie sie do otwartych czy ptyngcych
w rurach ciekéw wodnych, bez uprzedniej dechloraciji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoblne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia Robo6t podano w ST-00.00.

6.2. Kontrola i badanie w trakcie Roboét i odbioru

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnosé wykonanych Robdét i uzytych Materiatéw
z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i Poleceniami Inspektora nadzoru.
W ramach kontroli i badan nalezy przeprowadzic:
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badanie szczelnosci instalacji wodociaggowej — badanie przeprowadzi¢ przed
zakryciem bruzd i wykopow. Jesli postep roboét budowlanych wymagaé bedzie zakrycia
bruzd i wykopow przed catkowitym wykonaniem instalacji wowczas nalezy
przeprowadzi¢ badanie szczelnoéci dla czesci instalacji. Prébe szczelnoéci nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami zawartymi w ,Warunkach technicznych
wykonania i odbioru rurociggow z tworzyw sztucznych”.

Przed prébg instalacje nalezy napetni¢ wodg oraz doktadnie odpowietrzyc¢.

Cisnienie probne 1,5 MPa. Cisnienie to nalezy podnosi¢ dwukrotnie w okresie 30 minut.
Po dalszych 30 minutach spadek cisnienia nie moze przekroczy¢ 0,06 MPa.

W czasie nastepnych 120 minut spadek cisnienia nie moze przekroczy¢ 0,02 MPa.

W przypadku wystgpienia przeciekdw podczas przeprowadzania prob szczelnoci
nalezy je usungc¢ i ponownie przeprowadzi¢ catg probe od poczatku.

badanie zastosowanych ztgczy i ich uszczelnienia

badanie zamocowan przewodow i ich zabezpieczen przed przemieszczaniem
i przed odksztatlceniami

sprawdzenie przejsé rurociagow przez sciany i stropy

sprawdzenie montazu sprzetu i armatury

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét

Ogélne zasady obmiaru Rob6t podano w ST-00.00.
7.2. Jednostki obmiaru

Jednostkg obmiaru jest:

¢ mb - dla wykonanej i odebranej instalacji, z doktadnoscig do 1,0m;
e szt. — dla zainstalowanego wyposazenia, armatury, osprzetu.
e kpl. —dla urzadzen.

7.3. Wykaz Robét.

Szczegotowy wykaz robét podano w Przedmiarze Robét Budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodblne zasady odbioru Robét

Ogolne zasady odbioru Robo6t podano w ST- 00.00.

Po wymaganych prébach i badaniach nalezy wykonaé¢ odbioru instalacji wg ,Warunkow
technicznych wykonania i odbioru rurociaggéw z tworzyw sztucznych” oraz ,Warunkéw
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” tom 1.

8.2.  Warunki szczego6towe odbioru Robét

Odbiér techniczny nastepuje po zakonczeniu montazu przewodu i przeprowadzeniu badan.
Nalezy sprawdzi¢:

zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg i zapisami w Dzienniku Budowy,
uzycie wtasciwych Materiatow oraz dokumenty dotyczgce jakosci tych Materiatéw,
prawidtowos¢ zamontowania i dziatania armatury,

prawidtowos¢ wykonania przewodow i ich potgczen,

szczelnosé catego uktadu.

W trakcie odbioru nalezy:

sprawdzi¢ zgodnos¢ wymagan projektowych, przy uwzglednieniu wprowadzonych
zmian, ze stanem faktycznym wynikajgcym z wpisow do Dziennika Budowy, oraz
innych dokumentéw dotyczacych jakoséci Materiatow uzytych do Robét, wynikéw
pomiaréw i badan,

sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,

sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy realizacje wpiséw dotyczgcych Robdt,

dokona¢ szczegoétowych ogledzin robét.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdblne wymagania dotyczace ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00.00.

9.2. Piatnosci

Ptatnosci bedg dokonywane na podstawie obmiaru Robét zgodnie z pkt.7.2. niniejszej ST.
Zakres Robdét jest podany w pkt.1.3. niniejszej S.T.
Cena obejmuje odpowiednio:
e roboty przygotowawcze i pomiarowe, wytyczenie tras i wyznaczenie miejsc montazu
armatury i urzadzen,
zakup, dostarczenie materiatow,
montaz rur, ksztattek, przytagczen,
montaz armatury i wyposazenia,
wykonanie przejs¢ przez przegrody budowlane,
proba szczelno$ci instalacji,
dezynfekcja,
pomiary i badania kontrolne,
uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Warszawa 1994 Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggow z tworzyw
sztucznych.
5 Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-

montazowych tom II- Instalacje sanitarne i przemystowe

Normy i wytyczne podane w niniejszej ST lub odpowiednie normy i przepisy krajéw UE.

10.1. Wykaz norm

1. PN-76/M-75001 Armatura sieci domowej. Wymagania i badania.

2.  PN-85/M-75002 Armatura przeptywowa.

3. PN-85/M-75178 Armatura odptywowa.

4. PN-84/B-01701 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Oznaczenia na rysunkach.

PN-EN 1717 : 2003 Ochrona przed wtérnym zanieczyszczeniem wody.

PN-81/B-10700 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody
zimnej i cieptej.

7. PN-91/M-75167 Koncowki wylotowe do przewodow elastycznych.

8. PN-75/M-75208 Armatura domowe;j sieci wodociggowej. Zawory
wyptywowe ze ztgczkg do weza.

9. PN-76/B-02440 Zabezpieczenie urzadzen cieptej wody uzytkowe;j.
Wymagania.

10. PN-93/E-08228.02. Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku.
Ogrzewacze wody akumulacyjne. Bezpieczenhstwo
uzytkowania.

11. PN-EN 251:1996 Brodziki podprysznicowe. Wymiary przytgczeniowe.
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12. PN-EN 274:1996 Armatura sanitarna. Zestawy odptywowe umywalek,
bidetow, wanien kagpielowych.

13. PN-EN 329:1998 Armatura sanitarna. Zestawy odptywowe do brodzikéw
podprysznicowych.

14. PN-EN 411:1999 Armatura sanitarna. Zestawy odptywowe do
zlewozmywakow.

15. PN-78/B-12630/34/35/36 Wyroby sanitarne ceramiczne.

16. PN-77/B-75700 Urzadzenia sptukujgce do misek ustepowych i pisuarow.

17. PN-EN 1401-1:1999. Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne
bezcisnieniowe systemy przewodowe z niezmiekczonego
polichlorku winylu (PVC-U) do odwadniania i kanalizaciji.
Wymagania dot. Rur, ksztattek i systemu.

18. PN-EN 1054:1998 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur
z tworzyw termoplastycznych do kanalizacji wewnetrznej.

19. PN-ENV 1401-2:2002. Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne
bezcisnieniowe systemy przewodowe z niezmiekczonego
polichlorku winylu (PVC-U) do odwadniania i kanalizaciji.
Zalecenia dotyczgce oceny zgodnosci.

20. PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu.

21. PN-EN 1253:2002 Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Wpusty
Sciekowe.

22. PN-EN 1054:1998 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur
z tworzyw termoplastycznych do kanalizacji wewnetrznej.

23. PN-1SO 161-1:1996 Rury z tworzyw termoplastycznych do transportowania
ptynéw. Nominalne $rednice zewnetrzne i nominalne
ci$nienia.

24. PN-C-89222:1997 Rury z tworzyw termoplastycznych do przesytania
ptynow. Wymiary.

25. PN-EN ISO 1307:1999 Weze z gumy i z tworzyw sztucznych do ogolinego
stosowania w przemysle.

26. PN-91/M-75161 Koncéwki wylotowe do przewodow elastycznych.

27. PN-82/M-74101 Armatura przemystowa. Zawory bezpieczehstwa.
Wymagania i badania.

28. PN-ENV 12108:2002 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych.

Zalecenia dotyczgce wykonania instalacji ci$nieniowych
systemow przewoddw rurowych do przesytania cieptej i
zimne wody pitnej wewnatrz konstrukcji budowli

Gdziekolwiek wystepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajéw Unii Europejskiej, beneficjantow oraz Malty i Cypru w zakresie
przyjetym przez polskie prawodawstwo.
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