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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrob poprzez okres$lenie wymagan, jakie powinien
spetiac:

- w zakresie wymagan technicznych, jako$ciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

- w odniesieniu do: nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamowien publicznych.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1 Dokumentacja techniczna

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkgji,
powinna zawiera¢ co najmnie;j:
— identyfikacj¢ wyrobu, nazwe,
— rysunki pogladowe,
— wykaz surowcow, materiatdw i dodatkow,
— zestawienie elementow sktadowych,
— zestawienie $redniego zuzycia materiatow i dodatkow,
— warunki wykonania wyrobu:
* rodzaje szwoOw i Sciegdw taczacych elementy wyrobu,
*  gestos¢ Sciegow,
* ilos¢, rozmieszczenie i wymiary rygli,
* podstawowe operacje wykonania wyrobu,
*  wymiarowanie wyrobu wraz z rysunkami okreslajacymi sposob wymiarowania
(pozycjonowanie elementow naszywanych itp.),
— kontrole: wstepng materiatow i surowcoéw, migdzyoperacyjna, koncowa,
— tabele wymiarow wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow),
— tabele wymiarow statych i pomocniczych (np.: nogawki, kieszenie),
— zasady znakowania (umiejscowienie wszywek, etykiet oraz zawartosc¢ ich tresci),
— zasady transportu, przechowywania,
— zasady konserwacji i naprawy,
— instrukcje uzytkowania,
— gwarancj¢ Wykonawcy.

3.2 Dokumenty odniesienia

- PN-P-04604:1972 Metody badan surowcow widkienniczych. Rozpoznawanie widkien,

- PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia. Metody analizy struktury wyrobow tkanych. Wyznaczanie

liczby nitek na jednostke dtugosci,
- PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,
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- PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia,

- PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w calosci lub cze$ciowo
z wtokien syntetycznych,

- PN-1SO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej,

- PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia. Whasciwosci plaskich wyrobow przy rozcigganiu.

- Czgs¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sity i wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile
metodg paska,

- PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiarOw po praniu i suszeniu,

- PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
ptaskiego wyrobu wtokienniczego,

- PN-EN 1SO 105-E04:2013-06 Tekstylia. Badania odporno$ci wybarwien. Czes¢ EO04:
Odporno$¢ wybarwien na dziatanie potu,

- PN-EN ISO 105-X05:1999 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien. Odpornos¢ wybarwien
na rozpuszczalniki organiczne,

- PN-EN ISO 105-X11:2000 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien. Odpornos¢ wybarwien
na prasowanie,

- PN-EN 1SO 105-X12:2016-08 Tekstylia. Badania odporno$ci wybarwien. Cze$¢ XI2:
Odporno$¢ wybarwien na tarcie,

- PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli,

- PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci,

- PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktow wodnych,

- PN-ISO 1139:1998 Tekstylia. Oznaczenie nitek,

- PN-P-01727:1990 Woktady odziezowe. Zestawienie wskaznikoéw technologicznych
i uzytkowych oraz metod badan,

- PN-EN ISO 9073-5:2008 Tekstylia. Metody badania widknin. Czes$¢ 5: Odpornos¢ na przebicie
mechaniczne (metoda wypychania kulka),

- PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektorych amin aromatycznych
powstatych z barwnikow azowych. Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych
dostepnych metoda z ekstrakcja i bez ekstrakeji wiokien®,

- PN-EN 1SO 14362-3:2017-04 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstatych z barwnikow azowych. Cze$¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow
azowych, mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen®,

- PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Czg¢$¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej) ?,

- PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodno$ci. Deklaracja zgodno$ci sktadana przez
dostawce. Cze$¢ 1: Wymagania ogolne.

Y ywskazniki wymienione w Rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18

grudnia 2006 r. W sprawie rejestracji, oceny\ udzielania zezwolen i stosowanych ograniczenr w zakresie
substancji chemicznych (REACH).

3.3 Podstawowe akty prawne
—  Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.

W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH).
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— Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) z dnia 27 wrzesnia 2011 r. Nr 1007/2011
w sprawie nazewnictwa wiokien tekstylnych oraz etykietowania i oznakowywania sktadu
surowcowego wyrobow widkienniczych, a takze uchylenia dyrektywy Rady 73/44/EWG oraz
dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady 96/73/WE i 2008/121/WE (Dz. Urz. UE z 2011 r. Nr
L 272, p. 1).

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w Specyfikacji Technicznej
dopuszcza sie stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujqcych lub rownowaznym im.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Spodnie dlugie biodrowe z doszytym paskiem. Wykonane z tkaniny welniano-poliestrowej w
kolorze granatowym. Nogawki spodni sg zwezane ku dotowi. W szew boczny w zaleznosci od stopnia
funkcjonariusza policji wszyta waska wypustka lub naszyty lampas w kolorze chabrowym
tj.w przypadku:

- podoficera — pojedyncza wypustka wszyta w szew boczny,

- dla oficera — wyposrodkowany naszyty na szew boczny pojedynczy lampas.

W czgéci dolnej szwow zewnetrznych nogawek wykonane rozporki z uszczelniaczami. Dot spodni
podwiniety i wykonczony tasma konfekcyjna, pod ktorg przy szwie rozporka i szwie wewngtrznym
wszyta jest podwojnie tasma elastyczna.

W gornej czesci przodu spodni wykonane sg kieszenie boczne z jedna wypustka. W prawej tylnej
nogawce wykonana kieszen z wypustka zapinang na guzik. Rozporek spodni zapinany na zamek
btyskawiczny. W przodzie nogawki, przy szwie paska, zalozona jest faldka od ktorej biegnie w dot
zaprasowany kant spodni. W pasek wszyto osiem podtrzymywaczy podwdjnych natozonych na siebie.
Lewa strona paska jest przedluzona i zakonczona dziurkg. Pasek zapinany jest dodatkowo na hak
odziezowy umieszczony po stronie wewnetrznej paska. Obwod pasa regulowany jest $ciggaczami
wszytymi w pasek, zapinanymi na guziki. Do paska przyszyte sa guziki stuzace do przypigcia szelek -
cztery z przodu, dwa z tylu. W przednich nogawkach wewnatrz spodni wszyta jest podszewka
kolanowa.

Ogo6lny widok spodni przedstawiono na Rysunkach 1+2.
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Rysunek 1. Spodnie wyjsciowe meskie — przod
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Rysunek 2. Spodnie wyj$ciowe meskie — tyt
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5. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH I DODATKOW

5.1

Zestawienie podstawowych materialow zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych

Tabela 1. Wykaz materiatléw zasadniczych i dodatkow

Lp.

10.

11.
12.

13.

14.

15.
16.
17.

18.

Nazwa materialu

Tkanina (materiat zasadniczy)

Tkanina podszewkowa

Tkanina kontrastowa

Tkanina podszewkowa
(kolanowka)
Dzianina podszewkowa

Wkiad odziezowy

Wktad odziezowy
Wktad odziezowy - wtdknina

Tasma

Guzik odziezowy
Zamek btyskawiczny
Hak odziezowy

Wszywka

Nici odziezowe

Etykieta
Sztyft
Wieszak

Worek

Typ, rodzaj, charakterystyka materialu

Zgodnos¢ z aktualng specyfikacja techniczna
ST-83/Ckt/2021,,Tkanina na mundur
wyjsciowy (kurtke wyj$ciowa, spodnie
wyjsciowe, spodnice wyjsciowa, czapke
wyjsciowa), ktora nalezy potwierdzié
certyfikatem zgodnosci OiB wydanym przez
akredytowang jednostke certyfikujaca.
jedwab wiskozowy w kolorze tkaniny
zasadniczej

tkanina poliestrowa na wypustke w kolorze
chabrowym

tkanina wiskozowa o splocie ptociennym

w kolorze tkaniny zasadniczej

dzianina poliamidowa w kolorze czarnym
wktad odziezowy poliestrowy czarny, tkany
z klejem

wioknina z klejem

witoknina perforowana z klejem 10 - 35 - 10
tasma brzegowa do dotu spodni

w kolorze czarnym o szerokos$ci 17 mm

gurt spodniowy z dzianiny podszewkowej

tasma elastyczna o szerokosci 24 mm w
kolorze czarnym

poliestrowy guzik czterootworowy w kolorze
tkaniny zasadniczej, o §rednicy 15 mm
tworzywowy, jednostronnie nierozdzielny,
jednosuwakowy zamek blyskawiczny

metalowy hak

taSma nylonowa biala

wym. 30 mm x 40 mm

rdzeniowe nici poliestrowe o masie liniowej
(45 + 5) tex i minimalnej sile zrywajacej 17 N,
w kolorze tkaniny zasadniczej

nici z widkien poliestrowych odcinkowych o
masie liniowej (31 £ 3) tex i minimalnej sile
zrywajacej 8,2 N, w kolorze tkaniny
zasadniczej

nici z widkien poliestrowych ciggtych o masie
liniowej (18+2) tex o minimalne;j sile
zrywajacej 8,2 w kolorze czarnym

etykieta jednostkowa

etykieta na worek foliowy

do zamocowania etykiety jednostkowej
wieszak odziezowy czarny z poprzeczka

1 gabka

worek foliowy o wymiarach optymalnie
dostosowanych do wielko$ci zawieszonego
na wieszaku wyrobu

Oznaczenia i
wymagania wg

Tabela 2

Tabela 3
Tabela 4

Tabela 5
Tabela 6
Tabela 7

Tabela 8
Tabela 9

wg wzoru wyrobu

Tabela 10
wg wzoru wyrobu
wg wzoru wyrobu

wg wzoru wyrobu

PN-ISO
1139:1998
PN-EN
12590:2002
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5.2 Zestawienie podstawowych wskaznikow technologiczno-uzytkowych dla dodatkow

Tabela 2. Tkanina (material zasadniczy)

Typ, rodzaj, charakterystyka materialu Wymagania i metody oceny
Zgodnos¢ z aktualna specyfikacja techniczna ST-
83/Ckt/2021,,Tkanina na mundur wyj$ciowy (kurtke wyjsciowa,
spodnie wyjsciowe, spodnice wyjsciows, czapke wyjsciowa), ktora
nalezy potwierdzi¢ certyfikatem zgodnosci OiB wydanym przez
akredytowang jednostke certyfikujaca.

Tkanina weltniano-poliestrowa — gabardyna
mundurowa w kolorze granatowym

Tabela 3. Tkanina podszewkowa

Lp. Parametr Jednostka Warto$¢ = Metodyka badan
Masa powierzchniowa 2 PN-ISO
1. g/m 100+£5 3801:1993
2 Sita zrywajaca, osnowa N 400 PN-EN ISO
‘ nie mniej niz: watek 300 13934-1:2013-07
3 Zmiana wymiarOw po zamoczeniu, osnowa o -4 PN-ISO
‘ nie wigcej niz: watek ° -4 7771:1994
4. Zmlapa WYIIarow po prasowaniu, osnowa % -3 PN-P-04624:1974
nie wiecej niz: watek -3
5 Przesuwalno$¢ nitek, osnowa mm 3,5 PN-EN ISO
‘ nie wigcej niz: watek 4,5 13936-1:2005
6. Stopien odpornosci wybarwien dla tkanin barwionych, nie mniej niz:
zmiana barwy 4
6.1 Rozpuszczalniki organiczne zabrudzenie bieli sto 4 PN-EN ISO
' [czterochloroetylen/ welny . 105-X05:1999
zabrudzenie bieli
- 4
wiskozy
zmiana barwy 4
o . zabrudzenie bieli PN-EN 1SO
6.2 | Pot kwasny i alkaliczny welny stop. 4 105-E04:2013-06
zabrudzenie bieli
- 4
wiskozy
6.3  Prasowanie na wilgotno Zmiena berny sto * PN-EN 1SO
’ g zabrudzenie bieli - 4 105-X11:2000
bawelny
. zabrudzenie bieli PN-EN I1SO
6.4 | Tarcie suche bawelny stop. 4 105 -X12:2016-08
PN-EN ISO 1833-
adwab 6:2019-05
7. Sktad surowcowy Jw <skozowy blvsk % 100 lub
Wy by deklaracja
producenta
8 Charakterystyka wykonczenia: deklaracja
' odgotowanie, bielenie, barwienie, apretura klasyczna producenta
. deklaracja
9. Splot: atlasowy producenta

Strona 9



Tabela 4. Tkanina podszewkowa (kolanowka)

Lp. Parametr

1. Masa powierzchniowa

2 Sita zrywajaca, osnowa
' nie mniej niz: watek
Zmiana
.y osnowa
3 wymiaro6w po
' zamoczeniu,
watek

nie wigcej niz:

4. Stopien odporno$ci wybarwien dla tkanin barwionych, nie mniej niz:

zmiana barwy

zabrudzenie bieli

Pot kwasny i

41 alkaliczny

welny
wiskozy

. Zzmiana bar
Prasowanie na wy

4.2 .
wilgotno

bawelny

zabrudzenie bieli

4.3 | Tarcie suche

bawelny
5 Sktad jedwab wiskozowy
' surowcowy btysk
6 Charakterystyka wykonczenia:

7. Splot: ptétno

Tabela 5. Tkanina ubraniowa (lampasy)

Lp. Parametr
1.  Skfad surowcowy
2. | Kolor

3. Wykonczenie

Tabela 6. Dzianina podszewkowa

Lp. Parametr
1.  Skifad surowcowy

2. | Rodzaj wykonczenia

3. | Kolor

4.  Masa powierzchniowa

Wytrzymato$¢ na przebicie,
5. nie mniej niz:

Zmiana wymiardw po praniu
6.  (osnowa/watek),
nie wiecej niz:

zabrudzenie bieli

zabrudzenie bieli

Jednostka

2

g/m

N

%

stop.

stop.

stop.

%

odgotowanie, bielenie, barwienie, apretura klasyczna

Jednostka

Jednostka

%

< Metodyka
Wartos¢ badan
PN-ISO
93%3 3801:1993
400 PN-EN ISO
300 13934-1:2002
.0 PN-1SO
50 7771:1994
4
4
PN-EN ISO
4 105-E04:2011
4 PN-EN ISO
4 105-X11:2000
4 PN-EN ISO
105 -X12:2005
100 deklaracja
producenta
deklaracja
producenta
deklaracja
producenta
Wartosé Metodyka badan
poliester 100%
chabrowy deklaracja producenta

antyelektrostatyczne

Wartosé¢

poliamid 100%

Metodyka badan
PN-P 04604:1972
deklaracja producenta

antystatyczne deklaracja producenta
czarny deklaracja producenta
65+80 deklaracja producenta

30 PN-EN 1S0 9073-5:2008
6/6 PN-EN ISO 5077:2011

PN-EN 1SO 6330:2012
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Tabela 7. Wtoknina perforowana

Lp. Parametr Jednostka
1.  Skiad surowcowy i

2. | Szeroko$¢ catkowita mm

3. Kolor -

4. | Odleglos¢ perforacji mm

5.  Rodzaj kleju -

6. = Masa powierzchniowa g/m

Tabela 8. Wkiad odziezowy tkany

Lp. Parametr Jednostka
1. | Rodzaj surowca -
2. Whkiad tkany splot -
3. Masa powierzchniowa g/m?
4, Kolor -
5. Nan[e3|en|e |.(|er CP40 dlem?
lub réwnowazny
Tabela 9. Wkiad odziezowy - wtdknina
Lp. Parametr Jednostka
1.  Rodzaj surowca -
2. | Masa powierzchniowa g/m?
3. | Kaolor -
4.  Naniesienie kleju CP37 d/cm?

lub rownowazny

Tabela 10. Guzik odziezowy

Identyfikacja

wizualna

Wartosé
Poliester 70%
Wiskoza 30%

55
szary
10-35-10
klej poliamidowy
53+4

Wartos¢
100% poliester
skosny 2/2
7245
czarny

40

Wartos¢
100% poliester
41+3
szary melanz

/37

Typ, rodzaj, charakterystyka
materialu

poliestrowe guziki
w kolorze tkaniny zasadniczej,
barwione w masie, o $rednicy
15 mm

5.3 Rodzaje szwéw i Sciegow maszynowych
Podstawowe rodzaje szwow zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz $ciegow

wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia, przedstawiono w Tabeli 11.

Metodyka badan

deklaracja producenta
zgodnie z PN-P-
01727:1990

Metodyka badan

deklaracja producenta
zgodnie z PN-P-
01727:1990

Metodyka badan

deklaracja producenta
zgodnie z PN-P-
01727:1990

Wymagania i metody

oceny

deklaracja producenta
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Tabela 11. Rodzaje szwow i §ciegdw maszynowych

Lp. Oznaczenie szwu i §ciegu
1. 1.01.02/504

2. 6.05.01/301

3. 6.01.01/504

4. 8.19.01/301.301
5. 8.02.01/406

6. 1.01.01/301

7. 2.02.01/301

8. 2.02.03/301

9. 6.02.03/301
10. 7.12.02/301.301
11. 5.30.01/301
12. 5.05.01/301
13. 3.03.07/301
14. 1.01.02/406.504
15. 7.04.01/301
16. 2.19.04/301
17. 1.01.01/301.301
18. 7.09.03/301.301
19. 3.05.06/301
20. 1.12.01/301
21 2.01.01/301
22. 323

23. 502

24, 304

25. 301

Wymagane gestosci §ciegow:

stebnowych 4,0+5,0 sciegow / 1 cm;,

— overlockowych 3- nitkowych 3,0 + 4,0 $ciegow / 1 cm,
— owerlockowych 5- nitkowych 4,0 + 5,0 $ciegéw /1 cm,
—  dziurek odziezowych 12,0 +~ 14,0 $ciegow / 1 cm,

— podszywarki 25 + 30 $ciegéw / 1 cm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.

Szew siedzeniowy przeszywany podwojnie na maszynie jednoigtowej. Dopuszcza si¢ wykonanie maszyng
szyjacg $ciegiem tancuszkowym dwunitkowym nizej podanych szwow:

— wewnetrznych nogawek spodni,

— szwa $rodka tyhu.

Dziurki w spodniach wykona¢ na dziurkarce z ryglem zbieznym.
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[lo$¢ wymaganych przeszy¢ ryglowych w spodniach:
— kieszenie boczne - 4,

— kieszen tylna - 2,

— zamocowanie rozporka - 1,

— zamocowanie rozporkow dotu nogawek - 2

— zamocowanie podtrzymywaczy - 8.

6. WYMAGANIA

6.1 Wymagania dotyczace jakoSci
Klasyfikacje jakosci nalezy przeprowadzi¢ uwzgledniajac zapisy normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza
si¢ wylacznie spodnie wykonane w I stopniu jako$ci zgodnie z ww. norma.
Wyroby powinny spetnia¢ migdzy innymi nastgpujace wymagania:
— wykonanie wyrobu zgodne z obowiazujacymi zasadami, stosowanymi dla wyrobdw okre§lonych grup
asortymentowych, podanymi w dokumentacji techniczno-technologicznej producenta,
— szwy ciagle, wytrzymate, wykonane prawidtowo (bez zmarszczen i wyciagnie¢) z prawidtowym
wigzaniem $ciegu w szwie, przeszycia na poczatku i na koncu zabezpieczone przed pruciem,
— w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

6.2 Rodzaje bledéw

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

— zagniecenie trwale,

— nieprawidtowe szwy lub $ciegi: niedoszycia, przebicie dzianiny (perforacja),

— rbéznica wymiar6w migdzy cze$ciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchyiki:
np. dlugosci szwow bocznych, dlugosci szwow wewnetrznych, obwdd w udzie, obwod dotu nogawki.

Niedopuszczalne btedy tkaniny:

— zryw nitki tkaniny,

— zaciagniecie,

— cera,

— pasiastos¢,

— zabrudzenia,

— rozne odcienie w wyrobie.

6.3 Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu btedow i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad: ocene
organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod §wiatto), na wierzchniej
stronie wyrobu swobodnie, ptasko roztozonego na stole o jasnej i gladkiej powierzchni lub zawieszonego
na manekinie lub wieszaku.

6.4 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu

Konstrukcja spodni wyjsciowych, powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna powodowac
uciskow 1 otar¢ ciata oraz nie powinna krgpowaé ruchoéw. Elementy, ktore bezposrednio dotykajg ciata
powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegdéw i elementow wystajacych, ktore mogg powodowaé
podraznienia skory. Wyrdéb powinien by¢ wykonany z materiatdéw i dodatkow spetniajgcych wymagania
Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
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rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez
Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz. Urz. UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z pozn. zm.). Spelnienie wymagan wymienionych w Tabeli 12
dla materialow podstawowych ujetych w Tabeli 1 Lp. 2 + 14 musi by¢ udokumentowane raportami z badan
wykonanymi w akredytowanym laboratorium lub certyfikatami wraz z wynikami badan zgodnie z Tabela
12 jezeli stanowig integralng czes¢ tych certyfikatow.

Tabela 12. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Lp. Parametr Jednostka Warto$é Metodyka badan
1 Zawarto$¢ amin aromatycznych, ma/k 30 PN-EN 14362-1:2012
" nie wiceej niz: g/kg PN-EN 14362-3:2017-04
g, | ZawartoSC formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN 1SO 14184-1:2011
nie wigcej niz.
3. Odczyn pH jedn. pH 4,5+7,5 PN-EN 1SO 3071:2007
Zawarto$¢ metali Ot6w (Pb) 90,0
cigzkich . PN-EN 16711-1:2016-01
w zmineralizowanej
4 probee, nie wiecej niz: Kadm Cd) 40,0
' mg/kg
Zawarto$¢ Arsen (As) 1,0
ekstrahowanych metali PN-EN 16711-2:2016-01
ciezkich, nie wigcej niz: Rte¢ (Hg) 0,02

7. TABELA KLASYFIKACJI WIELKOSCI
W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, wzrostu i obwodu pasa wyroznia si¢ wielkosci spodni

przedstawione w tablicy zamieszczonej ponizej. Lacznie wyszczegolniono 54 wielkosci.

Tabela 13. Klasyfikacja wielkosci w cm.

. . Wzrost
ngg;’gokvﬁk‘ 164 170 176 182 188 194
Obwod pasa
92 78 78 78 78 78 5
9 82 82 82 82 82 5
100 86 86 86 86 86 ;
104 90 90 90 90 90 90
108 94 94 94 94 94 94
112 98 98 98 98 98 08
116 103 103 103 103 103 103
120 i 108 108 108 108 108
124 ; 113 113 113 113 113
128 ; 118 118 118 118 118
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8. WYMIARY PRZEDMIOTU GOTOWEGO

Tabela 14. Zatozenia wymiarowe wyrobu gotowego dla spodni w rozmiarze 104/182/90

Oznaczenie wymiaru Opis wymiaru
na rysunku
1 Nogawki spodni
la dtugo$¢ po boku mierzona po szwie od wszycia paska do dolnej krawedzi
1b dtugosé po kroku mierzona od szwu siedzeniowego do dolnej krawedzi
1c szerokos$¢ spodni w udzie mierzona w ztozeniu
1d szerokos$¢ spodni u dotu mierzona w ztozeniu
2 Pasek spodni
2a potowa obwodu pasa mierzona przy zapi¢tym pasku
Tabela 14.1.
Obwdd klatki piersiowej 104
Wzrost 182
Obwéd pasa 90 Dopuszczalne odchylenia
* [em]
Obwdéd bioder 100
Oznaczenie wymiaru na rysunku
la 100,5 15
1b 75,0 15
1c 35,0 1,0
1d 16,0 0,5
2a 45,0 0,5
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Tabela 15. Wymiary state i pomocnicze spodni w rozmiarze 104/182/90

Oznaczenie
wg rysunku

3a

3b

3c
3d
3e

3f

39
3h

3i

Wyszczegdlnienie wymiaréw

Kieszen boczna
dhugos¢ otworu kieszeni bocznej wg obwodu pasa:
90
odlegto$¢ kieszeni od wszycia paska
odlegtos¢ kieszeni od szwu bocznego u dotu
odlegtos¢ kieszeni od szwu bocznego u gory

szerokos¢ wypustki
dhugos¢ kieszeni mierzona od wszycia paska do dolnej krawedzi w/g
obwodu pasa:
90
szerokos¢ worka kieszeni mierzona gora w/g obwodu pasa:
90
szeroko$¢ worka kieszeni mierzona dotem w/g obwodu
pasa:
90
Listewka lewa i przedluzacz paska
dhugos¢ dziurki
odleglos¢ dziurki od krawedzi w przedtuzaczu paska
odleglos¢ stebnowki od lewej krawedzi rozporka
szerokos¢ listewki lewej
dtugos¢ przedtuzacza paska
Pasek
szerokos¢ paska
szerokos$¢ gurtu
szeroko$¢ podtrzymywaczy
dtugos¢ podtrzymywacza spodniego
dtugos¢ podtrzymywacza
Sciagacz
dtugosc¢ $ciagacza
szeroko$¢ $ciggacza
Listewka prawa
szerokosc¢ listewki prawej
Kieszen tylna
odleglos¢ kieszeni od szwu paska z tytu
odleglos¢ kieszeni od szwu paska z przodu
odlegtos¢ od szwu bocznego w/g obwodu pasa:
90
dhugo$¢ otworu mierzona w/g obwodu pasa:
90

szeroko$¢ worka kieszeni mierzona u gory i u dotu w/g obwodu pasa:

90
Glebokos¢ kieszeni mierzona w/g obwodu pasa:
90
szerokos$¢ wypustki

Lampasy i wypustki
wypustka na gotowo
lampas na gotowo

Wymiar

16,0
3,0
3,0

4,0
10lub1,2

19,0

17,0

22,0

18
15
3,7
5,0
4,5

3,5
5,0
1,0
3,8
6,0

8,0
2,2

50

6
5,5

3,0
15,0
22,0

25,5
1,01lub 1,2

0,2
2,5

Dopuszczalne
odchylenia
+ [em]

0,3

0,2
0,2

0,2
0,2

0,5

0,5

0,5

0,1
0,2
0,1
0,2
0,2
0,1
0,2
0,1
0,2
0,2

0,3
0,1

0,2

0,4
0,4

0,2
0,2
0,7

0,7
0,1

0,1
0,1
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Rysunek 3. Wymiarowanie gory spodni
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Rysunek 4. Wymiarowanie spodni
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Rysunek 5. Rozmieszczenie i wymiarow wypustki i lampasa - szew boczny spodni
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9. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Zestawienie elementow sktadowych przedstawiono w Tabeli 16.

Tabela 16. Elementy sktadowe

Rodzaj materialu

Tkanina zasadnicza

Tkanina kontrast
(wypustka, lampasy)

Podszewka

Podszewka
(kolanowka)

Dzianina podszewkowa

Wiéknina perforowana

Wklad odziezowy

Wklad odziezowy

-
o

O NogIMWNE

NwN e

D=

Wyszczegdlnienie elementéw
Przednia cze$¢ nogawki
Tylna czg¢$¢ nogawki
Tylna czgé¢ paska
Prawa cze$¢ paska
Lewa cze$¢ paska
Sciagacz paska
Listewka rozporka prawa
Listewka rozporka lewa
Wypustka kieszeni bocznej
Podktad kieszeni bocznej
Podtrzymywacz paska
Wypustka kieszeni tylnej
Podktad kieszeni tylnej
Uszczelniacz nogawki

Razem
Wypustka
Lampas

Razem
Lamoéwka listewek rozporka prawego i
lewego

Razem
Nogawka przednia

Razem
Worek kieszeni bocznej
Worek kieszeni tylnej
Siodetko
Pasek -gurt

Razem
Wktad lewej czgsci paska
Wktad prawej czgsci paska
Wktad tylnej czesci paska

Razem
Wkitad listewki rozporka
Wypustka kieszeni bocznej
Wypustka kieszeni tytu

Razem
Wzmocnienie kieszeni bocznej
Wzmocnienie kieszeni tylnej

Razem

Tlo$¢ elementow

WRNARPRNMNRPANRPRORRPNRANMNE P ARNNMENRERENMNORRNRERDNON
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10.

WYKONANIE SPODNI

Podstawowe operacje wykonania spodni dla Policji przedstawia—Tabela 17.

Tabela 17 - Podstawowe operacje wykonania spodni

Lp.

1.

10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Rodzaj operacji
Podklejanie wykrojow

Formowanie termiczne nogawek tylnych
Obrzucanie przednich nogawek wraz z
kolanowka i elementem ,,siodetka" oraz
drobnych elementow spodni

Oznaczenie i zaprasowanie goérnych
zaszewek w tylach spodni

Odszycie gornych zaszewek w tytach
spodni

Prasowanie zaszewek

Wykonanie szwow obrzucajacych
nogawki tylne

Wykonanie $ciggaczy pasa

Wykonanie podtrzymywaczy

Wylamowanie listewek

Doszycie lewej listewki do krawedzi
rozporka, przewinigcie i przestgbnowanie
Przyszycie zamka do listewki prawej

i wszycie listewki prawej do nogawki
Przestebnowanie warstw materiatu

w lewej nogawce w odlegtosci 3,7 cm
od krawedzi rozporka

Naszycie wypustki i podktadu kieszeni
bocznej na przednia nogawke z
jednoczesnym podlozeniem worka
kieszeni

Przyszycie wypustki do spodniej czesci
worka kieszeni bocznej

Przyszycie podktadu do wierzchniej
cze$ci worka kieszeni bocznej

Wykonanie ramki otworu kieszeni
bocznej

Zszycie otworu nad wypustka

Zszycie workow kieszeni bocznej
z jednoczesnym obrzuceniem

Naszycie wypustki i podktadu kieszeni
tylu na nogawke z jednoczesnym
podiozeniem worka kieszeni

Oznaczenie szwu i Sciegu

6.01.02/504

6.05.01/301

6.01.01/504

8.19.01/301.301

8.02.01/406

3.05.06/301
1.01.01/301 2.02.01/301

1.01.01 ./301 2.02.03./301

6.02.03/301

7.12.02/301.301

2.01.01/301

5.30.01/301

5.05.01/301

3.03.07/301

1.01.02/406.504

7.12.02/301.301

Wymagania i uwagi
parametry Klejenia
wg zalecen producenta
wkladow

wg szablonow
pomocniczych

wg szablonu pomocniczego

zaszewki gorne przetozone
w kierunku $rodka tytu
lub rozprasowane

na przyrzadzie o szerokosci
2,2 cm, szerokos¢ szwu
stebnowego 0,2 cm
od krawedzi
na przyrzadzie o szeroko$ci
1,0 cm, szeroko$¢ szwu
stebnowego 0,2 cm
od krawedzi

wg szablonu pomocniczego

wg szablonu pomocniczego

wg znakoéw

na koncach wypustki
i wzdtuz linii otworu
kieszeni
szeroko$¢ szwu 0,8 cm
od krawedzi

wg szablonu pomocniczego
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Lp.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

217.

28.

29.

30.

31.

32

33.
34.

35.

36.

37.

38.

39.
40.

41.

42,

43.

44,

45,
46.
47.
48.

Rodzaj operacji

Przyszycie wypustki do spodniej czesci
worka kieszeni tytu

Przyszycie podktadu do wierzchniej
czgsci worka kieszeni tytu

Wykonanie ramki otworu kieszeni tytu

Zszycie otworu nad wypustka

Zszycie workow kieszeni tytu z
jednoczesnym obrzuceniem

Zszycie spodni po boku wszycie
wypustki i naszycie lampasow (spodnie
podoficerskie, oficerskie)

Zszycie spodni po boku

Przyszycie uszczelniaczy do rozporkéw w
dotach nogawek

Przest¢bnowanie rozporkow po tylnej
czgsci nogawki

Przestgbnowanie rozporkéw po przedniej
czesci nogawki

Zszycie czesci paska z jednoczesnym
podtozeniem $ciagaczy

Przewiniecie i przestebnowanie zszytych
czgscl paska

Odszycie przedhuzacza paska
Zamocowanie haka

Wszycie paska do spodni z podtozeniem
podtrzymywaczy 1 workoéw kieszeniowych

Wykonanie szwow wewnetrznych spodni

Rozprasowanie szwow wewnetrznych
spodni

Dwukrotne szycie szwu $rodka tytu

Przyszycie wktadu odziezowego do paska
Zaprasowanie listewek oraz szwu
doszycia paska

Stebnowanie paska

Doszycie wszywki firmowej z
oznaczeniem

wielko$ci i informacyjnej o sposobie
konserwacji do wewnetrznej strony paska
Wykonanie przeszy¢ ryglowych w
kieszeniach bocznych, w dole rozporka
spodni oraz rozporkach nogawek
Wykonanie przeszy¢ ryglowych na dole
podtrzymywaczy

Wykonanie dziurki w przedtuzaczu paska
Przymocowanie siodetka (punktowo)
Prasowanie spodni na ,, gotowo "
Przyszycie guzikow

Oznaczenie szwu i Sciegu

2.01.01/301

5.30.01/301

5.05.01/301

3.03.07/301

1.01.02/406.504
1.01.01/301

1.12.01/301+7.04.01/301+7.04.0

1/301
1.01.01/301

1.01.01/301

2.02.01/301

6.02.03/301

1.12.01/301

2.19.04/301
1.01.01/301

1.01.01/301

1.01.01/301

1.01.01/301.301

2.01.01/301

5.30.01/301

2.01.01/301

323

323

502
301

304

Wymagania i uwagi

wg szablonu pomocniczego

wg znakoéw

na koncach wypustki
1 wzdtuz linii otworu
kieszeni
szeroko$¢ szwu 0,8 cm
od krawedzi

szerokos$¢ lampasa 2,5 cm,
wypustki 0,2 cm

szerokos$¢ szwu 1,0 cm
od krawedzi

szerokos$¢ szwu
stgbnowanego
0,1- 0,15 cm od krawedzi
szerokos$¢ szwu
stebnowanego
0,6 od krawedzi

wg znakow

szeroko$¢ szwu 0,2 cm
od krawedzi
wg szablonu pomocniczego

wg znakow

szerokos$¢ szwu 1,0 cm
od krawedzi

dopuszcza si¢ wykonanie
Sciegu lancuszkowego
dwunitkowego

Wg 0znaczenia i w szwie
doszycia paska

po lewej stronie,
za kieszenig boczng

wyg szablonu pomocniczego

wg szablonu pomocniczego

wg szablonu pomocniczego
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Lp. Rodzaj operacji Oznaczenie szwu i Sciegu Wymagania i uwagi
i dziurek w poszczegolnych
elementach spodni
Naszycie tasmy konfek.cyjt.lej spodniowej 7.09.03/301.301 )
do dotu spodni z podtozeniem gumy

50. Wykonczenie spodni - spodnie oczysci¢ z nici

49.

11. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
I GWARANCJA

11.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadac¢ etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwate i czytelne.
Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna firmowa zawierajaca nazwe i znak Wykonawcy umieszczona w spodniach
po wewnetrznej czgsci paska, po lewej stronie, za kieszenig boczng.

Wszywka informacyjna z oznaczeniem wielko$ci wyrobu umieszczona w spodniach nad wszywka
firmowa.

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji umieszczona w miejscu  zamocowania wszywki
firmowej. Stemple — znaki kontroli technicznej, miesiac i rok produkcji wyrobu, numer partii na drugiej
stronie wszywki.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujace nastepujacy uktad znakow:

KAM2®

Rysunek 6. Znaki konserwacji

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajacej oznaczenia zawarte na wszywkach:
firmowej 1 informacyjnej o sposobie konserwacji wyrobu. Wszywka taka powinna by¢ umieszczona
w miejscu naszycia wszywki informacyjnej firmowej a sposob oznaczenia zamieszczonych cech
powinien spetnia¢ wymagania wyznaczone w PN-EN 1SO 3758:2012.

Etykieta jednostkowa zawierajgca nastepujace dane:

— nazwg (znak firmowy), adres producenta

— nazwe wyrobu

— wielko$¢ wyrobu, oznaczong wedtug tabeli wielkosci

— sktad surowcowy

— znak stopnia jakosci (stownie)

— znak kontroli jakosci

— miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjnej

— 0znaczenie sposobu konserwacji

— okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie)

11.2 Pakowanie
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Sposob sktadania i pakowania powinien umozliwia¢ transport wyrobu na ,,wiszaco". Spodnie zawiesi¢
na wieszaku z poprzeczka i zapakowaé w worek foliowy.
Na prawym gornym rogu worka naklei¢ etykiete na opakowanie.

11.3  Przechowywanie

Sposob pakowania powinien uwzglednia¢ warunki przechowywania w temperaturze od +5°C
do +30°C 1 wilgotnosci wzglednej powietrza < 65%, w pomieszczeniach zabezpieczajacych wyroby przed
zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi oraz zanieczyszczeniem
przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne. Spodnie powinny by¢ przechowywane na wieszakach
umieszczonych na stelazach w pomieszczeniach przewiewnych i suchych, w odlegtos§ci > 1 m od Zrdodet
ciepla.

11.4  Transport

Wyroby nalezy zapakowa¢ w taki sposob, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie dostgpnymi
srodkami komunikacji. Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywac si¢ w warunkach
zabezpieczajacych  wyrob przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami  mechanicznymi
i chemicznymi.

115 Gwarancja

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytutu wszelkie
zobowigzania. Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyroboéw wolnych od wad,
jezeli wady ujawnia si¢ w ciagu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby (jezeli umowa nie stanowi inaczej) Wykonawca udzieli gwarancji
na okres 24 miesiecy ich uzytkowania, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacii,
transportu i przechowywania. Okres przechowywania wyrobu, po ktérym przystuguje okres gwarancji,
wynosi 24 miesigce , liczac od daty podpisania dowodu przyjecia przez przedstawiciela Odbiorcy. W
przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie przechowywania dtuzszym niz 24 miesiecy tgczny
okres gwarancji (przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 48 miesiecy.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,,protokot
reklamacji" w ciaggu 14 dni roboczych liczac od daty jego otrzymania od Odbiorcy. W przypadku uznania
reklamacji Wykonawca:

— usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni roboczych, liczac od daty otrzymania ,,zgloszenia reklamacji",
— usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktorym zostaly ujawnione lub na wiasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,

— wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do miejsca, w ktorym wady zostaty ujawnione,

— przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony
do gwarancji nie mogt z niego korzystac,

— wymieni wadliwy wyrdb na nowy w terminie 30 dni roboczych liczac od daty otrzymania ,,zgloszenia
reklamacji", jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.
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— ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do
naprawy do czasu zwrocenia go (bez wad) do Odbiorcy.

Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania

do akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie
strona, ktorej ocena okaze si¢ bledna (Wykonawca lub Odbiorca). Wymiana wadliwego wyrobu nastapi
w ciagu 30 dni roboczych od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.

12.

POTWIERDZENIE SPEENIENIA WYMAGAN SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ

Dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej specyfikacji technicznej:

Deklaracja OiB w zakresie spelnienia przez wyrdb wymagan przedmiotowej specyfikacji
technicznej®,

Certyfikaty zgodnosci OiB dla tkaniny zasadniczej i podszewkowej ujetych w Tabeli 1 poz. 1Y,
aktualne wyniki badan, wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze, laboratorium
zaktadowe lub poswiadczenia jako$ciowe producentow materiatlow i dodatkéw potwierdzajace
wymagania zawarte w Tabelach 3+ 15,

wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego lub certyfikaty wydane przez
akredytowana jednostke certyfikujaca lub deklaracja producenta potwierdzajace wymagania

w zakresie bezpieczenstwa wyrobu zawarte w Tabeli 12, dla kazdej nowej dostawy materialow

i zawarte w Tabeli 1 poz. 1 + 16,

deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100% kontroli koncowej
Wyrobow,

gwarancja Wykonawcy.

b Rozporzqdzenie MSWiA z dnia 12 grudnia 2016 r. zmieniajgce rozporzqdzenie w sprawie przeprowadzania oceny

zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby bezpieczenstwa panstwa oraz wykazu tych wyrobow [Dz.U. 2016 poz.

2092].

UWAGA : W przypadku rozbieznosci migdzy Specyfikacjg Techniczng, a wzorem spodni wyjsciowych

podczas produkcji, uznaje sie nadrzednosé Specyfikacji Technicznej nad wzorem.

UWAGA!

Wiadcicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.

Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calosci lub w cze$ci, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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Zatacznik nr. 1

ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy cztonkéw zespolu opracowujacych specyfikacje techniczng

/) N
7) N

<) N

N

UZGODNIONO

(akceptacja zglaszajacego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komorki organizacji KGP
lub/i uzytkownika koncowego)* wlasciwego w sprawach bezpieczenstwa i higieny pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Gtéwnego Policji
Ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

*) w zalezno$ci od wymagan okreslonych dla przedmiotu zaméwieniu publicznego
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Zalacznik nr. 2

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Zmiana dotyczy (numer strony i Akceptacja

Lp. Data ewentualna tre$¢ zmiany) (podpis)

Uwagi
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Zatacznik nr. 3

»ZATWIERDZAM”

(data i podpis Dyrektora BPL/Zastepcy Dyrektora BPL)

KARTA ZMIAN NR /120

do Specyfikacji TeChNICZNEJ .....ccccovevviieieee e

Warszawa, .......ccceeeeevnnnnenen.

(nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji Technicznej)

AOLYCZACE] 1.vviveiieeie sttt

(nazwa przedmiotu zamoOwienia publicznego)

Lp.

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

oznaczenie (nr strony
specyfikacji technicznej, na
ktorej wprowadza si¢ zmiane,
§, ust. itp.)

Tre$é zapisu dotychczasowego

Tre$é zapisu wprowadzanego

Opracowal: ........cccoooiviiiiniiieen,

(podpis kierownika komorki organizacyjnej BLP)
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