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Zatacznik nr 8b do SWZ

Opis przedmiotu zamodwienia

Warunki ogdlne:

Wszystkie zaproponowane meble muszg by¢ meblami systemowymi, seryjnie produkowanymi,
fabrycznie nowymi. Pod pojeciem mebli systemowych Zamawiajgcy rozumie meble, ktdre mozna
taczyé ze sobg w rdéinych konfiguracjach oraz pozwalajgce w przysztosci na ich rozbudowe o
dodatkowe akcesoria. Zamawiajacy zastrzega, ze wskazane w niniejszym Opisie przedmiotu
zamoéwienia kolory mebli oraz ich elementéw mogg ulec zmianie. Zmiana kolorystyki moze nastgpic
w oparciu o prébniki przedstawione przez Wykonawce, najpdzniej w dniu zawarcia umowy z
Wykonawcy, ktdorego oferta zostata uznana za najkorzystniejszg w postepowaniu o udzielenie
zamoéwienia publicznego. Zmiana kolorystki moze nastgpi¢ w zakresie odcieni, zblizonych do
kolorystyki, wskazanej w opisie przedmiotu zamdwienia i nie bedzie powodowac koniecznosci zmiany
parametréw i cech oferowanych przez Wykonawce mebli. Pisemng informacje o zmianie kolorystyki
mebli Zamawiajacy przekaze Wykonawcy najpdiniej w dniu zawarcia umowy. Meble z
poszczegblnych asortymentéw muszg wspodigra¢ z pozostatymi meblami  materiatowo i
kolorystycznie, tworzac spdjng catos¢. Zamawiajagcy wymaga, aby meble, stanowigce przedmiot
zamoéwienia byly dostarczone jako gotowe, nie wymagajgce montazu w miejscu dostawy.
Wykonawca winien zapewnié taka technologie montazu oraz wtasciwe dopasowanie elementdw,
podlegajgcych montazowi wzgledem siebie, ktére zagwarantujg, ze zmontowane w ten sposéb meble
zachowujg sztywnosc¢ i trwatosc catej konstrukcji. Zamawiajgcy wymaga, aby w przypadku montazu
biurek, stanowigcych przedmiot zamdwienia, w miejscu dostawy, ptyty i stelaze byty gotowymi
elementami do ztozenia

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczace wyposazenia meblowego. Wykonawcy
moga przedstawic oferty rownowazne. Wykonawcy mogg zaproponowac rozwigzania rownowazne o
takich samych parametrach lub je przewyiszajgce, jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie
rownowaznosci. Zamawiajacy akceptuje oferty rdwnowazne, m.in. o ile spetnione sg minimalne
grubosci podanych materiatéw oraz komponentéw. W przypadku oferowania mebli réwnowaznych
nalezy przedstawic¢ bardzo doktadny opis wraz z nazwg handlowa oraz nazwa producenta. Na etapie
realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodnosci,
mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i
odpowiedzialno$¢ Wykonawcy. Ewentualne wskazane pochodzenie produktéw, nazwy produktéw
oraz ich producenci majg na celu jedynie przyblizy¢ wymagania, ktérych nie mozna byto opisa¢ przy
pomocy dostatecznie dokfadnych i zrozumiatych okreslen. Wszystkie zaproponowane rozwigzania
muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane — nie dotyczy mebli wykonywanych pod zaméwienie
typu zabudowy kuchenne, lady recepcyjne itp. Pod pojeciem systemowe Zamawiajacy rozumie
meble, ktére mozna taczy¢ ze sobg w réinych konfiguracjach oraz pozwalajgce w przysztosci na
rozbudowe. Zamawiajgcy wymaga, aby wykonawca wraz z ofertg zatgczyt katalogi, foldery
przedstawiajgce proponowane systemy — dotyczy biurek, szaf, konteneréow.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 23 grudnia 2020 r. w
sprawie podmiotowych srodkéw dowodowych oraz innych dokumentéw lub oswiadczen, jakich moze
zadac¢ zamawiajgcy od wykonawcy, Zamawiajgcy wymaga:

1. Wraz z ofertg nalezy zatgczy¢ wszystkie wymienione w opisie certyfikaty potwierdzajgce zgodnosc
normami.
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2. W przypadku tkanin tapicerskich nalezy do oferty dotgczy¢ fabryczny prébnik tkanin oraz atesty lub
sprawozdania z badan potwierdzajgce sktad oraz wymagang wytrzymatos¢ na $cieranie. Atesty lub
sprawozdania z badain majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania
tego rodzaju dokumentéw. Prébnik i atesty lub sprawozdania z badan majg by¢ opisane w sposdb nie
budzacy watpliwosci do jakich mebli s3 dedykowane. Do oferty nalezy réwniez zatgczyé probki ptyt
wiérowych, z ktérych produkowane bedg blaty biurek systemowych, szaf i konteneréw systemowych.
( w przypadku wyktadziny — ptytke/prébke w naturalnym wymiarze)

3. W celu potwierdzenia spetnienia podanych wymogdéw do kazdego mebla nalezy przedstawic
minimum jedng, osobng karte katalogowg (formatu minimum A4), na ktérej bedzie przedstawiony
proponowany mebel. Karta katalogowa musi zawiera¢ nazwe mebla lub nazwe uzytego systemu
meblowego, nazwe producenta mebla, rysunek lub zdjecie proponowanego mebla (rozmiar zdjecia
pozwalajacy dostrzec szczegéty — optymalnie rozmiar zdjecia A5), wymiary oraz szczegdty techniczne
mebla pozwalajgce zweryfikowac czy proponowany mebel spetnia wymagania projektu.

Karty katalogowej nie trzeba wykonywaé¢ w przypadku mebli wg indywidualnego projektu, ktérych
wymiary nalezy dostosowac do stanu rzeczywistego na budowie np. kuchni, zabudéw indywidualnych
itp. Zamawiajgcy nie dopuszcza kopiowania rysunkéw i/lub zdje¢ z ponizszego opisu — wymaga sie
przedstawienia zdje¢ i/lub rysunkéw faktycznie oferowanych mebli w celu weryfikacji czy oferta
spetnia wymagania.
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ZESTAWIENIE ILOSCIOWE PRODUKTOW
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Symbol Oznaczenie Informacja dodatkowa llos¢

Bl Biurko 2000/ 1000/ 750 mm 1
B10 Biurko 2000/ 1600 / 740-820 mm 3
B3 Biurko 1200/ 800/ 740-820 mm 1
B4 Biurko 1400 /800 / 740-820 mm 2
B5 Biurko 1600 / 800 / 740-820 mm 2
B7 Biurko 1600 / 1600 / 740-820 mm 9
B9 Biurko 1800 / 1600 / 740-820 mm 13
F1 Fotel Stelaz: Biaty 1
F2 Krzesto Stelaz: BIALY, 8
F3 Krzesto Obroét Stelaz: BIALY 12
F4 Krzesto Obroét Stelaz: BIALY 12
F5 Krzesto Obrot Stelaz: BIALY 41

Tapicerowane ledzwie

Mechanizm: synchro

F6 Fotel obrotowy 42

Podtokietniki: regulacja

wysokosci
K1 Kontener 454 /622 / 557 mm 1
K2 Kontener 428/600 mm/540 mm 33
Kel Krzesto Sklejka bu.kovya F)kleinowana Z
okleing jesionowg
nogi wykonane z rury o przekroju

Kr2 Krzesto okragtym @18mm ze stali 50

lakierowanej —ral7021
L1 Lada 1600/800/1010 mm 1
L2 Lada recepcyjna 800/980/740 mm 1
L3 Lada recepcyjna 1600/980/740 mm 2
L4 Lada recepcyjna 1200/980/740 mm 1
L5 Lada recepcyjna 2400/780/1054 mm 2
L6 Lada recepcyjna 1200/780/1054 mm 1
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L7 Lada recepcyjna 2000/780/1054 mm 2
M Mediaport konfiguracja do uzgodnienia 4
M1 Mownica 550x1110mm 1
ND1 Nadstawki 400 /420 /740 mm 20
ND2 Nadstawki 600 /420 / 740 mm 6
ND3 Nadstawki 800 /420 /740 mm 66
ND4 Nadstawki otwarte 400 /420 /740 mm 34
ND5 Nadstawki otwarte 600 /420 / 740 mm 2
ND6 Nadstawka 800 /420 /740 mm 24
PAL Panel akustyczny Klasa pochtaniania dzwieku: A 1
wg. PN-EN ISO 354:2005

KI htaniania dzwieku: A
PA2 Panel akustyczny a\?vag.pF?IiI-EaN 20224:230: 1

Klasa pochtaniania dzwigku: A
PA3 Panel akustyczny wg.pPN-EN S0 354:2305 1

Klasa pochtaniania dzwigku: A
PA4 Panel akustyczny wg.pPN-EN S0 354:2305 1
PAS5 Panel akustyczny Klajva;ss_]:\:]ilasgzgigigg:: A 1
PSz1 Przeszklenia Biuro Podawcze 1
PSz2 Przeszklenia Kasa 1
PSz3 Przeszklenia usc 1
1

R Regaty Wg projektu

S1 Sofa 2 osobowa 3
St Stét Wg zamdwienia 1
ST1 Stét konferencyjny 160x80 8
ST2 Stolik 15
ST3 Stot konferencyjny 3200/1100/ 750 mm 2
ST4 Stot konferencyjny 3600 /1600 / 750 mm 1
S71 Szafa aktowa 400/420/ 1110 mm 3
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SZ10 Szafy otwarte 400/ 420/ 1850 mm 34
S711 Szafy otwarte 600 /420 /1850 mm 2
S712 Szafa otwarta 800 /420 /1850 mm 24
800 /420 /1850 . 1 potka,
S713 Szafa garderobiana / / ) mm. - polka 24
drazek
S72 Szafa aktowa 600/420/ 1110 mm 3
SZ3 Szafa aktowa 800/420/1110 mm 18
SZ4 Szafa aktowa 400 /420 /1850 mm 20
SZ5 Szafa aktowa 800 /420 /1850 mm 6
SZ6 Szafa aktowa 600 /420 /1850 mm 44
1200/ 600 / 487 mm — 1 pdtka-
Sz7 Szafka mobilna czes¢ otwarta, 3 szuflady z 1
pidrnikiem
1600 /420 /633 mm 1 pdtka —
SZ8 Szafka z szufladami cz.elsc .o’Fwarta, 3 s.zuflady ? 1
piérnikiem, drzwi uchylne
pojedyncze
1600/ 420/ 633 1 potka -
Szafka mobilna z / / mm_ potka
S79 . czes$c otwarta, drzwi uchylne 16
szufladami )
pojedyncze
WT1 Witryna M otwarta 2594/442/1078 mm 1
WT2 Witryna XL 1738x442x2078 mm 1
Z1 Blenda 800x360 mm 1
Z2 Blenda 1200x360 mm 1
Z3 Blenda 1400x360 mm 11
Z4 Blenda 1600x360 mm 3
Z5 Blenda 1800x360 mm 1
Kuchnia parter
ZB1 Zabudowa - okucia Blum 1
- lodéwka do zabudowy nie moze
sie otwieraé na Tip-On
Kuchnia pietro (lewa strona
ZB2 Zabudowa budynku) 1

- okucia BLUM
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Kuchnia pietro (prawa strona

ZB3 Zabudowa budynku) 1
- okucia BLUM
Kuchnia schowana, gabinet
kierownika biblioteki, parter
B4 Zabudowa - okucia BLUM 1
- lodéwka do zabudowy nie moze
sie otwiera¢ na Tip-On
LM Zabudowa lamele na $cianie wg projektu 1
Dodatki Zastony i karnisze elektrycznie 1
A sterowane
PL Dodatki PLISA STANDARD AB-41 1
LG Dodatki Logo wg projektu 1




Nr postepowania: IN.271.7.2022

Budowa budynku administracyjnego w Swierczach- etap II

B1-B10 - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Biurko musi posiadaé ptynng regulacje wysokosci w zakresie od 740mm- 820mm.

Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322,

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢é wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé na wysokie temperatury i
wilgotnoscé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomoca profilu 55x25mm.

Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu tgczgcego musi odbywac sie od srodka nogi.

Nie dopuszcza sie stosowania spawdéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary ndg muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilami tgczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na
siebie profili. Belki tagczace posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie
niewidoczne dla uzytkownika

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do
stelaza za pomoca $rub.

W blacie zamontowany metalowy schowek dzielony na dwie czesci.

Schowek malowany proszkowo.

Pod drzwiczkami kanat kablowy na cata szerokos$¢ biurka z zaczepami do pétek.

Wyposazenie schowka dwie wewnetrzne pétki, ktére mogg by¢ re-aranzowane wedtug uzytkownika.
W drzwiczkach wykonany przepust kablowy, aby tatwo przeprowadzi¢ okablowanie.

Panel musi posiadac¢ system cichego domyku.

W prawej czesci schowka od strony siedzgcego wymagany jest zamek z kluczem tamanym.

Wymagane dokumenty :
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Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

Certyfikat bezpieczenistwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN
527-2:2019; DIN EN 1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11;
EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z
normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.

Zmiana konstrukcji dla biurka B1

BLAT | NOGI

Konstrukcja wykonana z ptyt melaminowanych 36 mm.

Listwa dekoracyjna blatu i nég dostepna wytgcznie w kolorze aluminium szczotkowane

Strona wewnetrzna blatu oraz nogi (wytaczajac zewnetrzng czesé nogi potaczonej z krawedzig blatu)
w kolorze dostepnym dla melaminy UNI.

STELAZ —Konstrukcja nosna stotu (blat i nogi) wykonana jest z ptyty. Blaty osadzone na stelazu o
konstrukcji stalowej zapewniajgcej stabilnos¢ —Stelaz malowany proszkowo.

OKLADZINY —Blaty - strona zewnetrzna - ptyta HPL o fakturze drewna o grubosci 12 mm,. —Noga
zewnetrzna (tgczaca sie z krawedzig blatu) - strona zewnetrzna ptyta HPL o fakturze drewna o
grubosci 12 mm,

WSTAWKI —Biurka opcjonalnie dostepne s3g ze wstawkga ze szkta Lacobel o grubosci 12 mm lub z ptyty
melaminowanej wykonczonej skérg naturalna.
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F1 - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Cechy produktu:
miekka i trwata tapicerka
wysokie, profilowane oparcie
piecioramienna, chromowana podstawa jezdna
Podtokietniki wykonczone miekka naktadka z poliuretanu termoplastycznego TPU (PU)
aluminiowe podtokietniki z regulacjg w 2 ptaszczyznach:
ptynna regulacja wysokosci fotela za pomoca podnosnika pneumatycznego,
mozliwosé odchylenia kubetka do tytu i pochylenia do przodu
ruch do przodu eliminuje efekt uciskania ud podczas pracy przy biurku
mozliwos¢ blokowania w pozycji prostopadtej
1 pozycja blokowania odchytu do tytu

2 kat odchylenia oparcia - +12°

3 kat pochylenia do przodu -3¢
Wymiary:
Szerokos¢ siedziska 53 cm
Szerokos¢ catkowita: 73 cm
Szerokosé oparcia 50 cm
Wysokos¢ siedziska 46-55 cm
Wysokosc¢ oparcia 78 cm
Gtebokos¢ siedziska 48 cm
Tapicerka

-min. 10 koloréw, gramatura 330+/- 15 g/m2, scieralno$¢ 160 000 cykli, trudnozapalnosé, sktad 100%
tworzywo sztuczne
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F2, F3, F4, F5 - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Krzesto konferencyjne, dostawne na 4 nogach o wymiarach:
Wysokos¢ catkowita: 860 mm

Wysokos¢ oparcia: 370 mm

Szerokosé oparcia: 460 mm

Gtebokos¢ catkowita krzesta: 550 mm

Szerokos¢ catkowita: 545 mm

Wysokos¢ siedziska: 480 mm

Szerokos¢ siedziska: 480 mm

Gtebokos¢ siedziska: 440 mm

Wysokos¢ podtokietnikéw od siedziska: 185 mm.

Krzesto konferencyjne musi posiadaé:

Nr postepowania: IN.271.7.2022

Oparcie wykonane w formie ramy z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym z naciggnietg
obustronnie tkaning w formie pokrowca — rama zakryta w catosci. Oparcie zwezajgce sie zarowno w
gornej jak i w dolnej czesci oparcia (ksztatt oparcia jak na rys. 1). Oparcie wyprofilowane w czesci
ledZzwiowej odpowiednio do naturalnego wygiecia kregostupa (ksztatt wyprofilowania oparcia w

czesci ledzwiowej jak na rys. 2)

rys. 1 - ksztatt oparcia

rys. 2 — ksztatt wyprofilowania oparcia w czesci ledZzwiowej
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Konstrukcje nosng oparcia w ksztatcie litery Y wykonang z tworzywa, mocowang do siedziska za

pomocg gniazda montazowego umiejscowionego centralnie w tworzywowej ostonie dolnej siedziska
oraz potgczong z podtokietnikami w tylnej czesci ramy (wyglad tytu oparcia jak na rys. 3).

rys. 3 —tyt oparcia

Szkielet siedziska wykonany ze sklejki obtozony pianka wylewang o wtasciwosciach trudnozapalnych
o gestosci 63 kg/m3 i grubosci 30 mm (nie dopuszcza sie stosowania pianki cietej), wyposazone
w dolnej czesci w ostone z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym z gniazdem montazowym
oparcia.

Siedzisko tapicerowane zszytg z kawatkéw tkaning (nie dopuszcza sie tapicerowania z jednego
kawatka tkaniny), w 1/3 tytu siedziska wciag tapicerski zapobiegajgcy marszczeniu tkaniny. Krawedzie
boczne siedziska ze szwem wzdtuz bocznych krawedzi.

Podtokietniki wykonane z rury stalowej @ 25 mm malowanej proszkowo na kolor biaty jako integralna
czes$¢ podstawy oraz przedtuzenie nég przednich. Mocowane do spodu siedziska oraz do konstrukcji
nosnej ramy oparcia, bez widocznych pofaczen. Podtokietniki skrecane za pomocy jednej Sruby
z konstrukcjg nosng oparcia.

Podtokietniki wyposazone w centralnie potozone naktadki, wykonane z tworzywa sztucznego w
kolorze czarnym, mocowane za pomocg dwdch $rub. Naktadki o ksztatcie pétkolistym, dopasowanym
do przekroju rury stalowe]j podtokietnika (wyglad naktadki podtokietnika jak na rys. 4).

Krzesto konferencyjne na 4 nogach w formie pajgka wykonanego z wytrzymatego tworzywa ABS w
kolorze biatym. Krzesto posiada funkcje obrotu 360 stopni — adapter obrotu w kolorze biatym. Stopki
filcowe ( filc zgrzewany) zapobiegajgce rysowaniu podtoza.

rys. 4 — naktadki podtokietnika

Mozliwos¢ sztaplowania do 3 szt.
Kolorystyka:
tapicerka: min. 10 koloréw w tym, antracyt , czerwony, niebieski ( do wyboru z palety producenta).

Krzesto musi posiadac¢ nastepujgce atesty / certyfikaty:
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Krzesto: atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1728:2012,
PN-EN 1022:2019-03.

Pianka wylewana - oswiadczenie producenta, ze w danej partii siedzisk zastosuje pianke
o wilasciwosciach trudnozapalnych.

Tapicerka:

F2 -min. 15 koloréw, gramatura 320+/- 15 g/m2, Scieralnos¢ 140000 cykli, trudnozapalnosé,
zmywalnos¢, sktad 100% tworzywo sztuczne;

F3 - min. 10 koloréw, gramatura 470+/- 15 g/m2, scieralnos¢ 200 000 cykli, trudnozapalnos¢, , sktad
min. 85% wetna;

FA4 -min. 10 koloréw, gramatura 470+/- 15 g/m2, $cieralno$¢ 110 000 cykli, trudnozapalnosé, , sktad
100% tworzywo sztuczne;

F5 -min. 15 koloréw, gramatura 360+/- 15 g/m2, $cieralno$¢ 160 000 cykli, trudnozapalnosé,
zmywalnos¢, sktad 100% tworzywo sztuczne;
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F6 - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Krzesto obrotowe o wymiarach:

Wysokos¢ catkowita: 980 mm — 1150 mm

Gtebokos¢ powierzchni siedziska: 460 mm

Szeroko$¢é powierzchni siedziska: 500 mm

Wysokos¢ siedziska: 450 — 550 mm

Wysokos¢ oparcia: 550 mm

Szerokos$é oparcia: (maksymalna odlegtosé miedzy bocznymi krawedziami) 500 mm.
Krzesto obrotowe musi posiadaé:

Konstrukcje oparcia wykonang jako rama z tworzywa sztucznego w kolorze biatym, tapicerowana
obustronnie tkaning bez zastosowania wktadu oraz pianki (jako element wzmacniajacy zastosowana
wewnatrz siatka nosna). Rama oparcia wraz z tapicerowang czescig potgczone bez uzywania
dodatkowych elementéw mocujgcych (np. sruba, klej).

Oparcie zwezajace sie zaréwno od goérnej jak i od dolnej krawedzi do srodka oparcia (gérna i dolna
krawedZ o szerokosci 500 mm, srodek oparcia o szerokosci 460 mm) - oparcie taliowane (ksztatt
oparcia jak na rys. 1). Oparcie wyprofilowane w czesci ledzwiowej odpowiednio do naturalnego
wygiecia kregostupa (ksztatt wyprofilowania oparcia w czesci ledzwiowej jak na rys. 2)

rys. 1 - ksztatt oparcia — oparcie taliowane

-
|

rys. 2 — ksztatt wyprofilowania oparcia w czesci ledZzwiowej

Tyt oparcia z widoczng konstrukcjg ramy oparcia, tapicerkg oraz podparciem ledzwiowym (wyglad
tytu oparcia jak na rys. 3). Wspornik tytu oparcia w ksztatcie litery ,V” z zaokraglonymi ramionami
wykonanymi z tworzywa sztucznego, tworzacymi wraz z ramg integralng cato$é¢ (wyglad konstrukcji
tytu oparcia jak na rys. 4).
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Pomiedzy przednig czescig wspornika oparcia a tapicerka zamontowane regulowane na gtebokos¢
podparcie ledzwiowe wykonane na bazie formatki z tworzywa sztucznego, tapicerowane od przodu
pianka i tkaning. ( formatka ledZzwiowa o perforacjach wzdtuz osi podtuinej zapewniajgce
odpowiednig elastycznosé i trwatos¢ formatki) Regulacja gtebokosci podparcia ledzwiowego za
pomocg systemu zapadek, tatwo dostepna z pozycji siedzgcej uzytkownika — zakres regulacji: min. 3
stopnie.

Oparcie regulowane na wysoko$¢ w zakresie 70 mm, systemem zapadkowym (min. 10 zapadek).

tacznik oparcia wykonany ze stali hartowanej, w ostonie z tworzywa w kolorze czarnym, mocowany
do mechanizmu krzesta.

rys. 3 —tyt oparcia

Modut nosny siedziska wykonany z tworzywa wraz z zatopionymi ptaskownikami stalowymi,
wyposazony w mechanizm regulacji gtebokosci siedziska w zakresie 60 mm, za pomocg dzwigni
zintegrowanej z modutem nosnym, znajdujacej sie w podstawie siedziska.

Panel gérny siedziska wykonany na bazie formatki z tworzywa sztucznego pokryty wylewang pianka
o wiasciwosciach trudnozapalnych o gestosci 43 kg/m3 (nie dopuszcza sie stosowania pianki cietej)
tapicerowany tkaning. Panel przystosowany do wielokrotnego montazu i demontazu bez uzycia
narzedzi, umozliwiajgce tatwag i szybka wymiane siedziska przez uzytkownika, w przypadku
zabrudzenia lub uszkodzenia. Panel montowany i demontowany na plastikowe zatrzaski, bez uzycia
narzedzi (wyglad panelu tapicerskiego jak na rys. 5).

Panel tapicerowany zszytg z kawatkéw tkaning (nie dopuszcza sie tapicerowania z jednego kawatka
tkaniny), w 1/3 tytu siedziska wcigg tapicerski zapobiegajgcy marszczeniu tkaniny. Krawedzie boczne
siedziska ze szwem wzdtuz bocznych krawedzi.

\

rys. 5 - panel siedziska

Podtokietniki wykonane z tworzywa w kolorze biatym oraz czarnym z miekka naktadka posiadajgce
regulacje wysokosci w zakresie 90mm, regulacje naktadki przdéd-tyt w zakresie 50mm, regulacje
rozstawu naktgdki na boki w zakresie 30mm wzgledem siedziska. Zmiane kata naktgdki na boki
(wyglad podtokietnika jak na rys. 6).
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Mechanizm synchroniczny z manualng regulacjg sity oporu oparcia oraz blokadg ruchu oparcia w
4 pozycjach i zabezpieczeniem przed uderzeniem oparcia w plecy uzytkownika po zwolnieniu
blokady. Maksymalny kat wychylenia oparcia 24 stopni i siedziska 10 stopni. Mechanizm wyposazony
w dwie dzwignie regulacji (jedna do regulacji wysokoSci siedziska, druga do
uruchomienia/zablokowania mechanizmu odchylenia siedziska i oparcia).

Podstawe krzesta wykonang z poliamidu z dodatkiem witdkna szklanego, o srednicy 700 mm w
kolorze biatym Amortyzator krzesta (czarny) o regulacji wysokosci siedziska min. 100 mm.

Kétka do podtég miekkich lub twardych (do wyboru przez Zamawiajgcego), o Srednicy 65 mm.
Kolorystyka:

tapicerka: min. 10 koloréw w tym, antracyt ,szary.

Krzesto musi posiada¢ nastepujgce atesty / certyfikaty:

Krzesto: atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1:2020, PN-EN 1335-2:2019, PN-EN 1728:2012/AC:2013, PN-EN 1022:2019.

Pianka wylewana - oswiadczenie producenta, ze w danej partii siedzisk zastosuje pianke
o wilasciwosciach trudnozapalnych.

Certyfikat wdrozenia przez producenta: Systemu Zarzadzania Jakoscia zgodnie z normg ISO
9001:2015 lub réwnowazng, Systemu Zarzadzania Srodowiskowego zgodnie z norma ISO 14001:2015
lub réwnowazng w zakresie produkcji mebli.

Gwarancja 5 lat na produkt
TAPICERKA:

F6 -min. 15 koloréw, gramatura 360+/- 15 g/m2, scieralno$¢ 160 000 cykli, trudnozapalnosé,
zmywalnos¢, sktad 100% tworzywo sztuczne;
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K1, K2 - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Kontener mobilny podbiurkowy KT2 o wymiarach 428 mm x 600 mm x 540 mm.

Wykonany z ptyty dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
w celu zapewnienia dtugotrwatego uzytkowania wymaga sie ptyty o podwyzszonej klasie Scieralnosci
3A zgodnie z norma DIN EN 14322.

Korpus, front, wieniec dolny o grubosci 18 mm, wieniec gérny o grubosci 25 mm.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu
r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty
a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane
z zastosowaniem technologii laserowe] bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odpornos¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1.

Kontener musi mie¢ zamontowane podwadjne zakryte rolki o wysokosci 35mm.

Kontener musi posiadac¢ listwe uchwytowa, ktéra spetnia dodatkowo funkcje amortyzujaca.
Kontener musi posiada¢ 3 szuflady na dokumenty oraz szuflade pidrnikowa.

Szuflada piérnikowa wykonana z tworzywa sztucznego na prowadnicach slizgowych.
Szuflady kontenera kompozytowe w kolorze czarnym.

W szufladzie 5 przegréd ukosnych wykonanych z tworzywa w kolorze czarnym.

Wszystkie szuflady muszg by¢ wyposazone w prowadnice z mechanizmem Soft Close Automatic
posiadajg funkcje wyhamowania szuflady oraz automatycznego dociggu przy zamykaniu.

Kontener posiada blokade wysuwu wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie.
W kontenerze zamontowany zamek centralny, ktdry zamyka wszystkie szuflady jednoczesnie.

Wymagany jest zamek z wymiennym cylindrem, 2 numerowanymi kluczykami, jeden klucz tamany-
gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwosc jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—
rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich
pracownikéw.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika,
ktdrym otworzy wszystkie swoje meble.

Korpusy kontenerdéw fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
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Wymagane dokumenty :
Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2,-3:2004-11;
DIN EN 14074:2004-11; DIN FB147:2006-06; DGUV Regel 108-007:2006-09 w oparciu;
DGUV/IBA2017-12; PfG EK5/AK3;:2008-02; EK5/AK3- 13-03; EK5 13-11; EK 2:1996-04; AfPS GS
2019:01 PAK; ChemVerbots V:2017-01; BedGgstV:2016-02; Prod GS:2011-11

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z
norma:

PN:EN 14073-2:2006;

Odstepstwa do kontenera K1

Kontenery posiadajg 2 lub 3 szuflady oraz szuflade piérnikowa z zamkiem umieszczonym po srodku
przedniego panela

Szuflady metalowe w kolorze czarnym o dtugosci 500mm z podwdjng Scianka przykrywajaca
prowadnice kulkows.

Szuflady kontenera standardowo wyposazone sg w Push to Open.

Szuflady wyposazone w przegrody poprzeczne - 2 szt., wzdtuzne - 1 szt. i ukosne - 5 szt
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Krl, Kr2 - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Element konstrukcyjny korpusu jest sklejka gieto-klejona o grubosci 9mm stanowigca siedzisko i
oparcie mebla z charakterystycznym wygieciem. Elementem nosny tapicerowanej nakfadki jest
sklejka gieto-klejona o grubos$ci 4mm.

Rodzaje korpusow krzesta:
Krl - sklejka bukowa okleinowana okleing jesionowg

Kr2 - nogi wykonane z rury o przekroju okragltym @18mm ze stali lakierowanej — ral7021 — elementy
metalowe, potgczone ze sobg pod siedziskiem, mozliwos¢ sztaplowania do 4 sztuk,

Siedzisko/oparcie oraz naktadka tapicerowane pokryte sg w przedniej czesci pianka poliuretanowa
N40HD o grubosci 10mm.

min. 10 koloréw, gramatura 320+/- 15 g/m2, $cieralno$¢ 100 000 cykli, trudnozapalnosé, sktad 100%
tworzywo sztuczne

Wymiary:
Krl

Wymiary [cm]: Szerokosé: 53 Gtebokos$é: 53 Wysokosé: 87 Gtebokos$é siedziska: 44 Wysokos$é
siedziska: 47.

Kr2

Wymiary [cm]: Szerokos$é: 50 Gtebokosé: 53 Wysokosé: 88 Gtebokos$¢ siedziska: 44 Wysokosc
siedziska: 49.
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L1- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Lada prosta o wymiarach 1600x800x1010 mm

- Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322,

- Front oraz boki lady wykonane z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci
E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322,

- Blat mocowany do frontu na wysokosci 740 mm.

- W blacie wykonana przelotka ergonomiczna.

- Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm.

- Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornosé na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa taczgca obrzeze z blatem gwarantuje odpornos¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

- Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6
zgodnie z normg I1SO 4892

- Profil dekoracyjny w froncie wykonany ze stali polerowane;j.

Wymagane dokumenty :

- Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.
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L2, 13, 14,15, L6, L7- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Lada prosta skfadajgca sie z elementdw o wymiarach 800x980x740 mm; 1600x980x740 mm;
1200x980x740 mm; 2400x780x1054mm ; 1200x780x1054mm; 2000x780x1054mm

- Front lady to konstrukcja szkieletowa pokryta laminatem HPL o gr 0,8mm.

- Front lady wyposazony w stopki poziomujgce w zakresie +-10mm.

- Blat mocowany do frontu na wysokosci 740 mm.

- Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

- Blat podparty nogami ptytowymi o grubosci 25 mm.

- W blacie wykonane przelotki ergonomiczne

- Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm.

- Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa faczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé na wysokie temperatury i
wilgotnoscé.

- Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6
zgodnie z normg I1SO 4892

- Cokot w kolorze aluminium szczotkowane.

- Nadstawka w elementach wysokich mocowana do frontu za pomoca dystanséw chromowanych @
60 mm i wysokosci
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H: 70mm

- Nadstawka wykonana z ptyty o grubosci 12 mm pokrytej laminatem HPL 0,8 mm.

Wymagane dokumenty :

- Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.




Nr postepowania: IN.271.7.2022
Budowa budynku administracyjnego w Swierczach- etap II

M- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Zawiera listwe zasilajgca z 3 gniazdami prgdowymi oraz wbudowany, podswietlany wiacznik sieciowy

oraz elastyczny przewdd o dtugosci 3 m zakoriczony wtyczky. Konfiguracja zawiera ztgcza HDMI, RJ45,
USB (max 4 dowolne konfiguracje). Kolor aluminium

Montaz i konfigurcja do uzgodnienia z Zamawiajgcym.

Widok z gdry Widok z boku
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M1- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Méwnica o wymiarze gabarytowym: 550x1110mm

Stelaz to konstrukcja metalowa.

Noga w ksztatcie litery , T” element pionowy nogi oraz stopy wykonane z profilu 60x30mm.
Pofaczenie stopy z kolumng nogi niewidoczne.

Nie dopuszcza sie stosowania spawdw widocznych od zewnatrz nogi.

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

Do konstrukcji zamontowane 2 pétki ptytowe na wysokosci 800 i 1080 mm.

Elementy ptytowe wykonane z ptyty wiérowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 o
grubosci 18 mm.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg byé wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornos¢ na wysokie temperatury i
wilgotnoscé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1

Wymagane dokumenty :

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.




Nr postepowania: IN.271.7.2022

Budowa budynku administracyjnego w Swierczach- etap II

ND1 - ,ND6- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Korpusy wykonane z ptyty widérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy,
o grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu
r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢é wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornos¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc¢.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.
Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe.

Drzwi ptytowe Nd1, Nd2, Nd3 zamontowane do bokdw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o
kacie otwarcia 110°.

Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co
32mm na catej wysokosci korpusu.

potki wykonane z ptyty o grubosci min 18,max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpérki ktdra wchodzi w otwér wywiercony w potce

Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg
gumga (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w
3 punktach.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany-
gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwosc jego domodwienia po numerze spisanym z cylindra

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—
rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich
pracownikéw

Zamek Nd1, Nd2, Nd3 musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na
pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje meble.

Wymagane dokumenty :
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Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11;
DIN EN 14074:2004-11; DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-
007:2006-09, czeSciowo w oparciu; PfG EK5/AK3 13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13-11

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z
norma:

PN:EN 14073-2:2006;
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PA1-PA5- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Konstrukcja wewnetrzna: ptyta wiérowa 12mm, obustronne wypetnienie piankg akustyczng o
gestosci pozornej 21,5-23,8 kg/m3.

Tapicerka zewnetrzna: trudnozapalny filc syntetyczny o sktadzie surowcowym 100% PP, grubos¢ 3,8
mm * 10% i masie powierzchniowej 580 g/m2 + 10%. Mozliwo$¢ zastosowania filcu wetnianego.

Panele z mozliwoscig wpinania szpilek i pinezek. Krawedzie zewnetrzne paneli wykonane w
technologii bezszwowej, klejonej. Na krawedzi widoczne 3 warstwy filcu w uktadzie réwnolegtym.
Srodkowa warstwa filcu opcjonalnie dostepna w innym kolorze niz dwie zewnetrzne. Rogi paneli
zaokraglone promieniem 101,4mm.

Mocowanie do blatu za pomocg mobilnych stép stalowych z podktadkg gumowa bez koniecznosci
wiercenia w blacie.

Parametry Techniczne:

Sktad 100% Polyester

Gestos¢ 500 +10% g/m?2

Grubosé 3 £10% mm

Trudnozapalnos¢ EN 13501-1+A1: B-s1, dOASTM E-84-18: Class A

Pochtanianie dzwieku UNE-EN ISO 354: aW=0,15 (H)
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PSZ1, PSZ2, PSZ3- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU
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R- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Konstrukcija szyn i ich posadowienie.

1.

Szyny majg by¢ wykonane ze stali wyzszej jakosci typu 15G.

2. Szyny utozone w systemie montazu w istniejgcej posadzce.
3.
4. Ze wzgledu na prawidtowe prowadzenie podstaw jezdnych regatédw, dwie skrajne szyny, majg by¢

Wymiary szyn: szeroko$¢ min. 60 mm, wysokos$é min. 14 mm.

szynami prowadzgcymi posiadajgcymi 2 rowki (wyprofilowanie biezni odpowiadajgcej wklestej
powierzchni wienca kota prowadzgcego) utrzymujgce prawidtowy tor jazdy regatu. Pozostate
szyny - ptaskie.

. Wzdtuz jednej szyny potozonej w srodkowej czesci podstawy jezdnej ma przebiegac taricuch

napedowy do zazebienia kota napedowego regatéw. Przyktadowg szyne prowadzacg z kotem
prowadzacym i taricuchem napedowym przedstawia rys. nr 1.

Rys. 1 - Szyna prowadzaca z kotem.

Konstrukcja regatéw przesuwnych.

1.

Podstawy jezdne regatéw wykonane ze stalowej blachy o grubosci min. 2,8mm, malowane
proszkowo na kolor czarny.

Dla zapewnienia odpowiedniej sztywnosci w podstawach majg by¢ umieszczone belki poprzeczne,
w ktérych sg osadzone stalowe kota posiadajgce szczelne bezobstugowe tozyska.

. Szerokosc kot stalowych w podstawach jezdnych min. 30 mm, a $rednica két min. 145 mm.

Wysokos¢ podstawy jezdnej min. 150-160 mm.

Rys. 2 — Podstawa jezdna.
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5. Regaty przesuwane réwnolegle z prowadzeniem za pomocy kota zebatego ktére zazebia sie z
tancuchem przy szynowym. tancuch poprowadzony w specjalnym kanale, umieszczonym przy
Srodkowej szynie.

6. Sciana boczna regatu ma by¢ wykonana z blachy stalowej, malowanej proszkowo na kolor jasno-
szary. Lakierowanie s$ciany ma by¢ wykonane po wytworzeniu wszystkich otwordw i zagieé
technologicznych. W celu lepszego zabezpieczenia antykorozyjnego blacha stalowa przed
lakierowaniem ma by¢ zabezpieczona powtoka fosforanowg o gr. min 500 mg/m?2.

7. Sciany boczne skrajne majg by¢ wykonane jako petna z jednego arkusza blachy. W celu
zapewnienia duzej sztywnosci, usztywnienie Sciany ma stanowi¢ odpowiednie jej wyprofilowanie z
jednego elementu (zagiecie na brzegach ma stanowic¢ profil zamkniety, tzw. stupek sciany o

wymiarach min. 35xmin. 30mm).

Rys. 3 — Konstrukcja $ciany bocznej petne;j.

8. W stupkach $ciany bocznej maja znajdowac sie otwory do umieszczenia zaczepdéw potek nie
rzadziej niz co 20mm.

9. W celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci regatéw sciany boczne majg by¢ usztywnione
stezeniami krzyzowymi.

10. Kazdy regat jezdny od strony czotowej ma by¢ wyposazony w panel ostaniajgcy wykonany
z ptyty laminowanej o gr. min. 10 mm w kolorze do uzgodnienia z Zamawiajgcym. Ptyta ma by¢
zamocowana w profilach aluminiowych anodowanych, zaokraglonych.

11. Panele wyposazone majg by¢ w tabliczki do opisu zawartosci regatéw. Tabliczki o wymiarach
okoto 160x120 cm +5 mm wykonane majg by¢ z tworzywa sztucznego.

Rys. 4 - Sciana czotowa z panelem z ptyty monoform.

12.  Pétki majg by¢ wykonane z blachy stalowej, fosforanowanej i malowanej proszkowo na kolor
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jasno-szary.
13.  Wymagana grubos¢ potki wynosi 33 mm + 1 mm, dtuisza krawedzZ pétki ma by¢ zagieta co
najmniej trzykrotnie, a krétsza krawedz pétki co najmniej dwukrotnie pod kagtem prostym.

14. Kazda pdtka ma byc¢ regulowana niezaleznie, zamontowana na oddzielnych czterech zaczepach
(prosty, reczny montaz)

System napedu i zabezpieczen.

1. We wszystkich regatach jezdnych nalezy zastosowaé naped elektryczny ze sterowaniem
mikroprocesorowym oraz z podswietlanymi pulpitami dotykowymi z automatyczng numeracjg
regatow.

2. Naped regatow silnikiem elektrycznym jednofazowym, napiecie state 48 V (tzw. bezpieczne)

z odpowiednio dobrang przektadnig. Moc jednego silnika maks. 60 W.

. Zasilanie uktadu — standardowa instalacja 230 VAC/16A.

4. Zmiana napiecia sieciowego na 48 V (const.)) ma sie odbywaé w specjalnym zasilaczu
umiejscowionym bezposrednio przy podfgczeniu do instalacji elektrycznej. Po wyjsciu z zasilacza
ma by¢ wytgcznie napiecie state 48 V, ktdre zasila cata instalacje regatéw. Niedopuszczalne jest
prowadzenie pomiedzy regatami (niebezpiecznego dla uzytkownika) napiecia wyzszego niz 48V.

5. Sterowanie (przesuw) regatem ma sie odbywaé poprzez dotyk w odpowiednim miejscu
dotykowego pulpitu sterujgcego znajdujgcego sie na scianie frontowej regatu lub mechanicznie
poprzez przesuw dzwigni. Wszystkie regaty przesuwane za pomocg jednego dotyku tzn. wskazanie
miejsca rozsuniecia regatu ma uruchamiad jednoczesnie wszystkie regaty.

6. Podswietlenie panelu ma wskazywad stan regatu w danym momencie.

w

7. Funkcje pulpitéw sterowniczych:

Informacja o wszystkich parametrach pracy badz awaryjnego zatrzymania regatu na kazdym
pulpicie sterujgcym.

Monitorowanie regatéw za pomocg smartfona.

Blokada Systemu — ma unieruchamiaé¢ system regatéw, odblokowanie bedzie mozliwe po
wprowadzeniu kodu PIN.

Wentylacja i zasilanie — wymagana jest mozliwos¢ zaprogramowania czasu (godziny) przejscia
regatu w stan spoczynku tzn. stanu ograniczonego poboru prgdu, mozliwos¢ zaprogramowania
godziny w ktérej regaty majg rozsungé sie na ustalong odlegtos¢ (w zakresie od 5 do 20 cm), by
umozliwi¢ wentylacje.

Kalibracja - mozliwos¢ ustawienia odlegtosci w jakiej powinny zatrzymywac sie regaty jeden od
drugiego.

Rys. 5 — Pulpit sterujacy regatu elektrycznego.

8. Regaly majg by¢ potgczone ze sobg przewodami poprowadzonymi w znajdujgcych sie nad
regatami plastikowych pantografach (ostonach) - cata instalacja bezpieczna 48 V.
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9. Regaty musza by¢ wyposazone w odpowiednie systemy zabezpieczen, roztgczajgce naped regatéw
przy natrafieniu na przeszkode miedzy regatami:
1. System fotokomodrek roztgczajgcy naped regatéw,
2. Reagujacy na wzrost pragdu w obwodzie elektrycznym,
3. Regaty majg posiadaé odpowiedni system antywywazenia regatow.

10.Regaty majg posiadac¢ krancowe czujniki odlegtosciowe roztgczajace automatycznie naped po
dojechaniu regatéw do korica toru.
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S1- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Warstwe sprezynujgcy siedzisk stanowig pasy tapicerskie na ktére zamocowany jest filc i pianka
poliuretanowa standardowa (grubo$¢ 10cm) N3550 o gestosci = 35kg/m3, sztywno$é = 5kPa.

13

Na oparciach zastosowano pianke poliuretanowg standardowg (grubos¢ 9cm) N3543 o gestosci =
35kg/m3, sztywnos¢ = 4,3kPa dodano tez pasy parciano-gumowe.

Na goére podtokietnikdw przyklejono pianke poliuretanowa techniczng (grubos¢ 5cm) N75120 o
gestosci = 75kg/m3, sztywnos$¢ = 12kPa.

Podtokietniki majg charakterystyczny tuk od wewnetrznej strony. Ksztatt ten jest przeniesiony na
oparcie - podfokietniki wchodzg w zarys oparcia.

podtokietniki majg charakterystyczny tuk od zewnetrznej strony. Podtokietniki sg natozone w
wyciecie w korpusie/siedzisku mebla.

Stelaz malowany proszkowo na kolor RAL 7021.
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Wymiar:

Wymiary [cm]: Szerokos¢: 140 Gtebokos¢: 85 Wysokosé: 66 Gtebokos¢ siedziska: 55 Wysokosé
siedziska: 40

Tkanina:

-min. 15 koloréw, gramatura 510+/- 15 g/m, $cieralno$¢ 75 000 cykli, trudnozapalnosé, zmywalnosé,
sktad 100% tworzywo sztuczne
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St- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Blaty wykonano z ptyty MDF o grubosci 25mm — dab lakierowany na biato. Gérna i dolna ptaszczyzna
okleinowana okleing naturalng. Ptaszczyzna boczna $cieta przez co uzyskuje sie efekt lekkosci mebla,
na zewnatrz blat ma grubos¢ 12mm. Wybarwienie blatéw wg dostepnej kolorystyki.

Ptozy wykonano z preta stalowego (RAL 7021) o srednicy 14mm, elementy spawane ze sobga. Ptozy
mocowane do blatu na wkrety.

Wymiar:

Wymiary [cm] Szerokos¢: 120 Gtebokosé: 50 Wysokosé: 39
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ST1- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Blat wykonany z ptyty min 18mm , max 25mm(nie grubszej) widérowej me laminowanej w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z norma DIN
EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm.

Z uwagi na trwatos¢ i estetyke wykonczenia doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca
technologii laserowej

Nie dopuszcza sie uzycia kleju do montowania doklejki
Zamawiajgcy bedzie sprawdzat wtopienie doklejki w warstwe ptyty za pomocg mikroskopu

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢é wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornos¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc¢.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1

W blacie stotu muszg by¢é zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do
stelaza za pomoca srub.

Ksztatt blatu prosty o wymiarach 1600x800
Wysokos¢ 720mm.

Stelaz metalowy wykonany z nogi o srednicy 60mm. Do kolumny przyspawane 2 stopy metalowe z
blachy wzmacnianej o grubosci min 2mm.Stopy wyposazone w kétka jezdne — 2 kétka z hamulcem.

Potfaczenie nogi i stopy musi sie odby¢ w Srodku profila. Nie dopuszcza sie widocznego potaczenia
skrecanego czy tez spawanego. Rys.1

Do kolumny nogi przykrecona gtowica z tworzywa sztucznego, do ktdrej przykrecony jest blat.
Gtowica wyposazona w mechanizm uchylania blatu o 90 stopni z funkcjg blokady. Uchylenie blatu
biurka musi odbywac sie bez uzywania dodatkowych narzedzi.

Konstrukcja biurka musi umozliwia¢ jego sztaplowanie szeregowo.
Stelaz malowany proszkowo w kolorze platyny przecieranej.

Stoty wyposazone w system metalowych elementéw przykrecanych za pomoca s$ruby do blatu,
pozwalajgcych na trwate i szybkie tagczenie stotéw miedzy sobg bez dodatkowych narzedzi.

Stoty mozna tgczy¢ w prostokaty oraz poprzez zastosowanie tacznikdw (blatu ksztattowego z noga
niezalezng), taczy¢ pod réznymi kontami rozwartymi.
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ST2- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Stét o srednicy blatu 800 mm i wysokosci 740mm +stopki poziomujace +10 mm.
Stelaz stotu to konstrukcja metalowa.

Konstrukcja malowana proszkowo.

Kolumna o przekroju 65x65 mm.

Pionowy profil wpuszczany od dotu do wewnatrz stopy a od goéry do srodka profila 50x25mm i w obu
miejscach faczenia spawany od wewnatrz.

Blat wykonany z ptyty 25mm widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci, w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Z uwagi na trwatos¢ pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble powinny by¢ wykonane z zastosowaniem technologii
laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Polimerowa warstwa faczaca
obrzeze z blatem gwarantuje odpornos¢ na wysokie temperatury i wilgotnosé.

Krawedzie boczne wykoniczone doklejkg w technice laserowej powinny mie¢ 2 mm o grubosci i
promien r=3 mm.

Zastosowana doklejka laserowa musi posiada¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne
wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892-1.

Wymagane dokumenty :
Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.
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ST3, ST4- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Wysokos¢ stotu 750mm.

Kazda noga wyposazona w stopki poziomujgce wykonane z tworzywa sztucznego, ktére poziomujg
stot w zakresie +- 10mm.

Stelaz stotu to konstrukcja metalowa.
Stelaz malowany proszkowo.

Blat wykonany z ptyty o grubosci 18mm wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN
EN 14322.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu
r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé¢ na wysokie temperatury i
wilgotnoscé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1

W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do
stelaza za pomoca $rub.

Noga stotu wykonana z profilu ze stali stozkowo walcowanej, gietej.

Srednica czeéci gérnej nogi fiSOmm- zmniejszajagca sie ku dotowi- cze$¢ dolna nogi to érednica
fi25mm.

Nogi zamontowane pod katem 15 stopni do ptaszczyzny blatu.

Kazda noga wykonczona naktadka chromowang wychodzaca poza obrys profilu, zamontowang na
dole i nogi.

Nakfadka musi by¢é metalowa chromowana- nie dopuszcza sie elementdw plastikowych.
Nogi muszg by¢ spawane parami za pomocg profilu o wymiarach 60x30 mm.

2 lub 3 pary nég muszg byé potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu
50x25mm malowanego proszkowo.

Potfaczenie belki z nogg musi odby¢ sie na za pomocg aluminiowego detalu rozpreznego.
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Pofaczenie musi sie odbyé w srodku profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potaczenia skrecanego czy
tez spawanego.
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SZ1 oraz SZ13- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Korpusy wykonane z ptyty widérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy,
o grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu
r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornos¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc¢.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.
Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe.

Drzwi ptytowe Sz1 -Sz8, Sz13 zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiasdw puszkowych o
kacie otwarcia 110°.

Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co
32mm na catej wysokosci korpusu.

potki wykonane z ptyty o grubosci min 18,max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpérki ktdra wchodzi w otwdr wywiercony w potce

Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg
gumga (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w
3 punktach.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany-
gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwosc jego domodwienia po numerze spisanym z cylindra

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—
rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich
pracownikéw

Zamek Sz1 -Sz8, Sz13 musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na
pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje meble.

Wymagane dokumenty :
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Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11;
DIN EN 14074:2004-11; DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-
007:2006-09, czeSciowo w oparciu; PfG EK5/AK3 13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13-11

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z
norma:

PN:EN 14073-2:2006;

$72-573 - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Szafa o wymiarze gabarytowym 600x420x1140 mm; 800x420x1140 mm;

- Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

- Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy,
o grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

- Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

- Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu
r=3mm.

- Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornosé na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

- Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1

- Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
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- Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

- Nie dopuszcza sie montazu elementdw korpusu na ztgcza meblowe.

- Drzwi ptytowe zamontowane do bokdéw korpusu za pomocg zawiasédw puszkowych o kacie otwarcia
110°.

- Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co
32mm na catej wysokosci korpusu.

- 2 potki wykonane z ptyty o grubosci min 18,max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpérki ktéra wchodzi w otwdr wywiercony w potce

- Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg
guma (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

- Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi
w 3 punktach.

- Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany-
gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra

- System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—
rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich
pracownikéw

- Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika,
ktdrym otworzy wszystkie swoje meble.

Wymagane dokumenty :

- Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.
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- Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-
11; DIN EN 14074:2004-11; DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-
007:2006-09, cze$ciowo w oparciu; PfG EK5/AK3 13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13-11

- Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcay akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z
norma:

PN:EN 14073-2:2006;

S74, SZ5, SZ6 - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Szafa o wymiarze gabarytowym 400x420x1880 mm; 600x420x1880 mm; 800x420x1880 mm.

- Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

- Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy,
o grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

- Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.
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- Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu
r=3mm.

- Z uwagi na wymagania trwatos$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornosé na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa faczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé na wysokie temperatury i
wilgotnosé.

- Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1

- Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

- Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

- Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe.

- Drzwi ptytowe zamontowane do bokdéw korpusu za pomoca zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia
110°.

- Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co
32mm na catej wysokosci korpusu.

- 4 poétki wykonane z ptyty o grubosci min 18,max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpérki ktdra wchodzi w otwér wywiercony w potce

- Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg
guma (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

- Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi
w 3 punktach.
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- Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany-
gdy klucz zostanie zagubiony musi byé mozliwos¢ jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra

- System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—
rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich
pracownikéw

- Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika,
ktérym otworzy wszystkie swoje meble.

Wymagane dokumenty :

- Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

- Certyfikat bezpieczestwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-
11; DIN EN 14074:2004-11; DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-
007:2006-09, cze$ciowo w oparciu; PfG EK5/AK3 13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13-11

- Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z
norma: PN:EN 14073-2:2006;
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SZ7- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Szafka o wymiarze 1200x600x547 mm

- Korpus i fronty wykonane z ptyty widérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

- Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy,
o grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace

- Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm.

- Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornosé na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
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polimerowa warstwa faczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé na wysokie temperatury i
wilgotnoscé.

- Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rdwne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1

- Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

- Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

- Nie dopuszcza sie montazu elementdéw korpusu na ztgcza meblowe.

- Szafka posiada 4 kétka o $rednicy 35 mm- dwa kétka z hamulcem.

- Szafa podzielona na 3 czesci: czes¢ z szufladami, cze$é otwarta oraz cze$é z drzwiami skrzydtowymi.

- W szafie zamontowane 3 szuflady wykonane z kompozytu oraz szuflada piérnikowa.

- Szuflada piérnikowa jako osobna szuflada.

- Uchwyt listwowy ktdry spetnia dodatkowo funkcje hamujaca i odbijakowa.

- Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia
110°.

- Wszystkie szuflady majg system zabezpieczajgcy przed rownoczesnym otwarciem kilku szuflad.

- 2 potki o grubosci 18 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocag
metalowe] podpdrki, ktéra wchodzi w otwér wywiercony w pétce

- Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co
32mm na catej wysokosci korpusu.
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- Szuflady zamykane zamkiem centralnym.

- Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany-
gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwosc jego domodwienia po numerze spisanym z cylindra

Wymagane dokumenty :

- Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

- Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z
norma:

PN:EN 14073-2:2006;

L

SZ8- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Wymiary gabarytowe 1600x420x663 mm

- Korpus i fronty wykonane z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.
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- Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy,
o grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

- Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm.

- Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornosé na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa faczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé na wysokie temperatury i
wilgotnoscé.

- Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos$é na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6
zgodnie z normg ISO 4892-1.

- Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

- Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

- Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe

- Szafa podzielona na 3 czesci: cze$¢ zamykana drzwiami skrzydtowymi, czes¢ otwarta, czesé z
szufladami.

- W szafie zamontowane 3 szuflady metalowe.

- Szuflady posiadajg prowadnice z mechanizmem miekkiego domyku.

- Szuflady zamykane zamkiem centralnym.

- Drzwi skrzydtowe wyposazone sg w zawiasy 110° o z miekkim domykiem.



Nr postepowania: IN.271.7.2022

Budowa budynku administracyjnego w Swierczach- etap II

- 2 potki o grubosci 18 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomoca
metalowe]j podpdrki, ktdra wchodzi w otwdr wywiercony w péice.

- Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co
32mm na catej wysokosci korpusu.

- W frontach ptytowych zamontowane poziomo uchwyty metalowe o rozstawie 128mm

- Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika,
ktérym otworzy wszystkie swoje meble.

- Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany-
gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.

- Szafka na stopkach regulacyjnych H:30 mm z mozliwoscig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

- Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

- Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z
norma:

PN:EN 14073-2:2006;
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SZ9- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Szafka o wymiarze 800x600x547 mm

- Korpus i fronty wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

- Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy,
o grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace

- Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm.

- Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornosé na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa taczgca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé na wysokie temperatury i
wilgotnosc¢.
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- Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1

- Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

- Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

- Nie dopuszcza sie montazu elementdéw korpusu na ztgcza meblowe.

- Szafka posiada 4 kétka o $rednicy 35 mm- dwa kétka z hamulcem.

- Szafa podzielona na 2 czesci: czes$¢ otwarta i cze$é z szufladami .

- W szafie zamontowane 3 szuflady wykonane z tworzywa.

- Szuflady posiadajg prowadnice z mechanizmem miekkiego domyku i funkcjg wyhamowania szuflady
oraz automatycznego dociggu przy zamykaniu.

- Wszystkie szuflady majg system zabezpieczajgcy przed réwnoczesnym otwarciem kilku szuflad.

- Pétka o grubosci 18 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomoca
metalowe] podpdrki, ktéra wchodzi w otwér wywiercony w pétce

- Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co
32mm na catej wysokosci korpusu.

- Do frontéw szuflad zamontowane poziomu uchwyty o rozstawie 128 mm.

- Szuflady zamykane zamkiem centralnym

- Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany-
gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwosc jego domoéwienia po numerze spisanym z cylindra
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Wymagane dokumenty :

- Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

- Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z
norma:

PN:EN 14073-2:2006
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WT1- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Witryna o wymiarze gabarytowym 2594x442x1078 mm

- Korpus wykonany z ptyty widrowej dwustronnie pokrytej melaming o grubosci 18mm w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci.

- Sciana tylna o grubosci 8 mm w kolorze korpusu, wpuszczana w rowki miedzy boki szafy.

- W celu zapewnienia dtugotrwatego uzytkowania wymaga sie ptyty o podwyzszonej klasie
Scieralnosci 3A zgodnie z normg DIN EN 14322

- Krawedzie boczne wykonczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu
r=3mm.

- Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornosé na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa faczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

- Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosc 6
zgodnie z normg 1SO 4892-1

- Korpus pokryty oktadzinami ptytowymi bocznymi oraz gérnymi o fakturze drewna o grubosci 12
mm.

- Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

- Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

- Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe.
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- Drzwi skrzydtowe zamontowane do bokdéw korpusu za pomoca zawiasdw puszkowych o kacie
otwarcia 110°.

- Fronty wykonane z ptyty melaminowanej o fakturze drewna o grubosci 12 mm.

- Nad frontami element dekoracyjny w kolorze aluminium szczotkowane.

- System otwierania frontéw push to open.

- Szafy posiadajg stopki poziomujgce o wysokosci 30mm — wszystkie ostoniete sg chromowanymi
elementami dekoracyjnymi.

- W czesci otwartej dwie szklane potki o grubosci 12 mm.

- Cze$¢ otwarta podswietlana LED.

- W czesciach z drzwiami skrzydtowymi jedna pdétka o grubosci 25 mm

Wymagane dokumenty :

- Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.
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WT2- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Witryna o wymiarze gabarytowym 1738x442x2078 mm

- Korpus wykonany z ptyty widrowej dwustronnie pokrytej melaming o grubosci 18mm w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci.

- Sciana tylna o grubosci 8 mm w kolorze korpusu, wpuszczana w rowki miedzy boki szafy.

- W celu zapewnienia dtugotrwatego uzytkowania wymaga sie ptyty o podwyzszonej klasie
Scieralnosci 3A zgodnie z normg DIN EN 14322

- Krawedzie boczne wykonczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu
r=3mm.

- Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornosé na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
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polimerowa warstwa faczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé na wysokie temperatury i
wilgotnoscé.

- Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosc 6
zgodnie z norma ISO 4892-1

- Korpus pokryty oktadzinami ptytowymi bocznymi oraz gérnymi o fakturze drewna o grubosci 12
mm.

- Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

- Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

- Nie dopuszcza sie montazu elementdw korpusu na ztgcza meblowe.

- Drzwi skrzydtowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie
otwarcia 110°.

- Fronty wykonane z ptyty melaminowanej o fakturze drewna o grubosci 12 mm.

- Nad frontami element dekoracyjny w kolorze aluminium szczotkowane.

- System otwierania frontéw push to open.

- Szafy posiadajg stopki poziomujgce o wysokosci 30mm — wszystkie ostoniete sg chromowanymi
elementami dekoracyjnymi.

- Czes¢ garderobiana zawiera wieszak teleskopowy.

- Cze$¢ aktowa zawiera 3 pétki o grubosci min 18 max 25 mm.

Wymagane dokumenty :
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- Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.
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21, 72,73, 74,75 - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Montowana do blatu.
Katowniki metalowe malowane proszkowo.

Wykonana z ptyty o grubosci 18 mm wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci
E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu
r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé¢ na wysokie temperatury i
wilgotnoscé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1

Wymagane dokumenty :

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.
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ZB1 —Z7B4 - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Elementy do wykonania wg zatozen projektowych. Nalezy przedstawié¢ rysunki wykonawcze przed
wykonaniem, wymagany pomiar z natury.

Zabudowa wykonana jako komplet szafek stojgcych z blatem oraz wiszacych. Zabudowy wykonywane
indywidualnie na wymiar. Wymiary do potwierdzenia na budowie przed wykonaniem mebli, po
wykonaniu robét murowych i tynkarskich.

Zabudowa szafek kuchennych dolnych podblatowych standardowej wysokosci 90cm (z blatem),
gtebokosci 58cm. Szafki wiszace: gtebokos¢ 30 -35cm i wysokosci 60cm.

Blat gtebokosci standardowej 60cm. Inne szczegdlne wymiary zgodnie z rysunkami.
Cokot cofniety o 5 cm wzgledem frontéw szafek stojgcych.

Whnetrza i konstrukcja zabudowy wykonana z ptyty wiérowej, laminowanej. Wszystkie krawedzie
zabezpieczone fabrycznie listwg. Podziat wewnetrzny zgodny z uktadem frontdw. Zabudowa wnetrza
musi umozliwia¢ dostep do podtgczen instalacji i osprzetu sanitarnego.

Wymagane parametry techniczne laminatu:

grubosé powtoki min. 0,5mm,

odpornos¢ na $cieranie min. 150 obrotéw,

odpornos¢ na zarysowania min. stopien 2,

odpornos¢ na chemikalia z grupy 1 i 2 — min. stopien 4.

Blat wykonany z jednego elementu na catg dtugos¢ zestawu, z ptyty widrowej grub. min.40mm,
laminowany. Styk ze sciang wykonczony listwg nablatowg aluminiowa. Blat wykonczonej laminatem
typu FLEX o klasie higienicznosci E1. Laminat w kolorze biatym z szarymi wstawkami o drobnym
rysunku.

Oswietlenie podszafkowe wg zamawiajacego z listwy LED w profilu aluminiowym , na catej dtugosci
szafek nad blatem, mocowane 5cm od frontu. Zatgczane przyciskiem od spodu szafek wiszacych
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ZS - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

ZAStONY

Tkanina velur SPRING gtadki, w szer. 290 cm, proporcja marszczenia 1:1,5, szycie FLEX,

Tkanina: 48 mb

KARNISZ

Karnisz aluminiowy, sterowany elektrycznie, $lizgi do flekséw, montaz do sufitu

PL - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Plisa standardowa otwierana géra-doét

Preferowana tkanina Metalic Paerl. Kolor do uzgodnienia z zamawiajgcym.
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LG - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA DLA PRODUKTU

Napis ,URZAD GMINY SWIERCZE”- litery biate, Materiat PVC ok 6-8mm

Herb Gminy Swiercze- druk UV zgodnie z ksiegg znaku herbu. Ma sie znajdowa¢ na mdwnicy.
Wymiary 27,4x30 cm.

Godto panstwowe- druk UV, zgodne z przepisami krajowymi. Wymiary wg projektu.
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AGD
Lp. Pomieszczenie Oznaczenie Parametry, ktére urzadzenie - sprzet musi spetniaé llos¢
szerokos¢ do od 59 do 60, klasa energetyczna od E do A,
1 PO/24 1 P/01 zmywarka do panel sterujgcy zmtegr.owany .(zakryty), silnik |r?verterowy, )
zabudowy automatyczne uchylanie drzwi - system suszenia,
automatyka zmywania
wysokos¢ od 179,0 cm do 179,9 cm, szerokos$¢ do 60,0 cm,
lodéwka do klasa energetyczna od E do A, bezszronowa (petny No
2 PO/24 . Py e sl o . 1
zabudowy Frost), pojemnosé chtodziarki: min 170I, mozliwo$¢ zmiany
kierunku otwierania drzwi, zamrazarka na dole
wysokos¢ od 175,0 cm, szerokos¢ od 55,0 cm do 60,0 cm,
lodéwka klasa energetyczna od E do A, bezszronowa (petny No
3 P1/01 . ) iy e P 1
wolnostojaca Frost), pojemnosé chtodziarki: min 1701, mozliwosé zmiany
kierunku otwierania drzwi, zamrazarka na dole
wysokos¢ od 110,0 cm do 139,9 cm, szerokos¢ od 55,0 cm
lodéwka do 60,0 cm, klasa energetyczna od E do A, zamrazarka
4 P1/15 . L e . 1
wolnostojaca usytuowana na dole lodéwki, mozliwo$é zmiany kierunku
otwierania drzwi
zlewozmywak
5 PO/24, P1/01, |jednokomorowy wymiary 430x500 mm, wykonanie granit, kolor 3
P1/15 wbudowywany bez | grafit/czarny, otwér na baterie
ociekacza
PO/24, P0/18, ?Iewozmywak wymiary 620x500 mm, wykonanie granit, kolor
6 P1/01, P1/15 jednokomorowy rafit/czarny, otwor na baterie 4
! wbudowywany g v
7 PO/24, PO/18, | Baterie do bateria kuchenna stojgca, wysokos¢ wylewki od 220 mm, 7
P1/01, P1/15 |zlewozmywaku kolor onyx
kuchenka L . .
PO/24, PO/18, . szerokos¢ od 47,1 cm do 50,0 cm, funkcje podgrzewania,
8 mikrofalowa .. 4
P1/01, P1/15 . rozmrazanie, kolor czarny
wolnostojaca
9 maszyna do mycia | maszyna do mycia $rednich i duzych powierzchni od 1600 1

posadzek

m*2/h, $rednica szczotki od 42 cm
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Sprzet wymieniony w poz. 1-10 musi by¢ fabrycznie nowy. W celu potwierdzenia spetnienia podanych
wymogoéw do kazdego sprzetu nalezy przedstawié minimum jedng, osobng karte katalogowg
(formatu minimum A4), na ktdrej bedzie przedstawiony proponowany sprzet. Karta katalogowa musi
zawiera¢ nazwe sprzetu, nazwe producenta sprzetu, rysunek lub zdjecie proponowanego sprzetu
(rozmiar zdjecia pozwalajgcy dostrzec szczegéty — optymalnie rozmiar zdjecia A5), wymiary oraz
szczegoty techniczne sprzetu pozwalajgce zweryfikowac czy proponowany sprzet spetnia wymagania
przedstawione przez Zamawiajgcego

Sprzet wymieniony w poz. 1-8 nalezy zamontowac we wskazanych pomieszczeniach z zachowaniem
nalezytej starannosci, przez osoby uprawnione do montazu wymienionego sprzetu.



