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1. PRZEZNACZENIE (wstep) )
. Rozjazd nakfadkowy, krotkookresowy, zaprojektowany do potozenia na istniejacym |

~ torze, aby stworzyé tymczasowy objazd wokét miejsca zabudowy na linii 0 podwojnym
. torze. Takie tymczasowe rozjazdy przygotowane s3 do uniwersalnego zastosowania w |
torach tramwajowych, a réznice w odlegtosci pomiedzy osiami toréw mozna regulowac |

panelami o réznej dtugosci. 5
Montaz lub demontaz mozna wykona¢ w bardzo krotkim czasie (nawet godzing -

pod warunkiem wcze$niejszego przygotowania podtoza do montazu).

obszar i

o o rob6t
| roz;azd / i
. drogo h/
| naktadkowy PRy akladkowy
| lewy n— prawy
rampa numeracja stalych i zmiennych
najazdowa paneli montaZowych rozjazdu |
o S SR miejsca mocowania rozjazdu
Y. T e i ) ' - 2 istniejgcym torem
| k —F Ik — T
odleglosé miedzy & e
y toram Tl B
¥ -
rampa obszar zwrotnica rampa
najazdowa krzyZownicy najazdowa

Rys. 1 Schemat utozenia rozjazdéw naktadkowych.

Aby zapewni¢ wiasciwg prace rozjazdu naktadkowego nalezy uwzglednia¢ wszelkie
sugestie zawarte w tym dokumencie. Dokument ten opisuje podstawowe kroki
podczas transportu, instalacji, obstugi i przechowywania rozjazdow naktadkowych typu
Kalifornijskiego dostarczanych przez Vossloh Cogifer Polska. Dokument powstat w
oparciu o nasze doswiadczenia z tego typu rozjazdem podczas budowy i eksploataciji,
jak rowniez dzigki informacjom zwrotnym od naszych uzytkownikow.

Producent nie ponosi odpowiedzialnoéci za: uszkodzenia powstale podczas
roztadunku, nieprawidtowego przechowywania, montazu lub braku konserwacji. Nie’
jest dopuszczalne wprowadzanie zmian konstrukcyjnych bez uprzedniej konsultacji z
producentem.

Warunkiem utrzymania  zwrotnicy ~we wiasciwym  stanie  technicznym,
zapewniajacym sprawng komunikacje jest jej prawidtowa zabudowa w torze oraz
prowadzenie gospodarki konserwacyjno-naprawczej zgodnie z wytycznymi niniejszej

instrukcji. !
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2. OPIS ROZJAZDU NAKLADKOWEGO TYPU KALIFORNIJSKIEGO )

Producent zaleca w okresie, zarowno bezposrednio po zabudowaniu do toru jak i |
pézniejszym, maksymalng predkosé przejazdu przez rozjazd na torze zasadniczym ina
torze zwrotnym Vmax = 5km/h.

Zwiekszenie predkosci przejazdowej jest niedopuszczalne, nawet w przypadku, gdy nie
bedzie przeciwwskazar wynikajacych z okresu probnej eksploatacyi.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za skutki nieprzestrzegania ograniczenia predkosci.

|
N

PARAMETRY TECHNICZE
- Szerokos$¢ toru 1000 mm |
- Promieri toru zwrotnego ~ R=50000 mm |
Kat zwrotu a= 9°27'44"
' Dilugos¢ cafkowita rozjazdu L= 34821 mm

(dla min. odlegfosci migdzy osiami torow 2,6 m)

" Minimalna wysokos¢ konstrukcji H=75 mm
(adaptowalna do dowolnej wysokosci profilu szyny)

= Elementy rozjazdu wykonane z walcowanych lub kutych blokow stalowych: stata

jako$¢ wszystkich komponentow.
= Pelna obrébka CNC praktycznie wszystkich komponentéw rozjazdu gwarantuje

proste powierzchnie toczne i gtadkie fuki.

1250

[R50000

2600
s
2
{ o=}

e
]
‘a&s I

34821

Rys. 2 Uktad geometryczny podstawowego rozjazdu 60R2-R50-1/6 - 2,6m — 1000.
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m Zwrotnica:
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Rys.3 Zwrotnica typu monoblock R50
- zwrotnica typu monoblock (L= 3302 mm), obrobiony kes ze stali Dillidur 400V
(360/400HB); konstrukcja zapewniajgca szybkg wymiane iglicy, fatwg obstuge i
konserwacje zwrotnicy
3 - iglice sprezyste, prosta i tukowa (L=3200mm), obrobiony kegs 2z materiatu
Dillidur/Cogidur 400V (360/400HB)
— klinowe mocowanie iglicy. Klin poziomy o skosie 1:50, pewnie mocujacy iglice
(podparta w spos6b ciagly); umozliwiajacy jej szybkg wymiane (Rys.4).
|
i
Rys. 4 Klin grzebieniowy do zabezpieczenia iglicy

- czop przeciwpetzny
- wariantowo wyposazona w ogrzewanie (grzatka grzewcza L=2700mm, 950W, 700V)
www.vossloh-cogiferpl  AN_IT-RNRSO-15-COGIFER-01v.10_24.042015  Stona5z16 [
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Rys. 5 Grzatka grzewcza
s Rampy podjazdowe (3szt.) L=3250mm, obrobiony kes z materiatu Dillidur/Cogidur

400V (360/400HB), o skosie min.1/100 (Rys.6) |
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Rys.6 Rampa podjazdowa L=3250mm
- wyposazone wariantowo w dodatkowe kliny najazdowe L=2060mm (Rys.14),
wkiadane w rowek szyny zabudowywanego toru, majace zapewni¢ komfortowy i
ptynny najazd na rampe i przejazd przez rozjazd oraz zabezpieczy¢é zuzycie

poczatku rampy.
m Krzyzownica (L=2320mm), typu monoblock z wykonanymi w bloku rampami

podjazdowymi; obrobiony kes ze stali Dillidur 400V (360/400HB)
= Kierownice (L=2320mm), obrobiony kes ze stali Dillidur 400V (360/400HB)
= Odcinek toru przejéciowego (L= 4000 mm) pomiedzy rampg najazdowa a zwrotnica,
majacy ztagodzi¢ wplyw ,sztywnosci’ wozkow jezdnych taboru tramwajowego na
dziatanie i zuzycie elementéw zwrotnicy. '
s Elementy szynowe (materiat C45 lub S355), wariantowo ze stali Dillidur 400V,
w petni wykonane obrobkg CNC, gwarantujacg proste powierzchnie toczne i gtadkie
. tuki.
{ = Samocentrujgce 1acza wykonane (materiat  C45), zapewniajgce doktadny,
' dopasowany montaz, ograniczajacy poziom hatasu oraz zuzycie rozjazdu (Rys. 7).

|
— e e ——————————e——— e P
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Llement A
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Rys. 7 Samocentrujgce tacza (element A + element B)

= Elementy mocujace rozjazd do toru:
- Typ | (Rys.8a,b) — mocowanie wymagajace wiercenie szyn toru
~ Typ Il (Rys. 9a,b) — mocowanie nie wymagajace wiercenia szyn toru

Tor z 60R2 Tor z 60R2
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Rys.8 Mocowanie inwazyjne dla szyn toru - Typ | Rys. 9 Mocowanie bezinwazyjne dla szyn toru =Typ i

u Sruby ze stali nierdzewnej

= Kazdy z paneléw rozjazdu naktadkowego wyposazony jest w:

- dokrecane uchwyty transportowe M20 (Rys. 10) utatwiajace zatadunek transport
oraz tradycyjne poprzeczki transportowe (Rys.12.) (przy zastosowaniu paséw

transportowych)
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Rys. 10 Uchwyty transportowe M20 Rys. 11. Poprzeczki transportowe

- elementy mocujace do toru (typ | lub Il, opisany powyzej)
- otwory umozliwiajace dodatkowe kotwienie do podtoza
- otwory fasolowe umozliwiajace zamontowanie dodatkowych elementow ustalajgcych

rozjazd w torze, ktére niwelujg zuzycie boczne w torze (Rys. 12)
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Rys. 12 Dodatkowe elementy ustalajgce rozjazd w torze

| = Dla dowolnego rozstawu miedzytorza stosowane odpowiednie panele dodatkowe
= tatwa obstuga i konserwacja: mozliwo$¢ wykonania i wymiany zuzytych elementow .
= Znakowanie koricow paneléw utatwia i przyspiesza montaz rozjazdu na placu

budowy

'''''
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3. MONTAZ

' 3.1. Przygotowanie podioza do instalacji rozjazdu

- m Zlokalizowac¢ i oznaczy¢ obszar przysziej instalacji rozjazdu

} = Zmierzyc¢ na catym obszarze zuzycia pionowe i poziome dla istniejgcych szyn w torze

oraz wartosci przeswitéw i miedzytorza.

. Nalezy dokonac¢ odpowiedniej regulacji poziomu w obszarze zabudowy rozjazdu z
zataczonych do rozjazdu ptytek regulacyjnych (h=2,3,5mm) w celu zniwelowania
zaistniatego zuzycia (Rys. 13).

ptytka regulacyjna
| (2,3.5mm)

obszar zuzycia
szyny

Rys. 13 Schemat uzycia ptytek regulacyjnych w obszarze uzycia szyny

. m Wykonaé czyszczenie rowkéw w obszarze ramp i ok. 1-2m przed nimi (obszar
mocowania dodatkowego klina najazdowego - poczatek 560mm (Rys. 14)
(chronigcego poczatek rampy i podnoszgcego komfort przejazdu przez rozjazd

" naktadkowy) i usung¢ wszelkie zadziory z zuzytych szyn.

= —_— e |

czop ustalajacy . _“_ M ONOR L ! ochrona poczatku rampy ]

|
| 3 |
i | ! potozenie Z rampa spec;alny kiin najazdowy W e
L - | spawanie do dna
4 rowka — 560mm
przed rampa

rampa
mocowany przed rampg

Rys. 14 Specjalny klin najazdowy mocowany przed rampg - w rowku istniejgcego toru

B
ki

= Wykona¢ odpowiednie wybrania w podfozu potrzebne na zamocowania rozjazdu do
istniejacego toru o wymiarach 200 x 250 min (patrz Rys. 15 oraz rysunki

poszczego!nych panell)
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system pozwalajacy
na bezinwazyjne zamocowanie do
istniejacych szyn

- min.200

|

l minimalny obszar

| potrzebny do

l{ zamocowania rozjazdu

min.250

o "

Rys. 16 Schemat ilustrujgcy minimalny obszar zarezerwowany dla mocowania rozjazdu do szyn torowiska

m Dla zapewnienia peinej stabilnoSci i zablokowania mozliwosci przesuwania sie
rozjazdu podczas eksploatacji istnieje rowniez mozliwos¢ wykonania wielu kotew w

podtozu betonowym lub asfaltowym.
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dodatkowe otwory na
kotwienie

T

> %]

g
Rys. 16 Dodatkowe otwory na kotwienie

W tym celu wykorzysta¢ nalezy otwory wykonane w belkach poprzecznych kazdego

z paneléw rozjazdu (Rys. 16).
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- [3.2. Transporti rozladunek

W celu bezpiecznego transportu poszczegoélnych paneli rozjazdu naktadkowego

nalezy korzysta¢ z dwéch zastosowanych w tym rozjezdzie rozwigzan tzn. poprzez

dokrecane uchwyty transportowe M20 lub dospawane do Sciggdéw (poprzecznych

belek) poprzeczki transportowe. Ponizsze zdjecia przedstawiajg rekomendowany

sposob zatadunku.

uzycie ringéw

| uzycie poprzeczek !
transportowych

Rys. 17 Elementy transportu rozjazdu naktadkowego

Ponadto przed transportem nalezy zabezpieczy¢ wszystkie panele rozjazdu, gdzie

zastosowano specjalne kliny pozycjonujgce oraz ponadto w zwrotnicy odwodnienie
napedu mechanicznego poprzez podiozenie kantéwki o min. przekroju 60x60

(Rys. 19).

specjalne kliny
pozycjonujgce
wymagajace ochrony
podczas transportu

mocowanie typ Il

Rys. 18 Kliny pozycjonujace rozjazd w istniejagcym torze
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- I e

odwodmeme napedu |
wykonywane na '
zyczenie klienta, |
wymagajgce ochrony |
podczas transportu

———— e}

oznaczanie stykow
(jesli jest taka komecznoéc)

oznaczanie nr
paneli

Rys. 20 Znakowanie paneléw rozjazdu nakiadkowego

Numeracja paneléw utatwia przechowanie, jak i zatadunek do transportu, a pozniej
montaz na placu budowy.

Poszczegdlne panele rozjazdu zatadowaé do transportu w kolejnosci odwrotnej do
roztadunku i nastepnego montazu w torze, pamietajac o odpowiednim zabezpieczeniu
elementow rozjazdu wystajacych poza dolny poziom powierzchni szyn. :

Rozitadunek rozpoczaé¢ od ramp (panele nr 1) i zamocowaé (mocowanie typ | lub II)
razem z klinem najazdowym do toru poprzez wczesniej wykonane zagfebienia w
. zabudowie torowiska. Poczatek klina najazdowego nalezy spawaé punktowo do rowka
zabudowywanego toru. Nastepnie panel przejéciowy nr 2 i nr 3 tj. zwrotnica...
kolejno$¢ wg numeracji do panelu nr6 tj. obszaru krzyzownicy....nastepnie wedtug
schematu montazu odpowiedniego dla danego miedzytorza (patrz aneks ,|” i kolejne)

L - ddeeloees L P A
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Rys. 21 Przykiad rozladunku rozjazdu na placu budowy

\ 3.3. Schematy montazu rozjazdu nakladkowego w zaleznos$ci od miedzytorza |

Podstawowa konfiguracja montazu rozjazdu obejmuje (jednoczes$nie jest
minimalnym, moZzliwym do zastosowania) miedzytorze 2,6m. Dla niego konieczne jest
zastosowanie paneli wedlug ponizszego schematu:

Schemat wlozenia rozjozdu dla migdzytorza 2600
, Jex

o e e e 1
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Dla zapewnienia utozenia rozjazdu na miedzytorzu 2600 potrzeba przygotowac:
- rampy (panel nr1) — 3szt.

- zwrotnica (panel nr3) — 1szt.

- panel przej$ciowy (panel nr2) — 1szt.

- obszar toru zwrotnego (panel nr4) — 1szt.

- krzyzownica (panel nrb) — 1szt.

- panel nr6 — 1szt.

- panelnr7 —1szt.
- panel nr8 — 1szt.
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Rys. 25 Panel Nr 5 — obszar obszaru zwrotnego L=5148mm
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Rys. 26 Panel Nr 6 — pierwszy panel (prosty)
toru zwrotnego L=2030mm

E Rys. 28 Panel Nr 7i8 — panele tukowe toru zwrotnego L=5900mm
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Dla zapewnienia ufozenia rozjazdu na miedzytorzu innym niz 2600mm nalezy

korzysta¢ z zataczonych aneksow:

= Aneks 1 — miedzytorze 2900mm
= Aneks 2 — miedzytorze 3500mm

1
l; a Aneks 3 — miedzytorze 3900mm
| = Aneks 4 — miedzytorze 3000mm
% = Aneks 5 — miedzytorze 3100mm
" = Aneks 6 — miedzytorze 3200mm
i s Aneks 7 — miedzytorze 2800mm
‘ = Aneks 8 — miedzytorze 3300mm
| = Aneks 9 — miedzytorze 4000mm
1 = Aneks 10 — miedzytorze 3700mm

i W zaleznosci od potrzeb i zamoéwienia klienta tworzone s3 kolejne aneksy (wraz z

dodatkowymi panelami), zapewniajace ulozenie rozjazdu na zadanym miedzytorzu.

4. OGRZEWANIE »

Jak juz opisano powyzej (Rys. 5 Grzatka grzewcza) rozjazd naktadkowy moze by¢
.~ wariantowo wyposazony w ogrzewanie bloku zwrotnicy poprzez zastosowanie grzatki |
grzewczej typu G5-S 950W 700V. W instrukcji Nr IT-RNR50- 12/COGIFER/03 opisano
proces wymiany grzafki zwrotnicy rozjazdu naktadkowego.

5. EKSPLOATACJA | UTRZYMANIE ),

g Eksploatacje i utrzymanie rozjazdu naktadkowego typu kalifornijskiego
R50 1/6 1000 reguluje instrukcja IT-RNR50-12/COGIFER/04.
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Aneks nr1 i
Schemat ufozenia rozjazdu dla migedzytorza 2900mm (L=36622)

Schemat ufozenia rozjazdu dla migdzytorza 2900
JE822
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! Dla zapewnienia utozenia rozjazdu na migedzytorzu 2900 potrzeba przygotowac: ;
1. Zestaw z utozenia rozjazdu na migdzytorzu 2600mm |
- rampy (panel nr1) — 3szt.

- zwrotnica (panel nr3) — 1szt.

- panel przejéciowy (panel nr2) — 1szt.

- krzyzownica (panel nr6) — 1szt.

- obszar toru zwrotnego (panel nr4 i nrd) — 1szt.

- panel nr 7 — 1szt.

- panel nr 8 — 1szt.

2. Zestaw dodatkowy do utozenia rozjazdu na miedzytorzu 2900 mm
- panel nr 9 — 1szt L= 3856mm

| rarer————— i S f——— ——t, S— aimimial e
"_—1 — 75 2 B T —— (i
. =N - e i - B
—
¢ 0
Ad ud
1 ] - ] =
T | =385 (r2) —
- To— PrSERS— g e - ——— e A *-u

Rys.1 Panel dodatkowy Nr9 — umieszczony przed pierwszym panelem tukowym toru zwrotnego (7)
zestawu podstawowego rozjazdu (2,6m), a krzyzownica (panel5) .
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Aneks nr2
Schemat utozenia rozjazdu dla miedzytorza 3500mm (L=40222)

Schemat utozenia rozjazdu dia migdzyiorza 3500
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Dla zapewnienia utozenia rozjazdu na miedzytorzu 3500 potrzeba przygotowac:

1. Zestaw z ufozenia rozjazdu na miedzytorzu 2600mm
- rampy (panel nr1) — 3szt.
— zwrotnica (panel nr3) — 1szt.
- panel przejsciowy (panel nr2) — 1szt.
- krzyzownica (panel nr6) — 1szt.
; - obszar toru zwrotnego (panel nr4 i nr5) — 1szt.
! - panel nr 7 — 1szt.
- panel nr 8 — 1szt.
2. Zestaw dodatkowy do utozenia rozjazdu na migdzytorzu 3500 mm
- panel nr 9 — 1szt L= 3856mm

- panel nr10 — 1szt L= 3649mm
] —
| S SSS———— S S— 7 S—— e
- = - e O A g = E
¢ 4]
] ’ —!—
| S |-
e i i o i M. . T i =
1 e N IS . e —
= i Lo Jm =
ol i
|
, s e e e
ey e el

Rys.1 Panele dodatkowe Nr9,Nr10 — umieszczone przed pierwszym panelem tukowym toru zwrotnego
(7) zestawu podstawowego rozjazdu (2,6m), a krzyzownicg (panel5)
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Aneks nr3
Schemat utozenia rozjazdu dla miedzytorza 3900mm (L=42621mm)

Schemat ulozemia rozjozdu dla migdzytorza 3900
42621
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Dla zapewnienia utozenia rozjazdu na miedzytorzu 3900 potrzeba przygotowac:
1. Zestaw z utozenia rozjazdu na miedzytorzu 2600mm

- rampy (panel nr1) — 3szt.

- zwrotnica (panel nr3) — 1szt.

- panel przejsciowy (panel nr2) — 1szt.

- krzyzownica (panel nr6) — 1szt.

- obszar toru zwrotnego (panel nr4 i nr5) — 1szt.

- panel nr 7 — 1szt.

- panel nr 8 — 1szt. :

2. Zestaw dodatkowy do utozenia rozjazdu na miedzytorzu 3900 mm
- panel nr 9 — 1szt L= 3856mm

g - panel nr11 — 1szt L= 4051mm
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‘ Rys.1 Panele dodatkowe Nr9,Nr11 — umieszczone przed pierwszym panelem tukowym toru zwrotnego
‘ (7) zestawu podstawowego rozjazdu (2,6m), a krzyzownicg (panel5)
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