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1 Fotografia przedmiotu

Trzewiki zimowe galowe



Podeszwa
trzewikéw zimowych galowych



2 Opis ogolny

Trzewiki zimowe galowe przeznaczenie sg do uzytkowania przez zotnierzy zawodowych Sit Zbrojnych RP
wszystkich rodzajow wojsk, podczas wystgpien o charakterze uroczystym w okresie zimy,
w zestawie z mundurem galowym i ptaszczem.

Trzewiki posiadajg cholewke typu derbowego (obtozyny naszyte na przyszwe) wykonang ze skéry bydlecej
lakierowanej w kolorze czarnym.

Podszewki przyszew i obtozyn oraz wys$ciotke wykonano z witdkniny ocieplajgcej, poliestrowej w kolorze
czarnym.

Podeszwa wykonana jest z kauczuku termoplastycznego (TR), wierzchnik obcasa z gumy.

W obuwiu zastosowano dwa systemy zapiec, tj.:
- sznurowanie na piec¢ par oczek,
- zamek btyskawiczny tworzywowy.

Obuwie montowane jest system klejonym.
Trzewiki produkowane sg w tegosci sredniej G/> w rozmiarach od 36 do 48 wedtug numeraciji francuskiej.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania trzewikéw zimowych galowych obowigzuja:

- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcji seryjnej,

- wz6r Przedmiotu Umundurowania i Wyekwipowania (PUiW) do produkcji seryjne;j.

- specyfikacje techniczne materiatow i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéow

Tablica 1
Wymagania

L.p. | Nazwa elementu obuwia Nazwa materiatu wg

1 2 3 4
1. Przyszwa
2. | Obtozyna zewnetrzna
3 Obtozyna wewnetrzna

" | przednia Skéra bydleca licowa w kolorze czarnym, WDTT

Obtozyna wewnetrzna lakierowana Tablica 2

4. tylna
5. Pasek tylny
6. |Jezyk
7. | Podszewki przyszew
8 Podszewki obtozyny Widknina ocieplajgca, poliestrowa (PES), WDTT

" | zewnetrznej kolor czarny Tablica 3
9 Podszewki obtozyny

" | wewnetrznej




Tablica 1 (cigg dalszy)

L.p. | Nazwa elementu obuwia Nazwa materiatu Wymvsganla
1 2 3 4
10. |Podszewka jezyka
11 Podszewka kotnierzyka
" | zewnetrznego
12 Podszewka kotnierzyka Skora swinska licowa, podszewkowa w kolorze PN-P-22218:1986
" | wewnetrznego czarnym, grubos¢ (0,8+0,9) mm oraz wzoru
13. | Podszewka podkrazka
Ramko ($lizgacz) zamka
14. .
btyskawicznego
Widknina (zapietkowa) w kolorze czarnym:
. poliuretanowo-poliestrowa - 50% (PU) + 50%
15. | Zapigtek (PES), grubos¢ 0,8 mm, masa powierzchniowa
300 g/m?+10%
Usztywnienie kolnierzyka Pianka polluretanO\{v’a (PU polleter(,)\’/vy) ; wg wzoru
16. (wypelnienie) utwardzona, grubos¢ 3 mm, gestosc¢ 80 kg/m oraz
+10%. specyfikacji
17 Miedzypodszewka Dzianina poliestrowa z klejem termoplastycznym teChQICZI’]thh
" | przyszwy masa powierzchniowa 150 g/m?2 £10% producenta
Mled_zypodszewka . Tkanina bawetniana z klejem termoplastycznym
obtozyny zewnetrzne;j, » . . >
18. . o typu ,molno”, masa powierzchniowa 170 g/m
wewnetrznej przedniej
. ; +10%
i tylnej
19. | Wzmocnienie pod oczka Widknina na bazie polipropylenu z klejem p—
samoprzylepnym
Wzmocnienie cholewki . . :
20. o Tkanina poliamidowa z klejem samoprzylepnym wzoru
w czesci derba
wzoru
oraz
21. | Podnosek Materiat termoplastyczny — grubos¢ (0,9+1,1) mm specyfikacji
technicznych
producenta
Trojwarstwowy uktad materiatowy: widknina
poliestrowa + metalizowana folia polipropylenowa
22. | Wysciotka + widknina poliestrowa usztywniona lateksem WZOru
butadienowo-styrenowym
— masa powierzchniowa catego uktadu
720 g/m? +10%
_ Pianka lateksowa ,z pamiecig ksztattu”
23. | Podpietek wzmochniona tkaning z klejem samoprzylepnym, wzoru

grubosé (3 £ 0,5) mm




Tablica 1 (cigg dalszy)

L.p. Nazwa elementu Nazwa materiatu Wymagania
obuwia wg
1 2 3 4
Stalowe bez zawartosci niklu, mocowane od strony
) . X . wzoru,
24. | Oczka podszewki, zakotwiczone miedzy wierzchem
Atest producenta
a podszewka
Bawetniane, woskowane w kolorze czarnym,
25. | Sznurowadta okragte, srednica 2,5 mm, dtugos¢ ok. (100 -110) cm wzoru
(w zaleznosci od rozmiaru, dla nr 42 - 100 cm)
Tworzywowy poliestrowy, spiralny, kolor czarny,
26. | Zamek btyskawiczny dtugosé (12-13) cm (w zaleznosci od rozmiaru, dla nr wzoru
42 - 12cm)
- Podeszwa - kauczuk termoplastyczny (TR),
- obcas z mazonitu wzoru
27. | Podeszwa z obcasem - otok - guma, oraz
- wierzchnik - guma transparentowa SBR (grubos¢ Tablicy 5
7 mm)
Materiat podpodeszwowy typu ,texon” na bazie
28. | Podpodeszwa bawetny, o wtasciwosciach antybakteryjnych -
grubos¢ (2,0 + 2,5) mm
29. |Usztywnienie $rodstopia | Metalowe — stalowe z powtokg antykorozyjna wzoru
oraz
30. |Zaktadka Materiat termoplastyczny (1,3+1,5) mm specyfikacji
technicznych
Wzmocnienie Tektura obuwnicza (podpodeszwowa) — grubo$é producentow
31. .
podpodeszwy (1,8 +2,2) mm
32. Wzm(.)c.me.nle . Tasiemka poliamidowa, szerokos¢ (1,5 £ 5%) mm
podwiniecia obtozyn
PN-EN
33. | Nici Syntetyczne — (81 £11) tex, kolor czarny 12590:2002
PN-ISO 1139:1998
34. |Pudefko jednostkowe Tekturowe
. . WDTT rozdz. 6
35, Karton zbiorczy 10-cio Tekturowy
parowy

3.2 Wymagania dla wierzchu obuwia (skéra bydleca licowa w kolorze czarnym, lakierowana)

Tablica 2
L.p. Nazwa wskaznika Jedqostka Wart’os_.c Metoda badan
miary wskaznika

1 2 3 4 5

1. | Grubosé mm 1.2+1,6 PN-EN ISO 2589:2016-05

5. | Wytrzymalosc na rozdzieranie, N 70 PN-EN ISO 3377-2:2016-06
nie mnlej niz.

3, | Wytrzymatosc na rozciaganie, N/mm? 15 PN-EN ISO 3376:2012
nie mnlej niz.




Tablica 2 (cigg dalszy)

nie mniej niz 30 000 zgieé:

L.p. | Nazwa wskaznika Jedqostka Wart’os.c Metoda badan
miary wskaznika
1 2 3 4 5
4. | Zawartosé chromu (V1) %) mg/kg nie PN-EN 1SO 17075-1:2017-05
wykrywalny
Warto$¢ pH, nie mniej niz: *) - 3,2
B = PN-EN 1SO 4045:2018-09
5 Liczba dyferencji dla pH i 07
mniejszego niz 4, nie wiecej niz: *) '
Odpornosé powtoki na wielokrotne brak
6. |zginanie metoda fleksometryczng, - , PN-EN ISO 5402-1:2017
uszkodzen

*) Uznaje sie, réwniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard
100 (klasa produktow I11).

3.3 Wymagania uzytkowe dla podszewki (wiéknina ocieplajaca, poliestrowa, kolor czarny)

3.3.1 Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb skifadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — klasa produktu

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa powinny by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Zakres niezbednych badan przedstawiono w Tablicy 3 A.

Tablica3 A
Lp. Nazwa parametru Jedn_ostk Wartosc Metoda badania wg
amiary | parametru
1. |Odczyn pH pH 4,0+9,0 PN-EN 1SO 3071:2018-09
9, |£awartosé wolnego lub uwalniajgcego | o 150 PN-EN 1SO14184-1:2011
sie formaldehydu, nie wiecej niz:
Zawarto$¢ amin odszczepianych
3. |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie, rowniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100

(klasa produktow Il1).
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3.3.2 Wymagania uzytkowe

Tablica3 B
L Nazwa parametru Jednostka| Wartosé Metoda badania
P- P miary parametru Wg
1 2 3 4 5
PN-EN
i i 2
1. | Masa powierzchniowa g/m 240+20 29073-1:1994
wzdtuz kierunku 100
2 Sita rozdzierania, wytwarzania N PN-EN ISO
" | nie mniej niz: prostopadle do kierunku 200 9073-4:2002
wytwarzania
Przepuszczalno$¢ pary wodnej, ) PN-EN ISO
3| nie mniej niz: mg/cm® h 30,0 20344:2012 p.6.6
PN-EN ISO
4. | Wspdtczynnik pary wodnej, nie mniej niz: mg/cm 250,0 20344:2012 p.6.8
Odporno$é na $cieranie, nie mniej niz: : xirggcdzﬂu;h 1254'\;5!\;581(7)_02
5. |- na sucho, 51 200 cykli liczba cykli ye '
- na mokro, 25 600 cykKli uszkodzen Zwyh p. 7.5.1
' (nacisk 12 kPa)
3.4 Wymagania techniczno-uzytkowe dla obuwia
Tablica 4
Lp. Nazwa wskaznika J.m. Wart’os_c Metoda badan
P wskaznika
1 2 3 4 5
s . . PN-EN ISO
1. V\'/ytrzym'a’rc.)_sc potaczenia spodu z wierzchem, N/mm 3,5 20344:2012
nie mniej niz:
p.5.2
Wytrzymatos¢ szwdw tgczacych przyszwe PN-EN 17697:2016-08
2. |z obtozyng, nie mniej niz: N/mm 25 Metoda.B
- dla szwu podwdjnego
Odpornos¢ spoddéw na zginanie w temperaturze
3_ ) s 2 . . . s mm 4 PN'EN ISO
Eﬁ: Vi\r/iéle?n(i;zerokosc naciecia po 30 000 zgigc), 20344:2012 — p. 8.4.2
4 | Odporno$¢ na wielokrotne zginanie catego obuwia, ilo_éé, Brak ] PB 9/NO:2003
nie mniej niz 250 000 zgie¢: zgigC | uszkodzen Wyd. lI
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3.5 Wymagania dla podeszew

Tablica 5
Lp. Nazwa wskaznika J.m. Wart’os_c Metoda badan
wskaznika
PN-ISO 34-1:2007
1. | Wytrzymatos¢ na rozdzieranie, nie mniej niz: kN/m 10 Metoda A
(probka SO bez skorki)
. C PN-ISO 4649:2007
s ] . 3
2. | Odpornos¢ na Scieranie, nie wiecej niz: mm 230 Metoda A
. . PN-EN ISO
_ o
3 Iz_olaga oq ;!r.nnaw temperaturze (-1712) °C, oc 8 20344:2012
nie wiecej niz: 0.5.13

3.6 Rodzaje szwow i $ciegéw maszynowych

Cholewka obuwia wykonana jest przy pomocy szwow tgczgcych. Obuwie szyte jest Sciegami prostymi
zwartymi. W obuwiu zastosowano szwy tgczgce naszywane podwojne i pojedyncze oraz zszywane.
Gestos¢ sciegu wynosi (3 + 4) $ciegi na 1 cm.

3.7 Wymiary

Wysokos¢ cholewki w gotowym obuwiu dla nr 42 - mierzona z tylu od gérnej krawedzi spodu podeszwy do
gornego brzegu cholewki powinna wynosi¢ 102 mm + 2%, natomiast wysokos¢ cholewki mierzona z boku na
linii gtéwki obtozyny — mierzona od gérnego brzegu podeszwy do goérnego brzegu cholewki powinna wynosic
125 mm % 2%. - (wysokosci mierzone po cholewce).

W poszczegélnych numerach wielkosciowych wysokosci

ok. 2 mm na kazdy numer - zgodnie z zasadami konstrukcji.

4 Zestawienie elementéw skitadowych

cholewek powinny by¢ wystopniowane

Elementy sktadowe zestawiono w tablicy 6 oraz przedstawiono na rysunkach w rozdz. 9.

Tablica 6

Lp. Elementy skladowe llos¢ sztuk na 1 pare

1 2 3
1. Przyszwa 2
2. Obtozyna zewnetrzna 2
3. Obfozyna wewnetrzna przednia 2
4. Obtozyna wewnetrzna tylna 2
5. Pasek tylny 2
6. Jezyk 2
7. Podszewki przyszewy 2
8. Podszewka obtozyny zewnetrznej 2
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp. Elementy skladowe llos¢ sztuk na 1 pare
1 2 3
9. Podszewka obtozyny wewnetrznej 2
10. Podszewka jezyka 2
11. Podszewka kotnierzyka zewnetrznego 2
12. Podszewka kotnierzyka wewnetrznego 2
13. Podszewka podkrazka 4
14. Ramko (8lizgacz) zamka btyskawicznego 2
15. Zapietek 2
16. Usztywnienie kotnierzyka (wypetnienie) 2
17. Miedzypodszewka przyszwy 2
18. Miedzypodszewka obtozyny zewnetrznej 2
19. Miedzypodszewka obtozyny wewnetrznej przedniej 2
20. Miedzypodszewka obtozyny wewnetrznej tylnej 2
21. Wzmaocnienie pod oczka 4
22. Wzmocnienie cholewki w cze$ci derba 4
23. Podnosek 2
24. | Wyscidtka 2
25. Podpietek 2
26. Oczko 20
27. Sznurowadta 2 pary
28. Zamek blyskawiczny 2
29. Podeszwa z obcasem 2
30. Podpodeszwa 2
31. Usztywnienie srodstopia 2
32. Zakfadka 2
33. Wzmocnienie podpodeszwy 2
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Tablica 6 (cigg dalszy)

34. Wzmocnienie podwiniecia obtozyn 2

5 Opis wykonania

Obuwie montowane jest systemem klejonym.
Wykaz zasadniczych czynno$ci produkcyjnych przedstawia ponizsze zestawienie:

- rozkroj elementéw wierzchowych, podszewek i miedzypodszewek,
- cechowanie podszewek jezyka,

- Scienianie elementéw cholewek,

- szycie cholewek,

- wklejenie podnoskow,

- wklejanie i formowanie zakfadek,

- rozkrdj elementéw spodowych,

- przyczepianie podpodeszew do kopyt,

- ¢wiekowanie czubkow, bokow i piet,

- stabilizacja cholewki w stabilizatorze,

- wygrzewanie nagrzanym powietrzem,

- drasanie zaéwiekowanych brzegéw cholewki,
- powlekanie klejem zac¢wiekowanych brzegéw cholewek,
- wklejanie wypetnien w srédstopiu,

- zmywanie podeszew,

- powlekanie podeszew klejem,

- aktywacja kleju,

- naktadanie podeszew,

- prasowanie podeszew,

- wyzuwanie kopyt,

- wklejanie wysciofek,

- sznurowanie obuwia,

- czyszczenie obuwia,

- kontrola jakosci,

- pakowanie.

6 Cechowanie i pakowanie

6.1 Cechowanie
Trzewiki zimowe galowe cechowane sg wewnatrz obuwia na podszewce jezyka.
Cechowanie obuwia powinno obejmowac nizej wymienione dane:

- nazwa lub znak firmowy Wykonawcy i Producenta,
- numer wzoru,

- wielko$¢ wg numeraciji francuskiej,

- data produkcji (miesigc i rok),

- numer partii produkcyjne;.

Przyktad znakowania:

...... 940/MON 42 04-20 20

Nazwa lub znak firmowy Nrwzoru Nrwielkosciowy Miesigc Nr partii produkcyjnej
Wykonawcy i Producenta i rok
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Na podeszwie umieszczany jest numer wielkosciowy wg numeracji francuskiej, dodatkowo moze byé
umieszczona nazwa lub znak firmowy Producenta.

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

- nazwa Wykonawcy i Producenta,

- nazwa i numer wzoru,

- numer wielko$ciowy,

- data produkcji (miesigc i rok),

- informacja o sposobie konserwacji wg ponizszego opisu,

- numer partii produkcyjnej,

- informacja o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 6 lat, gwarancja

— wpisac¢ okres gwaranciji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

- o0znaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Informacja o sposobie konserwaciji

,Zabrudzone Ilub zakurzone obuwie czyscimy miekkg wilgotng szmatka, najlepiej flanelowg. Tak
wyczyszczone cholewki butéw nalezy pozostawic, aby w naturalny sposob odparowata z nich wilgoc.
Nastepnie polerujemy miekka, suchg szmatkg (najlepiej flanelg) lub za pomoca ,irchy’.

Nie stosujemy do pielegnacji obuwia zadnych past czy kremow”.

Etykieta zbiorcza powinna zawieraé dane umieszczone na etykiecie jednostkowej, poszerzone o ilos¢ par
obuwia w opakowaniu zbiorczym.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

Umieszczanie na etykietach innych informacji niz podane wyzej jest niedopuszczalne.

6.2 Pakowanie

Pakowanie jednostkowe

Pare trzewikéw z dodatkowg parg sznurowadet nalezy pakowac¢ w jednostkowe pudetka tekturowe.
Na pudetka nalezy naklei¢ etykiete jednostkows.

Pakowanie zbiorcze

Trzewiki tej samej wielkosci zapakowane w jednostkowe pudetka tekturowe nalezy pakowaé po 5 par
w karton zbiorczy o wymiarach (40x60x33) cm (szerokos$¢ x diugos$é x wysokos¢), wykonany z tektury
tréjwarstwowej. Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci
7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej WDTT nalezy prowadzi¢ wedtug zasad
okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na
potrzeby  obronnoSci i  bezpieczenstwa panstwa (tj. Dz. U. z 2018r. poz. 114,
z p6zn.zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r.
w sprawie szczegotowego wykazu wyrobdéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnoéci panstwa
(t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosciami  zwigzanymi z  wyrobem  wprowadzanym do uzytku w  komodrkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
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wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agencji Uzbrojenia, ktorej jest podlegte RPW.

Trzewiki podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie
zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z p6zn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogolne

W celu sprawdzenia czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce rodzaje
badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0),

- okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania sa:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej,

- wzOr wyrobu,

- normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikdw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze oraz PN-P-22212:1985 Skoéry
wyprawione — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-0-91012:1986 Obuwie wyjsciowe, domowe i robocze
— Badania odbiorcze

dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 5 000 par., o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jako$ci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw (z tej samej

jednolitej partii materiatowej), przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodno$ci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosSci
z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:

- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 7, Lp.: 1, 21i 3,

- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji produkciji,
w tym procesoéw miedzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci moze pobra¢ losowo
z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
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wymagany zakres badan WOBWSM przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego
akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem
badan zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwiekszeniem licznosci préby wg uzgodnien miedzy Wykonawca
a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium
posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON,
a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykonac¢ w laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC
17025.

Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w WDTT tablica 7, Wykonawca jest
zobowigzany, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy
PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami badan laboratoryjnych).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby s3 zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyrobdéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC
17025. Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz
wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych
moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane
zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wtasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed
ich wprowadzeniem przeprowadza si¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,,Procedury
realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg
Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz.
274, z pézn. zm.).
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7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagahn i metod badan dla poszczegdélinych rodzajéw badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wykonywaé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z-0 o]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do + +
badan
11 Sprawd;eme QOkumen'taCJl zakupu materiatow WDTT podrozdziat 3.1 . .
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawdlzeme Z.gOanS(’:I uzytych materiatéw WDTT podrozdziat 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyroboéw —
5 sprgwdzeme zgodnosci cechowama.(lnformacp WDTT rozdz. 6 + +
umieszczonych na wszywkach, etykietach
jednostkowych, zbiorczych) i pakowania
3 Badania szczegétowe wyrobow
Sprawd'zgme wygquu ogoélnego wyrc?bu oraz Ocena zgodnosci
3.1 |zgodnosciz WDTT i wzorem (badania ; + +
ze wzorem PUIW
organoleptyczne)
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT
3.2 . o + +
z tablicg wymiaréw wyrobu rozdz. 8
4 Badania laboratoryjne
4.1 |Wierzch obuwia - skéra bydleca licowa w kolorze czarnym, lakierowana
Sprawdzenle spetnienia wymagan techniczno- WDTT Tablica 2 + +
uzytkowych
4.2 | Podszewka - wtéknina ocieplajaca, poliestrowa w kolorze czarnym
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT podrozdziat 3.3 + +
4.3 | Obuwie gotowe
S!)rawdzenle spetnienia wymagan techniczno- WDTT Tablica 4 ) +
uzytkowych
4.4 | Podeszwy
Sprawdzenle spetnienia wymagan techniczno- WDTT Tablica 5 ) +
uzytkowych
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow, podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badan:
,Z-O” - zdawczo-odbiorcze,
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- ,0” - okresowe,
- ¥ - badania wykonuje sie,
- - badania nie wykonuije sie.

7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wzoér przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.

8 Wymiary kopyt

Trzewiki zimowe galowe produkowane sg w tegosci sredniej G/ na kopytach, ktérych podstawowe wymiary
z tolerancja + 1% okreslono wg PN-87/0-91055.

Tablica 8
Numer wielkosciowy Szerokos¢ podstawy Szerokos¢ podstawy Obwéd kopyt
ek kopyt w pigcie (mm) | <OPY! W(glrrie)dsmp'” w przedstopiu (mm)
]
36 57,5 89 233
37 58,3 90 236
38 59,0 91 239
39 59,8 92 242
40 60,5 93 248
41 61,3 94 251
42 62,0 95 254
43 62,8 96 257
44 63,5 97 260
45 64,3 98 263
46 65,0 99 266
47 65,8 100 269
48 66,5 101 272
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9 Rysunki elementéw obuwia

Obtozyna wewnetrzna przednia

Oblozyna zewnetrzna

Przyszwa Jezyk

—
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Podszewka obtozyny zewn. Ramko

zamka

Oblozyna wewn. tylna

{ Pasek tylny

Podszewka obtozyny wewn.

Podszewka przyszwy
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Podszewka

Podszewka kolnierzyka zewn. ohnierzyka wewn,

Podszewka jezyka

Zapigtek

Miedzypodszewka obtozyny zewn.

Podszewka podkrazka

Migdzypodszewka
obtozyny wewn. przedniej

Miedzypodszewka obtozyny
wewn. tylnej
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Wzmocnienie pod oczka

Migdzypodszewka przyszwy

s

Podnosek

Usztywnienie
kotnierzyka

Wzmocnienie pod derba

Zaktadka
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Podpodeszwa

Wysciotka

Naklejka podpodeszwy

wzmocnienie
( ) Podpietek
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



