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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych).

1.3. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej

jako dokument przetargowy.

1.4. Zakres robot objetych SST

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej konstrukcji sufitow w

systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i r6znorodne obudowy oraz okiadziny zastepujacej tynki na sufitach

wykonywanych z materiatow tradycyjnych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST

-Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7., a takze zdefiniowanymi ponizej:

— procedura — dokument zapewniajgcy jako$¢, definiujgcy .jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, europejskie oceny techniczne,
aprobaty techniczne (wydane do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny
techniczne) i instrukcje,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce przedmiot i
wymagania jako$ciowe wykonania oktadzin,

— system suchej zabudowy — skompletowany i rekomendowany przez producenta ptyt gipsowo-kartonowych zestaw
wyrobdw (ptyt gipsowo-kartonowych, profili stalowych lub drewnianych, tacznikéw, tasm i mas szpachlowych, a
takze gipsow i klejow gipsowych) stuzgcych do wykonania réznorodnych oktadzin zgodnie z wytycznymi
producenta/dostawcy tego systemu.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogodlne wymagania

Wymagania og6lne dotyczagce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 2.

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowac¢ systemy suchej zabudowy — zestaw
wyrobdéw, skompletowany i rekomendowany przez producenta/dostawce, gdyz tylko wtedy mozna bedzie uzyskac
cechy zabudowy zgodne z wymaganymi w projekcie parametrami potwierdzonymi atestami i Swiadectwami
producenta.

2.2. Piyty gipsowo-kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-EN 520 Ptyty
gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan oraz w dokumentach producenta/dostawcy systemu
suchej zabudowy

Typy i oznaczenia ptyt gipsowo-kartonowych

OznaczenielOznaczenie
Rodzaj ptyty wg wg kzr(;lonr n K:rlo}i Zastosowanie
DIN 18180 |PN-EN 520 onu | nadruku
zwykta GKB A szary niebieski [Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przedscianki w pom. o wilglotnosci < 70%
impregnoowana GKBI H2 zielony | niebieski [Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przedscianki w pom. o wilgotnosci > 70%
ogniochronna GKF DF szary | czerwony [Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przedscianki klasyfikowane pod wzgledem
odpornosci ogniowej, w pom. o wilgotnosci < 70%
impregnowana GKFI DFH2 zielony [ czerwony [Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
ogniochronna przedscianki klasyfikowane pod wzgledem
odpornosci ogniowej, w pom. o wilgotnosci > 70%

Ponizej zestawiono podstawowe parametry ptyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520.

Rodzaj piyty A (GKB) F (GKF) | AH2 (GKBI) | FH2 (GKF))
95%05
SrUbosE w mim 125405 Eg fg’g 125405 | 125405
. . 15,0 +0,5 VO 1 450405 | 15,0405
Wymiary, tolerancje 18.0 405 18,0 +0,5
Szerokosé w mm 600, 900, 1200. 1200.,
Diugos¢ w mm 2000-4000, | 2000-4000, | 2000-4000, | 2000-4000.,
Prostopadtos¢, mm <125 10,5do 13 <5 <5
. .. [9,5 mm <95 — — _
Masa 1 me/kg piyty grubosci: T <125 105do13| =125 |[105do13
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Rodzaj ptyty A (GKB) F (GKF) | AH2 (GKBI) | FH2 (GKFI)
15,0 mm <15 13 do 16 <15 13 do 16
18,0 mm <18 14,5do 18 - -
Wilgotnos¢, % <1,0 <1,0 <1,0 <1,0
Ugiecie [mm] prostopadle <0,8 <0,8 <0,8 <0,8
rownolegle <1,0 <1,0 <1,0 <1,0
L prostopadle 2600 2600 2600 =600
Obciaz, niszezace piyty w N s Te >180 >180 >180 >180
Trwatos¢ struktury przy opalaniu, min - 2220 - =220
Nasigkliwosé, % - - <10 <10
Powierzchnia plyty Iljrg\\/’vvréz,zg’radka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i
Karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w
Przyczepnos$¢ kartonu do rdzenia gipsowego taki sposdb, aby przy odrywaniu reka rwat sig, nie
powodujgc odklejania od rdzenia

Parametry ptyt specjalnego przeznaczenia — renowacyjnej o grubosci 6,5 mm
1. grubos¢ — 6,5+0,5 mm
2. szerokos¢ — 1200 (+0; =3) mm
3. dlugos¢ — [2000+3000] (+0; —3) mm
4. masa 1 mz—5,540,25 kg
5. wytrzymatosé na zginanie
— kierunek wzdtuzny — min. 280N
— kierunek poprzeczny — min. 110N
2.3. Woda
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowac¢ wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.
2.4. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”, a w szczegélnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje r6znych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.
Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.5. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do scian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe. Nalezy stosowaé wytgcznie
kleje zalecane przez producenta/dostawce systemu lub producenta ptyt gipsowo-kartonowych.

2.6. Masy szpachlowe

Do spoinowania i wykanczania potaczehn pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz wypetniania ich syku z innymi
elementami budowlanymi uzywa sie mas szpachlowych. Nalezy stosowa¢ systemowe masy szpachlowe zalecane

przez producentéw/dostawcow kompletnych zestawdw suchej zabudowy. Wyrézniamy 4 gtéwne typy mas
szpachlowych:

— masa konstrukcyjna, do stosowania z taSma zbrojaca,
— masa konstrukcyjna do stosowania bez tasmy zbrojgcej (do ptyt z krawedzig typu KPOS),
— masa wykonczeniowa (finiszowa),
— masa dwufunkcyjna (konstrukcyjna i finiszowa).
Stosowane do wykonania robdt masy szpachlowe muszg spetnia¢ warunki normy PN-EN 13963:2014-10 Materiaty
do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan
2.7. Profile stalowe
Dla wytworzenia $cian, sufitow i obudéw pokrywanych ptytami gipsowo-kartonowymi konieczne jest przygotowanie

odpowiedniej konstrukcji wsporczej — rusztu. Ruszty wykonuje sie ze specjalnych systemowych profili stalowych. Sg to

profile z blachy stalowej, zimnogiete i zabezpieczone przez korozjg, zwykle ocynkowane.

Profile te musza spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14195:2015-02 ,Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do

stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badan”.

Profile systemowe dzielg sie na trzy gtdwne grupy:

— profile $cienne — przeznaczone do wykonywania lekkich scianek dziatowych i oktadzin $ciennych, o symbolach CW
i UW oraz wysokosci 50, 75 lub 100 mm,

— profile sufitowe — przeznaczone do wykonywania konstrukcji wsporczych dla sufitbw podwieszanych, obudoéw i
zabudowy poddaszy, a symbolach CD60 i UD30, a takze profile kapeluszowe i profile V,

— profile oscieznicowe — stosowane w miejscu osadzenia drzwi w $ciankach dziatowych oraz w sytuacjach
nietypowych, na przyktad dla dodatkowego wzmocnienia przegrody, o symbolu UA oraz wysokosci 50, 75 lub 100
mm.
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Nalezy stosowac¢ wytgcznie profile zalecane przez dostawce systemu.

2.8. Akcesoria i taczniki

Do gtéwnych akcesoriéw stosowanych przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zaliczamy: réznorodne
wieszaki i tgczniki.

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie w zaleznosci od podtoza: blachowkrety, blachowkrety
samonawiercajace lub wkrety do drewna.

taczniki stosowane do wykonania prac winny spetnia¢ wymogi PN-EN 14566 ,kaczniki mechaniczne do konstrukcji z
ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badarn”. Nalezy stosowa¢ wytgcznie akcesoria i taczniki
zalecane przez dostawce systemu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogodlne wymagania

Wymagania ogélne dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z

elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego. Narzedzia stosowane podczas wykonywania oktadzin z piyt

gipsowo-kartonowych to przede wszystkim:

— narzedzia do ciecia ptyt — noze, pity otwornice i ptatnice oraz strugi katowe,

— narzedzia do mieszania i ukladania: gipsu, kleju oraz mas szpachlowych — mieszarki wolnoobrotowe z
odpowiednim mieszadtem, wiadra i kielnie,

— do mocowania ptyt — wiertarki i wkretarki,

— do spoinowania — szpachelki, packi i papier Scierny,

— do kontroli podtoza i ustawienia ptyt — taty, poziomnice tradycyjne i laserowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogoélne wymagania

Wymagania ogélne dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt 4.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

Plyty gipsowo-kartonowe sg pakowane w formie stosoéw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych lub
paletach. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowg lub zafoliowany. Pakiety ptyt o jednakowej dtugosci powinny byé
utozone ptasko na paletach drewnianych lub podktadach na réwnej posadzce do wysokosci czterech pakietow.
Sktadowane ptyty powinny by¢ posegregowane wg rodzajéw, odmian i wymiardw.

Ptyty, kleje, szpachle i gipsy oraz profile stalowe i tgczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i zamknietych
pomieszczeniach zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem lub uszkodzeniem.

4.3. Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére
umozliwiajg przew6z (jednorazowo) okoto 2000 me ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 mz o grubosci 9,5 mm.
Roztadunek ptyt powinien odbywa¢ sie w spos6b zmechanizowany przy pomocy wédzka widlowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

W obrebie placu budowy pakiety ptyt przemieszcza sie za pomocg zurawia lub wozka widtowego. Do miejsca
wbudowania przenosi sie ptyty ustawione pionowo przy uzyciu specjalnych wozkéw lub odpowiednich uchwytéw.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Zasady ogéine

Zasady og6Ine wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

— Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do
80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okladzin na ruszcie stalowym na sufitach

5.3.1. Zasady doboru i wykonania konstrukcji rusztu

Typowy ruszt stanowigcy podioze dla pityt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwdch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz goérnej — dalej
nazywanej ,warstwa gtowng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy (samonos$ny) sktadajacy sie tylko z
warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane.
Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu trzeba uwzgledni¢ zalecenia projektowe, a jesli w projekcie brak
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szczego6towych danych nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowe;j,

— w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

— sposbéb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

— rozmieszczenia piyt,

— rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy migdzy innymi od sztywnosci ptyt,

c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit.

Po wyborze rodzaju i konstrukcji rusztu nalezy postepowaé zgodnie ze szczegétowymi wytycznymi
producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

Wykonanie rusztu zaczyna sie zwykle od wytrasowania tj. wyznaczenia linii przebiegu sufitu, do ktérej montowane
beda profile przyscienne UD, pamietajac o tym, ze minimalna odlegtos¢ ptaszczyzny sufitu od stropu musi wynosi¢

przynajmniej 45 mm. Linia ta nada przyszly ksztatt zabudowy sufitu, ktdry niekoniecznie musi byé ptaszczyznag
rownolegta do podtogi.

Pézniej przystepujemy do montazu profili przysciennych UD. Profile podklejamy tasma akustyczng i montujemy do
wyznaczonych linii za pomoca kotkéw szybkiego montazu.

Konstrukcje sufitu podwieszanego najczesciej podtrzymujg wieszaki kotwowe, mocowane do stropu przy pomocy
metalowych kotkéw sufitowych. Odstepy i rozstaw wieszakéw zalezg od rodzaju i ciezaru planowanej zabudowy. |
tak

na przyktad przy catkowitym ciezarze zabudowy sufitu, tj. konstrukcja + izolacja + ptyty do 15 kg/m2 minimalny rozstaw
wieszakow wynosi 1 m. Skomplikowany ksztatt lub ciezka zabudowa mogg wymagac zmniejszenia rozstawu

wieszakoéw. Takze rodzaj konstrukcji nosnej stropu, do ktérego mocujemy ruszt, moze powodowacé koniecznosc

dostawania ich rozstawu do jego cech. Wtasciwe rozmieszczenie i umocowanie rusztu i wieszakéw decyduje o

bezpieczenstwie uzytkowania sufitu podwieszanego. Nalezy zawsze postepowaé zgodnie z projektem, a jesli nie ma w
nim szczego6towych danych zgodnie z zaleceniami producenta/dostawcy systemu.

W tabeli ponizej zestawiono typowe wymogi dotyczace mocowania elementéw rusztow

Grubos¢ ptyty Dopuszczalna odlegtosé | Dopuszczalna odlegtos¢ w | Dopuszczalna odlegtosé w
gipsowo-kartonowej miedzy wieszakami warstwie gtownej warstwie nosnej
[mm] [mm] [mm] [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Przy pomocy wieszakéw, a doktadnie sprezyny do wieszakéw kotwowych, regulujemy wysoko$¢ zawieszenia
sufitu, dostosowujac jg do rodzaju istniejacych lub planowanych instalacji i ich elementéw np. przewodéw
wentylacyjnych, opraw oswietleniowych itp. Kolejny krok to montaz profilu gtébwnego CD do wieszakéw kotwowych w
odstepach i rozstawie okreslonym umiejscowieniem wieszakéw. Jesli rozstaw wieszakéw wynosi 1 m to profile gtéwne
CD rozmieszczamy co 90 cm. Tak powstaje ruszt jednowarstwowy.

Dla wykonania rusztu dwuwarstwowego do profilu gtéwnego CD montujemy prostopadle profile nosne CD w
rozstawie co 40 cm, a miejsca skrzyzowania obu profili CD tgczymy przy pomocy tgcznika krzyzowego do profili
CD-CD.

Innym rodzajem rusztu pod zabudowe ptytami gipsowo-kartonowymi jest ruszt samonosny. Zabudowe sufitu na
konstrukcji metalowej samonosnej stosuje sie najczesciej gdy:

— pomieszczenia sg mate i waskie,
— zalezy nam na mozliwe najmniejszym obnizeniu wysokosci pomieszczenia.

Tego rodzaju ruszt wykonuje sie z profili UW i CW oraz montuje sie go bezposrednio do konstrukcji stropu. Ruszt
wykonuje sie analogicznie jak ruszty dla oktadziny Sciennej (pkt 5.5.1.), a elementami nosnymi sg profile CW
pojedyncze lub podwojne w typowym rozstawie 0,5 m. Do wykonania takiego rusztu wolno stosowac jedynie profile z
blachy o grubos$ci min. 0,6 mm.

Mozliwe jest takze wykonanie rusztu samonos$nego na profilach kapeluszowych 15x48 mm. Profile mocuje sie do
stropu kotkami sufitowymi lub stalowymi kotkami rozporowymi g 6x80 mm w maksymalnym rozstawie 100 cm.
Maksymalny rozstaw profili nosnych poprzecznie do dtugosci ptyty to 50 cm, a skrajne profile nie mogg by¢ oddalone
od scian wiecej niz 10 cm. Taka zabudowa zmniejsza wysoko$¢ pomieszczenia w zaleznosci od grubosci ptyty
kartonowo gipsowej tylko o 28-30 mm. W przypadku takiego rozwigzania mozna co najwyzej zastosowac paraizolacje i
cienkie maty z wetny mineralnej jako izolacje akustyczng, nie ma natomiast mozliwosci utozenia izolacji termicznej.
5.3.2. Tyczenie rozmieszczenia piyt
Rozmieszczenie ptyt nalezy wstepnie rozplanowac¢ pamietajgc o nastepujacych zasadach:

— styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia),
— przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi
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ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nos$nych rusztu konieczne jest, aby styki
krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢
zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé
mijankowo w stosunku do pierwsze;.

5.3.3. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okfadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe o grubosci 9,5, 12,5 lub 18 mm w jednej lub dwéch

warstwach. Jesli wymagajg tego warunki na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢ lub/i

ogien. Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢é mocowane do elementdéw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podiuzne wzdiuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Do mocowania ptyt stosuje sie blachowkrety o $rednicy 3,5 mm i dtugosci od 25 do 55 mm. W szczeg6lnych
przypadkach stosuje sie blachowkrety o $rednicy 4,2 mm i diugosci 70 mm. Dtugos$¢ wkretéw nalezy dobraé¢ w taki
sposob, aby przy mocowaniu kazdej warstwy ptyt gipsowo-kartonowych, zagtebiaty sie w profile na min. 10 mm.

Ostatni etap prac to szpachlowanie spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi i stykéw innymi przegrodami masg
szpachlowg z tasma spoinowg lub bez, zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej, a jesli w projekcie brak
szczegO6towych danych na ten temat zgodnie z wytycznymi producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogoine
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6.
6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Badanie materiatéw

Przed zastosowaniem do robét materiaty i wyroby winny by¢ poddane kontroli pod wzgledem zgodnosci z wymogami
projektu i SST. Czestotliwos¢ i zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych winny byé zgodne z wymogami PN-EN-520
~Plyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”. W szczegdélnosci powinna by¢ oceniana:
— réwnos$¢ powierzchni piyt,
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),
— wilgotnos¢ i nasigkliwosé,
— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Inspektor nadzoru potwierdza w uzgodnionej z Wykonawcg formie np. zapisem do dziennika budowy, ze
przediozone do kontroli materiaty i wyroby mogg by¢ uzyte do wykonania robét.

Badania konicowe poszczegoélnych etapow robét oraz wykonanej oktadziny przeprowadza sie zgodnie z zasadami
opisanymi w pkt. 8. ODBIOR ROBOT.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7 pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych oblicza sie w metrach kwadratowych faktycznie oktadanej
powierzchni, z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

W przypadku $cian powierzchnie oktadziny liczy sie jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji oraz odejmuje sie
od niej powierzchnie wigkszych niz 1 mz (w Swietle o$ciezy) otworéw na drzwi lub okna. Otwory mniejsze niz 1 mz, a
takze kratki, drzwiczki itp. mniejsze niz 0,5 mz sg pomijane. Powierzchnie oktadanych pilastréw i stupéw oblicza sie w
rozwinieciu tych elementdéw w stanie surowym.

Powierzchnige oktadzin na stropach ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogodlne zasady

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

W przypadku systemu suchej zabudowy sprawdzeniu podlega zgodnos$c¢ catosci prac z dokumentacijg projektows i
SST lub/i wytycznymi producenta/dostawcy systemu, a w szczegolnosci:

a) rodzaj zastosowanych materiatéw,
b) przygotowanie podtoza,
c) prawidtowos$¢ zamontowania i rozmieszczenia: wieszakdw, rusztu, plackéw gipsowych,
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d) prawidtowo$¢ wykonania izolacji,
e) prawidtowosé zamocowania ptyt i ich wykohczenia na stykach, narozach i obrzezach,
brak wichrowatosci powierzchni.
Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jakosci robdt zwigzanych z realizacjg okladzin z plyt
gipsowo-kartonowych nalezy do Wykonawcy. Dopiero, po upewnieniu sig, ze wszystkie wyniki badan sg zgodne z
odpowiednimi wymaganiami Wykonawca zgtasza odpowiedni etap pracy do odbioru przez Inspektora nadzoru.

Wymagania przy odbiorze ustala sie w oparciu o instrukcje producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy, a w
razie ich braku na podstawie wydawnictwa Polskiego Stowarzyszenia Gipsu ,Warunki techniczne wykonania i odbioru
systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

8.7. Odbior efektu koncowego oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych
Po dokonaniu kontroli poprawnosci wykonania prac zanikajgcych nastepuje ocena efektu koncowego. Dokonujac
oceny efektu koncowego (w momencie odbioru ostatecznego) musimy poddac ocenie:
Zgodnos¢ z projektem usytuowania sufitow.

Oceny zgodnosci dokonuje sie przy pomocy tasm pomiarowych, kgtownikéw, pionéw sznurowych lub urzgdzen
laserowych, poprzez sprawdzenie potozenia elementéw suchej zabudowy, (sufit — wzgledem statych punktow
charakterystycznych budynku i ustalonych punktéw odniesienia),

Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych ptaszczyzn i krawedzi.
Dopuszczalne odchytki w zaleznosci od wymaganej klasy oktadziny zestawiono w tabeli zamieszczonej ponizej.

f)

1.

Klasa

Odchylenie powierzchni
od ptaszczyzny i
krawedzi ptaszczyzny od
linii prostej

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

Odchylenie
przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata

Pionowego

Poziomego

przewidzianego w
dokumentaciji

2. |Nie wigksze niz3 mmii

liczbie nie wiekszej niz 3
na tacie kontrolnej (2 m)

Nie wiekszej niz2 mmna1m
i ogétem nie wiecej niz 4 mm
W pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci oraz nie wiecej niz
6 mm w pomieszczeniach
wyzszych

Nie wieksze niz 3 mm na
1 m i og6tem nie wiecej
niz 10 mm na catej
dtugosci krawedzi miedzy
przegrodami pionowymi
(Sciany belki) odlegtymi o
max. 10 m oraz nie wiecej
niz 20 mm na pozostatych

Nie wieksze niz 4 mm na
Tmiub2mmna0,5m

1. |Nie wigksze niz2 mm i

liczbie nie wiekszej niz 3
na tacie kontrolnej (2 m)

Nie wiekszej niz 1,5 mm na 1
m i og6tem nie wiecej niz 3
mm w pomieszczeniach do

Nie wieksze niz2 mm na
1 m i og6tem nie wiecej
niz 1,5 mm na catej

Nie wieksze niz2 mm na
Tmliub1mmna05m

3,5 m wysokosci oraz nie
wiecej niz4 mm w
pomieszczeniach wyzszych

powierzchni pionowymi

(Sciany belki) odlegtymi o
max. 10 m oraz nie wiecej
niz 10 mm na pozostatych

3. Jakos$¢ wykonania szpachlowania potgczen ptyt i styku oktadziny z innymi elementami budynku.

Oceny dokonuje sie wzrokowo poréwnujgc sposéb wykonania prac z zalecaniami
producenta/dostawcy systemu. Ocenie poddaje sie takze i estetyke wykonania tych prac.

Jezeli w trakcie odbioru koncowego stwierdzono, ze ktérekolwiek z wymienionych w punktach 1-3 badan dato wynik
negatywny i stwierdzono istotne odstepstwa, a nie drobne usterki, ktére mogg byé szybko usuniete, roboty musza
zosta¢ zakwestionowane w catosci.

projektu lub

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Zasady ogoine
Ustalenia og6lne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9.
9.2. Podstawy ptatnosci

Podstawg ptatnosci, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomigedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie 0
wykonanie rob6t, jest wykonana i odebrana ilo$¢ mz powierzchni oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych. Przyjmuje sie,
ze cena za te prace w przyjetej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczattowe;.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy
1. PN-EN 520+A1:2012

2. PN-EN 12860:2002
3. PN-EN 13963:2014-10

Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan.

Kleje gipsowe do ptyt gipsowych — Definicje, wymagania i metody badan.
Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i
metody badan.

Elementy szkieletowe] konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami
gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badan.

taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje,
wymagania i metody badan.

Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 1: Definicje i wymagania.

4. PN-EN 14195:2015-02
5. PN-EN 14566+A1:2012
6. PN-EN 13279-1:2009
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7.
8.
9.

PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes$é 2: Metody badan.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

.

~Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych” wydane przez
Polskie Stowarzyszenie Gipsu,

Instrukcji i wytyczne zamieszczone na stronie hitp://suchazabudowa.pl/ oraz publikowane przez
producentéw/dostawcow suchej zabudowy takich jak na przyktad: Rigips, Knauf, Norgips, Lafarge itp.
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