M.15.03.01 NAWIERZCHNIOIZOLACIA

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru nawierzchni z zywic w ramach zadania pn.: biezace utrzymanie obiektéw inzynieryjnych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot jest stosowana jako dokument przetargowy przy
Zlecaniu i realizacji robo6t wymienionych w punkcie 1.1

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nawierzchni: cienkowarstwowej, trudnoscieralnej, odpornej na promieniowanie UV, z materiatéw na
bazie zywic epoksydowych o grubosciach wg projektu, i obejmuja:

- dostarczenie i przygotowanie materiatdw do wytworzenia mieszanki,

- wytworzenie mieszanki,

- usuniecie istniejgcej nawierzchni (opcjonalnie)

- przygotowanie podtoza,

- utozenie warstwy,

- wykonanie niezbednych badan.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Izolacjonawierzchnia - powtoka o grubo$ci od 3 do 12 mm, uktadana na powierzchni jezdni i chodnikow mostowych,
petnigca jednoczesnie funkcje izolacji i nawierzchni.

1.4.2. Pozostate okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB
DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. MATERIALY DO WYKONANIA ROBOT
2.2.1. Zgodnos$¢ materialow z dokumentacjg projektowa

Materialy do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej. Nalezy
stosowac¢ materiaty, ktére sg oznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnosci
z Polskg Norma, normg zharmonizowanag, lub rekomendacje wydang przez IBDiM. Dla kazdej dostawy materiatow
Wykonawca przedstawi karty techniczne poszczegdlnych materiatéw. Za sprawdzenie przydatnosci materiatow
oraz za jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi zaswiadczenia producenta potwierdzajgce spetnienie przez materiat
izolacjonawierzchni wymaganych wtasciwosci oraz trwatosci, a takze wyniki przeprowadzonych badan.

Lp.

Wiasciwosé Wymagana wartos$¢ Metoda wg

Odpornosc na Scieranie (test Tablera) Strata masy < 3000 mg EN ISO 5470-1




Paroprzepuszczalno$¢ CO2 Sp>50m EN 13581

Przepuszczalno$¢ pary wodnej Klasa Ill (Sp > 50 m) EN 7783-1 EN 7783-2
Absorpcja kapilarna i przepuszczalno$c¢ wody w < 0,1 kg/m? « h1/2 EN 1062-3
Odpornos¢ na agresje chemiczng Klasa | (3 dni bez EN ISO 2812-1

ci$nienia) Utrata
twardo$ci < 50%

Odpornosc na uderzenie Klasa | (> 4 Nm) EN ISO 6272-1

Przyczepnosc¢ / pull-off test > 2,0 MPa EN 1542

Odpornosc¢ na ogien Efl EN 13501-1

Substancje niebezpieczne Zgodnie z PN-EN 1504-2, | Zgodnie z PN-EN 1504-2,
5.3 53

2.2.2. Materialy do wykonywania izolacjonawierzchni

Do wykonanie izolacjonawierzchni mozna stosowaé¢ materiaty o spoiwie epoksydowo-poliuretanowym - na
poditozach stalowych i betonowych.

Rodzaj zastosowanego spoiwa w izolacjonawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa,
0 grubosci 5 mm, posiadajgcg aktualne aprobaty technicznelBDiM.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 3.

Do naktadania izolacjonawierzchni Wykonawca moze stosowac:

- wolnoobrotowe (max. 300 obr./min) mieszadto mechaniczne do mieszania sktadnikéw,

- pedzle,

- watki malarskie,

- szpachle zebate,

- gumowe grace,

- packi tynkarskie,

- sprzet do wykonywania robdt w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych (namioty, urzadzenia

klimatyzacyjne, urzadzenia wentylacyjne).

Do wykonania badan podioza, kontroli warunkéw atmosferycznych oraz wykonania badan
izolacjonawierzchni w dyspozycji Wykonawcy powinny si¢ znajdowac:

- termometr do pomiaru temperatury powietrza,

- termometr do pomiaru temperatura podtoza,

- termometr do pomiaru temperatury materiatéw,

- higrometr,

- wilgotnosciomierz.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”, pkt 4.

Materiaty do wykonywania izolacjonawierzchni powinny by¢é pakowane w oryginalne opakowania
producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca dane:

- nazwe i adres producenta,

- hazwe wyrobu,

- 0znaczenie,

- date produkciji,

- mase netto,

- termin przydatnosci do uzycia,

- informacje o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej lub rekomendaciji IBDiM,

- informacje o proporcji mieszania,




Sposob przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych Srodkéw ostroznosci,
bhp i ochrony $rodowiska,

Materiaty powinny by¢é przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, z dala od Zrédet ognia i elementdéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je
przed nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowac krytymi srodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Sktadniki zywiczne powinny byé pakowane i przechowywane zgodnie z PN-C-81400:1989 w taki sposdb,
aby na jedno opakowanie zywicy przypadato jedno opakowanie utwardzacza z zachowaniem proporcji mieszania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT
Ogolne zasady wykonywania robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 5.

5.2. ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robo6t obejmuja:
a) roboty przygotowawcze,
b) przygotowanie podtoza betonowego lub stalowego,
¢) utozenie izolacjonawierzchni,
d) roboty wykonczeniowe.

5.3. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystapieniem do prac na obiekcie Wykonawca, w obecnosci Inzyniera oraz dostawcy materiatéw,
powinien wykonac pole referencyjne izolacjonawierzchni. Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

a) okreslenie umownych warunkéw gwarancyjnych na wykonanie izolacjonawierzchni,

b) okreslenie wszystkich parametréw zabezpieczenia powierzchniowego niezbednych do uzgodnien miedzy
Wykonawca i Inzynierem,

c) ocene przydatnosci proponowanych materiatéw i technologii,

d) ocene efektéw wykonania robaét.

e) usuniecie istniejgcej nawierzchni (opcjonalnie w przypadku wymiany )

5.4. OGOLNE WARUNKI PROWADZENIA ROBOT

Przy wykonywaniu robét nalezy bezwzglednie przestrzegaé zalecen producenta materiatu dotyczgcych
wymaganych warunkéw atmosferycznych: temperatury i wilgotnosci powietrza. Podczas wykonywania prac
Wykonawca zobowigzany jest monitorowa¢ wilgotnos¢ i temperature powietrza. Parametry te muszg odpowiadacé
wymaganiom podanym w kartach technicznych i aprobatach technicznych. Jezeli warunki pogodowe odbiegajg od
wymagan kart technicznych, roboty nalezy przerwaé i wznowi¢ je dopiero po poprawie pogody. Pomiary warunkéw
atmosferycznych nalezy wykonywacé co 3+4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

Jezeli producent materiatdw nie podaje inaczej, to prace zwigzane z uktadaniem izolacjonawierzchni
nalezy wykonywa¢ w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych, przy dobrej i suchej pogodzie. Dla wiekszosci
stosowanych zywic temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza od +8°C (wiekszos¢ zywic epoksydowych
i poliuretandéw przestaje sieciowa¢ w nizszej temperaturze) oraz nie przekracza¢ +30°C (czas przydatnosci do
uzycia zywic chemoutwardzalnych stosowanych do wykonywania izolacjonawierzchni gwattownie maleje
w podwyzszonej temperaturze i zywice mogg sie utwardzi¢, zanim zostang naniesione na powierzchnig ptyty
pomostu). W przypadku wykonywania rob6t z materialtdbw na spoiwie cementowo-polimerowym temperatura
otoczenia powinna wynosi¢ od +5°C do +30°C.

Nie nalezy prowadzi¢ robét podczas silnego wiatru, ze wzgledu na mozliwo$¢ zapylenia podtoza. Nie
wolno takze prowadzi¢ robét podczas opadow deszczu oraz bezposrednio przed opadami lub przed
prognozowanym spadkiem temperatury ponizej minimalnej temperatury sieciowania zywic. Temperatura powietrza
i konstrukcji w czasie wykonywania robét powinna by¢, o co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

W przypadku koniecznosci wykonywania robét w niesprzyjajgcych warunkach pogodowych (opady, niskie
temperatury otoczenia), nalezy je wykonywaé pod namiotem. W takim przypadku nalezy zastosowac¢ urzadzenia
klimatyzacyjne o odpowiedniej wydajnosci, pozwalajace na uzyskanie i utrzymanie pod namiotem odpowiedniej:
temperatury powietrza i podtoza oraz wentylaciji.

Z pomiarow warunkow klimatycznych Wykonawca powinien prowadzi¢ protokot.

5.5. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DO ULOZENIA IZOLACJONAWIERZCHNI
5.5.1. Przygotowanie powierzchni betonowej do utozenia izolacjonawierzchni



Usuniecie nawierzchni, przygotowanie podtoza - czyszczenie podtoza nalezy wykonac¢ przez srutowanie
piaskowanie, szlifowanie.. Z podioza betonowego nalezy doktadnie zdja¢é mleczko cementowe z izolowanej
powierzchni. Nastgpnie oczyszczong powierzchnie nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez
zdmuchnigcie sprezonym powietrzem za pomoca sprezarki Srubowej.

Podtoze betonowe przygotowane do ukfadania izolacjonawierzchni powinno spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

a) wytrzymato$¢ na Sciskanie:

b) w konstrukcjach nowo zbudowanych obiektéw - wytrzymato$¢ gwarantowana wynikajgca z klasy betonu
przyjetej w dokumentaciji projektowe;j,

c) w konstrukcjach odbudowywanych, rozbudowywanych, przebudowywanych i remontowanych: 3 25 MPa,

d) wytrzymatos$¢ na odrywanie: wg normy PN-EN 1542:2000 $rednio nie mniej niz 2,0 MPa

e) suchos$¢ podtoza: beton w stanie powietrzno-suchym, bez widocznych $ladéw wilgoci i spowodowanych
wilgocig zaciemnien; przy pomiarze wilgotnosci wilgotno$ciomierzem elektronicznym za podtoze suche
nalezy przyja¢ beton o wilgotnosci mniejszej od 4%; pomiary wilgotnosci betonu konstrukcyjnego (ptyty
mostowej) nalezy wykonywaé przyrzgdem wycechowanym do pomiaru wilgotnosci materiatow

o porowatosci nie przekraczajgcej 10%,

f)  czysto$¢ poditoza: powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji, pytdw, plam, olejéw, smardw i innych
zanieczyszczen; oceng czystosci podtoza wykonuje sie wizualnie,

g) gtadkos¢ podioza: lokalne nieréwnosci i zagtebienia powierzchni betonu nie powinny przekraczaé¢ + 1 mm,

h) szorstko$¢ podioza: badana metoda wypetnienia piaskiem (opisang ponizej) nie powinna przekraczaé 1,0
mm,

Badanie szorstkosci metodg wypetnienia piaskiem:

Pomiar szorstko$ci polega na okresleniu wielkosci powierzchni, na jakiej znormalizowany piasek
o okreslonej objetosci wypetni nierdwnosci powierzchniowe. Zakres stosowania tej metody jest ograniczony do
pomiaru szorstkosci na powierzchniach poziomych.

Materialy i sprzet pomiarowy:

a) piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,1+0,5 mm,

b) menzurka o pojemnosci 100 cm3,

c) drewniany krgzek o $rednicy 50 mm i grubosci 10 mm, z uchwytem,
d) przymiar liniowy.

Przebieg pomiaru:

Na powierzchnie betonu nalezy wysypa¢ odmierzony w menzurce piasek w ilosci 25 lub 50 cm?3
(w zaleznosci od spodziewanej szorstkosci) i rozprowadzi¢ go drewnianym krgzkiem ruchami kolistymi do
wyroéwnania z powierzchnig. Nalezy dazy¢, aby wypetnienie piaskiem byto maksymalnie zblizone do ksztattu kota.
Nastepnie nalezy zmierzy¢ srednice kota w dwdéch prostopadiych do siebie kierunkach, a z otrzymanych wynikow
obliczy¢ wartos$¢ Srednia.

Okreslenie szorstkosci:

Parametrem charakteryzujgcym szorstko$¢ powierzchni betonu jest wartos¢ ,S”, podawana

z doktadnoscig 0,1 mm, ktéra jest usredniong gtebokoscig nieréwnosci na jego powierzchni. Szorstkos$¢

nalezy okresli¢ ze wzoru: S= 40V/m d?[mm]

a) gdzie:
b) V - objetos¢ piasku w cm?,
c) d - srednica kofa w cm.
réwnosc podtoza: szczeliny pomiedzy powierzchnig podioza a tatg o dtugosci 4 m utozong na
betonie nie powinny przekracza¢ 3 mm, pomiar rownosci podtoza wykonuje sie mierzagc cechowanym
klinem przeswity pod aluminiowa tatg o dtugosci 4 m utozong na badanej powierzchni,
wilgotno$¢ podtoza: w przypadku, gdy izolacjonawierzchnia ma by¢ ukfadana na podtozu
wilgotnym (dotyczy to przede wszystkim izolacjonawierzchni o spoiwie cementowo-polimerowym),
dopuszcza sig¢ uktadanie izolacjonawierzchni na betonie matowo-wilgotnym, tzn. w wyraznie ciemnej,
matowej powierzchni. Natomiast niedopuszczalne jest uktadanie izolacjonawierzchni na podtozu mokrym,
tzn. pokrytym btyszczgcg warstewkg wody,
uktadanie izolacjonawierzchni: na nowych ptytach betonowych ukfadanie izolacjonawierzchni jest
mozliwe co najmniej po 14 dniach dojrzewania betonu. W przypadkach ptyt naprawianych, nalezy
przestrzegac zalecen producentéw materiatédw naprawczych i odpowiednich aprobat technicznych; jezeli
odpowiednie aprobaty techniczne nie stanowig inaczej nalezy przyjg¢, ze dojrzewanie zapraw typu PC
nastepuje w ciggu 24 h, a zapraw typu PCC w ciggu 10 dni (w temperaturze otoczenia 20°C),



wyréwnanie podtoza: w przypadku drobnych nierébwno$ci (o gtebokosci do 5 mm) podtoze
betonowe nalezy wyréwna¢ zaprawa typu PCC lub PC kompatybilng do stosowanych materiatéw. Rysy
wystepujgce w podtozu betonowym powinny by¢ zainiektowane. Natomiast w przypadku, gdy beton jest
uszkodzony albo zawiera substancje chemiczne o stezeniu przekraczajgcym dopuszczalne normy, nalezy
go usung¢ lub zneutralizowa¢ substancje szkodliwe, a nastepnie naprawi¢ np. zaprawami typu PCC.
Nierébwnosci podtoza przekraczajgce 5 mm nalezy naprawi¢. Wystajace fragmenty nalezy odkué lub
zeszlifowaé, a zagtebienia wypetni¢ zaprawami typu PC lub PCC.

spadek poditoza: izolacjonawierzchnie mozna uktada¢ na ptytach pomostu o spadku nie
przekraczajgcym 4%. W przypadku koniecznosci uktadania izolacjonawierzchni na wiekszych spadkach,
jezeli tak zaleca producent, do zywicy dodawane sag specjalne dodatki tiksotropowe zapobiegajgce
sptywaniu izolacjonawierzchni z powierzchni, na ktorej jest wykonywana.

5.5.2. Przygotowanie powierzchni stalowej do utozenia izolacjonawierzchni

Czyszczenie powierzchni stalowej nalezy wykona¢ przez Srutowanie lub piaskowanie.

Podtoze stalowe powinno byé oczyszczone do stopnia czystosci Sa 2,5 lub Sa 3 w przypadku stosowania
powtoki metalizacyjnej, zgodnie z normg PN ISO 8501-1:1996. Warstwe gruntujgcg pod izolacjonawierzchnie
nalezy uktada¢ bezposrednio na przygotowane podtoze stalowe. Gruntowanie powierzchni stalowych lub stalowych
metalizowanych ptyt pomostéw polega na pomalowaniu tych ptyt farbami epoksydowymi, dla ktérych Wykonawca
przedstawi aprobaty techniczne.

Powloke antykorozyjng (malarska lub metalizacyjno-malarska) nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
projektowa. Grubosé powitoki antykorozyjnej pod izolacjonawierzchnie wg instrukcji producenta.

5.6. WYKONANIE IZOLACJONAWIERZCHNI

Roboty zwigzane z wykonywaniem izolacjonawierzchni powinny by¢ wykonywane przez specjalistyczne
firmy. Przy wykonywaniu robét nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych okreslonych
przez producenta materiatu. Zalecenia te powinny by¢ zawarte w kartach technicznych materiatéw i opracowane
przez ich producentéw. Zalecenia te dotyczg m.in. proporcji mieszania sktadnikdw, okresu czasu jaki musi uptyngé
miedzy naktadaniem kolejnych warstw, grubo$ci naktadanych warstw, ilosci zastosowanego kruszywa.

Materialy do wykonania izolacjonawierzchni dostarczane sg jako materiaty dwu lub tréjsktadnikowe,
ktérych komponenty nalezy zmieszac¢ bezposrednio przed uzyciem w odpowiednich proporcjach. Bardzo wazne
jest Sciste przestrzeganie wymaganych proporcji mieszania sktadnikéw.

W celu zwigkszenia odpornosci na $cieranie izolacjonawierzchni oraz nadania im wiasciwosci
antyposlizgowych, do wykonywania tych powlok uzywane sg odporne na $cieranie kruszywa, spetniajace
wymagania pktu 2.

5.7. ROBOTY WYKONCZENIOWE

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg. Do robot wykonczeniowych
nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy obiektu i roboty porzgdkujgce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 6.

Podczas wykonywania robét Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokét prac izolacyjnych,
w ktérym w formie tabelarycznej powinien poda¢ wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych,
stanie stosowanych materiatéw, parametrach technologicznych wbudowania materiatéw, ilosci zastosowanych
materiatow oraz wyniki badan wykonanej izolacjonawierzchni.

6.2. BADANIA MATERIALOW

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji
Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:
a) nrproduktu,
b) stan opakowan materiatu,
¢) warunki przechowywania materiatu,
d) date produkcji i date przydatnosci do stosowania.
Dodatkowo po otwarciu pojemnika ze srodkiem gruntujgcym Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad.



6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

Kontrola wykonania robét obejmuje:

a) badanie przygotowania podtoza,

b) kontrole wykonania warstwy gruntujgce;j,

c) kontrola wykonania izolacjonawierzchni.

d) Poza tym w trakcie wykonywania robét nalezy wykonywaé na biezgco:

e) kontrole proporcji mieszania skladnikébw stosowanych materialdw (dotyczy materiatdw dwu Ilub
kilkusktadnikowych),

f)  kontrole czasu i sposobu mieszania sktadnikéw,

g) kontrole czasu pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.3.1. Badanie przygotowania podioza

Podtoze przygotowane do uktadania izolacjonawierzchni powinno spetnia¢c wymagania podane w pkcie
5.5.

6.3.2.Kontrola zagruntowania podioza betonowego

Kontrola grubosci uktadanej powtoki gruntujgcej powinna by¢ wykonywana na biezgco przez sprawdzenie
ilosci zuzytych materiatéw, ilosci dozowanych sktadnikéw, czasu mieszania, czasu aplikac;ji.

6.3.3. Kontrola wykonania izolacjonawierzchni

Podczas wykonywania izolacjonawierzchni nalezy kontrolowac:

a) grubosé¢ nakiadanej izolacjonawierzchni - kontrole zuzycia materiatu w kg/m?2,

b) wyglad zewnetrzny - powierzchnia powtoki powinna mie¢ wyglad jednolity bez smug, widocznych szwdéw,
przerw roboczych, rys, peknieé, sptynie¢, sfatdowan, pecherzy i tat; barwa powtoki powinna by¢ jednolita
i zgodna ze specyfikacjg i dokumentacja projektowa; posypka uszorstniajgca powinna by¢ mocno wklejona
w podioze oraz roztozona rownomiernie,

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 7.
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) utozone;j izolacjonawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 8 .

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWiIORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

a) podtoze betonowe lub stalowe przygotowane do utozenia izolacjonawierzchni,

b) zagruntowane podioze betonowe lub stalowe.

Odbiér tych robét powinien by¢é zgodny z wymaganiami pktu 8.2 STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” oraz niniejszej STWiIORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”,
pkt 9.
Cena jednostkowa obejmuje m.in.:
a) zakup i dostarczenie materiatéw i pozostatych czynnikéw produkciji,
b) wykonanie pola referencyjnego,
c) przystosowanie robét do warunkéw atmosferycznych (np. zastosowanie namiotéw),
d) przygotowanie powierzchni betonowej lub stalowej do utozenia izolacjonawierzchni,
e) zagruntowanie powierzchni betonu lub stali,
f)  utozenie izolacjonawierzchni zgodnie z niniejszg STWiIORB i dokumentacjg projektows,
g) wykonanie badan kontrolnych wg pktu 6,
h) wykonanie napraw utozonej izolacjonawierzchni.
Cena uwzglednia rowniez zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan dokumentacji projektowej, STWIORB i niniejszej
specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Béhmego
PN-EN 1436:2000 Materialy do poziomego oznakowania drég. Wymagania dotyczace poziomych
oznakowan drég



PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

BN-80/6811-01 Surowce szklarskie. Piaski szklarskie. Wymagania i badania

PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw-Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania

PN-C-81400:1989 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.

Oznaczanie narastania wytrzymatosci na rozcigganie polimeréw
PN ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podfozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok
Procedura IBDIM nr PM-TM-X3 Badanie przyczepnosci powtoki ochronnej do betonu metoda ,,pull-off”
Procedura IBDIiM nr PM-TM-X4 Oznaczanie przyczepnosci powtoki ochronnej do stali metodg ,pull-off”
Procedura IBDiM nr PM-TM-X5 Oznaczanie wskaznika ograniczenia chtonnosci wody
Procedura IBDiM nr PO-2 Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zamrazania i odmrazania
Procedura IBDiM nr TW-31/97 Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. nr 63, poz. 735)
Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich, Zatgcznik do zarzgdzenia nr 11
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 wrze$nia 2003 r.
Oraz wszelkie aktualizacje i zmiany powyzszych przepisow.



