
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

 

DM-00.00.00. WYMAGANIA OGÓLNE 

 
• WSTĘP 

.1. Przedmiot STWIORB 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (STWIORB) są wymagania 

dotyczące wykonaniai odbioru robot mostowych 

Niniejszy rozdział (D-M.00.00.00.) jest wyciągiem z Ogólnych Specyfikacji Technicznych 

dotyczących przedmiotu opracowania. 

.2. Zakres stosowania STWIORB 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 

 i realizacji robót opisanych w pkt.1.1. 
.3. Zakres robót objętych STWIORB 
.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszym rozdziale (D–M.00.00.00.) obejmują wymagania ogólne dla robót  

objętych powyższym zadaniem. 

Określenia podstawowe 

Użyte w specyfikacjach, a wymienione poniżej określenia należy rozumieć w każdym 

przypadku następująco: 

.3.2. Budowla drogowa – obiekt budowlany, nie będący budynkiem, stanowiący całość techniczno-

użytkową (droga) albo jego część stanowiącą odrębny element konstrukcyjny lub technologiczny 

(obiekt mostowy, korpus ziemny, węzeł). 

.3.3. Chodnik – wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunięty od jezdni, przeznaczony do ruchu 

pieszych. 

.3.4. Długość obiektu mostowego – odległość między zewnętrznymi krawędziami pomostu,                   

a w przypadku mostów łukowych z nadsypką – odległość w świetle podstaw sklepienia mierzona 

w osi jezdni drogowej. 

.3.5. Droga – wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdów oraz ruchu 

pieszych wraz z wszelkimi urządzeniami technicznymi związanymi z prowadzeniem                          

i zabezpieczeniem ruchu. 

.3.6. Droga tymczasowa (montażowa) – droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu 

pojazdów obsługujących zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunięcia 

po jego zakończeniu. 

.3.7. Dziennik budowy – zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczęcią organu wydającego, 

wydany zgodnie z obowiązującymi przepisami, stanowiący urzędowy dokument przebiegu robót 

budowlanych, służący do notowana zdarzeń i okoliczności zachodzących w toku wykonywania 

robót, rejestrowania dokonywanych odbiorów robót, przekazywania poleceń i innej 

korespondencji technicznej pomiędzy Inżynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawcą                                     

i projektantem. 

.3.8. Dokumentacja Projektowa – wszelkie opisy, obliczenia, dane techniczne, oraz rysunki dostarczone 

Wykonawcy przez Zamawiającego w ramach Umowy, jak również wszelkie opisy, obliczenia, dane 

techniczne, rysunki, próbki, wzory, modele, instrukcje obsługi sporządzone przez Wykonawcę 

 i zatwierdzone przez Inżyniera. 

.3.9. Inżynier/Kierownik projektu – osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez 

Zamawiającego, o której wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna                            

za nadzorowanie robót i administrowanie kontraktem. 
.3.10. Jezdnia – część korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdów. 
.3.11. Kierownik budowy – osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania 

robotami i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu. 
.3.12. Korona drogi – jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego 

postoju i pasami dzielącymi jezdnie. 



.3.13. Konstrukcja nawierzchni – układ warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich połączenia. 

.3.14. Konstrukcja nośna (przęsło lub przęsła obiektu mostowego) – część obiektu oparta na podporach 

mostowych, tworząca ustrój niosący dla przeniesienia ruchu pojazdów lub pieszych. 

.3.15. Korpus drogowy – nasyp lub ta część wykopu, która jest ograniczona koroną drogi i skarpami rowów. 

.3.16. Koryto – element uformowany w korpusie drogowym w celu ułożenia w nim konstrukcji 
nawierzchni. 

.3.17. Książka obmiarów – akceptowany przez Inżyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi 

stronami, służący do wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych robót w formie 

wyliczeń, szkiców i ewentualnych dodatkowych załączników. Wpisy w książce obmiarów 

podlegają potwierdzeniu przez Inżyniera/Kierownika projektu. 

.3.18. Laboratorium – drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez 

Zamawiającego, niezbędne do przeprowadzenia wszelkich badań i prób związanych z oceną 

jakości materiałów oraz robót. 

.3.19. Materiały – wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania robót, zgodne z dokumentacją 

projektową 

 i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inżyniera/ Kierownika projektu. 

.3.20. Most – obiekt zbudowany nad przeszkodą wodną dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu 

pieszego. 

.3.21. Nawierzchnia – warstwa lub zespół warstw służących do przejmowania i rozkładania obciążeń 

od ruchu na podłoże i zapewniających dogodne warunki dla ruchu. 

.3.21.1. Warstwa ścieralna – górna warstwa nawierzchni poddana bezpośrednio oddziaływaniu ruchu  

i czynników atmosferycznych. 

.3.21.2. Warstwa wiążąca – warstwa znajdująca się między warstwą ścieralną a podbudową, zapewniająca 

lepsze rozłożenie naprężeń w nawierzchni i przekazywanie ich na podłoże. 

.3.21.3. Warstwa wyrównawcza – warstwa służąca do wyrównania nierówności podbudowy 

 lub profilu istniejącej nawierzchni. 

.3.21.4. Podbudowa – dolna część nawierzchni służąca do przenoszenia obciążeń od ruchu na podłoże. 

Podbudowa może składać się z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej. 

.3.21.5. Podbudowa zasadnicza – górna część podbudowy spełniająca funkcje nośne w konstrukcji 

nawierzchni. Może ona składać się z jednej lub dwóch warstw. 

.3.21.6. Podbudowa pomocnicza – dolna część podbudowy spełniająca, obok funkcji nośnych, funkcje 

zabezpieczenia nawierzchni przed działaniem wody, mrozu i przenikaniem cząstek podłoża.  

Może zawierać warstwę mrozoochronną, odsączającą lub odcinającą. 

.3.21.7. Warstwa mrozoochronna – warstwa, której głównym zadaniem jest ochrona 

 nawierzchni  przed skutkami działania mrozu. 

.3.21.8. Warstwa odcinająca – warstwa stosowana w celu uniemożliwienia przenikania cząstek drobnych 

gruntu do warstwy nawierzchni leżącej powyżej. 

.3.21.9. Warstwa odsączająca – warstwa służąca do odprowadzenia wody przedostającej się                                      

do nawierzchni. 

.3.22. Niweleta – wysokościowe i geometryczne rozwinięcie na płaszczyźnie pionowego przekroju  

w osi drogi lub obiektu mostowego. 
.3.23. Obiekt mostowy – most, wiadukt, estakada, tunel, kładka dla pieszych i przepust. 
.3.24. Objazd tymczasowy – droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia 

ruchu publicznego na okres budowy. 

.3.25. Odpowiednia (bliska) zgodność – zgodność wykonywanych robót z dopuszczonymi 

tolerancjami, 

 a jeśli przedział tolerancji nie został określony – z przeciętnymi tolerancjami, przyjmowanymi 

zwyczajowo dla danego rodzaju robót budowlanych. 

.3.26. Pas drogowy – wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi 

 i związanych z nią urządzeń oraz drzew i krzewów. Pas drogowy może również obejmować teren 

przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urządzeń chroniących ludzi i środowisko przed 



uciążliwościami powodowanymi przez ruch na drodze. 

.3.27. Pobocze – część korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdów, umieszczenia 

urządzeń organizacji i bezpieczeństwa ruchu oraz do ruchu pieszych, służąca jednocześnie                                                  

do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni. 

.3.28. Podłoże nawierzchni – grunt rodzimy lub nasypowy, leżący pod nawierzchnią do głębokości 

przemarzania. 

.3.29. Podłoże ulepszone nawierzchni – górna warstwa podłoża, leżąca bezpośrednio pod nawierzchnią, 

ulepszona w celu umożliwienia przejęcia ruchu budowlanego i właściwego wykonania 

nawierzchni. 

.3.30. Polecenie Inżyniera/Kierownika projektu – wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez 

Inżyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczące sposobu realizacji robót lub innych 

spraw związanych z prowadzeniem budowy. 
.3.31. Projektant – uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem dokumentacji projektowej. 
.3.32. Przedsięwzięcie budowlane – kompleksowa realizacja nowego połączenia drogowego 

 lub całkowita modernizacja/przebudowa (zmiana parametrów geometrycznych trasy w planie  

i przekroju podłużnym) istniejącego połączenia. 

.3.33. Przeszkoda sztuczna – dzieło ludzkie, stanowiące utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,  

na przykład droga, kolej, rurociąg, kanał, ciąg pieszy lub rowerowy itp. 

.3.34. Przetargowa dokumentacja projektowa – część dokumentacji projektowej, która wskazuje 

lokalizację, charakterystykę i wymiary obiektu będącego przedmiotem robót. 

.3.35. Przyczółek – skrajna podpora obiektu mostowego. Może składać się z pełnej ściany,  

słupów lub innych form konstrukcyjnych, np. skrzyń, komór. 

.3.36. Rekultywacja – roboty mające na celu uporządkowanie i przywrócenie pierwotnych funkcji 

terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego. 

.3.37. Rozpiętość teoretyczna – odległość między punktami podparcia (łożyskami), przęsła 

mostowego. 

.3.38. Szerokość całkowita obiektu (mostu / wiaduktu) – odległość między zewnętrznymi 

krawędziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadłej do osi podłużnej, obejmuje 

całkowitą szerokość konstrukcyjną ustroju niosącego. 

.3.39. Szerokość użytkowa obiektu – szerokość jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczególnych 

rodzajów ruchu oraz szerokość chodników mierzona w świetle poręczy mostowych z wyłączeniem 

konstrukcji przy jezdni dołem oddzielającej ruch kołowy od ruchu pieszego. 
.3.40. Ślepy kosztorys – wykaz robót z podaniem ich ilości (przedmiarem) w kolejności 

technologicznej  
ich wykonania. 

.3.41. Teren budowy – teren udostępniony przez Zamawiającego dla wykonania na nim robót oraz inne 

miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzące część terenu budowy. 

.3.42. Przepust – obiekt wybudowany w formie zamkniętej obudowy konstrukcyjnej, służący                                            

do przepływu małych cieków wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu 

kołowego, pieszego. 

.3.43. Wiadukt – obiekt zbudowany nad linią kolejową lub inną drogą dla bezkolizyjnego 

zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego. 

.3.44. Zadanie budowlane – część przedsięwzięcia budowlanego, stanowiąca odrębną całość 

konstrukcyjną lub technologiczną, zdolną do samodzielnego pełnienia funkcji techniczno – 

użytkowych. Zadanie może polegać na wykonywaniu robót związanych z budową, modernizacją/ 

przebudową, utrzymaniem oraz ochroną budowli drogowej lub jej elementu. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót, bezpieczeństwo wszelkich  

czynności 

 na terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją 

projektową,  



STWIORB i poleceniami Inżyniera/Kierownika projektu. 

1.5.1. Przekazanie terenu budowy 

Zamawiający w terminie określonym w dokumentach kontraktowych przekaże Wykonawcy teren 

budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, sposób 

wytyczenia osi jezdni obiektów oraz reperów, dziennik budowy i dwa egzemplarze dokumentacji 

projektowej oraz dwa komplety STWIORB. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialność                         

za ochronę przekazanych mu punktów pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robót. 

Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na własny koszt. 

1.5.2. Dokumentacja projektowa 

Dokumentacja projektowa będzie zawierać rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem 

podanym w szczegółowych warunkach umowy, uwzględniającym podział na dokumentację 

projektową: 

− Zamawiającego; wykaz pozycji, które stanowią przetargową dokumentację projektową                                

oraz projektową dokumentację wykonawczą (techniczną) i zostaną przekazane Wykonawcy, 

− Wykonawcy; wykaz zawierający spis dokumentacji projektowej, którą Wykonawca opracuje                     

w ramach ceny kontraktowej. 

1.5.3. Zgodność robót z dokumentacją projektową i STWIORB 

Dokumentacja projektowa, STWIORB i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy 

przez Inżyniera/Kierownika projektu stanowią część umowy, a wymagania określone w choćby 

jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak jakby zawarte były w całej dokumentacji.                                     

W przypadku rozbieżności w ustaleniach poszczególnych dokumentów obowiązuje kolejność ich 

ważności wymieniona w „Kontraktowych warunkach ogólnych” („Ogólnych warunkach umowy”). 

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w dokumentach kontraktowych,                  

a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomić Inżyniera/Kierownika projektu, który 

podejmie decyzję o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku 

rozbieżności, wymiary podane na piśmie są ważniejsze od wymiarów określonych na podstawie 

odczytu ze skali rysunku. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały będą zgodne                            

z dokumentacją projektową i STWIORB. Dane określone w dokumentacji projektowej i w STWIORB 

będą uważane za wartości docelowe, od których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego 

przedziału tolerancji. Cechy materiałów i elementów budowli muszą wykazywać zgodność                   

z określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału 

tolerancji. W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z dokumentacją 

projektową lub STWIORB i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie 

materiały zostaną zastąpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie                   

na koszt Wykonawcy. 

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy 

✓ Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe („pod ruchem”) 

Wykonawca jest zobowiązany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejących 

obiektów (jezdnie, ścieżki rowerowe, ciągi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urządzenia 

odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, aż do zakończenia                      

i odbioru ostatecznego robót. Wykonawca otrzyma od Zamawiającego zatwierdzony projekt 

organizacji. W zależności od potrzeb i postępu robót projekt organizacji ruchu powinien być                            

na bieżąco aktualizowany przez Wykonawcę. Każda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu 

organizacji ruchu, wymaga każdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu. W przypadku 

przyjęcia przez Wykonawcę innej organizacji ruchu w związku z np. posiadanym potencjałem 

technicznym, Wykonawca opracuje własny projekt wraz z opiniami i zatwierdzeniem.                                

Koszt wykonania projektu i jego wdrożenia zawarty jest w cenie kontraktowej. W czasie 

wykonywania robót Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie obsługiwał wszystkie tymczasowe 

urządzenia zabezpieczające takie jak: zapory, światła ostrzegawcze, sygnały, itp., zapewniając w ten 



sposób bezpieczeństwo pojazdów i pieszych. Wykonawca zapewni stałe warunki widoczności w dzień 

i w nocy tych zapór i znaków, dla których jest to nieodzowne ze względów bezpieczeństwa. Wszystkie 

znaki, zapory i inne urządzenia zabezpieczające będą akceptowane przez Inżyniera/Kierownika 

projektu. Fakt przystąpienia do robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich rozpoczęciem                      

w sposób uzgodniony z Inżynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach                  

i ilościach określonych przez Inżyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, których 

treść będzie zatwierdzona przez Inżyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne będą 

utrzymywane przez Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realizacji robót. Koszt 

zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w cenę 

kontraktową. 

✓ Roboty o charakterze inwestycyjnym 

Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji 

kontraktu aż do zakończenia i odbioru ostatecznego robót. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie 

utrzymywać tymczasowe urządzenia zabezpieczające, w tym: ogrodzenia, poręcze, oświetlenie, 

sygnały i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne środki niezbędne do ochrony robót, wygody 

społeczności i innych. W miejscach przylegających do dróg otwartych dla ruchu, Wykonawca 

ogrodzi lub wyraźnie oznakuje teren budowy, w sposób uzgodniony z Inżynierem/Kierownikiem 

projektu. Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdów i maszyn pracujących przy 

realizacji robót, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposób uzgodniony                                                                   

z Inżynierem/Kierownikiem projektu. Fakt przystąpienia do robót Wykonawca obwieści publicznie 

przed ich rozpoczęciem w sposób uzgodniony z Inżynierem/Kierownikiem projektu oraz przez 

umieszczenie, w miejscach i ilościach określonych przez Inżyniera/Kierownika projektu, tablic 

informacyjnych, których treść będzie zatwierdzona przez Inżyniera/Kierownika projektu. Tablice 

informacyjne będą utrzymywane przez Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realizacji 

robót. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest 

włączony w cenę kontraktową. 

1.5.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 

Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy 

dotyczące ochrony środowiska 

naturalnego. 

W okresie trwania budowy i wykańczania robót Wykonawca będzie: 

a) utrzymywać teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej, 

b) podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm 

dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół terenu budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub 

uciążliwości dla osób lub dóbr publicznych i innych, a wynikających z nadmiernego hałasu, wibracji, 

zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu działania. 

Stosując się do tych wymagań będzie miał szczególny wzgląd na: 

1) lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk, ukopów i dróg dojazdowych, 

2) środki ostrożności i zabezpieczenia przed: 

a) zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi, 

b) zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 

c) możliwością powstania pożaru. 

1.5.6. Ochrona przeciwpożarowa 

Wykonawca będzie przestrzegać przepisy ochrony przeciwpożarowej. Wykonawca będzie utrzymywać, 

wymagany na podstawie odpowiednich przepisów sprawny sprzęt przeciwpożarowy, na terenie baz 

produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach                     

i pojazdach. Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami 

i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty 

spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat realizacji robót albo przez personel 



Wykonawcy. 

1.5.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia 
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia. 

Nie dopuszcza się użycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu 

większym od dopuszczalnego, określonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiały 

odpadowe użyte do robót będą miały aprobatę techniczną wydaną przez uprawnioną jednostkę, 

jednoznacznie określającą brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na środowisko. 

Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu robót                                   

ich szkodliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania 

wymagań technologicznych wbudowania. Jeżeli wymagają tego odpowiednie przepisy Wykonawca 

powinien otrzymać zgodę na użycie tych materiałów od właściwych organów administracji 

państwowej. Jeżeli Wykonawca użył materiałów szkodliwych dla otoczenia zgodnie                                                                                          

ze specyfikacjami, a ich użycie spowodowało jakiekolwiek zagrożenie środowiska, to konsekwencje 

tego poniesie Zamawiający. 

1.5.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej 

Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie 

jak rurociągi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich władz będących właścicielami tych urządzeń 

potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji. 

Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji                                 

i urządzeń w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowiązany jest umieścić w swoim 

harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego rodzaju robót, które mają być wykonane w zakresie 

przełożenia instalacji i urządzeń podziemnych na terenie budowy i powiadomić 

Inżyniera/Kierownika projektu i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia robót. O fakcie 

przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi 

Inżyniera/Kierownika projektu i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował 

dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca będzie 

odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni 

ziemi i urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiającego. 

Jeżeli teren budowy przylega do terenów z zabudową mieszkaniową, Wykonawca będzie realizować 

roboty w sposób powodujący minimalne niedogodności dla mieszkańców. Wykonawca odpowiada                    

za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sąsiedztwie budowy, spowodowane jego 

działalnością. Inżynier/Kierownik projektu będzie na bieżąco informowany o wszystkich umowach 

zawartych pomiędzy Wykonawcą a właścicielami nieruchomości i dotyczących korzystania                       

z własności i dróg wewnętrznych. Jednakże, ani Inżynier/Kierownik projektu ani Zamawiający 

nie będzie ingerował w takie porozumienia, o ile nie będą one sprzeczne z postanowieniami 

zawartymi w warunkach umowy. 

1.5.9. Ograniczenie obciążeń osi pojazdów 

Wykonawca będzie stosować się do ustawowych ograniczeń nacisków osi na drogach publicznych 

przy transporcie materiałów i wyposażenia na i z terenu robót. Wykonawca uzyska wszelkie niezbędne 

zezwolenia i uzgodnienia od właściwych władz co do przewozu nietypowych wagowo ładunków 

(ponadnormatywnych) i o każdym takim przewozie będzie powiadamiał Inżyniera/Kierownika 

projektu. Inżynier/Kierownik projektu może polecić, aby pojazdy nie spełniające tych warunków 

zostały usunięte z terenu budowy. Pojazdy powodujące nadmierne obciążenie osiowe nie będą 

dopuszczone na świeżo ukończony fragment budowy w obrębie terenu budowy i Wykonawca 

będzie odpowiadał za naprawę wszelkich robót w ten sposób uszkodzonych, zgodnie                                         

z poleceniami Inżyniera/Kierownika projektu. 

1.5.10. Bezpieczeństwo i higiena pracy 

Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących 

bezpieczeństwa  i higieny pracy.  W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby 



personel nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie 

spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał 

wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i 

zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. Uznaje się, 

że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie podlegają odrębnej 

zapłacie i są uwzględnione w cenie kontraktowej. 

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robót 
Wykonawca będzie odpowiadał za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia używane 

do robót od daty rozpoczęcia do 

daty wydania potwierdzenia zakończenia robót przez Inżyniera/Kierownika projekt 

Wykonawca będzie utrzymywać roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno być 

prowadzone w taki sposób, aby budowla drogowa lub jej elementy były w zadowalającym stanie 

przez cały czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie 

zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inżyniera/Kierownika projektu powinien rozpocząć roboty 

utrzymaniowe nie później niż w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. 

1.5.12. Stosowanie się do prawa i innych przepisów 
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie zarządzenia wydane przez władze centralne                               

i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, które są w jakikolwiek sposób związane                       

z wykonywanymi robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowień 

podczas prowadzenia robót. Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni 

odpowiedzialny za wypełnienie wszelkich wymagań prawnych odnośnie znaków firmowych, nazw 

lub innych chronionych 

praw w odniesieniu do sprzętu, materiałów lub urządzeń użytych lub związanych z wykonywaniem 

robót i w sposób ciągły będzie informować Inżyniera/Kierownika projektu o swoich działaniach, 

przedstawiając kopie zezwoleń i inne odnośne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postępowania, 

obciążenia i wydatki wynikłe z lub związane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych 

pokryje Wykonawca, z wyjątkiem przypadków, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania 

projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inżyniera/Kierownika projektu. 

1.5.13. Równoważność norm i zbiorów przepisów prawnych 

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powołane są konkretne normy i przepisy,                             

które spełniać mają materiały, sprzęt i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, będą 

obowiązywać postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powołanych norm 

i przepisów o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powołane normy 

i przepisy są państwowe lub odnoszą się do konkretnego kraju lub regionu, mogą być również 

stosowane inne odpowiednie normy zapewniające równy lub wyższy poziom wykonania niż 

powołane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez 

Inżyniera/Kierownika projektu. Różnice pomiędzy powołanymi normami a ich proponowanymi 

zamiennikami muszą być dokładnie opisane przez Wykonawcę i przedłożone 

Inżynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia. 

1.5.14. Wykopaliska 
Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartościowe, budowle oraz inne pozostałości                      

o znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy będą uważane                          

za własność Zamawiającego. Wykonawca zobowiązany jest powiadomić Inżyniera/Kierownika 

projektu i postępować zgodnie z jego poleceniami. Jeżeli w wyniku tych poleceń Wykonawca poniesie 

koszty i/lub wystąpią opóźnienia w robotach, Inżynier/ Kierownik projektu po uzgodnieniu                                  

z Zamawiającym i Wykonawcą ustali wydłużenie czasu wykonania robót i/lub wysokość kwoty,                

o którą należy zwiększyć cenę kontraktową. 

 



 
1.6. Zaplecze Zamawiającego (o ile warunki kontraktu przewidują realizację) 

Wykonawca zobowiązany jest zabezpieczyć Zamawiającemu, pomieszczenia biurowe, sprzęt, 

transport oraz inne urządzenia towarzyszące. 

 
• MATERIAŁY 

.1. Źródła uzyskania materiałów 

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów 

przeznaczonych do robót, Wykonawca przedstawi Inżynierowi/Kierownikowi projektu                          

do zatwierdzenia, szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła wytwarzania, 

zamawiania lub wydobywania tych materiałów jak również odpowiednie świadectwa badań 

laboratoryjnych oraz próbki materiałów. Zatwierdzenie partii materiałów z danego źródła nie oznacza 

automatycznie, że wszelkie materiały z danego źródła uzyskają zatwierdzenie. Wykonawca 

zobowiązany jest do prowadzenia badań w celu wykazania, że materiały uzyskane z dopuszczonego 

źródła w sposób ciągły spełniają wymagania STWIORB w czasie realizacji robót. 

.1.1. Pozyskiwanie materiałów miejscowych 
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleń od właścicieli i odnośnych władz na pozyskanie 

materiałów ze źródeł miejscowych włączając w to źródła wskazane przez Zamawiającego i jest 

zobowiązany dostarczyć Inżynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumenty przed 

rozpoczęciem eksploatacji źródła. Wykonawca przedstawi Inżynierowi/Kierownikowi projektu                      

do zatwierdzenia dokumentację zawierającą raporty z badań terenowych i laboratoryjnych                                       

oraz proponowaną przez siebie metodę wydobycia i selekcji, uwzględniając aktualne decyzje                                   

o eksploatacji, organów administracji państwowej i samorządowej. Wykonawca ponosi 

odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów pochodzących                 

ze źródeł miejscowych. Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytułu wydobycia materiałów, 

dzierżawy i inne jakie okażą się potrzebne w związku z dostarczeniem materiałów do robót. Humus i 

nadkład czasowo zdjęte z terenu wykopów, dokopów i miejsc pozyskania materiałów miejscowych 

będą formowane w hałdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukończeniu robót. 

Wszystkie odpowiednie materiały pozyskane z wykopów na terenie budowy lub z innych miejsc 

wskazanych w dokumentach umowy będą wykorzystane do robót lub odwiezione na odkład 

odpowiednio do wymagań umowy lub wskazań Inżyniera/Kierownika projektu. Wykonawca                 

nie będzie prowadzić żadnych wykopów w obrębie terenu budowy poza tymi, które zostały 

wyszczególnione w dokumentach umowy chyba, że uzyska na to pisemną zgodę 

Inżyniera/Kierownika projektu. Eksploatacja źródeł materiałów będzie zgodna z wszelkimi 

regulacjami prawnymi obowiązującymi na danym obszarze. 

.1.2. Materiały nie odpowiadające wymaganiom 

Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z terenu 

budowy i złożone w miejscu wskazanym przez Inżyniera/Kierownika projektu.                                                                                                  

Jeśli Inżynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych robót, 

niż te dla których zostały zakupione, to koszt tych materiałów zostanie odpowiednio 

przewartościowany (skorygowany) przez Inżyniera/Kierownika projektu. Każdy rodzaj robót,                      

w którym znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca wykonuje na własne 

ryzyko, licząc się z jego nieprzyjęciem, usunięciem i niezapłaceniem. 

.1.3. Wariantowe stosowanie materiałów 
Jeśli dokumentacja projektowa lub STWIORB przewidują możliwość wariantowego 

zastosowania rodzaju materiału w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi 

Inżyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed użyciem tego 

materiału, albo w okresie dłuższym, jeśli będzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badań wymaganych 

przez Inżyniera/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być 



później zmieniany bez zgody Inżyniera/Kierownika projektu. 

.1.4. Przechowywanie i składowanie materiałów 

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one użyte do robót, 

były zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowały swoją jakość i właściwości i były dostępne 

do kontroli przez Inżyniera/Kierownika projektu. Miejsca czasowego składowania materiałów 

będą zlokalizowane w obrębie terenu budowy w miejscach 

uzgodnionych z Inżynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w miejscach 

zorganizowanych przez Wykonawcę i zaakceptowanych przez Inżyniera/Kierownika projektu. 

.1.5. Inspekcja wytwórni materiałów 
Wytwórnie materiałów mogą być okresowo kontrolowane przez Inżyniera/Kierownika projektu                    

w celu sprawdzenia zgodności stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Próbki materiałów 

mogą być pobierane w celu sprawdzenia ich właściwości. Wyniki tych kontroli będą stanowić 

podstawę do akceptacji określonej partii materiałów pod względem jakości. 

W przypadku, gdy Inżynier/Kierownik projektu będzie przeprowadzał inspekcję wytwórni, 

muszą być spełnione następujące warunki: 

a) Inżynier/Kierownik projektu będzie miał zapewnioną współpracę i pomoc Wykonawcy                        

oraz producenta materiałów 

w czasie przeprowadzania inspekcji, 

b) Inżynier/Kierownik projektu będzie miał wolny dostęp, w dowolnym czasie, do tych części wytwórni, 

gdzie odbywa się produkcja materiałów przeznaczonych do realizacji robót, 

c) Jeżeli produkcja odbywa się w miejscu nie należącym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska                            

dla Inżyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badań w tych 

miejscach. 

 

• SPRZĘT 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i nośność modernizowanego obiektu. Sprzęt 

używany do robót powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem 

typów i ilości wskazaniom zawartym w STWIORB, PZJ lub projekcie organizacji robót, 

zaakceptowanym przez Inżyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustaleń w wymienionych 

wyżej dokumentach, sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez 

Inżyniera/Kierownika projektu. Liczba i wydajność sprzętu powinny gwarantować 

przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi w dokumentacji projektowej, STWIORB                         

i wskazaniach Inżyniera/ Kierownika projektu. Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty 

do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Powinien być 

zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. Wykonawca 

dostarczy Inżynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie 

sprzętu do użytkowania i badań okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca 

będzie konserwować sprzęt jak również naprawiać lub wymieniać sprzęt niesprawny.                                              

Jeżeli dokumentacja projektowa lub STWIORB przewidują możliwość wariantowego użycia sprzętu 

przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inżyniera/ Kierownika projektu o swoim 

zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji 

Inżyniera/Kierownika projektu, nie może być później zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzęt, 

maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy, zostaną przez 

Inżyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. 

 

 

 



• TRANSPORT 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które                                     

nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robót, właściwości przewożonych materiałów                  

i na nośność obiektu modernizowanego. Liczba środków transportu powinna zapewniać prowadzenie 

robót zgodnie z zasadami określonymi w dokumentacji projektowej, STWIORB i wskazaniach 

Inżyniera/Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umową. Przy ruchu na drogach 

publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego                                  

w odniesieniu do dopuszczalnych nacisków na oś i innych parametrów technicznych. Środki 

transportu nie spełniające tych warunków mogą być dopuszczone przez Inżyniera/Kierownika 

projektu, pod warunkiem przywrócenia stanu pierwotnego użytkowanych odcinków dróg na koszt 

Wykonawcy. Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, 

uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu 

budowy. 

 

• WYKONANIE ROBÓT 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z warunkami umowy oraz za jakość 

zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową, 

wymaganiami STWIORB, PZJ, projektem organizacji robót opracowanym przez Wykonawcę oraz 

poleceniami Inżyniera/Kierownika projektu. Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody 

wykonywania robót. Wykonawca jest odpowiedzialny za dokładne wytyczenie w planie                            

i wyznaczenie wysokości wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi 

określonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piśmie przez Inżyniera/Kierownika 

projektu. Błędy popełnione przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu robót zostaną, usunięte 

przez Wykonawcę na własny koszt, z wyjątkiem, kiedy dany błąd okaże się skutkiem błędu 

zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na piśmie przez Inżyniera/Kierownika projektu. 

Sprawdzenie wytyczenia robót lub wyznaczenia wysokości przez Inżyniera/ Kierownika projektu 

nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności za ich dokładność. Decyzje Inżyniera/Kierownika 

projektu dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót będą oparte                                     

na wymaganiach określonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej                                         

i w STWIORB, a także w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inżynier/Kierownik 

projektu uwzględni wyniki badań materiałów i robót, rozrzuty normalnie występujące przy produkcji 

i przy badaniach materiałów, doświadczenia z przeszłości, wyniki badań naukowych oraz inne czynniki 

wpływające na rozważaną kwestię. 

 

• KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

.1. Program zapewnienia jakości 

Wykonawca jest zobowiązany opracować i przedstawić do akceptacji Inżyniera/Kierownika 

projektu program zapewnienia jakości. W programie zapewnienia jakości Wykonawca powinien 

określić, zamierzony sposób wykonywania robót, możliwości techniczne, kadrowe i plan organizacji 

robót gwarantujący wykonanie robót zgodnie z dokumentacją projektową, STWIORB                                                         

oraz ustaleniami. 
Program zapewnienia jakości powinien zawierać: 

a) część ogólną opisującą: 

− organizację wykonania robót, w tym terminy i sposób prowadzenia robót, 

− organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót, 

− sposób zapewnienia bhp., 

− wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, 

− wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów 

robót, 



− system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych robót, 

− wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium własnego                                     

lub laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań), 

− sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, nastaw 

mechanizmów sterujących, a także wyciąganych wniosków i zastosowanych korekt w procesie 

technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania tych informacji 

Inżynierowi/Kierownikowi projektu; 

b) część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu robót: 

− wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi                                                              

oraz wyposażeniem w mechanizmy 

do sterowania i urządzenia pomiarowo–kontrolne, 

− rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów, 

spoiw, lepiszczy, kruszyw 

itp., 

− sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie transportu, 

− sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek, legalizacja                                  

i sprawdzanie urządzeń, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, wytwarzania mieszanek                     

i wykonywania poszczególnych elementów robót, 
− sposób postępowania z materiałami i robotami nie odpowiadającymi wymaganiom. 

.2. Zasady kontroli jakości robót 

Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć 

założoną jakość robót. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. 

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, 

zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów                          

oraz robót. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inżynier/Kierownik projektu może zażądać          

od Wykonawcy przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonywania 

jest zadowalający. Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz robót                  

z częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami 

zawartymi w dokumentacji projektowej. 

Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w niniejszych 

STWIORB, polskich normach traktujących o jakości odpowiednich robót i wytycznych 

branżowych. W przypadku, gdyby zdarzyły się roboty dla których nie ma określonych zasad 

sprawdzania jakości w wyżej wymienionych dokumentach Inżynier/ Kierownik projektu ustali jaki 

zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie robót zgodnie z umową. Wykonawca 

dostarczy Inżynierowi/Kierownikowi projektu świadectwa, że wszystkie stosowane urządzenia                      

i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają 

wymaganiom norm określających procedury badań. Inżynier/Kierownik projektu będzie mieć 

nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inżynier/Kierownik 

projektu będzie przekazywać Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociągnięciach 

dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod 

badawczych. Jeżeli niedociągnięcia te będą tak poważne, że mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań, 

Inżynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma użycie do robót badanych materiałów i dopuści 

je do użycia dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte 

i stwierdzona zostanie odpowiednia jakość tych materiałów. Warunkiem dopuszczenia obiektu                     

do eksploatacji jest przeprowadzenie badań odbiorczych i wykonanie próbnego obciążenia. 

Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi 

Wykonawca. 

 

 



.3. Pobieranie próbek 

Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, opartych    

na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym 

prawdopodobieństwem wytypowane do badań. Inżynier/Kierownik projektu będzie mieć 

zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. Pojemniki do pobierania próbek będą 

dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone przez Inżyniera/Kierownika projektu. Próbki 

dostarczone przez Wykonawcę do badań wykonywanych przez Inżyniera/Kierownik projektu będą 

odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób zaakceptowany przez Inżyniera/Kierownika projektu. 

Na zlecenie Inżyniera/Kierownika projektu Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania 

tych materiałów, które budzą wątpliwości co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną 

przez Wykonawcę usunięte lub ulepszone z własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa 

Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa 

Zamawiający. 

.4. Badania i pomiary 

Wszystkie badania materiałów i pomiary kontrolne będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami 

polskich norm. W przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego                        

w niniejszych STWIORB, stosować można wytyczne branżowe, albo inne procedury, zaakceptowane 

przez Inżyniera/ Kierownika projektu. Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, Wykonawca 

powiadomi Inżyniera/ Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.                                 

Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji 

Inżyniera/ Kierownika projektu. 

.5. Raporty z badań 
Wykonawca będzie przekazywać Inżynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportów z wynikami 

badań jak najszybciej, nie później jednak niż w terminie określonym w programie zapewnienia jakości 

sporządzanym przez Wykonawcę. Wyniki badań (kopie) będą przekazywane 

Inżynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach według dostarczonego przez niego wzoru                 

lub innych, przez niego zaaprobowanych. 

.6. Badania prowadzone przez Inżyniera/Kierownika projektu 
Inżynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania próbek i badania 

materiałów w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiałów 

powinien udzielić mu niezbędnej pomocy. Inżynier/Kierownik projektu, dokonując weryfikacji 

systemu kontroli robót prowadzonego przez Wykonawcę, poprzez między innymi swoje badania, 

będzie oceniać zgodność materiałów i robót z wymaganiami STWIORB na podstawie wyników 

własnych badań kontrolnych jak i wyników badań dostarczonych przez Wykonawcę. 

Inżynier/Kierownik projektu powinien pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie              

od Wykonawcy, na swój koszt. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy                                                              

są niewiarygodne, to Inżynier/Kierownik projektu oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy 

ocenie zgodności materiałów i robót z dokumentacją projektową i STWIORB. Może również zlecić, sam 

lub poprzez Wykonawcę, przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań niezależnemu 

laboratorium. W takim przypadku całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań                                          

i pobierania próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę. 

.7. Certyfikaty i deklaracje 
Inżynier/Kierownik projektu może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają: 

1. certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami 

technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych 

przepisów i dokumentów technicznych, 
2. deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: 

Polską Normą lub aprobatą techniczną IBDiM, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono 

Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacją określoną w pkt. 1 i które spełniają wymogi 



STWIORB. 

W przypadku materiałów, dla których w/w dokumenty są wymagane przez STWIORB, każda partia 

dostarczona do robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej cechy. 

Produkty przemysłowe muszą posiadać w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby 

poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników tych badań będą dostarczone przez 

Wykonawcę Inżynierowi/Kierownikowi projektu. Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych 

wymagań będą odrzucone. 

Dokumenty budowy 
(1) Dziennik budowy 

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego                  

i Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do końca okresu 

gwarancyjnego. Odpowiedzialność za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiązującymi 

przepisami spoczywa na Wykonawcy. 

Zapisy w dzienniku budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu robót, stanu 

bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Każdy zapis w dzienniku 

budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała zapisu, z podaniem jej 

imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką,                   

w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw. Załączone do dziennika 

budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem załącznika i opatrzone data                

i podpisem Wykonawcy i Inżyniera/ Kierownika projektu. 

Do dziennika budowy należy wpisywać w szczególności: 

 datę przekazania Wykonawcy terenu budowy, 

 datę przekazania przez Zamawiającego dokumentacji projektowej, 

 datę uzgodnienia przez Inżyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakości                                 

i harmonogramów robót, 

 terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 

 przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw                                      

w robotach, 

 uwagi i polecenia Inżyniera/Kierownika projektu, 

 daty zarządzenia wstrzymania robót, z podaniem powodu, 

 zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych                                       

i ostatecznych odbiorów robót, 

 wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 

 stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania robót podlegających 

ograniczeniom lub wymaganiom szczególnym w związku z warunkami klimatycznymi, 

 zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej, 

 dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie 

wykonywania robót, 

 dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia robót, 

 dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych badań               

z podaniem, kto je przeprowadzał, 

 wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał, 

 inne istotne informacje o przebiegu robót. 

 Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy będą przedłożone 

Inżynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania się. Decyzje Inżyniera/Kierownika 

projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjęcia             

lub zajęciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje 

Inżyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania się. Projektant nie jest jednak stroną umowy                 

i nie ma uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy robót. 



(2) Książka obmiarów 

Książka obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu każdego                   

z elementów robót. Obmiary wykonanych robót przeprowadza się w sposób ciągły w jednostkach 

przyjętych w kosztorysie i wpisuje do książki obmiarów. 

(3) Dokumenty laboratoryjne 
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, orzeczenia                    

o jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki badań Wykonawcy będą gromadzone                 

w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakości. Dokumenty te stanowią załączniki                            

do odbioru robót. Winny być udostępnione na każde życzenie Inżyniera/Kierownika projektu. 

(4) Pozostałe dokumenty budowy 
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w punktach (1) – (3) następujące 

dokumenty: 

a) pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 

b) protokoły przekazania terenu budowy, 

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, 

d) protokoły odbioru robót, 

e) protokoły z narad i ustaleń, 

f) korespondencję na budowie. 

(5) Przechowywanie dokumentów budowy 

Dokumenty budowy będą przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio 

zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego 

natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy będą 

zawsze dostępne dla Inżyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do wglądu na życzenie 

Zamawiającego. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z dokumentacją 

projektową i STWIORB, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robót dokonuje 

Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inżyniera/ Kierownika projektu o zakresie 

obmierzanych robót i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru 

będą wpisane do książki obmiarów. Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach 

podanych w ślepym kosztorysie lub innym miejscu projektu nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku 

ukończenia wszystkich robót. Błędne dane zostaną poprawione wg instrukcji Inżyniera/Kierownika 

projektu na piśmie. Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu 

miesięcznej płatności na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w umowie                                                                              

lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Inżyniera/Kierownika projektu. 

7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów 

Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone poziomo 

wzdłuż linii osiowej. Jeśli STWIORB właściwe dla danych robót nie wymagają tego inaczej, objętości 

będą wyliczone w m3 jako długość pomnożona przez średni przekrój. Ilości, które mają                                      

być obmierzone wagowo, będą ważone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami 

STWIORB. 

7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót będą zaakceptowane 

przez Inżyniera/Kierownika projektu. Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez 

Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań atestujących to Wykonawca będzie 

posiadać ważne świadectwa legalizacji. Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę 

utrzymywane w dobrym stanie, w całym okresie trwania robót. 



7.4. Wagi i zasady ważenia 
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urządzenia wagowe odpowiadające odnośnym wymaganiom 

STWIORB będzie utrzymywać to wyposażenie zapewniając w sposób ciągły zachowanie dokładności 

wg norm zatwierdzonych przez Inżyniera/Kierownika projektu. 

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru 

Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem odcinków robót, 

a także w przypadku występowania dłuższej przerwy w robotach. Obmiar robót zanikających 

przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar robót podlegających zakryciu przeprowadza się 

przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane                       

w sposób zrozumiały i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą 

uzupełnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie książki obmiarów. W razie braku 

miejsca szkice mogą być dołączone w formie oddzielnego załącznika do książki obmiarów, którego 

wzór zostanie uzgodniony z Inżynierem/Kierownikiem projektu. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Rodzaje odbiorów robót 

W zależności od ustaleń odpowiednich STWIORB, roboty podlegają następującym etapom 

odbioru: 

a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, 

b) odbiorowi częściowemu, 

c) odbiorowi ostatecznemu, 

d) odbiorowi pogwarancyjnemu. 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 

wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór robót zanikających 

i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt 

i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru robót dokonuje 

Inżynier/Kierownik projektu. Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca 

wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inżyniera/Kierownika projektu. 

Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia 

wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inżyniera/Kierownika projektu. Jakość              

i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inżynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentów 

zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,                    

w konfrontacji z dokumentacją projektową, STWIORB i uprzednimi ustaleniami. 

8.3. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru częściowego 

robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. Odbioru robót dokonuje 

Inżynier/Kierownik projektu. 

8.4. Odbiór ostateczny robót 
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robót 

Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 

ilości, jakości i wartości. Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie 

stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do dziennika budowy z bezzwłocznym powiadomieniem                  

na piśmie o tym fakcie Inżyniera/Kierownika projektu. Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie 

ustalonym w dokumentach umowy, licząc od dnia potwierdzenia przez Inżyniera/Kierownika 

projektu zakończenia robót i przyjęcia dokumentów, o których mowa w punkcie 8.4.2.                            

Podstawą odbioru końcowego jest przeprowadzenie badań odbiorowych i wykonanie próbnego 

obciążenia obiektu. Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez 

Zamawiającego w obecności Inżyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy.                                                  



Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych 

dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania robót                                       

z dokumentacją projektową i STWIORB. W toku odbioru ostatecznego robót komisja zapozna się 

z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, 

zwłaszcza w zakresie wykonania robót uzupełniających i robót poprawkowych. W przypadkach 

niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót uzupełniających w warstwie ścieralnej 

lub robotach wykończeniowych, komisja przerwie swoje czynności i ustali nowy termin odbioru 

ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót                                                                        

w poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją projektową                    

i STWIORB z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne 

obiektu i bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość 

wykonywanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach umowy. 

8.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół odbioru 

ostatecznego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 

1) dokumentację projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli została 

sporządzona w trakcie realizacji umowy, 
2) szczegółowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentów umowy i ew. uzupełniające 

lub zamienne), 

3) recepty i ustalenia technologiczne, 

4) dzienniki budowy i książki obmiarów (oryginały), 

5) wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodne z STWIORB                  

i ew. PZJ, 

6) deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z STWIORB 

i ew. PZJ, 

7) opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i pomiarów 

załączonych do dokumentów odbioru, wykonanych zgodnie z STWIORB i PZJ, 

8) rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących (np. na przełożenie linii telefonicznej, 

energetycznej, gazowej, oświetlenia itp.) oraz protokoły odbioru i przekazania tych robót 

właścicielom urządzeń, 
9) geodezyjną inwentaryzację powykonawczą robót i sieci uzbrojenia terenu, 

10) kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej, 

11) protokół odbioru i przekazania terenów kolejowych. 

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego                     

nie będą gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy 

ponowny termin odbioru ostatecznego robót. Wszystkie zarządzone przez komisję roboty 

poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego.                   

Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. 

8.6. Odbiór pogwarancyjny 
Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem                                

wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. Odbiór 

pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad 

opisanych w punkcie 8.4 „Odbiór ostateczny robót”. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ustalenia ogólne 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową 

ustaloną dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczałtowo 

podstawą płatności jest wartość (kwota) podana przez Wykonawcę w danej pozycji kosztorysu. 

Cena jednostkowa lub kwota ryczałtowa pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie 



czynności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w 

STWIORB i innych dokumentach projektowych. 

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe robót będą obejmować: 

− robociznę bezpośrednią wraz z towarzyszącymi kosztami, 

− wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych 

ubytków i transportu na teren 

budowy, 

− wartość pracy sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami, 

− koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, 

− podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami. 

− Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT. 

9.2. Warunki umowy i wymagania ogólne D–M.00.00.00 

Koszt dostosowania się do wymagań warunków umowy i wymagań ogólnych zawartych w D–

M.00.00.00 obejmuje wszystkie 

warunki określone w ww. dokumentach, a nie wyszczególnione w kosztorysie. 

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu 

Koszt wybudowania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 

a) wprowadzenie ewentualnych zmian do projektu organizacji ruchu przekazanego Wykonawcy, 

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oświetlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczeństwa 

ruchu, 

c) opłaty/dzierżawy terenu, 

d) przygotowanie terenu, 

e) konstrukcję tymczasowej nawierzchni, ramp, chodników, krawężników, barier, oznakowań i 

drenażu, 

f) tymczasową przebudowę urządzeń obcych. 

Koszt utrzymania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunięcie tymczasowych oznakowań pionowych, 

poziomych, barier i świateł, 

b) utrzymanie płynności ruchu publicznego. 

 

Koszt likwidacji objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 

a) usunięcie wbudowanych materiałów i oznakowania, 

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. – Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z późniejszymi 

zmianami). 

2. Zarządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, 

montażu i rozbiórki oraz tablicy 

informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555z późn. zm.). 

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z późniejszymi 

zmianami). 
- usunięcie zanieczyszczeń z części przelotowej przepustu oraz studni i osadników, 
- wyczyszczenie Ścian czołowych 
- wywóz i utylizacja zanieczyszczeń 

- uporządkowanie miejsca wykonywania robót, 

1. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Nie występują 

 

 



 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

 

            M.14.01.01. KONSTRUKCJA STALOWA 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot STWIORB 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

montażu konstrukcji stalowej. 1.2.Zakres stosowania STWIORB 

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych 

w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych STWIORB 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych                      

z demontażem, przeróbką, dostarczeniem na budowę, zamontowaniem i dozoru wykonania 

tych robót oraz kontroli ich jakości: 
− wytworzenie konstrukcji kładki i innych elementów stalowych, 

− montaż konstrukcji kładki i innych elementów stalowych. 

 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia są zgodne z obowiązującymi ogólnymi normami i STWIORB D-M.00.00.00 

„Wymagania ogólne”. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 

Projektową, STWIORB i 

poleceniami Inżyniera (Kierownika Projektu). 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w STWIORB D-M.00.00.00 „Wymagania 

ogólne”. 

 

2. MATERIAŁY 
2.1. Wymagania ogólne 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót musza być zgodne z wymaganiami niniejszej 

STWIORB i dokumentacji projektowej. 

Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone 

w: Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. 

Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z późniejszymi zmianami), 

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,póz.881), 

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz.1360,                            

z późniejszymi zmianami). Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji 

wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie 

tych ustaw. 
Do budowy można stosować wyłącznie materiały zgodne z Polskimi Normami lub posiadające 
Aprobaty techniczne. 

Asortyment materiałów wg Dokumentacji technicznej. Do wytworzenia stalowych konstrukcji należy 

używać stal zgodnie z PN. Inne gatunki stali mogą być zastosowane przez Wytwórcę za zgodą 

Inżyniera (Kierownika Projektu), jeśli posiadają Aprobatę techniczną wydaną przez IBDiM. 
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu elementów stalowych według zasad niniejszej 
STWIORB są: 

2.2. Wymagania szczegółowe 
 
 
 
 



2.2.1. Stal konstrukcyjna 

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna 

odpowiadać wymaganiom norm powyżej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 

10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 

10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H- 01104, PN-88/H-01105, a ponadto:. 

2.2.1.1. Wyroby walcowane - kształtowniki: 
− dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H 93419:1997, PN-H-

93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998, 
− rury powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210- 

2:2000. 

Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać 

następującym wymaganiom: 

− mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 

− mieć trwałe ocechowanie, 

− mieć wybite znaki cechowe. 

2.2.2.  Profile ze stali S 235J2 - na elementy konstrukcyjne - powinny być zgodne z dokumentacją 

techniczną pod względem gatunków, asortymentów i własności oraz odpowiadać wymaganiom 

norm. 

Wyroby powinny być zgodne z PN i posiadać: 

a) mieć atesty hutnicze i zaświadczenie o jakości zgodnie z PN-EN 45014, 

b) mieć trwałe ocechowanie, 

c) mieć wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek zgodnie                    

z PN-90/M-01103 i PN- 87/M-01104, 

d) spełniać wymagania określone w normach przedmiotowych. 

Dla blach uniwersalnych i grubych oznaczenia wg PN-83/H-92120, PN-83/H-92203. 

2.2.3. Łączniki 

Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać 

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20,                              

a ponadto: 

− śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-

82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343, 

− nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171, 

 podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002,                    

PN-77/M- 82008, PN-79/M- 82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039, 
 nity powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954. 

 

2.3. Zamówienia na materiały spawalnicze składa Wytwórca konstrukcji                                             

u zaakceptowanego przez Inżyniera (Kierownika Projektu) Wytwórcy. 

Na Wytwórcy konstrukcji ciąży obowiązek egzekwowania od dostawców i przechowywania atestów 

potwierdzających spełnienie wymagań postawionych w normie przedmiotowej. Badania, które 

warunkują wystawienie atestów Wytwórca materiałów spawalniczych przeprowadza na własny 

koszt. Atesty muszą być przedstawione wraz z dostawą każdej partii materiałów spawalniczych. 

Materiały pochodzące z zapasów Wytwórcy konstrukcji stalowej powinny być atestowane                 

na koszt własny Wytwórcy konstrukcji 

w zakresie ustalonym przez Inżyniera (Kierownika Projektu). 

Materiały do połączeń spawanych odpowiednie do gatunków stali łączonych elementów będą 

określone w projekcie technologii spawania i muszą być zaakceptowane przez Inżyniera 

(Kierownika Projektu). 
Powinny one spełniać wymagania norm: 

 elektrody wg PN-91/M-69430 i PN-88/M-69433, 



 elektrody do spawania stali nierdzewnych wg PN-EN 1011-3:2002, 

 druty spawalnicze, 

 topiki do spawania łukiem krytym, 

 topiki do spawania żużlowego. 

Wytwórca powinien przestrzegać okresów ważności stosowania elektrod według gwarancji 

dostawcy Materiały spawalnicze należy przechowywać ponad podłogą w suchych, 

przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Łączniki i materiały spawalnicze przeznaczone 

do wytworzenia określonej stalowej konstrukcji mostowej powinny być oddzielone od pozostałych. 

Elektrody otulone powinny posiadać otulinę nieuszkodzoną, centryczną, niezatłuszczoną                                    

i niezawilgoconą. 

Przed przystąpieniem do spawania elektrody należy wysuszyć. Zaleca się suszenie w temp              

120-180 °C w czasie 1-2 godzin. 

 

3. SPRZĘT 

Roboty wykonywane będą przy użyciu sprzętu mechanicznego akceptowanego przez Inżyniera 

(Kierownika Projektu). Sprzęt winien być sprawny i spełniać wymagania bezpieczeństwa i higieny 

pracy. Wykonawca winien mieć do dyspozycji następujący sprzęt: 

a) spawarki, 

b) żuraw samochodowy lub samobieżny o udźwigu do 700 Mg, 

c) sprężarka powietrza, 

d) szlifierki ręczne, 

e) narzędzia podręczne (szczotki druciane, młotki itp.). 

 

4. TRANSPORT 

Stosować można środki transportu akceptowane przez Inżyniera (Kierownika Projektu). 

W czasie przewozu materiałów należy je ustawiać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, 

obok siebie i zabezpieczyć przed możliwością ich przesunięcia podczas transportu. 
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny być utrzymywane w stanie suchym i składowane nad 
gruntem na odpowiednich 

podporach. 

4.l. Transport zewnętrzny konstrukcji stalowej 

Materiały mogą być przewożone środkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu                                 

pod względem możliwości ułożenia i umocowania ładunku oraz bezpieczeństwa transportu                           

po uzyskaniu akceptacji Inżyniera (Kierownika Projektu). W czasie transportu i składowania 

elementy krawężników należy zabezpieczyć przed przypadkowym powłoki. 

4.2.Transport na placu budowy 4.2.1.Transport poziomy 

Sposób załadowania i umocowania elementów konstrukcji na środki transportu powinien zapewniać 

ich stateczność i ochronę przed przesunięciem się ładunku podczas transportu. 

Elementy wiotkie powinny być odpowiednio zabezpieczone przed odkształceniem                                    

i zdeformowaniem. 

4.2.2.Składowanie elementów konstrukcji stalowej 

Elementy należy układać na podkładach drewnianych dla zabezpieczenia od zetknięcia z ziemią, 

zalania wodą i gromadzenia się wody w zagłębieniach konstrukcji. Przy układaniu elementów w stosy 

pionowe należy stosować odpowiednio rozłożone podkładki drewniane między elementami,                         

dla zabezpieczenia elementów przed odkształceniami wskutek przegięcia lub docisku oraz zachować 

odstępy umożliwiające bezpieczne podnoszenie elementów. Przy składowaniu elementów w bazach 

(magazynach) na dłuższy okres czasu należy przeprowadzić okresową kontrolę elementów, zwracając 

szczególną uwagę na zabezpieczenie przed korozją. 

 



5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne warunki wykonania robót 

Ogólne warunki wykonania robót podano w STWIORB D-M.00.00.00. 

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytwórcy stalowych konstrukcji i Wykonawcy montażu 

Konstrukcja może być wywarzona jedynie w wytwórniach posiadających doświadczenie 

(udokumentowane) w wykonywaniu 

konstrukcji stalowych. 

Wykonawca powinien mieć odpowiednie kwalifikacje i wyposażenie do wykonania konstrukcji i/ 

lub montażu zgodnie z projektem 

i kontraktem oraz wymaganiami normy PN-B-06200:2002. 

Wykonawca powinien mieć uprawnienia co najmniej zakładu II grupy wg PN-87/M-69009 oraz 

zakładowy system jakości produkcji. System winien spełniać wymagania PN-EN 729-3. Jeżeli 

zakładowy system jakości nie spełnia wymagań PN-EN ISO 9001 i/ lub PN-EN 729-3 i nie jest 

certyfikowany, zamawiający prowadzi jednostkową ocenę zgodności obejmującą zależnie od ustaleń 

projektu lub planu kontroli i badań: 
− sprawdzenie wyników kontroli i badań wykonanych przez Wykonawcę, 

− sprawdzenie zgodności wykonanych elementów. 

5.2. Zakres  wykonywanych robót 5.2.1.Obróbka elementów 
5.2.1.1.Sprawdzenie wymiarów wyrobów i prostowanie 

Przed przystąpieniem do tworzenia konstrukcji należy sprawdzić gatunki, asortymenty, własności, 

wymiary i prostolinijność używanych wyrobów ze stali konstrukcyjnych. Bez uprzedniego 

prostowania mogą być użyte wyroby których odchyłki wymiarów i kształtów nie przekraczają 

dopuszczalnych odchyłek wg PN-89/S-10050. pkt 2.4.2., dla stali nierdzewnych atest 2.2 wg EN 10204. 

Cięcie elementów i obrabianie brzegów należy wykonać zgodnie z ustaleniami Dokumentacji 

Projektowej z zachowaniem wymagań PN-89/S-10050 pkt 2.4.1.1. 

5.2.1.2. Prostowanie i gięcie elementów 
Wytwórca powinien w obecności Inżyniera (Kierownika Projektu) wykonać próbne użycie sprzętu 

przeznaczonego do prostowania i gięcia elementów. Roboty mogą być kontynuowane, jeśli 

pomierzone w próbnym użyciu odchyłki nie przekroczą wartości podanych w PN-89/S-10050 

pkt. 2.4.2. Wystąpienie pęknięć po prostowaniu lub gięciu jest niedopuszczalne ł powoduje 

odrzucenie wykonywanych elementów. 

Podczas gięcia należy przestrzegać zaleceń PN-89/S-10050 pkt 2.4. l .2. dla stali nierdzewnych PN 

EN 10088, PN EN 1011-3:2002. 

5.2.1.3. Czyszczenie powierzchni i brzegów przed spawaniem 

Przed przystąpieniem do składania konstrukcji Inżynier (Kierownik Projektu) przeprowadza odbiór 

elementów konstrukcji w zakresie usunięcia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni 

przylegających i brzegów stykowanych z zachowaniem wymagań PN-89/S-10050, PN-87/M-04251                  

i PN-76/M-69774, PN-B-06200:2002, PN EN 1011-3:2002, PN EN 10088. 

5.2.2. Składanie konstrukcji 
5.2.1.1. Spawanie 

Spawanie elementów konstrukcji należy wykonać zgodnie z zaakceptowanym przez Inżyniera 

(Kierownika Projektu) projektem 

technologii spawania. 

Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinny posiadać uprawnienia państwowe. 

Spawanie należy przeprowadzić zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt 2.4.4A, dla stali 

nierdzewnych PN EN 10088, PN EN 1011-3:2002. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają 

badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z projektem technologii spawania. Wykonawca 

obowiązany jest dokonać spoin i udostępnić je do kontroli Inżynierowi (Kierownikowi Projektu). 

Badania spoin polegają na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących wg PN-EN 

970,PN-75/M-67703 i PN-85/M-69775 prowadzi przedstawiciel Inżyniera (Kierownika Projektu) 



osobiście. 

Inżynier (Kierownik Projektu) może nakazać wykonanie spoin próbnych przez spawaczy                                

i ich kontrolę. Inżynier (Kierownik Projektu) uprawniony jest do zarządzenia dodatkowych badań 

spoiwa i złączy spawanych w każdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania potwierdzające jakość 

robót spawalniczych prowadzić należy według PN-89/S-10050 punkty 3.2.8 i 3.2.9. 

Nie dopuszcza się złączy spawanych o poziomie akceptacji niższym niż C wg PN-EN 12517                      

dla złączy badanych radiograficznie 

i o poziomie akceptacji niższym niż C wg PN-EN 1712 dla złączy badanych ultradźwiękowo. 

Wytwórca zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci protokołów oraz 

przekazać ją Inwestorowi podczas 

odbioru ostatecznego konstrukcji. 

5.2.1.2. Usuwanie odkształceń konstrukcji po spawaniu 

Każdy z segmentów konstrukcji po wykonaniu spawania podlega dokładnej kontroli                          

pod względem zgodności kształtu geometrycznego z projektem. Wszystkie odchyłki większe 

od dopuszczalnych muszą być usunięte. 

Operacja usuwania odkształceń spawalniczych odbywać się powinna w obecności przedstawiciela 

Inżyniera (Kierownika Projektu) i być zgodna z zaleceniami PN-89/S-10050. Wystąpienie pęknięć czy 

innych uszkodzeń w elemencie w trakcie prostowania powoduje jego dyskwalifikację i odrzucenie 

danego elementu. 

5.2.1.3. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyłką 
W Wytwórni należy wykonać zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej przewidziane 

w Dokumentacji Projektowej 

zgodne ze STWIORB oraz PN. 

5.3. Montaż i scalanie konstrukcji na miejscu budowy 

Rozpoczęcie robót może nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez Inżyniera (Kierownika 

Projektu). 

5.3.1 Składanie i transport elementów konstrukcji na placu budowy 

Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego. Plac składowy powinien 

być wolny od wody. Konstrukcję należy układać na podkładach drewnianych, betonowych                        

lub podkładach kolejowych. 

Sposób układania konstrukcji powinien zapewniać: 

a) jej stateczność i nieodkształcalność, 

b) dobre przewietrzanie elementów konstrukcyjnych, 

c) dobrą widoczność oznakowania składowanych elementów, 

d) zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń, itp, 

e) dobry dostęp do kolejno montowanych elementów. 

Wszelkie uszkodzenia elementów powstałe podczas składowania i transportu wewnętrznego 

muszą być ocenione przez Kierownika Projektu i w razie konieczności element być zastąpiony 

nowym na koszt Wykonawcy. 

 

 

 



 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STWIORB D-M.00.00.00. 

6.1. Materiały 

Materiały przeznaczone do wbudowania pomimo posiadania odpowiednich certyfikatów, atestów 

oraz Aprobat technicznych, każdorazowo przed wbudowaniem muszą uzyskać akceptację Inżyniera 

(Kierownika Projektu). Akceptacja partii materiałów przeznaczonych do wbudowania polega                       

na wizualnej ocenie stanu materiałów dokonanej przez Inżyniera (Kierownika Projektu),                              

oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy. 

Badania materiałów obejmują sprawdzenie atestów (deklaracji zgodności) materiałów 

stalowych i protokołów odbioru. 

6.2. Konstrukcja stalowa 

Konstrukcja stalowa podlega odbiorowi. Wykonanie konstrukcji powinno być zgodne                                      

z PN-89/S-10050. Dopuszczalne odchyłki wymiarów konstrukcji zgodnie z ww. Normą. 

Badania elementów stalowych. 

Należy sprawdzić czy użyte do konstrukcji blachy i kształtowniki są zgodne z Dokumentacją 

Projektową i odpowiadają właściwym normom, czy odchyłki kształtu i wymiarów nie przekraczają 

dopuszczalnych wartości wg PN-89/S-10050. 
Ponadto należy sprawdzić czy: 

-długość elementów i ich kształt jest zgodny z rysunkami, 

-powierzchnie przylegające są dostatecznie szczelne, a krawędzie odpowiednio obrobione, elementy                 

są właściwie oznakowane. 
Sprawdzenie wymiarów konstrukcji obejmuje: 

 zasadnicze wymiary konstrukcji, tj. długość, wysokość, szerokość, 

 przekroje wszystkich profili. 

Dokładność pomiaru powinna wynosić l mm. Wyniki pomiarów powinny być zgodne z Dokumentacją 

Projektową i rysunkami. Sprawdzenie kształtu konstrukcji polega na kontroli: 

prostolinijności elementów za pomocą łat oraz prawidłowości kształtu konstrukcji za pomocą 

szablonu, wielkości ewentualnego wybrzuszeń. 

6.3. Połączenia spawane 
Styk spawany należy wykonać z taką dokładnością, aby wzajemne przesunięcia stykających                             

się elementów nie przekraczały l mm. Spoiny lub ich części ocenione w wyniku oględzin jako 

wadliwe lub nie spełniające wymagań należy usunąć w sposób nie powodujący uszkodzeń 

konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprężeń. Powtórne wykonane spoiny w miejscu 

usuniętych należy poddać ponownym badaniom w pełnym zakresie. 

6.4. Usuwanie przekroczonych odchyłek 
Po ustaleniu z udziałem rzeczoznawcy czy przekroczone odchyłki wpływają na bezpieczeństwo 

konstrukcji Inżynier (Kierownik Projektu) podejmie decyzje o pozostawieniu względnie sposobie 

usunięcia odchyłek. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w STWIORB D-M.00.00.00. 

Jednostką obmiaru jest l Mg wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej. Do płatności 

przyjmuje się tonaż zgodnie z Dokumentacją Projektową zwiększony lub zmniejszony o ilości 

wynikające z zaaprobowanych przez Inżyniera (Kierownika Projektu) zmian. Zarówno Inżyniera 

(Kierownika Projektu) jak i Wykonawca mogą żądać końcowego sprawdzenia tonażu                                      

w przypadkach wątpliwości, żądanie Wykonawcy musi być na piśmie. Masę właściwą stali należy 

przyjmować wg PN. 

7.1. Naddatki wynikające z zastosowania przez Wykonawcę elementów zamiennych o większych 

niż potrzeba wymiarach nie są wliczane do tonażu. 



7.2. Masę spoin wlicza się do tonażu wg nominalnych wymiarów - nadlewek, wydłużeń itp. nie 

uwzględnia się. Nie potrąca się tonażu otworu i wcięć o pow. mniejszej od 0,01 m2. 

Nie wlicza się do tonażu powłok ochronnych. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu jak w STWIORB D-M.00.00.00. 
8.2. Odbiór częściowy i końcowy robót jak w STWIORB D-M.00.00.00. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w STWIORB D-M.00.00.00. pkt.9. Cena obejmuje: 
 zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, 

 zakup lub wykonanie elementów ze stali S235J2, S355,S420 

 zakup elementów ze stali nierdzewnej, 

 montaż wraz z niezbędnymi pomiarami, 

 uporządkowanie terenu robót. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowane. 

2. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania. 

3. PN-76/H-01001 Stal. Postacie i stany kwalifikacyjne oraz ich oznaczenia. 

4. PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 

5. PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. 

6. PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie przechowywanie i transport. 

7. PN-92/H-01106 Stal. Ogólne warunki techniczne dostaw wyrobów. 

8. PN-92/H-01107 Stal. Rodzaje dokumentów odbioru. 

9. PN-84/H-04308 Stal. Pobieranie próbek do badań właściwości mechanicznych. 

10. PN-91/H-04310 Próba statyczna rozciągana metali. 

11. PN-76/H-04325 Badanie metali na zmęczenie. Pojęcia podstawowe i ogólne wytyczne 

przygotowywania próbek oraz przeprowadzania prób. 
12. PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna próba zginania. 

13. PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco ogólnego zastosowania. PN-84/H-74220 

Rury stalowe bez szwu ciągnione i walcowane na zimno ogólnego stosowania. PN-86/H-84018 Stal 

niskostopowa o podwyższonej wytrzymałości. Gatunki. 
14. PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki. 

15. PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej węglowej zwykłej jakości i 

niskostopowej. 

16. PN-81/H-92131 Blacha cienka ze stali węglowej konstrukcyjnej zwykłej jakości. 

17. PN-88/H-92201 Stal. Blachy walcowane na zimno. Wymiary. 

18. PN-83/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary. 

19. PN-92/H-92334 Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Taśma walcowana na 

zimno. 

20. PN-84/H-93000 Stal węglowa niskostopowa. Walcówka i pręty walcowane na gorąco. 

21. PN-91/H-93010 Stal. Kształtowniki walcowane na gorąco. 

22. PN-75/H-93200/00 Walcówka i pręty stalowe okrągłe walcowane na gorąco. Wymiary. 

23. PN-82/H-93200/02 Walcówka i pręty stalowe ogólnego zastosowania. Wymiary. 

24. PN-84/H-93401 Stal walcowana. Kątowniki równoramienne. 

25. PN-86/H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary. 

26. PN-77/M-69000 Spawalnictwo. Spawanie metali. Nazwy i określenia. 

27. PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych. 

28. PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Złącza spawane w konstrukcjach stalowych. Podział i 



wymagania. 

29. PN-65/M-69013 Spawanie gazowe stali niskowęglowych i niskostopowych. Rowki                                           

do spawania. 

30. PN-75/M-69014 Spawanie łukowe elektrodami otulonymi stali węglowych i niskostopowych. 

Przygotowanie brzegów do 

spawania. 

31. PN-73/M-69015 Spawanie łukiem krytym stali węglowych i niskostopowych. Przygotowanie 

brzegów do spawania. 

32. PN-69/M-69019 Spawanie doczołowe rur stalowych. Rowki do spawania. 

33. PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania łukiem krytym. 

34. PN-67/M-69356 Topniki do spawania żużlowego. 

35. PN-88/M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali. 

36. PN-9 l/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogólne 

wymagania i badania. 

37. PN-90/M-69431 Spawalnictwo. Elektrody otulone. Metoda określenia charakterystyk topnienia. 

38. PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskowęglowych 

i stali niskostopowych 

o podwyższonej wytrzymałości. 

39. PN-74/M-69436 Elektrody stalowe do napawania. 

40. PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 

41. PN-86/M-69707 Spawalnictwo. Zasady wykonywania próbnych złączy spawanych lub 

zgrzewanych. 

42. PN-58/M-69742 Spawanie. Próba łamania złącza zakładkowego ze spoiną pachwinową. 

43. PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Określenie wysokości wad spoin na podstawie gęstości 

optycznej obrazu na radiogramie. 

44. PN-89/M-69777 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na podstawie 

wyników badań ultradźwiękowych. 

45. PN-EN 1011-3:2002 Spawanie - Wytyczne dotyczące spawania metali - Część 3: Spawanie 

łukowe stali nierdzewnych 

46. Montaż i instalacja elementów ze stali nierdzewnej, Seria budowlana, księga 10, Euro-Inox 2006, 

47. Practical Guidelines for the Fabrication of Duplex Stainless Steel, IMOA 2009, 

48. PN-EN 10088-1-3:2015 Stale odporne na korozję - Część 1: Wykaz stali odpornych na korozję. 

Część 2: Warunki techniczne dostawy blach cienkich/grubych i taśm ze stali nierdzewnych 

ogólnego przeznaczenia. 

Część 3: Warunki techniczne dostawy półwyrobów, prętów, walcówki, drutu, kształtowników                   

i wyrobów o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogólnego przeznaczenia. 
49. PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali. 

50. PN –EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne 

51. PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. 

52. PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 

53. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia. 

54. PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 

55. PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i pręty                            

do spawania łukowego stali odpornych pełzanie. Klasyfikacja. 
56. PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakości i tolerancje 

wymiarów powierzchni 

57. ciętych termicznie (cięcie tlenem). 

58. PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania wizualne. 

59. PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania radiograficzne złączy 

spawanych. 



60. PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania ultradźwiękowe złączy 

spawanych. 

61. Atest 2.2 wg EN 10204 – Atest materiałowy 



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

M.14.02.01. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTÓW STALOWYCH 

 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot STWIORB 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

obejmujących antykorozyjne zabezpieczenie stalowych elementów powłokami malarskimi. 

1.2. Zakres stosowania STWIORB 
Zakres stosowania według opisu do STWIORB DM.00.00.00 pkt.1.2 

1.3. Zakres robót objętych STWIORB 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 

▪ przygotowaniem powierzchni stali pod powłoki malarskie, 

▪ technologią robót malarskich, 

▪ dozorem wykonania i kontroli powłok malarskich. I obejmują: 
− wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego wszelkich konstrukcji stalowych systemem W2a                   

(wg zaleceń GDDKiA z 2006 

r. – zestaw EP-PS). 

Zakres robót obejmuje: 

 przygotowanie powierzchni – oczyszczenie do Sa2 ½, 

 malowanie powłokowe farby epoksydowo– poliuretanowe, w tym podkład wysokocynkowy. 

Grubość powłok w stanie suchym min. 380 μm. 

1.4. Określenie podstawowe 
Określenia podane w niniejszych STWIORB są zgodne z obowiązującymi normami i instrukcją 

zabezpieczenia przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą pokryć malarskich. 

 

2. MATERIAŁY 
2.1. Rodzaje materiałów 

Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczeń antykorozyjnych według zasad 

niniejszego STWIORB są: 

a) 

 warstwa gruntująca- materiał na bazie żywicy epoksydowej z pyłem cynkowym do gruntowania 

stali, , 

 warstwa pośrednia materiał powłokowy na bazie kopolimerów epoksydowych,  

 warstwa nawierzchniowa  – materiał na bazie poliuretanu  

Dopuszcza się niewielkie zmiany grubości poszczególnych powłok w zależności od użytego zestawu 

farb – należy wyłącznie stosować kompletny zestaw farb jednego producenta. 

Materiały muszą posiadać aktualne aprobaty lub rekomendacje IBDiM i być zaakcentowane 

przez Inwestora. 

2.2. Składowanie materiałów 

Materiały należy składować w miejscu zaciemnionym i osłoniętym przed wpływami 

atmosferycznymi. 

Farby przechowywać z dala od źródeł ciepła. W okresie zimowym farby utrzymywać                             

w temperaturach dodatnich. 

 

3. SPRZĘT 

Roboty malarskie w rozpatrywanym przypadku należy wykonywać ręcznie (pędzel) lub 

natryskiem - zgodnie z zaleceniami 

producenta materiałów malarskich oraz opisem technicznym do przedmiotowego projektu. 

Przy oczyszczaniu konstrukcji Wykonawca powinien dysponować następującym sprawnym 

sprzętem: 



urządzenie do piaskowania z odoliwiaczem i odwadniaczem, w związku z toksycznym 

działaniem na organizm ludzki pyłu kwarcowego powstającego przy piaskowaniu należy zachować 

daleko idącą ostrożność. Pracownicy powinni posiadać szczelne skafandry. 

 

4. TRANSPORT 

Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Należy je ustawić 

równomiernie na całej powierzchni ładunkowej obok siebie i zabezpieczyć przed możliwością 

przesuwania się podczas przewozu. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, oraz za zgodność                                     

z dokumentacją projektową, STWIORB i 

poleceniami Inżyniera. 

Wszystkie prace przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego należy prowadzić przestrzegając 

rygorystycznie wskazań i zaleceń producenta stosowanych materiałów. 

Przygotowanie powierzchni stalowej polega na oczyszczeniu metoda strumieniowo-ścierną do stopnia 

czystości Sa 2 1/2 zgodnie z ISO 8501-1 (2-gi stopień czystości wg PN-70/H-97050) . Przed malowaniem 

należy usunąć wszelkie ewentualne zatłuszczenia za pomocą czystych szmat nasyconych 

rozcieńczalnikiem lub w inny skuteczny sposób. 

Przewiduje się zabezpieczenie konstrukcji stalowych wysokiej klasy powłokami malarskimi, które 

winny charakteryzować się skuteczną ochroną antykorozyjną stali, trwałością barw. 

1) Przygotowanie powierzchni: 

 zaokrąglenie ostrych krawędzi, 

 odtłuszczenie powierzchni benzyna ekstrakcyjna, 

 oczyszczenie strumieniowo-ścierne do stopnia czystości Sa 21/2 wg ISO 8501-1, 

 odpylenie konstrukcji (sprężarka musi być wyposażona w filtr oleju) i ewentualne dodatkowe 

odtłuszczenie powierzchni, 

 krawędzie stanowiące styki montażowe należy zabezpieczyć przed zamalowaniem przez 

oklejenie taśmą, 

 szerokości 5 cm, 

 gruntowanie musi nastąpić najpóźniej po 6 godzinach od wypiaskowania konstrukcji. 

2) Gruntowanie: 1 x - grubość suchej warstwy 80 μm. 

Gruntowanie należy przeprowadzić materiałem na bazie żywicy epoksydowej z pyłem 

cynkowym lub farbą epoksydowa z wypełniaczem aluminiowym, najpierw wyprawia się krawędzie 

a następnie całość konstrukcji. Nanoszenie materiału pędzlem lub natryskiem hydrodynamicznym. 

Odstęp czasowy miedzy naniesieniem warstwy gruntującej i pośredniej wynosi min. 4 godz. dla temp. 

+200 C. 

Minimalna temperatura aplikacji +50 C. 

3) Powłoka pośrednia: 1 x - grubość suchej warstwy 2x120 μm. 

Odstęp czasowy miedzy naniesieniem powłoki pośredniej z materiału powłokowego na bazie 

kopolimerów epoksydowych , poliuretanu i wypełniaczy metalicznych lub farby epoksydowej                       

z wypełniaczem aluminiowym a powłoki zamykającej powinien wynieść min. 1 dzień dla temp. 

+200C. W przypadku niższej temperatury odstęp powinien być dłuższy. Nanoszenie powłok może 

odbywać się przy użyciu pędzli, wałków lub natrysku. Minimalna temperatura aplikacji + 50 C. 

 

 

 



4) Powłoka zamykająca: 1 x – 80  μm. 
Zaleca się nanoszenie powłoki zamykającej z materiału powłokowego na bazie kopolimerów 

epoksydowych , poliuretanu i wypełniaczy metalicznych lub poliuretanu alifatycznego                               

bez wypełniaczy płatkowych metodą natrysku bezpowietrznego ze względu na estetykę 

zabezpieczenia. Minimalna temperatura aplikacji +50 C. Grubość suchej warstwy całego 

zabezpieczenia powinna wynosić min. 400 μm, 

Uwaga: 

1. Przy nanoszeniu każdej z powłok należy zwrócić uwagę na temperaturę otoczenia, powierzchni              

i wilgotność. Temperatura 

powierzchni zabezpieczanej musi być przynajmniej o 30C wyższa od temp. punktu rosy. 

2. Nanoszenie warstwy zamykającej powinno odbywać się na budowie. 

3. Styki montażowe po zespawaniu konstrukcji należy oczyścić mechanicznie, odtłuścić a następnie 

zagruntować materiałem powłokowym na bazie epoksydu z niską zawartością rozpuszczalnika, 

zabezpieczenie styku winno być zrealizowane na szerokości 10 cm - po 5 cm z każdej strony 

spoiny.. 

Minimalna temperatura aplikacji +50 C. Zużycie materiału – ściśle wg wytycznych producentów. 

Następnie, po upływie jednego dnia, (przy temp. +200C) można przystąpić do nanoszenia powłok: 

pośredniej i zamykającej jak wyżej. 

Wszystkie prace przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego układaniu należy prowadzić 

przestrzegając rygorystycznie wskazań i zaleceń producenta stosowanych materiałów. 

 

6. KONTROLA JAKOSCI 

Kontrole pokrycia malarskiego przeprowadza się: 

 po oczyszczeniu elementów podlegających malowaniu, 

 po zagruntowaniu elementów konstrukcji, 

 po wykonaniu ewentualnych poprawek powłoki, 

 po wykonaniu powłok z każdego rodzaju farby. 

Powierzchnia elementów po oczyszczeniu powinna odpowiadać warunkom podanym                            

w punkcie 5.1. W czasie trwania prac 

malarskich należy kontrolować przestrzeganie warunków omówionych w pkt. 5.1. 

Powłoki malarskie odbierać po całkowitym wyschnięciu pod kątem równomierności,                        

oraz grubości powłok. 

Kontrola jakości robót powinna być prowadzona w trakcie i po wykonaniu każdej warstwy powłoki 

antykorozyjnej zgodnie z PN- 71/H-90752 i PN-71/H-90753. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostka obmiaru robót jest 1 m2 zabezpieczanej konstrukcji stalowej. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Odbiory robót powinny być prowadzone według ogólnych zasad ujętych w pkt STWIORB 

DM.00.00.00. 

Odbiorowi podlegają: 

 stopień oczyszczenia konstrukcji, 

 jakość każdej powłoki malarskiej. 

Odbiór końcowy zabezpieczeń antykorozyjnych należy prowadzić łącznie z odbiorem obiektu.                   

Na konstrukcji powinny zostać trwałe oznaczenia sposobu wykonania zabezpieczeń 

antykorozyjnych i ich wykonawców. 

 



9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie wszystkich czynników produkcji, przygotowanie podłoża 

i naniesienie wszystkich warstw zabezpieczenia, ale także sporządzenie wszystkich wymaganych 

dokumentów, oznakowań elementów i badan powłoki zabezpieczającej. 
Ilość robót zgodna z przedmiarem kosztorysowym i Dokumentacją Techniczną. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1 Normy 

1. PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Wzorcowa ocena czystości powierzchni. Stopnie skorodowania 

2. ISO 8502-9 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. 

Badania służące do oceny czystości powierzchni. Możliwa do stosowania w warunkach 

terenowych metoda konduktometryczna oznaczania rozpuszczalnych soli w wodzie. 

3. PN-EN-ISO 8503-1 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Charakterystyka chropowatości powierzchni podłoży stalowych po obróbce 

strumieniowo-ściernej. 
4. PN-EN 22063:1996 Powłoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, 

aluminium i ich stopy. 
5. PN-EN 24624 Farby i lakiery. Próba odrywania do oceny przyczepności. 

6. PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki nacięć 

7. PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczanie stanu całkowitego wyschnięcia i czasu całkowitego 

wyschnięcia 

8. PN-EN ISO Farby i lakiery. Oznaczanie grubości powłok. 

9. PN-EN ISO 8502-3 Ocena pozostałości kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych                                              

do malowania (metoda z taśmą samoprzylepną). 
10. PN-EN ISO 8502-4 Wytyczne dotyczące oceny prawdopodobieństwa kondensacji pary wodnej 

przed nakładaniem farby. 

11. ASTM D 4752-95 Standard Test Method for measuring MEK resistance of ethyl silicate (inorganic) 

zinc-rich primers by solvent rub 

12. ISO 8502-9 Field method for the conduct metric determination of water soluble salts. 

(Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie).* 

13. PN-EN ISO 8502-6 Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczeń do analizy. Metoda Bresle’a. 

10.2 Inne dokumenty 

14. Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczeń konstrukcji stalowych 

drogowych obiektów mostowych, 

IBDiM, 1999. 

Karty Techniczne p 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

M 25.00.00 URZĄDZENIA DYLATACYJNE MODUŁOWE - WYMIANA WKŁADEK 

DYLATACYJNYCH  

1. WSTĘP 

 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 

odbioru robót związanych z wykonaniem przykrycia szczelin dylatacyjnych blachą stalowa 

ocynkowaną lub aluminiowa na obiektach mostowych. 

 
1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument  przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu       i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą robót związanych z bieŜącym 

utrzymaniem sieci drogowej i obejmują następujący zakres prac: 

- Wymiana wkładek w dylatacjach modułowych w obiektach inżynieryjnych. 
1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Przykrycie dylatacyjne – odmiana urządzenia dylatacyjnego do przenoszenia małych 
przemieszczeń 

1.4.2. Szczelina dylatacyjna, przerwa dylatacyjna – szczelina wykonana celowo w obiekcie  

mostowym, która umożliwia kompensowanie odkształceń elementów konstrukcyjnych 

wywołanych zmianami temperatury, działaniem obciąŜeń ruchomych . 

1.4.3. Stabilizator - blacha aluminiowa lub stalowa zabezpieczona przed korozją, zamykająca 

szczelinę dylatacyjną od góry i podtrzymująca szkielet przykrycia dylatacyjnego. 

1.4.3. Membrana    -    taśma,    np.     z    PCW    lub    elastomeru,    odporna    na     wysoką   

temperaturę   i charakteryzująca się małym współczynnikiem tarcia. 

1.4.4. Masa zalewowa - elastyczna masa bazująca na substancjach asfaltowych, stanowiąca 

lepiszcze wypełnienia. 
1.4.5. Primer - substancja spełniająca rolę środka gruntującego. 

1.4.6. Gąbczasta wkładka neoprenowa lub poliuretanowa - wkładka  umieszczona                                  

w  szczelinie dylatacyjnej, zabezpieczająca przed wypływem gorącej masy zalewowej z koryta. 

1.4.7. Pozostałe określenia podstawowe są  zgodne  z obowiązującymi, odpowiednimi  

polskimi  normami  i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" [1] 

pkt 1.4. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" [1], 
pkt 1.5. 

 

2. MATERIAŁY 

 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano                           
w SST D-M- 
00.00.00 „Wymagania ogólne" [1] pkt 2. 

 
2.2. Materiały do wykonania robót 

Blachy osłonowe przykrywające szczelinę dylatacyjną w częściach chodnikowych oraz 

z boku konstrukcji na gzymsach naleŜy wykonać ze stali nierdzewnej typu OH13 lub podobnej. 

wkładka neoprenowa lub poliuretanowa - wkładka  umieszczona  w  szczelinie dylatacyjnej 



Wszystkie łączniki (śruby, nakrętki i itp.)muszą być zabezpieczone poprzez cynkowanie 
ogniowe. 

 

3. SPRZĘT 

 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne"[1], 
pkt 3. 

 
3.2. Sprzęt do wykonania robót 

Wykonawca przystępujący do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinien mieć                 

do dyspozycji sprzęt zapewniający spełnienie wymagań technologicznych . 
Są to : 

- piła mechaniczna, 

- młot pneumatyczny, 

- spręŜarka powietrza 
- piaskownica 
- wiertarka 

 

4. TRANSPORT 

 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" 
[1], pkt. 4. 
Transport materiałów i sprzętu dowolnymi środkami transportu. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

 
5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 

Ogólne zasady wykonywania robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne"[1], pkt 
5. 

 
5.2. Wymagania ogólne 
5.3. Wkładka neoprenowa  - wkładka  umieszczona  w  szczelinie dylatacyjnej,  

Przykrycie dylatacyjne - blachy maskujące szczeliny dylatacyjne na gzymsach powinny 

być wykonane z blachy ocynkowanej grubości 3 mm szerokości 30 – 40 cm. Blachy powinny 

być przytwierdzone za pomocą śrub mocujących ocynkowanych . 

 
5.4. Wykonanie wymiany wkładek i przykrycia dylatacyjnego 

Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót obejmują: 
1. roboty przygotowawcze, 
2. demontaż wkladek neoprenowych 
3. demontaż przekrycia wkładek z blachy (na chodnikach i opaskach) 
4. montaż wkładek I balch przekrywajacych (strefa chodnika) 

5. roboty wykończeniowe. 

 
5.5. Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do robót naleŜy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST                 

lub wskazań InŜyniera: 
- ustalić materiały niezbędne do wykonania robót, 
- określić kolejność, sposób i termin wykonania robót, 

Ewentualne  uszkodzenia  krawędzi  szczeliny  dylatacyjnej w gzymsie powinny 

zostać naprawione zaprawami do napraw betonu, dla których Wykonawca przedstawi aprobaty 



techniczne. 

Odsłoniętą szczelinę dylatacyjną na gzymsie naleŜy oczyścić z produktów korozji oraz 

innych zanieczyszczeń. 

 

6. . KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 [1] „Wymagania ogólne", 
pkt 6. 

 
6.3. Badania w czasie robót: 

- stan szczeliny dylatacyjnej; jeŜeli nastąpiło uszkodzenie jej krawędzi naleŜy je naprawić 

zaprawą niskoskurczową, 

 

7.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 
7.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 [1] „Wymagania ogólne", 
pkt 6. 

 

- wszystkie  powierzchnie  szczeliny powinny być oczyszczone z pyłów, luźnych frakcji                      

i innych zanieczyszczeń. 

Ocenę jakości wykonanego przykrycia przeprowadza się wizualnie przy odbiorze robót 

oraz po upływie okresu gwarancji. 

 

8. OBMIAR ROBÓT 

 
8.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" [1], pkt 7. 

 
8.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest [ 1 m] (jeden metr) wymienionej wkładki neoprenowej . 

 

9. ODBIÓR ROBÓT 

 
9.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" [1], 

pkt 8 . Roboty uznaje się za wykonane prawidłowo na podstawie wyników obmiaru i oceny 

wizualnej. 

 

10. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 
10.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 
ogólne" 

[1] , pkt 9. 

 
10.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m przykrycia dylatacyjnego – osłon pionowych dylatacji na gzymsach 
obejmuje: 

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

- oznakowanie robót, 



- dostarczenie materiałów i sprzętu, 

- demontaż przekryć i wkładek dulatacyjnych 

- montaż wkładek i  przekryć dylatacyjnych  

- uporządkowanie terenu robót 

 

11. Przepisy związane 

 
11.1. Specyfikacje techniczne (ST) 

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogólne 

 
11.2. Normy 

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia – Gatunki. 

PN-83/M-02013 Gwinty metryczne ogólnego przeznaczenia o średnicach 1 do 600 mm – 

Wymiary. PN-78/M-82006 Podkładki okrągłe dokładne. 

PN-82/M-82054.03 Śruby, wkrętki i nakrętki – Własności mechaniczne śrub i wkrętów.                  

PN-82/M-82054.09 Śruby, wkrętki i nakrętki – Własności mechaniczne nakrętek. 

PN-EN 24017:1998 Śruby z gwintem na całej długości z łbem sześciokątnym – Klasy 

dokładności 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

M 28.53.03  ODTWORZENIE, UZUPEŁNIENIE I WYMIANA USZKODZONYCH 

ELEMENTÓW STALOWYCH  

 

1. WSTĘP 

 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST) 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru  robót związanych z uzupełnieniem i wymianą uszkodzonych fragmentów balustrad 

stalowych. 

 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej 

Specyfikacja Techniczna stosowana  jest  jako  dokument  przetargowy i kontraktowy  

przy  zlecaniu  i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacjami Technicznymi 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą robót związanych z bieżącym utrzymaniem 

sieci drogowej i obejmują następujący zakres prac: 

- wymianę, uzupełnienie lub odtworzenie elementów stalowych obiektów inżynierskich typu 

podpór, ustrojów niosących, balustrad, osłon trakcyjnych, i pozostałych drobnych elementów. 

-  Określenia podstawowe 

Określenia    podstawowe    są    zgodne     z obowiązującymi    odpowiednimi     polskimi    

normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 1.4. 

 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne"                      
pkt 1.5. 

 

2. MATERIAŁY 

 
2.1. Wymagania ogólne 

Wymagania ogólne stosowania materiałów, ich pozyskania i składowania podano w ST DM-
00.00.00 

„Wymagania ogólne", pkt 2. 

 
2.2. Wymagania dla materiałów 

Elementy należy wykonać ze stali zgodnie z tożsamymi co demontowane.   

Do spawania uŜyć elektrod ER-146 lub zgodnych z przewidywaną technologią 

spawania. 
Do zabezpieczenia antykorozyjnego naleŜy uŜyć zestawów malarskich o łącznej grubości min. 
400 

\xm, posiadających waŜną aprobatę techniczną IBDiM. Wykonawca przedstawi 

Zamawiającemu do wyboru  o najmniej 3 zestawy malarskie zgodne z ST. Zamawiający moŜe 

nie wyrazić zgody na zastosowanie materiału na podstawie informacji, śe materiał nie spełnił 

wymagań Zamawiającego na innej budowie. 
Materiał stalowy z rozbiórki stanowi własność Zamawiającego o ile InŜynier nie wskaŜe 
inaczej. 

 

3. SPRZĘT 

 



3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 
3. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 

3.2.2. Wykonawca   moŜe   uŜywać   dowolnego   sprzętu   zaakceptowanego   przez   

Zamawiającego. Sprzęt uŜyty do wykonania robót nie moŜe powodować uszkodzeń 

konstrukcji i elementów wyposaŜenia mostu. 
3.2.3. MoŜliwe jest odpalanie elementów stalowych przy uŜyciu palników gazowych. 
3.2.4. Do nakładania powłok malarskich naleŜy uŜyć sprzętu zgodnego z zaleceniami producenta. 

 

4. TRANSPORT 

 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" 
pkt 4. 

 
4.2. Środki transportu 

Do wywiezienia materiału z rozbiórki Wykonawca uŜyje dowolnych Środków transportowych. 
Miejsce wywozu stalowych materiałów z rozbiórki leŜy w gestii Zamawiającego. 
Transport i składowanie materiałów malarskich powinny być zgodne z zaleceniami producenta. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne wymagania wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 

ogólne" pkt 5. Wykonawca przedstawi Zamawiającemu do akceptacji Projekt organizacji                       

i harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty 

 
5.2. Rozpoczęcie robót 

Wykonawca przystąpi do wykonania robót po wydaniu polecenia przez Zamawiającego 

we wskazanym przez niego terminie. 

 
5.3. Demontaż  

Demontowane elementy naleŜy w trakcie rozbiórki zabezpieczyć przed spadnięciem                   

z mostu. Zaleca się załadunek i wywóz elementów bezpośrednio po zdemontowaniu.  

 
5.4. Montaż  

Na teren robót należy dostarczać dopasowane i zabezpieczone antykorozyjnie elementy 

stalowe.  Montaż powinien być wykonywany przez wykwalifikowanych spawaczy. W trakcie 

transportu i montażu należy zabezpieczyć powłoki antykorozyjne przed zniszczeniem. 

Dopuszcza sią wykonanie wykonanie powłoki malarskiej nawierzchniowej po montażu 

konstrukcji 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00: Wymagania 

ogólne" pkt 6. Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien przedstawić 

Zamawiającemu zaświadczenia o jakości (atesty) na materiały, do których wydania producenci 

są zobowiązani przez właściwe normy. 

 
6.2. Kontrola w czasie wykonywania robót 

Sprawdzeniu podlegają  prawidłowość  usytuowania,  wykonania  i zamocowania  



belementu   zgodnie z Dokumentacją Projektową i Projektem Warsztatowym. NaleŜy 

przeprowadzić wizualną kontrolę stanu ochrony korozyjnej. Całość powierzchni profili 

powinna być jednolita bez rys, uszkodzeń i odprysków. 

 
6.3. Sprawdzenie jakości materiałów malarskich 

Ocena materiałów malarskich winna być oparta na atestach Producenta i Aprobatach 

IBDiM. Producent jest zobowiązany przedstawić Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakości 

wyrobu, a na śyczenie Odbiorcy farb do gruntowania zaświadczenie o wynikach ostatnio 

przeprowadzonych badań pełnych danego materiału. 

7. OBMIAR ROBOT 

 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową wymiany fragmentów balustrad stalowych jest 1 t (tona) 

wbudowanego element stalowego. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 8. 

8.2. Odbiór wymiany fragmentów balustrad stalowych 

Odbioru wymiany fragmentów balustrad stalowych dokonuje Zamawiający                                 

po zgłoszeniu zakończenia robót przez Wykonawcę, na podstawie obmiaru i oceny wizualnej 

wykonanych robót. 
Odbiorowi podlegają: 

- usunięcie istniejącego elementu , 
- przygotowanie powierzchni pod powłoki antykorozyjne, 

- wykonanie powłok antykorozyjnych, 

- montaż elementu stalowego. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 
9.2. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 
ogólne" pkt 9. 

9.3. Cena jednostki obmiarowej 

Cena jednostkowa uwzględnia zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, 

opracowanie Programu Technologii i Organizacji robót oraz Programu Zapewnienia Jakości, 

wykonanie Projektu Warsztatowego wykonania balustrad, zakup i dostarczenie na plac budowy 

wszystkich niezbędnych materiałów, warsztatowe wykonanie element stalowego wraz                              

z zabezpieczeniem antykorozyjnym, transport, montaż , wykonanie elementów zabezpieczenia 

uŜytkowników dróg przed ewentualnymi szkodami, wykonanie powłok malarskich, 

przeprowadzenie badań przewidzianych w niniejszej ST, zabezpieczenie wykonywanych 

powłok w trakcie ich schnięcia przed skutkami opadów atmosferycznych,  zanieczyszczeń  oraz  

oddziaływania  przejeżdżających  pojazdów,  wywóz   materiałów   z rozbiórki stanowiących 

własność Zamawiającego, oczyszczenie terenu Robót z odpadów, stanowiących własność  

Wykonawcy oraz koszty ich utylizacji oraz wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów, 

prób      i sprawdzeń, oznakowanie miejsca Robót i jego utrzymanie. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 



10.1. Normy 
PN-H-93401 Stal walcowana. Kątowniki równoramienne. 

PN-H-93402 Kątowniki nierównoramienne stalowe walcowane na gorąco. PN-H-93403 Stal. 

Ceowniki walcowane. Wymiary. 

PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorąco. 
PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco. 

PN-M-69011 Spawalnictwo. Złącza spawane w konstrukcjach spawanych. Podział                                     

i wymagania. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport. 

PN-EN ISO 2178:1998 Powłoki niemagnetyczne na podłoŜu magnetycznym. Pomiar grubości 

powłok. Metoda magnetyczna. 
PN-EN ISO 2808:2000 Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubości powłoki. 

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Określanie przyczepności powłok do podłoża oraz 

przyczepności międzywarstwowej. PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Określanie stopnia 

zniszczenia pokryć w wyniku działania czynników atmosferycznych. 
PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubości mokrych warstw. 
PN-ISO-8501-1:1996 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie 

przygotowania niezabezpieczonych podłoŜy stalowych oraz podłoŜy stalowych po całkowitym 

usunięciu wcześniej nałożonych powłok. 

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i żeliwa                   

do malowania. Ogólne wytyczne. 

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa                          

i Ŝeliwa do malowania. 
PN-70/H-97053 Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne. 
PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. 



 

 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

M 28.54.01a  UZUPEŁNIENIE I WYMIANA USZKODZONYCH BARIER 

OCHRONNYCH 

 

1. WSTĘP 

 
1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania  

i odbioru  robót związanych  z uzupełnieniem  lub  wymianą  uszkodzonych  barier  ochronnych  

róŜnych  typów  wraz  z zabezpieczeniem antykorozyjnym tych elementów. 

 
1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako  dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu       i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą robót związanych z bieŜącym 

utrzymaniem sieci drogowej i obejmują następujący zakres prac: 

• demontaŜ uszkodzonych elementów barier mostowych, 
• wykonanie i montaŜ elementów bariery spręŜystej  

• regulacja wysokościowa. 

 
1.4. Określenia podstawowe 

Bariera ochronna - urządzenie bezpieczeństwa ruchu drogowego stosowane w celu 

zapobieŜenia  wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechania pojazdu na jezdnię 

przeznaczoną dla przeciwległego kierunku ruchu lub niedopuszczenie do powstania kolizji 

pojazdu z obiektami lub przeszkodami stałymi znajdującymi się w pobliŜu jezdni. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z ST 

i poleceniami Zamawiającego. 

 
2. MATERIAŁY 

Materiały wg. obmiaru uszkodzonych elementów barier ochronnych : Bariery ochronne : 
- stalowe bariery spręŜyste typu SP-06 lub innych typów wg. Katalogu drogowych barier 

ochronnych 

- wszystkie elementy zakotwień powinny być zabezpieczone antykorozyjnie przez 

metalizację ogniową cynkiem, wykonaną zgodnie z wymogami normy BN-89/1076-02 Farby 

do zabezpieczenia antykorozyjnego barier ochronnych - doboru zestawu malarskiego dokona 

Wykonawca i uzgodni z Zamawiającym. 

 
Materiały pomocnicze: 

- środek do antykorozyjnego zabezpieczenia pozostawionej w betonie dolnej części słupków, 
- zaprawa niskoskurczowa - do wyrównania ubytków betonu, 

- masa zalewowa - do wyrównania ubytków nawierzchni chodnika 

 

 

 



 
3. SPRZĘT 

Roboty mogą być wykonywane przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu (ręcznie                           

lub mechanicznie) zaakceptowanego przez Zamawiającego. 

4. TRANSPORT 

Materiały mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu w sposób 

zabezpieczający przed uszkodzeniami zarówno materiałów jak i nałoŜonej na nie powłoki 

antykorozyjnej. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

 
5.2. Bariery ochronne 

- demontaŜ uszkodzonych elementów barier mostowych 
- wykonanie i montaŜ elementów bariery spręŜystej typu SP-06 lub innych typów 

- regulacja wysokościowa barier 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Sprawdzeniu podlegają: prawidłowość ustawienia i zamontowania barrier 

ochronnych oraz prawidłowość zabezpieczenia antykorozyjnego. 

 
7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest: 1 m (metr) zamontowanej bariery spręŜystej wraz z regulacją 
wysokościową. 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 

Odbiorom podlegają: 
- zakres robót związanych z demontaŜem uszkodzonych barier ochronnych 
- montaŜ zmodernizowanych barier ochronnych 
- zabezpieczenie antykorozyjne barier ochronnych 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Płaci się za wykonaną i odebraną ilość metrów demontaŜu oraz wbudowania barier 

ochronnych wg. ceny jednostkowej, która obejmuje : 
- rozbiórkę uszkodzonych elementów barier ochronnych 
- zakup i dostarczenie elementów barier ochronnych i wszystkich innych czynników produkcji 
- zamontowanie elementów barier ochronnych 

- zabezpieczenie antykorozyjne barier ochronnych. 

 
W cenie jednostkowej mieści się również koszt: 

- oznakowania miejsca prowadzenia robót 
- uszczelnienie wokół stopek podstawy słupków 
- wyrównanie zaprawami niskoskurczowymi ubytków betonu 

- urządzeń pomocniczych zapewniających bezpieczeństwo pracy przy prowadzeniu robót 

oraz bezpieczeństwo uŜytkowników dróg i kolei w obrębie prowadzenia prac 

- odwiezienia   materiałów   z rozbiórki   nadających   się   do   powtórnego   wykorzystania   

na    wskazany Obwód Drogowy przez Zamawiającego w uzgodnieniu z Rejonem 

- odwiezienia materiałów nie nadających się do powtórnego uŜycia (stanowiących własność 

Wykonawcy) na wysypisko / składowisko lub ich utylizacji wraz z kosztami wszelkich 

uzgodnień i zezwoleń z tym związanych. Materiały stalowe stanowią własność Zamawiającego. 

 

 

 



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

 

D.05.03.23b REMONT CZĄSTKOWY NAWIERZCHNI Z BETONOWEJ KOSTKI 

BRUKOWEJ 

 

1. WSTĘP 

 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem remontu cząstkowego nawierzchni                      

z betonowej kostki brukowej. 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu                     

i realizacji robót na drogach, ulicach, placach i chodnikach. 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą robót związanych z bieŜącym 

utrzymaniem sieci drogowej administrowanej  przez  Generalną  Dyrekcję  Dróg  Krajowych                         

i  Autostrad  Oddział  w  Lublinie i obejmują następujący zakres prac: 
- remontów cząstkowych nawierzchni z betonowej kostki brukowej 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony                        

do budowy warstwy ścieralnej nawierzchni, wykonany metodą wibroprasowania z betonu 

niezbrojonego niebarwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujący 

się kształtem, który umoŜliwia wzajemne przystawanie elementów. 

1.4.2. Spoina - odstęp pomiędzy przylegającymi elementami (kostkami) wypełniony 

określonym materiałem wypełniającym. 

1.4.3. Szczelina dylatacyjna - odstęp dzielący duŜy fragment nawierzchni z betonowej kostki 

brukowej na sekcje w celu umoŜliwienia odkształceń temperaturowych, wypełniony 

określonym materiałem wypełniającym. 

1.4.4. Remont cząstkowy - naprawa pojedynczych uszkodzeń nawierzchni z betonowej kostki 

brukowej o powierzchni do około 5m2. 

1.4.5. Odnowa nawierzchni - naprawa nawierzchni, gdy uszkodzenia lub zuŜycie przekraczają 

20 - 25% jej powierzchni, wykonana na całej szerokości i długości odcinka wymagającego 

naprawy. 

1.4.6. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 

normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] 

pkt 1.5. 

 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w SST D-

M-00.00.00 

„Wymagania ogólne” [1] pkt 2. 



 

 

2.2. Wymagania dotyczące materiałów do remontu cząstkowego nawierzchni                               

z betonowej kostki brukowej 

Wymagania dotyczące materiałów do remontu cząstkowego nawierzchni z betonowej kostki 

brukowej powinny odpowiadać warunkom podanym w OST D-05.03.23a „Nawierzchnia                       

z betonowej kostki brukowej dla dróg, ulic oraz placów i chodników” [2] pkt 2. 

W moŜliwie największym stopniu naleŜy wykorzystać do remontu cząstkowego materiał 

kostkowy otrzymany z rozbiórki istniejącej nawierzchni. Nowy materiał uzupełniający 

powinien być tego samego gatunku i koloru co kostka z nawierzchni istniejącej. 

 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] 

pkt 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania remontu cząstkowego nawierzchni z betonowej kostki 

brukowej 

Wymagania dotyczące sprzętu do wykonania remontu cząstkowego nawierzchni z betonowej 

kostki brukowej powinny odpowiadać warunkom podanym w OST D-05.03.23a [2],                        

dla ręcznego układania betonowej kostki brukowej na małych powierzchniach,                                        

z zastosowaniem sprzętu do rozebrania uszkodzonej nawierzchni, jak np.: łopatek                                   

do oczyszczenia spoin, haczyków do wyciągania kostek i usuwania zalew, dłut, młotków 

brukarskich, skrobaczek, szczotek, młotków pneumatycznych, drągów stalowych, konewek, 

wiader do wody, szpadli, łopat itp. kostki brukowej 

 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” 

[1] pkt 4. 

4.2. Transport materiałów wymaganych do remontu cząstkowego nawierzchni                           

z betonowej kostki brukowej 

Wymagania dotyczące transportu materiałów do remontu cząstkowego nawierzchni                             

z betonowej kostki brukowej powinny odpowiadać warunkom podanym w OST D-05.03.23a 

[2] pkt 4. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] pkt 5. 

5.2. Uszkodzenia nawierzchni z betonowej kostki brukowej podlegające remontowi 

cząstkowemu 

Remontowi cząstkowemu podlegają uszkodzenia nawierzchni z betonowej kostki brukowej, 

obejmujące: 
- zapadnięcia i wyboje fragmentów nawierzchni, 
- przesuwanie rzędów kostek pod działaniem sił poziomych, 

- zniekształcenia związane z lokalnym podnoszeniem się nawierzchni lub pęknięciami                

w spoinach pod wpływem zmian temperatury w spoinach zalanych zaprawą cementowo-

piaskową, 



 

 

- osłabienia stateczności kostek przy ich wykruszaniu się lub wymywaniu materiału 
wypełniającego kostki, 

- osiadanie nawierzchni w miejscu przekopów (np. po przełoŜeniu urządzeń 

podziemnych), wadliwej jakości podłoŜa lub podbudowy, niewłaściwego odwodnienia, 

- nierówności bruku z powodu pochylenia się kostek, powstających od wysysania przez 

opony samochodów piasku ze spoin, wskutek szybkiego obracania się kół samochodowych, 
- kostki pęknięte, zmiaŜdŜone, uszkodzone powierzchniowo, 
- inne uszkodzenia, deformujące nawierzchnię w sposób odbiegający od jej prawidłowego stanu. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE [Normy] 

PN-88/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego stosowania. Gatunki. 

PN-81/H-84023 Stal określonego zastosowania. Gatunki. 

PN-69/H93401 Stal walcowana. Kątownik równoramienny. PN-77/M-82008 Podkładki 

spręŜyste. 

PN-85/M-82101 Śruby z łbem sześciokątnym PN-86/M-82144 Nakrętki sześciokątne. 

BN-75/9317-56 Sieć trakcyjna. Osprzęt. Ogólne wymagania i badania. 
BN-77/9317-115 Sieć trakcyjna kolejowa. Człon osłony przed poraŜeniem prądem. 

- „Katalog drogowych barier ochronnych"- opracowanie Transprojektu Warszawa 01.1993 r. 
- „Typowe poręcze mostowe"- katalog opracowany przez CBSiPDiM Warszawa 
- Ustawa  z dnia  27  kwietnia  2001  roku  Prawo  ochrony  Środowiska   (Dz.U.   nr 132   poz.622   

z  późn. zm.); 
- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadach (Dz.U . nr 62 poz. 628 z późn.zm.); 

-Ustawa o  utrzymaniu czystości i  porządkuw gminach (Dz.U .Nr 132 poz. 622, z 1996                        

z późn. zm. ) 

5.3. Zasady wykonywania remontu cząstkowego 

Wykonanie remontu cząstkowego nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuje: 
1. roboty przygotowawcze 
- wyznaczenie powierzchni remontu cząstkowego, 

- rozebranie uszkodzonej nawierzchni z betonowej kostki brukowej z oczyszczeniem i 

posortowaniem materiału uzyskanego z rozbiórki, 

- ew. naprawę podbudowy lub podłoŜa gruntowego, 

 
2. ułoŜenie nawierzchni 

- spulchnienie i ewentualne uzupełnienie podsypki piaskowej wraz z ubiciem względnie 

wymianę podsypki cementowo-piaskowej wraz z jej przygotowaniem, 

 

- ułoŜenie nawierzchni z betonowej kostki brukowej z ubiciem i wypełnieniem spoin, 

- pielęgnację nawierzchni. 

5.4. Roboty przygotowawcze 

5.4.1. Wyznaczenie powierzchni remontu cząstkowego 

Powierzchnia przeznaczona do wykonania remontu cząstkowego powinna obejmować cały 

obszar uszkodzonej nawierzchni oraz część do niego przylegającą w celu łatwiejszego 

powiązania nawierzchni naprawianej z istniejącą. 

 

Przy wyznaczaniu powierzchni remontu naleŜy uwzględnić potrzeby prowadzenia ruchu 

kołowego względnie pieszego, decydując się w określonych przypadkach na remont np.                          

na połowie szerokości jezdni. 

 

Powierzchnię przeznaczoną do wykonania remontu cząstkowego akceptuje Inżynier. 

 

 



 

 

 

5.4.2. Rozebranie uszkodzonej nawierzchni z oczyszczeniem i posortowaniem materiału                           

z betonowej kostki brukowej 

 

Przy kostce ułożonej na podsypce piaskowej i spoinach wypełnionych piaskiem rozbiórkę 

nawierzchni można przeprowadzić dłutami, haczykami z drutu, młotkami brukarskimi, drągami 

stalowymi itp. Uzyskuje się dość dużo materiału zdatnego do ponownego użycia. 

 

Rozbiórkę kostki ułożonej na podsypce cementowo-piaskowej i spoinach wypełnionych 

zaprawą cementowo- piaskową przeprowadza się zwykle młotkami pneumatycznymi, drągami 

stalowymi itp., uzyskując znacznie mniej materiału do ponownego użycia niż w przypadku 

poprzednim. 

 

Remontowaną nawierzchnię moŜna oddać do uŜytku: 
- bezpośrednio po jej wykonaniu, w przypadku podsypki piaskowej i spoin wypełnionych 

piaskiem, 

- po 3 dniach, w przypadku zastosowania cementu o wysokiej wytrzymałości wczesnej do 

podsypki cementowo-piaskowej i wypełnienia spoin zaprawą cementowo-piaskową, 

- po 10 dniach, w przypadku zastosowania zwykłego cementu portlandzkiego do podsypki i 

wypełnienia spoin jak wyŜej. 

Szczeliny dylatacyjne wypełnione zalewami asfaltowymi lub masami uszczelniającymi należy 

oczyścić za pomocą haczyków, szczotek stalowych ręcznych lub mechanicznych, dłut, łopatek 

itp. 

 

Stwardniałą starą podsypkę cementowo-piaskową usuwa się całkowicie, po jej rozdrobnieniu 

na fragmenty. Natomiast starą podsypkę piaskową, w zaleŜności od jej stanu, albo pozostawia 

się, względnie usuwa się zanieczyszczoną górną jej warstwę. 

 

Materiał kostkowy otrzymany z rozbiórki, nadający się do ponownego wbudowania, należy 

dokładnie oczyścić, posortować i składować w miejscach nie kolidujących z wykonywaniem 

robót. 

 

5.4.3. Ewentualna naprawa podbudowy lub podłoża gruntowego 

 

Po usunięciu nawierzchni i ew. podsypki sprawdza się stan podbudowy i podłoŜa gruntowego. 

Jeśli są one uszkodzone, naleŜy zbadać przyczyny uszkodzenia i usunąć je w kostki brukowej 

sposób właściwy dla rodzaju konstrukcji nawierzchni. Sposób naprawy zaproponuje 

Wykonawca, przedstawiając ją do akceptacji InŜyniera. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] 

pkt 6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien uzyskać: 

a ) w zakresie betonowej kostki brukowej, nowo dostarczonej: 
- aprobatę techniczną, 

- certyfikat zgodności lub deklarację zgodności dostawcy oraz ewentualne wyniki badań cech 

charakterystycznych, w przypadku Ŝądania ich przez InŜyniera, 

- wyniki sprawdzenia przez Wykonawcę cech zewnętrznych wg OST D-05.03.23a [2] pkt 2, 



 

 

kostki brukowej 
b) w zakresie innych materiałów: 

- ew. badania właściwości kruszyw, piasku, cementu, wody itp. określone w OST D-05.03.23a 

[2], które budzą wątpliwości InŜyniera. 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia InŜynierowi do akceptacji. 

6.3. Badania w czasie robót 

Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie remontu cząstkowego nawierzchni z 

kostki podaje tablica 1. 

Tablica 1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie robót 
Lp. 

Wyszczególnienie robót Częstotliwość badań Wartości dopuszczalne 

 

1. Wyznaczenie powierzchni remontu cząstkowego 1 raz 

Tylko niezbędna powierzchnia 

 

2. Roboty rozbiórkowe nawierzchni i materiał kostkowy odzyskany z rozbiórki 1 raz 

Akceptacja tylko kostek nieuszkodzonych 

 

3. Podbudowa i podłoŜe gruntowe Ocena ciągła 

Ew. remont z dokładnością powierzchni ± 1 cm 

 

4. Podsypka Ocena ciągła 

Odchyłka grubości ± 1 cm 

 

5. Ułożenie kostek (rodzaj, kształt, wymiary, barwa, deseń ułoŜenia) Ocena ciągła 

Wg punktu 5.4.4 

6. Równość nawierzchni w profilu podłuŜnym i poprzecznym Ocena ciągła 
Wg punktu 5.4.4 
Prześwity pomiędzy łatą a powierzchnią do 8 mm 

 

7. Wypełnienie spoin i szczelin w nawierzchni Ocena ciągła 

Wg punktu 5.4.4 

6.4. Badania wykonanych robót 

Po zakończeniu robót należy sprawdzić wizualnie: 
- wygląd zewnętrzny wykonanego remontu cząstkowego, w zakresie: jednorodności wyglądu, 

kształtu 

i wymiarów kostek, prawidłowości desenia i kolorów kostek, które powinny być jednakowe                  

z otaczającą nawierzchnią z betonowej kostki brukowej, brukowej 

- prawidłowość wypełnienia spoin i ew. szczelin oraz brak spękań, wykruszeń, plam, 

deformacji w nawierzchni, 

- poprawność profilu podłużnego i poprzecznego, nawiązującego do otaczającej 

nawierzchni i umoŜliwiającego spływ powierzchniowy wód. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] pkt 7. 

 

 



 

 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego remontu cząstkowego 

nawierzchni z betonowej kostki brukowej. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] pkt 8. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 

Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji według punktu 6 dały 

wyniki pozytywne. 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają: 
- roboty rozbiórkowe nawierzchni istniejącej, 
- ew. remont podbudowy i podłoża gruntowego, 
- wykonanie podsypki pod nową nawierzchnię. 

Odbiór tych robót powinien być zgodny z wymaganiami punktu 8.2 D-M-00.00.00 

„Wymagania ogólne” [1] oraz niniejszej SST. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 

ogólne” [1] pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m2 remontu cząstkowego nawierzchni z betonowej kostki brukowej 

obejmuje: 
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
- oznakowanie robót, 
- ew. przygotowanie i remont podłoża, 

- wykonanie robót rozbiórkowych, 
- wykonanie podsypki, 
- ułoŜenie i ubicie kostek brukowych, 
- wypełnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni, 
- pielęgnację nawierzchni, 
- przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej, 
- odwiezienie sprzętu. 

Cena wykonania 1 m2 remontu cząstkowego nawierzchni z betonowej kostki brukowej                      

nie obejmuje ew. występujących robót towarzyszących (jak: obramowanie, krawężniki, ścieki), 

które powinny być ujęte 
w innych pozycjach kosztorysowych, a których zakres jest określony przez odpowiednie OST. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

Polskie Normy i normy branŜowe dotyczące wykonania nawierzchni z betonowej kostki 

brukowej obowiązują według OST D-05.03.23a [2]. 

- dostarczenie materiałów i sprzętu, 
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