SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Roboty posadzkowe
SST 01.05



1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robdt posadzkowych dla
inwestycji Remont lokali mieszkalnych w Rudzie Slaskiej w lokalizacji: ul. Chorzowska 9a/14, ul.
Furgota 1/2, ul. Niedurnego 45a/3, ul. Niedurnego 93/10, ul. Piastowska 35/5, ul. Piastowska 40/9, ul.
Piastowska 40/12, ul. Podgérze 4/6, ul. Podgdrze 9/6, ul. Potokowa 5/3 i 4, ul. Rudzka 5/1i 2.
Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45400000-1 Roboty wykoniczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian
45431000-7 Ktadzenie ptytek
45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, Scian i tapetowanie Scian

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamdwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni
Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,
Podktad betonowy — wykonany z betonu, o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci, na
ktérym wykonuje sie posadzke zywiczng
Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
Oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.

1.4. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg wykonania warstw
podposadzkowych z ptyt OSB, witdknocementowych, wykonania warstw samopoziomujgcych oraz
utozenia warstwy wykonczeniowej z paneli i ptytek ceramicznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach Ogdlnych”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjy
projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ptyty witéknocementowe
Tolerancje wymiardow dla wymiardw standardowych

Szeroko$é, dtugosé +1mm
Rdznica przekatnych <2mm
Grubos¢ 12,5 +0,5mm

Dane techniczne

Klasyfikacja ogniowa wg PN EN 13 501-1 Al, niepalna
Gestos¢ (wielkos$¢ do obliczen statycznych) px 1000 kg/m3
Wspdtczynnik przenikania pary wodnej [m] 56 wg EN 12572

Strumien cieplny Ao tr 0,173 W/mK wg EN 12664
Pojemnosc cieplna ¢, 1,0 ki/kgK
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Srednia wilgotnos¢ przy relatywnej wilgotnosci

powietrza 65 % i 20 °C okoto 5 %
Klasyfikacja ogniowa wg PN EN 13 501-1 Al
Wartos¢ pH okoto 10
Ptyty OSB

Wiasciwosci uzytkowe R oz oana

Zasadnicze charakterystyki Grubos$é w mm specyfikacja

8—10mm | >10-18 >18-25 >25-30 techniczna
Wytrzym1alosé na o$ gtéwna 22 MPa 20 MPa 18 MPa 16 MPa
zginanie' w/g EN 310 0% boczna 11 MPa 10 MPa 9 MPa 8 MPa
Modut sprezystosci' o$ gtéwna 3500 MPa 3500 MPa 3500 MPa 3500 MPa
w/g EN 310 0% boczna 1400 MPa | 1400MPa | 1400 MPa | 1400 MPa
Wytrzymato$é na rozcigganie
prostopadie w/g EN 319 0,34 MPa 0,32 MPa 0,30 MPa 0,29 MPa
Lr/\gaE{?\lsg 1($peczn|en|e na grubosg) 15 % 15 % 15 % 15 %

Trwatos¢ (odpornos¢ na wilgoc)

wig EN 1087-1 0,15 MPa 0,13 MPa 0,12 MPa 0,06 MPa

Emisja formaldehydu w/g EN 120 klasa emisji E1 (=8 mg/ 100g sucha piyta)
Emisja formaldehydu w/g EN 717-1 <0,03 ppm EN 13986:2004
Reakcja na ogien w/g EN 13501-1 D-s1,d0

Przepuszczalnos¢ pary wodnej

Izolacyjnos¢ od dzwiekow powietrznych

Pochtfanianie dzwigku NPD
(szczegoty w instrukcji producenta)

Przewodnos$¢ cieplna

Wytrzymatos¢ i sztywnosé w
zastosowaniu konstrukcyjnym

Trwalto$¢ mechaniczna NPD
Trwatos$¢ biologiczna w/g EN 353 NPD
Zawarto$¢ pentachlorofenolu (PCP) NPD

Ptytki gresowe

Wymagania minimalne :

o - plytki gresowe

e -grubosc 14mm

e - odpornosc¢ na plamienie min. klasa 4.

e - wytrzymatos$é na zginanie min 35 N/mm2,

e - odporno$¢ na Scieranie wgtebne — max 175 mm3 materiatu startego, zgodne z
wymaganiami PN-ISO

e 13006:2001 dla grupy Bla.

e - antyposlizgowosc R =10, R=11 wg DIN 51130,

e - odpornos¢ na odczynniki chemiczne UA, ULA, UHA,

e - uktadanie na kleju samorozptywnym

e Jako ptytki podtogowe przewidziano zastosowanie ptytek gresowych :

e mrozoodporne o nasigkliwosci E<=3% sklasyfikowane jako:

e - Al
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e - Bl

e |ub o nasigkliwosci E<0,5%, sklasyfikowane jako:

e - Alla
e - Blla

e Nalezy stosowac ptytki nieszkliwione - pétmatowe, zabezpieczone antyposlizgowo

o Kolor ptytek — zgodnie z uzgodnieniem projektanta i Inspektora Nadzoru

e Wymiary robocze powinny umozliwia¢ wykonanie spoiny o grubosci 5mm

e  Ptytki ceramiczne ich opakowania powinny mie¢ nizej podane oznaczenia:

e Znak handlowy producenta i / lub wtasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia

e  Gatunek — wyfacznie 1

e Odpowiednia norma europejska lub krajowa

e Wymiar nominalny i roboczy

e Rodzaj powierzchni ptytki (szkliwiona / nieszkliwiona)

Panele podtogowe
Klasa odpornosci AC4, wzér do uzgodnienia

Warstwy podktadowe, wylewka samopoziomujaca.

Sktad
Numery : Oznaczenie sktadnika Stezenie Klasyfikacja /
CAS; symbole i zwroty

EINECS R/

CAS; 65997-15-1 Cement portlandzki 50 -60 % Xi
EINESC; 266-043-4 R 36/37/38-43

CAS; 1305-62-0 Wapno hydratyzowane 1-3% Xi

EINECS; 215-137-3 sucho gaszone R37/38-41

Witasciwosci fizyczne i chemiczne;

Stan skupienia - proszek

Kolor - szary

Zapach - neutralny

pH - okoto 12 (wodny roztwér w T 200C)
Temperatura zaptonu - preparat nie palny

Temperatura samozaptonu - preparat nie ulega samozaptonowi,

Gestosé nasypowa - okoto 1,1 kg/dm?3
Rozpuszczalnosé - nie rozpuszczalny w wodzie

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

Wykonaweca przystepujacy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z maszyn i

sprzetu gwarantujgcych wtasciwg, to jest spetniajgcg wymagania specyfikacji technicznej jakosc

robot.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu  czynnosci  pomocniczych oraz w  czasie  transportu, zatadunku
i wytadunku materiatow, sprzetu itp.
Wykonawca chcacy przystgpi¢ do robdt przewidzianych niniejszg specyfikacja musi wykazac sie co
najmniej dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami:
e higrometrem do oceny wilgotnosci podtoza,
e poziomnicg laserowg i 2-metrowymi tatami do sprawdzania réwnosci powierzchni,
e zestawem ostrych nozy do wyktadzin,
e wiertarkg i wkretarkg do wykonywania listew ozdobnych oraz drobnym sprzetem jak
pace, pedzle, szczotki itp.
e mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym
e pojemniki do kleju

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”
Wykonawca moze uzywac tylko takich srodkdéw transportu, ktdre nie wptyng negatywnie na jakosc
przewozonych materiatdw. Przewozone materiaty powinny by¢é zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie i uktadane zgodnie z warunkami transportu wskazanymi przez producenta.
Transport powinien odbywac sie krytymi srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie tadunku
powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu samochodowego.
Materiat izolowaé od podtoza sktadajac je np. na podestach.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonywania robét
Ogdlne warunki wykonywania robdt podano w ,, Wymaganiach ogélnych”
Wszystkie prace zwigzane z montazem powinny by¢ wykonywanie zgodnie z projektem specyfikacja
techniczng, poleceniami Inspektora Nadzoru i Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury Dz.U. Nr.75
rok 2002.
Posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z oznaczong na rysunkach konstrukcjg podtogi okreslajaca
poszczegdlne warstwy.
Przed przystgpieniem do robdét podtogowych — warstw izolacyjnych i podktadu — $ciany i sufity
powinny by¢ otynkowane. Do wykonczenia powierzchni (przyklejenia ptytek, mozna przystgpi¢ po
zakoniczeniu wszystkich innych robdét budowlanych, a szczegdlnie po wyschnieciu i pomalowaniu
tynkdéw, oraz wyschnieciu podkfadu.
Temp. pomieszczeri, w ktdrych wykonuje sie nawierzchnie podtogi, nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.
Podktady i wylewki samopoziomujgce wykonywane na mokro z mieszanki betonowej lub gotowych
zapraw. Przy wykonywaniu podktadéw i wylewek szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na dodatek wody,
ktéry powinien by¢ mozliwie najmniejszy — wzgledy wyciekania, zalewania czy zawilgacania
pozostatych warstw izolacyjnych.

Ptyty wtéknocementowe

Elementy podiogowe nalezy uktada¢ wg schematu przez co mozna zapobiec powstawaniu
niepotrzebnych odpaddéw i wykluczyé powstawanie spoin krzyzujacych sie. W pierwszym rzedzie
nalezy odcig¢ wystajacg goérng zaktadke przyscienng pierwszego elementu na szerszej i weiszej
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dtugosci ptyty. Przy nastepnych elementach nalezy odcigé¢ zaktadke jedynie na szerszej diugosci.
Ostatni element z rzedu najpierw przycigé ptyte na zgdang dtugos¢ a nastepnie odcigé wystajaca
zaktadke na szerszej dtugosci ptyty. Na poczatku drugiego rzedu mozna kontynuowac pozostatym
odcietym elementem, ale nalezy pamietac, ze jego dtugosé musi wynosi¢ = 20 cm.
Do przycie¢ ptyt poleca sie stosowanie recznej tarczowej z zebami ze spiekdw ceramicznych. Przy
stosowaniu recznej pity nalezy zastosowac odsysanie pytu.
Klej do podtdég nalezy nanosi¢ na miejsce sklejania w dwéch pasach w tatwy sposéb za pomoca
wykonania podwodjnego otworu w pojemniku. Zuzycie kleju wynosi 40 do 50 g na m? (jedno
opakowanie wystarczy na 20 do 25m?). Poszczegdlne elementy nalezy naktada¢ do 10 minut (czas
wysychania kleju).
Ptyty nalezy tgczy¢ w miejscu zaktadki za pomocy srub lub specjalnymi klamrami 22 mm,
umieszczonymi w odlegtosci co 15 cm. Zuzycie elementdw mocujgcych wynosi - 20 szt./m?2. Aby
zapewni¢ odpowiednie obcigzenie nalezy obcigzyé elementy podtogowe wiasnym ciezarem a
nastepnie sklei¢ elementy ze soba.
Od czasu potgczenia elementéw podtogowych za pomocg elementéw mocujgcych az do czasu
wyschniecia kleju (po 24 godzinach przy normalnych warunkach pokojowych) nie wolno wchodzi¢ na
podtoge. Po wyschnieciu nalezy usungé wyciekty kle;j.
Spoiny oraz elementy mocujgce mozna szpachlowac¢ masg szpachlowa.

Ptyty OSB
Przed uzyciem na budowie ptyty powinny by¢ przechowywane w nowych warunkach przez 24
godziny. Zgodnie z przepisami dotyczgcymi ochrony materiatéw drewnopochodnych wilgotnosé ptyt
podczas montazu nie powinna przekracza¢ 15%. Przy takim poziomie wilgotnosci nie ma ryzyka
rozwoju grzybéw ani plesni. Ptyte nalezy starannie chroni¢ przed bezposrednim kontaktem z wodg,
zarowno podczas sktadowania, jak i prac budowlanych. W niektérych przypadkach moze by¢
konieczne zeszlifowanie krawedzi w celu uzyskania réwnej ptaszczyzny przed utozeniem elementéw
wykonczeniowych. Ptyty z profilowanymi krawedziami na pidéro i wpust majg swojg lewa i prawa
strone. Prawa strona jest tg, ktéra po montazu tworzy gtadka i rowng powierzchnie. Lewa strona ma
matg szczeline kompensacyjng w miejscu tgczenia ptyt oraz nadruk identyfikacyjny na powierzchni
ptyty.
Jezeli ptyta jest uktadana w pasie dtuzszym niz 12 m, nalezy pozostawic szczeline kompensacyjng o
szerokosci co najmniej 25 mm.
Ptyty o prostych krawedziach nalezy tgczy¢ na legarach z zachowaniem co najmniej 3 mm odstepu
wokot ptyty. Konstrukcja pidro-wpust posiada automatycznie szczeline kompensacyjng. Nalezy
zachowac 12-milimetrowg szczeline kompensacyjng pomiedzy deskami podfogowymi a Scianami,
jezeli ptyt uzyto do wykonania podtogi ptywajacej. Ptyty nalezy uktadac tak, aby ich gtéwna o$
znajdowata sie prostopadle do legaréw, natomiast krotsze krawedzie ptyt muszg byé zawsze
potaczone na legarach. Dtuisze krawedzie ptyt lezgce poza legarami muszg by¢ wyprofilowane na
piéro-wpust i posiada¢ odpowiedni wspornik lub tacznik.
Ptyty uzywane do zastosowan podtogowych nalezy mocowaé za pomocg wkretéw do drewna,
gwozdzi pierscieniowych lub spiralnych o dtugosci odpowiadajgcej co najmniej 2,5 x grubosci ptyty.
Czarne wkrety do ptyt gipsowo-kartonowych nie nadajg sie do ptyt drewnopochodnych, poniewaz
majg one inne parametry utwardzania.
Gwozdzie nalezy wbija¢ co 30 cm na podporach posrednich i co 15 cm na tgczeniach ptyt. W celu
zwiekszenia sztywnosci podtogi ptyty mozina przyklei¢ do legaréw za pomocg kleju na bazie
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rozpuszczalnikdw. Potaczenia na pidro i wpust nalezy klei¢ np. klejem typu D3, w przypadku podtég
ptywajacych, zachowujac szczeline kompensacyjng co najmniej 1 cm miedzy podtogg a sciana.
Panele podtogowe
Przed utozeniem podtogi laminowane nalezy dostarczy¢ do pomieszczenia, w ktédrym beda uktadane
lub do pomieszczenia o tych samych warunkach klimatycznych. Aklimatyzacja zostanie
przeprowadzona w nastepujgcy sposob:

e w uszczelnionych nieotwartych opakowaniach

e przez okres co najmniej 48 godzin

e uktadanie na ptasko w odlegtosci co najmniej 50 cm od $cian

e w temperaturze pokojowej co najmniej 18 °C

e w temperaturze powierzchni posadzki minimum 15 °C

e przy wilgotnosci wzglednej miedzy 40 % i 70 %
Nalezy zmierzy¢ szerokos$¢ pomieszczenia i podzieli¢ jg przez szerokos$¢ paneli podtogi laminowanej,
aby okresli¢ liczbe rzeddw oraz szerokos¢ ostatniego rzedu. Jezeli ostatni rzagd bedzie miat szerokos¢
mniejszg niz 5 cm, nalezy jg dostosowaé poprzez uciecie pierwszego rzedu na dtugosc.
Podtoga moze podlegaé¢ pewnym zachowaniom ruchowym (kurczenie sie/rozszerzanie sie) w wyniku
zmian warunkéw klimatycznych otoczenia. Szczeliny dylatacyjne dobrze dopasowane do wszystkich
punktdw mocowania pozwolg podifodze laminowanej poruszaé sie zgodnie z jej naturalnym
zachowaniem kinezycznym. Wymaga sie by szczeliny dylatacyjne miaty wymiary od 8 mm do 10 mm
w odniesieniu do wszystkich punktdw mocowania tj. $cian, oscieznic drzwiowych, schodéw, wokét
rur itp.
Uktadanie
Nalezy sprawdzi¢, czy panele nie s3 uszkodzone/nie majg wad. Nalezy upewni¢ sie co do rdznicy
pomiedzy wystepem a rowkiem panelu.
Uktadanie nalezy rozpoczgé od pierwszego rzedu w lewym rogu pomieszczenia. Obie strony wystepu
pierwszego panelu skierowane sg do $ciany.
Pomiedzy panelami podfogowymi a Scianami nalezy umiesci¢ rozpérki, aby zapewnié prawidtowe
szczeliny dylatacyjne.
Nalezy potaczy¢ drugi panel z pierwszym poprzez umieszczenie korica blokujgcego nowego panelu
pod katem w stosunku do poprzednio utozonego panelu, a nastepnie przesuniecie go w pozycji
poziomej w celu przymocowania. Nalezy oznaczy¢ wymagang dtugosc ostatniego panel w pierwszym
rzedzie (przytozy¢ wystep do wystepu) i odpowiednio przycigc.
Uktadanie drugiego rzedu nalezy rozpoczaé od pozostatego kawatka ostatniego panelu w pierwszym
rzedzie. Nalezy zawsze upewnic sie, ze jego dtugos¢ wynosi co najmniej 200 mm. W przeciwnym razie
nalezy przycigé inny kawatek, ktorego dtugos¢ jest wieksza niz 200 mm. Uktadanie kolejnych rzedéw
nalezy rozpoczynac od kawatka stanowigcego reszte poprzedniego rzedu.
UWAGA! Nalezy upewnic sie, ze wszystkie krotkie korice sg w uktadzie przestawnym co najmniej 200
mm. Jezeli utozona zostanie ptyta o krawedzi scietej i/lub chcemy uzyskaé specjalny uktad (np.
szachownica z ptytek), prosimy upewnié sie, ze krétkie konice ustawione sg przestawnie wg. ukosu
i/lub zgodnie z uktadem.
Umiesci¢ wystep na dolnej wystajgcej czesci pierwszego panelu w pierwszym rzedzie. Potgczyé
wszystkie panele tego rzedu krétkimi bokami - jak opisano wyzej - az do utworzenia petnego rzedu.
Nastepnie wszystkie krotkie boki paneli w tym rzedzie zostang dostosowane i potgczone ze soba.
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Unies¢ pierwszy panel lub segment panelowy nieznacznie i potgczy¢ jego dtugg krawedz z pierwszym
rzedem. Kontynuowac az do potfaczenia catego rzedu z poprzednio utozonym rzedem. Nalezy zwrdcic¢
uwage na to, aby panele nie byty przemieszczone wzgledem krétkich bokow.
Mozliwe jest teraz uktadanie kolejnych paneli.
Aby oznaczy¢ ostatni rzad paneli, nalezy wzigé nowy panel i umiescié¢ go doktadnie w przedostatnim
rzedzie. Wykorzystujgc odpadowy element ptyty (szerokos¢ elementu + szerokos¢ ztgcza krawedzi)
mozliwe jest przeniesienie profilu $ciany na ptyte w obrebie wczesniej ustalonej odlegtosci.

Posadzki z ptytek
Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5 °C. Temperature
te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robdt oraz w czasie wigzania i
twardnienia zaprawy.
Materiaty uzyte do wykonywania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robot.
Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podtdg w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych, min. 1.5%.
Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykoriczeniowym.
Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawieraé pustych miejsc.
Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzaé tak, aby docinki
ptytek przy krawedziach (koricach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.

Zakres robot zasadniczych
Posadzki z ptytek ceramicznych uktadac na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie.
Do uktadania stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju
ptytek.
Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych ptytek-reperdw, ktérych powierzchnia
wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotnoscig
wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktdrych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na ptytkach
reperach.
Prawidtowos¢ ptaszczyzny uktadanych pél kontroluje sie tata przyktadana do pasow kierunkowych.
Spoiny wypetnia sie zaprawa do spoinowania.
Posadzki z ptytek wykonczy¢ cokolikiem. Wykonanie cokolikdw jak oktadziny Scienne. Spoiny na styku
$ciana/podtoga spoinowad fugg silikonowa.
Wykonywanie i wyréwnanie podktadéw podtogowych z wykorzystaniem mas samopoziomujacych
Cienkowarstwowe zaprawy samopoziomujgce wytwarzane sg ha bazie wysokogatunkowych
cementdéw i wypetniaczy mineralnych. Charakteryzujg sie bardzo dobrg rozlewnoscia, przyczepnoscia
do podtoza oraz doskonatymi parametrami wytrzymatosciowymi.
Podtoze powinno by¢ mocne i doktadnie oczyszczone.
Miejscowe zgrubienia podtoza oraz zbedne elementy wystajgce, np. uszy ptyt stropowych, druty itp. -
nalezy zlikwidowad.
Po doktadnym oczyszczeniu podioza, catg powierzchnie nalezy zagruntowac¢ emulsjg gruntujaca,
ktéra wzmocni powierzchnie, zwiekszy jej przyczepnos¢ oraz ograniczy chtonno$¢ podtoza
Wieksze ubytki, dziury i spekania podtoza nalezy wyréwnad
W przypadku wykonywania podkfadu cienkowarstwowego na podtozach stabych lub zaolejonych,
mozna zastosowac dodatkowe wzmocnienie podktadu siatkg z widkna szklanego
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Wylewanie zaprawy rownolegtymi do $ciany pasami wykonujemy stopniowo na catej powierzchni
pomieszczenia. Odpowietrzanie zaprawy mozna te. wykona¢ za pomocg specjalnych walcéw
odpowietrzajacych.

Gotowa powierzchnia powinna by¢ wytgczona z ruchu na czas ok. 6 do 10 godz., w zaleznosci od
zastosowanej zaprawy samopoziomujace;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét
Dostarczone na plac budowy materialny nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét.
Przed przystgpieniem do robdét oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bylyby prace
odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty byé wykonane wczes$niej zostaty
juz zakoniczone.
W tej fazie zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
e sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
rownosci, ewentualnych ubytkdw, porowatosci, czystosci,
e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej
dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach i w wielu miejscach; przeswit
pomiedzy tatgy, a badang powierzchnia nalezy mierzyé z doktadnosci do 1 mm,
e sprawdzenie stanu zawilgocenia,
e sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciw-
skurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.
6.3. Badania w czasie wykonywania robét.
W czasie wykonywania robét nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych prac z zatozeniami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j.
6.4. Badania po wykonaniu robét.
Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg nalezy dokonac prob i
pomiaréw. Préby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzié¢ osiggniecie
zaktadanych rezultatow i zgodnos¢ z przepisami.
W szczegdlnosci sprawdzié nalezy:
e jakosci (wyglad) catych powierzchni wyktadzin, prawidtowosci wykonania krawedzi,
narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji,
6.5. Jednostkg obmiarowa jest m2

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.
Jednostkg obmiarowsg jest ;
- jeden metr kwadratowy utozonej wyktadziny
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- jeden metr biezgcy zamontowane;j listwy przysciennej

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robdét podano w ,Wymaganiach ogélnych”.
Odbiér po spetnieniu warunkéw z punktu 6.

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczna
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowsa i specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru.
Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdej posadzki w poszczegdlnych pomieszczeniach osobno. W
protokdle nalezy odnotowac fakt wykonania poprawek, okreslajac ich rodzaj i miejsce. Podstawg
odbioru robét sg badania obejmujace:

- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie warunkéw prowadzenia robét

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robét
Po odbiorze sporzadza sie protokdét powykonawczy, ktéry zawiera szczegétowy obmiar robét. W
przypadku wystapienia poprawek w protokodle nalezy odnotowaé ten fakt z okresleniem terminu
ich wykonania.

9. Dokumenty odniesienia
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla przedmiotowego zadania,
umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
normy

vk W

aprobaty techniczne
6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
NajwazZniejsze normy i dokumenty:

PN-B-19707:2013-10  Cement - Cement specjalny - Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 14216:2015-09 Cement - Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
specjalnych o bardzo niskim cieple hydratacji

PN-EN 14227-1:2013- Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym - Specyfikacje - Czes¢ 1:

10 Mieszanki zwigzane cementem

PN-EN 16908:2017-02 Cement i wapno budowlane - Deklaracje srodowiskowe wyrobdéw - Zasady
kategoryzacji wyrobdw bedace uzupetnieniem postanowierr EN 15804

PN-EN 197-1:2012 Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2020-09 Cement - Cze$¢ 2: Ocena i weryfikacja statosci wtasciwoéci uzytkowych

PN-EN 197-5:2021-07 Cement - Cze$¢ 5: Cement portlandzki wielosktadnikowy CEM 1I/C-M i
cement wielosktadnikowy CEM VI

PKN-CEN/TS 12390-  Badania betonu - Cze$¢ 9: Oznaczanie odpornosci ha zamrazanie i

9:2017-07 rozmrazanie w obecnosci soli odladzajgcych - Ztuszczanie

PN-B-06264:2019-10  Nieniszczace badania konstrukcji z betonu - Badanie radiograficzne

PN-B-06265:2018-10 Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢ - Krajowe
uzupetnienie PN-EN 206+A1:2016-12

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
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PN-EN 12350-10:2012

PN-EN 12350-11:2012

PN-EN 12350-12:2012

PN-EN 12350-1:2019-
07
PN-EN 12350-2:2019-
07
PN-EN 12350-3:2019-
07
PN-EN 12350-4:2019-
08
PN-EN 12350-5:2019-
08
PN-EN 12350-6:2019-
08
PN-EN 12350-7:2019-
08
PN-EN 12350-8:2019-
08
PN-EN 12350-9:2012

PN-EN 12390-
10:2019-02

PN-EN 12390-
11:2015-09

PN-EN 12390-
12:2020-06

PN-EN 12390-
13:2021-12

PN-EN 12390-
14:2018-10

PN-EN 12390-
15:2019-11

PN-EN 12390-
16:2020-03

PN-EN 12390-
17:2020-03

PN-EN 12390-
18:2021-08

PN-EN 12390-1:2021-
12

PN-EN 12390-2:2019-
07

PN-EN 12390-3:2019-
07

PN-EN 12390-4:2020-
03
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procesow produkcji betonu

Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 10: Beton samozageszczalny - Badanie
metodg L-pojemnika

Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 11: Beton samozageszczalny - Badanie
segregacji sitowej

Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 12: Beton samozageszczalny - Badanie
metoda J-pierscienia

Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 1: Pobieranie probek i uniwersalna
aparatura

Badania mieszanki betonowej - Czes$¢ 2: Badanie konsystencji metodag
opadu stozka

Badania mieszanki betonowej - Czes¢ 3: Badania konsystencji metodg Vebe
Badania mieszanki betonowej - Czes$¢ 4: Badanie konsystencji metodg
oznaczania stopnia zageszczalnosci

Badania mieszanki betonowej - Czes$¢ 5: Badanie konsystencji metodag
stolika rozptywowego

Badania mieszanki betonowej - Czes$¢ 6: Gestosé

Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 7: Badanie zawartosci powietrza -
Metody cisnieniowe

Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 8: Beton samozageszczalny - Badanie
konsystencji metodg rozptywu stozka

Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 9: Beton samozageszczalny - Badanie
metoda V-lejka

Badania betonu - Czes¢ 10: Oznaczanie odpornosci betonu na
karbonatyzacje w warunkach stezen dwutlenku wegla na poziomie
atmosferycznym

Badania betonu - Czes¢ 11: Oznaczanie odpornosci betonu na wnikanie
chlorkéw w warunkach jednokierunkowej dyfuzji

Badania betonu - Czes$¢ 12: Oznaczanie odpornosci betonu na
karbonatyzacje - Przyspieszona metoda karbonatyzacji

Badania betonu - Czes¢ 13: Wyznaczanie siecznego modutu sprezystosci
przy Sciskaniu

Badania betonu - Czes$¢ 14: Semi-adiabatyczna metoda oznaczania ciepta
wydzielanego podczas procesu twardnienia betonu

Badania betonu - Czes$¢ 15: Adiabatyczna metoda oznaczania ciepta
wydzielanego podczas procesu twardnienia betonu

Badania betonu - Czes¢ 16: Oznaczanie skurczu betonu
Badania betonu - Czes¢ 17: Oznaczanie pefzania betonu przy Sciskaniu

Badania betonu - Czes$¢ 18: Oznaczanie wspodfczynnika migracji chlorkéw
Badania betonu - Czes¢ 1: Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyczace
prébek do badan i form

Badania betonu - Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja prébek do badan
wytrzymato$ciowych

Badania betonu - Czes¢ 3: Wytrzymatosé na Sciskanie prébek do badan
Badania betonu - Czes$¢ 4: Wytrzymatosé na Sciskanie - Wymagania dla
maszyn wytrzymatosciowych
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PN-EN 12390-5:2019-
08
PN-EN 12390-6:2011

PN-EN 12390-7:2019-
08

PN-EN 12390-8:2019-
08

PN-EN
12620+A1:2010
PN-EN ISO
22633:2020-01

PN-EN I1SO 10545-
3:2018-05

PN-EN I1SO 10545-
4:2019-04

PN-EN ISO 10545-
8:2014-09

PN-EN I1SO 10545-
12:1999

PN-EN I1SO 10545-
6:2012

PN-EN I1SO 10545-
10:2021-12
PN-EN I1SO 10545-
11:1998

PN-EN I1SO 10545-
13:2017-01
PN-EN ISO 10545-
14:2015-11
PN-EN ISO 10545-
16:2012

PN-EN ISO 10545-
1:2014-12

PN-EN ISO 10545-
2:2018-12

PN-EN ISO 10545-
9:2013-12

PN-EN 14411:2016-09

PN-EN 12004-1:2017-
03

PN-EN 12004-2:2017-
03

PN-EN 13226:2009
PN-EN 13227:2018-02
PN-EN 13228:2011

PN-EN 13442:2013-07
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Badania betonu - Czes$¢ 5: Wytrzymatosé na zginanie prébek do badan
Badania betonu - Czes$¢ 6: Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy roztupywaniu
probek do badan

Badania betonu - Czes$¢ 7: Gestos¢ betonu
Badania betonu - Czes¢ 8: Gtebokos¢ penetracji wody pod cisnieniem

Kruszywa do betonu

Kleje - Metody badan klejéw do wyktadzin podtogowych i oktadzin
$ciennych - Oznaczanie zmiany wymiardw wyktadzin podtogowych typu
linoleum przy kontakcie z klejem

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 3: Oznaczanie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej
Ptytki i ptyty ceramiczne - Czes$¢ 4: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i
sity tamigcej

Ptytki i ptyty ceramiczne - Czes$¢ 8: Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie mrozoodpornosci
Ptytki i ptyty ceramiczne - Czes¢ 6: Oznaczanie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 10: Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;j
Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate
ptytek szkliwionych

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 13: Oznaczanie odpornosci chemicznej
Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 14: Oznaczanie odpornosci na plamienie
Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 16: Oznaczanie matych réznic barwy

Ptytki i ptyty ceramiczne - Czes¢ 1: Pobieranie prébek i warunki odbioru
Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 2: Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie
jakosci powierzchni

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 9: Oznaczanie odpornosci na szok termiczny
Ptytki ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja
statosci whasciwosci uzytkowych i znakowanie

Kleje do ptytek ceramicznych - Cze$¢ 1: Wymagania, ocena i weryfikacja
statosci whasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

Kleje do ptytek ceramicznych - Czes¢ 2: Metody badan

Podtogi drewniane - Elementy posadzkowe lite z wpustami i/lub wypustami
Podtogi drewniane - Lamparkiet

Podtogi drewniane - Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzek
taczonych z deszczutek

Podtogi drewniane oraz boazerie i oktadziny z drewna - Oznaczanie
odpornosci na czynniki chemiczne
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PN-EN 13488:2004
PN-EN 13629:2020-08

PN-EN 13647:2021-09

PN-EN 13696:2009

PN-EN 13990:2005
PN-EN 14342:2013-11
PN-EN
14761+A1:2009
PN-EN 14762:2007

PN-EN 1533:2011

PN-EN 1534:2020-06

PN-EN 16929:2019-01
PN-EN 17456:2021-09

PN-EN 1910:2016-07

PN-EN 10230-1:2003
PN-EN ISO

15482:2002

PN-EN 1313-1:2010

PN-EN 12369-1:2002

PN-EN 205:2016-09

PN-EN ISO

22633:2020-01

PN-EN 13892-7:2004

PN-EN 1902:2015-05

PN-EN 1815:2016-10

PN-EN ISO
16581:2019-07
PN-EN 1SO 24343-
1:2012

PN-EN 12199:2020-09

PN-EN 12466:2001
PN-EN 13413:2004

PN-EN 13553:2017-10
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Podtogi drewniane - Elementy posadzki mozaikowej

Podtogi drewniane - Deski pojedyncze lite oraz deski fgczone z litych
elementow z drewna lisciastego

Podtogi drewniane i posadzki deszczutkowe oraz boazerie i oktadziny z
drewna - Oznaczanie charakterystyki geometrycznej

Podtogi drewniane - Metody badan oznaczania elastycznosci i odpornosci
na Scieranie oraz udarnosci

Podtogi drewniane - Deski podtogowe lite z drewna iglastego

Podtogi drewniane - Wtasciwosci, ocena zgodnosci i oznakowanie
Podtogi drewniane - Parkiet z drewna litego - Listewki do uktadania waskimi
i szerokimi ptaszczyznami do podtoza oraz kostka brukowa

Podtogi drewniane - Procedury pobierania prébek do oceny zgodnosci
Podtogi drewniane - Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie pod
obcigzeniem statycznym - Metoda badania

Podtogi drewniane i parkiet - Oznaczanie odpornosci na wgniecenie -
Metoda badania

Metody badan - Podtogi drewniane - Oznaczenie charakterystyki drgan
Podtogi drewniane i parkiet - Oznaczanie rozwarstwienia wierzchniej i
spodniej warstwy elementdw wielowarstwowych - Metoda badania
Podtogi drewniane oraz boazerie i oktadziny z drewna - Oznaczanie
stabilnosci wymiarowej

Gwozdzie z drutu stalowego - Czes$¢ 1: Gwozdzie ogdlnego przeznaczenia
Wkrety wiercgce samogwintujgce z them stozkowym z wgtebieniem
krzyzowym

Drewno okragte i tarcica - Dopuszczalne odchytki i zalecane wymiary - Czes¢
1: Tarcica iglasta

Ptyty drewnopochodne - Wartosci charakterystyczne do projektowania -
Czesc 1: Ptyty OSB, ptyty widrowe i ptyty pilSniowe

Kleje - Kleje do drewna przeznaczone do potgczen niekonstrukcyjnych -
Oznaczanie wytrzymatosci na scinanie przy rozcigganiu potgczen
zaktadkowych

Kleje - Metody badan klejow do wyktadzin podtogowych i oktadzin
Sciennych - Oznaczanie zmiany wymiaréw wyktadzin podtogowych typu
linoleum przy kontakcie z klejem

Metody badania materiatéw na podkfady podtogowe - Czes¢ 7: Oznaczanie
odpornosci na Scieranie materiatéw podktadéw podtogowych pokrytych
wyktadzing podtogowa pod naciskiem toczgcego sie kota

Kleje - Metoda badania klejéw do wykfadzin podtogowych i okfadzin
$ciennych - Oznaczanie petzania podczas $cinania

Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe - Ocena sktonnosci do
elektryzacji

Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe - Wyznaczanie skutku
symulowanego ruchu nogi mebla

Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe - Wyznaczanie wgniecenia i
wgniecenia resztkowego - Cze$¢ 1: Wgniecenie resztkowe

Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacje homogenicznych i
heterogenicznych profilowanych gumowych pokry¢ podtogowych
Elastyczne pokrycia podtogowe - Terminologia

Elastyczne pokrycia podtogowe - Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe
na spodzie z materiatu wtdknistego - Wymagania

Elastyczne pokrycia podtogowe - Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe
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do uzytku w szczegdlnie wilgotnych miejscach - Specyfikacja

PN-EN 13845:2017-10 Elastyczne pokrycia podtogowe - Pokrycia podtogowe z poli(chlorku winylu)
na bazie materiatéw zwiekszajacych odpornos¢ na poslizg - Specyfikacja

PN-EN 1399:2001 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie odpornosci na niedopatki
papieroséw i palace sie papierosy

PN-EN 14521:2006 Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja elastomerowych pokry¢
podtogowych o rownej powierzchni i warstwie wzorzystej ze spodem
piankowym lub bez

PN-EN 14565:2019-12 Elastyczne pokrycia podtogowe - Pokrycia podtogowe na bazie
syntetycznych polimeréw termoplastycznych - Specyfikacja

PN-EN 16776:2016-05 Elastyczne pokrycia podfogowe - Heterogeniczne pokrycia podtogowe z
poliuretanu - Specyfikacja

PN-EN 17396:2020-12 Elastyczne pokrycia podtogowe - Kwarcowe ptytki winylowe - Specyfikacja

PN-EN 1816:2020-09 Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja homogenicznych i
heterogenicznych gtadkich gumowych pokry¢ podtogowych z podktadem
piankowym

PN-EN 1817:2020-09 Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja homogenicznych i
heterogenicznych gtadkich gumowych pokryé podtogowych

PN-EN 432:1999 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie sity $cinajacej

PN-EN 650:2013-03 Elastyczne pokrycia podtogowe - Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe
na spodzie jutowym lub z wtékniny poliestrowej, lub na wtdkninie
poliestrowej na spodzie z poli(chlorku winylu) - Specyfikacja

PN-EN 651:2011 Elastyczne pokrycia podtogowe - Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe z
warstwa spieniong - Specyfikacja

PN-EN 652:2011 Elastyczne pokrycia podtogowe - Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe
ze spodem na bazie korka - Specyfikacja

PN-EN 655:2011 Elastyczne pokrycia podtogowe - Ptytki na spodzie z korka prasowanego z
warstwa uzytkowa polichlorowinylowg - Specyfikacja

PN-EN 660- Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie odpornosci na $cieranie -

2:2002/A1:2004 Czesc 2: Metoda Fricka-Tabera

PN-EN 661:2001 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie rozprzestrzeniania sie wody

PN-EN 662:2000 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie zwijania sie pod wptywem
wilgoci

PN-EN 663:2000 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie typowej gtebokosci wzoru

PN-EN 665:2000 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie migracji plastyfikatora

PN-EN 666:2000 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie zelowania

PN-EN 669:2000 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie stabilnosci wymiardw ptytek
z linoleum, spowodowanej zmianami wilgotnosci powietrza

PN-EN 684:2001 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie wytrzymatosci spoin

PN-EN 686:2019-07 Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja jednobarwnego i wzorzystego
linoleum na podkfadzie z pianki

PN-EN 687:2019-07 Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja jednobarwnego i wzorzystego
linoleum na spodzie z kompozytu korkowego

PN-EN 688:2011 Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja linoleum korkowego
PN-EN ISO Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne pokrycia podtogowe z
10581:2020-07 poli(chlorku winylu) - Specyfikacja
PN-EN ISO Elastyczne pokrycia podtogowe - Heterogeniczne pokrycie podtogowe z
10582:2018-03 poli(chlorku winylu) - Specyfikacje
PN-EN ISO Elastyczne pokrycia podtogowe - Pételastyczne/winylowe (VCT) ptytki z
10595:2012 poli(chlorku winylu) - Specyfikacja
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PN-EN ISO

20326:2019-
01/A1:2021-03

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wymagania dla paneli
podtogowych/zestawdéw do luznego utozenia

PN-EN ISO

23996:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie gestosci

PN-EN ISO

23997:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie masy powierzchniowej
PN-EN ISO Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczenie stabilnosci wymiaréw i

23999:2022-04

zwijania sie po dziataniu ciepfa

PN-EN ISO Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja dotyczgca jednobarwnego i
24011:2012 wzorzystego linoleum

PN-EN ISO

24340:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie grubosci warstw

PN-EN ISO

24344:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie gietkosci i ugiecia

PN-EN ISO Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie odpornosci na
24345:2012 rozwarstwianie

PN-EN ISO

24346:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie grubosci catkowitej

PN-EN ISO Elastyczne pokrycia podtogowe - Identyfikacja linoleum i wyznaczanie
26985:2012 zawartosci spoiwa oraz pozostatosci popiotu

PN-EN ISO Elastyczne pokrycia podtogowe - Spienione (amortyzujgce) pokrycia
26986:2012 podtogowe z poli(chlorku winylu) - Specyfikacja

PN-EN ISO Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie odpornosci na zabrudzenie i
26987:2012 chemikalia

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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