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1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robdt tynkarskich dla inwestycji
Remont lokali mieszkalnych w Rudzie Slgskiej w lokalizacji: ul. Chorzowska 9a/14, ul. Furgota 1/2, ul.
Niedurnego 45a/3, ul. Niedurnego 93/10, ul. Piastowska 35/5, ul. Piastowska 40/9, ul. Piastowska
40/12, ul. Podgérze 4/6, ul. Podgorze 9/6, ul. Potokowa 5/3 i 4, ul. Rudzka 5/1i 2.
Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45400000-1 Roboty wykoniczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45410000-4 Tynkowanie
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamdéwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST 00.01 — Wymagania ogdlne.
e Roboty budowlane przy wykonywaniu tynkéw - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem tynkow zwyktych zgodnie z ustaleniami projektowymi
e Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajg dane
opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych tynkéw
e Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkfad na ktéry naktada sie mase
tynkarska
e Masa tynkarska — masa otrzymywana przez zarobienie woda lub specjalna substancja suchej
mieszanki tynkarskiej
e Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkéw modyfikujgcych przygotowana fabrycznie lub na placu budowy
e Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno lub wielowarstwowa
(dwu- lub trzywarstwowa) o tgcznej grubosci nieprzekraczajgcej 8 mm, stanowigca powloke
ochronng, wyréwnawczg i dekoracyjna
e  Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktdrym sucha mieszanka tynkarska przechowywana
w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki
1.4. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia
robot tynkarskich:
e tynki wewnetrzne cementowo-wapienne
e gtadzie gipsowe
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Ogdlne wymagania dotyczace robét zostaty podane w ,,Wymaganiach Ogdlnych”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg
techniczna.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji s3:
e Cementiwapno, ktére powinny spetnia¢ wymagania podane w normach
e Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy a w szczegélnosci:
o nie zawiera¢ domieszek organicznych
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o miec frakcje réznych wymiaréw a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
o przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto$¢ pytéw mineralnych o
srednicy ponizej 0,05 mm nie powinna by¢ wieksza niz 1% masy cementu
o do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich piasek srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i
przechodzié przez sito o przeswicie 0,5 mm
e  Gips szpachlowy powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy panistwowej i spetniac
w szczegdblnosci nastepujgce wymagania:
o Wytrzymatos¢ na Sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej masy) —
nie mniej niz5 MPa
o Odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej ni8 2% masy spoiwa,
a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%
Poczatek wigzania po 30-60 min.
llos¢ wody odciggnietej z zaczynu w ilosci zawartej w pierscieniu przyrzadu Vicata —
nie wiecej ni80,5 g
o Gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywaé odchylen od
wymagan normy
e Woda zarobowa, ktéra powinna spetnia¢ wymagania podane w normie

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”.
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia sprzetu odpowiedniej jakosci w celu wykonania i
przeprowadzenia robdt zwigzanych z tynkowaniem oraz czynnosci pomocniczych.
3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych
Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- mieszarki do zapraw.
- agregatu tynkarskiego.
- betoniarki wolnospadowej.
- pompy do zapraw,
- przenosnych zbiornikdw na wode

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

4.2. Transport materiatéw
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.
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Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
4.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych
Wyroby do robdt tynkowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
e 53 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej
e sg wihasciwie oznakowane i opakowane
e spetniajg wymagane witasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia
e producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich - karty katalogowe wyrobdéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobéw.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyrobdw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.
4.4. Warunki przechowywania wyroboéw do robét tynkowych
Wszystkie wyroby do robdt tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,
uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowane]j podtodze, w ilo$ci warstw nie wiekszej ni8 10.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé w zasobnikach (zbiornikach) do
cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywa¢ na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).
Gotowe mieszanki tynkarskie dostarczane w fabrycznie zamknietych pojemnikach powinny by¢
transportowane i sktadowane w sposéb uniemozliwiajgcy przemarzanie zawartosci w okresach
niskich temperatur.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnosc¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich witasciwe sktadowanie i wbudowanie.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT TYNKARSKICH

5.1. Tynki cementowo- wapienne

Zalecenia ogdlne

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byé zakorczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe.
Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz + 5 2C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0 2C.W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.
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Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia
tj. w ciggu 1 tygodnia zwilzane woda.

Zakres robot przygotowawczych
Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy przygotowac podtoze w zaleznosci od rodzaju podtoza:

e W murze ceglanym spoiny powinny by¢ niezapetnione zaprawa na gtebokos$¢ 10-15 mm.

e Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substancji ttustych

e QOczyszczone podtoze bezposrednio przed tynkowaniem obficie zmy¢ woda
Zakres robot zasadniczych

Uktadanie réznego rodzaju tynkéw sktada sie z kilku faz:

e Woyznaczenia powierzchni tynku. Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére whbija
sie co 1,5 m wzdtuz dtugosci i wysokosci sciany. Dookota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki
z zaprawy i wygtadza je rdwno z gtéwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy
z zaprawy i $cigga je réwno z powierzchnia plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic przy
narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast paséw prowadzgcych mozna uzywac
prowadnice drewniane lub stalowe.

o Woykonania obrzutki. Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci
nieprzekraczajgcej 3+4 mm na Scianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowe;j
lub pétcementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10+12 cm zanurzenia stozka.

e Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywana po lekkim
stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej woda. Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8+15 mm, a
gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu
nastepuje rownanie go za pomocg taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w
ksztatcie katownika.

e Woykonania gtadzi. Gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez
sito o przeswicie oczek 0,25+0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i
mie¢ grubos¢ 1+3 mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza paca. Po stezeniu gtadzi
zaciera sie ja packg drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykorczenia tynku.
W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skrapiajgc go woda za pomocg pedzla.

W przypadku tynkéw kat. Il narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro, w
przypadku tynkéw kat. lll - na gtadko. Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.
W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednig, swobodnag
cyrkulacje powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewni¢ temperature powyzej + 5
oC. Po wyschnieciu tynku, przynajmniej po 14 dniach (w zaleznosci od warunkéw pogodowych)
mozna powierzchnie tynku poddac¢ dalszej obrébce: malowaé, tapetowaé, okfadaé¢ réznymi
oktadzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.; Zawsze jednak nalezy pamieta¢, ze powierzchnia tynku
powinna by¢ zagruntowana odpowiednim srodkiem (najlepiej - polecanym przez producenta tynku)
przed przystgpieniem do dalszej obrébki.

5.2. Gtadz gipsowa
e Gtadzi gipsowych nie nalezy stosowa¢ w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna
powietrza jest wieksza niz 75%.
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e Gips szpachlowy stosowany do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiadac
wymaganiom aktualnej normy panstwowej.

e Technologia wykonania mieszanki scisle wg instrukcji producenta.

e Kazdorazowo nalezy przygotowac taka ilos¢ zaprawy, ktéra moze byc¢ catkowicie zuzyta do
Czasu rozpoczecia wigzania, tj. przed uptywem 30 min.

e Do przygotowanego zaczynu gipsowego nie nalezy dolewa¢ wody ani dodawaé gipsu; w
przypadku, gdy zaczyn twardnieje i nie moze by¢ uzyty do uzycia, nalezy go usungé.

e Niedopuszczalne jest mieszanie twardniejgcego zaczynu ze swiezym, ani przygotowywanie
nowej porcji zaprawy w pojemniku nieoczyszczonym ze stwardniatego juz gipsu.

e Zaczyn z gipsu szpachlowego nalezy naktadac kielnia na pace stalowg lub winidurowg, a
nastepnie ruchem posuwistym przy silnym docisku zaczynu pacy do podfoza naktadaé go na
podtoze w kierunku od podtogi do sufitu.

e Na sufitach zaczyn nalezy naktada¢ pasami w kierunku od okien w gtgb pomieszczenia.

e Pomieszczenia, w ktérych zostaty wykonane gtadzie gipsowe, powinny by¢ dobrze wietrzone,
az do catkowitego wyschniecia, temperatura w pomieszczeniach nie powinna byé nizsza niz
+5°C, ani nie wyzsza ni8 +18°C.

e Niedopuszczalne jest wystepowanie na gotowych powierzchniach nastepujacych wad i
usterek:

o przes$witéw podtoza, rdzawych plam swiadczacych o niedoktadnym lub o braku
zabezpieczenia stali w miejscach kontaktu ze stata, nie mogg rowniez wystepowacd
wypryski i specznienia oraz plamy, smugi i zacieki, niedopuszczalne sg pekniecia na
powierzchni wykonanych gtadzi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru
do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz
kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-B-10114:2017-07.
Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w taki sposdb aby umozliwi¢ ocene
wszystkich wymagan, a w szczegdélnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw.
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,
- przyczepnosci tynkow do podtoza,
- grubosci tynku,
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- wygladu powierzchni tynku.
- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowsg jest jeden metr kwadratowy wykonanego tynku.

7.3. Zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastréw i stupow oblicza sie w rozwinieciu tychelementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkdéw stropdéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.
Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w
stanie surowym. Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0.5 m?2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robdét podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektowa i specyfikacjq techniczna
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie =z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
Roboty uznaje sie za zgodne 1z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng
i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt. 6, daty
pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- tynk poprawié¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatos¢
tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungé tynk i ponownie
wykonac¢ roboty tynkowe.

8.3. Odbidr podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystgpieniem do robdt
tynkowych. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ i umy¢ woda.

8.4. Odbidr tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektows.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga byc¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej
taty.
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Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w

pomieszczeniu,

- poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm

na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci

nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkdéw

przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate $lady

zaciekow na

powierzchni, odstawanie, odparzenia i

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbioér
zawierac:

gotowych

- ocene wynikow badan,

tynkéw  powinien

byé potwierdzony protokotem, ktéry

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamodwieniem.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:

1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla przedmiotowego zadania,

normy

vk wnwN

umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania

aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Najwazniejsze normy i dokumenty:

PN-B-06710:1996
PN-B-10104:2014-03
PN-B-10110:2005
PN-B-10114:2017-07
PN-EN 1015-
1:2000/A1:2007

PN-EN 1015-
10:2001/A1:2007
PN-EN 1015-11:2020-04
PN-EN 1015-12:2016-08
PN-EN 1015-

17:2002/A1:2005
PN-EN 1015-18:2003

PN-EN 1015-
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Kruszywa mineralne - Kruszywa tamane ze skat weglanowych do lastryko
i suchych mieszanek do tynkéw szlachetnych

Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia -
Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy
Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie - Zasady wykonywania i
wymagania techniczne

Wymagania dotyczace zapraw tynkarskich ogdlnego przeznaczenia -
Zaprawy tynkarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy
Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie rozktadu wielkosci ziarn
(metoda analizy sitowej)

Metody badan zapraw do muréw - Czesé 10: Okreslenie gestosci
wysuszonej stwardniatej zaprawy

Metody badan zapraw do muréw - Czesé 11: Okreslenie wytrzymatosci
na zginanie i Sciskanie stwardniatej zaprawy

Metody badan zapraw do murdéw - Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci
do podtoza stwardniatych zapraw do tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego

Metody badan zapraw do murdéw - Czes¢ 17: Okreslenie zawartosci
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie w $wiezych zaprawach

Metody badan zapraw do murdéw - Cze$é 18: Okreslenie wspdtczynnika
absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej
zaprawy

Metody badan zapraw do murdéw - Okreslenie wspdtczynnika

na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 6 mm

pecherze wskutek

powinien
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19:2000/A1:2005

PN-EN 1015-
2:2000/A1:2007
PN-EN 1015-21:2003

PN-EN 1015-
3:2000/A1:2005
PN-EN 1015-
3:2000/A2:2007
PN-EN 1015-4:2000

PN-EN 1015-
6:2000/A1:2007
PN-EN 1015-7:2000
PN-EN 1015-
9:2001/A1:2007
PN-EN 12001:2013-02

PN-EN 12190:2000

PN-EN 12192-1:2004
PN-EN 12706:2001

PN-EN 13139:2003
PN-EN 13279-1:2009

PN-EN 13279-2:2014-02
PN-EN 13279-2:2014-02

PN-EN 13395-1:2004

PN-EN 13395-2:2004

PN-EN 13395-4:2004

PN-EN 13408:2004

PN-EN 13409:2004

PN-EN 13658-1:2009

PN-EN 13658-2:2009

PN-EN 13872:2005

PN-EN 13914-1:2016-06
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przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do
tynkowania

Metody badan zapraw do murdéw - Pobieranie i przygotowanie probek
zapraw do badan

Metody badan zapraw do murdéw - Czesé 21: Okreslenie odpowiedniosci
jednowarstwowych zapraw na obrzutke do podtozy

Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji Swiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu)

Metody badan zapraw do murdéw - Okreslenie konsystencji $wiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu)

Metody badan zapraw do murdéw - Okreslenie konsystencji $wiezej
zaprawy (za pomocga penetrometru)

Metody badan zapraw do murdéw - Okreslenie gestosci objetosciowe;j
Swiezej zaprawy

Metody badan zapraw do murdéw - Okreslenie zawartosci powietrza w
Swiezej zaprawie

Metody badan zapraw do murdéw - Cze$é 9: Okreslenie czasu zachowania
wiasciwosci roboczych i czasu korekty Swiezej zaprawy

Maszyny do transportu, natrysku i rozprowadzania mieszanki betonowej
i zapraw - Wymagania bezpieczeristwa

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Oznaczanie wytrzymatosci na Sciskanie zaprawy
naprawczej

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Analiza
sitowa - Cze$¢ 1: Metoda badania suchych sktadnikéw gotowych zapraw
Kleje - Metody badan hydraulicznie wigzgcych podtogowych zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnujgcych - Oznaczanie rozlewnosci

Kruszywa do zaprawy

Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Cze$¢ 1: Definicje i wymagania
Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Czes$¢ 2: Metody badan

Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Czes¢ 2: Metody badan

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Oznaczanie urabialnosci - Czes¢ 1: Badanie rozptywu
zapraw tiksotropowych

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Oznaczanie urabialnosci - Cze$¢ 2: Badanie ptynnosci
zaczynu lub zaprawy

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Oznaczanie urabialnosci - Cze$¢ 4: Stosowanie zapraw
do napraw powierzchni sufitowych

Metody badania hydraulicznie wigzacych podtogowych zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnujacych - Oznaczanie przyczepnosci
Metody badania hydraulicznie wigzacych podtogowych zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnujacych - Oznaczanie czasu wigzania
Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe - Definicje, wymagania i
metody badan - Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne

Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe - Definicje, wymagania i
metody badan - Czes¢ 2: Tynki zewnetrzne

Metody badania hydraulicznie wigzacych podtogowych zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnujacych - Oznaczanie zmiany wymiaréw
Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania
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PN-EN 13914-2:2016-06

PN-EN 15824:2017-07

PN-EN 16025-1:2013-10

PN-EN 16025-2:2013-10

PN-EN 16383:2016-12

PN-EN 16572:2015-10

PN-EN 1937:2001

PN-EN 998-1:2016-12

zewnetrznego i wewnetrznego - Czes¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne
Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania
zewnetrznego i wewnetrznego - Cze$¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne
Wymagania dotyczace tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych na
spoiwach organicznych

Wyroby do izolacji cieplnej i/lub akustycznej w konstrukcjach
budowlanych - Podsypki z EPS w postaci zwigzanej - Cze$¢ 1: Wymagania
dotyczace wstepnie przygotowanego w zaktadzie tynku suchego z EPS
Wyroby do izolacji cieplnej i/lub akustycznej w konstrukcjach
budowlanych - Podsypki z EPS w postaci zwigzanej - Cze$¢ 2: Obrdbka
wstepnie przygotowanego w zaktadzie tynku suchego z EPS

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie zachowania
cieplno-wilgotnosciowego zewnetrznych zespolonych systemoéw
ocieplania z tynkami (ETICS)

Konserwacja dziedzictwa kulturowego - Stownik termindw technicznych
dotyczacych zapraw murarskich oraz zapraw do tynkéw zewnetrznych i
wewnetrznych stosowanych w dziedzictwie kulturowym

Metoda badania hydraulicznie wigzgcych podtogowych zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnujacych - Znormalizowane procedury
mieszania

Wymagania dotyczace zaprawy do murdw - Czes¢ 1: Zaprawa do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB
Instrukcje uzycia i karty techniczne stosowanych wyrobéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy

od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do

odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych

opatentowanych urzadzen lub metod.
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