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Compressed air consumption / Druckluftverbrauch
(not usable for compressor design / nicht für Kompressorauslegung geeignet)

Bag cleaning / Schlauchabreinigung

barp =

Min. size of air supply / Min. Größe der Druckluftzuleitung
Connection at filter / Druckluftanschluss am Filter

"
"

V = Nm³/h

Required compressed air quality for filter plants
Notwendige Druckluftqualität für Filteranlagen

Solid content / max. Feststoffgehalt
Pressure dew point / max. Drucktaupunkt
Lubrication content / max. Schmieranteil

Quality per / Qualität nach ISO 8573-1:2010 [A:B:C]
A: Class / Klasse
B: Class / Klasse
C: Class / Klasse
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Rohgas

filter type
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gas flow

75.000 Am³/h

temperature 200 C°  (max. 250°C)

filter area 1.490 m²

air to cloth ratio
0,84 m³/m²/min

type of dust bypass dust

location indoor
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plastischer Dichtungskitt
plastic joint putty

Illustration/Abbildung 1 Illustration/Abbildung 2
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SEALING-INSTRUCTION
When assembling the casing it is neccessary to take care of a good sealing
between the single panels. The sealant must be applied in two lines on both sides
of the screw-holes, see illustration 1 (Panels must be free of grease and dust).
First all parts are connected loose, after mounting the whole filter the screws
are tightened. Afterwards seal once more the connections (see illustration 2).
In case of hot gas casings with operating temperatures exceeding 80 °C a
heatproof sealing material (silicone basis) must be used. All screws of the sealed
panels must be tightened at the same day, cause the seal cures after some hours.
DICHTUNGSANLEITUNG
Beim Zusammenbau des Gehäuses ist vor allem auf äußerst gute Abdichtung der
einzelnen Blechelemente zu achten. Die Dichtmasse ist in zwei Raupen beiderseits
der Schraubenlöcher aufzutragen, siehe Abb. 1 (Blechelemente müssen fett- und
staubfrei sein). Alle Einzelteile werden zunächst lose verbunden, und erst zum
Schluss werden die Schrauben festgezogen. Nach der Montage der Blechteile
bei den Verbindungsstellen nachdichten, siehe Abb. 2. Bei Geräten mit
Betriebstemperaturen über 80°C ist eine hitzebeständige Dichtmasse (Silikonbasis)
zu verwenden. Dabei sind alle Schrauben der eingedichteten Paneele am gleichen
Tag anzuziehen, da die Silikondichtmasse nach wenigen Stunden aushärtet.

Achtung:

ES IST NICHT ERLAUBT ZUSÄTZLICHE

 LAST AM FILTER ANZUBRINGEN 

(ROHRLEITUNG, ETC.)

MITTELS KOMPENSATOR ENTKOPPELN!

ATTENTION:

IT IS NOT ALLOWED TO ATTACH 

ADDITIONAL LOADS TO THE FILTER 

(PIPE ROUTING, ETC.) 

DECOUPLE WITH COMPENSATOR!
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