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1. WSTEP

1.1. Okreslenie przedmiotu zaméwienia -
Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania ogdlne, ktére muszg by¢ przestrzegane
przez Wykonawce robdt, stosowane w Scistym powigzaniu ze Szczegdétowymi Specyfikacjami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych w ramach zadania ,PROJEKT REMONTU
KORYTARZA W PARTERZE SEGMENTU ,,A” BUDYNKU PRZY UL. BUDOWLANYCH 59 W TYCHACH
WRAZ Z REMONTEM LAZIENKI ORAZ ZESPOLU WEJSCIOWEGO” przy ul. Budowlanych 59 w
Tychach.

Uczestnicy procesu inwestycyjnego
— Inwestor — Tyskie Towarzystwo Budownictwa Spotecznego Sp. z 0.0.
—  Projektant — LIGAS Architekci Pracownia Projektowa
—  Wykonawca — wybrany w przetargu

1.2. Charakterystyka przedsiewziecia
Przeznaczenie obiektdw i rozwigzanie funkcjonalno-uzytkowe

1.2.1 W zakresie formy architektonicznej

Projektuje sie wykonanie remontu pomieszczen korytarza, holu wejsciowego oraz pomieszczen
sanitarnych.

1.2.2 W zakresie funkcji

Uktad funkcjonalny pozostanie niezmienny

Ogdlny zakres robot
Zakres robdt obejmuje wykonanie:
—  Robdt w zakresie przygotowania budynku remontu
—  Robdt w zakresie remontu
—  Robdt wykonczeniowych

1.5. Dokumentacja techniczna stanowigca podstawe do realizacji robét

- Projekt budowlany i/lub projekt wykonawczy
— Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru roboét
— Inne dokumentacje majgce wptyw na realizacje inwestycji

1.5.1. Zgodnos¢ robot z dokumentacja techniczng

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodnos$¢ z dokumentacjg kontraktows i techniczng,
specyfikacjami technicznymi i instrukcjami nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany wykonywac wszystkie roboty $cisle wedtug dokumentacji technicznej.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktory podejmuje decyzje o
wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i SST beda uzywane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczone sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw
budowli muszg wykazywac¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku , gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowga lub SST
i wptynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementdw budowie, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.6. Definicje i skréty



—  obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec:
- budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
- budowle stanowigcg catos¢ techniczno — uzytkowgq wraz z instalacjami i urzgdzeniami,
- obiekt matej architektury;

—  budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach;

—  budowli — nalezy przez to rozumiec¢ kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem
matej architektury, jak: drogi, sieci techniczne, wolno stojagce maszyny antenowe, budowle ziemne,
ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne,
sktadowiska odpaddw, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejScia dla pieszych, sieci
uzbrojenia terenu, budowle sportowe a takze czesci budowlane urzadzen technicznych ( kottéw, piecéw
przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod
wzgledem technicznym czesci przedmiotdw sktadajgcych sie na catos¢ uzytkowania,

— robotach budowlanych — nalezy przez to rozumieé¢ budowe, a takze prace polegajgce na montazu
obiektu budowlanego,

— urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumiec urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajgce mozliwosci uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza
i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczeniu lub gromadzeniu Sciekdw, a takze przejazdy,
ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki,

— teren budowlany —nalezy przez to rozumieé przestrzen, w ktdrej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy,

— prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - nalezy przez to rozumiec¢ tytut
prawny wynikajagcy z prawa witasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawem
rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonania robot
budowlanych,

— pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumieé¢ decyzje administracyjng zezwalajacg na
rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu
budowlanego,

— dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumieé pozwolenia na budowe wraz z zatgczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbiorédw czesciowych i koricowych, w miare
potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiardw, a w przypadku
realizacji obiektéw metodg montazu — takze dziennik montazu,

— dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

— aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ dokument stwierdzajgcy przydatnosé wyrobdow
budowlanych do zamierzonego stosowania,

— budowie — nalezy przez to rozumie¢ miejsce wykonania prac budowlanych,

— dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ opatrzony pieczecig Organu Administracji zeszyt, z
ponumerowanymi stronami stuzgcy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw robdt, przekazywania polecen i inne technicznej
korespondencji pomiedzy Inspektorem nadzoru inwestorskiego, Projektantem i Wykonawca,

— kierowniku budowy — nalezy przez to rozumiec¢-osoba wyznaczona przez wykonawce, upowazniona
do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy,

— konstrukcji nosnej— nalezy przez to rozumiec¢ cze$¢ obiektu oparta na podporach, tworzgca ustréj
niosacy dla przeniesienia obcigzenia statego lub ruchomego,

— laboratorium — nalezy przez to rozumieé laboratorium badawcze, niezbedne do prowadzenia
wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz robét,

— materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot zgodnie
z dokumentacjg projektows i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,

— odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonywanych robdt z
dopuszczonymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

— obiektach budowlanych — nalezy przez to rozumiec state i tymczasowe budynki lub budowle
stanowigce baze techniczno-uzytkowa wyposazong w instalacje i urzgdzenia niezbedne do spetnienia
przeznaczonych funkgji,

— podtozu — nalezy przez to rozumie¢ grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do
gtebokosci przemarzania,

— inspektorze nadzoru inwestorskiego - nalezy przez to rozumie¢ osobe ustanowiong przez inwestora
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jako jego przedstawiciel, reprezentujaca inwestora ma budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci jej
realizacji z projektem i pozwoleniem na budowe, przepisami oraz zasadami wiedzy technicznej,
sprawdzanie jakosci wykonywanych robdét i wbudowanych wyrobéw budowlanych, a w szczegdlnosci
zapobieganie zastosowaniu wyrobow budowlanych wadliwych i niedopuszczonych do stosowania w
budownictwie, sprawdzanie i odbidr robdt budowlanych ulegajgcych zakryciu lub zanikajgcych,
uczestniczenie w prébach i odbiorach technicznych instalacji, urzadzen technicznych i przewoddéw
kominowych oraz przygotowanie i udziat w czynnosciach odbioru gotowych obiektéw budowlanych i
przekazywanie ich do uzytkowania, potwierdzanie faktycznie wykonanych robdt oraz usuniecia wad, a
takze, na zadanie inwestora, kontrolowanie rozliczen budowy, przy budowie obiektu budowlanego,
wymagajgcego ustanowienia inspektorow nadzoru inwestorskiego w zakresie rézinych specjalnosci,
inwestor wyznacza jednego z nich jako koordynatora ich czynnosci na budowie.

— poleceniu Inspektora nadzoru inwestorskiego — nalezy przez to rozumieé¢ wszelkie polecenia
przekazywane wykonawcy przez Inspektora nadzoru inwestorskiego, w formie pisemnej, dotyczace
sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy, Inspektor nadzoru
inwestorskiego ma prawo wydawaé kierownikowi budowy Ilub kierownikowi robdt polecenia,
potwierdzone wpisem do dziennika budowy, dotyczgce: usuniecia nieprawidtowosci lub zagrozen,
wykonania préb lub badan, takze wymagajacych odkrycia robdt lub elementéw zakrytych, oraz
przedstawienia ekspertyz dotyczacych prowadzonych robét budowlanych i dowoddw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie wyrobéw budowlanych oraz urzadzen technicznych, zada¢ od kierownika
budowy lub kierownika robot dokonania poprawek badz ponownego wykonania wadliwie wykonanych
robdt, a takze wstrzymania dalszych robét budowlanych w przypadku, gdyby ich kontynuacja mogta
wywotaé zagrozenie bgdZ spowodowac niedopuszczalng niezgodnosc z projektem lub pozwoleniem na
budowe.

— projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem
Dokumentacji Projektowej,

— przedsiewzieciu budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ kompleksowg realizacje nowej budowli
lub catkowita modernizacja istniejgcej,

— rekultywacji — nalezy przez to rozumiec roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie prowadzenia zadania budowlanego,

— rozpietosci teoretycznej — nalezy przez to rozumieé odlegtos¢ miedzy punktami podparcia,

— szerokosci catkowitej obiektu — nalezy przez to rozumieé¢ odlegto$¢ miedzy krawedziami
zewnetrznymi konstrukcji obiektu mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowity
szerokos$¢ konstrukcji ustroju niosacego,

— zadaniu budowlanym - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢c na wykonywaniu robdt zwigzanych z budows,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej elementu,

— wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wybdr w rozumieniu przepisdw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdb
trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdow
do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkows,

— organie samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumiec¢ organy okreslone w ustawie a dnia 15
grudnia 2000 r. o samorzgdach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz.
U.z2001r.Nr5, poz.42 z péin. Zm.),

— obszarze oddziatywania obiektu — nalezy przez to rozumieé teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisow odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczeni
w zagospodarowaniu tego terenu,

— opfacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone
ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

— rejestrze obmiaréw — nalezy przez o rozumiec — akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w
formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpis w rejestrze obiektéw podlegaja
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego,

— przedmiarze robdt — nalezy przez to rozumiel zestawienie przewidzianych do wykonania robot
wedtug technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem podaniem ilosci robdt w ustalonych
jednostkach przedmiarowych,

— czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego zdolng

4



do spetniania przewidywanych funkcji techniczno — uzytkowg, mozliwg do odebrania i przekazania do
eksploatacji,

— ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumieé ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegétowych specyfikacjach technicznych.

— wykonawcy — nalezy przez to rozumiec¢ strone okreslong w umowie, ktéra podjeta sie wykonania
roboét.

1.7. Prowadzenie robét
1.8.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg i Sciste przestrzeganie
harmonogramu robét oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnosé
z projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznych i programu zapewnienia jakosci,
projektu organizacji robdt oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementdw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej
lub przekazanymi na pi$mie przez Inspektora Nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robét,
zostang poprawione przez wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia
wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.
Decyzje Inwestora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie wykonawczym i szczegétowych
specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych wykonania i odbioru robét. Przy
podejmowaniu decyzji Inwestor uwzglednia wyniki badan materiatow i jakosci robdt, dopuszczalne
niedoktadnosci normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

1.8.2.Przekazanie terenu budowy (rozumianego jako teren prowadzenia robét budowlanych
na ktére zostato wydane pozwolenie na budowe)

Zamawiajgcy protokolarnie przekazat wykonawcy teren budowy rozumiany jako teren prowadzenia
robot budowlanych —w tym przypadku remontu budynku.

1.8.3. Ochronai utrzymanie terenu budowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatéw i elementéw
wyposazenia uzytych do realizacji robdt od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru robét.
Wykonawca opracuje projekt zagospodarowania terenu prac budowlanych i zgodnie z nim urzadzi
zaplecza, place sktadowe, drogi tymczasowe itp. elementy zagospodarowania.

W trakcie realizacji robot wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne, tymczasowe
zabezpieczenia ruchu stuzgce zapewnieniu bezpieczenstwa catego ruchu kotowego i pieszego.

1.8.4. Ochrona wtasnosci i urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych urzadzen
znajdujacych sie w obrebie placu budowy, takich jak rurociagi i kable etc. Wykonawca spowoduje zeby te
instalacje i urzadzenia zostaty wtasciwie oznaczone i zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie
realizacji robét. W przypadku gdy wystgpi konieczno$¢ przeniesienia instalacji i urzgdzen podziemnych w
granicach placu budowy wykonawca ma obowigzek poinformowaé zarzadzajgcego realizacjag umowy o
zamiarze rozpoczecia takiej pracy. Wykonawca natychmiast poinformuje Inwestora o kazdym
przypadkowym uszkodzeniu tych urzadzen lub instalacji i bedzie wspdtpracowat przy naprawie udzielajac
wszelkiej mozliwej pomocy, ktdra moze by¢ potrzebna dla jej przeprowadzenia. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody, spowodowane przez jego dziatania, w instalacjach naziemnych i
podziemnym pokazanych na planie zagospodarowania terenu dostarczonym przez zamawiajgcego.



1.8.5. Ochrona srodowiska w trakcie realizacji roboét

Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy iwykanczania robot Wykonawca bedzie:

— podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie doprzepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub
uciazliwosci dla oséb lub wtasnoscispotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan,bedzie miat
szczegblny wzglad na:

- zanieczyszczeniem powietrza pytamii gazami,

- mozliwos$cig powstania pozaru.

1.8.6. Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenia w urzadzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez
wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Wykonawca bedzie
stosowat sie do wszystkich przepisow prawnych obowigzujgcych w zakresie bezpieczeristwa
przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie
z zaleceniami przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we wszystkich
urzgdzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty tatwopalne beda
przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od budynkow i
sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla 0sdéb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty powstate w wyniku pozaru, ktory mogtby powstaé w okresie realizacji robot lub zostat
spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikow. Uzycie materiatow, ktére wptywajg na trwate
zmiany srodowiska, ani materiatdw emitujgcych promieniowanie w ilosciach wyzszych niz zalecane w
projekcie nie bedzie akceptowane.

1.8. Projekt organizacji rob6t wraz z towarzyszacymi dokumentami
1.9.1. Przygotowanie dokumentéw wchodzacych w skiad projektu organizacji robot

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania zarzadzajgcemu realizacjg umowy do
akceptacji nastepujgcych dokumentow:

— projekt organizacji robét,

- harmonogram robadt i finansowania,

— plan bezpieczenistwa i ochrony zdrowia,

— program zapewnienia jakosci.

1.9.2. Projekt organizacji robot

Opracowany przez wykonawce projekt organizacji robdt musi byé dostosowany do charakteru i zakresu
przewidywanych do wykonania robdt. Ma on zapewni¢ zaplanowany sposéb realizacji robot, w oparciu o
zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktdre zapewniag realizacje robdt zgodnie z dokumentacja
projektowg, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajgcego realizacja umowy oraz
harmonogramem robét.

1.9.3. Harmonogram robét i finansowania

Harmonogram robét i finansowania musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajgce z dokumentacji
projektowej ustalen zawartych w umowie. Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie robot
budowlanych i montazowych, kolejnos¢ robdt oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robdt w
terminie okreslonym w umowie. Harmonogram bedzie w miare potrzeb korygowany w trakcie realizacji
roboét.



1.9.4. Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji robét wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych przepisow i
wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac przygotowawczych
do realizacji robdt, zgodnie z wymogami ustawy — Prawo budowlane Wykonawca opracuje i przekaze
Inwestorowi, program zapewnienia bezpieczestwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi zapewnic,
zeby personel nie pracowat w warunkach, ktére sg niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie spetniaja
odpowiednich wymagan sanitarnych.

1.9.5. Program zapewnienia jakosci.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jakosé robdt. W tym celu przygotuje program
zapewnienia jakosci.

1.9. Dokumenty budowy
1.10.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest obowigzujgcym dokumentem budowy prowadzonym przez kierownictwo budowy
na biezgco, zaréwno dla potrzeb zamawiajgcego jak i wykonawcy w okresie od chwili formalnego
przekazania wykonawcy placu budowy az do zakonczenia robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (Rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dn. 19.11.01). Zapisy do dziennika budowy beda czynione na biezgco i powinny
odzwierciedla¢ postep robdt, stan bezpieczenstwa ludzi i budynkédw oraz stan techniczny i wszystkie
kwestie zwigzane z zarzagdzaniem budowa.

Kazdy zapis do dziennika budowy powinien zawierac jego date, nazwisko i stanowisko oraz podpis osoby,
ktdéra go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny by¢ czytelne i dokonywane w porzadku chronologicznym
jeden po drugim, nie pozostawiajgc pustych miedzy nimi, w sposéb uniemozliwiajacy wprowadzanie
podzniejszych dopiskow.

Wszystkie protokoty i inne dokumenty zatgczane do dziennika budowy powinny by¢ przejrzyscie
numerowane, oznaczane i datowane przez zarowno wykonawce jak i zarzadzajacego realizacjag umowy.
Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wpisane do dziennika budowy przez wykonawce
powinny by¢ na biezgco przedstawiane do wiadomosci i akceptacji Inspektora Nadzoru. Wszystkie decyzje
Inspektora Nadzoru, wpisane do dziennika budowy, muszg by¢ podpisane przez przedstawiciela
wykonawcy, ktéry je akceptuje lub sie do nich odnosi.

1.10.2. Ksigzka obmiaru robot

Ksigzka obmiaru robét bedzie prowadzona w przypadku gdy wystgpi potrzeba rozliczenia robdt w sposéb
obmiarowy. Ksigzka obmiaréw jest dokumentem, w ktérym rejestruje sie ilosciowy postep kazdego
elementu realizowanych robét. Szczegdétowe obmiary wykonanych robdt robione sg na biezaco i
zapisywane do ksigzki obmiaru robdt, wykorzystujac opis pozycji i jednostki uzyte w wycenionym przez
wykonawce i wyceniony przedmiar robét, stanowigcy zatgcznik do umowy.

1.10.3. Inne istotne dokumenty budowy

Dokumenty wchodzgce w sktad umowy;
- Pozwolenie na budowe ;
— Protokoty przekazania placu budowy wykonawcy ;
- Umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-prawne;
- Instrukcje Inwestora oraz sprawozdania ze spotkan i narad na budowie;
- Protokoty odbioru robét,
- Opinie ekspertdw i konsultantéw,
- Korespondencja dotyczgca budowy.

1.10.4. Przechowywanie dokumentéw budowy

Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na budowie w biurze budowy. Wszystkie dokumenty
zagubione beda natychmiast odtworzone zgodnie ze stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie
dokumenty budowy bedg stale dostepne do wglagdu upowaznionym osobom.



1.10.5. Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce w trakcie trwania budowy

W trakcie trwania budowy i przed zakonczeniem robot wykonawca jest zobowigzany do dostarczania na
polecenie Inwestorowi nastepujacych dokumentéw:

- Rysunki robocze

— Wyniki badan i sprawdzen

- Aktualizacja harmonogramu robot i finansowania

- Dokumentacja powykonawcza

- Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzen

1.10.6. Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezgco ewidencji wszelkich zmian w
rodzaju materiatow, urzadzen, lokalizacji i wielkosSci robot. Zmiany te nalezy rejestrowac na komplecie
rysunkow, wytgcznie na to przeznaczonych. Po zakoriczeniu robot kompletny zestaw rysunkdéw zostanie
przekazany zarzgdzajacemu realizacjg umowy.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogdlne dotyczgce wtasciwosci materiatow i wyrobow.

Przy wykonywaniu robdét budowlanych mogg by¢ stosowane wytgcznie wyroby budowlane o
wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo
Budowlane - dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.
Wykonaweca robét powinien przedstawic¢ Inspektorowi szczegétowe informacje o zrédle produkcji, zakupu
wyrobow budowlanych i urzadzen przewidywanych do realizacji robdt — wtasciwie oznaczonych,
posiadajgcych certyfikat na znak bezpieczerstwa , certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci z Polska
Normg, a takze inne prawnie okreslone dokumenty. Kierownik budowy jest obowigzany przez okres
wykonywania robot budowlanych przechowywac¢ dokumenty stanowigce podstawe ich wykonania, a
takze oswiadczenia dotyczace wyrobdow budowlanych jednostkowo zastosowanych w projekcie
budowlanym.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie materiatdw pochodzenia miejscowego,
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego wszystkie wymagane dokumenty
pozwalajgce na korzystanie z tego zrédta oraz okreslajgce parametry techniczne tego materiatu.

2.2. Wymagania ogdlne zwigzane z transportem, sktadowaniem i kontrolg materiatéw.

Wykonawca zapewni wtasciwe sktadowanie i zabezpieczanie materiatdéw na placu budowy. Tymczasowe
miejsca sktadowania powinny by¢ okreslone w projekcie zagospodarowania placu budowy lub uzgodnione
z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego. Sktadowane materiaty, elementy i urzgdzenia powinny by¢
dostepne Inspektorowi Nadzoru w celu przeprowadzenia inspekcji. Przed wbudowaniem dtuzej
sktadowanych materiatéw i urzgdzen konieczna jest akceptacja Inspektora nadzoru Inwestorskiego.

2.3. Materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.

— Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty , elementy budowlane i urzadzenia
wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji robét budowlanych odpowiadaty
wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane oraz w szczegétowych
specyfikacjach technicznych

— Wykonaweca, uzgodni z inspektorem nadzoru inwestorskiego sposdb i termin przekazania
informacji o przewidywanym uzyciu podstawowych materiatdw oraz elementéw
konstrukcyjnych do wykonania robdt, a takze o aprobatach technicznym lub certyfikatach
zgodnosci.

2.4. Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom.

Materiaty i elementy budowlane dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktdre nie uzyskajg
akceptacji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, powinny by¢ niezwtocznie usuniete z placu budowy. Kazdy
rodzaj robdt w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane przez Inspektora materiaty, elementy
budowlane lub urzgdzenia, Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko i ponosi petng odpowiedzialnosc
techniczng i kosztowsa.



2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne przewidujg wariantowe stosowanie materiatowi
elementow budowlanych oraz urzadzen w wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi inspektora
Nadzoru Inwestorskiego i autora projektu o proponowanym wyborze. Inspektor po uzgodnieniu z
autorem projektu oraz Zamawiajgcym, podejmuje odpowiednig decyzje. Wybrany i zaakceptowany przez
Inwestora materiat (element budowlany lub urzadzenie) nie moze by¢ ponownie zmieniany bez jego
zgody.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu ktéry, nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé wykonywanych robat.

Sprzet uzywany do robdt powinien byc¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem
typdw i ilosci wskazaniom zawartych w Specyfikacjach Technicznych, lub w projekcie organizacji robét,
zaakceptowanych przez Inspektora. W przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach,
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach Inspektora.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawecy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi
jego uzytkownika.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiac lub wymieniac sprzet niesprawny.
Jakikolwiek sprzet, maszyny , urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT MATERIALtOW

— Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane w sposéb zapewniajgcy zachowanie ich
jakosci i przydatnosci do robdét.

- Liczba s$rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Specyfikacjach Technicznych i wskazaniami Inspektora nadzoru inwestorskiego,
w terminie zgodnym z harmonogramem.

— Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom Umowy bedg usuniete z terenu
budowy na polecenie Inspektora nadzoru inwestorskiego.

— Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowg, oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonanych robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, sporzagdzonymi we wtasnym
zakresie projektami i rysunkami roboczymi, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robét oraz
poleceniami Inspektor nadzoru inwestorskiego. Roboty nalezy wykonywac przy warunkach otoczenia
okreslonych w PN i zgodnie z instrukcjg Producenta. W przypadku koniecznosci wykonania robdt w innych
warunkach urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem wody. Robotami moga kierowaé osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje — posiadajg uprawnienia budowlane do kierowania robotami,
okreslajace rodzaj robdét w danej specjalnosci budowlanej, sg cztonkami Izby Inzynieréw Budownictwa,
posiadajg aktualne ubezpieczenie OC, oraz aktualne zaswiadczenie o ukoriczeniu szkolenia bhp.
Pracownicy wykonujgcy prace montazowe muszg posiada¢ odpowiednie kwalifikacje zawodowe
potwierdzone swiadectwem lub dyplomem szkoty lub uczelni ksztatcgcej w danej specjalnosci budowlanej
oraz aktualne zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia bhp.



6. KONTROLA JAKOSCI PRAC

Obowigzki wykonawcy

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jako$¢ robdét. W tym celu przygotuje program zapewnienia
jakosci.

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania Planu Zapewnienia Jakosci zawierajgcego metody
prowadzenia robot, personel techniczny, przedstawienie sposobéw wykonania w zgodnosci z wymogami
Umowy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca powinien
zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, sprzet, zaopatrzenie, wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw i robot.

System kontroli prowadzony przez Wykonawce powinien byé przedstawiony Inspektorowi nadzoru
inwestorskiego.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania i inspekcje materiatdw oraz robdt z czestotliwoscia
zapewniajgcy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach.
Wykonawca winien na zadanie przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru inwestorskiego dokumenty
potwierdzajgce, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy sg prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos$¢ zostaty okreslone w Specyfikacjach. Jezeli
jakie$ badanie nie zostato okreslone, to Wykonawca powinien ustali¢ jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z Umowa.

Ustalenia takie powinny by¢ uzgodnione z Inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Pobieranie probek

Prébki powinny by¢ wybierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor nadzoru inwestorskiego powinien miec
zapewnio ng mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora nadzoru inwestorskiego
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktdre budzg watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnejwoli.

Badania

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami polskich norm. W przypadku, gdy polskie
normy nie obejmujg badania wymaganego w Specyfikacjach Technicznych stosowaé mozna wytyczne
krajowe lub normy zagraniczne, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego. Wykonawca powinien przekazywac Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie raportéw
z wynikami badan jak najszybciej po ich zakoriczeniu.

Raporty z badan

Wykonawca powinien przechowywac kompletne raporty ze wszystkich badan i inspekcji i udostepni¢ je
na zyczenie Zamawiajgcemu.

Préby Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Celem prob przeprowadzanych przez Inspektora jest sprawdzenie zgodnosci prowadzonych robét z

Planem Zapewnienia Jakosci.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robét dotyczag uméw z wynagrodzeniem kosztorysowym Wykonawcy.
Obmiar robdt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja projektowg
i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych
robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardw.
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7.2 Podstawowe zasady i czas przeprowadzenia obmiaru.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia powinny by¢ wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.
Sposdb obmiaréw skomplikowanych powierzchni lub objetosci okresli Inzynier Kontraktu.
W przypadku robdt nadajacych sie do obmiaru w kazdym czasie, niezaleznie od ich postepu, obmiaru
dokonuje sie:
- w przypadku miesiecznego fakturowania
- w przypadku zakonczenia danego rodzaju (asortymentu) robot
- w przypadku wystepowania dfuzszej przerwy w robotach,
- w przypadku zmiany Wykonawcy robét
Obmiar robdt zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania
Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogdlne

Inspektor nadzoru inwestorskiego bedzie przeprowadzat regularne kontrole i badania robot przez caty
okres trwania Umowy, tgcznie z okresem gwarancyjnym.

8.2. Odbiodr czesci robot

Inspektor nadzoru inwestorskiego przeprowadzi odbidr czesci lub etapu robdt objetych Umowg po
otrzymaniu wniosku od Wykonawcy oraz po zakonczeniu robdt dla tej czesci lub etapu wykonanych w
sposéb zadowalajacy Inspektora.

Przy odbiorze czeSciowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
—  Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania robét;
—  Dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow;
—  Dziennik Budowy
Odbidr czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowsg i ST, uzycia wtasciwych
materiatdw oraz zgodnosci z innymi wymaganiami okreslonymi w pkt 1.6.

Wyniki z przeprowadzonych badan powinny by¢ ujete w formie protokotéw i wpisane do Dziennika
Budowy.

8.3. Odbior roboét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Polega on na ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacyjnym zanikaja
lub ulegaja zakryciu. Odbioru tych robét dokonuje Inspektor nadzoru inwestorskiego po zgtoszeniu przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy gotowosci do odbioru po protokolarnym dokonani odbioru.
Odbiér tych robét powinien byé przeprowadzony komisyjnie, w obecnosci zamawiajacego. Wykonawca
jest obowigzany zawiadomi¢ zamawiajgcego o odbiorze w terminie umozliwiajgcym udziat
przedstawiciela zamawiajgcego. Z odbioru robét ulegajacych zakryciu sporzadza sie protokdt, ktérego
wyniki nalezy wpisa¢ do dziennika budowy (robdt), w tym réwniez wyniki oceny jakosci.

W wypadku stwierdzenia przekroczenia tolerancji Inspektor nadzoru inwestorskiego zarzadza rozbiérke
wykonanego elementu na koszt Wykonawcy. Decyzje odbioru, ocene jakosci oraz zgode na
kontynuowanie robdt Inspektor nadzoru inwestorskiego dokumentuje wpisem do dziennika budowy.

8.4. Odbiér korncowy

Odbioru koncowego dokonuje sie po zakonczeniu robdt i skompletowaniu dokumentacji odbioru z
naniesionymi wszystkimi zmianami wyniktymi w toku realizacji robét. Inspektora nadzoru inwestorskiego
dokonuje oceny jakosciowej i iloSciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan oraz
whikliwej oceny wizualnej wykonanych robét. W wypadku kiedy Inspektor nadzoru inwestorskiego
stwierdzi, ze obiekt pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego lub zakresu robét nie jest gotowy
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do odbioru, wyznacza ponowny termin odbioru. Inspektor moze powota¢ komisje odbioru ztozong z
przedstawicieli Zamawiajgcego, Projektanta i uzytkownika

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokét odbioru
ostatecznego Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

a) Dokumentacje Kosztorysowga podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowsa, jesli
zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

c) Recepty i ustalenia technologiczne.

d) Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

e) Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardow (oryginaty).

f) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie zST i ew. PZJ.
g) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ.
h) Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

i) Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot
wiascicielom urzadzen.

j) Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego Robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robot jest protokot odbioru koricowego
robot sporzgdzany wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie ,,0dbidr kofncowy”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa ptfatnosci do uzgodnienia z Inwestorem

9.2. Warunki umowy i wymagania ogdlne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w Specyfikacji
Ogdlnej obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy, rozporzadzenia i obwieszczenia

Dz. U.z2010r. Nr 113, poz. 759 Prawo zamoéwien publicznych

Dz. U. 2002 Nr 75 Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.

Dz.U. 1994 Nr 89 poz. 414 Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz. U.z 2000 r. Nr 106 poz.1126
z pdzniejszymi zamianami)

Dz.U. 1985 nr 14 poz. 60 Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (z pdzniejszymi zmianami).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,poz. 881)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087)
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Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdin.
zmianami)

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz.
84 z pdin. zmianami)

M.P. Nr2z1995r. poz. 29 Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia
1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno - uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr
198, poz. 2041)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdéw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetniaé notyfikowane jednostki uczestniczagce w ocenie zgodnosci oraz sposobu
oznaczenia wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011)

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéw udzielonych
przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz wytycznych do
europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. Nr 32 z 2004r.
Nr 32, poz. 571)

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne
zeszyt 5: Konstrukcje betonowe i zelbetowe (ITB, 2008)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3 Konstrukcje murowe (ITB,
2006)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt czesé C: Zabezpieczenia iizolacje zeszyt 4: 1zolacje
wodochronne tarasow (ITB, 2004)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6:
Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen mokrych (ITB, 2005)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Czesé B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1:
Tynki (ITB, 2003)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i
inspektora nadzoru. (Verlag Dashofer, 2010)

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych. lzolacje przeciwwilgociowe i
wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw. (Promocja, 2006)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt
5: Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw. (ITB, 2005)
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1. ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE | ROBOTY ZIEMNE
111 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Kod CPV: 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
majgcych na celu przygotowanie placu budowy.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu
przygotowanie placu budowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikaciji Wymagania Ogolne.

1.5. 0gdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijag projektéw,
ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie rob6t murowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Roboty murowe winny by¢ wykonane
Scidle wg dokumentaciji techniczne;j.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z catoscig
dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentacji (dotyczy to
zwlaszcza projektu organizacji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych
opracowan.

2.MATERIALY

Nie przewiduje sie stosowania materiatdw podczas prac przygotowawczych.

3.SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.



4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Ogodlne wymagania dotyczgce Transportu podano w ,Wymagania ogolne”.

Transport surowcéw wtérnych i gruzu powinien odbywac sie specjalistycznym taborem samochodowym
umozliwiajgcym szybki roztadunek. Przewozony urobek musi by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczony
przed przemieszczaniem sig, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej. Urobek nie moze w
czasie transportu wydziela¢ pytu.

Transport drewna i powinien odbywac sie specjalistycznym taborem samochodowym.

5.WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania Robét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ,Wymagania ogoéine”.

5.2. Przebieg robot rozbiérkowych

5.2.1. Opis wstepnych prac organizacyjnych

Wstep na teren budowy zostanie udostepniony poprzez ,protokdt wprowadzenia na budowe. Protokét
zostanie sporzadzony przez uzytkownika obiektu z udziatem firmy wykonawczej. W protokole zostang
ustalone podstawowe dane dotyczace planowanej budowy: Uzytkownik obiektow, wtasciciel terenu wykona:

1. Przekaze teren pod budowe protokotem zdawczo odbiorczym.
Firma wykonawcza:

. Wskaze kierownika budowy

. Wskaze osoby biorgce udziat w budowie, z podaniem danych niezbednych do uzyskania ,przepustki”

. Wskaze droge przywozu materiatdw, wywozu gruzu oraz elementéw porozbiérkowych,

. Uzgodni miejsce skladowania materiatow

. Wystawi ,przepustki" wstepu na teren budowy osobom oraz pojazdom biorgcym udziat w budowie na
wskazanie firmy wykonawczej,

. Poda zasade wyjazdu pojazddw z terenu budowy,

. Zapewni ochrone sprzetu pozostawionego po dniu pracy na terenie budowy.

8. Wskaze pojazdy (samochody ciezarowe, koparki, maszyny budowlane) biorgce udziat w pracach z

podaniem danych umozliwiajgcych uzyskanie ,przepustki”.
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5.2.2. Opis budowy, prac wstepnych i organizacyjnych

Przed przystgpieniem do zasadniczych roboét, budowy na poszczegdlnych obiektach nalezy wykonac prace
wstepne:

Ogrodzi¢ i oznakowac teren budowy, demontazu zgodnie z projektem budowlanym -istniejgcy teren aktualnie
nie jest ogrodzony, nalezy wykonaé niezbedne zabezpieczenia ciagdw pieszo-jezdnych oraz zabezpieczyé
drogi wyjazdowe z terenu.

Zabezpieczyc¢ obiekt przed dostepem 0sdéb nie prowadzgcych prac zwigzanych z budowa, demontazem.
Zabezpieczy¢ oraz oznakowac teren przeznaczony do sktadowania materiatu.



Zabezpieczenie terenu budowy nalezy wykonac¢ w sposéb widoczny z zastosowaniem kolorowych tasm
ostrzegawczych, ustawienie tymczasowego ogrodzenia w postaci stupkoéw stalowych oraz poprzeczek, na
ogrodzeniu nalezy zawiesi¢ tablice ostrzegawcze oraz informacyjne.

5.3. Zagospodarowanie placu budowy Konieczne jest wybudowanie tymczasowego ogrodzenia
zabezpieczajgcego plac budowy. Dodatkowo teren nalezy oznaczy¢ z wykorzystaniem kolorowych tasm
ostrzegawczych, tablic informacyjnych oraz tablic ostrzegawczych. Zagospodarowanie placu budowy
wykonuje sie rozpoczynajgc od ogrodzenia i przygotowania drog dla pojazdéw. Sugeruje sie wykonuje z
tarcz z blachy fatldowej, zawieszanych na stalowych stupkach z podstawami betonowymi

5.4. Warunki bhp prowadzenia prac, zabezpieczenia

5.4.1. Bezpieczenstwo prowadzenia roboét

1. Wszyscy pracownicy Wykonawcy robo6t winni posiadaé aktualne szkolenia BHP oraz aktualne
badania lekarskie.

2. Prace nalezy prowadzi¢ pod nadzorem kierownika budowy - osoby posiadajgce odpowiednie
kwalifikacje - uprawnienia budowlane, oraz doswiadczenie

3. Na terenie budowy winien znajdowac sie niezbedny sprzet ochrony osobistej -apteczka pierwszej
pomocy, linki asekuracyjne, kaski, gasnice, - itp. — caty sprzet musi posiada¢ wazne swiadectwa
dopuszczalnosci do stosowania w budownictwie.

4. Pracownicy winni by¢ wyposazeni w sprawne technicznie narzedzia i urzgdzenia nie powodujgce
dodatkowych zagrozen.

5. Pracownicy winni by¢ szczegétowo zapoznani z powierzonym im zadaniem i zakresem prac.

6. Strefa robot w trakcie montazu elementéw konstrukcyjnych dzwigiem, koparkg winna byé
dozorowana przed dostepem 0s6b pracujgcych w poblizu.

7. Wykonawca winien podjg¢ niezbedne dziatanie w celu uniemozliwienia przebywania pracownikéw
budowlanych na terenie nie objetym bezposrednio robotami np. w piwnicy sgsiednich
pomieszczeniach. Kierownik robét winien sprawdzi¢ obecno$¢ pracujgcych w tym rejonie oséb
celem upewnienia sie, ze w miejscach zagrozonych nie przebywajg ludzie.

8. Roboty prowadzi¢ niewielkimi brygadami robotnikéw. Brygady nie mogg realizowac zadan, ktére w
tym samym czasie stanowityby wzajemne utrudnianie lub zagrazanie.

9. Nalezy stosowac srodki fgcznosci radiowej, szczegdlnie miedzy operatorami sprzetu, a obstugg
naziemna, przed uzyciem sprzet winien by¢ sprawdzany.

10. Wstep na teren robét - plac budowy, oséb postronnych jest niedozwolony. W tym celu nalezy
wygrodzié teren budowy od pozostatej czesci, wyznaczyé gtéwne ciggi komunikacyjne dla
samochoddéw przywozgcych i rozwozgcych materiat oraz ciggi dla pieszych - oznakowacé je w sposéb
widoczny i jednoznaczny.

11. Wjazd srodkéw transportu oraz maszyn na elementy konstrukcyjne budynkéw tj. na stropy moze byé
wykonany pod warunkiem wydzielenia paséw transportowych, gdzie nalezy szczegdlnie starannie i



dokfadnie wykonac¢ stemplowanie strop w poziomie piwnicy z uzyciem elementéw stalowych
konstrukcyjnych.

5.4.2. Bezpieczenstwo zewnetrzne:

1. Dla zmniejszenia uciazliwosci powodowanych hatasem dla otoczenia, w miare mozliwo$ci
technicznych czas prac ucigzliwych nalezy dostosowac¢ do godzin, w ktérych mieszkancy
okolicznych domkow przebywajg poza domem np.

* godz. 6.00 - 7.00 prac ciche - przygotowawcze
* godz. 7.00 - 16.00 prace gtosne - wyburzenia, zatadunek, transport
» godz. 16.00 - 22.00prace o $redniej ucigzliwosci

2. Stosowac sprzet o cichym napedzie - hydraulicznym, jak agregaty wyburzeniowe, mioty kruszgce,
pity thace itp. Nalezy ograniczy¢ do minimum stosowanie sprzetu na sprezone powietrze.

3. Wykonac¢ oznakowanie placu budowy z zastosowaniem tasm w jaskrawych kolorach, tablic
informacyjnych na drogach dojazdowych -wjazdowych - wyjazdowych na teren.

5.4.3. Uwagi - zalecenia koncowe

Wykonawca robo6t budowlanych powinien prowadzi¢ segregacje materiatow.

5.5. Warunki bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgce wszystkich podwykonawcow na budowie.

Obowigzkiem pracownikéw i jego podwykonawcéw jest przestrzeganie i stosowanie sie do wszystkich
wymaganych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i ochrony przeciwpozarowej oraz wymogow
opisanych w niniejszej procedurze:

I. Dokumentacja.

1. Dokumenty pracownika:

Przed przystgpieniem do pracy podwykonawca powinien przedstawi¢ Kierownikowi Budowy lub Inspektorowi

BHP nastepujgce dokumenty:

a) zaswiadczenie o szkoleniu podstawowym, okresowym w zakresie BHP pracownika

b) udokumentowanie przeszkolenia pracownika w zakresie BHP na stanowisku pracy

c) orzeczenie lekarskie o zdolnosci do pracy na zajmowanym stanowisku

d) zaswiadczenie kwalifikacyjne (np. do obstugi maszyn budowlanych, uprawnien spawalniczych, uprawnien
energetycznych, U.D.T. itp.)

€) uprawnien budowlanych dla pracownikéw nadzoru.

2. Dokumentacja maszyn i urzgdzenh:

Na terenie budowy podwykonawca powinien posiada¢ wszystkie dokumenty wymagane przepisami

szczegbtowymi dotyczgcymi BHP np.:

a) aktualne badanie ochrony przeciwpozarowej maszyn, urzgdzen, elektronarzedzi itp.

b) aktualne wpisy dokumentujgce kontrole zawiesi.

c) w przypadku wprowadzenia na teren budowy maszyny budowlanej lub innego urzgdzenia, podwykonawca
ma obowigzek przedstawi¢ zaswiadczenie o dopuszczeniu tej maszyny lub urzadzenia do eksploatacji np.
aktualny wpis U.D.T.

5.8.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane.



6.KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robot podano w ,Wymagania ogélne”.

6.2. Podstawowe zasady bhp przy robotach budowlanych

Roboty budowlane powinien prowadzi¢ kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i doswiadczeniu oraz
zatrudniac¢ robotnikow obeznanych z tego rodzaju robotami. Przez caty czas trwania rob6t nalezy pilnowac,
aby na plac budowy nie wchodzity osoby postronne.

Teren robot nalezy ogrodzi¢ i oznaczyc¢ tablicami ostrzegawczymi. Prace

powinny by¢ prowadzone pod nadzorem osdb uprawnionych.

7.0BMIAR ROBOT OgdIne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w

~Vymagania ogoine”.

Jednostki obmiarowe dla robét opisanych w specyfikacji zostaty podane szczegétowo w rozbiciu dla

poszczegdblnych pozycji w przedmiarze robét w dokumentacii.

8.ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ,\Wymagania ogéine”. Roboty wymienione w ST
podlegajg odbiorowi po ich ukonczeniu, jednak przed zasypaniem rozkopéw.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wg umowy miedzy stronami

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdinych
przepisdw bezpieczenhstwa i higieny pracy (Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401



1. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA | ROZBIORKI OBIEKTOW BUDOWLANYCH;
ROBOTY ZIEMNE

1.1.2 ROBOTY ROZBIORKOWE
Kod CPV: 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

1. WSTEP
11. Przedmiot ST:

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robo6t rozbidrkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu
wykonanie robét rozbiérkowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektow, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1. Wymogi formalne
Wykonanie robét winno byé zlecone przedsigebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jako$¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane Scisle wg
dokumentacji techniczne;j.

1.5.2. Warunki organizacyjne
Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
catodcig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentaciji
(dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkfo, elementy metalowe (ztom),inne;

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne



Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST.
3.2 Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakosé materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.
4.2. Transport materialow i sprzetu

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugos$¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dtugos¢ samochodu to wielko$¢é nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakosc¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczyC przed dostepem o0sob postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzgdzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa, ST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w ST lub przez
Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny byé usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien
on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej ST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty,
ktére zgodnie z niniejszg SST stajg sie wtasnosciag Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w
miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparc i pomosty dla robét rozbiérkowych wykonawca musi wykonaé
na wtasny koszt i przedtozyc¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.



6.

KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymogami niniejszej specyfikaciji.

Kontrola jakosci robdét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych,
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania oraz sprawdzeniu
braku zagrozeri na miejscu budowy.

7.

OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.
Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozyciji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m2 odbitych tynkéw, rozebranych $cianek,

-1 m3 rozebranych elementéw $cian, stropéw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako objetos¢
zdemontowanych elementoéw) oraz wywozu i utylizacji odpadéw.

8.

ODBIORY ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Wg. Umowy miedzy stronami.

10.

PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pozniejszymi
Zmianami.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | rozbiérki oraz
tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczeg6towego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajéw robot budowlanych,
stwarzajgcych zagrozenie bezpieczehstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informaciji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
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1.4.2. OSADZENIE DRZWI DREWNIANYCH

Kod CPV 45421131-1 Instalowanie drzwi

Dopuszcza sie rozwigzania opisywane w specyfikacji lub rownowazne.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce odbioru i osadzenia
drzwi drewnianych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu osadzenie drzwi drewnianych w o$cieznicach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami,
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1. Wymogi formalne

Drzwi drewniane powinny byé osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczna,
zaleceniami i instrukcjg wbudowania, akceptowang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Montaz drzwi drewnianych powinien byé przeprowadzony zgodnie 2z wymaganiami
technicznymi.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie dokfadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji rob6t, wykonanym
przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robaot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢é dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku
zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mieé
wplyw na no$nos¢ obiektdow nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje projektantdw.

Przed rozpoczeciem robét nalezy zapoznac¢ sie z warunkami istniejgcymi w miejscu osadzenia
drzwi, i upewni¢ sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

2. OPIS PRODUKTU
2.1 Skrzydta bezprzylgowe drzwi drewnianych akustycznych, EI30i BO

e  Oscieznica drewniana blokowa
Rdzeh skrzydta drewniany lub z ptyt wiérowych obtozony ptytami HDF.
Oscieznica wykonana z drewna klejonego.
Wykonczenie skrzydta za pomocg forniru, laminatu lub malowania na kolor RAL.
Zawiasy ze stali nierdzewnej z regulacjg 3D
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Drzwi wyposazone w listwe opadajaca.
Wytrzymato§¢ mechaniczna - min. klasa 4 zgodnie z PN-EN 1192:2001 (wg ZUAT-

15/111.16/2007).
Drzwi drewniane akustyczne Rw=42dB

e Od$cieznica narozna, wewnetrzna, obejmujgca
Rdzen skrzydta drewniany lub z ptyt wiérowych obtozony ptytami HDF.
Oscieznica z blachy ocynkowanej o grubosci min. 1,5 mm.
Wykonczenie skrzydta za pomocg forniru, laminatu lub malowania na kolor RAL.
Zawiasy ze stali nierdzewnej z regulacjg 3D.
Drzwi wyposazone w listwe opadajgca.
Wytrzymatos¢ mechaniczna - min. klasa 4 zgodnie z PN-EN 1192:2001 (wg ZUAT-
15/111.16/2007).
Drzwi drewniane akustyczne Rw=42dB

2.2 Skrzydta bezprzylgowe drzwi drewnianych, EI30i BO
e Oscieznica drewniana blokowa
Rdzen skrzydta drewniany lub z ptyt wiérowych obtozony ptytami MDF.
Oscieznica wykonana z drewna klejonego.
Wykonczenie skrzydta za pomocg forniru, laminatu lub malowania na kolor RAL.
Zawiasy ze stali nierdzewnej z regulacjg 3D
Wytrzymatos¢ mechaniczna - min. klasa 4 zgodnie z PN-EN 1192:2001 (wg ZUAT-
15/111.16/2007).
Drzwi drewniane Rw=33dB

e Oscieznica narozna, wewnetrzna, obejmujgca
Rdzen skrzydta drewniany lub z ptyt wiérowych obtozony ptytami MDF. Oscieznica z blachy
ocynkowanej o grubosci min. 1,5 mm. Wykonczenie skrzydia za pomocg forniru, laminatu lub
malowania na kolor RAL. Zawiasy ze stali nierdzewnej z regulacjg 3D. Wytrzymatosé
mechaniczna - min. klasa 4 zgodnie z PN-EN 1192:2001 (wg ZUAT-15/111.16/2007).
Drzwi drewniane Rw=33dB

3. MATERIALY
3.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi drewnianych sa:
— skrzydta drzwiowe,
— elementy tgczace,
— okucia,
— akcesoria;

4. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.
5. TRANSPORT

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach tadunkowych,
zabezpieczajgcych te wyroby przed uszkodzeniem bgdz zniszczeniem. Poszczegdlne wyroby
taczy sie w zwarte fadunki transportowe, przy uzyciu palet.

6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram
robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

6.2. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.

Szczegotowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna podano w PN/B-10087/96.



Wilgotnos¢ drewna stosowanego do produkcji okien i drzwi powinna wynosi¢ 10-16%.

7. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci powinna obejmowac nastepujgce badania:

— sprawdzenie wymiaréw — dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-M-02139;

— sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych
po zamontowaniu powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci pofgczonych,
rama skrzydta drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen,
wichrowato$ci i trwatych odksztatcen;
skrzydio drzwiowe nie powinno wykazywaé peknie¢, skrzywien, wichrowatosci,
odchytka w wymiarach £1 mm;

— sprawdzenie wykonania os$cieznicy drzwi — dopuszczalne przesuniecia
ptaszczyzn bocznych ramy o$cieznicy wzgledem siebie nie powinny przekraczac
+0,3 mm;

— sprawdzenie osadzenia i zamontowania okué¢ — konstrukcja wyrobu powinna
zapewni¢ wspotosiowos¢ zawiasow — dopuszczana odchytka nie powinna
przekracza¢ £1 mm;

— sprawdzenie dzialania drzwi — skrzydto drzwiowe pod wplywem sity przytozonej
do klamki lub gatki powinno sie otwiera¢ i zamykaé¢ swobodnie, bez zahamowag,
zgodnie z ich przeznaczeniem. Masa obcigznikow zastepujgcych te site przy
dynamicznym zamykaniu skrzydta drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg. ,

— sprawdzenie niezawodnosci drzwi — drzwi powinny zachowaé sprawnosc
dziatania po wykonaniu 100000 cykli pracy skrzydia;

— sprawdzenie izolacji akustycznej — wg PN-B-02151;

— sprawdzenie infiltracji powietrza — infiltracja powietrza drzwi wewnetrznych
wejsciowych nie powinna by¢ wieksza niz 1 m3 na 1 m dtugosci szczeliny w ciggu 1
h, przy réznicy cisnien Ap = 10 Pa;

Przygotowanie do badan.

Drzwi przed badaniem nalezy przechowywac¢ co najmniej 8 h, w pomieszczeniu o temp. 20+2°C
i wilgotnosci wzglednej 50+10%.

Sprawdzenie wymiarow, szerokos¢ i wysokos¢, nalezy wykonaé na jednej powierzchni licowej,
na krawedziach réwnolegtych do krawedzi wyrobu, oddalonych od krawedzi nie wiecej niz 20
mm.

Pomiar powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do +0,5 mm. Sprawdzenie stanu powierzchni
nalezy przeprowadzi¢ wizualnie w $wietle dziennym lub w rozproszonym swietle sztucznym z
odlegtosci 1 m.

Do badan nalezy wybra¢ 3 szt. Drzwi wybranych losowo.

8. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? osadzonych drzwi.

Zaréwno Inspektor nadzoru jak i wykonawca moga, w razie watpliwosci, zgda¢ koncowego
sprawdzenie dostarczonego materiatu. Zgdanie wykonawcy musi zosta¢ przedstawione na
pismie.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Odbior elementéw i akcesoriow.

Dla dokonania oceny jakosci wyrobéw stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania
nalezy sprawdzié¢:

— zgodnos¢é wymiardw;

— jako$¢ materiatdw z jakich stolarka zostata wykonana;

— prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych;

— sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz

funkcjonowania okuc;
— zaswiadczen o jakosci i Swiadectw;



10. PODSTAWA PLATNOSCI

1m?2 drzwi wg obmiaru ptatny jest na podstawie ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia:
— zakup drzwi,
— transport na budowe,
— sktadowanie w magazynie na placu budowy,
— transport materiatéw i sprzetu z magazynu przyobiektowego,
— rozpakowanie i przeglad drzwi,
— montaz skrzydet drzwiowych w oscieznicach,
— uprzatniecie miejsca pracy.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;

-Polskie normy:

PN-B-06070 ,Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.”
PN/B-10087/96 ,Szczegotowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z
drewna.”
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14.4 OSADZENIE SLUSARKI ALUMINIOWEJ

Kod: 45421132-8 Instalowanie okien

Dopuszcza sie rozwigzania opisywane w specyfikacji lub rownowazne.

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Slusarki okiennej aluminiowe.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu montaz okien aluminiowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi formami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikaciji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonywania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1. Wymogi formalne

Okna aluminiowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, lub
instrukcjg wbudowania, akceptowang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Montaz okien aluminiowych powinien byé przeprowadzony zgodnie z zaleceniami producenta
Slusarki.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie dokfadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym
przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegdinych opracowan przed przystgpieniem do robaét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w wypadku
zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mieé
wplyw na no$nos¢ obiektow nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robot nalezy zapoznaé sie z warunkami istniejgcymi w miejscu montazu
okien o drzwi, mozliwos¢ upewni¢ sie, ze zapewniajg one mozliwosé bezusterkowego
wykonania prac.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy

Zastosowanymi materiatami przy montazu okien aluminiowych s3a:
- okna aluminiowe, o typach i wymiarach zgodnych z dokumentacjg techniczna,
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich norm lub posiadajgce sSwiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie;
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- elementy tgczace odpowiadajgce wymogom norm;

- elastyczne materialy uszczelniajgce;
Zastosowano okna aluminiowe state oraz okna strukturalne wpinane w fasade odchylno-
wysuwne, wraz z podokiennikami zewnetrznymi i aluminiowe, wewnetrzne i zewnetrzne, system
stupowo ryglowy, o konstrukcji z ksztattownikéw — profili aluminiowych z izolacjg termiczna.

A. Okna state i odchylno-wysuwne

Systemy o podwyzszonej izolacji cieplnej, przeznaczone sg do konstruowania i wykonywania
lekkich scian ostonowych typu zawieszanego.

Okno odchylno-wysuwne, szklenia, jako konstrukcja bezramowa, z zastosowaniem technologii
klejenia strukturalnego szyby zewnetrznej do ramy aluminiowe;j.

System jest konstrukcja wykonang na bazie profili aluminiowych z przegrodg termiczna.
Konstrukcja okna odchylno wysuwnego jest zaprojektowana w dwodch wariantach szklenia.
Szklenie standardowe z listwg zewnetrzna.

Zastosowanie listwy przyszybowej eliminuje koniecznos¢ klejenia strukturalnego oraz podkresla
obrys okna.

Ksztalt stupéw i rygli pozwala budowac estetyczne fasady z widocznymi waskimi liniami
podziatu, zapewniajgc jednoczesnie trwatos¢ i wytrzymatos¢ konstrukcji. W systemie zostaty
uzyte ksztaltowniki z tzw. ostrg krawedzig. Zabieg ten zasadniczo wptywa na estetyke
konstrukcji - zastosowane ksztatty profili umozliwiajg taki dobor profili stupow i rygli, ktéry daje
efekt zlicowania powierzchni stupéw i rygli od strony wewnetrznej fasady. Dzieki temu
zabudowa przeszklenia moze stanowi¢ jednolitg w widoku kratownice. Utatwia to jednoczesnie
estetyczne i doktadne potgczenia z innymi elementami zabudowy: $ciankami wewnetrznymi i
podwieszanymi sufitami.

Cechy charakterystyczne systemu:

Duzy zakres profili stupéw (od 65 mm do 325 mm) i rygli (od 5 mm do 189,5 mm) oraz
nowoczesne rozwigzania akcesoriow i tgcznikdw. Pozwalajg one na uzyskanie zwiekszonych
zakresOw przenoszonych obcigzen — wypetnienie modutu statego fasady moze mie¢ ciezar do
450 kg. System daje znaczng swobode w projektowaniu punktéw mocowania fasady, szeroki
zakres szklenia umozliwia takze stosowanie szkta wielkogabarytowego oraz szyb zespolonych
dwukomorowych.

¥

Uszczelki:

Zastosowanie ciggtej przektadki termicznej wykonanej z izolujgcego materialtu HPVC oraz
profilowanych uszczelek przyszybowych z EPDM pozwala na uzyskanie odpowiedniej klasy
izolacyjnosci cieplnej i ogranicza do minimum zjawisko wykraplania sie pary wodnej na
elementach aluminiowych. Podwyzszona strefa izolacji termicznej, w ktorej zastosowano
specjalne dwukomponentowe izolatory. Ich baze stanowi izolator HPVC (lub zespét izolatorow
0 odpowiedniej szerokosci), pozwalajgcy na dokladne prowadzenie wkreta podczas montazu na
budowie. Na jego obu bocznych powierzchniach doklejone sg dodatkowe elementy z materiatu
elastycznego, podwyzszajgce izolacyjnos¢ termiczng i ograniczajgce ruch powietrza w
przestrzeni oddzielajgcej wypetnienia fasady. Ztozony w ten sposéb izolator pozwala zachowaé
wygode i dokfadno$¢ montazu tradycyjnej fasady, zapewniajgc jednoczesnie uzyskanie
wysokich parametrow izolacji termicznej — wspoétczynnik przenikalnosci cieplnej w zaleznosci od
zastosowanych profili i akcesoriow miesci sie w granicach: 0,94 do 1,94 W/m2K. Podobnie, jak
w bazowej wersji fasady konstrukcja umozliwia zastosowanie réznego rodzaju wypetnien, w tym
takze szkfa wielkogabarytowego i szyb zespolonych dwukomorowych.

Parametry techniczne systemu o podwyzszonej izolacyjnosci cieplne;j:




Gtebokos¢ stupkow: 50-325 mm

Gtebokos¢ rygli: 5-189,5 mm

Sztywnos¢ stupkow: 26,04-4123,45 cm*

Sztywnosé rygli: 0,79-629,54 cm*

Zakres szklenia: 24-56 mm

Infiltracja powietrza: klasa AE 1050, EN 12152
Wodoszczelnosé¢: klasa RE1200, EN 12154

Odpornos$é¢ na obcigzenie wiatrem: 2,4 kN/m2, EN 13116:2002
Odpornos¢ na uderzenie: klasa I5/E5, PN-EN 14019
Izolacyjnos$¢ termiczna: od 0,7 W/(m2K)

B. System okienno drzwiowy z przegroda termicznag

System okienno-drzwiowy z przegrodg termiczng do wykonywania elementéw architektonicznej
zabudowy zewnetrznej.
Cechy charakterystyczne systemu:

e Glebokos¢ konstrukcyjna ksztattownikdw okna wynosi: 77 mm (o$cieznica), 86 mm
(skrzydto), a drzwi odpowiednio: 77 mm i 77 mm. Tak przyjete glebokosci
ksztattownikow skrzydta i oscieznicy dajg efekt jednej ptaszczyzny od strony
zewnetrznej po zamknigciu - w przypadku okna i drzwi oraz efekt skrzydet zlicowanych
z oscieznicg od strony wewnetrznej — w przypadku drzwi.

e Profile stosowane w systemie majg konstrukcje trzykomorowa, gdzie centralng komore
stanowi komora izolacyjna pomiedzy ksztaltowymi przektadkami termicznymi o
szerokosci 43, 42 lub 30,5 mm.

e System umozliwia uzyskanie, bez zmiany podstawowych profili i akcesoriow, 4 (w
przypadku drzwi) wariantdéw konstrukcji roznigcych sie izolacjg termiczna.

e Wysoka szczelnos¢ na przenikanie wody i infiltracje powietrza oraz doskonata
izolacyjnos¢ termiczna mozliwa jest do uzyskania miedzy innymi dzieki specjalnym
ksztattom 2-komponentowej uszczelki centralnej oraz uszczelkom przyszybowym i
przymykowym.

o Uszczelki przyszybowe wewnetrzne sg gteboko osadzone w listwach przyszybowych,
dlatego tez sg mato widoczne w widoku od strony wewnetrzne;j.

e Progi drzwiowe mocuje sie do oscieznicy tak, aby mozliwy byt ich demontaz bez
koniecznosci odkrecania innych elementéw drzwi. Progi obrabia sie i montuje w sposéb
bardzo prosty i szybki.

e Maksymalne gabaryty skrzydet okien i drzwi znacznie przekraczajg wartosci uznawane
za standardowe.

Okna: Hs max=2,8 m, Ls max=1,7 m. Maksymalny ciezar skrzydta - 150 kg.
Drzwi: Hs max=3 m, Ls max=1,4 m. Maksymalny ciezar skrzydta - 200 kg.

PRZEKtADKI | PRZEGRODY TERMICZNE
Przektadki i przegrody termiczne wykonane sg w postaci ksztattownikéw z poliamidu
wzmocnionego wtdknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2.

USZCZELKI
Uszczelki (przyszybowe, przymykowe, dylatacyjne i inne) sg wykonane z kauczuku
syntetycznego EPDM wg DIN 7863 i normy wykonawczej ISO 3302-1.

SZYBY

Pola przezroczyste okien i drzwi sg szklone szybami zespolonymi, dobieranymi w taki sposéb,
aby zabudowa spetniata wymagania norm cieplnych oraz w zakresie ochrony
przeciwdzwiekowej pomieszczen.

Maksymalna grubos¢ pakietu szklanego dla konstrukcji statych i skrzydet drzwiowych wynosi
58,5 mm.

3. SPRZET



Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

4, TRANSPORT

Profile nalezy przewozi¢ krytymi, suchymi i czystymi srodkami transportowymi wyposazonymi

w zawieszenie pneumatyczne. Na czas transportu profile nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami oraz szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas
transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci
elementdw i wykluczona ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Warunki  przechowywania elementéw oScieznic, elementéw tgczonych elementow
pomocniczych powinny zapewniaé statg gotowos$¢ ich uzycia. Materialy powinny byc¢
przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych, o wilgotnosci 70% Ilub w
magazynach poétotwartych z ostonami przeciwdeszczowymi (zabezpieczenia przed korozjg i
wplywami atmosferycznymi). Nalezy réwniez odizolowa¢ je od materiatdw budowlanych o
szkodliwym oddziatywaniu na metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwasow.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci okien aluminiowych wykonanych z profili ze stopu aluminium, obejmuje
sprawdzanie nastepujgcych cech:

- drzwi wewnetrzne z profili bez izolacji termicznej

- drzwi zewnetrzne i okna z profili z izolacjg termiczng (przektadki z poliamidu
wzmocnionego widknem szklanym tzw. EPDM).

przekréj profilu dwu- lub trzy komorowy;
- profile izolowane termicznie powinny odpowiada¢ klasie 2.1. wg niemieckiej normy

DIN4108;
- powierzchnia profili jest lakierowana proszkowana wg palety RAL;
- szklenie
e Okien — szybg zespolong podwdjng (float) — wspoétczynnik przenikania ciepta <2,6 W/
m2K,

e Drzwi zewnetrznych z profili izolowanych termicznie — szybg zespolong podwdjna,
szklem bezpiecznym, antywtamaniowym — wspoétczynnik przenikania ciepta k <2,6
W/m2K

e Drzwi wewnetrznych z profili bez izolacji termicznej — szybg bezpieczng;

- izolacyjnos¢ akustyczna profili powinna wynosic¢ 35-45 dB
- odpornos¢ ogniowa powinna odpowiadac¢ klasie A1 wg DIN4102 (elementy niepalne),

- okna powinny by¢ wyposazone w elementy regulowanego nawiewu, oraz podokienniki
zewnetrzne,

- okna zewnetrzne wyposazone w okucia antywtamaniowe
- okna aluminiowe powinny posiadac ITB i PZH;

Ponadto jakos$¢ okien przeznaczonych do wmontowania powinna polegaé na sprawdzeniu:
- zaswiadczen o jakosci i $wiadectw wystawianych przez producenta,
- podstawowych wymiaréw
- stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzeh mechanicznych),
- stanow powtok wykonczeniowych profili,

7. OBMIAR ROBOT

Okna aluminiowe oblicza sie w nakladach na 1m? ich powierzchni wg wymiaréw w Swietle
osadzonych oscieznic lub w Swietle zakrywanych otworow.




8.

ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze osadzenia okien powinny zosta¢ sprawdzone:

zgodnosci wbudowanego elementu z projektem,

wynik odbioru jakosciowego dostarczonych elementdéw przeznaczonych do
wbudowania,

stan i wyglad osciezy pod wzgledem roéwnosci, pionowosci i wypoziomowania
(Dopuszczalna roznica dtugosci przekatnych otworu moze wynosi¢ 1 cm),

prawidtiowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej — poprzez ocene sposobu i
rozmieszczenia miejsc zamocowania,

stan i wyglad powilok wykonhczeniowych okien (powtoki nie powinny wykazywaé
pecherzy, peknieé, odpryskow, tuszczenia).

doktadnos¢ uszczelnienia oscieznic okien aluminiowych z o$ciezami otworow
budowlanych,

prawidiowos¢ dziatania czesci ruchomych okué.

Z dokonanego odbioru robét nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym nalezy wymieni¢ zauwazone
usterki. Jezeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik dodatni roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z warunkami technicznymi. W razie zakwestionowania catosci lub czesci
robodt, nalezy catkowicie lub czesciowo odrzucic roboty, lub dokonaé¢ odpowiednich poprawek.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Osadzenie okien aluminiowych pfatne jest wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktora
zawiera:

10.

zakup przeznaczonych do wbudowania elementéw,
transport na miejsce sktadowania na placu budowy,
transport do miejsca wykonywania prac,

montaz oszklonych okien,

wypetnienie wolnych przestrzeni pianka,
uszczelnienie oscieznic,

uporzgdkowanie miejsca montazu,

PRZEPISY ZWIAZANE

- Dz. U. nr 10/95 ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;

- Polskie normy:

PN-91/B-02020 »0chrona cieplna budynkéw”

PN-82/B-02403 »0grzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.”

PN-90/B-02867 »0chrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia

rozprzestrzeniania ognia przez Sciany.”

PN-90/B-92210 .Elementy i segmenty scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami
szklane klasy O i OT. Ogdlne wymagania i badania.”

PN-82/B-92010 ,Elementy i segmenty Scienne metalowe.”

BN-75/6821-02 »ozkto budowlane. Szyby zespolone.”

BN-84/6824-01 »ozkto budowlane.”

wyrobu"
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Dopuszcza sie rozwigzania opisywane w specyfikacji lub rownowazne.

1. WSTEP
2. 1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru szkta
$cian ostonowych, okien i drzwi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
montaz szkiet.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi formami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonywania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1. Wymogi formalne

Szkio powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczna, lub instrukcjg
wbudowania, akceptowang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robo6t wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié¢ z
catoscig dokumentaciji technicznej, oraz z projektem organizacji robét, wykonanym przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnic z
autorami poszczegolnych opracowan przed przystgpieniem do robaot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢é dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w wypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mieé¢ wptyw na nosnos¢ obiektow
nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robét nalezy zapoznac sie z warunkami istniejgcymi w miejscu montazu,
mozliwos¢ upewnic sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

2. MATERIALY

2.1. Certyfikaty i Swiadectwa

= Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia dokumentéw potwierdzajgcych, ze wszystkie
materiaty, systemy, produkty, rozwigzania posiadajg wymagane prawem, aktualne swiadectwa,
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opinie, certyfikaty, aprobaty wydane przez uprawniane instytucje i sg dopuszczalne do stosowania
w Polsce. Zastosowane materiaty i wyroby lub rozwigzania systemowe sktadajgce sie z wielu
elementow, stuzgce do ochrony przeciwpozarowej oprocz aprobaty technicznej muszg miec
certyfikat zgodnosci wg rozporzadzenia ministra spraw wewnetrznych i administracji (Dz.U. z 1998
r.nr 55, poz. 362).

= Wg podstawowych wymagan projektowych wszystkie elementy muszg by¢ stosowane zgodnie z
warunkami okreslonymi w aktualnych dokumentach wydanych przez uprawnione instytucje (np.
ITB).

= W przypadku braku niezbednych dopuszczen wymaganych przez polskie prawo budowlane
wykonawca musi uwzgledni¢ koszty oraz czas prowadzenia petnej certyfikacji wyrobu.

Jakos$é materiatéw, dokumenty dodatkowe.

= Oile nie podano inaczej, wszystkie materiaty uzywane podczas rob6t muszg by¢ dobrej jakosci
oraz muszg posiadaé atesty stosownych wiadz polskich, dopuszczajace ich stosowanie jako
materiatéw budowlanych w Polsce.

» Stosowane materialty muszg spetnia¢ wymagania okreslone Polskim Prawem, a takze posiadac¢
udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.

2.2. Szklenie

PRZESZKLENIA WEWNETRZNE
- szklane Scianki wewnetrzne max. 400x150 grub. 12 mm i 300x150 grub. 10 mm
- szkto $wietlikdw dachowych petnigcych réwniez funkcje klap oddymiajgcych max. 240x150 cm
szkto do w/w zastosowania o kacie nachylenia od 5 stopni do 45 stopni
- grub. 8 mm przy kacie ponad 15 stopni
- grub. 10 mm przy kacie ponad od 5 do 15 stopni

= Szklenia tych samych lub podobnych elementdéw elewacji powinno by¢ identyczne.

= Grubosci szkia i parametry zestawu majg by¢ dobrane przez wykonawce tak, by otrzymac zadane
parametry techniczne i spetnienie wymagan konstrukcyjnych i normowych. Wykonawca robot
elewacyjnych powinien dostarczy¢ oswiadczenia od producenta szkta i przeszkleh systemu
fasady, ze dokonat on przegladu zaproponowanych rozwigzan i uznat zaproponowane szklane
elementy za catkowicie odpowiadajgce swemu projektowanemu przeznaczeniu, zgodnie z
rysunkami warsztatowymi catosci systemu i detali.

=  Wykonawca robdt elewacyjnych ma zapewni¢ ponadto, ze szkto nie zostanie uszkodzone pod
wplywem dodatkowych naprezen termicznych spowodowanych intensywnym nastonecznieniem.
Szkto, ktére w wyniku kalkulacji wymaga¢ bedzie wzmocnienia np. hartowania winno by¢
uwzglednione przez Wykonawce w ofercie.

Ponadto, szkio powinno spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

- Przewiduje sie wypetnienie zestawdw argonem.

- Babelki powietrza i inkluzje (wyrostki): maksymalna liczba dopuszczalna w jednej tafli trzy (3) nie
przekraczajgce 0,5mm zewn. Srednicy.

- Zarysowania: dopuszczalne nie przekraczajgce 75mm dtugosci i nie widoczne z odlegtosci 3
metrow. Zarysowania naruszajgce krawedzie tafli nie dopuszczalne.

- Rysy (gtebokie zarysowania): nie dopuszczalne w widocznych czesciach szklenia.

- Szkio powlekane winno spetnia¢ co nastepuje: Jednolitos¢ powtoki: zachowana do 30mm od
krawedzi, w obrebie paska 30mm do 5mm od krawedzi drobne niedoskonato$ci dopuszczalne,
jezeli nie bedg widoczne z odlegtosci 2 metrow. Ubytki punktowe: dopuszczalne jezeli nie sg
widoczne z odlegtosci 2 metréw, skazy widoczne z odlegtosci mniejszej niz 2 metry nie mogg miec
wiecej niz 1,2mm. Grupa tego typu skaz nie moze by¢ wieksza niz 10 w promieniu 25mm.

- Wykonawca winien wybra¢ dostawcow szklenia i dostarczy¢ szczegétowe dane techniczne
wybranych typow szkfa.

= Zestawy szklane
- Zestaw szklenia podwdjnego powinien sktadac sie z dobranych przez producenta tafli szkta

oddzielonych przektadkg absorpcyjng wykornczong metalem anodowanym na kolor srebrny
lub inny z zaginanymi, spawanymi lub lutowanym naroznikami i ze spawanymi lub lutowanymi
potaczeniami albo tgczeniem na dlugosc tak by zapewni¢ hermetycznie zamknieta i idealnie
osuszong przestrzen.



- Nalezy tak instalowac tafle szklane, aby identyfikator / logo producenta znajdowato sie zawsze
w tym samym narozu.

2.3. Szyba zespolona

Zespot sktadajgcy sie co najmniej z dwoch szyb oddzielonych elementem dystansowym na catym
obwodzie, potgczonych ze sobg z zastosowaniem réznych procesow uszczelniania obrzezy, z
hermetycznie uszczelnionymi przestrzeniami miedzy szybami zawierajgcymi pochtaniacz wilgoci,
powietrze lub inne gazy.

Szyba zespolona musi spetnia¢ parametry normy: PN-EN 13079 i PN-EN 1279.

Wykonawca zobowigzany jest przy doborze grubosci szyb uwzgledni¢ obcigzenia statyczne i
wymagania izolacyjnosci akustyczne;j.

Przy wyznaczeniu grubosci szkfa trzeba zwréci¢ uwage na to, ze w przypadku szkia refleksyjnego,
zewnetrzna szyba powinna by¢ zawsze grubsza, aby unikng¢ znieksztatcen spowodowanych
soczewkowaniem szyby pod wptywem wysokiej temperatury i zmiany cisnienia.

2.4. Rodzaje szkia

Rodzaj szkta i jego jakos¢ uzgadnia sie miedzy producentem o odbiorca.
Mozna uzy¢ nastepujace rodzaje szkta:

=  Szklo ,floatacyjne” w szybie zespolonej, albo jako szyba pojedyncza
(PN-EN 572-2)

=  Szklo ,hartowane” w szybie zespolonej, albo jako szyba pojedyncza
(PN-EN 12150-1)

=  Szklo laminowane w szybie zespolonej, albo jako szyba pojedyncza
(PN-EN 12543)

Szkto floatacyjne:

Szkio float jest to szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe ptaskie, przezroczyste bezbarwne lub
zabarwione o rownolegtych i ogniowo wypolerowanych powierzchniach, otrzymywane metodg
ciggtego wylewania i przeptywania po powierzchni roztopionego metalu.

Odchylenia od ptaskosci szyby nie mogg by¢ wieksze, jak 1 mm na 1 m dtugosci krawedzi szyby.
Szkto floatacyjne musi spetnia¢ parametry normy PN-EN 572.

Szklo hartowane:

= Termicznie hartowane bezpiecznie szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe: szkto, w obrebie
ktérego trwate powierzchniowe naprezenie $ciskajgce zostato wywotane poprzez kontrolowane
procesy ogrzewania i studzenia w celu uzyskania znaczgcego zwiekszenia odpornosci na
mechaniczne i cieplne naprezenie oraz zapewnienia mu wiasciwej siatki spekan po rozbiciu.

= Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe pfaskie: szkto ktéremu
nie nadano specjalnego ksztaltu podczas produkgciji.

= Termiczne hartowane bezpieczne emaliowane szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe: pokryte jest
szkliwem ceramicznym wtapiajgcym sie w powierzchnie podczas procesu hartowania. Po tym
procesie szkliwo ceramiczne staje si¢ integralng czescig szkfa.

Nalezy uzywac (jako wymaganie minimalne) tylko szyby z dobrze zatepionymi lub oszlifowanymi
krawedziami. Jakos¢ hartowania szyb powinna gwarantowagé, zeby rozkruszenie przy rozbiciu nie
przekroczyto ich 1-2-krotnej gruboéci. Nie mogg zosta¢ uzyte szyby z uszkodzeniami, np. odtamanymi
krawedziami. Wszystkie przeznaczone do uzytku szkta hartowane, muszg zostaé¢ poddane testowi
lezakowania w wysokich temperaturach (Heat-Soak-Test). Przed wysytkg musi zosta¢ przedstawiony
dowdd, Zze przetestowano catg dostawe szkfa przez 8 godzin przy $redniej temperaturze pieca 290°C
(DIN 181516).

Szkto hartowane musi spetnia¢ parametry normy PN-EN 12150-1.



Szklo laminowane:

Szkta laminowane sktadajg sie z co najmniej dwoch szyb z przekfadka foliowg z PVB odporng na
Swiatto i promieniowanie UV o min. grubosci 0,38 mm. Przy oszkleniu z pozostawieniem swobodnych
krawedzi nalezy ochraniaé brzeg szyby przed wilgocig, zwtaszcza wystawione na wptyw Srodowiska
krawedzie poziome, aby unikng¢ przebarwienia przektadki foliowej.

Dopuszczalne jest stosowanie szyb laminowanych przy zastosowaniu zywic syntetycznych, o ile ich
parametry mechaniczne po zestaleniu odpowiadajg folii poliwinylobutyralowe;j.

Szkio laminowane musi spetnia¢ parametry normy PN-EN 12543,

Szkio powlekane:

Szkto powlekane - podioze szklane (szkto podstawowe, szkio bezpiecznie hartowane,
borokrzemianowe szkto, szkto wzmacniane termicznie, borokrzemianowe szkto wzmacniane
termicznie, szkto wielowarstwowe lub szkto bezpieczne warstwowe) na ktére zostata naniesiona
powtoka (jedna warstwa lub wiecej cienkich statych warstw z materiatéw nieorganicznych
naniesionych na powierzchnie szkta réznymi metodami osadzania) w celu zmodyfikowania jednej lub
wiecej z jego wtasnosci.

Powtoka powinna by¢ umieszczona na powierzchni 2 lub 3.

Szkio powlekane musi spetnia¢ parametry normy PN-EN 1096, EN-410.
2.5. Szklo: izolacja termiczna i izolacja akustyczna

Izolacja termiczna:

Konstrukcje elementéw elewacji nalezy wykona¢ i zamontowac jako wodo i gazoszczelng, zaréwno z
zewnatrz jak i z wewnatrz, odpowiednio do wymogow aktualnego rozporzadzenia w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie, gdzie poszczegdlne
wartosci zostaty sprawdzone obliczeniowo w sposob okreslony w PN-EN ISO 6946 oraz PN-EN
1ISO10211-1 i okreslonych w dalszym ciggu parametrow szczegdtowych.

Wykazane w projekcie materialy i grubosci warstw izolacji, wzglednie wykazane tam i wymagane
materiaty budowlane zostaty przyjete przez projektanta i winny by¢ przez Wykonawce sprawdzone.
Elementy konstrukcji elewacji nalezy tak zaprojektowaé, aby na ich wewnetrznych powierzchniach nie
wystepowato roszenie.

Temperatura ram okiennych, elementéw konstrukcyjnych i paneli od strony wewnetrznej nie moze
spasc¢ ponizej akceptowanych dla otoczenia +16°

Izolacja akustyczna:

Konstrukcja elewacji powinna zostac¢ tak uksztattowana i wbudowana, aby zapewniona byta, mierzona
w stanie wbudowanym, fgcznie z przytgczami i wypetnieniami szkieletu Sciany, izolacyjnosé
akustyczna co najmniej Rw>=35 dB dla elewacji zewnetrznej i Rw >= 32 dB dla elewacji wewnetrznej
/w zaleznosci od potrzeb, funkcji, przeznaczenia budynku mozna dobra¢ poziom izolacyjnosci, tu
podano wartosci minimalne/.

O ile w opisach pozycyjnych nie podano innych danych, to Zgdanie to obowigzuje dla wszystkich
elementow elewacji.

Wartosci izolacyjnosci akustycznej szyb powinny zosta¢ dopasowane przez Wykonawce na wtasng
odpowiedzialnos¢ do tgcznej wartosci izolacji akustycznej elementu elewacji zamontowanego w
budynku. Wymagane wartosci izolacyjne nalezy potwierdzi¢ przez $wiadectwa i pomiary po
zamontowaniu.

Nalezy zwrdcié szczegblng uwage na wtasciwe uksztattowanie potgczenia miedzy konstrukcjg
elementow elewacji Scian ostonowych i korpusem budynku.

Nalezy przewidzie¢ konsekwentne zapobieganie przewodzeniu dzwiekow wzdtuz stykow elewacji za
Scianami wewnetrznymi poprzez zastosowanie elastycznych przektadek. Wymagane jest Rw >= 45-47
dB.

Szklo zwykite (jednorodne):




Podwojenie grubosci szkfa powoduje redukcje hatasu o okoto 4 dB. Teoretycznie powinno to wynosié¢
okoto 6 dB, lecz ze wzgledu na czestotliwo$¢ rezonansowg koincydencji redukcja wynosi tylko 4 dB.
Czestotliwos¢ rezonansowa koincydenciji (czestotliwos¢ krytyczna fc) jest odwrotnie proporcjonalna do
grubosci szkta i wyraza sie wzorem:

fc = 12000 Hz / d

d — grubos¢ szkta w mm

Szkio hartowane, powlekane i zbrojone o jednakowej grubosci posiada parametry akustyczne, takie
jak produkt podstawowy (szkto float).

Izolacyjnos¢ akustyczna wtasciwa dla szyb i catych przegréd szklanych powinna by¢ okreslana
zgodnie z normg: PN EN 20140-3, PN EN ISO 717-1.

Szklo laminowane:

Szkio laminowane, zazwyczaj stosowane jako bezpieczne, czy antywtamaniowe moze réwniez dawac
pewne akustyczne korzysci, szczegdlnie dla ttumienia czestotliwosci rezonansowej koincydenciji.
Istniejg dwa podstawowe typy materiatu uzywanego jako warstwa miedzyszybowa.

Poliwinylobutyral (PVB) w postaci folii uzywany w typowym szkle laminowanym, oraz
polimetylometrakrylan (pmma) — zywica uzywana w szkle laminowanym poprzez odlewanie. Istniejg
znaczgce roznice dotyczgce parametrow akustycznych tych produktéw, przede wszystkim ze wzgledu
na fakt, iz pmma jest migksze anizeli PVB.

Przy stosowaniu pmma, rezonans szczatkowy pojawia sie przy czestotliwosciach, ktére sg prawie
zgodne z czestotliwosciami wikasnymi poszczegdlnych sktadnikow szklanych laminatu, natomiast dla
produktow z PVB pojawia sie on przy czestotliwosciach, ktére odpowiadajg czestotliwosci
rezonansowej catkowitej grubosci szkta wielowarstwowego (tzn. nizsza czestotliwosé).

Tak wiec pmma przesuwa czestotliwosé rezonansowg na wyzszy poziom czestotliwosci, ktére z kolei
odgrywajg mniej znaczgca role w ogolnych parametrach akustycznych oszklenia.

Norma PN-EN-12354-3.

Szklenie podwdjne:

Podwajne szklenie, stosowane zazwyczaj dla zmniejszenia utraty ciepta przez okna, po uzyciu
odpowiednich komponentow szklanych, moze da¢ réwniez dobrg izolacje akustyczng. Giéwnym
zatozeniem jest uzycie grubego szkta i zapewnienie przynajmniej 30% réznicy w grubosci tafli
szklanych (np. 10 mm + 6 mm, lub 6 mm + 4 mm, zestawy asymetryczne). Laminowanie szyb daje
niewielkie polepszenie warunkow i nie ma znaczenia, ktéra z szyb jest laminowana.

Norma PN-EN-12354-3.

Instalacja odwrotna:

Sposdb instalacji szyby zespolonej nie wptywa na zmiane izolacji dzwiekowej. Zestaw 10/12/6 bedzie
miat identyczng redukcje hatasu co zestaw 6/12/10.

Whptyw szerokosci zestawu:

Przy zastosowaniu typowych szerokosci dystansu pomiedzy szybami w zakresie od 6 mm do 20 mm
zmiana parametrow akustycznych jest bardzo niewielka, natomiast do$¢ znacznie zmienia sie izolacja
termiczna.

Whptyw wypetniania gazem:

Czesto w zestawach dwuszybowych zawierajgcych szkta niskoemisyjne, powietrze zastepowane jest
argonem dla podniesienia wtasciwosci termicznych.

Nie ma to najmniejszego wptywu na parametry akustyczne.

Dla zastosowan, gdzie najbardziej krytyczne sg $rednie czestotliwosci (np. mowa), szyba zespolona
moze zosta¢ wypetniona mieszankg gazowg z szesciofluorkiem siarki (SFe). Poprawia to znacznie
wartos¢ Rw, ale w tym samym czasie powstaje rezonans przy czestotliwosci 200-250 Hz, tak wiec dla
hatasu zdominowanego przez niskie czestotliwosci (hatas uliczny, kolej, startujgce samoloty) uzycie



tego gazu jest niewskazane. Generalnie takie szyby zespolone oferujg w takich sytuacjach nizszy
efekt izolacyjnosci akustycznej niz standardowe szyby wypetnione powietrzem.
Norma: PN-EN ISO 717-1.

Okna dwuskrzydiowe z szerokg przerwa miedzyszybowa:

W celu uzyskania bardzo wysokiej izolacji akustycznej dla okien, mozna zastosowaé przerwy
powietrzne 100-200 mm. Obowigzujg tu podobne uwarunkowania, dotyczgce réznych grubosci szkiet,
jak w szybach zespolonych. Preferowana grubos$c¢ dla jednej z szyb 10 mm. Wyktadanie osciezy
materiatem akustycznie absorbujgcym (ptyta pilSniowa) moze poprawi¢ ogélne parametry akustyczne
0 2-6 dB, w zaleznosci od powierzchni i parametrow absorbcyjnych.

Okna te uzyskujg najwyzsze parametry tylko wtedy, gdy przerwa powietrzna zostanie skutecznie
uszczelniona.

Norma: EN 14351-1.

Wptyw powierzchni:

Jezeli izolacja dzwiekowa Sciany jest przynajmniej o 10 dB lepsza niz izolacja oszklenia, mozemy
pomingé warto$¢ przeptywu hatasu przez sciane.

Sciana z cegly dziurawki ma warto$¢ Rm lepsza niz 50 dB, tak wiec parametry akustyczne fasady sg
zdeterminowane przez oszklenie.

Im wieksze okno, tym wiecej hatasu bedzie sie przez nie dostawac, ale biorgc pod uwage sposob w
jaki poziomy gtosnosci sg dodawane, to ma to relatywnie niewielki skutek. Podwojenie powierzchni
okien kosztowaé bedzie podniesienie hatasu o 3 dB, wartos¢ zaledwie zauwazalna.

Szczelnos¢ ram otwieranych:

Jesli okno zawiera elementy otwieralne dowolnego rodzaju, wazne jest aby skuteczne uszczelnienia
byly réwniez dopasowane.

Szczeliny powietrzne rowne 1% catej powierzchni oszklenia, mogg zredukowac potencjalng izolacje
akustyczng o 10 dB, co oznacza, ze styszany przedostajacy sie hatas bedzie dwa razy gtosniejszy, niz
bytoby to w przypadku petnego uszczelnienia.

Whptyw tworzywa ramy:

Zwykle, nowoczesne ramy okienne, wykonane z drewna, aluminium czy z PCV nie posiadajg zadnych
powaznych nieszczelnosci wobec hatasu, tak wiec moze by¢ przyjeta, za wielkos¢ reprezentatywng
dla catego okna, izolacyjnos¢ oszklenia, jako poziom redukcji hatasu do 35 dB.

Poza Rm, wazne jest oszacowanie parametréw dla proponowanej ramy.

Izolacja elementéw miedzyokiennych (spandrel panels):

Wiele nowoczesnych budynkéw zaprojektowanych zostato z elewacjami w petni przeszklonymi, gdzie
pewne elementy sg nieprzezroczyste. Uzyskuje sie to poprzez

zastosowanie szkta powlekanego i pokrytego silikonem, od strony wewnetrznej stykajgcego sie z
materiatem izolacyjnym (wtdkno szklane) osadzone w metalowej formie, dla zredukowania strat
cieplnych budynku. Dodanie materiatu izolacyjnego i metalowej formy, ze wzgledu na rezonans,
pogorszy parametry szkta podstawowego dla bardzo niskich czestotliwo$ci, ale poprawi je dla
czestotliwosci powyzej 125 Hz.

Whptyw wysokosci budynku:

Zazwyczaj, hatas uliczny zmniejszy sie o 3 dB wraz z podwojeniem odlegtosci od drogi, mierzonej pod
katem prostym. Zaleznos¢ ta nie moze by¢ jednak stosowana dla budynkéw o duzej wysokosci,
chociaz wyzsze kondygnacje znajdujg sie dalej od zrédta hatasu anizeli nizsze kondygnacje. W
terenach zabudowanych, wewnetrzne odbicia fal dZwiekowych pomiedzy graniczgcymi budynkami
wykazujg tendencje do utrzymania poziomu hatasu na wyzszych kondygnacjach.

Efektem tych tendenc;ji jest fakt, iz pionowe pole hatasu jest w rzeczywistosci jednolite i nie uwzglednia
sie korekt obliczeniowych zwigzanych z wysokoscig budynku.

3. SPRZET



Przenoszenie:

Przenoszenie szkta i ich opakowan wymaga zasad bezpieczenstwa.

Opakowania:

Nalezy stosowac belki do podnoszenia ciezaréw lub uchwyty, odpowiednio dostosowane do
rodzaju przenoszonego szkta, w celu unikniecia jego odksztatcen.
Puste opakowania winny by¢ tak przechowywane, aby umozliwi¢ ich ponowne zuzytkowanie.

Szczegolng uwage nalezy zwréci¢ na produkty szklane dostarczone w skrzyniach. Niezbedne jest
przestrzeganie specjalnych zalecen, podanych przez producenta.

Produkty szklane:

Nalezy stosowa¢ opaski lub ssawki, w dobrym stanie, odpowiednio dostosowane do rodzaju,
ksztattu i ciezaru przenoszonego produktu szklanego.
Produkty winny by¢ czyste i suche oraz nie posiadaé zarysowan na brzegach powierzchni.

Kompetentny personel powinien przestrzega¢ obowigzujgcych zalecen, jak rowniez regulaminu
bezpieczenstwa higieny pracy /PN-EN 1279-6/.
Poprawnie zamontowane szkto nie wymaga zapewnienia szczegdlnych srodkdéw ostroznosci.

4. TRANSPORT
4.1. Transport szkta budowlanego

Pakowanie, znakowanie i przechowywanie szyb zespolonych:

Szyby zespolone powinny by¢ pakowane w skrzynie, klatki, lub ustawione na stojakach. Skrzynie i
klatki powinny by¢ wykonane z tarcicy, ptyt pilsniowych, sklejki lub innego materiatu
drewnopodobnego, przy czym kazda szyba zespolona powinna by¢ przy pakowaniu przektadana
na catej powierzchni cienkim papierem lub przektadkami, np. z parafiny.

Wolne przestrzenie w skrzyni i klatce nalezy wypetni¢ materiatem amortyzujgcym. Skrzynie lub
klatki powinny byc¢ tak wykonane, aby nie byto w nich wystajgcych gwozdzi. Masa skrzyni lub
klatki z szybami zespolonymi nie powinna przekracza¢ 1 500 kg.

Stojaki do pakowania szyb zespolonych powinny by¢é metalowe, przy czym podstawa stojaka z
oparciem powinna tworzy¢ kat prosty.

Szyby zespolone w ten sposéb pakowane powinny byé oddzielone przektadkami.

Szyby zespolone ustawione na stojakach powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sie.
Wszystkie czesci metalowe stojaka, ktore stykajg sie z szybami zespolonymi powinny by¢
wytozone filcem lub innym materiatem amortyzujgcym.

Inny sposdb pakowania jest dopuszczalny, jezeli zabezpiecza szyby zespolone nie gorzej niz
przewidziana w normie /PN-B-13079/.

Znakowanie

W gornej czesci kazdej skrzyni lub klatki, bezposrednio na skrzyni lub nalepce nalezy nanies¢ trwaty
napis zawierajgcy nastepujgce dane:

a)
b)
c)
d)
e)

)

znak lub nazwe producenta

nazwe wyrobu

wymiary grubosci, szerokosci i dlugosci

liczbe szyb i metréw kwadratowych

numer skrzyni

znaki manipulacyjne np. (,Ostroznie kruche”, ,Chroni¢ przed wilgocig”).

Przechowywanie:

Szyby zespolone powinny byé przechowywane w pomieszczeniach krytych, suchych, przewiewnych i
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, temperaturze nie przekraczajgcej 40 °C. Skrzynie
lub klatki powinny by¢ ustawione w pozycji pionowej. Szyby zespolone powinny by¢ ustawione w
pozycji pionowej. Kazda szyba zespolona powinna by¢ oddzielona przektadkg /PN-B-13079/.



4.2. Magazynowanie szkifa

Przechowywanie w specjalistycznych magazynach

Odpowiednia konserwacja szkta w magazynach uzalezniona jest przede wszystkim od warunkéw jego
magazynowania.

W oczekiwaniu na montaz szkto powinno by¢ przechowywane w warunkach zabezpieczajgcych je
przed uszkodzeniem:

= chemicznym

- wykwity” wynikajgce ze zbyt duzej wilgoci poczatkowe;j:

- deszczem: woda padajgca bezposrednio na szkio

kondensacja: zmiana poziomu hydrotermicznego powietrza, potgczona ze zmianami temperatury.
= mechanicznym

ukruszenie krawedzi, uszkodzenie powierzchni, sttuczenia.

W konsekwenciji:

» tuz po dostawie, szkta powinny zosta¢ wyjete z ich opakowania (za wyjatkiem szkiet powlekanych,
ktérych krawedzie zabezpieczone sg tasmami zawierajgcymi srodki odwadniajgce).
Szkia ze sladami wilgoci, zwigzanymi ze zmianami temperatury podczas transportu, nalezy przed
magazynowaniem umy¢ i osuszyc.

= Magazyny powinny by¢ zadaszone, zamkniete i suche, ogrzewane podczas zimnych pér roku do
temperatury minimalnej wynoszgcej okoto 10 stopni C, natomiast wietrzone podczas upatow.
Pomieszczenia powinny by¢ oddalone od miejsc zakurzonych, a wewnatrz nie powinny znajdowac
sie zadne substancje scierne (w tym kurze).

=  Stojaki wykorzystywane do przechowywania szkta o nachyleniu 6% w stosunku do podtoza,
powinny by¢ obtozone gietkim materiatem (w rodzaju filcu lub neoprenu) w dobrym stanie, nie
zawierajgcym zadnych ciat obcych.
Stojaki przeznaczone dla szyb zespolonych powinny posiada¢ ptaskg podstawe, aby unikng¢
przesuwania sie poszczegoélnych ,elementéw szkta”.
Przestrzen pomiedzy stojakami powinna pozwalaé¢ na swobodne przemieszczanie sie 0sob, bez
ryzyka uszkodzenia powierzchni szkta.

Skrzynie nie sg odpowiednimi opakowaniami dla przechowywania szkiet, nawet w
pomieszczeniach suchych.

=  Szkfa powinny by¢ przechowywane na stojakach, oddzielone od siebie wktadkami (papier,
korkowe podktadki, etc, za wyjgtkiem pofaldowanego papieru), w jak najbardziej jednolitych
stosach, ktérych wysokos¢ nie przekracza 30 cm. W przypadku nieréwnych wymiardw tafli
szkta powinny by¢ rozmieszczone jedno na drugim, przy czym najwieksza tafla powinna
znajdowac sie na spodzie stosu.

Szkfa powinny by¢ dobrze dosunigte do siebie, w celu uzyskania takiego samego nachylenia
wszystkich tafli.

Nalezy przewidzie¢ ukfadanie w stosy szkiet réznego rodzaju.

W stosy nalezy ukfadac tylko szkta idealnie wysuszone.

Generalnie nalezy przestrzegac jak najczestszych rotacji przechowywanych szkiet.

Normy: PN-B-13079, PN-EN 1279-6
4.3. Dostawa i magazynowanie szkiet na placach budowy

Wymagane jest przechowywanie szkiet w miejscach suchych, niedostepnych dla promieni
stonecznych, kurzu i odpryskéw cementu, spoin i odpadéw szlifierskich. Szkta powinny by¢
przechowywane w miejscach ptaskich i stabilnych, z dala od miejsc najczesciej uczeszczanych.
W razie przechowywania szkfa na zewnatrz, niezbedne jest jego nakrycie przewiewng plandeka.

Nalezy odpowiednio rozmiesci¢ szkta w miejscach ich przechowywania:

= Ulozone w stosy o maksymalnej grubosci 25 cm i nachyleniu rzedu 6% w stosunku do podtoza,
stale podtrzymywane przez zabezpieczajgce szyny, uniemozliwiajgce spadek szkta

= Ulozone na dwdch poziomych poprzeczkach, pokrytych gietkim materiatem



= Zabezpieczone przed kurzem za pomocg plastiku lub kartonu.

Przechowywanie szkta na stoncu jest zdecydowanie odradzane, gdyz powoduje ono peknigcia natury
termicznej, zwtaszcza szkiet zbrojonych, barwionych i szyb zespolonych.

Dodatkowo, przechowywanie na zewnatrz szkta w stosach, moze by¢ przyczyng uszkodzen
powierzchni sktadowych szkiet (iryzacja).

Normy: PN-B-13079, PN-EN 1279-6
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Szklenie - montaz szkta
Montaz:

Montaz szkiet powinien przebiega¢ zgodnie z warunkami technicznymi poszczegélnych produktéw lub
szczegolnymi zaleceniami dotyczgcymi uzytkowania i montazu.

Poprawnie zamontowane szkito nie wymaga zapewnienia szczegoélnych srodkéw ostroznosci. Szkto
nalezy my¢ czystg wodg lub znajdujgcymi sie na rynku srodkami czyszczgcymi nie zawierajgcymi
substancji zasadowych.

Szkia powinny by¢ konserwowane i montowane tak, aby w czasie montazu, lub po jego zakonczeniu,
nie doznaty zadnych uszczerbkéw lub naprezen, mogacych doprowadzi¢ do uszkodzenia lub
stluczenia szkta, bez wzgledu na ich przyczyne (poza przypadkami uderzen przypadkowych,
nieprzewidzianych przesunig¢ konstrukgji, etc...).

W konsekwencji, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

= Szkila

Wymiary szkta powinny zostac¢ okreslone przy uwzglednieniu wielkosci wpustow, podpdr i koniecznych
luzéw, a takze tolerancji ram.

Ciecie powinno by¢ czyste i bez odpryskéw: kazde szkio zawierajgce chociazby zaczatek rysy nie
moze by¢ uzyte do dalszej obrdbki.

Podczas prac montazowych, jak réwniez po ich zakonczeniu, nalezy chroni¢ szkto przed wszelkimi
zanieczyszczeniami cementem lub krzemianami (w razie przypadkowego zabrudzenia, szkto nalezy
natychmiast oczysci¢) oraz odpryskami zuzla lub spawéw, ktére mogtyby dostac i wtopic¢ sie na
powierzchni szkta.

Podczas mycia, zwtaszcza po zakonczeniu prac montazowych, nalezy chroni¢ szkfo przed ryzykiem
zarysowan, spowodowanych substancjami sciernymi (cementem lub innymi).

Przewidzie¢ okapy, zwtaszcza betonowe, w celu ochrony szkta przed naciekami wody, pochodzacej z
wyzszych czesci konstrukciji.

= Ramy
Powinny by¢ ptaskie i posiada¢ odporno$¢ na dziatania czynnikow zewnetrznych np.: przesuniecia
budynku, ciezar wiasny szkta. Powinny spetniaé nastepujgce wymagania odporno$ci mechanicznej:
- ugiecie odpowiednie do ramy (szkta pojedyncze i szyby zespolone):
<Szer./200 przy 500 Pa,
- ugiecie odpowiednie na brzegu szyby zespolonej:
<1/500 dla V1 = 500 Pa
<1/150 dla V2 =1500 Pa
Za wyjatkiem testow specjalnych, 4 boki szyb zespolonych powinny by¢ mocowane we wpustach.
Przypadek dla szyb zespolonych posiadajgcych niektére wolne krawedzie:
Ugiecie krawedzi nie podpartych bokéw, narazonych na dziatanie wiatru jest ograniczone do:
- 1/100 odlegtosci pomiedzy podporami w przypadku pojedynczych szkiet monolitycznych lub
laminowanych,
- 1/150 odlegtosci pomiedzy podporami w przypadku szyb zespolonych.

=  Wopusty i listwy przyszybowe

Powinny by¢ odpowiednio zwymiarowane. Listwy i inne elementy mocujace powinny posiadac
odpornos¢ na obcigzenia wywotywane przez szkio.

Wohpusty i listwy powinny by¢ nierdzewne lub zabezpieczane przed korozja i gniciem.



Szkfa powinny spoczywaé na odpowiednich przektadkach (klocki).

Klockowanie:

» Funkcja klocka

Klockowanie zapewnia odpowiednie umiejscowienie szyby we wpuscie.

Generalnie odbywa sie to dzieki podktadkom punktowym, uniemozliwiajgcym stykanie sie szyby i ramy
i pozwalajgcym na przeniesienie ciezaru szyby na precyzyjnie okreslone punkty ramy.

= Klocki podstawowe
Przenoszg ciezar szyby na rame.

= Klocki brzegowe

Zamocowane w gfebi wpustu uniemozliwiaja Slizganie sie szyby, zwtaszcza podczas poruszania
skrzydtami okna i wiekszosci przypadkéw (klocki wyréwnawcze), pozwalajg na zachowanie
odpowiedniego kata ram ruchomych. Inne klocki brzegowe, zwane klockami zabezpieczajacymi,
pozwalajg na unikniecie ewentualnego kontaktu szyby z podstawg wpustu, podczas poruszania okien.

= Klocki boczne

Zapewniajg regularng grubosc kitu szklarskiego, stuzgcego do uszczelniania okna i przenoszg na
ramy prostopadte do szyby obcigzenia. Ich mocowanie nie jest konieczne w przypadku
elastomerowych profili.

* Rodzaj i wymiary klockéw
Generalnie stosowane sg klocki z utwardzonego drewna lub elastomeru.
W przypadku szyby zespolonej, zalecane jest stosowanie klockéw polistyrenowych.

= Klocki podstawowe i brzegowe
Ich grubos¢ powinna umozliwi¢ w miare rownomierne roztozenie luzu pomiedzy krawedziami szyb i
podstawg wpustow, zapewniajgc rownoczesnie minimalne luzy i wystarczajgcy chwyt wpustu.

=  Wymiary klockéow

Klocki podstawowe Klocki brzegowe Klocki boczne
Szerokos¢|Cata grubos¢ szkta spoczywa |Cata grubos¢ spoczywa na |Klocek nie powoduje przerwania
na klockach. W praktyce, co klockach. szczelnosci zigcza.

najmniej rowna grubosci
szkta powigkszonej o luz

boczny
Dtugos¢ | - drewniane: | =10 x S* Réwna co najmniej 50 mm. [Réwna co najmniej 50 mm.
(mm) - gumowe: | = 30 x S*

- z materiatéw syntetycznych:
w zaleznosci od odporn. na
Sciskanie, dla temperatur
pomiedzy -20 stopni C a

+ 55 stopni C lecz réwna co
najmniej 50 mm.

Grubos¢ |Réwna co najmniej luzowi Réwna co najmniej luzowi |Odrobine mniejsza od luzu
minimalnemu minimalnemu bocznego

S* Powierzcznia szkta m2

=  Umiejscowienie klockow

Za wyjatkiem ram o pionowej osi obrotu, klocki podstawowe (zawsze w ilosci 2), umieszcza sie w
podstawie wpustu dolnego, w poblizu katéw, w odlegtosci okoto 1 / 10 dtugosci wpustu (lub na prawo
od punktoéw tozyska w przypadku poziomych ram przesuwnych).

W przypadku ram o poziomej osi obrotu, nalezy przewidzie¢ tylko jeden klocek w dolnym wpuscie:
- zawiasa w przypadku ram francuskich
- 08 w przypadku ram obrotowych.




W tym przypadku niezbedny jest dodatkowy klocek podstawowy umieszczony w podstawie wpustéw.
Klocki boczne rozmieszczane sg parami naprzeciwko siebie, posrodku bokdw i w poblizu kagtéw.
Nalezy ewentualnie przewidzie¢ dodatkowe pary klockéw, aby odlegto$¢ pomiedzy nimi nie
przekraczata 1.

= Umiejscowienie klockéw podstawowych i brzegowych

Odlegtos¢ pomiedzy osig klockéw podstawowych i brzegiem szyby réwna jest mniej wiecej 1/10
dtugosci szyby.

Odlegtos¢ pomiedzy zewnetrznym bokiem klocka i brzegiem szyby wynosi mniej wiecej 1/20 dtugosci
szyby.

= Uszczelnienia

Uszczelnienia powinny by¢ wystarczajgco gietkie, aby umozliwi¢ przesuniecia réznicowe pomiedzy
szktem a ramg, bez ryzyka uszkodzenia uszczelnieh.

Szkfa niehartowane sg montowane w odpowiednich ramach z wpustami, ktére mogg by¢ ,otwarte” lub
,zamkniete” (drewno, metal, plastik, beton).

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Szyby zespolone:

Oznaczenie:

Oznaczenie szyb zespolonych powinno zawiera¢ nastepujgce dane:

a) nazwe wyrobu

b) numer normy

¢) grubosé¢ szyby zespolonej (grubos¢ szkta + szerokos¢ elementu dystansowego + grubos¢ szkta)
itd.

d) wymiary i dtugosci i szerokosci szyby zespolonej

Grubosci szyb i elementéw dystansowych nalezy podawaé w kolejnosci wystepowania ich w uktadzie.
Oznaczenie szyb zespolonych zgodnie z normg PN-B-13079.

Wymagania:

Odchyitki wymiarowe szyb zespolonych prostokatnych

Odchyiki dtugosci i szerokosci

Szyba zespolona nie moze by¢ wigksza niz wyznaczony prostokat otrzymany przez powiekszenie
wymiaréw nominalnych, o dopuszczalng odchytke plusowg lub mniejsza niz wyznaczony prostokat
pomniejszony o dopuszczalng odchytke minusowa. Boki wyznaczonych prostokgtéow powinny by¢
réwnolegte do siebie i mie¢ wspdiny srodek /norma PN-B-13079/.

Wykonanie

Wewnetrzne powierzchnie szyb zespolonych powinny byé czyste. W szybach nie dopuszcza sie
skorodowanych ramek, przeciekéw szczeliwa do wnetrza szyby oraz nieciggtosci pasma szczeliwa na
ramce i naroznikach.

W szybach zespolonych z przektadkg w postaci pustej ramki, przestrzen miedzy szybami a podstawg
ramki powinna by¢ wypetniona szczeliwem. Dopuszcza sie menisk wklesty nie wiekszy niz 1 mm. Nie
dopuszcza sie pecherzy w szczeliwie.

W szybach zespolonych z uszczelnieniem dwustopniowym pasmo butylu powinno by¢ ciagte oraz
stykac sie na catym obwodzie z drugim materialem uszczelniajgcym. Butyl nie powinien mie¢ kontaktu
z powietrzem zewnetrznym.

W szybach jednokomorowych niedopuszczalne jest przesuniecie szyb wzgledem siebie powyzej 1
mm. W szybach dwukomorowych niedopuszczalne jest przesuniecie szyb wzgledem siebie powyzej 1
mm, a szyb skrajnych powyzej 2 mm.

W przestrzeni miedzy szybami mogg by¢ trwate zamocowane elementy dekoracyjne, np. szczebliny,
przy czym nie mogg one wydziela¢ lotnych substancji /PN-B-13079/.



Wyroszenie pary wodnej wewnatrz szyby:

Wyroszenie pary wodnej wewnatrz szyby nie powinno wystgpi¢ w temperaturze wyzszej niz minus 35°
C. Wymaganie to dotyczy tylko szyb zespolonych wykonanych ze szkta o grubosci do 5 mm /PN-EN-
1279-2/.

Szczelnosé:

Szyba zespolona powinna by¢ szczelna. Po przeprowadzeniu 10 cykli podgrzewania do temperatury

70°C i chlodzenia do temperatury (18 +/- 5)°C wyroszenie pary wodnej, sprawdzone po 24 h nie
powinno wystgpi¢ w temperaturze wyzszej niz minus 35°C /PN-EN-1279/.

Cechowanie:

Wewnatrz kazdej szyby zespolonej, np. na ramce lub na zewnetrznej powierzchni obrzeza szyby lub
na szczelinie, nalezy umiesci¢ w sposob czytelny i trwaty nastepujgce dane:

nazwe lub znak producenta
date produkcji (dwie ostatnie cyfry roku, miesigc lub kwartat)
znak bezpieczenstwa

/PN-B-13079/.

Wady masy szklanej i wykonania niedopuszczalne i dopuszczalne dla szyb zespolonych:

LP |Nazwa wady Wystepowanie wad w szybie zespolonej o powierzchni
do 1,0 m2 od 1,0 m2 do 2,0 m2 powyzej 2,0 m2
1. |Wady punktowe w postaci |niedopuszczalne niedopuszczalne niedopuszczalne
wtrgcen ciat obcych |
2. |Wady punktowe i liniowe
w postaci pecherzy
- pecherze pekajace i niedopuszczalne niedopuszczalne niedopuszczalne
otwarte |
- pecherze zamknigte dopuszczalne 2 szt. 0 |dopuszczane 3 szt o dopuszczalne 5 szt. o
wymiarze ®2 mm wymiarze ®2mm wymiarze 2 mm
w pasie brzeznym w pasie brzeznym w pasie brzeznym l
dopuszczalne o dopuszczalne o dopuszczalne o
wymiarach do 3 mm, [wymiarach do 3 mm, wymiarach do 3 mm,
nieskupione* nieskupione* nieskupione*
3. |Wady liniowe w postaci dopuszczalne o dopuszczalne o dopuszczalne o
rys tacznej dtugosci tacznej dtugosci tacznej dtugosci
do 40 mm i max. do 45 mm i max. do 50 mm i max.
dtugosci pojedynczej |dlugosci pojedynczej dtugosci pojedynczej
rysy do 15 mm rysy do 15 mm rysy do 15 mm
w pasie brzeznym w pasie brzeznym w pasie brzeznym l
dopuszczalne rysy dopuszczalne rysy dopuszczalne rysy
pojedyncze o dtugosci [pojedyncze o dtugosci pojedyncze o dtugosci
do 20 mm* do 20 mm* |do20 mm* |
4. |Wady w postaci dopuszczalne dopuszczalne dopuszczalne
Wyszczerbien i odpryskéw |pojedyncze o pojedyncze o pojedyncze o
Przy krawedziach najwiekszym najwiekszym wymiarze najwiekszym wymiarze
wymiarze
do 3,0 mm* do 3,0 mm* |do 3,0 mm*

UWAGA: * nie dotyczy szyb zespolonych przeznaczonych do szklenia strukturalnego



6.2. Szkto ,floatacyjne”:

W normie PN-EN 572-2 dla powyzszego szkta przewidziano jeden poziom jakosci. Okre$la sie go,
oceniajgc wady optyczne i widoczne.

6.3. Szkto hartowane:

Norma: PN-EN 12150-1

Krawedzie szyb hartowanych powinny by¢ stepione lub szlifowane albo polerowane.

Szkio float przeznaczone do hartowania powinno byé wolne od wad punktowych w postaci wtrgcen
ciat statych, pecherzy otwartych i zamknietych. Dopuszczalne sg jedynie wady linowe w postaci rys o
tacznej dtugosci do 40 mm na 1 m2 i ogrubosci do 0,1 mm. Niedopuszczalne sg wady optyczne
powodujgce znieksztatcenie obrazu, oraz iryzacje przy patrzeniu na wprost, prostopadle do
powierzchni z odlegtosci 600 mm.

Nieréwnosci powierzchni przy szybach hartowanych nie moga byé wieksze niz 2 mm, odmierzane na
1,00 m dtugosci (tez po przekatnej). Szyby muszg byc¢ prostokatne i zgodne z zadanymi wymiarami.
Odchyiki od wymiaréw nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 2,00 m wysokosci.

Rodzaje wad Kryteria odbiorcze
Szyby sasiadujace Szyba pojedyncza
(szyba /szyba)
Wada réwnomiernosci/ |Dozwolone pod warunkiem, ze nie |Dozwolone pod warunkiem, ze nie stanowi
Plama stanowig widocznego zaburzenia |wzrokowo widocznego zaburzenia
Obszar gtéwny Obszar brzegowy
Wady punktowe: Nie dotyczy

Cetki / Naktucia:

>3 mm

Niedopuszczalne

Niedopuszczalne

>2mma<3mm

Dopuszczalne w ilosci

Dopuszczalne w

nie wiekszej niz 1/m2

llosci nie wiekszej

niz 1/m2

Skupiska wad

punktowych Niedopuszczalne Dopuszczalne pod
warunkiem ze nie
wystepujg w polu
widzenia

Rysy:

> 75 mm Niedopuszczalne Dopuszczalne pod
warunkiem ze
dzielgca je
odlegtos¢ jest
wigksza niz 50 mm

<75 mm Dopuszczalne pod Dopuszczalne pod

warunkiem, ze ich

warunkiem, ze ich

miejscowe zageszcze-

miejscowe zage-

nie nie stanowi wzro-

szczenie nie stanowi

kowo widocznego

wzrokowo widoczne-

zaburzenia

go zaburzenia

6.4. Szkto laminowane:
Norma: PN-EN 12543

Grubosé (tolerancjia w mm)

Rdéznice grubosci w stosunku do grubosci nominalnej w danej szybie ze szkta klejonego nie powinny
by¢ wieksze niz wynikajgce z sumowania dopuszczalnych odchytek grubosci warstw sktadowych.



W stosunku do warstw szkta nalezy przyja¢, ze wynoszg one:

- szkio float o grubosci do 6 mm +/- 0,2 mm

- szkio float o grubosci powyzej 6 mm +/- 0,5 mm

Dla szkfa klejonego laminowanego nie uwzglednia sie tolerancji grubosci warstw folii.

Wymiar i prostokatnos¢ (tolerancia w mm):

Odchyiki wymiaréw dla szkta o wymiarach surowych:

Dlugos¢ |Dopuszczalne odchytki diugosci boku szkta klejonego

boku Nominalnej nominalnej grubosci ponad 8 mm gdy:

w[mm] |grubosci grubos¢ nominalna kazdej grubos¢ nominalna jednej
<=8 mm tafli szkta < 10 mm z tafli szkta >= 10 mm

do 6000 +5/-3 +6/-4 +8/-6

Réznice diugosci przekagtnych nie powinny przekracza¢é maksymalnej dla danej dtugosci boku odchytki
wymiarowej.

Maksymalne przesuniecia tafli szkia:

Dla tafli szkta o dtugosci boku < 4000 mm dopuszcza sie maksymalne przesuniecia warstw szkta o d =
4 mm.

Wady punktowe:

Wielkos¢ wady Dopuszczalna ilosé¢

[mm]

do 0,5 bez ograniczeh

powyzej 0,5 do 1,0 dopuszczalne, jednakze jesli jest ich 4 lub wiecej sztuk na tafli nie
mogg wystepowac w skupiskach

powyzej 1,0 do 3,0 dopuszczalne, w ilosci 1 sztuka na kazdy rozpoczety m2

powyzej 3,0 powierzchni szybynie sg dopuszczalne

W pasie brzeznym o szerkosci 12 mm dopuszcza sie dodatkowo obecnos¢ pecherzy o tgcznej
powierzchni nie przekraczajgcej 5% powierzchni pasa brzeznego.

Wady liniowe wewnatrz tafli:

Dopuszcza sie wystepowanie wad liniowych (np. rysy) wewnatrz tafli o dlugo$ci max. do 10 mm oraz
w ilodci max. 3 sztuki na tafle ale nie w skupiskach
Wady powierzchni:

Wady powierzchni sg niedopuszczalne.
Zabrudzenia powierzchni muszg by¢ zmywalne przy pomocy wody.

Ptaskosé:

Dopuszcza sie wygiecie taflido 1 mm/1m. dtugosci boku lub przekatnej.

Ubytek warstwy klejacej:

Dopuszcza sie ubytki warstwy klejgcej w odlegtosci do 6 mm od krawedzi.
6.5. Szkto powlekane:

Norma: PN-EN 1096

Szkto powlekane moze by¢ badane w postaci tafli o rozmiarach wyjsciowych lub w formatach
gotowych do instalacji. Badania mogg by¢ prowadzone na miejscu u wytwércy lub w miejscach ich
zastosowania.




Badang szybe szkta powlekanego poddaje sie ogledzinom z odlegtosci minimum 3 m. Faktyczna
odlegtos¢ bedzie zaleze¢ od rodzaju defektu branego pod uwage w danym przypadku oraz od zrodia
Swiatta. Badanie szkta powlekanego w swietle odbitym powinno by¢ dokonywane przez obserwatora
ogladajacego te strone szkia, ktéra bedzie stanowi¢ zewnetrzng strone oszklenia. Natomiast badanie
szkta powlekanego w $wietle przechodzgcym powinno by¢ przeprowadzone przez obserwatora
ogladajgcego szkto od strony, ktéra bedzie stanowi¢ wewnetrzng strone oszklenia. Podczas badania,
kat tworzony pomiedzy linig prostopadtg do powierzchni szkta powlekanego i wigzke $wiatta, ktéra po
odbiciu lub przejsciu przez to szkto dochodzi do oczu obserwatora, nie powinien by¢ wiekszy niz 30°.
W przypadku szyb ze szkia powlekanego w formatach gotowych do zainstalowania, badaniu nalezy
poddawac zaréwno gtéwny obszar, jak i obszar brzegowy szyby.

W warunkach badania nalezy odnotowa¢ wszelkie cetki, naktucia i/lub rysy stanowigce widoczne

zaburzenia.

W przypadku cetek i naktu¢ nalezy zmierzy¢ ich wielkos¢ odnotowac i odnies¢ do rozmiaru szyby. W
przypadku obecnosci nagromadzenh defektow punktowych, nalezy okresli¢ ich potozenie wzgledem
catego pola widzenia szyby.
W przypadku rys nalezy okresli¢, czy wystepujg w gldwnym obszarze szyby, czy w obszarze
brzegowym. Nalezy zmierzy¢ i odnotowac dtugosci wszelkich rys. W przypadku rys o dtugosci > 75
mm nalezy okresli¢ odlegtos¢ miedzy sgsiadujgcymi rysami. W przypadku rys o diugosci < lub = 75
mm nalezy zaznaczy¢ kazdy obszar, w ktérym ich zageszczenie tworzy widoczne zaburzenie /PN-EN

1096-1/ .

Kryteria odbiorcze dla wad szkia powlekanego:

Rodzaje wad

Kryteria odbiorcze

Szyby sasiadujace

(szyba/szba)

Szyba pojedyncza

Wada réwnomiernosci/

Dozwolone pod warunkiem, ze nie

Dozwolone pod warunkiem, ze nie stanowi

Plama

stanowig widocznrego zaburzenia

wzrokowo widcznego zaburzenia

Obszar gtéwny

Obsza brzegowy

Wady punktowe:

Nie dotyczy

Cetki / Naktucia:

>3 mm

Niedopuszczalne

Niedopuszczalne

>2mma<|iub=3mm

Dopuszczalne w iloSci

Dopuszczalne w

nie wiekszej niz 1/m2

ilosci nie wiekszej

niz 1/m2

Skupiska wad

punktowych Niedopuszczalne Dopuszczalne jezeli
nie wystepujg w
polu widzenia

Zadrapania

> 75 mm Niedopuszczalne Dopuszczalne pod

warunkiem ze

dzielgca je

odlegtos¢ jest

wieksza niz 50 mm

<lub=75mm

Dopuszczalne pod

Dopuszczalne pod

warunkiem, ze ich

warunkiem, ze ich

miejscowe zageszcze-

miejscowe zage-

nie stanowi

szczenie nie stanowi

widocznego

widocznego

zaburzenia

zaburzenia




7. OBMIAR ROBOT
Oblicza sie w naktadach na 1m?2.

8. ODBIOR ROBOT
Przy odbiorze osadzenia okien powinny zosta¢ sprawdzone:
- zgodnosci wbudowanego elementu z projektem,
- wynik odbioru jako$ciowego dostarczonych elementéw przeznaczonych do wbudowania,
- prawidlowos¢ osadzenia,
- stan i wyglad powtok wykonczeniowych,

Z dokonanego odbioru robét nalezy sporzgdzi¢ protokdt, w ktérym nalezy wymieni¢ zauwazone
usterki. Jezeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik dodatni roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z warunkami technicznymi. W razie zakwestionowania catosci lub cze$ci robét, nalezy
catkowicie lub czesciowo odrzucic¢ roboty, lub dokona¢ odpowiednich poprawek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatne jest wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:
- zakup przeznaczonych do wbudowania elementow,
- transport na miejsce sktadowania na placu budowy,
- transport do miejsca wykonywania prac,
- montaz szkta,
- uporzgdkowanie miejsca montazu,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Dz. U. nr 10/95 ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;
- Polskie normy:

PN-EN 13079
PN-EN 1279
PN-EN 572
PN-EN 572-2
PN-EN 12150-1
PN-EN 12543
PN-EN 1096
PN-EN 410
PN-EN 674

PN EN 20140-3
PN EN ISO 717-1
PN-EN-12354-3
PN-B-13079
PN-EN 1279-6




1/5. ROBOTY HYDROIZOLACYJNE
1.5.4. Roboty izolacyjne —izolacja pozioma pomieszczen mokrych

Kod CPV: 45320000-6 Roboty izolacyjne

Dopuszcza sie rozwigzania opisywane w specyfikacji lub rownowazne.

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania

dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem izolacji poziomych pomieszczen
mokrych wykonanych z dwusktadnikowych elastycznych , mas mineralnych : np. masa mineralna
lub innego o nie gorszych parametrach w zadaniu realizowanym zgodnie z dokumentacjg

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej
szczegotowej specyfikaciji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogag mieé¢ miejsce tylko

w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych
z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg techniczng

Zakres prac obejmuje w szczegdlnosci:

- izolacja pozioma pomieszczen mokrych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ST — 00 “Warunki Ogdine”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z dokumentacijg
przetargowg, projektowa, specyfikacjg techniczng i przedmiarem robot.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
“Warunki Ogdlne”. Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg szczegdtowg specyfikacjg
techniczng wystepujg nizej wymienione materiaty podstawowe:

- — elastyczna, mineralna masa uszczelniajgca lub rownowazna

- —tasmy uszczelniajgce w narozach

3. Okreslenia podstawowe, definicje

podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

warstwa wyrdwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwno$ci lub réznic
poziomow powierzchni podtoza.

warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni
podfoza.

warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca
przyczepnos¢ powtoki ochronne;.

faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu przecinajgcych sie powierzchni (np. poziomych i
pionowych)

grubowarstwowa, elastomerowa masa uszczelniajgca — elastyczna, dwusktadnikowa masa
na bazie elastomeru , modyfikowana tworzywami sztucznymi , do wykonywania powtok
wodochronnych.


https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-izolacyjne-7063

izolacja przeciwwodna — warstwa hydroizolacyjna, obcigzona wodg wywierajgcg cisnienie
hydrostatyczne

4. 0Ogodlne wymagania dotyczgce robot hydroizolacyjnych

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za zgodno$¢ robot z dokumentacjg projektowa,
zasadami sztuki budowlanej, zawartymi w kartach technicznych stosowanych materiatow
oraz innych dokumentach (aprobatach, specyfikacjach) oraz za jako$¢ wykonywanych robét.

5. Wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatow

5.1. Podtoze i materiaty do przygotowania podtoza

Hydroizolacja moze by¢ wykonywana na:

* tynku zgodnym z PN-EN 998-1:2004 — Wymagania dotyczgce zapraw do muréw.
Czesc¢ 1. Zaprawa tynkarska, zalecana klasyfikacja jako CS 1V, o wytrzymatosci na
Sciskanie wynoszgcej przynajmniej 6 MPa

* murze z elementéw drobnowymiarowych (cegta, pustak, bloczek)

* murze kamiennym

Do naprawy/reprofilacji podtoza mozna przede wszystkim stosowa¢ materiaty takie jak:

» zaprawa tynkarska zgodna z PN-EN 998-1:2004 — Wymagania dotyczgce zapraw do
muréw. Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska

» zaprawa murarska zgodna z PN-EN 998-2:2004 — Wymagania dotyczace zapraw do
muréw. Czes¢ 2. Zaprawa murarska

+ zaprawa do wykonywania jastrychéw zgodna z PN-EN 13813:2003 Podkfady
podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania

Do wykonania na styku plyta /$ciany —tasma uszczelniajgca
nalezy stosowac

— tasma uszczelniajgca z tworzywa sztucznego (TPE -termoplastyczny elastomer - pokryty z jednej strony

fizeling poliestrowg) o szerokosci 120 mm (200mm), wklejana w powloke hydroizolacyjng

Wtasciwosci:

e elastyczna

e odporna na rozcienczone kwasy, roztwory soli, tugi

Zastosowanie:

¢ do potgczenia powierzchni pionowych i poziomych wewnatrz i na zewnagtrz budowli (np. zbiorniki
wodne, balkony, tarasy, tazienki, itp.)

e do uszczelnien dylatacji obwodowych

e do uszczelnieh rys i spekan

Parametry techniczne:

Parametr jednostka Nafuflex BD S 120 Nafuflex BD S 200
szerokos¢ cm 12 20
grubosé mm 0,75 0,75
maksymalne cisnienie bar 3,3 3,3
wody
szeroko$¢ strefy
ruchomej (warstwy cm 7 14

uszczelniajacej)
wydtuzenie poprzeczne

przy 25% N/mm 0,72 0,72
wydiuzenie poprzeczne
przy 50% N/mm 1,1 1,1
odporno$¢ na dziatanie

odporna odporna
ozonu
odporno$¢ na dziatanie otporna odporna

promieni UV (200 h)
odporno$¢ termiczna °C od -30°C do +90°C od -30°C do +90°C




5.2. Materiaty do wykonania powtoki wodochronnej

— dwuskfadnikowy, elastyczny, polimerowo-cementowy szlam uszczelniajgcy.
Wiasciwosci:
» elastyczny, mostkujgcy rysy podtoza
» wodoszczelny do 1,5 bar
* 0 wysokiej odpornosci na dziatanie siarczandéw
* do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych
* 0 wysokiej przyczepnosci do podtoza
* fatwy w aplikaciji
Zastosowanie:
* do wykonywania zewnetrznej izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej
» do wykonywania podptytkowej (zespolonej) hydroizolacji balkonéw i tarasow
» do wykonywania podptytkowej (zespolonej)hydroizolacji pomieszczeh mokrych, np. tazienek
» do wykonywania uszczelnien zbiornikéw na wode i basenéw
» do wstepnego uszczelnienia podtoza pod polimerowo-bitumiczne masy KMB typu Nafuflex
Parametry techniczne:
* proporcje mieszania — 25 kg skfadnika proszkowego : 10 kg sktadnika ptynnego
* czas obrébki — ok. 60 min w temp. +200C i przy 65% wilg. wzgl. powietrza
» temperatura aplikacji (powietrza i podtoza) — min. 50 C
* kolejng warstwe nakfadaé nie wczesniej niz — po 4-6 godzinach od wykonania poprzedniej, w
temp. +200C i przy 65% wilg. wzgl. powietrza
» oktadziny ceramiczne wykonywac nie wczesniej niz - po 4-6 godzinach od natozenia ostatniej
warstwy, w temp. +200C i przy 65% wilg. wzgl. powietrza
* przyczepnosc¢ do podtoza betonowego = 2 MPa
* przyczepnosc¢ do podtoza z cegty = 3 MPa
* przyczepnosc¢ do podtoza z betonu komérkowego = 1,2 M
* odpornos$¢ na oddziatywanie wody o temperaturze +600C okreslona przyczepnoscia -
przyczepnosé do podioza betonowego = 3 MPa
* mrozoodpornos$¢ — okreslana wodoszczelnoscig: brak pogorszenia

— okreslona przyczepnoscig do podtoza betonowego: = 2 MPa
* wodoszczelnosé — 1,58 bar
* mrozoodpornos¢ — okreslona wodoszczelnoscig = 0,3 MPa

— okreslona przyczepnoscig do podtoza = 1,5 MPa
* maksymalne naprezenia rozciggajace = 1,4 MPa
+ wydtuzenie przy maksymalnym naprezeniu = 40%
* mostkowanie rys o szerokosci = 1 mm
* wykopy fundamentowe mozna zasypac po 3 dniach od momentu wykonania hydroizolacji (przy
temp. +200C)
e zuzycie:
zuzycie materiatu 4kg/m2
5.3. Woda
Do prac zwigzanych z przygotowaniem podtoza i zapraw naprawczych stosowa¢ mozna
wode wodociggowg, w przeciwnym wypadku woda musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkgc;ji
betonu.

5.4. Warstwy ochronno-termoizolacyjne
Na warstwy ochronne stosowac¢ mozna:



« polistyren ekstrudowany, zgodny z PN-EN 13164:2003 ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie -- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane

fabrycznie

» polistyren ekstrudowany, zgodny z PN-EN 13164:2003 ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie -- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane

fabrycznie

5.5. Przechowywanie materiatéw

Pojemniki z masg hydroizolacyjng przechowywaé w oryginalnie zamknietym opakowaniu, w
suchym i chtodnym miejscu. Chroni¢ przed mrozem. Tasmy przechowywaé¢ w chtodnych i
suchych pomieszczeniach

6. Sprzet

Wykonawca, do wykonywania prac hydroizolacyjnych powinien stosowac nastepujgcy sprzet
i narzedzia:

— do przygotowania i oceny stanu podtoza — mtotki, szczotki, szczotki druciane,
szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni (np. sprzet do
mycia hydrodynamicznego)

— do przygotowania mas uszczelniajgcych — mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa z
mieszadtem koszyczkowym,

- do naktadania recznego — zwykte narzedzia: pedzel, szczotka, paca, kielnia

— do naktadania natryskowego — agregaty typu Airless

- do cigcia tasm i wktadki zbrojgcej — nozyce, noze.

7. Wymagania dotyczgce wykonania robét

a. Warunki wykonywania prac hydroizolacyjnych.

Prace z zastosowaniem mas mineraonych elastycznych wykonywac w temperaturze nie nizszej
niz+5°C, . Jednoczes$nie temperatury otoczenia i podtoza powinny by¢ co najmniej o 3°C

wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy. Prace wykonywa¢ z zachowaniem ogdlnych
zasad sztuki budowlanej, zwracajgc szczegdlng uwage na opady atmosferyczne (mzawka,
deszcz — nie wykonywac prac podczas opadow lub stosowac namioty ochronne) oraz
bezposrednie, silne nastonecznienie (stosowac wtedy maty/siatki ochronne lub wykonywac
prace wczesnym rankiem lub p6znym wieczorem).

Jezeli poziom wody gruntowej jest wyzszy niz poziom dna wykopu fundamentowego,

podczas wykonywania prac nalezy go obnizy¢ i utrzymywac¢ w takim stanie do momentu
wyschnigcia powtoki.

b. Wymogi stawiane podiozu

Uszczelniane podioze musi by¢ nosne, réwne i lekko porowate, wolne od gniazd zwirowych,
spekan i nadlewek, kurzu oraz wszelkich materiatéw, srodkéw i warstw mogacych

zmniejszy¢ przyczepnosé (np. pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, mleczko

cementowe, stare wymalowania, niestabilne wyprawy tynkarskie).

Wystajgce fragmenty usungé, wypukte, ostre naroza sfazowac, wytomy i pustki uzupetnic
Zaprawg odporng na dziatanie siarczandw . - podtoze musi by¢ réwne, bez ostrych krawedzi i
nieréwnosci, wystajgcych wtrgcen itp. Jezeli do naprawy podtoza stosuje sie mase
hydroizolacyjng, konieczne jest wczesniejsze gruntowanie.

Potgczenia sSciany pionowej i poziomej naroza wyobli¢ (wykonac¢ fasete), zalecanym materiatem jest
szlam gruboziarsnity

Promien fasety z zaprawy cementowej powinien wynosi¢ 4+6 cm, z masy bitumicznej — ok. 2 cm.
Podtoze powinno by¢ suche lub lekko wilgotne (zaleca sie, aby wilgotnosé nie przekraczata

6%).

c. Przygotowanie podtoza



Wystajgce fragmenty usungc, wypukite, ostre naroza sfazowacé, wytomy i pustki uzupetnic

Zaprawag trasowg odporng na dziatanie siarczanéw , zaleca sie zlicowanie muru. - podtoze musi by¢
rowne, bez ostrych krawedzi i nierownosci, wystajgcych wtrgcen itp. Konieczne jest wczeéniejsze
gruntowanie..

d. Przygotowanie masy hydroizolacyjnej.

Materiaty dostarczane sg w proporcjach gotowych do mieszania. Komponenty ptynny i
proszkowy nalezy miesza¢ za pomocg wiertarki lub mieszarki niskoobrotowej z natozonym
mieszadtem, az do powstania jednorodnej, homogenicznej masy. Czas mieszania nie
powinien by¢ krotszy niz 3 minuty. Nalezy przygotowac takg ilos¢ materiatu, ktéry moze by¢
zuzyty w ciggu czasu obrébki .( 40-60 min)

e. Wykonywanie

Mase elastyczng (izolacje)naktada sie na wyschnietg powtoke gruntujgcg za pomocg kielni i pacy,
réwnomierng warstwg .W przypadku izolacji przeciwwodnej zaleca sie naktadanie w dwéch
przejsciach (pierwsza warstwa powinna mie¢ ok. 2mm grubosci.). Druga warstwa naktadana

jest po wyschnieciu pierwsze;.

Grubosci warstwy i zuzycie 4,15kg/m2/3mm

8. Transport

8.1.0golne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-00
“Warunki Ogélne”.

8.2.Szczegotowe wymagania dotyczgce transportu

Do przewozu materiatow nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych
zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

9. Kontrola jakosci robét

Ogodlne wymagania dotyczagce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-00
“Warunki Ogolne” .

Badania izolacji winny obejmowac¢ kontrole podtoza, powierzchni izolaciji,

brak uszkodzen izolaciji, stopnia pokrycia powierzchni.

Roboty izolacyjne winny by¢ odebrane jako roboty ulegajgce zakryciu.

10. Przedmiar i odbidr robot
Zgodnie z ST-00 “Warunki Ogodlne” punkt 7.

11. Odbiér robot

11.1.0golne zasady odbioru robot podano w ST-00 “Warunki Ogdélne” punkt 8.
11.2.Szczegdtowe zasady odbioru.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdét.
Odbioru robé6t dokonuje Zamawiajgcy.

Gotowosc¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbiér bedzie przeprowadzony zgodnie
Z umowa.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawieragé:

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- informacje dotyczgcg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

12. Rozliczanie robo6t i podstawa ptatnosci



Ogodlne ustalenia dotyczgce sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych oraz
podstawy ptatnosci podano w ST- 00 “Warunki Ogdlne”, punkt 9.

13. Dokumenty odniesienia

— PN-EN 206-1:2003 Beton — Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢
— PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty
— Wiasciwosci i wymagania

— PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 1. Zaprawa
tynkarska

— PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do murow. Czes¢ 2. Zaprawa
murarska

— PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92,poz. 881)

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z
2004 r. Nr 204, poz. 2087)

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016 z p6zn. zmianami)

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U.
z 2001 r. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczego6towego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyroboéw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011)

— Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu
mandatéw udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm
zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z
zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. nr 32 z 2004 r. Nr 32, poz. 571)



1/7. ROBOTY MALARSKIE
1.7.6. ROBOTY MALARSKIE
Kod CPV: 45442100-8

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
malarskich.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robot malarskich.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg projektéw,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu robét i gwarantujgcemu wtasciwg jakosé wykonania. Roboty winny by¢é wykonane $cisle wg
dokumentaciji techniczne;j.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentaciji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentaciji (dotyczy
to zwtaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych
opracowan.

2.MATERIALY

2.1 Farba krzemianowa

2.2. Farba ceramiczna

Farba przeznaczona jest do dekoracyjno ochronnego malowania $cian i sufitbw wewngtrz pomieszczen
wykonanych z zapraw cementowych, cementowo wapiennych, gipsowych, cegty, ptyt gipsowo kartonowych,



drewnianych, drewnopochodnych oraz tapet, rowniez tych z widkna szklanego. Ze wzgledu na wyjgtkowe
wiasciwosci i trwatosc¢ farba jest polecana do malowania pomieszczen szczegdlnie narazonych na
zabrudzenia np. ciggi komunikacyjne, korytarze, pomieszczenia prywatne i biurowe, salony i aneksy jadalne.

2.2.1 Wiasciwosci wyrobu

potysk wg PN EN 13300 satyna
lepkosé¢, Brookfield RVT, 20 o C, [mPas] 4200
min

odpornos¢ na szorowanie:

wg PN EN 13300 klasa 2
wg PN-C 81914:2002 rodzaj 1
czas schniecia powtoki w [h] 3

temp.23+20 C, przy wilgotno$ci
wzgl. (50£5)%,stopien 3, najwyzej

3.SPRZET

3.1 Farba ceramiczna

Farbe nanosi¢ watkiem, pedzlem lub metoda natryskowa. Przecietny
czas wysychania jednej warstwy wynosi 3 godzin.

4.TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

4.1 Farba ceramiczna

Maksymalnie 12 miesiecy w miejscach suchych, w nie uszkodzonych opakowaniach fabrycznych i
temperaturze od +5°C do +25°C.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.2 Farba satynowa

5.2.1 Przygotowanie podioza

Podtoze przeznaczone do malowania powinno by¢ trwate, suche, bez kurzu i zattuszczen, w zaleznosci od
rodzaju podioza wtasciwie wysezonowane (tynki cementowe, cementowowapienne: 4 tygodnie, tynki gipsowe:
2 tygodnie). Powtoki farb klejowych, wapiennych, Zle przyczepne do podtoza warstwy starej farby — usungé.
Plamy z zaciekdw wodnych, nikotyny, oleju zamalowa¢ odpowiednim specyfikiem.

Podtoza luzno zwigzane, mocno chtonne i skredowane zagruntowac odpowiednim gruntem.




Miejsca zagrzybione, po usunieciu przyczyn ich powstawania, zabezpieczy¢ preparatem grzybobdjczym .
Nieréwnosci podtoza zaleca sie wyréwnac¢ gotowg masg szpachlowg, spekania i ubytki uzupetni¢ gotowg
masg szpachlowg, w przypadku wiekszych nieréwnosci — sypkg masg szpachlowg i pomalowac¢ emulsjg

podktadowa.

Staranne przygotowanie podtoza gwarantuje uzyskanie najlepszego efektu korncowego

5.2.2 Przygotowanie wyrobu

Farbe przed malowaniem doktadnie wymiesza¢. W przypadku kilku opakowan farby tego samego koloru, ale
z réznych partii produkcyjnych wymieszaé¢ w wiekszym opakowaniu zbiorczym. Na zagruntowane podtoze
naktadac farbe nierozcienczong. Nie miesza¢ z innymi farbami oraz wapnem. Do pierwszego malowania
nowych, bardzo chtonnych podiozy dopuszczalne jest rozcienczenie farby wodg pitng w ilosci maksymalnie
10%.

5.2.3 Malowanie

Farbe nakfada¢ watkiem, pedzlem lub przez natrysk hydrodynamiczny 12 warstwy (niegruntowane
powierzchnie 2 warstwy) w odstepach 24 h. Nanosi¢ starannie i rownomiernie — takg samg ilo$¢ farby na
jednostkowg powierzchnie sciany lub sufitu. Ostatnie pociggniecia (watkiem) prowadzi¢ w jednym kierunku.
Efekt koncowy nalezy ocenia¢ po catkowitym wyschnieciu 2. warstwy farby. Prace malarskie wykonywa¢ w
temperaturze podtoza i otoczenia od +10°C do +30°C. Tapety z widkna szklanego malowac¢ bezposrednio
farba lub zastosowac sie do innych zalecen ich producenta. Po zakonczeniu prac malarskich narzedzia
umy¢ woda. Narzedzia my¢ wodg. Ze wzgledu na ochrone srodowiska nie nalezy wylewac resztek farby do
kanalizacji i nie wyrzuca¢ z odpadami gospodarczymi.

5.2.4 Uwagi

W przypadku usuwania zabrudzen na podtozu zaleca sie przemycie catej powierzchni ($ciany) celem jej
ujednolicenia (dotyczy powierzchni szczegdlnie zakurzonych). Usuwanie zabrudzen lub czyszczenie podtoza
samg wodg moze pozostawi¢ slady ,kamienia ,ze wzgledu na jako$¢

wody szczegdlnie widocznych na kolorach o intensywnej barwie. W przypadku malowania natryskiem
hydrodynamicznym nalezy stosowa¢ maski, okulary i odziez ochronng. Oszacuj potrzebng ilos¢ farby, aby
ograniczy¢ jej straty. Odzyskuj niewykorzystana farbe w celu jej ponownego wykorzystania. Ponowne uzycie
farby moze skutecznie obnizy¢ wptyw, jaki produkt wywiera na srodowisko w ciggu swojego cyklu zycia.

5.2.5 Mycie powierzchni

Na mokrg ggbke natozy¢ detergent typu ptyn do mycia naczyh lub inne srodki bezpieczne dla skory
(wskazane przez producenta srodka), zrobi¢ piane zmywac lekko bez uzycia nadmiernej sity az do momentu
usuniecia zabrudzenia. W przypadku detergentow o intensywnej barwie doktadniej przemy¢ podtoze wodg w
celu unikniecia przebarwienia. Nastepnie przemy¢ powierzchnie czystg wodg czyszczone miejsce wytrzec
delikatnie do sucha recznikiem papierowym pozostawi¢ do petnego wyschniecia.

6.KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady kontroli, jakosci Robét podano w STO "Wymagania ogélne"pkt.6.

7.0BMIAR ROBOT

Podstawowg jednostkg jest m2.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos$¢ materiatdw z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.



9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie.”;
-Polskie normy:

PN-B-10280  Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-B-10285  Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
PN-C-81503  Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne.

PN-C-81515  Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

PN-C-81516  Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosci powtok lakierowanych.

PN-C-81519  Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.

PN-C-81521  Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powitok lakierowych na dziatanie wody oraz na
oznaczenie nasigkliwosci.

PN-C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie za pomocg aparatu Du
Ponta.

PN-C-81528  Woyroby lakierowe. Oznaczanie elastyczno$ci powlok lakierowanych na zginanie.
PN-C-81530  Woyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok.

PN-C-81531  Woyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowe;.

PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.

Ogolne wytyczne.

BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowanh wewnetrznych.

BN-77/6701-04 Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie trwatosci barwy metodag
przyspieszona.

-atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakierow.



1/9 SCIANKI DZIALOWE

1.9.1. SCIANKI DZIALOWE Z PLYT GK. Kod CPV:
45421152-4

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Scianek dziatowych z ptyt g-k zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie $cianek dziatowych z ptyt g-k.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektow, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne
Wykonanie robot winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robdt i gwarantujacemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane scisle wg
dokumentacji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne
Przed przystgpieniem do robo6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z

catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentacji
(dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegéinych

opracowan.

2. MATERIALY

Ogodine wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.

2.1. Scianki wewnetrzne i wypetnienia

Wszystkie scianki gipsowo-kartonowe powinny mie¢ wypelnienie z wetny mineralnej.
Scianki, ktére maja byé pokryte pltytkami musza posiadaé min. 2x1,25cm plyty GK z kazdej strony.
Szerokosé scianek nalezy odczytywacé z rzutéw.



2.1.1 Scianka dziatowa lekka (ptyta woda —ogien)— 12,5 cm

- 1x ptyta cementowa GKFI — 2x1,25 cm,

- stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-100, profil pionowy stalowy CW-100,
- ptyta z wetny mineralnej otrzymanej z wtdkien szklanych gr. 10,0 cm,

- 1x ptyta cementowa GKFI — 2x1,25 cm,

2.1.2 Scianka zakrywajaca szacht :

- 2xg-k (GKFI) — 2x1,25 cm

- Stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-50, profil pionowy stalowy CW-50,
- Wetna twarda gr. 5 cm,

2.2 Wymagania szczegotowe

2.2.1.Ruszty sScian

Do wykonania rusztéw scian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ptyty wodo-ognioochronne GKFI,
ksztattowniki zimno giete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0OS wg PN-
88/H84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powitokg cynkowg
(nanoszong ogniowo) charakteryzujgcy sie :

- gruboscig =7um (100g/m2 lub 219 ym (275g/m2)

- przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny $ciennej:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane U 50x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 50x0,60

2.2.2. Akcesoria stalowe

stuzg do fgczenia ksztattownikow konstrukcji no$nej z podtozem i miedzy soba: -
taczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krétkie,

- kofki rozporowe plastikowe, metalowe, - kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych.

2.2.3. Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmachiania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych
i obwodowych,

2.2.4. Klej gipsowy

Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki
stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegoélnych Producentow.



2.2.5. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nosnych, tgczenia ksztattownikéw miedzy sobg
oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety
samogwintujgce.

2.2.6. Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy
Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.

Do kohcowego szpachlowania piyt powinna by¢é stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentow
dla poszczegodlnych wyrobow.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca powinien dysponowa¢ srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem do
wykonania robot objetych niniejszg ST.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcych sprzetem

- Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajgcych:

- Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi piyty, -
Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych - Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej: elementy
do instalacji kotkow, kotew i innych elementéw pozwalajgcych na montaz zawiesi do elementéw
konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

- Narzedzia do instalacji profili nodnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zale9nosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét. Na zgdanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi
nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:

- Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi piyty -
Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

- Elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elementéw pozwalajgcych na montaz zawiesi do elementéw
konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

- Narzedzia do instalacji profili nodnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zaleznosci od wysokos$ci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)



- linki murarskie

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Materialy mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi
i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych. Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i
urzgdzen stosowa¢ sprawne technicznie $rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpieczaé
zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Transport profili stalowych typowymi srodkami
transportu w opakowaniach fabrycznych. Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby
nie przesuwaty sie i nie byty uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub
gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci. Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb
zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego
w zawiesie z widtami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie, na jakos¢ robot i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i
rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany pogody. Powinny by¢
sktadowane na suchym, gtadkim podiozu, aby nie byty narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne
uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przed- mioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu
opakowan. Wysokos¢ maksymalnie trzy petne palety jedna na drugiej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

- Piyty gipsowe przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych uktadajgc na poziomym podiozu.

- Ptyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

- Przy sktadowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nosnosé podtoza.

- Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie osuszone i gdy
zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie. - Ciecie ptyt: za pomocg noza
zarysowuje sie licowa strone piyty tak, by karton byt

przeciety. Po zatamaniu ptyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cieciu ptyt nalezy uwazac, aby nie

przygotowac elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

5.2. Zakres roboét przygotowawczych

- Scianki dziatowe i obudowy z g-k

- Wyznaczenie przebiegu Scian na posadzce i suficie

- Wytrasowanie miejsc montazu obudow

- sprawdzenie katéw i poziomdéw pomieszczenia i instalacji

- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia

5.3. Zakres robot zasadniczych
Scianki dziatlowe g-k

- Zamocowanie do podtogi i stropu elementéw poziomych (profile "U") oraz elementéw pionowych (profile
"C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi



- Rozstaw stupkéw (profili "C") ma by¢ nie wigkszy niz potowa szerokosci ptyty i musi by¢ tak dobrany, aby
taczenia ptyt wypadaty na stupkach

- Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy pétki profili U i nie stabilizuje sie ich potozenia; profil C jest
przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie mocowania ptyt g-k do
elementow rusztu

- Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony przez liczbe catkowita
bedzie réwny szerokosci ptyty g-k

- Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub specjalna gilotyna
dzwigniowa.

- Dlugosé profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia. - W Scianach z ptyt
gipsowo-kartonowych o$cieznice nalezy montowac¢ na etapie wykonywania rusztu.

- Mozna stosowac¢ oscieznice zaréwno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem jest dopasowanie
szerokosci ramiaka oscieznicy do grubosci sciany.

- Stupki przyoscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2 mm. Wymagajg one
pewnego utwierdzenia w stropie i podtodze. Stuzg do tego specjalne katowniki przykrecane na koncach
profili "UA" i zamocowane do stropu i podiogi.

- Przy wznoszeniu $cian o wysokosci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych dopuszcza sie stosowanie
stupkéw przyoscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm.

- Bezposrednio nad oscieznica musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" taczgcy stupki przyoscieznicowe,
tworzac rodzaj nadproza.

- Miedzy ptytami nie powinna pozostawac¢ zbyt duza szczelina, ktérg trzeba by byto wypetniaé masa
szpachlowa.

- Ptyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych

- Jesli istnieje koniecznos¢ sztukowania ptyt, to przyciety kawatek ptyty powinien by¢ mocowany raz na
gorze, a raz na dole po to, aby poziome potgczenia ptyt nie wypadaty w jednej linii. - Nie mozna tgczy¢ piyt
na krawedzi otworu. Potgczenie takie powinno by¢ odsuniete od krawedzi otworu co najmniej o 15 cm. - Po
zamontowaniu plyty g-k nie powinny dotyka¢ ani do podfogi ani do sufitu po to, by ptyty mogty sie
swobodnie odksztatca¢ pod wptywem obcigzen zewnetrznych, ciezaru wiasnego i zmian wilgotnosci.

- Piyty przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujgc ustawienie stupkow.

- Ulozy¢ ptyty z wetny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona plyt g-k (gr. ptyt z wetny
powinna by¢ o 1 cm mniejsza niz szerokos¢ profili rusztu).

- Po utozeniu wetny nalezy zamocowac plyty z drugiej strony rusztu w taki sposéb, aby potgczenia piyt nie
wypadly na tym samym, ale na sgsiednim stupku. Obudowy z g-k

- Zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych U-55 do elementéw konstrukcyjnych.

- Zamocowanie ksztattownikoéw profilowanych C-55.

- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocag wkretow.

Scianki dziatowe z ptyt g-k ognioodporne EI60

Do obtozenia scian nalezy stosowac ptyte gipsowo-kartonowg ogniochronng (GKF) o grubo$ci co najmniej
12,5 mm. Wazng role w tworzeniu odpornosci ogniowej przegrody stanowi wypetnienie z wetny mineralnej -
skalnej lub szklanej. W $cianach powyzej 3 metréw, mozna stosowac pionowe podparcie wetny. Wetne
wktada sie do wewnatrz $ciany na wcisk. Szerokos¢ pasa wetny musi by¢ minimum o 1 cm wieksza od
odlegtosci pomiedzy pionowymi elementami konstrukcji nosnej sciany. Korzystne jest uktadanie
dwuwarstwowe z przesunietymi stykami co eliminuje ewentualne powstanie mostkéw termicznych.
Wskazane jest, aby jej gesto$¢ byta wieksza lub réwna 30kg/m3. Dla uszczelnienia ogniowego sciany po
obwodzie, nalezy stosowa¢ materiaty niepalne. Kiedy szczelina jest mniejsza niz 5 mm, dopuszcza sie
uzycie uszczelnieh z materiatéw palnych (np. systemowa piankowa samoprzylepna tasma akustyczna). W
tym wypadku szczelina musi by¢é dodatkowo zapetniona odpowiednig masg szpachlowg gipsowa, warstwg
réwng grubosci optytowania. Mozna nie szpachlowa¢ styku, kiedy optytowanie catg swojg gruboscig w petni
zakryje szczeline. Odpornos¢ ogniowa $ciany wzrasta z gruboscig poszycia z ptyt GKF a takze moze
réwnolegle wraz ze wzrostem gestosci lub grubosci warstwy wetny (np. wetna 100 kg/m3 grubosci 40 mm,
ogniowo jest rowna wetnie 50kg/m3 grubosci 50 mm, a dwie poprzednie odpowiadajg wetnie 30kg/m3
grubosci 80 mm).



Klasyfikacje ogniowe Scian pozarowych z wypetnieniem z wetny mineralnej Wedtug klasyfikacji ogniowych
wykonanych w Zaktadzie Badar Ogniowych ITB Warszawa, dla $cian dziatowych - pozarowych, mozliwe sg
rézne rozwigzania techniczne dajgce rézne klasy odpornosci od F-1 (EI60 do F-2 (EI120). Producenci
systemow suchej zabudowy zalecajg uzycie roznych rodzajéw wetny mineralnej (kamiennej lub szklanej) w
zaleznosci od przyjetych w systemie i zgtoszonych do aprobaty. Odpornosci F-1(EI60) sciany zbudowanej w
systemie suchej zabudowy, z wykorzystaniem ptyt g-k GKF, o grubosci 12,5 mm mozna uzyskac uzywajac
wypetnienia z weilny mineralnej o gestosci przynajmniej 35kg/m3 i minimalnej grubosci 50 mm. Przejscia
instalacji przez $ciane pozarowaq. Zaletg uzycia w Sciankach dziatowych jako wypetnienia wetny mineralne;j
jest tatwos¢ prowadzenia wewnatrz Scianki instalacji elektrycznej.

Welna tatwo poddaje sie i tworzy wolng przestrzen na kable elektryczne. Podobnie z osadzaniem puszek
elektrycznych w Scianie pozarowej. Nalezy pamietac, ze puszki elektryczne pod gniazda wtykowe, witgczniki,
rozdzielacze mozna wbudowywaé w dowolnym miejscu Sciany pozarowej, oprocz sytuowania dwdch gniazd
po obu stronach bezposrednio naprzeciw siebie.

Dopuszczalne jest prowadzenie w Scianie pojedynczych przewodow elektrycznych. Powstate przy tym
otworki uszczelni¢ zaprawg gipsowg. Oceny pozarowej projektowanych elementéw suchej zabudowy
dokonuje sie przede wszystkim pod katem reakcji jego elementéw (konstrukcja stalowa, wieszaki, ptyty g-k,
wetna mineralna) na potencjalny ogien. Podstawowymi elementami oceny jest zastosowanie materiatéw
niepalnych i uniemozliwiajgcych kapanie i odpadanie oraz rozszczelnienie konstrukcji. Wymagania
materiatowe okreslajg normy i badania prowadzone przez Instytut Techniki Budowlane;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i Srodkéw transportu podano w
OST . Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakos$ci robot, materiatéw i urzgdzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robot na terenie i poza
placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

Kontrola jako$ci wykonanych robét sprowadza sie do:

- Sprawdzenia zgodnos$ci wykonanego elementu ($cianki, obudowy,) z dokumentacja kosztorysowg

- Sprawdzenia poprawnosci wykonania robot

- Wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa Q +/- 1 mm na dtugosci 5 m)

- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt

- Kontroli wizualnej czystos$ci i braku zabrudzen lub uszkodzen

- Sprawdzenie réwnosci powierzchni ptyt

- Sprawdzenie wilgotno$ci i nasigkliwosci ptyt

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST .

Obmiar robét okresla ilo$¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji kosztorysowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. Wszystkie urzgdzenia i sprzet
pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru i musza posiada¢ wazne
certyfikaty. Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

8.0DBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robo6t Ogdélne zasady
odbioru robét i ich przejecia podano w OST.

8.1.1. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robo6t zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).



8.1.2. Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:
- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajgce jako$¢ wbudowanych materiatéw

- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcow

- Protokoty odbioréw czesciowych

8.1.3. W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzié:

- stan i wyglad $cian, obudéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania i sztywnosci
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementéw

- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

9. PODSTAWA PLATNOSCI Wg
umowy miedzy stronami.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Plyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PrPN-EN 13872 Metody badania hydraulicznie wigzgcych podtogowych zapraw szpachlowych i/lub
wyréwnujgcych. Oznaczanie zmiany wymiaréw

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan




1/10. SUFITY
1.10.1 SUFIT PODWIESZANY SYSTEMOWY KASETONOWY

Kod CPV: 45421146-9

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (dalej zwanej ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem sufitéw podwieszanych.
Wszystkie ponizej przedstawione informacje odnoszg sie do klasycznego sufitu podwieszanego
skfadajgcego sie z konstrukcji - stworzonej z profili typu T i akcesoriéw oraz potaci - stworzonej z
akustycznych ptyt sufitowych. Dla wszystkich innych rozwigzan, odbiegajgcych budowg od sufitu
klasycznego integralng czescig niniejszej ST jest Zatgcznik przedstawiajgcy wszelkie
charakterystyczne dla nich informacje. W przypadku wystepowania zatgcznika, informacja na ten
temat przedstawiona jest w p. 1.2.

1.2 Zakres stosowania ST
ST zawiera informacje oraz wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robo6t budowlanych, ktére
zostang zrealizowane w zakresie wykonania sufitéw podwieszonych.

1.3 Podstawowe okreslenia uzyte w ST:

Sufit podwieszany:

Sufit mocowany za pomocg zawiesi lub bezposrednio i/lub z uzyciem ksztattownika przy$ciennego
do konstrukcji nosnej budynku (stropu, dachu, belki i $ciany) w pewnej odlegtosci od stropu/dachu.
Sufit podwieszany przeznaczony jest do stosowania wewnatrz budynkow.

Zestaw sufitu podwieszanego:

Zestawienie co najmniej dwoch oddzielnych elementéw sufitu ztgczonych w sposob trwaty przy
montazu w obiekcie.

Elementy skiadowe sufitu podwieszanego:

Ruszt (konstrukcja no$na sufitu):
Podwieszona rama, ktéra podtrzymuje potaé sufitowg. Moze by¢ kompletnym zestawem lub sktadac
sie z poszczegolnych elementéw. Moze by¢ widoczny, ukryty lub czesciowo ukryty.

Zawiesie:
Czes¢ rusztu tgczgca go z konstrukcjg nosng budynku.

Elementy (rusztu) mocujgce, tgczgce, inne:
Ksztattowniki, mocowanie gérne, mocowanie ksztattownika przy$ciennego, taczniki, akcesoria.

Pofac:
Widoczna powierzchnia sufitu pomieszczenia z wytgczeniem widocznych czesci rusztu.

Element pofaci:

Wyréb stanowigcy czesé potaci sufitowej. Elementem potaci jest zwykle prostokgtna piyta. Element
potaci nie jest przewidziany do przenoszenia obcigzen zewnetrznych, chyba, ze dla konkretnego
elementu taka mozliwos¢ zostata podana.

Pozostate, wystepujgce w dalszej czeSci tekstu okre$lenia zgodne sg z normg ,sufitowg” PN-EN
13964 oraz z innymi obowigzujgcymi w zakresie sufitéw podwieszanych normami i przepisami.



1.4 Ogélne wymagania dotyczace Robét

1.4.1 Ogdlne wymagania dotyczgce Robé6t podano w STT - 00 ,Wymagania ogdlne”.
1.4.2 Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg i ST.

1.5 Budowa i przeznaczenie sufitow modutowych z ukryta krawedzia:

Sufity podwieszane sktadajg sie z rusztu - systemowej konstrukcji nosnej - mocowanego do
elementow konstrukcyjnych budynku (gt. stropu/dachu) oraz potaci, ktérg tworzg dzwiekochtonne
ptyty z wetny skalne;.

Przeznaczone sg do powszechnego stosowania wewngtrz budynkéw, zgodnie z informacjami
przedstawionymi w dokumentach takich jak: karta produktu, deklaracja wtasciwosci uzytkowych,
atest higieniczny, inne dokumenty dopuszczajgce stosowanie w warunkach o szczegdinych
wymaganiach, w tym higienicznych.

Dobér sufitu wynika z potrzeb akustycznych, estetycznych i innych pomieszczenia. Sufity te mogag
by¢ stosowane w pomieszczeniach o temp. od 0 do 40 st. C i o wilgotnosci wzglednej powietrza (w
petnym zakresie temp.) nawet do 100%.

Sufity podwieszane objete sg normg PN EN 13964, ktéra reguluje wszystkie nieopisane w niniejszej
ST wymagania.

Dobierajgc elementy sktadowe sufitu: ruszt i pota¢, nalezy zawsze kierowac sie, oproécz, potrzeb
akustycznych i preferencji estetycznych warunkami i wymaganiami dotyczgcymi srodowiska, w
ktérym maja by¢ zastosowane. Np. stosowanie konstrukcji antykorozyjnej, potaci o wysokich
parametrach w zakresie emisji czgstek statych, substanc;ji lotnych itp.

2. MATERIALY

2.1 Warunki ogélne stosowania materiatow

Dzwigkochtonne ptyty sg przeznaczone do stosowania jako wypetnienie konstrukcji nosnej sufitow
podwieszonych, w pomieszczeniach zamknigtych, w zakresie wynikajgcym z wtasciwosci technicznych.
Ptyty objete normg PN EN 13964 mogg by¢ stosowane w sufitach spetniajgcych funkcje
dzwigkochtonne, moga by¢ stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza do 100%
i temperaturze do +40°C. Ze wzgledu na emisje fenolu i formaldehydu ptyty mogg by¢ stosowane w
pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi kategorii A i B wedtug Zarzgdzenia Ministra Zdrowia i
Opieki Spotecznej z dnia 12.03.1996 r. w sprawie dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw
szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty budowlane, urzgdzenia i elementy wyposazenia
w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Monitor Polski Nr 19 z 1996 r. poz. 231). Zgodnie
z Atestem Higienicznym PZH Nr HK/B/1075/01/2007, ptyty odpowiadajg wymaganiom higienicznym

2.1.1 Sufit z krawedzig X 600x600 i 1200X600 z konstrukcja systemowg
Akustyczny sufit podwieszony systemowy w skfad ktérego wchodza:

1) plyty wypetniajgce z prasowanej wetny kamiennej bez dodatkéw organicznych w module 600x600mm,
grubos¢ 22 mm, o deklarowanych i gwarantowanych w ramach Deklaracji Wiasciwosci Uzytkowych (DoP)
parametrach:

- wspétczynnik pochtaniania dzwieku aw=1,00, (wspotczynniki :125Hz-0,45;250Hz-0,85;500Hz-1,00;1000Hz-
0,95;2000Hz-1,00;4000Hz-1,00)

- reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa Al,

- uwalnianie formaldehydu - Klasa E1,

- odpornosc¢ na zginanie - Klasa 1/C/5N

- odpornos¢ do 100% wilgotno$ci wzglednej

- petna stabilnos¢ wymiarowa

- wspotczynnik odbicia Swiatta 4 %



Ptyty zabezpieczone obustronnie welonem z witdkna szklanego, strona widoczna malowana natryskowo w
kolorze biatym, przeznaczona do czyszczenia na sucho i mokro. Krawedzie boczne ptyt typ X, wzmocnione i
malowane, symetryczne, umozliwiajgce demontaz w cato$ci do dotu, bez koniecznosci podnoszenia powyzej
konstrukgciji

2) Konstrukcja nosna , system 2890, sktadajaca sie z profili T24, no$nych oraz poprzecznych o petnej wys.
38mm, wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej ze stopkg pokrytg blachg z powtokg lakierniczg w
kolorze czarnym 08. Profile poprzeczne systemu ,,NEW CLICK” o unikalnej konstrukcji potgczenia z
profilem nosnym w postaci zaczepu wyttoczonego jako jeden element w $rodniku profilu. Zaczep
wyposazony w unikalng, szerokg nakfadke stopki profila ( 9mm ) oraz specjalny zatrzask nowej konstrukgiji.
Zatrzask pozwala na bardzo prosty i tatwy montaz i demontaz profilu poprzecznego z gniazda typu BONE
w profilu nosnym. Specjalna konstrukcja naktadki zapewnia petng, wyjatkowg stabilnos¢ poprzeczki i
zabezpieczenie przed jej skreceniem. Rozwigzanie o gwarantowanych i deklarowanych w ramach
Deklaracji

Zgodnosci EC parametrach:

- reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,

- odpornosci na korozje - Klasa trwatosci B,

- nosnosci 9,9 kg/m2 w klasie ugiecia 1 przy standardowym rozstawie wieszakéw 120x120cm

Wykonczenie przy Scianie w postaci kgtownika przysciennego schodkowego 1015 z ptytg docietg do
wymiaru.

Wymagania szczegétowe dla ptyt sufitéw podwieszonych 1200x600x20, 600x600x20



3. SPRZET:

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Do wykonywania sufitow podwieszanych nie jest konieczne stosowanie specjalistycznego sprzetu,
jedynie prostych niezasilanych lub zasilanych energig elektryczng lub innymi mediami narzedzi.
Przyjmuje sie rowniez, iz do zapewnienia bezpieczernstwa wystarczy spetnienie podstawowych
przepisow BHP.

3.2 Wykaz Sprzetu do wykonania sufitow podwieszonych Sprzet
do montazu konstrukcji nosnej:

+ Elektronarzedzia (wiertarka, wkretarka i ew. inne powszechnie stosowane): do montazu
kotkow, kotew i innych mocowan do przytwierdzania zawiesi lub bezposrednio rusztu do
elementow konstrukcyjnych budynku (zgodnie z zaleceniami producentéw mocowan); ¢
Nozyce do drutu: do montazu zawiesi;

* Nozyce do blachy (prawe/lewe lub uniwersalne): do docinania profili gltéwnych,
poprzecznych, ewent. Innych elementéw rusztu.

3.3 Sprzet do wycinania, przycinania i obréobki plyt:
* NOz: do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw;
* NOz do ksztattowania docinanych (niektérych) krawedzi;
* Pedzel: do malowania przycietych krawedzi bocznych.

3.4 Narzedzia pomiarowe:
* Przymiar (dokt. 1mm), katownik, poziomnica i linka murarska (przy wigkszych
powierzchniach zalecany laser, niwelator): do wyznaczania potozenia konstrukcji nosnej;

3.5 Sprzet umozliwiajacy/utatwiajacy prace na wysokosci:
Drabina, pomost (w wyzszych obiektach rusztowanie).

4. TRANSPORT

4.1 Transport: Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie
byly uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane,
nawet z niewielkich wysokosci. Palety z ptytami sufitu mogg by¢ transportowane w dwéch warstwach
- nie wyze;j.

4.2 Sktadowanie

Produkty - zaréwno elementy konstrukcji, jak i potaci (ptyty) - powinny by¢ sktadowane tak, aby nie
byly narazone na warunki pogodowe, tzn. pod dachem i w miejscach gdzie nie zachodzi gwattownie
zmiana temperatury, wilgotnosci — ryzyko wykroplenia pary wodnej. Najlepiej w wentylowanych
budynkach.

Powinny by¢ sktadowane na ptaskim podtozu, aby nie doprowadzi¢ do ich deformacji. Podtoze to
powinno by¢ réwniez suche, aby nie byly narazone na zamoczenie, zalanie.

Produkty nalezy uktada¢ w miejscach, gdzie nie sg narazone na uszkodzenia mechaniczne,
zwtaszcza w miejscach zmozonego ruchu wozkéw widtowych. Na opakowaniach nie wolno ukfadac
zadnych ciezkich, zwtaszcza ostrych przedmiotoéw, kiére mogltyby zawarte w nich produkty
uszkodzi¢. Nie wolno réwniez ukfadac palet z ptytami w stosy wyzsze niz sktadajgce sie z trzech
warstw. Dla produktow specyficznych wymagania te podano w Zatgczniku do ST.

4.3 Rozpakowanie

Produkty nalezy tak rozpakowywac, aby nie dopuscic¢ do ich uszkodzenia. Nalezy przede wszystkim
stosowaé odpowiednie narzedzia, w tym ndz do rozcinania kartonéw, jesli konieczny i tak nimi
operowac, aby nie uszkodzi¢ zawartosci opakowan - dotyczy elementéw rusztu, jak i potaci.
Elementy pofaci — ptyty sufitowe - zawsze nalezy wyjmowac w rekawiczkach (np. biatych
bawetnianych) w celu ochrony ich powierzchni przed zabrudzeniem. Aby nie doprowadzi¢ do



uszkodzenia mechanicznego, piyty te w zaleznosci od rozmiaréw nalezy wyjmowac (i przenosic¢) w

jedng lub dwie osoby. Wiecej szczegdtéw w zalgczniku do ST odnoszgcym sie do konkretnego
produktu.

LUB MATERIALY ROWNOWAZNE O PARAMETRACH NIE GORSZYCH NIZ PODANE W PROJEKCIE
ZAPEWNIAJACE ROZWIAZANIA SYSTEMOWE

4.4 Deklaracja zgodnosci

Produkty o deklarowanej zgodnosci norma EN-13964 winny by¢é znakowane znakiem CE czego
potwierdzeniem jest Deklaracja zgodno$ci wydawana przez producenta wyrobu.W zwigzku z tym, iz do
wykonywania sufitéw podwieszonych nie jest konczen stosowanie specjalistycznego sprzetu jedynie proste i
niezasilane energig elektryczng lub innymi mediami narzedzia nie ma szczegdlnych wymagan w tym

wzgledzie. Przyjmuje sie, iz do zapewnienia bezpieczehstwa wystarczy spetnienie podstawowych przepisow
BHP.

5. WYKONANIE ROBOT:

5.1 Ogodlne zasady wykonania robét Zalecenia
organizacyjne:
Przygotowac¢ teren do dziatania, tzn. usunac¢ z niego wszelkie elementy, ktére utrudni¢ mogtyby
montaz i obnizy¢ bezpieczenstwo go wykonujacych;
Ustawi¢ pomosty, drabiny i inny sprzet umozliwiajgcy prace na wysokosci;
Przygotowaé, pouktada¢ w odpowiednich miejscach narzedzia potrzebne do wykonania robdét;
Ztozy¢ w odpowiednich miejscach opakowania z elementami konstrukgciji i potaci tak, aby byty
tatwo dostepne, a zarazem nie przeszkadzaty w montazu;
Sprawdzi¢, czy wszyscy pracownicy sg w stanie, aby wykona¢ prawidtowo i bezpiecznie prace,
czy sg ubrani i wyposazeni zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami BHP.
Sprawdzi¢, czy wszyscy pracownicy, ktérzy bedg dotykaé ptyt wyposazeni sg w czyste
rekawiczki.
5.2 Zalecenia dotyczace samego montazu: « Uwaga: przed
przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzic, czy elementy
rusztu i potaci nie wykazujg wad widocznych:

o Elementy rusztu: btedy wyoblenia pokrycia pasa dolnego, zarysowania pokrycia,
uszkodzenia mechaniczne, jak trwate odksztatcenia (wygiecie, przetamanie,
skrecenie), czy zarysowania widocznej powierzchni;

o Elementy pofaci - ptyty: niedoklejony, badZz oderwany welon; zmarszczony ze strony
widocznej welon; wypuktosci na powierzchni widocznej; plamy na powierzchni;
niedomalowana powierzchnia/krawedz, lokalnie nadmiar farby; zacieki farby na
krawedzie; uszkodzenia mechaniczne; réznice w wyglgdzie ptyt z réznych kartonow i
in.

W przypadku stwierdzenia wady elementu, nie montowa¢ go. Odtozy¢, zabezpieczyc.
Wykorzysta¢ kolejny. W przypadku stwierdzenia powtarzalnosci sie wady, nie przystepowac do
montazu (lub nie kontynuowac go, jesli zostat juz rozpoczety). Skontaktowac sie ze
sprzedajgcym.

* Wykonanie sufitu podwieszanego nalezy rozpoczgé od montazu obwodowego kgtownika
przysciennego. Szczegdlng uwage nalezy przytozy¢ do jego wypoziomowania kazdego z jego
odcinkow, jak réwniez do tego, aby wszystkie odcinki byty w jednej linii. Doktadnos$é
zamontowania kgtownika przysciennego ma bardzo istotny wptyw na jakos¢ dalszego
montazu, konsekwentnie gotowego sufitu. Kgtownik przyscienny nalezy mocowacé do sciany co
300 mm. Pierwsze mocowanie od miejsca fgczenia powinno by¢ nie dalej niz 100 mm.
Katownik nalezy tak mocowac do Sciany, aby unikngé réwniez jego skrecania - $ciany ptaskie,
staty moment obrotowy wkretarki. Przy zmianie kierunku kgtownika przysciennego, nalezy
docinaé¢ go pod katem wynikajgcym z tej zmiany. Dla naroznika 90 st. nalezy tgczone profile
docina¢ pod katem 45 st. W naroznikach wewnetrznych dopuszcza sie réwniez docinanie pod



katem 90 st. lub naktadanie na siebie prosto docietych katownikéw. Mozna stosowac réwniez
gotowe systemowe narozniki wewnetrzne i zewnetrzne.

« Jesli pomieszczenie jest prostokatem, nalezy wyznaczy¢ jego osie w celu uzyskania symetrii
sufitu w obu kierunkach. Zachowujgc symetrie mamy tak samo szerokie ptyty przy
przeciwlegtych scianach. Nalezy zawsze dazy¢ do tego, aby docinane piyty byly jak
najszersze. Przy pewnych wymiarach pomieszczenia o$ profilu powinna pokrywac sie z osig
pomieszczenia, dla innych o$ plyty sufitowej. W pomieszczeniach, kiére maja ztozone ksztatty
nalezy zawsze tak rozplanowac potozenie ptyt, aby unikng¢ ich docinania na mate wymiary.
Wg normy ,sufitowej” PN EN 13964 szerokos$¢ docinanej ptyty powinna by¢ niemniejsza niz
potowa szerokos$ci, bgdz dtugosci piyty.

* Do zamocowania wieszakow, bgdz uchwytéw bezposredniego montazu do stropu uzywaé
dostepnych na rynku certyfikowanych (deklarowane przez producenta maksymalne obcigzenie)
mocowan. Przy doborze mocowan zawsze trzeba mieé na uwadze ciezar jednostkowy sufitu
oraz materiat, z ktérego wykonany jest strop/dach, do ktérego sufit jest podwieszany.

* Profile gldbwne rozmieszczone sg standardowo w odlegtosci 1200 mm od siebie. Dopuszcza sie
réwniez inne rozstawy, jesli narzucaja je wymiary ptyt, np. 1800 mm. Profile te rowniez powinny
by¢ podwieszone co 1200mm, przy czym pierwsze zawieszenie powinno mie¢ miejsce nie
dalej niz 450 mm od $ciany. Potaczenia pomiedzy odcinkami profili gidwnych nie powinny
znajdowac sie w jednej linii (patrzgc w kierunku do nich prostopadtym). Jesli punkt
podwieszenia profilu wypada dalej niz 150mm od punktu rozprezenia ogniowego, nalezy w
otoczeniu 150 mm tego punktu zastosowaé dodatkowy wieszak. Wszystkie inne rozstawy profili
i odlegtosci ich podwieszenia, niz pokazane w instrukcji montazu, nalezy zawsze konsultowac z
producentem. Jesli stosujemy wieszaki podwdjne (z drutu ze sprezynkg), powinny by¢ one
wktadane w otwory profili gtdbwnych tak, aby byly jednakowo zorientowane tzn., aby ich dolne
konce byty zorientowane samym kierunku.

» Ponizej zalecenia, w jaki sposéb konfigurowaé ze sobg profile (gtdwne, poprzeczne), aby
uzyskac¢ poszczegolne moduty:

0 600 x 600: profile gtéwne co 1200mm, pomiedzy nimi profile poprzeczne 1200mm co
600mm, pomiedzy nimi symetrycznie profile poprzeczne 600mm; o 1200 x 300:

profile gtéwne co 1200mm, pomiedzy nimi profile poprzeczne 1200mm co 300mm; o

1200 x 600: profile gtdwne co 1200mm, pomiedzy nimi profile poprzeczne 1200mm co

600mm; o 1200 x 900: profile gtéwne co 1200mm, pomiedzy nimi profile poprzeczne

1200mm co 900mm; o 1200 x 1200: profile gtéwne co 1200mm, pomiedzy nimi profile
poprzeczne 1200mm co 1200mm;

o 1800 x 300: profile gtéwne co 1800mm, pomiedzy nimi profile poprzeczne 1800mm co
300mm (w tym rozwigzaniu przy ciezszych ptytach nalezy rozpatrzy¢é podwieszenie
profilu poprzecznego 1800mm);

o 1800 x 600: profile gtébwne co 1800mm, pomiedzy nimi profile poprzeczne 1800mm co
600mm (w tym rozwigzaniu przy ciezszych ptytach nalezy rozpatrzy¢ podwieszenie
profilu poprzecznego 1800mm);

0 2100 lub 2400 x 300: profile gtdwne co 300mm, pomiedzy nimi profile poprzeczne
300mm; o 2100 lub 2400 x600: profile gitdwne co 600mm, pomiedzy nimi profile
poprzeczne 600mm;

» W przypadku koniecznosci lokalnego obcigzenia konstrukgcji sufitu elementami instalacji -
Ppoz., nagtos$nienie, oswietlenie i in. - nalezy zastosowac lokalnie dodatkowe wieszaki, aby nie
dopusci¢ do ugiecia zadnego ze stosowanych profili (gtéwny, poprzeczny) wigkszego niz 2mm
na 1mb oraz sumarycznego ugiecia wszystkich profili - 4mm na m2. Zaleca sie, aby wszystkie
elementy o ciezarze wiekszym od 3 kG mocowac bezposrednio do stropu. Wynika to nie tylko z
nosnosci rusztu, ale rowniez ze wzgledéw pozarowych.

* Profile gltdwne na catej powierzchni sufitu nalezy bardzo doktadnie wypoziomowac¢ zgodnie z
potozeniem wczesniej zamontowanego katownika przysciennego. Stosowaé poziomnice lub
(zwtaszcza dla wigkszych powierzchni) niwelator dajgcy mozliwos¢ sprawdzenia potozenia
sufitu w kazdym jego punkcie w stosunku do kgtownika przysciennego. Nalezy pamietac o tym,



ze bfgd wypoziomowania konstrukcji w ztoZeniu z jej ugieciem (do 4mm na 1m2) skfada sie na
koncowy efekt. Wg normy 13964 réznica pomiedzy najwyzszym i najnizszym punktem potaci
sufitu (btgd potozenia elementéw konstrukciji, ugiecie elementéw konstrukciji, ugiecie ptyty) nie
powinna przekroczy¢ 5mm na 5m dtugosci sufitu (w dowolnym kierunku).

* Profile nalezy docina¢ nozycami do blachy. W przypadku koniecznosci estetycznego
(widocznego) dociecia nalezy przecinarki z tarczg do cienkosciennych profili stalowych,
najlepiej z uchwytem nastawnym, w szczegdlnych przypadkach pity z tasma stalowa.

« Tam gdzie nie mozna wykonaé klasycznego potgczenia pomiedzy profilami (gtéwnym i
poprzecznym, poprzecznym i poprzecznym) nalezy stosowac¢ systemowe tgczniki kgtowe i inne
akcesoria;

» Plyty nalezy docinac na ptaskiej czystej powierzchni za pomocg noza stosujgc przymiar,
katownik, listwe, ewent. Inne przyrzady.

« Jesli docieta krawedz zostanie ukryta w konstrukcji nosnej, dla wiekszosci produktow /
zastosowanh nie ma potrzeby jej malowania - taki sposob zabezpieczenia przed osypywaniem
sie wtokien dla wiekszosci zastosowan jest - zgodnie z posiadanymi atestami PZH -
wystarczajgcy.

« Jesli docieta krawedz nie jest ukryta w konstrukcji nalezy pomalowac jg farbg polecong przez
producenta;

» Dla produktéw specjalistycznych podaje sie w instrukcji montazu szczegdlny sposob
zabezpieczenia, np. obrébka krawedzi uszczelniajgca tasma akrylowg z wktadkg PE, czy
samoprzylepna tasma AL. Wymagania co do zabezpieczenia krawedzi zawsze trzeba
sprawdzi¢ dla konkretnego produktu w zatgczonej do ST instrukcji.

» Operacje docinania, ewentualnego malowania krawedzi nalezy wykonywac¢ w czystych
rekawiczkach, aby nie pozostawi¢ sladéw palcow i innych na powierzchni ptyty.

* Plyty (petne, jak i docinane) nalezy starannie uktada¢ w konstrukcji (od goéry, bgdz od dotu w
zaleznosci od rodzaju krawedzi) tak, aby ich nie uszkodzi¢ podczas tej operacji. Jesli ptyty sg
dtugie (>1200mm), a zwtaszcza waskie (<600mm) zaleca sie, aby uktadac¢ je w dwie osoby.
Operacje uktadania nalezy rowniez wykonywa¢ w czystych rekawiczkach.

» Wystepuje wiele przypadkow, w ktérych utozone w konstrukcji ptyty trzeba do niej
przymocowac. Tak jest w sytuacji zastosowan specjalistycznych, jak w salach sportowych —
zabezpieczeniem przed wypadnieciem ptyty wskutek uderzenia pitkg, w salach operacyjnych —
zapewnienie wymaganej szczelnosci, tam gdzie konieczne mycie pod ciSnieniem. Zdarza sie,
ze i w przypadku standardowych zastosowan nalezy mocowac ptyty do konstrukcji. Robi sie to
tam, gdzie wystepujg nagte zmiany cisnienia pod i nad sufitem, np. w hallach, na klatkach
schodowych itp. W powyzszych przypadkach stosuje sie klipsy mocujgce, zawsze zgodnie z
instrukcjg montazu konkretnego sufitu. Czy stosowac klipsy, zawsze nalezy sprawdzaé w
instrukcji montazu konkretnego systemu;

« Jesli wystepuje potrzeba wykonania sufitu skladajgcego sie na jednej powierzchni zréznych
systeméw, czy wystepujg utrudnienia jego wykonania (zmiany poziomu, wystepowanie w im
elementow standardowo nieprzystosowanych do typowego sufitu), zawsze nalezy kierowac sie
poradami producenta na stronie internetowej lub zwrdéci¢ sie do producenta o porade w
zakresie rozwigzania.

5.3 Utrzymanie sufitu podwieszanego

Sufit podwieszony jest lekkim nie konstrukcyjnym ustrojem budowlanym w szczegélnosci zas plyty
tworzgce potaé. Nie moze, zatem przenosi¢ zadnych dodatkowych obcigzen poza ciezarem wiasnym i
ciezarem elementow, ktdre zostaty w niego wbudowane na etapie budowy. Skutkuje to tym, Zze w czasie
uzytkowania nie wolno podwieszac - bez dokonania analizy wytrzymatosciowej - zadnych elementow.
Mogtyby one, bowiem doprowadzi¢ do przekroczenia warunku uzytkowania - przekroczenie
dopuszczalnego ugiecia, a nawet do przekroczenia warunku nosnosci, moggcym skutkowa¢ upadkiem
fragmentu sufitu lub jego catosci.

Jesli chodzi o utrzymanie sufitu w czystosci stosuje sie kilka nizej wymienionych sposobdéw w zalezno$ci
od zastosowanego rusztu i pofaci, a w tym:

+ Odkurzanie: Uzywac¢ odkurzacza o niskiej mocy ssacej z delikatng, miekkag szczotka;



+ Scieranie na mokro: Scieraé wilgotng szmatka, ggbkg lub kawatkiem migkkiego materiatu,
nasgczonego wodg z rozcienczonym mydtem (i w razie potrzeby ze srodkami dezynfekujgcymi -
wspotczynnik PH 8 - 11) w proporcjach mydta w wodzie jak 1:100;

+ Czyszczenie aktywng piang: Nanies¢ piane czyszczacy i srodki dezynfekujgce na powierzchnie.
Nastepnie delikatnie zetrze¢ szmatkg lub ggbka. Stosuje sie tu réwniez podawanie aktywnej piany
pod cisnieniem (do 80 bar).

Aby wybra¢ wtasciwy, tzn. najbardziej skuteczny, a zarazem bezpieczny sposob czyszczenia nalezy
zapoznaé sie z instrukcja utrzymania zawartg w karcie zastosowanego produktu.

. Usuwanie usterek:

Piyty zniszczone lub uszkodzone powinny by¢ jak najszybciej wymienione na nowe gwarantujgce
petne bezpieczenstwo dla osdb korzystajgcych z pomieszczenia, w ktérym sufit podwieszony zostat
zamontowany.

W przypadku uszkodzenia konstrukcji nosnej uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ bezwzglednie na
nowe, poniewaz to wtasnie konstrukcja nosna zapewnia stabilno$¢ i niezmiennos¢é geometryczng
ustroju, jakim jest sufit podwieszony

Wszelkie prace powinny by¢ wykonywane przy zachowaniu ogolnie przyjetych zasad bezpieczenhstwa i
przepiséw BHP.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Elementy sufitow podwieszanych: wymagania jakosciowe

6.1.1 Ruszt:

Do zbudowania rusztu dopuszcza sie tylko stosowanie elementéw systemowych. Elementy
te muszg by¢ petnowartosciowe, tzn. zgodne z dokumentacjg i nieuszkodzone.

6.1.2 Potaé:

Do wypehienia rusztu dopuszcza sie tylko stosowanie ptyt producenta.

Elementy te (jak rusztu) musza by¢ petnowartosciowe, tzn. zgodne z dokumentacjg i nieuszkodzone.
6.2 Kontrola jakosci robot:
6.2.1 Kontrola w czasie budowy:

W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole - przede wszystkim wzrokowg - wykonywanego

sufitu. W razie podejrzen, ze nie jest zgodny z projektem, norma ,sufitowg” PN-EN 13964,

zaleceniami producenta (przede wszystkim z instrukcja montazu) nalezy przeprowadzi¢ pomiary (jak

w kontroli po wykonaniu sufitu — ponizej). W przypadku potwierdzenia nieprawidtowosci nalezy od

razu podejmowac dziatania korygujace.

6.2.2 Kontrola po zakonczeniu wykonania:

Kontrola jakosci sufitu po zakonczeniu jego wykonania sprowadza sie do:

» Sprawdzenia, czy wykonany sufit zgodny jest pod wzgledem architektonicznym z tym z
dokumentaciji projektowej, tzn., czy zastosowano przedstawione w projekcie ksztatty, rozwigzania
szczegotowe itp.;

» Sprawdzenia, czy sufit wykonany jest z elementéw (konstrukgciji, potaci) wyspecyfikowanych z
nazwy w dokumentacji projektowej lub elementéw spetniajgcych opisane wymagania w tej
dokumentacji;

» Sprawdzenie, czy elementy sufitu posiadajg dokumenty wymagane obowigzujgcymi przepisami
dokumenty potwierdzajgce ich przydatnos¢ do przyjetego zastosowania;

» Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu pod wzgledem wymogow jakosciowych, wynikajgcych
z normy ,sufitowej” PN EN 13964 i wymogéw okreslonych przez ROCKFON, a przede wszystkim:



o Czy sufit wykonany jest prawidtowo w zakresie rozwigzanh przysciennych (potgczenie
sufitu ze $ciang/$cianami);
o Czy sufit jest wykonany starannie, a w tym:
+ czy profile sg proste, nieposkrecane, sufit ptaski;
+ czy wtasciwe rozmieszczone sg ptyty, czy docinane nie sg zbyt waskie;
4+ czy piyty sg dociete starannie, wtasciwie zabezpieczone przed osypywaniem
wiokien;
+ czy elementy sufitu (ruszt, potac) sg czyste, nieuszkodzone o Czy spehia
wymaganie ROCKFON w zakresie ugiecia:
+ pojedynczego profilu: <=2mm/1mb;
+ lgcznego ugiecia wszystkich profili na powierzchni 1m2: <=4mm/m2 o Czy
spetnia wymag ptaskosci wg PN-EN 13964: maksymalna odchytka wysokosci
najwyzszego i najnizszego punktu potaci 5mm na dtugosci 5m sufitu;
o Czy prawidtowo wbudowano w sufit elementy instalacji, tzn. czy wykonano starannie
obrébki, a przede wszystkim, czy zastosowano sie do zalecen przedstawionych w p. 6.1.2
w zakresie dopuszczalnego obcigzenia zewnetrznego konstrukcji

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest w zaleznosci od przyjetego systemu rozliczania:

+ m?2 (metr kwadratowy) - powierzchnia sufitu lub powierzchnia ptyt wbudowanych w sufit /
powierzchnia zakupionych piyt;

+ szt (sztuka) - ilo$¢ ptyt lub elementéw konstrukcji wbudowanych w sufit / ilo$é zakupionych
ptyt lub elementéw konstrukcji;

+ mb (metr biezacy) - faczna dtugos¢ profili wbudowanej w sufit konstrukcji / zakupionej
konstrukciji

8. ODBIOR ROBOT

Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robét. Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajgcych.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Wg. Umowy miedzy stronami

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN EN 13964:2004: Sufity podwieszane Wymagania i metody badan

PN-EN ISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobow budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania -«
PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie.

Wskaznik pochfaniania dzwieku

PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowe;j

PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie gestosci pozornej ¢
PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie stabilnosci

wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie dtugosci i szerokosci

PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Okreslanie grubosci PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w

budownictwie. Okres$lanie prostokatnosci

PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci materiatow

budowlanych

UA GS VII.07/2001 Ustalenia Aprobacyjne dotyczace klasyfikacji ogniowej wyrobéw

wielowarstwowych w zakresie niepalnosci



1.10. ROBOTY TYNKARSKIE | OKLADZINOWE
10.2. GLADZIE GIPSOWE

1.0. Czes¢ ogdlna

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru gtadzi gipsowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich robot. Ponadto dotyczg zagadnien zwigzanych z dostawa materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem robaot.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Gtadzie gipsowe stanowig warstwe wygtadzajgca istniejgce podtoze, ktérym moze byé uprzednio
wykonany tynk, $cianka lub okfadzina gipsowo-kartonowa. Nanoszone sg recznie. Do prac
tymczasowych i towarzyszgcych nalezy zaliczy¢:

- zagruntowanie podiozy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe przyjete w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z okresleniami
przyjetymi w Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-0 ,,Czes¢ ogdlna".

1.4.1. Na potrzeby niniejszej specyfikacji definiuje sie nastepujace pojecia:

Sucha mieszanka gipsowa - materiat sktadajgcy sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i
domieszek modyfikujgcych wtasnosci robocze oraz cechy reologiczne zaprawy.

Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gtadzie.

Tynk cienkowarstwowy i gtadz - gotowa mieszanka produkowana na bazie spoiwa gipsowego lub
maczki z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikow poprawiajgcych plastycznos¢ i
reologie. Stuzy do wykonywania pocienionych wypraw na rownych podtozach betonowych oraz na
tynkach cementowych i cementowo-wapiennych wewngtrz pomieszczen

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia
robot podano w ST-0 ,Wymagania ogolne”

2.0. Materiaty
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Zostaty okreslone w ST-0

2.2. Szczegodtowe wymagania dotyczgce materiatow

Gips szpachlowy

Nalezy zastosowac gips szpachlowy:

- typu G stuzacy do wyréwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. ptyt gipsowych,

tynkéw gipsowych.

- typu B stosowany do wyréwnywania podtozy wykonywanych z betonu, tynkéw cementowych i
cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach, moze byé naktadany na gtadkie
podtoze budowlane lub na odnawialne stare podfoze tynkarskie.



Wszystkie wyzej wymienione mieszanki podlegajg ocenie wtasciwosci fizycznych i uzytkowych
zgodnie z wymaganiami i metodami badawczymi okreslonymi w normach:

- PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

- PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

Preparaty do gruntowania podtozy

Nalezy zastosowac preparat:

- przeznaczony do gruntowania podtozy mineralnych w celu obnizenia ich chtonnosci, utwardzenia
powierzchni i zwiekszenia przyczepnosci miedzy warstwowej (preparat stosowany gtownie pod
pocienione wyprawy gipsowe).

Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skraplania podtoza stosowaé mozna wéde odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Wdda zarobowa do betonu. Specyfika pobierania probek,
badania i ocenia przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
drobnego sprzetu budowlanego.

4.1Pakowanie gipsu

Gips nalezy pakowa¢ w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe wg PN-P- 79005:1976
(PN-76/P-79005). Masa worka z gipsem powinna wynosi¢ 25kg * Ikg lub 40kg £ 2kg. Gips
budowlany sprzedawany w ilosci ponizej 15kg powinien by¢ pakowany w torby papierowe co
najmniej dwuwarstwowe wg PN-P-79003:1991 (PN-91/P- 79003). Na workach lub torbach powinien
by¢ umieszczony wyrazny napis zawierajgcy:

- nazwe, symbol odmiany i gatunek gipsu,

- nazwe wytworni i adres,

- mase worka lub torby z gipsem,

- date wysyiki.

Ponadto na opakowaniach mniejszych, ponizej 15kg zaleca sie umieszczanie wskazowek
dotyczacych sposobu przygotowania zaczynu gipsowego.

4.2. Transport gipsu

Gips w opakowaniach 25 i 40kg nalezy Przewozi¢ krytymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych go przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan. Gips
pakowany mozna ukfadac i przewozi¢ w stosach lub na paletach. Liczba warstw jak przy
magazynowaniu. tadunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony w ten sposéb, aby tworzyt wraz z
paletg stabilng jednostke tadunkowa.

4.3. Magazynowanie i przechowywanie gipsu

Gips powinien by¢ przechowywany, w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniu
suchym i warunkach zabezpieczajacych go przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Gips
workowany nalezy uktada¢ w stosy na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze. Miedzy
stosami i przy Scianach nalezy pozostawi¢ wolng przestrzen umozliwiajgcg dostep do kazdego stosu.
Dopuszczalna liczba warstw - 8 dla workéw po 40kg i 10 dla workéw po 25kg.

5. Wykonywanie robot
5.1. Przygotowanie podfoza
Polega na jego zagruntowaniu w celu zwiekszenia przyczepnos$ci warstwy naktadanego gipsu.

5.2. Przygotowanie zapraw tynkarskich

Zaprawy musza byé przygotowane zgodnie ze zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzone;
ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy,
a zaprawa bedzie trudna do wtasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy
stosowaé mieszadta mechaniczne, np. naktadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek.

Poniewaz tynki na bazie gipsu maja szybki czas wigzania, nalezy przygotowac takg ilos¢ zaprawy,
ktéra zostanie wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje
plastyczne wiasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zaréb gipsowy wykonany byt w



czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostato$ci mogg znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i
utrudnic prace.

5.2. Wykonywanie robot

Szpachlowanie

Przygotowang mase szpachlowa nakfada sie na sciane réwng warstwg o grubosci 1-5mm za pomocg
szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podtoza.
Mase naniesiong na $ciane wyréwnuje sie paca, a po stwardnieniu ewentualne nierébwnosci mozna
usungé, szlifujgc powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem $ciernym. Nastepnie powierzchnie
nalezy ponownie za-szpachlowac, jak najcienszg warstwa i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego

szlifowania, efekt ten mozna uzyskac, stosujgc technologie ,mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi
nanosi sie wéwczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

6. Obmiar robot

6.1 Jednostka i zasady obmiarowania

Gtadzie $cian oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od posadzki do stropu. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie w
rozwinieciu powierzchni tych elementéw w stanie surowym.

Gtadzie stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian surowych.
Z powierzchni gtadzi nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych mniejszych niz 1m2 oraz
powierzchni do 3m? jezeli ich o$cieza sg tynkowane.

Z powierzchni gtadzi potragca sie powierzchnie otworéw do 3m? jezeli ich os$cieza nie sg tynkowane.
Potraca sie rowniez wszelkie inne powierzchnie nie tynkowane wieksze niz Im2.

Gtadzie osciezy otworéw o powierzchni ponad 3m? oblicza sie, jako iloczyn jednokrotnej dtugosci
otynkowanych osciezy i szerokosci osciezy w stanie surowym.

6.2. llosci robot
Okresla sie w m?2 na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. Odbiér robot

7.1. Odbidr podioza

Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do roboét. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie
po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i umyé woda.

7.2. Wymagania przy odbiorze

Podstawg koncowego odbioru technicznego gtadzi wykonanych z fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich sg wyniki badan wymienionych w p. 4 normy PN-70/B

10100. Gtadzie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowag, jak tynki kategorii 11l
wg normy PN-70/B-10100.

8.PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci wg uzgodnien kontraktu na roboty budowlane.

9.PRZEPSY ZWIAZANE
Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”

Polskie normy :

PN-B-04500 ,Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych”

PN-B-10105 ,Masy tynkarskie do wykonania pocienionych wypraw elewacyjnych. Wymagania i
badania”

PN-C-04630 ,Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania”.



1/11. ROBOTY OKLADZINOWE
1111 OKLADZINY Z PLYTEK GRESOWYCH
Kod CPV: 45430000-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
posadzek i oktadzin Sciennych z ptytek gresowych.

1.2. Zakres stosowania ST. Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji

robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek, majgcych cel ochronny, lub dekoracyjny, wykonanych z ptytek gresowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdline.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru budowlanego.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie posadzek i oktadzin $ciennych z ptytek gresowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu
majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢
wykonania.

Wykonawstwo podtdg, posadzek i oktadzin sciennych powinno by¢ prowadzone zgodnie z
wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie dokladnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robét, wykonanym przez Inspektora
nadzoru budowlanego.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegolnych opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru budowlanego, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje
projektantow.

Oktadziny wewnetrzne mozna wykonywa¢ po uplywie 4 miesiecy od zakonczenia stanu surowego
budynku, a okfadziny zewnetrzne po uptywie 6 miesiecy. Oktadziny wewnetrzne mozna wykonywac¢ po
wykonaniu: wszystkich robot budowlanych z wyjgtkiem malowania $Scian, podidg z materiatow
mineralnych fgcznie z cokotami, roboty instalacyjne z przeprowadzeniem préb cisnieniowych, robot
instalacyjnych bez montazu osprzetu, obrobieniu wszystkich bruzd tynkiem lub masami naprawczymi.



2. MATERIALY
2.1. Plytki gresowe, wymiar 60x30 mm, posadzki holu, korytarza i pomieszczenia
higienicznosanitarnego oraz sciany pomieszczenia higienicznosanitarnego.

Antyposlizgowos¢: R 9

Piytki gresowe musza by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- listwy przypodtogowe- cokoty 10cm,
- katowniki, - narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosé i szerokos¢: +1,5 mm
- grubos¢: £0,5 mm - krzywizna: 1,0
mm
¢) Materiaty pomocnicze:
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg, PN-75/B-10121:
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapiennej
- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

Aktualnie w Polsce w zakresie ptytek ceramicznych obowigzujg normy PN-EN i PN-ISO. Dzielg one
ptytki wedtug:

- metody wytwarzania:

"A" - ptytki ciggnione,

"B" - ptytki prasowane,

"C" - plytki wytwarzane innymi metodami - nasigkliwosci
wodnej: grupa | - ptytki o matej nasigkliwosci (E < 3%), grupa Il - ptytki o Sredniej
nasigkliwosci (3 % < E < 10%), grupa Il - ptytki o duzej nasigkliwosci (E > 10 %).

Z podgrupami uszczegofowiajgcymi
Podstawowe wiasciwosci techniczne pozwalajgce na ocene ptytek to:
- nasigkliwos¢ wodna,
- wytrzymato$¢ na zginanie i sita tamigca,
- odpornos¢ na $cieranie wgtebne plytek nieszkliwionych,
- odpornos¢ na plamienie ptytek szkliwionych,
- odpornos¢ na srodki domowego uzytku, - dopuszczalna tolerancja wymiarowa.

Dodatkowe, podawane przez producenta informacje dotyczg:
- odpornosci na wstrzgsy termiczne,

- odpornosci na pekniecia wioskowate,

- odpornosci na uderzenia,

- antyposlizgowosci w roznych srodowiskach,

- mrozoodpornosci,

- twardosci,

- ilodci uwolnionego otowiu i kadmu,

- wspoétczynniki rozszerzalnosci termicznej liniowej.
2.2. Plytki gresowe wielkoformatowe, wymiar 1000x3000x3,5 mm — $ciany korytarza

Grubos¢: 3,5 mm
Kolorystyka: Szary

Rodzaj Powierzchni: Matowa
Mrozoodpornosé: TAK
Rektyfikowana: TAK



Klasa Antyposlizgowosci: R9
Zastosowanie: sciana,podtoga
Ptytka Tonalna: Tak

Zaprawy klejgce i kleje

Poza wymienionymi wyzej aspektami wptyw na rozwdj i rodzaje produkowanych zapraw klejowych do
uktadania i spoinowania ptytek miaty takze: rodzaj i stan technicznego podtoza, na ktérym majg by¢
utozone plytki, rodzaj ptytek oraz technika ich uktadania.

Kompozycje chemiczne klejéw do ptytek to gtéwnie:

- zaprawy klejowe (proszkowe) na bazie cementowej, do mieszania z wodg bezposrednio przed
uzyciem (oznaczane literg C),

- zaprawy klejowe na bazie cementowej, dwusktadnikowe, proszek i ptyn, najczesciej emulsja
uelastyczniajgca do mieszania ze sobg bez uzycia wody (oznaczone literg C),

- kleje wykorzystujgce zasade dyspersji wodnej, w postaci pétgestej masy, bezposrednio do
stosowania (oznaczane literg D),

- kleje wykorzystujgce zasade reakcji chemicznych (najczesciej dwusktadnikowe) oparte na zywicach,
np. epoksydowych lub poliuretanowych (oznaczone literg R).

W klasach (wg EN-12004:2001/A12002+AC:2002 "Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne™)
1 - kleje normalne wigzace,
2 - kleje o podwyzszonych parametrach,
F - kleje szybkowigzace,
T - kleje 0 zmniejszonym sptywie,
E - kleje o wydtuzonym czasie otwartym.

Przy uktadaniu ptytek ceramicznych ($ciennych i podtogowych) na zaprawach klejowych i klejach
wazne jest wzajemne dopasowanie parametrow ptytek do rodzaju podtoza i wtasciwosci kleju w
stosunku do funkgji i wymogow, w jakich ma by¢ eksploatowana utozona oktadzina z ptytek
ceramicznych.

Obecnie najczesciej do uktadania plytek stosuje sie metode cienkowarstwowa. Klej nanosi sie paca,
nastepnie profiluje sie go pacg zgbkowang, aby w ten sposéb uzyskaé wtasciwg grubosé warstwy i
rodzaj powierzchni.

Podstawowe wiasciwosci techniczne klejéow to (wg PN-EN-12004:2002 "Klej do ptytek. Definicje i

wymagania techniczne"):

- okres trwatosci (czas przechowywania, w ktérym klej zachowuje wtasciwosci uzytkowe),

- okres dojrzewania (czas od momentu wymieszania do momentu gotowosci kleju do uzycia),

- zywotno$¢ (maksymalny czas, w jakim klej moze by¢ uzyty po zmieszaniu),

- czas otwarty (maksymalny czas po naniesieniu kleju, w ktorym ptytki mogg by¢ osadzone w warstwie
kleju tak, by uzyska¢ wymagang przyczepnosc),

- zwilzalnos¢ (zdolnos¢ profilowanej warstwy kleju do zwilzenia ptytki),

- poslizg - sptyw (obsuwanie sie ptytki, utozonej na profilowanej warstwie kleju z pionowej powierzchni
w dot),

- korygowalno$¢ (maksymalny czas, w ktérym mozna poprawic potozenie ptytki bez istotnej utraty
wytrzymatosci) oraz tzw. "wiasciwosci koncowe" tj. po utwardzaniu kleju:

- przyczepnos$¢ (wytrzymatos$¢ potgczenia, maksymalna sita przypadajaca na jednostke powierzchni,
mierzona podczas Scinania lub rozciggania),

- odksztatcalnos¢ (podatnos¢ na odksztatcenie, podatnos¢ utwardzonego kleju na deformacje pod
wptywem dziatania naprezen pomiedzy pltytkg ceramiczng a powierzchnig uktadania, bez
uszkodzenia powierzchni zainstalowania), - odksztatcenia poprzeczne (ugiecie zmierzone w
srodkowym punkcie beleczki z utwardzonego kleju, obcigzonej w trzech punktach).

Przy dobieraniu zaprawy klejowej nalezy uwzgledni¢ czynniki takie jak:




- rodzaj podtoza, materiat, z jakiego jest wykonane, jego wodochtonnos$¢ i nasigkliwosé, stopien
nieréwnosci - szorstkos¢ powierzchni, wytrzymato$é mechaniczna, elastycznosc,

- spos6b wykonania podfoza, jego przewarstwienie, oddziatywanie konstrukcji obiektu na podtoze, -
rodzaj stosowanych ptytek ceramicznych, ich wielko$¢ - format, nasigkliwo$¢ wodna, termiczna
rozszerzalno$¢ liniowa, przewidywana wielko$¢ spoin,

- funkcje okfadziny z ptytek ceramicznych,

- warunki pracy okfadziny ceramicznej,

- czas i warunki, w ktérych musi zosta¢ utozona oktadzina scienna i podtogowa, wraz z procesem
ewentualnego spoinowania (w przypadku tzw. ptytek rektyfikowanych - o bardzo matej dopuszczalnej
tolerancji wymiaréw, spoina moze by¢ nie wypetniona - spoina moze mie¢ szerokos¢ rzedu 0,1 , 0,2
mm). Do wypetnienia spoin zostanie uzyta fuga epoksydowa w kolorze, ktéry zostanie uzgodniony
na etapie nadzoru autorskiego.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
budowlanego.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Plytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy
skladowaé je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i
mocnej, poziomej posadzce.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami,
przewozone plytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem.

Klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin sciennych nie nalezy transportowac i przechowywac
w temperaturze ponizej 5°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru budowlanego do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane. Utozenie ptytek wg.
ustalen z projektantem w oparciu o projekt wykonawczy.

5.2. Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane PN-B-10121 ,Oktadziny z ptytek $ciennych
ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.” oraz PN-B-12039 ,Ptytki ceramiczne.
Plytki wykfadzinowe uniwersalne, kamionkowe.”

5.3. Opis ogdiny.

Do uktadania oktadzin mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania muréw. Podtoze pod
oktadziny powinno by¢ réwne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna
by¢ mniejsza niz 5°C.

Bezposrednio przed wykonywaniem robot podioze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie
powinno by¢ porysowane ani mie¢ ziuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy
zaprawiC zaprawg cementowa, nierownosci nalezy wyréwnac zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz
5 MPa. Przy nieréwnosciach do 3 mm wystarczajgce jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajacej np.
kleju.

Przed przystgpieniem do mocowania oktadziny nalezy okresSli¢ jej obrys, wyznaczyé potozenie
powierzchni, i okresli¢ potozenie gbérnej krawedzi elementéw w poszczegdlnych rzedach za pomocg
naciggnietego sznura. Ptytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac ich utozenie
na $cianie.

Oktadzina wewnetrzna z plytek gresowych.



Plytki do wykonania oktadzin wewnetrznych bedg mocowane na kleju. Ukfadanie plytek rozpoczyna sie
od wyznaczenia rozmieszczenia ptytek. Rozplanowanie ptytek powinno by¢ symetryczne wzgledem
otwordw drzwiowych i okiennych. Przycinanie ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum.

Ukfadanie zaczyna sie od najnizszego pasa ptytek na Scianie, opierajgc je na tatach drewnianych.
Grubos¢ spoin powinna wynosi¢ 1,5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Plytki gres.

Podczas odbioru jakosciowego plytek gres, przeznaczonych do wykonania oktadzin nalezy sprawdzié¢:

zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),

jednolitos¢ barwy,

— stan powierzchni (brak peknieé i odpryskéw),

— prawidtowos¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowac zwichrowanie, tukowatosé,
rombowatos$¢ ptytek), — prawidtowosé zachowania wymiaréw.

Piytki gres powinny odznacza¢ sie nastepujacymi cechami:
— nasigkliwoscig nie wieksza niz 0,1%
— wytrzymatoscig na zginanie co najmniej 35 N/mm?
— odpornoscig na szok termiczny,
— mrozoodpornoscia,
— wysokg odpornoscig na Scieranie, - wytrzymatoscig na uderzenia,
— odpornoscig na plamienie.

Piytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer normy.
Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiardw,
barwy i gatunku.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét oktadzinowych jest 1 m2.
Zaréwno Inzynier jak i wykonawca mogg zgda¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr techniczny wykonanej oktadziny $ciennej obejmuje:

— odbidr materiatéw i akcesoriow pod wzgledem ich jakosci i atestacji, — odbior podtoza w
oparciu o protokoty odbioru robét poprzedzajgcych, — odbidr gotowej oktadziny.

Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzic:

— przyleganie wyktadziny do podkfadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak
gluchego odgtosu wskazuje na dobre powigzanie oktadziny z podtozem),

— prawidtowosc¢ przebiegu spoin, poprzez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz spoin i
pomiar odchylen z doktadno$cig do 1 mm,

— prawidtowosc¢ uksztattowania powierzchni oktadziny, poprzez przytozenie w prostopadtych
do siebie kierunkach faty kontrolnej o dtugosci 2 m i pomiar wielkosci przeswitu z
doktadnoscig do 1 mm, — szeroko$¢ stykéw i prawidtowosc¢ ich wypetnienia, wizualnie i
poprzez pomiar z dokfadnoscig do 0,5 mm, — jednolitos¢ barwy lub wzoru ptytek.



9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce sposobu rozliczania robot oraz podstawy pfatnosci podano w ST- 00
“Warunki Ogolne”, punkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
-Polskie normy:

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie. Plytki
nieszkliwione.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-13:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.



1.11 Roboty oktadzinowe

1.11.10 Oktadziny scienne z lameli drewnianych.

CPV- 45421146-9 Instalowanie oktadzin sciennych

Dopuszcza sie rozwigzania opisywane w specyfikacji lub réwnowazne.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru okfadzin $ciennych z lameli
drewnianych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspodlne dotyczace wykonania i
odbioru Robét, ktdre zostang zrealizowane w ramach zadania w zakresie oktadzin sciennych z lameli
drewnianych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Ruszt (Konstrukcja nosna) - rama, ktéra podtrzymuje pofac¢ scienng. Moze byé kompletnym
zestawem lub sktadac sie z poszczegdlnych elementow.

Element zawieszenia - czes¢ rusztu, tgczgca go z konstrukcjg nosng budynku

Legary — wykonane z drewna litego, dab, fornir lub laminat NRO

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami
podanymi.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace Robét

1. Ogdlne wymagania dotyczgce Robdt podano w STT - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowq i ST.

2. MATERIALY

Niewidoczny montaz paneli:

Do tego celu uzywane sg dedykowane klipsy stalowe lub kompozytowe, dopasowane do rozstawu
legaréw.

Panele z litego drewna 40x40 mm, dab fornirowany NRO.
Kotki mocujgce konstrukcje do sciany.

Wkrety zalecane przez producenta.



2.1.1. Rozpakowanie

Panele zabezpieczone sg na czas profilowania i transportu foliami ochronnymi, zabezpieczajgcymi
przed zarysowaniem powierzchni powtok dekoracyjnych. Folie ochronne nalezy usungé z powierzchni
paneli dopiero przed ostatecznym wpieciem paneli w szyny montazowe. Zawsze uzywac czystych
rekawiczek podczas montazu (np. biatych bawetnianych) w celu ochrony powierzchni ptyt przed
zabrudzeniem.

2.1.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie byly
uderzane przez inny fadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane,
nawet z niewielkich wysokosci.

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany pogody.
Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byly narazone na zamoczenie,
zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przedmioty nie powinny by¢
umieszczone na wierzchu opakowan. Wysoko$¢ maksymalnie trzy petne palety jedna na drugiej.

e Materiat jest dostarczany na odpowiednio zabezpieczonych paletach drewnianych
przystosowanych do roztadunku wdézkiem widtowym na budowie.

e Elementy oktadziny sciennej powinny by¢ uktadane na réwnej i suchej powierzchni w
warunkach pokojowych (temperatura powietrza pokojowa, bezwzglednie powyzej temperatury
zamarzania, wilgotno$¢ powietrza 55-65%). Wilgotnos$¢ bezwzgledna podtoza nie powinna
przekraczac¢ 3%.

e Materiaty nie mogg by¢ sktadowane bezposrednio na podtozu betonowym. Wymagane jest
stosowanie podktadek drewnianych o jednakowej wysokosci.

* Przed rozpoczeciem instalacji sufitu sugerowana jest aklimatyzacja materiatu przez 2-3 dni w
warunkach montazowych.

¢ W celu unikniecia réznic kolorystycznych drewna materiaty w czasie sktadowania nie powinny by
narazone na dziatanie promieni stonecznych (UV)

¢ Sktadowanie palet- maksymalnie dwa poziomy (jedna paleta na drugiej)

e Materiaty muszg by¢ sktadowane w wydzielonych pomieszczeniach, zamykanych i
zabezpieczonych przed dostepem osdéb postronnych tj. nie zwigzanych z montazem i budowg

¢ Opakowania z listwami drewnianymi muszg by¢ przed montazem utozone poziomo na rownym i
twardym podtozu, aby zapobiec odksztatcaniu sie listew.

2.2. Deklaracja zgodnosci

Wszystkie materiaty wykorzystane do wykonania sufitu muszg by¢é dopuszczone do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie.

Wyroby muszg posiada¢:



- Deklaracje wtasciwosci uzytkowych zgodnie ze zharmonizowang norma europejskg EN 13964:2004
(znakowanie CE)

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
1. Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w STT - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Wymagania dotyczgce Sprzetu przeznaczonego do wykonywania sufitéw podwieszonych. W
zwigzku z tym, iz do wykonywania sufitdw podwieszonych nie jest konieczne stosowanie
specjalistycznego sprzetu jedynie proste i niezasilane energig elektryczng lub innymi mediami
narzedzia nie ma szczegdélnych wymagan w tym wzgledzie. Przyjmuje sie, iz do zapewnienia
bezpieczenstwa wystarczy spetnienie podstawowych przepiséw BHP.

3.2. Sprzet do wykonania sufitéw podwieszonych
Sprzet do instalacji konstrukcji nosne;j:

Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektéw pozwalajagcy na montaz zawiesi do elektéw
konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw)

Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji:
¢ Nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne)

e podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci)

Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji)

e poziomice (tradycyjne, laserowe)

e linki murarskie

4. TRANSPORT

1. Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podanow STT - 00 ,,Wymagania ogdlne”.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania Robo6t

Do tego celu uzywane sg dedykowane klipsy stalowe lub kompozytowe, dopasowane do rozstawu
legaréw, ale nie wiekszym niz 40cm. Klipsy nalezy montowac na spodzie plecow/tta, wzdtuz obydwu
dtugich krawedzi Paneli. Na krawedzi, ktéra bedzie sie stykaé z zamocowanym wczesniej panelem,
klipsy nie mogg wypadac w miejscu, gdzie sg juz przykrecone klipsy zamontowanego Paneli (powinny
by¢ na mijanke). Klipsy te majg zachodzié na sgsiedni, zamontowany juz panel i opierac sie na nim. Z
drugiej strony klipsy powinny by¢ zamontowane w miejscu legardw i trwale do nich przykrecone.
Kazdy klips powinien by¢ trwale i stabilnie zamontowany do Paneli oraz do legara za pomocg
dedykowanych wkretow.

Legar moze by¢ wykonany z drewna litego i musi by¢ trwale zamocowany do elementdw nosnych
($ciana/sufit). W przypadku sytuacji, gdzie niemozliwe jest zamontowanie paneli w sposdb



niewidoczny (np. panel startowy lub koricowy), zaleca sie montaz widoczny na wkrety i
zamaskowanie widocznych tebkow silikonem, akrylem lub inng masg w kolorze plecéw ptyty, tak aby
byty jak najmniej widoczne (patrz montaz widoczny). Przy montazu podkonstrukcji i legaréw, oraz
przy doborze wkretow nalezy koniecznie braé pod uwage wage Paneli.

Sufit / ciana
podkonstrukcja nosna Kotki montazowe do podkonstrukcji

(beton / stal)

Klips montazowy

- ’
[ ey s - e MONTAZ NIEWIDOCZNY
]

Wkrety klips - GEPTO

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w STT - 00 ,Wymagania
ogoblne”.

Kontrola jakosci wykonanych robdt sprowadza sie do:

e Sprawdzenia zgodnosci wykonanej oktadziny $ciennej z dokumentacjg projektowa

Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobdw z dokumentacja projektowa

Sprawdzenie poprawnosci wykonania oktadziny Sciennej

o Witasciwe wypoziomowanie i wypionowanie (odchytka montazowa <= +/- 1mm na dtugosci 5m)
o Kontrola wizualna odlegtosci miedzy panelami i prostopadtosci paneli

o Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

o Kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania innych elementéw / instalacji wybudowanych
w strukture oktadziny Sciennej

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowg wszystkich elementéw okfadziny
Sciennej, konstrukcji oraz akcesoriéw. Wszystkie elementy o widocznych wadach nie mogg by¢
stosowane.

7. OBMIAR ROBOT
1. Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdt podano w STT - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Jednostka obmiaru jest w zaleznosci od przyjetego systemu rozliczania: * m 2 (metr
kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/ zakupionych paneli

= mb (metr biezgcy) wbudowanej / zakupionej konstrukcji nosnej



= szt (sztuka) wbudowanych / zakupionych zawiesi konstrukcyjnych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét

1. Ogdélne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w STT - 00 ,,Wymagania ogdlne”.
2. Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

e PN EN 13964:2004 Okfadziny scienne Wymagania i metody badan

e PN-ENISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogienn wyrobéw budowlanych. Oznaczanie ciepta

spalania



1.13. ROBOTY WYKONCZENIOWE
13.1. WYPOSAZENIE SANITARNE TOALET

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania,
odbioru i montazu: ceramiki tazienkowej, stelazy do zabudowy lekkiej, uchwytéw dla
niepetnosprawnych.

1.2 Zakres stosowania ST Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy

realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu osadzenie i montaz wyposazenia toalet oraz wyposazenie holu w kosze na $mieci.

1.4 Okreslenia podstawowe niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
formami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonywania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1 Wymogi formalne

Wyposazenie budynku powinno by¢ osadzone i zamontowane zgodnie z dostarczonym
projektem wykonawczym, dokumentacjg techniczng Ilub instrukcjg wbudowania
zaakceptowang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.2 Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdét, wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni dokfadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robot,
wykonanym przez inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowan przed
przystgpieniem do robaot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera robdt, a w przypadku zmian
dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych moggcych mieé
wptyw na no$nos¢ obiektow nalezy uzyskaé¢ dodatkowa akceptacije projektantow.

Przed rozpoczeciem rob6t nalezy zapozna¢ sie z warunkami istniejgcymi w miejscu
osadzania i montazu wyposazenia i upewniC sie, ze zapewniajg one mozliwosc
bezusterkowego wykonywania prac.



2. MATERIALY:

o Umywalka dla niepetnosprawnych 55x 55

G

Mocowana na Srubach.

o Porecz stata 60, stal

Srednica: 32 mm. Stal nierdzewna, powierzchnia gtadka, wypolerowana. Mocowana na ptytce 100 x
245 x 13,5 mm w kolorze antracytowym RAL7043 z otworami dla 6 srub montazowych. Element
zastaniajgcy $ruby montazowe w kolorze chrom. Dopuszczalne maksymalne obcigzenie: 150 kg. W
komplecie zestaw montazowy do Sciany twardej (cegta petna, beton).

¢ Porecz uchylna 60, stal



Srednica: 32 mm. Stal nierdzewna, powierzchnia gtadka, wypolerowana. Mocowana na ptytce 100 x
245 x 13,5 mm w kolorze antracytowym RAL7043 z otworami dla 6 srub montazowych. Element
zastaniajgcy sruby montazowe w kolorze chrom. Porecz wyposazona w bezpieczny mechanizm
uchylania z tgcznikiem w kolorze antracytowym RAL7043. Dopuszczalne maksymalne obcigzenie:
150 kg. W komplecie zestaw montazowy do Sciany twardej (cegta petna, beton).

e Stelaz do WC dla niepetnosprawnych

Wymiary: 1138 mm x 187 mm 452 mm
Do zabudowy lekkiej
Do montazu w sciankach instalacyjnych o czesciowej wysoko$ci lub wysokosci pomieszczenia

Do montazu w sciankach systemowych nie na petng wysokosé pomieszczenia lub na wysokosc¢
pomieszczenia

Do zabudowy przeznaczonej dla oséb z niepetnosprawnoscig

e Przycisk do WC, chrom



masmeR

Wymiary: 300 mm x 165 mm x 46 mm

¢ Miska wiszaca dla niepetnosprawnych dtugosé¢ 70 cm

Wymiary: 70 cm x 35 cm x 34 cm
Wys. montazu 46 cm. Do kompletowania z deskg lub siedziskiem

o Deska sedesowa dla niepetnosprawnych

Wymiary: 450 mm x 370 mm x 45 mm
Antybakteryjna, z tworzywa Duroplast, wzmocnione metalowe zawiasy.



e Porecz uchylna 70 cm, stal

Srednica: 32 mm. Stal nierdzewna, powierzchnia gtadka, wypolerowana. Mocowana na ptytce 100 x
245 x 13,5 mm w kolorze antracytowym RAL7043 z otworami dla 6 srub montazowych. Element
zastaniajgcy sruby montazowe w kolorze chrom. Porecz wyposazona w bezpieczny mechanizm
uchylania z tgcznikiem w kolorze antracytowym RAL7043. Dopuszczalne maksymalne obcigzenie:
150 kg. W komplecie zestaw montazowy do Sciany twardej (cegta petna, beton).

e Wopust podiogowy

i

=
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Wymiary: 341 mm x 273 mm x 238 mm

o Bateria umywalkowa stojgca, sieciowa, chrom



LL

Wymiary: 410 mm 250 mm x 205 mm

Do zastosowania w obiektach publicznych i potpublicznych

Do montazu w umywalce lub blacie pod umywalke

Do podtgczania zimnej i cieptej wody (tylko w wersji z mieszaczem)

Do podfgczania zimnej lub zmieszanej wody (tylko w wersji bez mieszacza)

¢ Syfon umywalkowy, chrom

Wymiary: 280 mm x 145 mm x 75 mm



o Dozownik do mydta w ptynie

- pojemnos¢ zbiornika 300 ml

- mydto uzupetniane z kanistra

- obudowa wykonana z mosigdzu chromowanego

- zbiornik na mydto wykonany z tworzywa sztucznego
- stawiany lub mocowany do blatu

- mozliwos¢ wyjecia zbiornika na mydfo utatwia okresowe czyszczenie wnetrza dozownika
- zamykany na kluczyk

o Pojemnik na odpady

- pojemnos¢ 4,5 |

- mocowany do sciany

- unoszona pokrywa

- fgczenia bokoéw spawane i szlifowane
- hiewidoczne zawias

e Szczotka do WC



- uchwyt przykrecany do sciany

- wyjmowany wktad z tworzywa sztucznego utatwia czyszczenie

- rgczka szczotki z klapg zapobiegajgcg wydostawaniu sie zapachow
- W wersji matowe;j

3. UWAGI KONCOWE:

3.1 Prowadzenie przewodow, srednice, spadki, lokalizacje studzienek pokazano w
czesci rysunkowej opracowania.
3.2 Przewody nalezy uktadac¢ zgodnie z instrukcjami producentéw.
3.3 Stelaze montazowe i przybory sanitarne nalezy montowac zgodnie z wytycznymi
producentow.
3.4 Wszelkie prace nalezy wykonywac¢ zgodnie z przepisami BHP przez pracownikéw
posiadajgcych odpowiednie przeszkolenie w tym zakresie.
3.5 Wszystkie prace montazowe, proby szczelnosci nalezy wykonywac zgodnie z
~Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” - cz. Il -
Instalacje Przemystowe i Sanitarne, oraz zgodnie z nizej wymienionymi normami:
o PN-92/B-01706 - Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu. o PN-
92/B-01707 - Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu.
o PN-81/B-10700.00 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania.

o PN-81/B-10700.01 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne.



1.13. ROBOTY WYKONCZENIOWE
13.8. WYKONANIE | MONTAZ WYCIERACZEK

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
montazu wycieraczek zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu osadzenie w podtozu i montaz wanien do wycieraczek zewnetrznych, montaz ram z
katownika do wycieraczek wewnetrznych oraz montaz wycieraczek.

1.4 Okreslenia podstawowe

podstawowe niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi formami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5 Ogodine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonywania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1 Wymogi formalne

Wanny odptywowe a takze ramy wycieraczek powinny by¢é osadzone zgodnie z dostarczonym
projektem wykonawczym oraz dokumentacjg techniczng Ilub instrukcjg wbudowania,
akceptowang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.2 Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny doktadnie zaznajomié
sie z catoscig dokumentacji technicznej oraz projektem organizacji robot wykonanym przez
inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z
autorami poszczegoélnych opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢é dokonywane w trakcie
wykonawstwa tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mieé¢ wptyw na nosnosé
obiektow nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje projektantéw.

Przed rozpoczeciem robét nalezy zapoznac sie z warunkami istniejgcymi w miejscu osadzania i
montazu wycieraczek oraz upewni¢ sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego
wykonywania prac.

2. MATERIALY
2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu i montazu wycieraczek sa:

- Wanny odptywowe, ramy wycieraczek oraz wycieraczki o typach i wymiarach zgodnych z
dokumentacjg techniczng, odpowiadajgce wymogom norm lub posiadajgce Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie;

- elementy tgczace odpowiadajgce wymogom systemowym;

2.2. Wycieraczka zewnetrzna :

Mata wejsciowa ze szczotkami kasetowymi:



e Zastosowanie — na zewngtrz (strefa 1)
e Obcigzenie — ekstremalne (dopuszczalne do 780 kg na 1 dm?)
Szczegofly konstrukcyjne

o Opis — zwijana, bardzo wytrzymata mata wejsciowa: wytrzymata na rolki i kota
samochodow

e  Profil no$ny — wzmocnione, odporne na wyginanie profile aluminiowe z podktadem
izolujgcym odgfosy chodzenia

e Powierzchnia maty typu CB — wpuszczane, wytrzymate, odporne na dziatanie
czynnikow atmosferycznych profile kasetowe, wyposazone w rozmieszczone
réwnolegte wigzki szczeciny (wfasciwosci antyposlizgowe R13 wg DIN 51130

e Kolor — ciemny szary

e Potgczenie — ocynkowana linka stalowa w powfoce z tworzywa sztucznego

o Odstep miedzy profilami — tulejka dystansowa wykonana z gumy

2.3. Wycieraczka wewnetrzna (strefa 2):

Mata wejsciowa z wktadem rypsowym i ze szczotkami kasetowymi:
e Zastosowanie — wewnatrz w zadaszeniu (strefa 2)
e Obcigzenie — normalne i duze (dopuszczalne do 350 kg na 1 dm?)
Szczegofly konstrukcyjne
o Opis — zwijana, wytrzymata mata wejsciowa
e  Profil no$ny — wzmocnione, odporne na wyginanie profile aluminiowe z podktadem
izolujgcym odgfosy chodzenia
e Powierzchnia maty typu RCB — wpuszczane, wytrzymate, odporne na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych wktady rypsowe (wiasciwosci antyposlizgowe R11 wg DIN
51130), w kombinacji z profilami kasetowymi, wyposazonymi w rozmieszczone
réwnolegte wigzki szczeciny (wtasciwosci antyposlizgowe R13 wg DIN 51130)
e Kolory — ryps (standard): antracyti; szczotki : szary
e Potgczenie — ocynkowana linka stalowa w powfoce z tworzywa sztucznego
o Odstep miedzy profilami — tulejka dystansowa wykonana z gumy

2.4. Wycieraczka wewnetrzna (strefa 3):

o Wycieraczka strefy 3 — tekstylna - wykonana jest z trwatych, lekkich, wodoodpornych
wtbkien, nie ulegajgcych odksztatceniom
o  Wtbkna przedzielone sg rynienkami
e Dwa rodzaje widkien:
o Czarne widkno oczyszcza spéd obuwia z wiekszych zanieczyszczen
o Szare wtékna wytapujg drobne zanieczyszczenia, piasek, wode i osuszajg
spod obuwia.
e  Spoéd wycieraczki wykonany z gumy

2.5. Wanny odptywowe :

Wanny odptywowe :
e Zastosowanie — na zewnglrz (strefa 1) Obcigzenie — zastosowane z matami o
podwyzszonej obcigzalnosci
Szczegoly konstrukcyjne
e Opis — wanna (bez odptywu) moze sktadac sie z jednego lub wielu elementdw, ktére
mogg by¢ zestawiane modutowo Materiat — aluminium (AIMg 1), zgrzewane,
wodoszczelne, w celu utatwienia czyszczenia wewnetrzne wykonczenie catkowicie
gtadkie
e Profile wzmacniajgce — aluminium (AIMgSi 0,5), w odstepach co max. 300 mm z
otworami odprowadzajgcymi wode
e Rama- obrzeze wanny stanowi jednoczes$nie rame dla wycieraczki

2.6. Rama montazowa :

Rama montazowa do mat wejSciowych:
e Zastosowanie — na zewnatrz i do wewnatrz



Szczegoly konstrukcyjne
e Opis — ramy montazowe do mat wejSciowych sq wykonane z profili kgtowych, a
narozniki sg Sciete pod skosem. Dostarczone w komplecie mocne weztdéwki gwarantujg
precyzyjny montaz. W komplecie dostarczane sg kotwy murarskie przeznaczone do
montazu w strefie mokrej

e  Materiat — aluminium anodowane na kolor naturalny

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Materiaty oraz wycieraczki mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby
podczas transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci
elementdéw i wykluczona ewentualnosc¢ ich uszkodzenia.

Warunki przechowywania elementéw wycieraczek, elementéw taczonych, elementéw
pomocniczych powinny zapewniaé statg gotowos¢ ich uzycia. Materiaty powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych, o wilgotnosci 70% Iub w
magazynach pototwartych z ostonami przeciwdeszczowymi (zabezpieczenia wplywami
atmosferycznymi). Nalezy réwniez odizolowaé je od materiatdw budowlanych o szkodliwym
oddziatywaniu na metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwasow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robé6t uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy montazu wanien odplywowych, ram do wycieraczek oraz
wycieraczek.

Przed przystgpieniem do robdét zwigzanych z montazem wanien odptywowych, ram do
wycieraczek oraz wycieraczek, nalezy oceni¢ mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac,
poprzez:
- ocene miejsca wbudowania, w szczegdlnosci stanu i wygladu podtozy wzgledem réwnosci
i wypoziomowania;
- sprawdzenie odpowiedniej jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania;
- sprawdzenie mozliwosci wiasciwego montazu wzgledem konstrukcji budynku;

Warunkiem prawidtowego wbudowywania elementéw wycieraczek jest sprawdzenie, czy
pomiedzy ich wymiarami a wymiarami gniazd w podtozu, w ktére majg zostaé wbudowane nie
zachodzg niezgodnosci wieksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.

5.3. Opis ogélny

do mocowania elementéw wycieraczek nie wolno uzywaé materiatéw, ktére mogtyby uszkodzic¢
wbudowane elementy.
Mozliwe jest mocowanie elementdw wycieraczek za pomoca;:

- zakotwienia w podtozu konstrukcji budynku;

- kotkéw rozporowych (wariantowo);

- o ile tym sposobom nie sprzeciwiajg sie inne wymagania techniczne;
Zamocowania elementéw wycieraczek powinny zapewniaé przenoszenie sit, wywotanych
ciezarem wbudowanego elementu na konstrukcje budynku. Potgczenia elementéw metalowych
nalezy wykona¢ w sposdb zapewniajgcy mozliwos¢ swobodnego wydtuzania i kurczenia sie pod
wptywem zmian temperatury.

5.3.1. Montaz wanien odplywowych, ram wycieraczek oraz wycieraczek

Elementy wycieraczek (wanny odptywowe oraz ramy aluminiowe) sg osadzane w
przygotowanych gniazdach w podtozu wg niniejszej ST.
Przy montazu elementéw wanien odptywowych i ram wycieraczek, nalezy zastosowac:



- podktadki umozliwiajgce poziomowanie elementéw wycieraczek

- kotwy lub kotki rozporowe stabilizujgce montowane elementy

- wywierci¢ otwory pod kotki rozporowe w podtozu (wariantowo)
Sprawdzi¢ wysoko$s¢ osadzenia elementdéw wycieraczek wzgledem goérnego poziomu
posadzek.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ocena jakosci robét majgcych na celu montaz elementéw wycieraczek powinna obejmowac:
- odbidr elementéw przeznaczonych do wmontowania pod wzgledem:
e Zaswiadczen o jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,
e Podstawowych wymiarow
e Stanow elementéw (wanien odptywowych, ram wycieraczek oraz wycieraczek — bez
uszkodzerh mechanicznych
e Potaczen konstrukcyjnych

- odbidér korncowy robdt;

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 osadzonych wycieraczek oraz 1mb ramy.
Zaréwno Inzynier jak i wykonawca moga, w razie watpliwosci, zgda¢ koncowego sprawdzenia
dostarczonego materiatu. Zgdanie wykonawcy musi zostac przedstawione na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze montazu wycieraczek powinny zosta¢ sprawdzone:
- zgodno$¢ wbudowanego elementu wycieraczek z projektem;
- prawidtowo$s¢ osadzenia elementu wycieraczek w konstrukcji budowlanej (podtozu) -
poprzez ocene sposobu i rozmieszczenia miejsc zamocowania, oraz stanu, wygladu i
rodzaju zamontowanych wycieraczek;

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci wg uzgodnien kontraktu na roboty budowlane.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wycieraczki posiadajg atesty PCBC, ITB, ISO 9001, ,antyposlizg” oraz badanie palnosci wedtug
TFI - S1.




1.13. ROBOTY WYKONCZENIOWE
13.18 TABLICZKI INFORMACYJNE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tabliczek informacyjnych na drzwi.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie i
odbidr tabliczek informacyjnych na drzwi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,
oraz okresleniami podanymi specyfikacji Wymagania Ogdine.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w ,\Wymagania ogdlne”.

1.5.1. Wymogi formalne.
Montaz tabliczek powinien by¢ wykonany zgodnie z dokumentacjg techniczna.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdét wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robét, wykonanym
przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegoélnych opracowan przed przystgpieniem do robdét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego i autora
projektu.

2. MATERIALY

2.1. Wewnetrzne tabliczki informacyjne umieszczane na drzwiach lub przy drzwiach do
pomieszczen.

Charakterystyka tabliczki i mocowania:

Tabliczka z dwoch przezroczystych plytek z pleksi, mocowana do $ciany za pomoca na kleju do
oktadziny sciennej. Wysoko$¢ mocowania 165 cm do gornej krawedzi tabliczki od posadzki.

W skifad zestawu wchodzi: naktadka powlekana z mosigdzu lub stali nierdzewnej, tulejka
dystansowa regulowana.

Wymagania dotyczgce materiatow.
Materiaty powinny posiadac¢ swiadectwo ITB oraz oceng higieniczng PZH.
Nie powinny posiada¢ wgniecen ani zadnych uszkodzen.

3. SPRZET

Roboty przy montazu tabliczek mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu,
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.



4. TRANSPORT | SKEADOWANIE
Transport materiatéw na plac budowy powinien zabezpieczaé elementy przed uszkodzeniami i
opadami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz systemu zostanie powierzony firmie, ktéra go wykonata i ona odpowiada za jakos¢
wykonanych robét.

6. KONTROLA JAKOSCI
Podczas kontroli jakosci nalezy sprawdzi¢:
— zgodnos$¢ dostarczonych materiatow,
jako$¢ malowania lub powlekania i zgodnos$¢ koloru z zaméwieniem,
podstawowe wymiary geometryczne,
brak uszkodzen mechanicznych (zarysowan, pekniec),
atestacje uzytych materiatow,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 szt. — zestaw tabliczka + mocowanie.

llo§¢ wykonanych robét oblicza sie wedtug pomiaru z natury lub na podstawie rysunkéw
roboczych.

8. ODBIOR ROBOT
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:
— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi,
— podstawowe wymiary geometryczne,
— zachowanie dopuszczalnosci tolerancji wykonania,
— atestacje uzytych materiatéw,
— brak uszkodzeh mechanicznych (zarysowan, peknieé),
— zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,
— kontrolowane sg réwniez montowane typy motoréw, biorgc pod uwage kat otwarcia
i site motoru, ktére sg identyczne z obowigzujgcymi przepisami,
— przed uzyciem nalezy przeprowadzi¢ test catego urzadzenia. Nalezy takze
skontrolowac instrukcje obstugi, ktéra powinna zgadza¢ sie z systemem.

Odbiér powinien by¢ zakonczony sporzgadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé
wszystkie dokumenty (atesty itp.) oraz Swiadectwa jakosci wykonania wystawione przez
wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Roboty majgce na celu wykonanie i montaz tabliczek informacyjnych ptatne sg na podstawie
umowy zawartej pomiedzy Zamawiajgcym i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
— atesty i certyfikaty




