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1.Dane ogdlne

1.1.Podstawa opracowania
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DZP.26.1.223.2020)

- Projekt budowlany wzmocnienia stropu odcinkowego nad piwnicg budynku
mieszkalnego prawej oficyny przy ul. Zamenhofa 26 w Lodzi

- Projekt wykonawczy wzmocnienia stropu odcinkowego nad piwnicg budynku
mieszkalnego prawej oficyny przy ul. Zamenhofa 26 w t.odzi

Zawarto$¢ dokumentaciji:
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B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE str. 3 - str.10

2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 POSADZKI , WYLEWKI BET. str.11 - str.16

3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 TYNKI str.17 — str. 21
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1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukeji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majagce na celu wykonanie 1 montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie

przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Stal

Do konstrukeji stalowych stosuje sig:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3SX wg PN-EN
10025:2002
(1) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dlugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm—3 do 15 m
z odchytkami: do 50 mm dla dlugos$ci do 6.0 m; do 100 mm dla dtugo$ci wieksze;j.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(2) Blachy
Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
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Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szeroko$ciach 160-700 mm i dtugosciach:

dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

(3) Prety okraglte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza si¢ o dtugo$ciach:
- przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Wiasno$ci mechaniczne 1 technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom

2.1.4.

podanym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretdow powinna by¢ bez
peknieé, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia 1 pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklo$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa
dopuszczalne jezeli:

-- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek
- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm

dla walcowki o grubosci wigksze;.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien
zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplne;.
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Cechowanie materialbw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach

metalowych.

2.1.5. Odbioér konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze
usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.2. Y aczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na Sruby.

2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy
uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zast¢pczo mozna stosowac
elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania
konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne 1 dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jako$ci
- spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie 1 transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukeji stalowych stosuje si¢:

(1) $ruby z tbem szes$ciokagtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 klasy 5.8 , ocynkowane
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wlasnos$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) nakretki szeSciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czeSciowo zast. PN-EN
20898-2:1998

(3) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
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Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na
glowkach.
(4) kotwy wklejane systemu Hilti , HAS-U M20x300 mm , wkiady HIT-HY 270 .

Dopuszcza si¢ zastosowanie kotew wklejanych rownowaznych innych firm.

2.2.3 Zabezpieczenie antykorozyjne
Materiaty na powtoki malarskie zabezpieczen antykorozyjnych stali : podktadowa
farba miniowa (2x) 1 farba ftalowa wierzchniego krycia (w kolorze szarym)(2x).
W przypadku istniejacych belek stropu , dolne stopki wbudowanych belek przed
malowaniem nalezy oczy$ci¢ recznie przez szczotkowanie. Powierzchnia stopek
powinna by¢ wolna w szczegdlnosci od luznej rdzy i pozostatosci wyprawy

tynkowej . Do czyszczenia nie nalezy uzywac¢ urzadzen udarowych,

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcii

(1)Konstrukcje 1 materiaty dostarczone na budowe przewiduje si¢ wyladowaé recznie
(waga najciezszego elementu wynosi ok.45 KG , dlugos¢ maksymalna
2,81m).Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich
nadej$ciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé
powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej
powloki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali
lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

(2) Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi

uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakos$ci materiatéw, spoin, otworow na Sruby,

- zgodnosci z projektem,



- zgodnosci z atestem wytworni

- jakos$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakos$ci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika

budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

3.2.

Przewiduje si¢ reczny transport (z miejsca skladowania do miejsca wbudowania)

elementéw oraz regczny montaz. Jako podparcia montazowe belek nalezy stosowac

stalowe stupki montazowe o regulowanej wysokosci .

Sprzet do robot spawalniczych

3.3.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z
technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu 1 by¢ zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych

sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
stanowisko robocze powinno by¢ wurzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z

dostateczng wentylacja;

Sprzet do polaczen na $ruby

Do scalania elementéw nalezy stosowac¢ dowolny sprzet.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone s$rodkami transportu — samochody do 3,5 T.

Ograniczeniem jest tu wjazd na podwodrze posesji przez waski przejazd bramowy

budynku frontowego. Podczas transportu materiaty i narzedzia nalezy zabezpieczy¢ przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.



5. Wykonanie robot

Spawanie elementéw (przyspawanie blach stupkéw) oraz zabezpieczenie antykorozyjne
powtokami malarskimi  projektuje si¢ wykona¢ na warsztacie. Przy montazu

elementow stalowych na budowie przewiduje si¢ wykonywac potaczenia srubowe .Po

wbudowaniu elementéw nalezy takze uzupeli¢ uszkodzone podczas transportu i

montazu powtoki malarskie.
5.1. Cigcie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekow 1
rozpryskow metalu po cigciu.

Miejscowe nierdwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Sktadanie zespolow

5.3.1. Czgéci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co
najmniej w miejscach, ktére po montazu bgda niedostgpne. Stosowane metody i
przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnos$ci zespolow i

wykonania potgczen wedtug zalaczonej tabeli.

Rodzaj odchylki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchylka

Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czgscl ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dhugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek,
scianek $rodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 mm

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz S mm

Przesunigcie srodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie §rodnika

0,003 wysokosci

5.3.2. Potaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢

oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé

rozwarstwien i rzadzizn widocznych golym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne

odchylki przyjmuje si¢ wedlug wiasciwych norm spawalniczych.
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Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowa¢ nie wigksza
od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
o 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica 1 grani jesli wady te
mieszczg si¢ w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki
przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem
do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupeiniajacym spawaniem,
natomiast peknigcia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy

usung¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Polaczenia na $ruby

- dlugo$¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie
najmniejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, Ze gwint nie
powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka 1 teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke dokladnie
przylega¢ do taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek 1 podkladek przed
montazem pokry¢ warstwa smaru.

- S$ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu

mlotkiem.
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5.4. Montaz konstrukcii

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i1 przy udziale
srodkow, ktore zapewnia osiggnigcie projektowanej wytrzymatosci 1 statecznosci,
uktadu geometrycznego 1 wymiardw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementéw uprzednio
zmontowanych. Odchytki wysokos$ci projektuje si¢ niwelowa¢ podlewka betonowa
pod stupem. Odchytki poziome (od osi istniejacej belki stropu ktéra jest tu osig
odniesienia), nie powinny przekracza¢ 10 mm. Po montazu nalezy naprawi¢
uszkodzenia powlok malarskich elementow powstale podczas transportu

skladowania 1 montazu.

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z projektem oraz

wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sg dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
badania i wymagania.

PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
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2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 POSADZKI , WYLEWKI BET.

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru posadzek. W  przedmiotowym projekcie jest to naprawa —
odtworzenie uszkodzonej posadzki lastriko na parterze klatki schodowej (obszar ab c d —
3 m2)

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubo$ci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowe;j
marki 8 MPa, z oczyszczeniem 1 zagruntowaniem podloza mlekiem
wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gladko oraz wykonaniem 1 wypelnieniem masg asfaltowa szczelin

dylatacyjnych (dot. warstwy pod uzupehnienia lastriko — Rys.2)

Warstwa wyrownawcza 1 wylewki betonowe, z betonu klasy C20/25 , wbudowane

(zespolone) ze wzmocnieniami stalowymi (Rys.4, Rys.5 ,Rys.6) ,

B.12.02.00 Posadzki wlasciwe.

B.12.02.02 Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna , z
oczyszczeniem 1 przygotowaniem podioza, ulozeniem dolnej warstwy
grubo$ci 20 mm z zaprawy cementowej marki 8 MPa i gbérnej warstwy

grubosci 15 mm z masy lastriko z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem
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szwow dylatacyjnych 1 wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych,
oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.
Uwaga : Istniejaca , popgkang posadzke , wystepujaca na obszarze abed (Rys.2) , nalezy
sku¢  Grubos$¢ posadzki nalezy uklada¢ (w razie potrzeby skorygowac) w
nawigzaniu do poziomu istniejacej posadzki (jest to lokalna naprawa posadzki

klatki schodowej).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej] SST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi

normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z

dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod

zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien speilnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w

szczegblnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

Nalezy stosowa¢ cement wysokiej klasy (klasy 52,5 lub klasy 42,5).
2.4. Kruszywo do lastryka 1 posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wielko§¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3

grubosci posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne
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wielkosci ziaren kruszywa wynosza przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16

mm.

3. Sprzet

Prace te nalezy wykonywac recznie , bez stosowania (do skucia uszkodzonej ist. posadzki)
mechanicznych narz¢dzi udarowych. Poza tym ograniczeniem mozna stosowa¢ powszechnie
stosowany sprzet do wymienionego rodzaju robot.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone S$rodkami transportu — samochody do 3,5 T.
Ograniczeniem jest tu wjazd na podwoérze posesji przez waski przejazd bramowy
budynku frontowego. Podczas transportu materiaty i narzedzia nalezy zabezpieczy¢ przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem
1 zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z
zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowa

szczelin dylatacyjnych.

5.2. Posadzki cementowe i lastrykowe

- Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub
dwuwarstwowe z zaprawy cementowej 1 lastriko.

+ Posadzki nalezy wykonywaé zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj
konstrukcji  podtogi, grubo$§¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkow
rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

« Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac¢ wytrzymatos¢
nie nizsza — przy posadzkach z betonu odpornego na Scieranie — 16 MPa, przy
pozostatych posadzkach — 10 MPa.

« W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajace posadzke wraz z calg konstrukcja podtogi od pionowych elementow

budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych si¢ wymiarach,
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- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia
pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m?* przy posadzkach z
zaprawy cementowej, 25 m® przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu
odpornego na $cieranie i 12 m* przy posadzkach jednowarstwowych.

- Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie
przekraczajacej 4 m2 za pomoca wktadek z materiatu podatnego na $cieranie
(np. z ptaskownika mosi¢znego, paska polichlorku winylu) osadzonych w
podktadzie.

- Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione masg asfaltowa.

- Mieszanke lastrykowa lub zaprawe cementowa, z ktérej wykonano posadzke
nalezy doktadnie zaggsci¢, a powierzchni¢ wyrownac i zatrze¢ na gtadko.

- Posadzke lastrykowa utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni
nalezy wstepnie oszlifowac, az do uzyskania widocznos$ci poszczegolnych ziarn
kruszywa.

Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z
ewentualnym dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie
szlifowac.

- Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

5.3. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych
- sposob aplikacji 1 warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkow

zastosowanego systemu.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakoS$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub

innym rownorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wlasciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez materialdow przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robdt
(cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatac;ji.
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7. Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowg robot jest m®. Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w

naturze.

8. Odbiér robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior materiatdéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materialdow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z zaswiadczeniem o

jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktoérych wlasciwos$ci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonac przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie grubos$ci posadzki cementowe] lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikoéw pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania stykow materialdow posadzkowych; badania
prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciggni¢tego drutu i pomiaru odchylen
z dokladnosciag 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie

nalezy wykonac przez ocen¢ wzrokowa.
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9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m* powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatbw 1 sprzetu, oczyszczenie

stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.3.
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3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 TYNKI
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw wewngetrznych , sklepien ceramicznych stropu nad piwnica

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkow wewngtrznych obiektu wg ponizszego.
- Tynki wewngtrzne

- Tynki cementowo-wapienne

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z

dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod

zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien speilnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegolnoscei:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
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mie¢ frakcje réznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do

warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

3. Sprzet

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢é wykonywane
mechanicznie.

Zaprawg nalezy przygotowacé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla Iub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu

1 wapna.

Przy wykonywaniu rob6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystgpuje

nastepujacy sprzet: mieszarka do zapraw, betoniarka wolnospadowa, zbiorniki na wodeg,

narz¢dzia i1 sprzet do robodt tynkarskich, poziomica lub poziomica laserowa, wiertarki,

wkretarki elektryczne,Srubokrety, nozyce do cigcia profili metalowych.

4. Transport

Materialy 1 elementy mogg by¢ przewozone S$rodkami transportu — samochody do 3,5 T.

Ograniczeniem jest tu wjazd na podwodrze posesji przez waski przejazd bramowy
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budynku frontowego. Podczas transportu materiaty 1 narzedzia nalezy zabezpieczy¢ przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkow

a)

b)

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty dotyczace montazu wzmocnien stalowych konstrukcji stropu
bruzdy, podkucia oraz zabezpieczenia antykorozyjne ,stali w tym zabezpieczenia
antykorozyjne dolnych stopek istniejgcych belek stalowych stropu.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkoéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania
robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

c) W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie

wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w sklepieniach ceramicznych.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami , w
tym usungé pozostatosci starego tynku (na obszarach przeznaczonych do
tynkowania). Duze ubytki spoinowania cegiet sklepien , wigksze niz 1 cm , nalezy
uzupehic¢ (wyspoinowac) zaprawg cementowa do napraw muru (M7).

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu 1 gtadzi. Narzut

tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy

narzutu.
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Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w

tynkach zewngtrznych o stosunku 1:1:2.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.
6.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke 1 konsystencje w sposoéb podany w obowigzujacej normie.Wyniki odbiorow

materiatéw 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robot jest m?. Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w

naturze.

8. Odbior robot
8.1. Odbidr podloza

Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ 1 zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkéw

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni powinny by¢

zgodne z dokumentacjg techniczng.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na
catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdlem nie wiecej niz 6 mm na

catej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi .
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8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
roztwordéw soli przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,
- trwale §lady zaciek6w na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pe¢cherze

wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa platnosci
Tynki wewnetrzne .
Placi sie za ustalong ilo$¢ m* powierzchni $§ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materialéw i sprzetu,
- umocowanie 1 zdjecie listew tynkarskich,
- reperacje ist. tynkdw (powierzchnie nie przeznaczone do wymiany-odtworzenia
tynkow)

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
1 wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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