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 1.   SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA                          
                B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstęp

1.1.     Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2.     Zakres stosowania SST  

Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.     Zakres robót wymienionych w SST  

Roboty  których  dotyczy  specyfikacja  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i 

mające na celu wykonanie i  montaż konstrukcji  stalowych, występujących w obiekcie 

przetargowym.

1.4.     Określenia podstawowe  

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 

i wytycznymi.

1.5.     Ogólne wymagania dotyczące robót  

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  wykonania  robót,  ich  zgodność  z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiały

2.1.     Stal  

Do konstrukcji stalowych stosuje się:

2.1.1 Wyroby  walcowane  gotowe  ze  stali  klasy  1  w  gatunkach  St3SX  wg  PN-EN 

10025:2002

(1) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane są o długościach:

do 80 mm – 3 do 12 m; 80 do 140 – 3-13 m powyżej 140 mm– 3 do 15 m

z odchyłkami: do 50 mm dla długości do 6.0 m; do 100 mm dla długości większej.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

(2) Blachy

• Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994



4

Blachy uniwersalne dostarcza się w grubościach 6-40 mm.

szerokościach 160-700 mm i długościach:

dla grubości do 6 mm – 6,0 m

dla grubości 8-25 mm – do 14,0 m z odchyłką do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

(3) Pręty okrągłe wg PN-75/H-93200/00

Pręty dostarcza się o długościach:

– przy średnicy do 25 mm – 3-10 m

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Własności  mechaniczne  i  technologiczne  powinny  odpowiadać  wymaganiom 

podanym w PN-EN 10025:2002.

– Wady powierzchniowe  –  powierzchnia  walcówki  i  prętów  powinna  być  bez 

pęknięć, pęcherzy i naderwań.

– Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 

rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem.

– Wady powierzchniowe takie jak rysy,  drobne łuski i  zawalcowania,  wtrącenia 

niemetaliczne,  wżery,  wypukłości,  wgniecenia,  zgorzeliny i  chropowatości  są 

dopuszczalne jeżeli:

-- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek

-- nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o grubości od 25 mm. 0,7 mm 

dla walcówki o grubości większej.

2.1.4. Odbiór  stali  na  budowie  powinien  być  dokonany na  podstawie  atestu,  w który 

powinien  być  zaopatrzony  każdy  element  lub  partia  materiału.  Atest  powinien 

zawierać:

– znak wytwórcy

– profil

– gatunek stali

– numer wyrobu lub partii

– znak obróbki cieplnej.
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Cechowanie  materiałów  wywalcowane  na  profilach  lub  na  przywieszkach 

metalowych.

2.1.5. Odbiór  konstrukcji  na  budowie  winien  być  dokonany  na  podstawie  protokółu 

ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że 

usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte.

Cechowanie elementów farbą na elemencie.

2.2.     Łączniki  

Jako łączniki występują: połączenia spawane oraz połączenia na śruby.

2.2.1. Materiały do spawania

Do spawania  konstrukcji  ze  stali  zwykłej  stosuje  się  spawanie  elektryczne  przy 

użyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastępczo można stosować 

elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody  EA-146  są  to  elektrody  grubootulone  przeznaczone  do  spawania 

konstrukcji stalowych narażonych na obciążenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mieć:

– zaświadczenie jakości

– spełniać wymagania norm przedmiotowych

– opakowanie,  przechowywanie  i  transport  winny być  zgodne  z  wymaganiami 

obowiązujących norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Śruby

Do konstrukcji stalowych stosuje się:

(1) śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN-ISO 4014:2002   klasy 5.8 , ocynkowane

• stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

• tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

• własności mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) nakrętki sześciokątne wg PN-EN-ISO 4034;2002

• własności  mechaniczne  wg PN-82/M-82054/09  –  częściowo zast.  PN-EN 

20898-2:1998

(3) podkładki okrągłe zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
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Wszystkie łączniki winny być cechowane: śruby i nakrętki wywalcowane cechy na 

główkach.

(4)  kotwy wklejane systemu Hilti , HAS-U M20x300 mm , wkłady  HIT-HY 270 . 

Dopuszcza się zastosowanie kotew wklejanych równoważnych innych firm.

2.2.3  Zabezpieczenie antykorozyjne

Materiały na powłoki malarskie zabezpieczeń antykorozyjnych stali :   podkładowa 

farba miniowa (2x) i  farbą ftalową wierzchniego krycia  (w kolorze szarym)(2x). 

W przypadku istniejących belek stropu , dolne stopki wbudowanych belek przed 

malowaniem należy oczyścić  ręcznie  przez  szczotkowanie.  Powierzchnia  stopek 

powinna  być  wolna  w  szczególności  od  luźnej  rdzy  i  pozostałości  wyprawy 

tynkowej . Do czyszczenia nie należy używać urządzeń udarowych,

2.3.     Składowanie materiałów i konstrukcji  

(1)Konstrukcje i  materiały dostarczone na budowę  przewiduje się wyładować ręcznie 

(waga  najcięższego  elementu  wynosi  ok.45  KG  ,  długość  maksymalna 

2,81m).Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. 

Na  miejscu  składowania  należy  rejestrować  konstrukcje  niezwłocznie  po  ich 

nadejściu,  segregować i  układać na wyznaczonym miejscu,  oczyszczać i  naprawiać 

powstałe  w  czasie  transportu  ewentualne  uszkodzenia  samej  konstrukcji  jak  i  jej 

powłoki antykorozyjnej.

Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali 

lub desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie.

(2) Elektrody  składować  w  magazynie  w  oryginalnych  opakowaniach,  zabezpieczone 

przed zawilgoceniem.

(3) Łączniki  (śruby,  nakrętki,  podkładki)  składować  w  magazynie  w  skrzynkach  lub 

beczkach.

2.4.     Badania na budowie  

2.4.1. Każda  partia  materiału  dostarczona  na  budowę  przed  jej  wbudowaniem  musi 

uzyskać akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.4.2. Każda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod względem:

– jakości materiałów, spoin, otworów na śruby,

– zgodności z projektem,
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– zgodności z atestem wytwórni

– jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji.

– jakości powłok antykorozyjnych.

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych 

uszkodzeń w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika 

budowy.

3. Sprzęt

3.1.     Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji  

Przewiduje  się  ręczny  transport  (z  miejsca  składowania  do  miejsca  wbudowania) 

elementów  oraz  ręczny  montaż.  Jako  podparcia  montażowe  belek  należy  stosować 

stalowe słupki montażowe o regulowanej wysokości .

3.2.     Sprzęt do robót spawalniczych  

• Stosowany sprzęt  spawalniczy powinien  umożliwiać  wykonanie  złączy zgodnie  z 

technologią spawania i dokumentacją konstrukcyjną.

• Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%.

• Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją.

• Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone:

– spawarki  powinny  stać  na  izolującym  podwyższeniu  i  być  zabezpieczone  od 

wpływów atmosferycznych

– sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

– stanowisko  robocze  powinno  być  urządzone  zgodnie  z  przepisami  bhp  i 

przeciwpożarowymi,  zabezpieczone  od  wpływów  atmosferycznych,  oświetlone  z 

dostateczną wentylacją;

3.3. Sprzęt do połączeń na śruby

Do scalania elementów należy stosować dowolny sprzęt.

4. Transport

Materiały i elementy mogą być przewożone  środkami transportu – samochody do 3,5 T. 

Ograniczeniem  jest  tu  wjazd  na  podwórze  posesji  przez  wąski  przejazd  bramowy 

budynku frontowego. Podczas transportu materiały i narzędzia należy zabezpieczyć przed 

uszkodzeniami lub utratą stateczności.
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5. Wykonanie robót

Spawanie elementów (przyspawanie blach  słupków) oraz zabezpieczenie antykorozyjne 

powłokami  malarskimi   projektuje  się  wykonać  na  warsztacie.  Przy  montażu 

elementów stalowych na budowie przewiduje się wykonywać  połączenia śrubowe .Po 

wbudowaniu  elementów  należy  także  uzupełnić  uszkodzone  podczas  transportu  i 

montażu powłoki malarskie.

5.1.     Cięcie  

Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, żużla, nacieków i 

rozprysków metalu po cięciu.

Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować.

5.2.     Składanie zespołów  

5.3.1. Części  do  składania  powinny być  czyste  oraz  zabezpieczone  przed  korozją  co 

najmniej w miejscach, które po montażu będą niedostępne. Stosowane metody i 

przyrządy powinny zagwarantować dotrzymanie wymagań dokładności zespołów i 

wykonania połączeń według załączonej tabeli.

Rodzaj odchyłki Element konstrukcji Dopuszczalna odchyłka
Nieprostoliniowość Pręty, blachownice, słupy, 

części ram
0,001 długości 

lecz nie więcej jak 10 mm
Skręcenie pręta – 0,002 długości 

lecz nie więcej niż 10 mm
Odchyłki płaskości półek, 
ścianek środników

– 2 mm na dowolnym 
odcinku 1000 mm

Wymiary przekroju – do 0,01 wymiaru 
lecz nie więcej niż 5 mm

Przesunięcie środnika – 0,006 wysokości
Wygięcie środnika – 0,003 wysokości

5.3.2. Połączenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być 

oczyszczone  z  rdzy,  farby  i  zanieczyszczeń  oraz  nie  powinny  wykazywać 

rozwarstwień i rzadzizn widocznych gołym okiem.

Kąt ukosowania, położenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne 

odchyłki przyjmuje się według właściwych norm spawalniczych.
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Szczelinę między elementami o nieukosowanych brzegach stosować nie większą 

od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej

o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość mniejszą:

o 5% – dla spoin czołowych

o 10% – dla pozostałych.

Dopuszcza  się  miejscowe  podtopienia  oraz  wady  lica  i  grani  jeśli  wady  te 

mieszczą się w granicach grubości spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki 

przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

– obróbka spoin

– przetopienie grani

– wymaganą technologię spawania może zalecić Inżynier wpisem 

do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

– spoiny szczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny 

konstrukcyjne

– wady  zewnętrzne  spoin  można  naprawić  uzupełniającym  spawaniem, 

natomiast pęknięcia, nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze należy 

usunąć przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Połączenia na śruby

– długość  śruby  powinna  być  taka  aby  można  było  stosować  możliwie 

najmniejszą  liczbę  podkładek,  przy  zachowaniu  warunku,  że  gwint  nie 

powinien wchodzić w otwór głębiej jak na dwa zwoje.

– nakrętka  i  łeb  śruby powinny bezpośrednio  lub  przez  podkładkę  dokładnie 

przylegać do łączonych powierzchni.

– powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed 

montażem pokryć warstwą smaru.

– śruba  w  otworze  nie  powinna  przesuwać  się  ani  drgać  przy  ostukiwaniu 

młotkiem.
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5.4.     Montaż konstrukcji  

5.4.1. Montaż  należy  prowadzić  zgodnie  z  dokumentacją  techniczną  i  przy  udziale 

środków, które zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, 

układu  geometrycznego  i  wymiarów  konstrukcji.  Kolejne  elementy  mogą  być 

montowane po wyregulowaniu  i  zapewnieniu  stateczności  elementów uprzednio 

zmontowanych. Odchyłki wysokości projektuje się niwelować podlewką betonową 

pod słupem. Odchyłki poziome (od osi istniejącej belki stropu która jest tu osią 

odniesienia),  nie  powinny  przekraczać  10  mm.  Po  montażu  należy  naprawić 

uszkodzenia  powłok  malarskich  elementów  powstałe  podczas  transportu  , 

składowania i montażu. 

6. Kontrola jakości robót

Kontrola  jakości  polega na sprawdzeniu zgodności  wykonania robót  z  projektem oraz 

wymaganiami podanymi w punkcie 5.   Roboty podlegają odbiorowi.

7. Obmiar robót

Jednostkami obmiaru są dla pozycji B.07.00.00 – masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbiór robót

Wszystkie roboty objęte B.07.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikających.

9. Podstawa płatności

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST.

10.  Przepisy związane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali 

konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne 

badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia.
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2. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 POSADZKI , WYLEWKI BET.

1. Wstęp

1.1.     Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania  i  odbioru  posadzek.  W   przedmiotowym  projekcie  jest  to  naprawa  – 

odtworzenie uszkodzonej posadzki lastriko na parterze klatki schodowej (obszar a b c d – 

3 m2)

1.2.     Zakres stosowania SST  

Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.     Zakres robót objętych SST  

Roboty,  których  dotyczy specyfikacja,  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i 

mające na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyrównawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyrównawcza grubości  3-5cm, wykonana z  zaprawy cementowej 

marki  8 MPa,  z  oczyszczeniem  i  zagruntowaniem  podłoża  mlekiem 

wapienno-cementowym,  ułożeniem  zaprawy,  z  zatarciem  powierzchni  na 

gładko  oraz  wykonaniem  i  wypełnieniem  masą  asfaltową  szczelin 

dylatacyjnych (dot. warstwy pod uzupełnienia lastriko – Rys.2)

                                           

Warstwa  wyrównawcza  i  wylewki  betonowe,  z  betonu  klasy  C20/25  ,  wbudowane 

(zespolone) ze wzmocnieniami stalowymi (Rys.4, Rys.5 ,Rys.6) , 

B.12.02.00 Posadzki właściwe.

B.12.02.02 Posadzka  lastriko,  dwuwarstwowa,  grubości  35  mm,  jednobarwna  ,  z 

oczyszczeniem  i  przygotowaniem  podłoża,  ułożeniem  dolnej  warstwy 

grubości  20  mm  z  zaprawy cementowej  marki  8  MPa  i  górnej  warstwy 

grubości 15 mm z masy lastriko z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem 
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szwów dylatacyjnych i wypełnieniem masą asfaltową szczelin dylatacyjnych, 

oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

Uwaga : Istniejącą , popękaną posadzkę , występującą na obszarze abcd (Rys.2) , należy 

skuć   Grubość posadzki  należy układać (w razie  potrzeby skorygować)  w 

nawiązaniu do poziomu istniejącej posadzki (jest to lokalna naprawa posadzki 

klatki schodowej).

1.4.     Określenia podstawowe  

Określenia  podane  w  niniejszej  SST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi 

normami.

1.5.     Ogólne wymagania dotyczące robót  

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiały

2.1.     Woda (PN-EN 1008:2004)  

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia.

Niedozwolone  jest  użycie  wód  ściekowych,  kanalizacyjnych  bagiennych  oraz  wód 

zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł.

2.2.     Piasek (PN-EN 13139:2003)  

2.2.1. Piasek  powinien  spełniać  wymagania  obowiązującej  normy przedmiotowe,  a  w 

szczególności:

– nie zawierać domieszek organicznych,

– mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, 

piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.     Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)  

Należy stosować cement wysokiej klasy (klasy 52,5 lub klasy 42,5).

2.4.     Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej  

W  posadzkach  maksymalna  wielkość  ziaren  kruszywa  nie  powinna  przekroczyć  1/3 

grubości  posadzki.  W  posadzkach  odpornych  na  ścieranie  największe  dopuszczalne 
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wielkości ziaren kruszywa wynoszą przy grubości warstw 2,5 cm – 10 mm, 3,5 cm – 16 

mm.

3. Sprzęt

Prace te należy wykonywać ręcznie , bez stosowania (do skucia uszkodzonej ist. posadzki) 
mechanicznych narzędzi udarowych. Poza tym ograniczeniem można stosować powszechnie 
stosowany sprzęt do wymienionego rodzaju robót.

4. Transport

Materiały i elementy mogą być przewożone  środkami transportu – samochody do 3,5 T. 

Ograniczeniem  jest  tu  wjazd  na  podwórze  posesji  przez  wąski  przejazd  bramowy 

budynku frontowego. Podczas transportu materiały i narzędzia należy zabezpieczyć przed 

uszkodzeniami lub utratą stateczności.

5. Wykonanie robót

5.1.     Warstwy wyrównawcze pod posadzki  

Warstwa wyrównawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem 

i  zagruntowaniem  podłoża  mlekiem  wapienno-cementowym,  ułożeniem  zaprawy,  z 

zatarciem  powierzchni  na  gładko  oraz  wykonaniem  i  wypełnieniem  masą  asfaltową 

szczelin dylatacyjnych.

5.2.     Posadzki cementowe i lastrykowe  

• Na spoiwie  cementowym mogą  być  wykonane  posadzki  monolityczne  jedno-  lub 

dwuwarstwowe z zaprawy cementowej i lastriko.

• Posadzki  należy wykonywać zgodnie  z  projektem,  który powinien  określić  rodzaj 

konstrukcji  podłogi,  grubość  warstw,  markę  zaprawy,  wielkość  spadków 

rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

• Podkład pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywać wytrzymałość 

nie  niższą  –  przy posadzkach  z  betonu  odpornego  na  ścieranie  –  16  MPa,  przy 

pozostałych posadzkach – 10 MPa.

• W posadzkach powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne 

– oddzielające posadzkę wraz z całą konstrukcją podłogi od pionowych elementów 

budynku,

– dzielące fragmenty posadzki o wyraźnie różniących się wymiarach,
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– przeciwskurczowe w odstępach nie większych niż 6 m, przy czym powierzchnia 

pola zbliżonego do kwadratu nie powinna przekraczać 36 m2 przy posadzkach z 

zaprawy  cementowej,  25  m2 przy  posadzkach  dwuwarstwowych  z  betonu 

odpornego na ścieranie i 12 m2 przy posadzkach jednowarstwowych.

– Posadzki  lastrykowe  powinny  być  podzielone  na  pola  o  powierzchni  nie 

przekraczającej 4 m2 za pomocą wkładek z materiału podatnego na ścieranie 

(np.  z  płaskownika  mosiężnego,  paska  polichlorku  winylu)  osadzonych  w 

podkładzie.

– Szczeliny dylatacyjne powinny być wypełnione masą asfaltową.

– Mieszankę lastrykową lub zaprawę cementową, z  której wykonano posadzkę 

należy dokładnie zagęścić, a powierzchnię wyrównać i zatrzeć na gładko.

– Posadzkę lastrykową utrzymywaną w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni 

należy wstępnie oszlifować, aż do uzyskania widoczności poszczególnych ziarn 

kruszywa.

Oczyszczoną  posadzkę  należy  wyszpachlować  zaczynem  cementowym  z 

ewentualnym dodatkiem pigmentu i po upływie co najmniej 5 dni powtórnie 

szlifować.

– Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna być natarta olejem lnianym.

5.3.     Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych  

– sposób  aplikacji  i  warunki  przygotowania  podłoża  należy przyjąć  wg  warunków 

zastosowanego systemu.

6. Kontrola jakości

6.1.     Wymagana  jakość  materiałów   powinna  być  potwierdzona  przez  producenta  przez 

zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub 

innym równorzędnym dokumentem.

6.2.     Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają   

wymaganiom technicznym. Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych 

(po okresie gwarancyjnym).

6.3.     Należy  przeprowadzić  kontrolę  dotrzymania  warunków  ogólnych  wykonania  robót   

(cieplnych, wilgotnościowych).

Sprawdzić prawidłowość wykonania podkładu, posadzki, dylatacji.
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7. Obmiar robót

Jednostką  obmiarową  robót  jest  m2.  Ilość  robót  określa  się  na  podstawie  projektu  z 

uwzględnieniem zmian  zaaprobowanych  przez  Inspektora  Nadzoru  i  sprawdzonych w 

naturze.

8. Odbiór robót

Roboty podlegają odbiorowi wg. zasad podanych poniżej.

8.1.     Odbiór materiałów i robót   powinien obejmować zgodności z dokumentacją projektową 

oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami 

wytwórcy.  W przypadku  zastrzeżeń  co  do  zgodności  materiału  z  zaświadczeniem  o 

jakości wystawionym przez producenta – powinien być on zbadany laboratoryjnie.

8.2.     Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają   

wymaganiom technicznym.

Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3.     Wyniki  odbiorów  materiałów  i  wyrobów   powinny  być  każdorazowo  wpisywane  do 

dziennika budowy.

8.4.     Odbiór powinien obejmować:  

– sprawdzenie  wyglądu  zewnętrznego;  badanie  należy  wykonać  przez  ocenę 

wzrokową,

– sprawdzenie  prawidłowości  ukształtowania  powierzchni  posadzki;  badanie  należy 

wykonać przez ocenę wzrokową,

– sprawdzenie grubości posadzki cementowej lub z lastryka należy przeprowadzić na 

podstawie wyników pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

– sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych; badania 

prostoliniowości należy wykonać za pomocą naciągniętego drutu i pomiaru odchyleń 

z  dokładnością  1 mm,  a  szerokości  spoin  –  za  pomocą  szczelinomierza  lub 

suwmiarki.

– sprawdzenie prawidłowości  wykonania cokołów lub listew podłogowych;  badanie 

należy wykonać przez ocenę wzrokową.
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9. Podstawa płatności

Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ułożonej posadzki wg ceny jednostkowej, która 

obejmuje  przygotowanie  podłoża,  dostarczenie  materiałów  i  sprzętu,  oczyszczenie 

stanowiska pracy.

10.  Przepisy związane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 

cementów powszechnego użytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i 

określenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniający.3.
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3.   SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

                    B.11.00.00 TYNKI

1. Wstęp.

1.1.     Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru tynków  wewnętrznych , sklepień ceramicznych stropu nad piwnicą

1.2.     Zakres stosowania SST  

Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1.

1.3.     Zakres robót objętych SST  

Roboty,  których  dotyczy specyfikacja,  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i 

mające na celu wykonanie tynków  wewnętrznych obiektu wg poniższego.

– Tynki wewnętrzne

– Tynki cementowo-wapienne

1.4.     Określenia podstawowe  

Określenia  podane  w  niniejszej  SST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi 

normami.

1.5.     Ogólne wymagania dotyczące robót.  

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiały.

2.1.     Woda (PN-EN 1008:2004)  

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia.

Niedozwolone  jest  użycie  wód  ściekowych,  kanalizacyjnych  bagiennych  oraz  wód 

zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł.

2.2.     Piasek (PN-EN 13139:2003)  

2.2.1. Piasek  powinien  spełniać  wymagania  obowiązującej  normy przedmiotowe,  a  w 

szczególności:

– nie zawierać domieszek organicznych,
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– mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, 

piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do  spodnich  warstw  tynku  należy  stosować  piasek  gruboziarnisty,  do 

warstw wierzchnich – średnioziarnisty.

2.3.     Zaprawy budowlane cementowo-wapienne  

• Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy państwowej.

• Przygotowanie  zapraw  do  robót  murowych  powinno  być  wykonywane 

mechanicznie.

• Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie 

wcześnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

• Do zapraw tynkarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany.

• Do  zapraw  cementowo-wapiennych  należy  stosować  cement  portlandzki  z 

dodatkiem żużla  lub  popiołów lotnych  25  i  35  oraz  cement  hutniczy 25  pod 

warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zużycia zaprawy nie 

będzie niższa niż +5°C.

• Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno sucho gaszone lub 

gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które 

powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i 

zanieczyszczeń  obcych.  Skład  objętościowy  zapraw  należy  dobierać 

doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu 

i wapna.

3. Sprzęt

Przy wykonywaniu robót będących przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej występuje 

następujący  sprzęt:  mieszarka  do  zapraw,  betoniarka  wolnospadowa,  zbiorniki  na  wodę, 

narzędzia  i  sprzęt  do  robót  tynkarskich,  poziomica  lub  poziomica  laserowa,  wiertarki, 

wkrętarki elektryczne,śrubokręty, nożyce do cięcia profili metalowych. 

4. Transport

Materiały i elementy mogą być przewożone  środkami transportu – samochody do 3,5 T. 

Ograniczeniem  jest  tu  wjazd  na  podwórze  posesji  przez  wąski  przejazd  bramowy 
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budynku frontowego. Podczas transportu materiały i narzędzia należy zabezpieczyć przed 

uszkodzeniami lub utratą stateczności.

5. Wykonanie robót

5.1. Ogólne zasady wykonywania tynków

a) Przed przystąpieniem do wykonywania robót  tynkowych powinny być zakończone 

wszystkie  roboty  dotyczące  montażu  wzmocnień  stalowych  konstrukcji  stropu  , 

bruzdy,  podkucia   oraz  zabezpieczenia  antykorozyjne  ,stali  w tym zabezpieczenia 

antykorozyjne dolnych stopek istniejących belek stalowych stropu.

b) Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w 

ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C.

W  niższych  temperaturach  można  wykonywać  tynki  jedynie  przy  zastosowaniu 

odpowiednich  środków zabezpieczających,  zgodnie  z  „Wytycznymi  wykonywania 

robót budowlano-montażowych w okresie obniżonych temperatur”.

c) W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie 

wiązania i twardnienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą.

5.2. Przygotowanie podłoży

5.2.1. Spoiny w sklepieniach  ceramicznych.

Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami , w 

tym  usunąć  pozostałości  starego  tynku  (na  obszarach  przeznaczonych  do 

tynkowania). Duże ubytki spoinowania cegieł sklepień , większe niż 1 cm , należy 

uzupełnić (wyspoinować) zaprawą cementową do napraw muru (M7).

Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą.

5.3.     Wykonywania tynków trójwarstwowych  

5.3.1. Tynk trójwarstwowy powinien być wykonany z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut 

tynków wewnętrznych należy wykonać według pasów i listew kierunkowych.

5.3.2. Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. 

Podczas  zacierania  warstwa  gładzi  powinna  być  mocno  dociskana  do  warstwy 

narzutu.
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Należy stosować zaprawy cementowo-wapienne –  w tynkach nie  narażonych na 

zawilgocenie o stosunku 1:1:4,  – w tynkach narażonych na zawilgocenie oraz w 

tynkach zewnętrznych o stosunku 1:1:2.

6. Kryteria oceny jakości i odbioru

• sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną 

• sprawdzenie odbiorów międzyoperacyjnych podłoża i materiałów,

• sprawdzenie dokładności spoin wg normy PN-72/B-06190.

6.1.     Zaprawy  

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana  jest  na placu budowy,  należy kontrolować jej 

markę  i  konsystencję  w  sposób  podany  w  obowiązującej  normie.Wyniki  odbiorów 

materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robót

Jednostką  obmiarową  robót  jest  m2.  Ilość  robót  określa  się  na  podstawie  projektu  z 

uwzględnieniem zmian  zaaprobowanych  przez  Inspektora  Nadzoru  i  sprawdzonych w 

naturze.

8. Odbiór robót

8.1.     Odbiór podłoża  

Odbiór  podłoża  należy  przeprowadzić  bezpośrednio  przed  przystąpieniem  do  robót 

tynkowych. Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. 

Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże 

oczyścić i zmyć wodą.

8.2.     Odbiór tynków  

8.2.1. Ukształtowanie  powierzchni,  krawędzie  przecięcia  powierzchni  powinny  być 

zgodne z dokumentacją techniczną.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od płaszczyzny i odchylenie 

krawędzi od linii prostej – nie większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na  

całej długości łaty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:

– poziomego – nie większe niż 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 6 mm na 

całej powierzchni między przegrodami pionowymi .
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8.2.3. Niedopuszczalne są następujące wady:

– wykwity  w  postaci  nalotu  wykrystalizowanych  na  powierzchni  tynków 

roztworów soli przenikających z podłoża, pilśni itp.,

– trwałe  ślady  zacieków  na  powierzchni,  odstawanie,  odparzenia  i  pęcherze 

wskutek niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża.

9. Podstawa płatności

Tynki wewnętrzne .

Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ściany wg ceny jednostkowej, która obejmuje:

– przygotowanie zaprawy,

– dostarczenie materiałów i sprzętu,

– umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich,

– reperacje  ist.  tynków  (powierzchnie  nie  przeznaczone  do  wymiany-odtworzenia 

tynków)

– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów.

10.  Przepisy związane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych 

i wytrzymałościowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania 

przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie 

próbek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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