2 REGIONALNA BAZA LOGISTYCZNA

04-470 Warszawa, ul. Marsa 110

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Lp. | Wyszczegolnienie Dane
Stanowisko do badan wytrzymalos$ci na obciazenia
1. |Przedmiot zamdéwienia mechaniczne zestawu sztuécow niezbednika.
2. |llos¢ 1
3. |CPV 38000000-5
4. |Inne normy -
5. |Oferty cze$ciowe (zadania) Nie przewiduje si¢
6. |Oferty rownowazne Nie
7. | Wymogi techniczne Zgodnie z Opisem Przedmiotu Zamowienia
8. | Ustugi dodatkowe Dowoz, montaz oraz rozruch techniczny.

WYMAGANIA DLA STANOWISKA DO BADAN WYTRZYMALOSCI NA
OBCIAZENIA MECHANICZNE ZESTAWU SZTUCCOW NIEZBEDNIKA - 1 szt.

Przeznaczenie

Stanowisko do badan wytrzymatosci na obcigzenia mechaniczne zestawu sztuccow
niezbednika: noza, widelca 1 tyzki z mozliwoscig pomiaru kata odksztalcenia trwalego po

obcigzeniu proby.

Wymagania ogolne

1.

Stanowisko do badan

wytrzymato$ci na obcigzenia mechaniczne
wg. pkt. 4.2.10 NO-73-A203:2021 Sprzet i wyposazenie indywidualne dla Zofnierzy -
Niezbednik oraz Zalacznika D normy PN-EN 1SO 8442-2:2002 Materialy i wyroby
przeznaczone do kontaktu z produktami spoZywczymi — Sztuéce i przybory stotowe — Czes¢

2: Wymagania dotyczqce sztuccow ze stali nierdzewnej i sztu¢cow pokrytych srebrem.

Material ptyty, stotu roboczego: aluminium, stal.
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https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=UVySL0Us&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+ISO+8442-2%3A2002P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=UVySL0Us&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+ISO+8442-2%3A2002P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=UVySL0Us&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+ISO+8442-2%3A2002P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction

N o o ~ w

Podziatki katowe umozliwiajgce pomiar katéw ugigcia/odksztatcenia z doktadnoscia: + 1°.
Obrotowy uchwyt proby.

Dzwignia r¢czna.

Mozliwo$¢ wywierania sity na badany obiekt za pomocg obcigznika.

Sita obcigzenia: S0 £2 N, 70+ 2 N, 100 £ 2 N.

Wymagania dodatkowe:

1.

Dowo6z, montaz oraz rozruch techniczny i technologiczny stanowiska na koszt dostawcy
w terminie uzgodnionym z odbiorcg (jednostkg wojskowa/instytucja, w ktorej sprzet bedzie
montowany) we wskazanym przez niego miejscu uzytkowania.

. Dostawca przeprowadzi w jednostce wojskowej/instytucji jednodniowe przeszkolenie

personelu, po montazu oraz rozruchu technicznym i technologicznym stanowiska,
z zakresu obslugi codziennej, okresowej, bhp, nastawy parametrow pracy, tacznie
z obstuga wyposazenia dodatkowego.

Pelna dokumentacja w jezyku polskim:

a) dokumentacja techniczno — ruchowa,

b) instrukcja obstugi i bezpieczenstwa pracy,

C) deklaracja zgodnosci WE/UE zgodna 2z obowigzujacymi krajowymi

1 europejskimi przepisami dotyczacymi maszyn i urzadzen.

Stanowisko do badan musi posiada¢ zamontowang na state w widocznym miejscu tabliczke
znamionowa (metalowa lub z laminowanego tworzywa sztucznego), przymocowang
W sposob trwaty, odporng na udary mechaniczne, temperaturg, ktorg emituje maszyna oraz
zamazanie zapisanych na niej danych. Tabliczka w szczeg6lnosci powinna zawieraé
informacje:

— nazwe firmy 1 adres producenta, ewentualnie upowaznionego przedstawiciela
producenta

— okre$lenia nazwy maszyny

— oznaczenie certyfikatu CE, jesli dotyczy

— okreslenia serii lub typu maszyny

— okreslenie numeru seryjnego, jesli taki istnieje

—  rok produkcji.
Wykaz adresow punktow serwisowych zataczony do dokumentacji techniczno — ruchowej
1 instrukcji obstugi.

. Okres gwarancji: minimum 24 m-ce od daty technicznego odbioru zdawczo-odbiorczego

uruchomionego stanowiska w miejscu jego uzytkowania, w sposob umozliwiajacy
bezpieczng eksploatacje oraz przekazania pelnej dokumentacji wymaganej przed zdaniem
do eksploatacji.
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6. W okresie obowigzywania gwarancji, Dostawca zobowigzany jest do usunigcia zgtoszonych
usterek w terminie do 72 godzin od zgloszenia.

7. Dostawca zapewnia zgodny z wymaganiami producenta serwis gwarancyjny
oraz pogwarancyjny.

8. Zamawiajacy okre§la minimalny poziom zdolnos$ci jaki jest wymagany dla speknienia
warunku posiadania zdolnosci technicznej i zawodowej. Dla uznania, ze wykonawca spetnia
warunek zdolnos$ci technicznej 1 zawodowej Zamawiajacy wymaga zlozenia o§wiadczenia
potwierdzajacego spelnianie warunku tj. o$wiadczenia o posiadaniu, wymaganej przy
realizacji niniejszego zamowienia zdolnosci technicznej i zawodowej oraz aby wykonawca:

a) wykazal, ze w okresie ostatnich 5 (pigciu) lat przed uptywem terminu sktadania ofert,
a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie, wykonat (zakonczyt,
rozpoczecie moglo nastgpi¢ wczesniej): €O najmniej trzy zadania polegajace na
wybudowaniu, uruchomieniu oraz oddaniu do uzytkowania minimum jednego stanowiska
badawczo-pomiarowego;

b) wykazal, ze dysponuje lub bedzie dysponowat na czas realizacji zaméwienia, co najmnie;j
jedna osoba, ktora bedzie petni¢ funkcje Inzyniera Projektu. Osoba wyznaczona na
stanowisko Inzyniera Projektu musi posiada¢ wyksztalcenie minimum wyzsze techniczne
0 specjalno$ci mechaniczne;.
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