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P&T

ZAPRAWY TECHNICZNE

[

DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

zgodna z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego (UE) Nr 305/2011

Nr DWU - EC 40 HSF/7/2013
1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu: "

EuroCret 40® HSF

2. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Wyréb do napraw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych betonu w budynkach
i pracach inzynierskich.

3. Producent;

Hufgard Polska Sp. z o.0.
ul. Rzasawska 44/46, 42-209 Czestochowa

4. System(-y) oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych:

System 2+
System 4 (Reakcja na ogien)

5. Norma zharmonizowana:

EN 1504-3:2005

Jednostka lub jednostki notyfikowane

Instytut Techniki Budowlanej,
nr identyfikacyjny jednostki notyfikowanej 1488
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6. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe: II

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Wytrzymatos¢ na Sciskanie R 4,z 45 MPa
Zawartos¢ jonéw chlorkowych £ 0,05%
Przyczepnoscé > 2,0 MPa
Ograniczony skurcz/pecznienie NPD
Odpornos¢ na karbonatyzacje spetnia
Modut sprezystosci 220 GPa
Czesc¢ 1: Zamrazanie - rozmrazanie 22,0 MPa
Komgizgrlg!noéé Czes¢ 2: Zraszanie NPD
Czesc 4: Cykle suszenia NPD
Odpornosé na poslizg NPD
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej NPD
Absorpcja kapilarna < 0,5 kg/m?h®5
Reakcja na ogien A2 s1d0
Substancje niebezpieczne NPD

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z zestawem deklarowanych
whasciwosci uzytkowych. Niniejsza deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaje
zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011 na wytgczng odpowiedzialnos¢ producenta

okreslonego powyze;.

W imieniu producenta podpisat:

Grzegorz Kucharzewski, Kierownik Dziatu Badan i Rozwoju Zapraw Technicznych

(Nazwisko i stanowisko)

Kierownik Dzialu Badan i Rozwoju

Zup;}W Technicznych _ ~»
Vi ok
’(/ " ,?/;7(/ . ;;‘
# Lﬁ(réﬁnitgon K\%h/ar:ewski
CZ@StOChowa' 25.05.2022 ...................................
(Miejsce i data wydania) ctpiss
——— |
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Topolit®
Wasserstop 0,5

Zaprawa tamponazowa

Opis produktu

Ekspansywna zaprawa tamponazowa na bazie cementu,

o bardzo krotkim czasie obrébki i wigzania.

Zakres zastosowania

« natychmiastowe tamowanie miejsc przeciekow wody pod
ciénieniem, w betonie, murze i skale

szybkie uszczelnianie powierzchniowych saczer wody
zamykanie przeciekajgcych rys i peknigé

uszczelnianie miejsc pomigdzy powierzchnig posadzki a $ciang

Wiasciwosci

« natychmiast zatrzymuje przeciek wody pod ci$nieniem
« wodoszczelna

* wigze pod wodg

s mrozoodporna

« duza przyczepnos$¢ przy wyrywaniu

nie powoduje korozji na elementach stalowych

« odporna na siarczany i produkty ropopochodne

Przygotowanie podtoza

Podtoze betonowe, na ktérym dopuszcza sie ukladanie zaprawy

Topolit® Wasserstop 0,5 powinno speinia¢ nastgpujace

wymagania:

— w zakresie wytrzymatosci — wytrzymato$c srednia podtoza
badana metodg “pull-off’ powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa,
a warto$¢ pojedynczego pomiaru nie powinna by¢ mniejsza od
1,0 MPa

— w zakresie czystosci — powierzchnia powinna by¢ wolna od
mleczka cementowego, luznych frakcji, pytéw, plam oleju,
smaréw i innych zanieczyszczen, ktore moga zmniejszyc
przyczepnosé

— w zakresie szorstkosci — podtoze powinno byc uszorstnione
i porowate. Jezeli to konieczne miejsce uszczelnienia rozkué
na glebokosc ok. 2 cm w ksztatt jaskdiczego ogona w celu
zwiekszenia przyczepnosci zaprawy

— w zakresie wilgotnosci — podfoze powinno by¢ w stanie matowo —
wilgotnym

Przygotowanie zaprawy Topolit® Wasserstop 0,5

Zaprawa dostarczana jest w postaci gotowej do uzycia, wymaga

jedynie wymieszania z woda.

1. Proporcja mieszania

Okoto 220 - 250 ml na 1 kg suchej mieszanki.

W zaleznosci od temperatury otoczenia ilo$¢ wody moze ulec

zmianie o ok. +/- 10 ml.

2. Mieszanie

— zaprawe nalezy mieszac recznie przy uzyciu kielni lub szpachelki

- do pojemnika wla¢ odmierzong ilo$¢ wody

— wsypac materiat i energicznie mieszac¢ do uzyskania jednorodnej
masy bez grudek

— natychmiast aplikowac

3. Aplikacja

Zaprawe nalezy aplikowac recznie. Z powstatej masy nalezy
uformowac ,zatyczke”. Nastepnie nalezy wcisnac¢ uformowang
zatyczke w migjsce wytlomu, nie poruszajac nhig, az woda nie bedzie

STRONA1 z/1

juz wyptywac. W przypadku diuzszych rys nalezy uszczelniaé z géry
do dolu. Nadmiar materiatu dokiadnie i szybko usunaé. Naprawiane
miejsce powinno by¢ utrzymywane przez co najmniej 15 minut

w stanie wilgotnym.

Wskazowki

— Powyzsze dane odnoszg sie do temperatury ok. 20°C i ok. 50%
wzglednej wilgotnosci powietrza. Nizsze temperatury | wigksza
wilgotnos$¢ opozniajg, natomiast wyzsze temperatury i nizsza
wilgotnosc¢ przyspieszaja przebieg wiazania i skracajg czas
obrébki.

— Sprzet uzywany przy stosowaniu zaprawy Topolit®
Wasserstop 0,5 nalezy czysci¢ woda.

Zuzycie
Z 1 kg suchej mieszanki Topolit® Wasserstop 0,5 uzyskujemy 0,5 |
sSwiezej zaprawy.

Przechowywanie

Przechowywac w chiodnym i suchym miejscu. Unikaé
bezposredniego nastonecznienia. Termin przechowywania
w oryginalnych i nie uszkodzonych opakowaniach wynosi
12 miesiecy od daty produkgji.

Forma dostawy
20 kg wiadro z tworzywa sztucznego
48 x 20 kg = 960 kg na europalecie

5 kg worek foliowy
112 x 5 kg =560 kg na europalecie

Dane techniczne

odoézczinoé(: usiczelﬁioﬁego . 225
przecieku przy ci$nieniu 0,05 MPa, godz. :

Produkt zawiera cement. Nalezy uzywac srodkéw ochrony
indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych.
Szczegotowe informacje odnosnie bezpieczenstwa, zdrowia

i wlasciwosci niebezpiecznych materiaiu dostepne sa w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego ktorg

Panstwo otrzymacie na zyczenie.

Utylizacja pustych opakowar lezy po stronie koricowego
uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

HUFGARD POLSKA Sp. z o.0.
42-209 Czestochowa
ul. Rzgsawska 44/46

tel. +48 34 360 46 94
fax +48 34 360 46 98

www.pt-polska.com

Podane w karcie: technicznej dane i zalecenia wynikaja z naszych badan
| doswiadczen, jednak nie sa zobowiazujace. Nalezy uwzglgdnic specyfike obiektu
budowlanego i:dostosowac odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegolnych nalezy.
przeprowadzic proby. Za prawidlowosé powyzszych danych odpowiadamy fylko
w. ramach naszych warlnkéw, sprzedazy | dostawy z wyfaczeniem ich skutecznego
zastosowania. Zalecenia naszych wspolpracownikow odbiegajace od danych
zawartych wikarcie technicznej sa dla nas zobowiazujace, jesli zostana potwierdzone

w formie pisemne;.

Wydanie: 07-02-2020

Po ukazaniu sie nowego wydania powyzsze staje sie nieaktualne.

Powyzsze dane’ sg usrednionymi warosciami przy temperaturze  obrobki
+20°C! Nizsze temperatury opozniajg, natomiast wyzsze przyspieszajg przyrost
wytrzymalosci,




P&T

ZAPRAWY TECHNICZNE

DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

zgodna z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego (UE) Nr 305/2011

Nr DWU - Topolit KSM/12/2013

Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:

Topolit® Kanalsaniermértel (KSM)

Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Wyréb do napraw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych betonu w budynkach
i pracach inzynierskich.

Producent:

Hufgard Polska Sp. z o0.0.
ul. Rzasawska 44/46, 42-209 Czestochowa

System(-y) oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych:

System 2+
System 4 (Reakcja na ogiefi)

Norma zharmonizowana:

EN 1504-3:2005

Jednostka lub jednostki notyfikowane

Instytut Techniki Budowlanej,
nr identyfikacyjny jednostki notyfikowanej 1488

Stronalz2




6. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Wytrzymato§¢ na ciskanie R 4,245 MPa
Zawartos¢ jonow chlorkowych < 0,05%
Przyczepnosé > 2,0 MPa
Ograniczony skurcz/pecznienie NPD
Odpornos¢ na karbonatyzacje spelnia
Modut sprezystosci 220 GPa
Czesc¢ 1: Zamrazanie - rozmrazanie 22,0 MPa
Komgaetpyf:gnoéé Czes¢ 2: Zraszanie NPD
Czesc 4: Cykle suszenia NPD
Odpornos¢ na poslizg NPD
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplngj NPD
Absorpcja kapilarna < 0,5 kg/m?h®5
Reakcja na ogien A2s1d0
Substancje niebezpieczne NPD

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z zestawem deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych. Niniejsza deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaje
zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011 na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta
okreslonego powyzej.

W imieniu producenta podpisat:

Grzegorz Kucharzewski, Kierownik Dziatu Badan i Rozwoju Zapraw Technicznych
(Nazwisko i stanowisko)

Kierownik Dziatu Badan i Rozwoju

Zapra Technicznych -7
4 e ace 126 5,44
# L;\/uf'oﬁmlo"‘ Kucharzewski

Czestochowa, 30.05.2022 0 Liesssvsesssonssvessies sivesess
(Miejsce | data wydania) (podpis)

HUFGARD POLSKA Sp. z 0. 0.

ul. Rzasawska 44/46, 42-209 Czgstochowa
NIP 949-20-42-456, REGON 240650090
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P&T

ZAPRAWY TECHNICZNE

DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

zgodna z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego (UE) Nr 305/2011

Nr DWU - EC MKH HS/90/2016

Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:
EuroCret® MKH HS

2. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Wyréb do napraw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych betonu w budynkach
i pracach inzynierskich.
3. Producent:
Hufgard Polska Sp. z o.0.
ul. Rzasawska 44/46, 42-209 Czestochowa
4. System(-y) oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych:
System 4
System reakcji na ogien 4
5. Norma zharmonizowana:
EN 1504-3:2005
Jednostka lub jednostki notyfikowane
Nie dotyczy
= —_— —_— e e e e e |
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9. Deklarowane witasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Wytrzymatos¢ na éciskanie R 1,210 MPa
Zawartos¢ jonow chlorkowych <0,05%
Przyczepnosc > 0,8 MPa
Ograniczony skurcz/pecznienie NPD
Odpornoéc¢ na karbonatyzacje NPD
Modut sprezystosci NPD
Czesc¢ 1: Zamrazanie - rozmrazanie spetnia
Komgzg:iél‘noéc Czesc¢ 2: Zraszanie NPD
Czesc¢ 4: Cykle suszenia NPD
Odporno$c¢ na poslizg NPD
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej NPD
Absorpcja kapilarna NPD
Reakcja na ogien A2 s1d0
Substancje niebezpieczne NPD

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z zestawem deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych. Niniejsza deklaracja wtasciwoséci uzytkowych wydana zostaje
zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011 na wytgczng odpowiedzialnos¢ producenta
okreslonego powyze;.

W imieniu producenta podpisat:

Grzegorz Kucharzewski, Kierownik Dziatu Badar i Rozwoju Zapraw Technicznych
(Nazwisko i stanowisko)

Kierownik Dzialu Badan i Rozwoju

Z‘P;?W Technicznych _ >
/-a,/ac»" k‘z-/fczh/s/u

mgr Grzegorz Kucharzewski

Czestochowa, 25.05.2022
(Miejsce i data wydania) (podpis)

B

Strona2z2




i

\

5.

.

| EuroCre

Zaprawy naprawcze typu PCC

EuroCret® - zaprawy typu PCC na bazie cementowej
modyfikowane polimerami z dodatkiem wiékien z tworzyw
sztucznych. Posiadaja Krajowa Oceng Techniczna Nr IBDiM-
KOT-2018/0112 wydanie 1 (dotyczy odmian: EuroCret® 20,
EuroCret® 40, EuroCret® 80).

Zaprawy EuroCret® sa przeznaczone do wykonywania napraw
i reprofilacji konstrukcji betonowych, zelbetowych i sprezonych
w inzynierii komunikacyjnej, hydrotechnicznej i przemystowe;).

Zaprawy EuroCret® sg przeznaczone do:
napraw ubytkéw w betonie w konstrukcjach inzynierskich rowniez
obcigzonych bezposrednio ruchem kotowym
reprofilacji powierzchni betonowych zaréwno nowo wykonywanych,
jak i naprawianych, w konstrukcjach inzynierskich,
wykonywania i napraw posadzek przemystowych

uktadania kraweznikoéw kamiennych i betonowych.

- wysoka przyczepnos¢ do powierzchni betonowych,
tatwe w przygotowaniu i obrébce,
dobra plastycznos$¢,
niskoskurczowe,
- wysoka odpornosc na scieranie,
- wysoka odpornosé na karbonatyzacje,
< odporne na mréz,
odporne na dziatanie chlorkow,
- zawartos¢ chromiandw zgodna z dyrektywa 2003/53/EG,
mozna stosowania jako zaprawy SPCC,
- wystepuja w admianach HS - na cemencie siarczanoodpornym,
+ nadajg si¢ do wewnatrz i na zewnatrz.
- stopien wodoszczelnosci W12- odmiana EuroCret® 10
i EuroCret® 20
- stopien wodoszczelnosci W10 - odmiana EuroCret® 40

EuroCret

uziarnienie do 1 mm; uktadana warstwami
o grubosci do 10 mm w jednym cyklu roboczym,

+ EuroCret” 20 uziarnienie do 2 mm; uktadana warstwami
o grubosci od 6 do 40 mm w jednym cyklu roboczym,
EuroCret ) uziarnienie do 4 mm, ukladana warstwami
o grubosm od 20 do 60 mm w jednym cyklu roboczym,

Cret | uziarnienie do 8 mm; uktadana warstwami

o gruboscl od 40 do 120 mm w jednym cyklu roboczym.

Odmiany

+ EuroCret® 10

Kryteria oceny jakosci podioza z betonu cementowego, na ktérym
dopuszcza sie aplikacjge zapraw EuroCret® sg nastepujgce:
podioze wytrzymate - wytrzymalosc podtoza badana metoda ,pull-
off” wynosi co najmniej 1,5 MPa;
podioze czyste - powierzchnia betonu jest wolna od luznych frakgji,
pyléw, plam oleju, smaréw i innych zanieczyszczen;
podioze uszorstnione - usungé szlam cementowy, gladz
poszalunkowa oraz odsfoni¢ strukture betonu (szkielet ziarnowy)
na gleboko$é min. 3 mm metoda piaskowania (alternatywnie
metoda hydrodynamiczna)

‘4
~N

>

i

Zaprawy Techniczne

podioze matowo wilgotne — podtoze powinno byc w stanie matowo
— wilgotnym; powierzchnia betonu powinna by¢ jednolicie ciemna
i matowa, bez jasnych i ciemnych plam.

Odkryte elementy stalowe powinny by¢ oczyszczone z rdzy i innych
zanieczyszczen, za pomocg czyszczenia obrobka strumieniowo-
cierng, np. przez srutowanie, do stopnia czystosci Sa 2 72 wg
PN-EN ISO 8501-1, a nastepnie zabezpieczone dwukrotnie zaprawg
antykorozyjng EuroCret® MKH.

Zaprawy EuroCret® sa dostarczane w postaci gotowe] do uzycia,
wymagajg jedynie wymieszania z woda.

1. Proporcja mieszania
EuroCret® 10 od 3,30 do 3,50 | wody na worek 25 kg

- EuroCret® 20 od 3,20 do 3,40 | wody na worek 25 kg
EuroCret® 40 od 3,20 do 3,40 | wody na worek 25 kg
- EuroCret® 80 od 3,20 do 3,40 | wody na worek 25 kg
W zaleznosci od temperatury otoczenia ilo$¢ wody moze ulec
zmianie o ok. £ 0,2 |

2. Mieszanie

Mieszanie nalezy prowadzic wolnoabrotowg mieszarkg lub
w betoniarce z wymuszenym mieszaniem. Mieszanie reczne jest
niedopuszczalne. Do pojemnika nalezy wla¢ ok. % wymagane),
maksymalnej ilosci wody, wsypac¢ zaprawe EuroCret® i mieszac
przez ok. 2 min. Nastepnie nalezy dodac reszte wody i ponownie
wymiesza¢ az do uzyskania jednorodnej mieszaniny i wymaganej
konsystencji. Zaprawe zostawi¢ na czas ,dojrzewania” ok. 3 min. Po
tym czasie zaprawe nalezy jeszcze raz zamieszac.

Catkowity czas mieszania: od 4 min do 6 min.

3. Aplikacja

Zaprawy EuroCret® po wymieszaniu z woda nalezy ukladaé na
powierzchni betonu oraz na pretach zbrojeniowych pokrytych
warstwg sczepng z materialu EuroCret® MKH lub EuroCret®
MKH HS. Zaprawy mozna ukfadaé recznie: przy pomocy kielni lub
pacy tynkarskiej albo mechanicznie.

W zaleznosci od gtebokosci ubytku nalezy uzy¢ zaprawy
o odpowiedniej frakcji uziarnienia. W sytuacji gdy glebokosc
naprawianego ubytku przekracza maksymalng grubo$é¢ warstwy
danej zaprawy, mozna zaprawe ukiadac¢ w kilku warstwach.

czas przydatnosci do uzycia wymieszanej zaprawy EuroCret®
wynosi od 25 minut do 90 minut w zaleznosci od temperatury
otoczenia,
roboty przy aplikacji zapraw EuroCret® nalezy wykonywac przy
dobrej pogodzie. przy temperaturze otoczenia i podioza od +5°C
do +30°C.

Swieza zaprawe nalezy chronié przez co najmniej trzy do siedmiu dni
przed przedwczesnym wyschnigciem. Zaleca sie zraszanie woda,
okrycie wilgotng widkning lub zastosowanie jednego z materiatéw do
ochrony powierzchniowej: EuroCret® Protect AC, EuroCret® Protect
DL lub EuroCret® Protect W (patrz karty techniczne produktow).



EuroCret®

Zaprawy naprawcze typu PCC

STRONA22Z2

Zuzycie

Orientacyjne zuzycie suchych zapraw EuroCret® wynosi okofo
1900 kg na 1m? $wiezej zaprawy (~19 kg/m? przy grubosci warstwy
10 mm). Z 25 kg worka suchej zaprawy uzyskuje sig¢ okoto 15 |
Swiezej zaprawy.

Magazynowanie

Przechowywa¢ w chiodnym i suchym otoczeniu. Unikac
bezpoéredniego nasionecznienia. Zaleca sie zuzycie w ciggu
12 miesiecy od daty produkcji.

Forma dostawy
25 kg worek papierowy wzmocniony folig PE
48 x 25 kg = 1200 kg na europalecie

Dane techniczne

L2385 235
27,5 270 es

Produkty zawierajg cement. Nalezy uzywac $rodkéw ochrony
indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych. Szczegdtowe
informacje odnoénie bezpieczenstwa, zdrowia | wlasciwosci
niebezpiecznych materiatu dostepne sa w Karcie Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego, ktdra otrzymajg Panstwo na zyczenie.

HUFGARD POLSKA Sp. z o.0.
42-209 Czestochowa
ul. Rzasawska 44/46

tel. +48 34 360 46 94
fax +48 34 360 46 98

www.pt-polska.com

Podane w . karcie lechniczne) dane | zalecenia ‘wynikaja Z

i doswiadczen, jednak nie s3 zobowiazujace. Nalezy uwzgledniC s|
budawlaneao | dostesowac odpowiednio dane, 2w sytiaciac
przeprowadzic proby, Za prawidiowosc powyzszych danych od
wylaczeniem ich s

ow ‘odpicnoajace

ce, jeslizostana potw

W ramach naszych warunkdw sprzedazy. dostaw
zastosowama,  Zalecenia naszyth wspolprac
zawartych wkarcielechniczhej sg dla nas zobow

w formie pISEMNE).

Wydame! 03-04-2020

P0o ukazaniu sig nowego wydania powyzsze sfaje sie nigaktuaine.

Powyzsze dane! sa usredmionymi Wartosciami prey temperaturze  obrobki
+20°CNizsze femperalury. opoznialg natomiast wyzsze priyspieszajg przyrost
wytzymalosci.



Topolit®
Kanalsaniermortel (KSM)

Powloka ochronna i zaprawa naprawcza na bazie
cementu siarczanoodpornego, modyfikowana
polimerami z dodatkiem wiokien z tworzyw
sztucznych.

Zaprawy Techniczne

Opis produktu

Zaprawa przeznaczona do wykonywania napraw i ochrony
konstrukcji betonowych, zelbetowych, sprezonych oraz
murowych.

Spetnia wymagania dla zaprawy Klasy R4, zgodnie z norma PN-
EN 1504-3.

Zastosowanie

Zaprawa przeznaczona do:

- wypetniania ubytkéw i wyréwnywania powierzchni betonowych
lub murowych w podziemnych konstrukcjach inzynierskich,
narazonych na zwiekszona agresje siarczanowg

-+ wykonywania powtok ochronnych w studniach kanalizacyjnych
i kanatach $ciekowych, zaréwno otwartych, jak i zamknietych

- wykonywania powtok ochronnych w obiektach
hydrotechnicznych, w oczyszczalniach $ciekéw oraz zbiornikach
na wode przeznaczong do spozycia

- wykonywania powtok ochrannych w rurach stalowych i zeliwnych

Wiasciwosci

fatwa w przygotowaniu i obrébce

mozna stosowac jako zaprawe SPCC

nadaje sie do wewnatrz i na zewnatrz

wysoka przyczepnoéé da powierzchni betonowych i ceglanych

- zaprawa na cemencie siarczanoodpornym, bez tréjglinianu
wapniowego (C3A=0)

« nasigkliwos¢ w wodzie < 10%

- stopien wodoszczelnesci W12 zgodnie z normg PN-88/B-06250

odporna na produkty ropopochodne

klasa ekspozycji wg PN-EN 206-1: XA1-XA3

niski wspotezynnik woda/cement (W/C=0,45)

bardzo wysoka odporno$c na $cieranie, zgodnie z normg

PN-EN ISO 5470-1:2001

- wysoka odporno$¢ na karbonatyzacje, zgodnie z normg
PN-EN 13528:2005

+ mrozoodpornosé F250, zgodnie z norma PN-85/B-04500

- odporna na dzialanie chlorkow zgodnie z norma
PN-EN 13529:2005

- zawartosc¢ jonow chlorkowych zgodna z normg
PN-EN 1015-17:2002

- zawarto$é chromianow zgodna z dyrektywa 2003/53/EG

Uziarnienie i zalecana grubosc warstwy

- uziarnienie do 2 mm

-+ powierzchnie poziome: gruboéc warstwy od 6 do 50 mm
w jednym cyklu roboczym

- powierzchnie pionowe: rozlegte ubytki - grubosc warstwy od 6
do 25 mm w jednym cyklu roboczym; ubytki miejscowe — grubosc
warstwy od 6 do 50 mm w jednym cyklu roboczym

- powierzchnie sufitowe: grubosc warstwy od 6 do 25 mm
w jednym cyklu roboczym

Przygotowanie podloza

Kryteria oceny jakosci podioza z betonu cementowego, na ktorym

dopuszcza sie aplikacje zaprawy Topolit® KSM sa nastepujace:

- podioze wytrzymate - wytrzymatoé¢ podioza badana metoda
,pull-off” wynosi co najmniej 1,5 MPa

- podtoze czyste - powierzchnia betonu jest wolna od luznych
frakcji, pytow, plam oleju, smarow i innych zanieczyszczen

- podtoze uszorstnione - usuna¢ szlam cementowy, gladz
poszalunkowa oraz odstoni¢ strukture betonu (szkielet ziarnowy)
na gleboko$é min. 3 mm metoda piaskowania (alternatywnie
metodg hydrodynamiczna)

- podioze matowo-wilgotne — podioze powinno by¢ w stanie
matowo — wilgotnym; powierzchnia betonu powinna by¢ jednolicie
ciemna i matowa, bez jasnych i ciemnych plam craz zastoin
wody.

Odkryte elementy stalowe powinny by¢ oczyszczone z rdzy iinnych

zanieczyszczen, za pomoca czyszczenia obrébka strumieniowo

§cierng, np. przez piaskowanie, do stopnia czystosci Sa 2 ¥z wg

PN-ISO 8501-1, a nastepnie zabezpieczone dwukrotnie zaprawg

antykorozyjng EuroCret® MKH lub EuroCret® MKH HS (patrz karta

produktu).

DR

DR

Rury stalowe i Zeliwne

Renowacje podtoza rur stalowych i zeliwnych nalezy przeprowadzi¢
poprzez hydrodynamiczne usunigcie wszelkich zlogow, narostow
oraz ewentualnych starych warstw izolacyjnych. Powierzchnia
przed aplikacjg moze byc sucha lub matowo-wilgotna. Warstwa
sczepna nie jest wymagana.

Przygotowanie zaprawy Topolit® KSM
Zaprawa dostarczana jest w postaci gotowej do uzycia, wymaga
jedynie wymieszania z woda.
1. Proporcja mieszania
+ od 3,5do 3,75 | wody na worek 25 kg
W zaleznosci od temperatury otoczenia ilo$¢ wody moze ulec
zmianie o ok. £ 0,2 |.

. Mieszanie
zaprawe nalezy miesza¢ wolnoobrotowg mieszarka lub
w betoniarce z wymuszonym mieszaniem
- mieszanie reczne przy uzyciu kielni jest niedopuszczalne
- w pojemniku z podziatkg odmierzy¢ maksymalna ilo§¢ wody
zarobowej
- do mieszalnika wlaé ok. % wymaganej maksymalnej ilosci wody
zarobowej
- wsypac zawartos¢ worka i mieszac ok. 2 min
- z pozostalej, 1/4 czesci wody dodac ilo$¢ pozwalajacg na
uzyskanie oczekiwanej konsystencji zaprawy i ponownie mieszac
ok. 2 min
- zaprawe zostawié¢ na czas ,dojrzewania’ 5 min
- po czasie ,dojrzewania” zaprawe ponownie miesza¢ min. 1 min

3. Aplikacja

N

reczna
zaprawe nalezy aplikowac na powierzchnig betonu pokryta
$wiezg warstwg sczepng EuroCret MKH lub MKH HS — zasada
JSwieze na Swieze’

- zaprawe nalezy aplikowac na powierzchnig betonu przy pomocy
pacy stalowej, poprzez mocne doci$nigcie do powierzchni
betonu, w celu dobrego zageszczenia

- aplikacja metoda tynkarskg (narzut zaprawy kielnia) jest
niedopuszczalna

+ natrysk

~ wykonujac natrysk metodg mokra strumieniem ciagtym nie
stosowac mostka sczepnego

- zaprawe mozna aplikowa¢ metodg suchego natrysku

Wskazowki

+ czas przydatnosci do uzycia wymieszanej zaprawy Topolit® KSM
wynosi od 25 minut do 90 minut, w zaleznosci od temperatury
otoczenia

+ roboty przy aplikacji zaprawy Topolit® KSM nalezy wykonywac
przy dobrej pogedzie, przy temperaturze otoczenia i podioza od
+5°C do +30°C.

Pielegnacja

Pielegnacje nalezy rozpoczaé bezposrednio po roztozeniu,
zageszczeniu | wyréwnaniu zaprawy i kentynuowac minimum

7 do 28 dni, chronigc powierzchnie przed przedwczesnym
wyschnieciem spowodowanym czynnikami zewnetrznymi (wiatr,
wysoka temperatura). Okres pielegnacji uzalezniony jest od
temperatury zewnetrznej, wilgotnosci, grubosci warstwy naprawcze]
oraz kolejnych proceséw technologicznych. Do achrony i pielegnadji
powierzchni zaleca sie zastosowanie preparatu EuroCret® OS lub
OS A (patrz karty produktéw) lub okrycie powierzchni wilgotna
widknina. Wioknina przez caly okres pielegnacji musi by¢
nieprzerwanie mokra, celem wiasciwej pielegnacji.

Zuzycie

Orientacyjne zuzycie suchej zaprawy Topolit® KSM wynosi okolo
1850 kg na 1m?® $wiezej zaprawy (~18,5 kg/m? przy grubosci
warstwy 10 mm). Z 25 kg worka suchej zaprawy uzyskuje sig okoto
13,5 | $wiezej zaprawy.

Magazynowanie

Przechowywaé w chlodnym i suchym otoczeniu. Unikaé
bezposéredniego naslonecznienia. Zaleca sie zuzycie w ciagu
12 miesiecy od daty produkgji.



Topolit®
Kanalsaniermértel (KSM)

Powloka ochronna i zaprawa naprawcza na bazie
cementu siarczanoodpornego, modyfikowana
polimerami z dodatkiem wiokien z tworzyw

sztucznych.

Forma dostawy
25 kg worek papierowy wzmocniony folig PE

STRONA2 22

4 =1200 k [ X e iz g M .
8 x 25kg ‘ g na europalecie Zimiaha wyﬁdu : ey e e mg ouje
Dane techniczne Wystepowanie pecherzy nie wystepuje
Spekanie nie wystepuje
Ziuszczenie B nie wystepuje
i Al PeTE Przenikanie $rodowiska agresywnego nie wystepuje
 2an S 218 przezpowioke 335
__3 dni 258 259 Zmniejszenie przyczepnosci powloki po ponizej 20%
_7dni 269 245 dziataniu $rodowiska agresywnego o
_ 28dni 290 260
Skurcz po okresie twardnienia 56 ; - <0,01
dni (wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie wystepuje
80+95%), % g Bk b AL ey nie wystepuje
Przyczepnos¢, MPa, do: _nie wystepuje
- betonu, 22
- cegty = 1,5 ~ lub kohezyjne

zerwanie w podiozu

¢ - 1 v
Kompatybilnoéc¢ cieplna, zamrazanie-
rozmrazanie w obecnosci soli (250 cykli):
- wyglad

- przyczepnos¢, MPa

Odpornosé
‘W WO v

parcia:
- wspéiczynnik przepuszczalnosci
wody, kg/(m?h °%)

20,09
W, - mata

- kategoria przepuszczal
s relnasc

.Opor dyfuzyjny a pary wonej; Sq,

~bhdhat

QOdpornosc powtoki o grubosci ok. 8 mm

na dzialanie substancji chemicznych

okreslona zmiang wygladu i zmiang

wytrzymatosci na odrywanie:

roztwér wodny o stezeniu jonéw SO 2

~ 6000 mal/l

roztwor wodny o stezeniu jonow NH_+:

~ 100 mg/l,

roztwor wodny o stezeniu jonéw

~ Mg?+ : w stanie nasycenia,

roztwor wodny detergentu o stezeniu:

~ 1% woda o pH: ~ 4
IS TN SV TR

nie wystepuje

‘Odpomos¢ na scieranie (ko

- ubytekmasy Al
- szybko$¢ ubytku masy

T

< 2300

NG 30"

QOdpornos¢ na wysalanie

brak wysolenia

ponizej 20 %

A
Zmianawygladu | niewystepuje
Wystepowanie pecherzy nie wystepuje
Spe - ‘?”".e e e --_;J.:v,. mﬁ,w-‘- T
Ziuszczenie nie wystepuje
przez powic i A BT b T
Zmniejszenie przyczepnosci powloki po ponizej 20 %
dziataniu srodowiska agresywnego

Klasy ekspozycji wg normy PN-EN 206-1 i PN-B-06265
— krajowego uzupetnienia normy PN-EN 206-1

Produkty zawieraja cement. Nalezy uzywac srodkow ochrany
indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych.
Szczegblowe informacje odno$nie bezpieczenstwa, zdrowia

i wiasciwosci niebezpiecznych materiatu dostepne sg w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktorg otrzymajg
Panstwo na zyczenie.

Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie koricowego
uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie

z obowigzujacymi przepisami.

HUFGARD POLSKA Sp. z o.0.
42-209 Czestochowa
ul. Rzgsawska 44/46

tel. +48 34 360 46 94
fax +48 34 360 46 98

www.pt-polska.com

Podane w karcie techniczne| dane i zalecenia. wynikaja z naszych badan
i doswiadczen, jednak nie 58 zobowiazujace. Nalezy uwzglednié specyfike obiekiu
budowlanego i dostosowac odpowiednio dane, a w. sytuacjach szczegdlnych nalezy
przeprowadzi¢ proby: Zal prawidfowosc powyzszych danych odpowiadamy, tylko
w ramach naszych warunkow. sprzedazy i dostawy z wytaczeniem ich sktitecznego
zastosowania. Zalecenia naszych wspolpracownikow odbiegajace od| danych
zawarlych'w Karcie technicznej sa dia nas zobowiazujace, jeslizostana potwierdzone

w formie pisemnej.

Wydanie: 08-05-2019 ;
Po Ukazaniu sié nowego wydania powyzsze staje sie nisaktuaine.

Powyzsze dane $3 usrednionymi wartosciami przy. temperaturze obrébki
+20°C. Nizsze temperatury opozniaja, natomiast wyzsze przyspieszaja przyrost
wytrzymalosci.
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Zaprawy Techniczne

DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

zgodna z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego (UE) Nr 305/2011

|
|

Nr DWU - Topolit Wasserstop 0,5 /60/2014
1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:
Topolit Wasserstop 0,5

2. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Wyréb do napraw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych betonu w budynkach
i pracach inzynierskich.

‘ 3. Producent:

Hufgard Polska Sp. z o.0.
ul. Rzasawska 44/46, 42-209 Czestochowa

4. System lub systemy oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych:

System 4
System 4 (Reakcja na ogien)

5. Norma zharmonizowana:

EN 1504-3:2005
Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci.
Czesc 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

Jednostka lub jednostki notyfikowane

Nie dotyczy

e e e —
e —— E—————————SsSs - —
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6.

Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Wytrzymato$c na $ciskanie R1
Zawartos¢ jonow chlorkowych <0,05%
Przyczepnosc > 0,8 MPa
QOgraniczony skurcz/pecznienie NPD
Odpornos¢ na karbonatyzacje NPD
Modut sprezystosci NPD
Czesc¢ 1: Zamrazanie - rozmrazanie spetnia
K"mgztgﬁgmgé Czeéé 2: Zraszanie NPD
Czesc 4: Cykle suszenia NPD
Odpornos$¢ na poslizg NPD
Wspoétczynnik rozszerzalnoéci cieplnej NPD
Absorpcja kapilarna NPD
Reakcja na ogien A1
Substancje niebezpieczne NPD

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z zestawem deklarowanych
wlasciwosci uzytkowych. Niniejsza deklaracja wiasciwo$ci uzytkowych wydana zostaje
zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011 na wytaczng odpowiedzialnos¢ producenta

okreslonego powyze;.

W imieniu producenta podpisat:

Grzegorz Kucharzewski, Kierownik Dziatu Badan i Rozwoju Zapraw Technicznych

Czestochowa, 20.06.2021
(Migjsce i data wydania)

(Nazwisko i stanowisko)

Kierownik Dzialu Badan i Rozwoju

/Zapra Technicznych _ »
oA 2 S
/ mgf-CGrzeaorz Kucharzewski

(podpis)

HUFGARD POLSKA Sp. z 0. 0.
ul. Rzasawska 44/46, 42-209 Czgstochowa
NIP 949-20-42-456, REGON 240650090

Strona2z2



Jednosktadnikowa zaprawa na bazie cementu
siarczanoodpornego modyfikowanego polimerami.

Przeznaczona do wykonywania antykorozyjnego zabezpieczenia
zbrojenia oraz warstwy sczepnej podczas napraw konstrukcji
inzynierskich narazonych na zwigkszong agresje siarczanowa.

jednokomponentowa

wysokie wiasciwosci antykorozyjne

bardzo dobra przyczepnosc do betonu i stali
modyfikowana polimerami

fatwa w przygotowaniu i obrébce

nadaje sie do wewnatrz i na zewnatrz

rarnienie
uziarnienie do 0,5 mm

Kryteria oceny jakosci podfoza z betonu cementowego, na

ktorym dopuszcza sie aplikacje zaprawy EuroCret® MKH HS s

nastepujace:

- podioze wytrzymale - wytrzymatos¢ podtoza badana metodg
.pull-off” wyneosi co najmniej 1,5 MPa

« podioze czyste - powierzchnia betonu jest wolna od luznych
frakcji, pytow, plam oleju, smardw i innych zanieczyszczen

¢ podtoze uszorstnione - usunac szlam cementowy i gtadz
poszalunkowa, odstoni¢ strukture betonu (szkielet ziarnowy) na
gtebokosé min. 3 mm metodg piaskowania (alternatywnie metoda
hydrodynamiczna)

« podtoze matowo wilgotne — przed aplikacjg zaprawy
powierzchnia betonu powinna by¢ jednolicie ciemna i matowa,
bez jasnych plam oraz zastoin wody.

Odkryte elementy stalowe powinny by¢ oczyszczone z rdzy i innych

zanieczyszczef, obrobka strumieniowo $cierna, np. przez

$rutowanie, do stopnia czystosci Sa 2 72 wg PN-1SO 8501-1.

MKH HE

Przygotowanie zaprawy EuroCret” MKH H

Zaprawa dostarczana jest w postaci gotowej do uzycia, wymaga
jedynie wymieszania z woda.
1. Proporcja mieszania
okoto 7,5 | wody na worek 25 kg
W zaleznosci od temperatury otoczenia ilo$¢ wody moze ulec
zmianie o ok. £ 0,2 1.
2. Mieszanie

zaprawy nalezy mieszac¢ wolnoobrotowa mieszarkg lub

w betoniarce z wymuszonym mieszaniem

mieszanie reczne przy uzyciu kielni jest niedopuszczalne

w pojemniku z podziatkg odmierzy¢ maksymalng ilos¢ wody
zarobowej

do mieszalnika wlac ok. % wymaganej maksymalnej ilo$ci wody
zarobowej

wsypac zawarto$¢ worka i mieszac ok. 2 min.

nastepnie dodac wode w ilosci zaleznej od oczekiwanej
konsystencji i ponownie miesza¢ 2 min

zaprawe zostawic na czas ,dojrzewania” 5 min.

<

po czasie ,dojrzewania” zaprawe ponownie mieszac¢ minimum
przez 1 min.

3. Aplikacja

Zaprawa EuroCret® MKH HS jako powtoka antykorozyjna na stali
jest nakiadana w dwéch warstwach za pomoca pedzla. Pierwszg
warstwe nakiada sie bezposrednio po oczyszczeniu zbrojenia.
Drugg warstwe nalezy utozy¢ po zwigzaniu i stwardnieniu pierwszej
warstwy czyli po uplywie od 4 do 12 godz. (w zaleznosci od
temperatury i wilgotnosci otoczenia).

Warstwa sczepna z zaprawy EuroCret® MKH HS jest uktadana
recznie za pomoca: szorstkiego fawkowca lub szczotki, na podtozu
betonowym w stanie matowo - wilgotnym. Warstwe sczepng

z zaprawy EuroCret® MKH HS nalezy wykona¢ bezposrednio
przed aplikacjg zapraw naprawczych lub betonu, ktare nalezy
naktadaé na warstwe sczepng wedtug zasady "Swieze na swieze",
W wypadku wyschnigcia warstwy sczepnej, calg warstwe nalezy
usungc¢ mechanicznie, a podioze ponownie przygotowaé wg punktu
"Przygotowanie podioza" niniejszej instrukcji.

L

czas przydatnosci do uzycia wymieszanej zaprawy EuroCret®
MKH HS wynosi od 40 minut do 90 minut, w zaleznosci od
temperatury otoczenia,

roboty przy aplikacji zapraw EuroCret® MKH HS nalezy
wykonywac przy dobrej pogodzie, przy temperaturze otoczenia
i podioza od +5°C do +30°C.

Warstwa antykorozyjna

Orientacyjne zuzycie zaprawy EuroCret® MKH HS przy
wykonywaniu warstwy antykorozyjnej wynosi od 2,2 kg/m?
do 3,7 ka/m? na dwie warstwy zabezpieczanego preta
zbrojeniowego.

Warstwa sczepna

Orientacyjne zuzycie zaprawy EuroCret® MKH HS przy
wykonywaniu warstwy sczepnej wynosi od 0,7 kg/m? do 2,2 kg/m?
na jedna warstwe.

Magazynowanie
Przechowywac w chiodnym i suchym otoczeniu.

Unika¢ bezposredniego nastonecznienia.

Zaleca sie zuzycie w ciagu 12 miesiecy od daty produkgji.

rm:

25 kg worek papierowy wzmocniony folig PE
48 x 25 kg = 1200 kg na europalecie

Wytrzymato$¢ na sciskanie po 28 dniach = 45 MPa
Przyczepnosc do podioza betonowego = 2,0 MPa
Zawartos¢ jonoéw chlorkowych <0,05%
Stan zbrojenia w otulinie z zaprawy pasywny

[wg PN-EN 480-14:2008]



EuroCret® MKH HS

Warstwa sczepha oraz zabezpieczenie
antykorozyjne zbrojenia na bazie cementu

siarczanoodpornego

Produkty zawierajg cement. Nalezy uzywac srodkow ochrony
indywidualnej w postaci rekawic i okularéw achronnych.
Szczegotowe informacje odnosnie bezpieczenstwa, zdrowia

i wlasciwosci niebezpiecznych materiatu dostepne sg w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg otrzymaja
Panstwo na zyczenie.

Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie koricowego
uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

HUFGARD POLSKA Sp. z o.0.
42-209 Czestochowa
ul. Rzasawska 44/46

tel. +48 34 360 46 94
fax +48 34 360 46 98

www.pt-polska.com

Podane, w. karcie: lechnicznej dane 1 zalecenia wynikaja 2 naszych' badan
i'doswiadozen jednak nie sg zobowigzujace. Nalezy uwzglednic specyfike obiektu
dpowiednio dal v sytuagiach szezegolnych nalezy

¥ z wylgczeniem ich skute
wania: Zalec : WSpOHN nikow ‘cdbiegajace od
riych W karcie techn sadla nas zobowigzujace, jeslizastana potwierdzone

W formie pisemne)

Wydanie! 25:04-2018

Po ukazaniusie nowego wydania powy2sze slaje sie nieaktualne.

F’ow_",:zsze dane sg uérequrj mi wartosciami przy lemperaturze  obrobki
+20°C.Nizsze lemperallry “opozniaja natomiast wyzsze przyspieszajal preyrost
wytrzymalosci.
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0402 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie =z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,

na wniosek:

Uponor Infra Sp. z o.0.
ul. Kolejowa 5/7, 01-217 Warszawa

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0402 wydanie 2 stanowi pozytywna oceng wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Moduty rurowe VipLiner z polietylenu (PE)
do renowacji, wymiany i budowy przewodow
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg moduly rurowe VipLiner
z polietylenu (PE) (oznaczenie typu wyrobu), do renowacji, wymiany i budowy przewodoéw kanalizaciji
zewnetrznej.

Wyroby produkowane sg przez Uponor Infra Sp. z o.0, ul. Kolejowa 5/7, w zakiadzie
produkcyjnym: ul. Przemystowa 5, 97-410 Kleszczow.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta
i wynikajace z wtasciwosci uzytkowych podanych w p. 3.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje moduty rurowe VipLiner, peinoscienne, z polietylenu (PE),
o gladkiej sciance zewnetrznej i wewnetrznej, w zakresie $rednic nominalnych od DN/DN 90 do DN/OD
630, o sztywnosci obwodowej SN 8 i SN 16, produkowane metodg wytlaczania.

Jeden koniec modutéw rurowych VipLiner stanowi kielich, ktéry jest uformowany metodg toczenia
powierzchni wewnetrznej Scianki modulu, a drugi koniec bosy jest uformowany metodg toczenia
zewnetrznej powierzchni §cianki modutu. Kielichy i bose korfice modutéw sg wykonane w taki sposob, aby
po potgczeniu dowolnej ilosci modutow $rednica zewnetrzna utozonego rurociggu nie byla wieksza niz
minimalna $rednica wewnetrzna kanatu poddawanego renowaciji. Moduly rurowe VipLiner mogg byé
produkowane z dodatkowym rowkiem montazowym (rys. A1) lub bez rowka montazowego (rys. A2).

Szczelnos¢ polaczen modutéw rurowych zapewnia polgczenie zatrzaskowe (kielich — bosy
koniec) i z uszczelkg wargowg z elastomeru EPDM, SBR Ilub NBR wg normy PN-EN 681-
1:2002+A3:2006 lub PN-EN 681-2:2003/+A2:2006, montowang w rowku usytuowanym na bosym koncu.

Wymiary modutéw rurowych VipLiner, objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, podano
w Zataczniku A, opis surowcow i materiatow oraz znakowanie w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Moduty rurowe VipLiner z polietylenu (PE) sg przeznaczone do renowacji, wymiany i budowy
przewodow kanalizacji zewnetrznej (ogolnosptawnej, sanitarnej, deszczowej lub przemystowej)
w technologii bezwykopowej: przewiertu, przecisku, burstlingu kalibrowanego, crackingu (burstlingu)
i reliningu krotkiego.

Pusta przestrzen pomiedzy powierzchnia zewnetrzng modutéw rurowych VipLiner,
a powierzchnig przewodu poddanego renowacji, powinna zosta¢ wypeiniona masg iniekcyjng.
Renowacje mozna wykonywac w temperaturze nie nizszej niz -15°C.

Moduty rurowe VipLiner petnig funkcje rury (wykiadziny zastepczej), pokrywajgcej pekniecia,
uszczelniajgcej istniejgcy przewdd kanalizacyjny lub tworzgcej nowy przewod, zapobiegajacy infiltracji
wod i eksfiltracji Sciekow.

Dobdr odpowiedniej $rednicy, grubosci Scianki i sztywnosci obwodowe] modutéw rurowych
VlipLiner powinien wynika¢ z projektu technicznego, uwzgledniajgcego warunki wodno - gruntowe oraz
przewidywane obcigzenia w miejscu montazu.

Moduty rurowe VipLiner mogg by¢ stosowane w metodzie wykopu otwartego. Mogg by¢ wtedy
uktadane w otoczeniu gruntow wg normy PN-S-02205:1998, zgodnie z zasadami budowy przewodow

kanalizacyjnych wg normy PN-EN 1610:2015.
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Uktadanie i montaz modutow rurowych VipLiner powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjami

i wytycznymi opracowanymi przez producenta oraz zasadami montazu i ukfadania sieci kanalizacyjnych

w wykopie otwartym oraz technologiach bezwykopowych sieci kanalizacyjnych (w obszarach o symbolu
zastosowania ,U” wg normy PN-EN 13476-2+A1:2020).
Wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdlnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki

i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 .

, poz. 1225),

postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

instrukcja stosowania opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe modutéw rurowych VipLiner i metody zastosowane do ich oceny podano

w tablicy 1.
Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1| Wymiary wg Zafgcznika A, tablica A1 PN-EN ISO 3126:2006
2 |Sztywnos¢obwodowa: | ..
(-DN2355 SN8=z8 PN-EN ISO 9969:2016
- DN < 355 SN 16 2 16
3 | Skurcz wzdiuzny, % <3 PN-EN ISO 2505:2006

brak uszkodzen w postaci
pecherzy, rozwarstwien

metoda B: powietrze
parametry badania:

i pekniec wg PN-EN 12666-1+A1:2011
4 | Odpornos¢ na uderzenia zewnetrzne PN-EN ISO 3127:2017
metodg spadajgcego ciezarka, % TIR=10 parametry badania:
wg PN-EN 13476-2+A1:2020
5 | SzczelnosE potgczen PN-EN I1SO 13259:2021
parametry badania:
brak nieszczelnosci podcisnienie: -0,30 bar, czas 15 min
cisnienie: 0,05 bar, czas 15 min
cisnienie: 0,50 bar, czas 15 min
6 | Masowy wskaZnik szybkosci plyniecia zmiana wywolana .
MFR (190°C / 5 kg / 10 min) przetwérstwem 0,25 g/10 min PIeEN ISoriissa0ad
7 | Czas indukcji utleniania OIT > 20 PN-EN ISO 11357-6:2018

(200°C), min

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Moduty rurowe VipLiner powinny by¢ ukladane na paletach warstwami, osig pionowo do gory.
Warstwy powinny byé¢ rozdzielone od siebie tekturowymi przekiadkami. Dla zapewnienia zwartosci

opakowania palety powinny by¢ owijane folig. llo$¢ modutéw na palecie moze by¢ dostosowana do

potrzeb odbiorcy. W szczegbinych przypadkach moduty mogg by¢ dostarczane w wigzkach. Podczas

transportu moduty rurowe VipLiner na paletach lub w wigzkach powinny by¢ ustawiane na réwnych

plaszczyznach, w taki sposob, zeby byly zabezpieczone przed przesuwaniem si¢ w trakcie jazdy.
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W trakcie prac przefadunkowych nie mozna uzywaé lin stalowych, bezposrednio stykajgcych sie
z modutami.

Moduly rurowe VipLiner nalezy przechowywaé w sposob zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem lub zniszczeniem na kazdym etapie od produkcji do zabudowy. Zapakowane moduty
mogg by¢ przechowywane w otwartych magazynach. Informacje o wyrobie ze zbiorczego opakowania
jego dysponent (wykonawca, dystrybutor) przechowuje do momentu zabudowy ostatniego modutu
znajdujgcego sig w opakowaniu w celu okazania jej organom nadzoru.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0402 wydanie 2),

~ numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub kiasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
(CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz Zmieniajacego
rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poZniejszymi Zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpia
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wiacznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w pefni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontroine

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) wymiarow,
c) sztywnosci obwodowe],
d) masowego wskaznika ptynigcia MFR (materiat i wyrob).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) skurczu wzdtuznego,
b) odpornosci na uderzenia zewnetrzne,
c) szczelnoéci polgczen,
d) czasu indukcji utleniania OIT (materiat i wyrGb).

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0402 wydanie 2 zastgpuje Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2018/0402 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0402 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci  uzytkowych tych  zasadniczych charakterystyk modutow  rurowych  VipLiner
z polietylenu (PE), ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny,
maja wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie

zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0402 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stato$ci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowq deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0402 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0402 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegblnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnieri nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialno$ci za ich
prawidlowa jako$é¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

1) Sprawozdanie z badan wymiaréw, Laboratorium —Zaktad Produkcyjny Kleszczow, 2022 r.
2) Sprawozdanie z badan szybkosci plynigcia materiatu, Laboratorium - Zakiad Produkcyjny

Kleszczow, 2022 r.
3) PPF-QA-05-03. Test report — skurcz wg PN-EN ISO 2505:2006, Laboratorium — Zakiad

Produkeyjny Kleszczdw, 2022 r.
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4) PPF-QA-05-01. Test report — kontrola szczelno$ci wg PN-EN ISO 13259:2021, Laboratorium
— Zaktad Produkcyjny Kleszczow, 2022 1.
5) PPF-QA-05-02. Test report — oznaczanie sztywno$ci obwodowej (DN 400 i DN 225),
Laboratorium — Zakiad Produkcyjny Kleszczow, 2022 r.
6) Sprawozdanie z badan odpornosci na uderzenie, Laboratorium — Zaktad Produkcyjny Kleszczow,
2022r.
7) Raport z badan kontrolnych VipLiner z polietylenu (PE), Uponor Infra Sp. z 0.0., Zakiad Produkcji
Kleszczéw, Kleszczow, 2018 r.
8) Raport z badan kontrolnych modutéw rurowych VipLiner z polietylenu (PE), Uponor Infra
Sp. z 0.0., Zaklad Produkcji Kleszczéw, Kleszczéw, 2017 r.
9) Raport z badan typu modutow VipLiner z polietylenu (PE), Laboratorium Zakiadowe. KWH Pipe
Poland Sp. z 0.0., Zaklad Produkcyjny Kleszczow, Kleszczow.
7.1. Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN 681-1:2002+A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczgce
uszczelek zfgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Cze$¢ 1.
Guma
PN-EN 681-2:2003+A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczgce
uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Cze$c 2:
Elastomery termoplastyczne
PN-EN I1SO 1133-1:2022 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkoSci
ptyniecia (MFR) i objetosciowego wskaZnika szybkosci pfynigcia
(MVR) tworzyw termoplastycznych. Cze$¢ 1. Metoda standardowa
PN-EN I1SO 1183-1:2019 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Cze$¢ 1. Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego | metoda miareczkowa
PN-EN ISO 1183-2:2019 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Cze$¢ 2: Metoda kolumny gradientowey
PN-EN 1610:2015 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych
PN-EN ISO 2505:2006 Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdfuzny. Metoda
i warunki badania
PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiarow
PN-EN ISO 3127:2017 Rury z tworzyw termoplastycznych. Badanie odpornosci na uderzenia
zewnetrzne. Metoda spadajgcego ciezarka
PN-EN ISO 9969:2016 Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci
obwodowej
PN-EN 12666-1+A1:2011 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego

bezcisnieniowgo odwadniania i kanalizacji. Polietylen (PE). Czesc 1.
Specyfikacje rur, ksztattek i systemu
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PN-EN ISO 13259:2021

PN-EN 13476-2+A1:2020

PN-EN ISO 11357-6:2018

PN-S-02205:1998
ITB-KOT-2018/0402 wydanie 1

Zatacznik A. Wymiary ................

Systemy przewodow rurowych z tworzyw termoplastycznych do
podziemnych bezci$nieniowych zastosowari Metoda badania
szczelnosci polgczen z elastomerowym pierécieniem uszczelniajgcym
Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji. Systemy
przewodow rurowych o Sciankach strukturalnych
z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu
(PP) i polietylenu (PE). Cze$¢ 2: Specyfikacje rur i ksztaftek
o gladkich powierzchniach wewnetrznych | zewnetrznych oraz
systemu, typ A

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Cze$¢ 6. Oznaczanie czasu indukcji ufleniania (OIT izotermiczny)
oraz temperatury indukcji utleniania (OIT dynamiczny)

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

Moduty rurowe VipLiner z polietylenu (PE) do renowacji, wymiany
i budowy przewodéw kanalizacji zewnetrznej

ZALACZNIKI

Zatacznik B. Surowce i materialy, wyglad | ZnakOWanie ............ocovvvuieeiieveieeee e, 11
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Zalacznik A.

A1. Wymiary

Wymiary modutéw rurowych Vipliner z polietylenu (PE) podano w tablicy A1.

Dlugos¢ modutéw rurowych L, wynosi 500 mm (rys. A1 i A2). Tolerancja diugosci powinna wynosic
+5mm. Mogg by¢ produkowane moduty rurowe o innych diugosciach, uzgodnionych migdzy

producentem i odbiorca.

Qo/Nag

i

Rys. A1. Modut rurowy Vipliner z dodatkowym rowkiem montazowym

leo

ao/Na

1

Rys. A2. Modut rurowy Vipliner bez rowka montazowego

Tablica A1
Srednica Maksymalna érednica | Minimalna srednica Nominalna Maksymalna
nominalna zewnetrzna zewnetrzna grubos$é¢ scianki grubosé scianki
DN/OD demax, mm demin, mMm €min, MM €max, MM
90 91,2 89,0 8,0 9,2
110 111,1 109,0 10,0 11,3
125 126,5 124,0 10,0 11,5
160 161,6 158,0 12,0 13,8
180 181,8 178,0 13,0 15,6
200 201,9 198,0 13,0 15,6
225 2272 223,0 13,0 15,6
250 252,4 248,0 15,0 17.9
280 282,7 278,0 15,0 17,9
315 318,0 313,0 19,0 21,5
355 368,3 352,0 20,0 24,0
400 403,6 397,0 20,0 240
450 4541 447,0 25,0 30,0
500 504,6 497,0 25,0 30,0
560 565,1 557,0 26,6 319
630 636,0 627,0 30,0 37,0

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0402 wydanie 2
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Zatacznik B.

B1. Surowce i materialy

Moduty rurowe VipLiner powinny by¢ produkowane z polietylenu (PE) o wiasciwosciach technicznych
podanych w tablicy B1 lub polietylenu (PE) wg normy PN-EN 13476-2+A1:2020.

Uszczelki wargowe powinny by¢é wykonane z elastomeru EPDM, SBR lub NBR wg normy
PN-EN 681-1:2002+A3:2006 lub PN-EN 681-2:2003+A2:2006.

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badari
1 Gestos¢, kg/m?® > 930 PN-EN ISO 1183-1:2019
lub PN-EN 1SO 1183-2:2019

2 Masowy wskaznik szybkosci plyniecia

MFR ;.?’QOUC /5kg/ 1y0 min) piynie <13 PN-EN I1SO 1133-1:2022
3 Czas indukgji utleniania OIT

(2000(:), mlrf =20 PN-EN ISO 11357-6:2018

B2. Wyglad

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne modutow rurowych VipLiner powinny byé gladkie. Na
powierzchniach wewnegtrznych i zewnetrznych nie powinny wystapi¢ pecherze, zapadniecia, wtracenia
ciat obcych oraz rysy. Bose korice modutéw rurowych powinny by¢ prostopadie wzgledem osi modutu

rurowego.

B3. Znakowanie

Moduty rurowe VipLiner lub ich opakowania zbiorcze powinny byé oznakowane na powierzchni
zewnetrznej w sposob nie powodujgcy uszkodzen, metodg nadruku lub za pomocy etykiet/naklejek.
Znakowanie powinno zawierac, co najmnie;:

—  nazwe producenta,

- nazwe wyrobu,

—  symbol surowca,

- wymiary (Srednica nominalna x nominalna grubos¢ $cianki),

- nominalng sztywno$¢ obwodows,

-~ date produkgji (rok, miesigc, dzien).

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0402 wydanie 2
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB sg wykiadziny renowacyjne POliner do
bezwykopowej renowacji i uszczelniania przewod6w sieci kanalizacyjnych i wodociggowych.

Wyroby sg produkowane przez POliner Sp. z 0.0., Rézyniec 90, 59-706 Rézyniec, w zakiadzie
produkcyjnym w Swieciu.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
7z wlaéciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatow i elementow skiadowych.

Wykiadziny renowacyjne POliner majg budowe warstwowg i w zaleznoéci od sposobu
utwardzania wyktadziny na miejscu instalacji, wyroznia sie wyktadziny:
POliner Glass UV/LED/Steam — utwardzane promieniami UV, lampami LED lub termicznie parg

albo gorgca woda,

— POliner Hydro Glass — utwardzane promieniami UV, lampami LED lub termicznie parg albo

goraca woda,

POliner Intense — utwardzane promieniami UV, lampami LED lub termicznie parg albo gorgcag

wodsg.

Podstawowymi elementami wykiadzin renowacyjnych POliner sg:

— wiéknina (nosnik) z wiokien poliestrowych lub wioknina (no$nik) z wiokien polimerowych,
szklanych lub ich kombinacji, nasgczona zywicg poliestrowg (UP), epoksydowa (EP) lub
winyloestrowg (VE),

_ membrana zewnetrzna, tzw. preliner (folia zewnetrzna) — folia z PE, PA, PP, PVC lub ich

kombinacji,

membrana wewnetrzna (folia ochronna) - folia z PE, PA, PP, PU lub ich kombinacji.

Wyktadziny renowacyjne POliner s3 dostarczane w formie rekawdéw o diugosci nie wigkszej niz

1000 m i sg utwardzane na miejscu budowy.

Wymiary, wyglad oraz sposo6b znakowania wyrobow podano w Zatgczniku A, a zestawienie

materialow i elementéw skiadowych podano w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Wyktadziny renowacyjne POliner sa przeznaczone do bezwykopowej renowacji i uszczelniania
przewodow sieci kanalizacji grawitacyjnej (bezcisnieniowej) | ciénieniowej oraz sieci wodociggowych,
o przekrojach kotowych DN 100 = DN 2000 lub niekolowych, o obwodzie wewngtrznym do 6,5 m
(o $rednicach zastgpczych od 100 do 2000 mm).

Wyktadziny renowacyjne POliner moga byé stosowane do renowacji przewodow kanalizacyjnych
i wodociggowych, wykonanych z betonu, zelbetu, kamionki, cementu, tworzywa sztucznego
wzmacnianego wioknem szklanym (GFK), PCV-U, PE-HD, zeliwa, staliwa, stali, murowanego klinkieru
lub innego materiatu.

Wykiadziny renowacyjne POliner mogg byé réwniez stosowane do renowacji sieci kanalizacji
ogoinosplawnej, sanitarnej, deszczowej i technologicznej, przytaczy kanalizacyjnych do budynkow oraz

sieci wodociggowych, do renowacji przykanalikbw oraz napraw punktowych.
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W zalezno$ci od rodzaju medium w przewodzie, sg stosowane wykiadziny renowacyjne POliner,
nasgczane nastepujacymi zywicami:
- Zywicg poliestrowg (UP) — w przypadku medium o pH 1 + 11 i temperaturze medium do 30°C,
- zywicg poliestrowa (UP) — w przypadku medium o pH 4 + 10 i temperaturze medium do 60°C,
- Zywicg winyloestrowg (VE) — w przypadku medium o pH 1 + 14 i temperaturze medium do
100°C,
- zywica epoksydowa (EP) — w przypadku medium o pH 4 + 10 i temperaturze do 100°C.

Parametry pracy przewodu cisnieniowego po renowacji s nastepujace: ci$nienie maksymalne
Pmax = 1,0 MPa i temperatura maksymalna Tmax = 100°C.

Odcinek przewodu moze by¢ poddany renowacji po uprzednim oczyszczeniu (mechanicznie lub
hydrodynamicznie). Przy pomocy kamery TV dokonuje sige inspekcji przewodu pozwalajgcej na
dokonanie oceny jego stanu technicznego. Na podstawie oceny stanu technicznego, dobierany jest
odpowiedni rodzaj zywicy i grubos¢ wykladziny renowacyjnej POliner. Srednice zewnetrzne rekawow sa
ustalane w zaleznosci od $rednicy poddawanege renowacji przewodu.

Nasaczanie rekawa zywicg odbywa sie w zakiadzie, w warunkach prézniowych. W przypadku
malej Srednicy rekawa, impregnowanie mozZna przeprowadzié na miejscu montazu, za pomocg
specjalnie zaprojektowanego zestawu przenosnego. Do renowacji przytaczy kanalizacyjnych stosuje sie
ksztattki kapeluszowe wg normy PN-EN ISO 11296-4:2018 lub rekawy krotkie, o diugosci 0,2 + 50 m.
Ksztattki kapeluszowe i rekawy krotkie, nasgczane sg zywicg na placu budowy.

Renowacja przewodu za pomoca wykfadzin renowacyjnych (rekawéw) POliner polega na
wprowadzeniu do odcinka przewodu foli poslizgowej (folii ochronnej), o odpowiedniej szerokosci
zapewniajgce] wylozenie potowy $rednicy naprawianego kanatu, nastepnie wprowadzeniu rekawa
zabezpieczonego membrang zewnetrzng (w celu uniemozliwienia wyplywu zywicy z rekawa lub naplywu
wod gruntowych), wylozeniu wewnetrznej powierzchni przewodu rekawem POliner nasgczonym zywica
i dopasowanie rekawa do ksztattu przewodu przy pomocy sprezonego powietrza. Nastepnie
wprowadzony do przewodu rekaw jest utwardzany na terenie budowy, $wiattem UV, Swiattem LED lub
termicznie, tworzgc nowg warstwe konstrukcyjng i uszczelniajgca, wewnatrz poddawanego renowaci
odcinka przewodu.

Rekaw POliner montuje sie wewnatrz remontowanego przewodu poprzez istniejacy wiaz
studzienny, wykop tymczasowy lub w inny sposéb zapewniajgcy dostep do naprawianego przewodu.

Wprowadzony rekaw, pod wplywem nacisku sprezonegoe powietrza doprowadzonego ze
sprezarki, dmuchawy lub innego 2rodia, ulega dociénieciu, dotykajgc membrang zewnetrzng do $cianki
remontowanego przewodu. Po wykonaniu peinego uformowania rekawa wewnagtrz przewodu nastepuje
jego utwardzenie, swiattem UV lub termicznie. W przypadku utwardzania termicznego, zattaczana wraz
Zz powietrzem para wodna lub gorgca woda, ktora wymuszala ten proces, zostaje podgrzana do
temperatury ok. 80°C w celu utwardzenia zywicy, ktérg nasgczony zostal rekaw. Po utwardzeniu rekawa
POliner i schtodzeniu, zmniejsza sie ciSnienie we wnetrzu rury i odcina korficowki rekawa.

Szczelne polaczenie pomiedzy wyktadzing renowacyjng i przewodem mozna uzyskaé po
utwardzeniu wykladziny, za pomocg szpachli z zywicy reaktywnej, zaprawy z zywicg syntetyczng,
uszczelniajgcej zaprawy cementowej, laminatu z tworzywa sztucznego wzmacnianego widknem
szklanym, poprzez wypetnienie zywicami poliuretanowymi (PU) lub epoksydowymi (EP) lub za pomocg

montazu manszet uszczelniajgcych.
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Dopuszcza si¢ wciggnigcie wykitadziny renowacyjnej POliner do przewodu bez zastosowania folii
poslizgowej, jedynie w przypadku wykonania rgkawa w dodatkowej wzmacniajgcej membranie
zewnetrznej PCV oraz po ocenie wewnetrznej struktury przewodu tj. w przypadku braku ostrych
krawedzi.

W przypadku renowacji sieci kanalizacyjnej, gdzie na odcinku poddanym renowacji sg przylacza,
tréjniki i studnie ,$lepe”, wycina sig w tych miejscach otwory za pomocg zdalnie sterowanych robotow
frezujgcych pod kontrolg kamery TV. W otworach tych mozliwa jest instalacja ksztaltek kapeluszowych,
zgodnie z norma PN-EN I1SO 11296-4:2018.

Po zakonczeniu renowacji dokonuje sig¢ oceny stanu powierzchni wewnetrznej przewodu przy
uzyciu kamery TV, wykonuje sie probe szczelnosci przewodu oraz przeprowadza si¢ sprawdzenie
przepustowosci przewodu po wykonaniu renowacji.

Wykladziny renowacyjne POliner powinny byé montowane przez firmy wyspecjalizowane
w zakresie warunkoéw i technologii wykonania, zgodnie z wytycznymi i procedurami opracowanymi przez
producenta i zawartymi w instrukcji montazu.

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr B-BK-60210-0815/21, wydanym przez Panstwowy Zakiad
Higieny w Warszawie, wyktadziny renowacyjne POliner odpowiadajg wymaganiom higienicznym
i moga by¢ stosowane w instalacjach transportujacych wode przeznaczong do spozycia przez ludzi.

Wyroby objete niniejsza Krajowa Oceng Techniczna, powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- projektem technicznym opracowanym dla okre$lonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnoéci z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury

7 dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1095, z pozniejszymi zmianami),

—  postanowieniami niniejszej Krajowe; Oceny Technicznej,

— instrukcjg montazu opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe wyktadzin renowacyjnych POliner i metody zastosowane do ich oceny

podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 B
1 Poczatkowa wiasciwa sztywnosc 025 ISO 7685:1998,
obwodowa (So), kPa - metoda A lub B
2 Krétkotrwaty modut sprezystoéci PN-EN I1SO 178:2011+A1:2013;
przy zginaniu Ec, MPa 2 1500 PN-EN ISO 11296-4:2018
Zatacznik B
3 Naprezenie zginajgce przy PN-EN ISO 178:2011+A1:2013;
pierwszym peknigciu, MPa 225 PN-EN I1SO 11296-4:2018
Zatgcznik B
4 Odksztalcenie zginajace przy PN-EN 1SO 178:2011+A1:2013;
pierwszym peknigciu, % 20,75 PN-EN I1SO 11296-4:2018
Zatgcznik B
5 Wytrzymato$¢ na rozcigganie ISO 8513:2016,
wzdiuzne, MPa > 15 metoda A lub B
- parametry badania:
wg PN-EN I1SO 11296-4:2018
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Tablica 1, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 ;.
6 Wydluzenie przy zerwaniu, % 1SO 8513:2016,
>05 metoda A lub B
' parametry badania:
wg PN-EN ISO 11296-4:2018
7 Wspdiczynnik petzania PN-EN ISO 11296-4:2018,
w powietrzu, oux dry 20,125/ So Zatgcznik D
PN-EN 761:2001
8 Odpornosc na dziatanie substancji .
chemicznych przy ugieciu, % 20,45 I1SO 10952:2014
9 Odpornosc na cisnienie DIN 53758, DIN 53769-2
wewnetrzne iub PN-EN ISO 1167-1:2007
. PN-EN ISO 1167-2:2007
brakszkodzen parametry badania:
ciénienie pmax = 1 MPa,
temp. 23°C,czas 1 h
10 Ditugookresowy modut zginajgcy .
w rodowisku wodnym, Exwet, MPa E s0wet 2 300 PN-EN 11296-4:2018
11 Odpornos$¢ na Scieranie warto$é zuzycia sciemego
po wykonaniu 100000 cykli .
badawczych nie przekracza PNEN 205-2:2012
0,15 mm
12 Odpornoéé na uderzenia
zewnetrzne, metodg spadajgcego brak uszkodzen PN-EN ISO 3127:2017
ciezarka
13 Skurcz wzdtuzn niku
oorzewania, % yH PN-EN ISO 2505:2006
($rednia zmiana wymiaréw 2 param;atry badania:
geometrycznych) temp.150°C, czas 60 min.
14 Odporno$¢ na czyszczenie . DIN 19523:2008
wysokociénieniowe brak uszkodzer procedura badania 1 lub 2

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach

producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy niezmienno$¢ ich
wlasciwosci technicznych,

Wyktadziny renowacyjne bezposrednio po nasgczeniu powinny by¢ pakowane w wodoszczelne,
pojemniki transportowe (skrzynie) i przykryte narzutami odbijajgcymi promienie stoneczne. Temperatura
w pojemnikach transportowych powinna by¢ utrzymana w granicach od 0 do +25°C. Zapakowane
wykiadziny renowacyjne nalezy chroni¢ przed bezposrednim oddzialywaniem promieniowania
stonecznego lub innymi zrodiami ciepla. Rekawy i Zywice powinny byC przechowywane zgodnie
Z instrukcjg producenta.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966, z poZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacie:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na

wyrobie budowlanym,
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— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
_ numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wlasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1522 wydanie 3),

- numer krajowej deklaracji wlagciwosci uzytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwoéci uzytkowych,

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktorych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci  uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkeyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania | postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny  by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewniac utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
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producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakfadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczeg6lne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w peini

moziiwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badar. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wymiaréw,

b) wygladu,
c) znakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) poczatkowej wiasciwe] sztywnoéci obwodowej,
b) krotkotrwatego modutu sprezystosci przy zginaniu,
c) wytrzymatosci na rozcigganie wzdiuzne,
d) wydtuzenia przy zerwaniu,
e) wspolczynnika petzania w powietrzu,
f) odpornosci na ci$nienie wewnetrzne,
g) diugookresowego modutu zginajgcego w Srodowisku wodnym.

5.5. Czestotliwo$¢ badan
Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobdw. Wielkos¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w dokumentacji

zaktadowej kontroli produkcii.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1522 wydanie 3 zastepuje Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2020/1522 wydanie 2.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2020/1522 wydanie 3 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk wykfadzin renowacyjnych POliner, ktore
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyrob bedzie zastosowany.
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6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1522 wydanie 3 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiaéciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Ocena Techniczng ITB-KOT-2020/1522 wydanie 3 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1522 wydanie 3 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie wiasnoéci przemysfowej, a w szczegoinosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnoéci za ich
prawidlowg jakosc, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) B-BK-60210-0815/21. Atest Higieniczny Panstwowego Zakiadu Higieny, Warszawa, 2021 .

2) DFW/31/1/2018. Sprawozdanie z badan odpornosci na §cieranie. Instytut Inzynierii Materiatow
Polimerowych i Barwnikéw. Zakiad Badawczo-Analityczny.  Laboratorium  Badan
Wytrzymaloéciowych, Gliwice 2019 r.

3) 133/09/2019. Sprawozdanie z badan odpornoéci na cisnienie wewngtrzne oraz z badan na
czyszczenie wysokocisnieniowe, Kielce 2019r.

4) PB-02/075/2019. Protokét z badan oznaczania wiasciwosci przy zginaniu — metoda B wg PN-EN
ISO 178:2011. Centrum Badan i Certyfikacji. Laboratorium Materiatéw Budowlanych, Kielce,
2019r.

5) PB-03A/080/2019. Protokot z badan oznaczenia poczatkowej, wiasciwej sztywnosci obwodowej
— metoda A. Centrum Badan i Certyfikacji. Laboratorium Materiatow Budowlanych, Kielce,
2019r.

6) PB-14/001/2019. Protokdt z badalh oznaczania whasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozciaganiu. Centrum Badan i Certyfikacji. Laboratorium Materiatéw Budowlanych, Kielce,

2019r.
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7)

8)

10)

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)

21)

22)

23)

021/02/2019-1. Sprawozdanie z badan oznaczenia poczatkowe] wiasciwej sztywnosci
obwodowej, wiasciwosci przy zginaniu oraz rozcigganiu. Centrum Badan i Certyfikacii.
Laboratorium Materiatéw Budowlanych, Kielce 2019 .

021/02/2019. Sprawozdanie z badan wyznaczania diugookresowego modutu zginajgcego
w powietrzu. Centrum Badan i Certyfikacji. Laboratorium Materiatow Budowlanych, Kielce,
2019r.

Raport z badan. Ocena wewnetrznej odpornoéci na dziatanie substancji chemicznych po ugieciu
(rekaw wzmocniony widknem szklanym, nasgczony zywicg poliestrowa, utwardzany
promieniowaniem UV). Polytest. Biuro Inzynierskie, Szczecin, 2014 r.

Raport z badann wiasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu wyktadzin UV. Polytest Biuro
Inzynierskie, Szczecin, 2014 .

Raport z badan odpornosci rekawa CIPP na ci$nieniowe mycie wyktadzin UV. Polytest Biuro
Inzynierskie, Szczecin, 2014 r.

Raport z badan dlugookresowego modutu zginajgcego w Srodowisku wodnym wykiadzin UV.
Polytest Biuro Inzynierskie, Szczecin, 2014 r.

Raport z badan wspéiczynnika petzania w powietrzu wyktadzin UV. Polytest Biuro Inzynierskie,

Szczecin, 2014 r.
Raport z badan odporno$ci na $cieranie wyktadzin UV. Polytest Biuro Inzynierskie, Szczecin,

2014 r.

Raport z badan wewnetrznej odpornoéci na dziatanie substancji chemicznych przy ugieciu
wyktadzin UV. Polytest Biuro Inzynierskie, Szczecin, 2014 r.

Raport z badan odpornosci na cisnienie wewnetrzne wykiadzin UV. Polytest Biuro Inzynierskie,
Szczecin, 2014 r.

Raport z badahn wiasciwosci mechanicznych przy zginaniu wykfadzin UV. Polytest Biuro
Inzynierskie, Szczecin, 2014 .

Raport z badan odpornosci na ci$nieniowe mycie wykiadzin |. Polytest Biuro Inzynierskie,
Szczecin, 2014 .

Raporty z badan odpornoéci na ciénienie wewnetrzne wyktadzin |, Il. Polytest Biuro Inzynierskie,
Szczecin, 2014 r.

Raport z badarn odpornoéci na ci$nieniowe mycie wyktadzin Il. Polytest Biuro Inzynierskie,
Szczecin, 2014 r.

Raport z badania wlasciwosci mechanicznych przy zginaniu wykiadzin |. Zachodniopomorski
Uniwersytet Technologiczny. Zachodniopomorskie Centrum Zaawansowanych Technologii,
Szczecin, 2013,

Raport z badania wiasciwo$ci mechanicznych przy zginaniu wykiadzin UV. Zachodniopomorski
Uniwersytet Technologiczny. Zachodniopomorskie Centrum Zaawansowanych Technologii,
Szczecin, 2013 .

Raport z badania wiasciwosci mechanicznych przy zginaniu wyktadzin Il. Zachodniopomorski
Uniwersytet Technologiczny. Zachodniopomorskie Centrum Zaawansowanych Technologii,

Szczecin, 2012 .



BEe®
| {TB-KOT-2020/1522 wydanie 3 11/15

24)

25)

26)

27)

28)

29)

30)

31)

Ha 32/2011. Sprawozdanie z badan oznaczenia krotkookresowego modutu  zginajacego,
wiasciwej sztywnosci obwodowej i grubosci cianki. Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych
i Barwnikow. Oddziat Zamiejscowy Farb i Tworzyw, Zakiad Badawczo-Analityczny, Gliwice,
2011 r.

231-03/1/2010. Sprawozdanie z badar oznaczenia wspolczynnika pelzania w powietrzu
i okresowego modufu zginajgcego W $rodowisku wodnym. Instytut Inzynierii Materiatow
Polimerowych i Barwnikéw. Oddzial Zamiejscowy Farb i Tworzyw, Zaktad Badawczo-
Analityczny, Gliwice, 2010 r.

231-03a/2010. Sprawozdanie z badan oznaczenia wspolczynnika pefzania w powietrzu,
okresowego modutu zginajgcego w srodowisku wodnym, odpornoéci na dziatanie substancji
chemicznej przy ugieciu, odpornosci na scieranie. Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych
i Barwnikow. Oddzial Zamiejscowy Farb i Tworzyw, Zakiad Badawczo-Analityczny, Gliwice,
2010r.

231-03/2/2010. Sprawozdanie z badan oznaczenia wspodiczynnika peizania w powietrzu
i okresowego modutu zginajgcego w $rodowisku wodnym. Instytut Inzynierii Materiatow
Polimerowych i Barwnikéw. Oddziat Zamiejscowy Farb i Tworzyw, Zakiad Badawczo-
Analityczny, Gliwice, 2010 r.

Raporty z badan wewnetrznej odpornosci na dziatanie substancji chemicznych przy ugieciu.
Zachodniopomorski Uniwersytet Technologiczny. Zachodniopomorskie Centrum
Zaawansowanych Technologii, Szczecin, 2010 .

H2/2009. Sprawozdanie z badan — ocena przydatnosci systemow rurowych do realizacji prac
zwigzanych z bezwykopowg renowacja bezciénieniowych sieci kanalizacji deszczowej
i sanitarnej. Instytut Inzynierii Materialow Polimerowych i Barwnikow. Oddziat Zamiejscowy Farb
i Tworzyw, Zakiad Badawczo-Analityczny, Gliwice, 2009 .

238-269/1/2009. Sprawozdanie z badan oznaczenia odpornosci na $cieranie. Instytut Inzynierii
Materiatéw Polimerowych i Barwnikow. Oddziat Zamiejscowy Farb i Tworzyw, Zaktad Badawczo-
Analityczny, Gliwice, 2009 r.

H2/1/2009. Sprawozdanie z badan - ocena przydatnosci systeméw rurowych do realizacji prac
zwigzanych z bezwykopowa renowacjq bezciénieniowych sieci kanalizacji deszczowej
i sanitarnej zgodnie z normami wyrobu. Instytut Inzynierii Materiatéw Polimerowych i Barwnikow.
Oddziat Zamiejscowy Farb i Tworzyw, Zakiad Badawczo-Analityczny, Gliwice, 2009 1.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN ISO 75-2:2013 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury  ugigcia  pod

obcigzeniem. Cze$¢ 2: Tworzywa sztuczne i ebonit

PN-EN ISO 178:2011+A1:2013  Rury i ksztaftki z tworzyw sztucznych. Okreslenie wfasnosci

mechanicznych przy zginaniu

PN-EN 295-3:2012 Systemy rur kamionkowych w sieci drenazowej | kanalizacyjnej.

Czes¢ 3: Metody badar
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PN-EN 761:2001

ISO 10952:2014

PN-EN ISO 11296-4:2011

PN-EN ISO 11296-4:2018

ISO 7685:1998

ISO 8513:2016

DIN 53758

DIN 53769 - 2:1986

DIN 19523:2008

ITB-KOT-2020/1522 wydanie 2

Zatgcznik A.  Wymiary, wyglad i ZNaKOWaNI€............cooviiiiiiiiits e
Zalacznik B.  Materialy i elementy SKIRAOWE. ..............oooooveviiiiieee ittt ev e

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury z utwardzalnych
tworzyw sztucznych wzmocnionych wlbknem szklanym (GRP).
Oznaczanie wspéiczynnika pefzania w powietrzu

Plastics piping systems. Glass-reinforced thermosetting plastics
(GRP) pipes and fittings. Determination of the resistance to chemical
attack for the inside of a section in a deflected condition.

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji
podziemnych  bezci$nieniowych sieci kanalizacji deszczowej
i sanitarnej. Cze$¢ 4: Wyktadanie rekawami utwardzanymi na miejscu
Systemny przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji
podziemnych  bezci$nieniowych sieci kanalizacji deszczowej
i sanitarnej. Czesc 4. Wykladanie rekawami utwardzanymi na miejscu
Plastics piping systems. Glass-reinforced thermosetting plastics
(GRP) pipes. Determination of initial specific ring stiffness

Plastics piping systems. Glass-reinforced thermosetting plastics
(GRP) pipes. Determination of longitudinal tensile properties

Prufung von Kunststoff. Fertigteilen;, Kurzzeit Innendruckversuch an
Hohlkorpern

Prufung von Rohrleifungenaus glasfaserverstarkten Kunststoffen.
Zeitstand. Innendruckversuch an Rohren

Requirements and test methods for determination of the jetting
resistance of components of drains and sewers

Wyktadziny renowacyjne POliner do bezwykopowej renowacji
i uszczelniania przewodéw sieci kanalizacyjnych i wodociggowych

ZALACZNIK
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Zatacznik A.

A1. Wymiary

Wykiadziny renowacyjne (rekawy) POliner powinny mieé grubo$¢ scianki od 3 do 27 mm,
w zaleznosci od $rednicy zewnetrznej rekawa. Grubos¢ scianki rekawa tworzona jest przez odpowiednig
liczbe warstw wiokniny i powinna wynosi¢ od 1 do 26 warstw. Minimalna grubos¢ écianki rekawa po
utwardzeniu nie powinna by¢ mniejsza niz 80% grubosci $cianki obliczeniowej i nie mniejsza niz 3 mm.
Tolerancja gruboséci $cianki rekawa powinna wynosié + 10% grubosci projektowanej.

Srednica zewnetrzna rekawa zalezy od $rednicy poddawanego renowacji przewodu i powinna wynosic
od 100 do 2000 mm. Tolerancja érednicy rekawa po utwardzeniu powinna wynosi¢ + 5%.

Diugo$¢ rekawa nie powinna byC wigksza niz 1000 m. Tolerancja diugo$ci rekawa powinna wynosi¢
-05/+1,5m.

W tablicy A1 podano $rednice zewnetrzne rekawoéw i grubosci nominalne $cianek rekawow,
stosowanych przy renowacji przewodéw kotowych.

W przypadku renowacji przewodow niekotowych o dowolnym ksztaicie, wymiary rekawa s3 dobierane

indywidualnie.
Tablica A1
S$rednica zewnetrzna rekawa, mm Gruboéé nominalna écianki rekawa, mm
100 3,4,5
150 3,4,5,6
200 3,4,56,7
250 3,4,5,6,7,8
300 3.4,5,6,7,B,9
350 3,4,56,7,8,9,10
400 3,4,56,7,8,9,10
450 3,4,56,7,8,9,10,11,12
500 3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13, 14
600 4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14, 15
700 4,5,6,7,89,10,11,12,13, 14,15, 16
800 5,6,7,8,9 10,11, 12,13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20
900 5,6,7, 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20,21, 22
1000 6,7,8, 9,10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23,24
1100 6,7.8, 9,10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22,23,24
1200 7.8, 9,10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23,24
1300 7, 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22,23,24
1400 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24,25
1500 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23,24, 25,26
1600 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27
1700 g, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26,27
1800 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22,23, 24,25, 26, 27
1900 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27
2000 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1522 wydanie 3
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A2. Wyglad

A2.1. Stan powierzchni wewnetrznej i zewnetrznej rekawa

Powierzchnia zewnetrzna rekawa, pokryta folig zewnetrzng z PE, PA, PP, PVC lub ich kombinacji
i powierzchnia wewnetrzna, pokryta folig ochronng z PE, PA, PP, PU lub ich kombinacji, powinny by¢
gladkie, pozbawione wad w postaci niejednorodnosci i wirgcen ciat obcych. Korice rekawa powinny by
odciete réwno i prostopadle do osi.

Rekaw powinien mie¢ barwe jasnokremowa, jednakowg pod wzgledem odcienia i intensywnosci na calej
jego powierzchni. Po utwardzeniu promieniami UV, rekaw powinien byC przezroczysty.

A2.2. Stan powierzchni wewnetrznej przewodu po wykonaniu renowacji

Rekaw powinien byé réwnomiernie utwardzony i dopasowany do wewnetrznej powierzchni przewodu na
catej diugoséci. Po wykonaniu renowacji przewodu, powierzchnia wewnetrzna przewodu powinna byc
gltadka. Moga wystepowac niewielkie sfaldowania, do 5% $rednicy przewodu, spowodowane zmianami
srednic oraz sfaldowania na wewnetrznych $cianach ltukow, ktére nie maja wplywu na jakosciowa
eksploatacje przewodu po renowagc;ji.

Na prostych odcinkach przewodu o stalym obwodzie wewnetrznym, utwardzony rgkaw nie powinien
tworzyé nierdwnosci powierzchni wigkszych niz 2% $rednicy nominalnej lub 6 mm, poza tymi, ktore

wystepujg na przewodzie poddawanemu renowacji.

A3. Znakowanie

Do rekawa powinna byé przytwierdzona etykieta zawierajaca co najmniej nastepujgce informacje:
~ nazwe producenta,

-~ hazwe wyrobu,

- $rednice nominalna,

- grubos¢ scianki rekawa,

— diugosc rekawa,

—~  nr serii,

— date produkgiji.

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1522 wydanie 3
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Zatacznik B.

Do produkcji wykiadzin renowacyjnych (rekawéw) POliner powinny by¢ stosowane:

—  zywice poliestrowe (UP), epoksydowe (EP) lub winyloestrowe (VE), wg normy PN-EN ISO 11296-
4:2018, o wlasciwosciach mechanicznych po utwardzeniu wg tablicy B1,

—  wibknina (no$nik) z widkien poliestrowych syntetycznych, o masie powierzchniowej 100 + 800 g/m?,
lub wicknina (nosnik) z wiokien polimerowych, szklanych Advantex® lub E-glass albo kombinacji
wiokien, o masie powierzchniowej 700 + 1800 g/m?, wg normy PN-EN ISO 11296-4:2018,

—  membrana zewnetrzna, tzw. preliner (folia zewnetrzna) — folia z PE, PA, PP, PVC lub ich

kombinacji,
—  membrana wewnetrzna (folia ochronna) —folia z PE, PA, PP, PU lub ich kombinacji.
Tablica B1
Wymagania
Poz. Wiasciwosci zywice: Wi Metody badan
poliestrowa (UP) | .\ :YV;";:; (EP) 2
winyloestrowa (VE)
2 3 4 5
1 | Naprezenie zginajace ;
i odksztatcenie przy PN-EN ISO 178'2[.]1,1
pierwszym peknieciu, MPa 2100 z 80 parametry badania:
YT pERnigel, wg PN-EN 1SO 11296-4:2011

2 | Wydiuzenie rozciggajgce PN-EN ISO 527-2:2012

przy zerwaniu, % =102 225 parametry badania:
wg PN-EN I1SO 1 1296-4:2011
3 | Temperatura ugiecia pod PN-EN ISO 75-1:2006
obcigzeniem HDT, °C > 85 > 70 metoda A

parametry badania:
wg PN-EN 1SO 11296-4:2011

Zatacznik B do Krajowej Oceny Techniczne] [TB-KOT-2020/1522 wydanie 3






Zatqcznik nr 5/PB3/1

D POliner ™

KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
nr 02/1G/2022

Nazwa handlowa: POliner Glass UV

1. Nazwa i nazwa handliowa wyrobu R
. Nazwa: Przewody rurowe z kompozytu Zywicy i witdkna
budowlanego: sl il
- szklanego utwardzane promieniami UV
POliner Glass UV ’
il 2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego: Indywidualny numer produkcyjny wyktadziny
. | umieszczony Na opakowaniu wyrobu !
3. Zamierzone zastosowanie lub Bezwykopowa renowacja bezcisnieniowych sieci |
zastosowania: _kanalizacyjnych i rurociagéw przemystowych
4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz S_igdzlbc:: POhnef_r- e inia Rézy Hee 90.
e donielony e o Miejsce produkcji: Zaktad Produkeyjny w Swieciu ||
Pee B ki ’ 86-100 Swiecie, ul. Sportowa 338 ;
5. Nazwa i adres siedziby upowainionego
przedstawiciela, o ile zostat nie dotyczy U

ustanowiony:
4. Krajowy system zastosowany do oceny i

weryfikacji statosci wtasciwosci System 4
| uiytkowych:

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
PN-EN ISO 11296-4 ,System przewoddw rurowych z tworzyw
sztucznych do renowacii podziemnych bezcisnieniowych

|
46 Folkka hatma wyTetiy sieci kanalizacji deszczowej i sanitarne] — Czesc 4; |
Wyktadanie rekawami utwardzanymi na migjscu”
Nazwa akredytowanej jednostki Instytut Inzynierii Materiatéw Polimerowych i Barwnikow, I
certyfikujace], nr akredytacji i nr Oddziat Zamiejscowy Farb i Tworzyw,
krajowego certyfikatu lub nazwa Zaktad Badawczo - Analityczny '
akredytowanego laboratorium / 44-100 Gliwice, ul. Chorzowska 50A
laboratoriéw i nr akredytacii: | Nr akredytaciji AB 163 I‘
7b. Krajowa ocena techniczna: nie dotyczy ?
Jednostka oceny technicznej / Krajowa nie dotyczy ’

jednostka oceny techniczne;:
Nazwa akredytowane] jednostki

certyfikujgcej, nr akredytacjiinr nie dotyczy
certyfikaiu:
8. Deklarowane wiasciwoici uzytkowe:
Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego dia Deklarowane wiasciwoici Uwadi
zamierzonego zastosowania lub zastosowan | vzytkowe g
Diugookresowy modut zginajacy (Ex)
PN-EN 1228:1999 | A0 MiG |
Wytrzymato$é na rozcigganie przy zginaniu |
PN-EN ISO 178:2011 =200 MEa
Krétkookresowy maodut zginajgcy (Eol
PN-EN ISO 178:2011 = 10000 MPa
Szczelnosé 100%

PN-EN 1610:2015-10 .

9. Wiasciwoici uzytkowe okrellonego powyiej wyrobu sq zgodne z wszystkimi wymienionymi
w pkt 8 deklarowanymi wiadciwodciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiaiciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawqg z dn. 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
na wytqgczng odpowiedzialnosé producenta.

W imieniu producenta podpisat{a): Michat Milczarek - Dyrektor ds. produkcii

fimig | nazwisko eraz stenowisko] i
POLINER Sp. z 0.0
Dyrektot dg. Produkciji

Swiecie, dnic 08.03.2022 . ....mar in?, Mighat Milczarek =~

miefsce | date wystawienia)
[migfse {podom
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Norma odniesienia: PN-EN ISO 11296-4
Krajowa Ocena Techniczna: ITB-KOT-2020/1522 wydanie 3

WYKLADZINA REKAWOWA CIPP Z WEOKNA SZKLANEGO NASACZONA ZYWICAMI
POLIESTROWYMI LUB WINYLOESTROWYMI WYTWARZANA METODA SKtADANIA

Nazwa wyktadziny

POliner Glass UV POliner Glass LED POliner Glass Steam

Rodzaj produktu renowacyjnego

Wyktadzina renowacyjna CIPP wzmocniona wtéknem szklanym

Zastosowanie

Bezcisnieniowe sieci kanalizacyjne, rurociagi przemystowe
iinne

Rodzaj nosnika

Wtdkno szklane typ Advantex, ECR, odporne na warunki
starzeniowe i agresywne srodowisko

Rodzaj zywicy Poliestrowa/Winyloestrowa
Membrana wewnetrzna i zewnetrzna PE, PA, PP, PU, PVC lub kombinacja tych tworzyw
Grubo$¢ membrany zewnetrznej 2200 um
PN-EN 11296-4:2011
Grubos¢ membrany wewnetrznej > 170 pum

PN-EN 11296-4:2011

Folia poslizgowa

PE, PVC, PET lub kombinacja tych tworzyw o grubosci do
500 pm

Warianty POliner Glass UV POliner Glass LED POliner Glass Steam
Ksztatt rury pierwotnej Kazdy profil o tagodnych brzegach krawedzi
Sposéb instalacji Wocigganie
Sposéb utwardzania uv UV-LED para
Chtodnia o

Magazynowanie
w transportowych skrzyniach lub na
paletach

Pomieszczenie w Pomieszczenie w

kontrolowane;j

zakresie temperatur

od +5 °Cdo +25 °C

maksymalnie przez
okres 6 miesiecy

zakresie temperatur

od +5 °Cdo +25 °C

maksymalnie przez
okres 6 miesiecy

temperaturze od
+1°Cdo+7°C
maksymalnie przez
okres 1 miesigca

DODATKOWE WARUNKI INSTALACYJNE

- zdolno$¢ pokonywania tukéw

- maksymalnie do 15°; powyze] tej wartosci moga pojawiaé sie
zmarszczki obwodowe

- zmiany przekroju

- zmiany srednic nominalnych o jeden przedziat, w innych
przypadkach na zapytanie

- preferowana temperatura otoczenia na
potrzeby montazu

POliner Sp. z 0.0.
Rézyniec 90

59-706 Rozyniec, Poland
www.poliner.eu

Od +5 °Cdo +30 °C

Od +5 °Cdo +30 °C

Od +1 °Cdo +25 °C
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@ POliner Glass
UV/LED/Steam

WYKEADZINA REKAWOWA CIPP Z WLOKNA SZKLANEGO NASACZONA ZYWICAMI
POLIESTROWYMI LUB WINYLOESTROWYMI WYTWARZANA METODA SKEADANIA

Nazwa wyktadziny

POliner Glass UV

POliner Glass LED

POliner Glass Steam

Zakres srednic

DN150-DN1250

DN150-DN1250

DN150 - DN1250

Dtugoéé

< DN600 - do 500 m w zaleznosci od srednicy, grubosci scianki

i warunkdw instalacyjnych

2 DN600 - do 300 m w zaleznosci od srednicy, grubosci scianki

i warunkow instalacyjnych

Zakres grubosci Scianki
PN-EN 11296-4:2011

3mm-20mm

3mm-20mm

3mm-18 mm

Krétkookresowy modut sprezystosci (E;)

>
PN-EN 150 178:2011 212 000 MPa 210 000 MPa 2> 10 000 MPa
Naprezenie zginajgce przy pierwszym
peknieciu =200 MPa 2200 MPa 2200 MPa
PN-EN 1SO 178:2011
Diugookresowy modut spreiystosci (E,) 5 5
BN 50105 > 8 000 MPa > 8 000 MPa > 8 000 MPa
Odpornos¢ na $cieranie <0.09 <0.09 20,09

PN-EN 295-3:2012

Odpornos¢ na ci$nienie wewnetrzne
(warunki badania: pmac=1MPa, T=23°C,t=1h)
PN-EN 1SO 1167-1:2007

Brak uszkodzen

Brak uszkodzen

Brak uszkodzen

Odpornos¢ na czyszczenie

wysokoci$nieniowe
DIN 19523:2008

Brak uszkodzen

Brak uszkodzen

Brak uszkodzen

Odpornosc chemiczna i termiczna
1S0 10952:2014

Zywica poliestrowa -
medium o pH 4+10i
T<60°C
Zywica
winyloestrowa -
medium o pH 1+14 i
T<100°C

Zywica poliestrowa
- medium o pH
4+10iT<60°C

Zywica
winyloestrowa -
medium o pH 1+14
iT<100°C

Zywica poliestrowa -
medium o pH 410
T<60°C
Zywica
winyloestrowa -
medium o pH 1+14 i
T<100°C

Szczelnosé
PN-EN 1610:2015-10

POliner Sp. z 0.0.
Rozyniec 90

59-706 Roézyniec, Poland
www.poliner.eu

Catkowita 100%




CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Wyktadzina renowacyjna CIPP
vtwardzana na miejscu:

0 POliner Glass
UV/LED/Steam
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1. Charakterystyka ogolna

POliner Glass to produkt z tworzyw sztucznych, stosowany do wykonywania
renowacji podziemnych sieci kanalizacyjnych, przemystowych i technologicznych,
pracujgcych jako grawitacyjne. Wyktadziny sktadajq sie z kilku warstw, w zaleznosci
od rodzaju wyktadziny i warunkéw w jakich bedg musiaty pracowac po wbudowaniu
do danego rodzaju przewodu.

Podstawowym sktadnikiem kazdej wyktadziny sq:
Zywica,

nosnik,

wzmocnieniaq,

membrany wewnetrzne i zewnetrzne

POliner Glass jest wytwarzany w zaktadzie producenta i dostarczany w stanie
gotowym do instalacji na placu budowy w stanie nieutwardzonym - stadium ,M".
Instalacja powinna byé prowadzona zgodnie z zaleceniami Producenta, przy uzyciu
odpowiedniego do rodzaju wyktadziny sprzetu, przez wykwalifikowanego Instalatora.
Po przeprowadzeniu instalacji i catkowitym utwardzeniu sie zywicy powstaje gotowy
kompozyt — rura w stadium ,I", charakteryzujgca sie mechanicznymi i fizycznymi
wiaéciwoéciami opisanymi w czesci 7.

2. Stosowane surowce

POliner Glass sktada sie ze specjalnie zaprojektowanego i opracowanego
rekawa (linera) utkanego z witdékna szklanego - noénika, zaimpregnowanego
nienasycongq zywicq poliestrowq lub winyloestrowq, tworzgcq wyktadzing rekawowa.
Wyktadzina jest zabezpieczona folig barierowg - membrang, zapobiegajacq
jakimkolwiek skazeniom $rodowiska naturalnego zgodnie ze stosownymi przepisami.
W zaleznoéci od wymagan wytrzymatoiciowych stawianych wyktadzinie po
utwardzeniu, mozliwe jest zastosowanie wzmocnien z wtokien flizelinowych.

W zaleznoici od sktadnikéw zywicy wyrézniamy trzy wyktadziny rekawowe z serii
POliner Glass: POliner Glass UV, POliner Glass LED oraz POliner Glass Steam.

2.1. Konstrukcja wyktadziny

Konstrukcja wyktadziny rekawowej POliner Glass bazuje na laminacie ztozonym
7 wielu warstw wiékna szklanego. Liczba, jak réwniez, utozenie poszczegdlnych warstw
tworzy odpowiedniq grubo$¢ scianki podczas impregnacii rgkawa. W zaleznosci od
wymagah wytrzymatoiciowych zgodnie z powyiszym opisem, mozna do danej
renowacji dostosowywaé rekaw o indywidualnych wtasciwosciach. Jako materiat
nosny wykorzystywane jest tworzywo - wtdkno szklane typu E (E-Glass) lub widkno typu
Advantex, wykazujgce wiekszg odpornos¢ wobec agresywnych substancii
chemicznych. Zaleznie od potrzeb klienta mozna stosowaé matotkaning z normalnym
widknem szklanym typu E (E-Glass) lub odpomym ,,chemicznie” typu Advantex.

Podczas wytwarzania wyktadziny z widkna szklanego w procesie produkcyjnym
stosuje sie zewnetrzng, barwng folie barierowq typy PE/PA/PE z wbudowanym
blokerem UV, zgrzang w tunel zewnetrzny na wczedniej uformowanej z matotkanin
wyktadzinie. Folia ta spetnia role powtoki zewnetrznej w procesie impregnacii

i FaRE a5 o SRR www.poliner.ed
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wyktadziny oraz zapewnia ochrone znajdujgcej sie wewnatrz wyktadziny mieszanki
7ywicznej przed samoutwardzeniem od promieniowania stonecznego. Wewngtrz
wyktadziny znajduje sie membrana, folia PA/PE w postaci fabrycznego tunelu
spetnicjacego role przewodu kalibracyjnego, dzieki ktorej rekaw moze zostac idealnie
dopasowany do wnetrza naprawianego przewodu pod wiasciwym cisnieniem.
Jednoczeénie folia ta eliminuje kontakt otoczenia z impregnatem.

2.2. Mieszanka zywiczna

Wyktadziny rekawowe POliner Glass sq impregnowane nienasycong Zywicq
poliestrowq lub winyloestrowq.

Opracowana mieszanka zywiczna w zaleznosci od dodatkédw w postaci
utwardzaczy, zageszczaczy, §rodkéw tiksotropujgeych, inhibitorow, przyspieszaczy
oraz fotoinicjatora jest stosowana do impregnaciji wyktadziny z matotkaniny szklane;j
ijest swiattoutwardzalina, a wiec utwardzanie jest readlizowane za pomocq
naéwietlania promieniami UV, LED. Sieciowanie zywicy moze zachodzi¢ réwniez
termicznie poprzez doprowadzenie pary wodnej jako medium grzewczego.

2.3. Surowce stosowane do produkcji POliner Glass

2.3.1. Nosnik

Materiat noény bedagcy kompleksem tkaniny i maty z widkna szklanego
zamawiany jest na biezgco od dostawcdw na potrzeby produkcji. W ramach dostawy
kazdy wyréb otrzymuje certyfikat jakodci producenta. Wyrywkowe préoby
przeprowadzane podczas nadejicia towaru umozliwiajq weryfikacje podanych
parametrow. Jezeli podczas badania partii produktow stwierdzi sie odchylenia od
norm, wéwczas dostawa zostaje tymczasowo zablokowana. Doktadniejsze badania
prowadzqg do zablokowania czesci, bqdz do zwrotu catosci dostawy do producenta.

2.3.2. Iywica

Iywica poliestrowa lub winyloestrowa jest dostarczana w przeznaczonych do
tego celu kontenerach. Wraz z dostawq kazdy wyréb otrzymuje certyfikat zaktadu
producenta dokumentujgcy joko$¢ dostarczanego tfowaru.

2.3.3. Nadtlenki i inne dodatki

Wszystkie modyfikatory zywicy dostarczane sq do firmy POLINER Sp. z 0.0. wraz
z certyfikatem jakoéci producenta. Stata kontrola jakosci w Laboratorium pozwala na
zatrzymanie produkiu niezgodnego wewnatrz firmy i niedopuszczenie do odchylen
w frakcie procesu produkcyjnego. Surowce sktadowane sgq w pomieszczeniach
o kontrolowanej temperaturze.

2.3.4. Membrana wewnetrzna

Membrane wewnetrzng w postaci tunelu foliowego zamawia sie U producenta
uwzgledniajgc $rednice wyktadziny. Membrana ta posiada sznurek umiejscowiony
wewngirz tunelu na catej jego dtugosci. Sznurek konieczny jest do realizacji procesu

| S 3 ' ‘ : : ‘www.poliner.eu
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instalacyjnego. Po nadejsciu dostawy przeprowadza sie ogledziny towaru. Obecno$c
uszkodzen na opakowaniu powoduje natychmiastowe zatrzymanie catej rolki
z materiatem. Po przyjeciu dostawy kazdg produkt opatruje sie numerem
identyfikacyjnym i przekazuje do magazynu.

2.3.5. Membrana zewnetrzna

Membrana zewnetrzna, ktérg stanowi tréjwarstwowa barwna folia barierowa,
zostaje naniesiona metodq zgrzewania na wyktadzine rekawowq z uwzglednieniem
jej $rednicy. Membrana ta, oprdécz bariery nieprzepuszczajacej par, gazéw
i zapachdéw, stanowi ochrone przed promieniowaniem UV, tzn. zabezpiecza
zapakowang, nasgczong wyktadzine przed samoutwardzeniem na skutek promieni
stonecznych.

3. Produkcja wykiadziny

3.1. Produkcja wyktadziny suchej

Produkcja suchej wyktadziny odbywa sie wytgcznie na konkretne zamowienie.
Nadanie ciggtego numeru dyspozycyjnego uruchamia zlecenie produkciji. Wszystkie
istothe dane z zamodwienia zostajg przyporzgdkowane do tego numeru. Numer ten
podgza za wyktadzing - rekawem przez kazdy etap produkcji az do momentu, gdy
kompletny rekaw wydany zostanie z magazynu, a jego sprzeda:z zostanie
zaewidencjonowana w dokumentach ksiegowych.

Najwazniejsze dane w procesie produkcyjnym to:

- Srednicaq,

- grubosc¢ scianki,

- szerokos¢ folii,

- szerokos¢ rekawa ztozonego na ptasko,

- dtugosc rekawa,

- dataimpregnacji — nasgczenia.
Wyzej wymienione dane sqg podczas procesu produkcji rygorystycznie kontrolowane,
protokotowane i dokumentowane.

3.2. Impregnacja

Impregnacja wyktadziny odbywa sie wytqcznie na konkretne zamowienie. Jest
to kolejny etap produkcji, wiec z tego powodu kazda wyktadzina kierowana do
procesu impregnacji ofrzymuje numer identyfikacyjny produkcji. Na podstawie
nadanego numeru moizliwe jest doktadne przesledzenie drogi produkcyjnej
wyktadziny wstecz - t. od momentu nadania numeru dyspozycyjnego w toku
produkciji rekawa suchego az do jego roztozenia na surowce sktadowe.

Najwazniejsze dane z procesu impregnaciji to:

- informacja o zamawigjacym - nazwa klienta,
- miejsce docelowe instalacji — miejsce budowy, ulica, numer odcinka,
- rodzaj materiatu - forma utwardzania,

wwwipolinerieu
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- numer wyktadziny,

- $rednica,

- grubosé scianki,

- numer dyspozycyjny rekawa suchego,
- dtugos¢ wyktadziny,

- termin dostawy.

Powyzsze dane sg rygorystycznie kontrolowane i dokumentowane. Dane
z produkcji mieszanki zywicznej, jok réwniez wszystkie protokoty z badan sg
archiwizowane, aby w dowolnym momencie umozliwi¢ sprawdzenie przebiegu
procesu produkcyjnego.

Hala produkcyjna jest klimatyzowana oraz posiada zabezpieczone okna
transparentnymi foliami nie przepuszczajgcymi promieniowania UV dzieki temu
utrzymywane sg optymalne parametry proceséw technologicznych. Wyktadziny
rurowe opuszczajgce technologiczng linie impregnacyjng uktadane sg bezposrednio
do skrzyrh transportowych wielokrotnego uzytku, gdzie zostajg starannie utozone
i zapakowane. Przygotowane do transportu skrzynie z wyktadzing przechowuje sie
w pomieszczeniach magazynowych w okreslonym zakresie temperatur.

Do wnetrza skrzyni umieszcza sie, a na zewnetrz mocuje dokument
potwierdzajqgcy wszystkie istotne dane zwigzane z zamdwieniem, aby zapewnic¢ petng
weryfikacje gotowego wyrobu poczgwszy od jego wyjscia z magazyhu, Gz po
dotarcie na plac budowy.

4. Magazynowanie i przechowywanie wyktadziny

Nasgczone zywicqg wyktadziny POliner Glass, bezposrednio po impregnacii
powinny by¢ przechowywane i magazynowane w transportowych skrzyniach lub na
paletach, nastepnie sktadane w pomieszczeniach o kontfrolowanej temperaturze: dia
wyktadziny utwardzanej promieniami UV - w zakresie od +1 °C do +20 °C, dla
wyktadziny utwardzanej termicznie - w zakresie od +1 °C do +4 °C. Nie powinno sie
zamrazac tego wyrobu.

Nalezy bezwzglednie zapobiegac¢ oddziatywaniu promieniowania cieplnego
i ultraofioletowego na nasqgczone rekawy. Zaleca sie, aby wyktadziny zabezpieczyc
przed promieniami UV poprzez bezposrednie zakrycie ,czarng” folig, ktéra nie
przepuszcza swiatta i promieni UV. Skrzynie dodatkowo zakrywa sie jasng (biatq)
plandekg odbijajgca promieniowanie cieplne, aby nie doszto do lokalnego
podgrzania wyktadziny przez jej kontakt z czarng, silnie nagrzewajgca sie folig.
Nie nalezy dopusci¢ do uszkodzeh mechanicznych i ewentualnych wyciekdw zywicy.

Okres przechowywania wyktadzin POliner Glass od momentu ich nasgczenia
zalezy od zastosowanej mieszanki zywicznej i jest SciSle okreslony w dokumentach
dostarczanych wraz z wyktadzing. Jest to okres, w ktérym producent gwarantuje, ze
magazynowane wyktadziny rurowe samoistnie nie utwardzqg sie. Po tym okresie
producent nie bierze odpowiedzialnosci za tzw. ,,czas zycia” wyktadziny rekawowej,
przy czym, jesli wyktadzina rekawowa jest nadal w stanie nieutwardzonym (miekkim)
nadaje sie on do instalacii.

5. Transport wyktadziny

Transport z miejsca produkcji do miejsca instalacji odbywa sie przy wykorzystaniu
kontenera - izotermy lub chtodni. Kazda partia materiatu jest sprawdzona,
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oznakowana i zabezpieczona przed uszkodzeniem zgodnie ze szczegdtowymi
wytycznymi producenta. Wyktadzina rekawowa powinna by¢ transportowana
i przechowywana zgodnie z warunkami przewidzianymi w niniejszej instrukcji -
zalecenia co do sktadowania wyktadzin, w iloici i w odcinkach zamawianych na
zgdanie.

Uwaga! Zaimpregnowang wykliadzine naleiy chroni¢ przed dziataniem czynnikow
zewnetrznych, w tym czynnikbw mechanicznych, promieniowaniem stonecznym,
wilgociag i zmianami temperatury otoczenia poza wskazane zakresy przechowywania

(pkt. 4).

6. Krotka instrukcja instalacji wyktadziny

6.1. Instalowanie wykladziny POliner Glass UV lub POliner Glass LED

Uwaga! Przed rozpoczeciem procesu instalowania operator/brygadzista zobowigzany
jest do sprawdzenia wszelkich parametréw wyktadziny co do ich zgodnosci ze stanem
faktycznym na budowie, w tym dlugosé, srednice i oznaczenie miejsca montazu.

Etapy instalowania

1) Instalowanie foli poslizgowej na dnie kanatu, poprzez jej wciggniecie (folia
zabezpiecza wyktadzine rekawowq przed uszkodzeniami mechanicznymi
w czasie wciggania do kanatu).

2) Wciggniecie do kanatu wyktadziny rekawowej przy uzyciu weiggarki.

Uwaga! Wyktadziny POliner Glass wykonane sg z matotkanin z widkien
szklanych, ktére zapewniajg ponad 20 krotnie wiekszg wytrzymatosC na
rozcigganie wzdtuzne w stosunku do jego ciezaru witasnego. Tym samym
pomiar sity wciggania wyktadziny nie jest wymagany, a rozerwanie ,rekawa”
bytoby mozliwe wytacznie w przypadku mechanicznego utwierdzenia kranca
wyktadziny przeciwlegtego do kierunku wciggania, oraz przy zatozeniu, ze
wciggarka bedzie posiadata site wciggania wigkszg lub rowng 20-krotnosci
ciezaru wtasnego wyktadziny.

3) Montaz stalowych ,korkéw", na kohcach wyktadziny wyposazonych w krécce
zasilajgce i odprowadzajgce (z pokrywami umozliwiajgcymi wtozenie lamp do
wnetrza wyktadziny, w przypadku utwardzania UV).

4) Podtgczenie przewoddw technologicznych: przewodu doprowadzajgcego
powietrze z dmuchawy lub sprezarki, przewodu pomiarowego do sczytywania
cisnienia panujgcego w wyktadzinie (podczas utwardzania termicznego,
umieszczenie wezy grzewczych).

5) Ttoczenie sprezonego powietrza do wnetrza wyktadziny i jej kalibracja w celu
dopasowania do ksztattu $cianek istniejgcego przewodu.

6) W przypadku utwardzania promieniowaniem UV - umiejscowienie lamp we
wnetrzu wyktadziny poprzez otwarcie pokrywy w ,.korku”.

7) Ponowne ttoczenie sprezonego powietrza.

8) W zaleznosci od wybranego sposobu utwardzania przeciqganie tancucha
lamp do przeciwlegtego konca wyktadziny, bgdz wttaczanie pary wodne.

9) Kontrolna inspekcja TV wnetrza wyktadziny.

10) Naswietlanie lampami UV wyktadziny rekawowej na catej jej dtugosci wraz
z pbzniejszym studzeniem.

POliner sp.z 0.0 KRS 0000446383, Sad Rejonowy dla Wroctawia-Fabryczne] we Wrodlawiu Ko
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11) Demontaz ,korkéw" w skrajnych studniach wraz z wykonaniem rozciec
w studniach posrednich (w kinetach) oraz otwarciem przykanalikéw.
12) Wykonanie powykonawczej inspekcji telewizyjnej.

6.1.1. Utwardzanie wyktadziny rekawowej

Przed przystgpieniem do naswietlania - utwardzania wyktadziny rekawowej
nalezy wypetni¢ jg sprezonym powietrzem w celu rozwiniecia w kanale (kalibracja)
i dopasowania do ksztattu kanatu istniegjgcego.

Utwardzanie wyktadziny nalezy przeprowadzaé przy statym cisnieniu
zattaczanego powietrza oraz z odpowiednig predkosciq w zaleznosci od parametrow
wyktadziny (Tabela nr 2). Na skutek oddziatywania promieni UV na instalowang
wyktadzine nastepuje proces sieciowania (utwardzania) zywicy. Etapy naswietlania
(czas, predkoié i temperatura) zalezne sq od wielu czynnikow zewnetrznych i mogqg
zmieniaé sie w zaleznoéci od indywidualnych parametrow wyktadziny rekawowej,
warunkéw pogodowych, terenowych (np. od wystepowania i naporu wod
gruntowych, temperatury kanatu, miejsca jego posadowienia, stopnia wychtadzania
itp.). Bardzo waznym jest, aby temperatura laminatu nie przekroczyta 110 °C. Jej
przekroczenie grozi uszkodzeniem - spaleniem foli wewnetrznej. W przypadku zbyt
wysokiej temperatury nalezy zwigkszy¢ natezenie przeptywu powietrza w wyktadzinie
(bez wzrostu jego cisnienia) oraz zwiekszy¢ predkosc przesuwu lamp do wartosci
maksymalinej (Tabela nr 2) - odpowiedniej dla danej wielkosci wyktadziny.

Teoretyczny proces naswietlania mozna podzielic na:

- zapton lamp: zatgczenie pojedynczych lamp realizowane jest poczgwszy od
lampy nr 1 co okre$lony przedziat czasowy az do lampy ostatniej, po zapaleniu
wszystkich lamp i po uptywie czasu przestoju (Tabela nr 1) nalezy natychmiast
przejs¢ do kolejnego etapu;

— rozruch lahcucha lamp: polega na zatgczeniu przesuwu tancucha lamp
z predkoscig 0,25 m/min, nastepnie co 60 sekund nalezy zwieksza¢ predkosc
0 0,1 m/min az do predkosci zadanej (Tabela nr 2);

— naswietlanie wiasciwe: polega na naswietlaniu wyktadziny przy przesuwie lamp
z petng predkosciq (Tabela 1);

- wygaszanie lamp: realizowane jest w sposéb analogiczny jak do zaptonu lamp,
tzn. po zatrzymaniu tancucha lamp i odczekaniu czasu przestoju wygaszanie
rozpoczyna sie od lampy nr 1 co okre$lony przedziat czasowy az do lampy
ostatniej - znajdujgce;j sie przy ,korku” (Tabela nr 1)

- chlodzenie: po wytqgczeniu ostatniej lampy nalezy chtodziC wyktadzing przez 20
minut powietrzem zattaczanym do jej wnetrza.

UWAGA! PROCES CHLODZENIA MUSI BYC JAK NAJWOLNIEJSZY W ZAKRESIE TEMPERATUR
OD 90° DO 55°. POWYZSZY PROCES UTWARDZANIA PRZEBIEGA PRZY UDZIALE REAKCIJI
CHEMICINYCH EGZOTERMICINYCH NIE W PELNI KONTROLOWANYCH. SKUTKIEM TEGO
WSZELKIE ZAPISY CO DO TEMPERATURY | PREDKOSCI PRZESUWU LAMP MAJA CHARAKTER
$CISLE TEORETYCINY.
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6.1.2. Instrukcja wigczania/wytgczania lamp UV

Po umiejscowieniu lamp UV we wnetrzu wyktadziny (schemat nr 1)
i przeciggnieciu tancucha lamp (np.: L1 do L8) do przeciwlegtego konca wyktadziny
nalezy rozpoczaé proces zaptonu lamp oraz rozruchu tancucha.

Schemat nr 1. Umiejscowienie lamp UV w czasie pracy

L,

Kierunek przesuwu
lamp przy naswietlaniu

7 7

e L1 do L8 -zestaw lamp UV w postaci fahncucha $wietihego (lampa L1 posiada
wbudowang kamerg)

e Tl do T3 - zestaw termometréw/pirometrow (czujki termometryczne PT100,
oraz pirometry dokonujgce pomiaru temperatury sciany laminatu)

e 7 -zwijak kablowy o regulowanej predkosci zwijania - przesuwu tancucha lamp
uv

W zaleznoéci od wymiardw wyktadziny, zatgczenie pojedynczych lamp odbywa
sie sekwencyjnie, 1zn. jedna po drugiej (tabela nr 1). Po zapaleniu wszystkich lamp i po
uptywie czasu przestoju (tabela nr 1) nalezy natychmiast dokonac rozruchu tancucha
lamp z predkoscig 0,25 m/min, a nastepnie co 60 sekund zwiekszac predkos¢ o 0,1
m/min az do predkosci zadanej (tabela nr 2).

Tabela nr 1. Instrukcja wtqczania/ wytgczania lamp

Czas
DN Grubosé |zataczenia/wytgczenia | Czas przestoju | llod¢ lamp x moc
[mm] [mm] pojedynczej lampy [s] W]
[s]
150 - 350 3.0-80 30 30 - 60 8 x 400
400-600 | 4.0-10.0 30 30-90 8 X 450
600-900 | 6.0-15.0 60 30-90 8 x 1000
1000- 1200 | 8.0-20.0 60 30-90 8 x 1200

_wwwipoliner.eu
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Tabela nr 2. Parametry utwardzania wyktadziny POliner Glass w zaleznosci od

wymiaréw wyktadziny

Predkos¢ | Cisnienie | 8lamp | 8lamp | 2x4 2x4
$rednica| Grubosé |podnoszenia| robocze | po 400 | po 650 | lampy | lampy |Dodatek
[mm] [mm] rekawa w W W po 1000 | po 1200 |Inicjatora
[bar/min] | rekawie [[cm/min]|[cm/min] W W
[bar] [em/min] | [cm/min]

150 3.0-4.0 0,02 0,40-0,50|110-130

200 40-5.0 0,02 0,40-0,50|100-130

250 40-50 0,02 0,35-0,45| 90-120

250 6.0-8.0 0,02 0,35-0,45| 90-110 +
300 40-5.0 0,02 0,35-0,45| 90-120

300 6.0-8.0 0,02 0,35-0,45| 90-110 +
350 40-5.0 0,02 0,35-0,45{ 20-110

350 6.0-8.0 0,02 0,35-0,45| 80- 100 +
400 4.0-5.0 0,02 0,35-0,45| 80- 100

400 6.0-8.0 0,015 0,30-0,45| 70- 100 +
450 40-5.0 0,015 0,30-0,45| 60-80 | 70-100

450 6.0-8.0 0,015 0,30-0,45| 50-70 | 70-100 +
500 40-50 0,015 0,30-0,45] 50-70 60 - 90

500 6.0-8.0 0,015 0,30-0,45| 40-60 60 - 90 +
500 8.0-10.0 0,015 0,30-0,45| 30-50 60 - 90 +
600 4.0-5.0 0,015 0,25-0,45 50-80 | 70-100 +
600 6.0-7.0 0,015 0,25-0,45 50-80 | 70-100 +
600 8.0-10.0 0,015 0,25-0,45 50-80 | 70-100 +
700 5.0-6.0 0,015 0,25-0,45 60-100 +
700 7.0-8.0 0,015 0,25-0,45 60- 100 +
700 2.0-10.0 0,015 0,25-0,45 50-90 +
700 11.0-15.0 0,015 0,25-0,45 35-90 +
800 7.0-8.0 0,015 0,25-0,45 40 - 80 +
800 9.0-10.0 0,015 0,25-0,45 35-70 +
800 11.0-15.0 0,015 0,25-0,45 30-55 +
900 2.0-10.0 0,015 0,20-0,45 35-70 +
900 11.0-12.0 0,015 0,20-0,45 30-55 +
900 13.0-15.0 0,015 0,20-0,45 25-50 +
1000 |11.0-12.0 0,015 0,18-0,40 30-55 +
1000 |13.0-14.0 0,015 0,18-0,40 25-50 +
1000 |15.0-16.0 0,015 0,18-0,40 20 - 45 +
1100 [13.0-14.0 0,015 0,18 -0,40 25-50 +
1100 |15.0-16.0 0,015 0,18-0,40 20 - 45 +
1100 |17.0-18.0 0,015 0,18-0,40 20 - 40 +
1200 |15.0-16.0 0,015 0,18-0,35 20 - 45 +
1200 |17.0-18.0 0,015 0.,18-0,35 15-40 +
1200 |[19.0-20.0 0,015 0,18-0,35 12-35 +
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Niezbedne informacje:

- podczas kalibrowania rekawa w przedziatach co 50 mbar, nalezy zachowad
okres stabilizacji wyktadziny wynoszacy kazdorazowo 5 minut,

- zatqczanie lamp nalezy rozpoczgé od lampy najdalej potozonej od zwijaka
kablowego; kolejne lampy nalezy zatgczaé z zachowaniem odstepow ok. 30
sekund (tabela nr 1),

- po uruchomieniu wszystkich lamp i po uptywie czasu przestoju (tabela nr 1)
nalezy uruchomi¢ cigg z predkoscig 0,25 m/min, a nastepnie zwiekszaé
predkosci co 60 sekund o 0,10 m/min az do predkosci zadane],

- nie nalezy dopuszcza¢ do przekroczenia temperatury granicznej na sciankach
laminatu powyzej 110 °C (grozi przypaleniem folii),

- bardzo waznym jest biezgcy pomiar temperatury w rekawie; w sytuacji
niepokojgcego wzrostu temperatury nalezy zwiekszy¢ predkosc ciggu lamp
i zwiekszy& natezenie przeptywu powietrza,

- po zakonhczeniu procesu utwardzania, od momentu wytgczenia ostatniej lampy
nalezy rozpoczgc proces chtodzenia przez ok. 20 minut.

6.2. Instalowanie wyktadziny POliner Glass Steam

Etapy instalowania

1) Instalowanie folii poslizgowej na dnie kanatu, poprzez jej wciggniecie (folia
zabezpiecza wyktadzing rekawowqg przed uszkodzeniami mechanicznymi
w czasie wciggania do kanatu).

2) Wciggniecie do kanatu wyktadziny rekawowej przy uzyciu wciggarki.

3) Montaz stalowych ,korkdw", na kohcach wyktadziny wyposazonych w krécce
zasilajgcej odprowadzajgee (uszczelnianych specjalnymi tasmami stalowymi).

4) Podtgczenie przewoddéw technologicznych: przewdd doprowadzajgcy pare
zmieszang z powietrzem do jednego z ,korkdw" uszczelnionej wyktadziny,
montaz przewodu odprowadzajgcego pare na drugim kohcu wraz
Z urzgdzeniami pomiarowymi sygnalizacyjnymi (pomiar parametréw medium
wydmuchiwanego) oraz okablowaniem przekazujgcym dane do gtdwnego
pulpitu sterowniczego operatora. Koncdwka z wlotem pary oraz pomiarem jej
parametréw nazywana jest stacjg A, koncdwka z wylotem pary oraz pomiarem
jej parametrow nazywana jest stacjq B.

5) Ttoczenie sprezonego powietrza do wnetrza wyktadziny i jej kalibracja w celu
dopasowania do ksztattu Scianek istniejgcego przewodu.

6) Wygrzewanie wyktadziny rekawowej wraz z pozniejszym studzeniem.

7) Demontaz ,korkéw" w skrajnych studniach wraz z wykonaniem rozcigc
w studniach posrednich (w kinetach) oraz otwarciem przykanalikdw.

8) Usuniecie membrany wewnetrznej.

?) Wykonanie powykonawczej inspekcji telewizyjne.

6.2.1. Utwardzanie wyktadziny rekawowej

Przed przystgpieniem do wygrzewania i utwardzania wyktadziny rekawowej
nalezy wypetni¢ jg sprezonym powietrzem w celu rozwiniecia w kanale (kalibracja)
i dopasowania do ksztattu kanatu istniejgcego.
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Utwardzanie wyktadziny nalezy przeprowadzaé przy statym cinieniu zattaczane;
pary (ok. 0,45 bar). Na skutek oddziatywania pary wodnej na zainstalowang
wyktadzine nastepuje proces sieciowania (utwardzania) zywicy. Etapy wygrzewania
(czasy wygrzewania i temperatura) zalezne sq od wielu czynnikdéw zewnetrznych
i mogqg zmieniac sie w zaleznosci od indywidualnych parametréw wyktadziny rurowej,
warunkéw pogodowych, terenowych. (np. od wystepowania i naporu waod
gruntowych, temperatury kanatu, miejsca jego posadowienia, stopnia wychtadzania

itp.).

Proces wygrzewania mozna podzieli¢ na:

- grzanie wstepne | polega na doprowadzeniu pary o temperaturze ok. 85 °C
i podgrzanie wyktadziny do temperatury ok. 50 °C (punkt pomiaru: wylot) - czas
grzania ok. 30 min,

- grzanie wstepne |l polega na doprowadzeniu pary o temperaturze ok. 95 °C,
aby wyktadzina osiggneta temperature ok. 60 °C (punkt pomiaru: wylot) - czas
grzania ok. 60 min,

- grzanie peine (etap dotwardzania) polega na doprowadzeniu pary
o temperaturze ok. 110 °C i utrzymywaniu rekawa w temperaturze ok. 70 °C
(punkt pomiaru: wylot) - czas grzania ok. 2 h,

- chiodzenie polega na witaczaniu powietrza do wnetrza wyktadziny rurowej do
chwili otrzymania temperatury utwardzonej rury ok. 55 °C na kohcdédwcee (punkt
pomiaru: wylot), czas chtodzenia wynosi ok. 0,5 h. W czasie chtodzenia nalezy
sfopniowo zmniejszac cisnienie powietrza w rurze. Obnizenie cisnienia uzyskuje
sie poprzez stopniowe otwieranie zaworu upustowego na wylocie.

UWAGA! PROCES CHLODZENIA MUSI BYC JAK NAJWOLNIEJSZY W ZAKRESIE TEMPERATUR
OD 90° DO 55°. POWYZSZY PROCES UTWARDZANIA PRZEBIEGA PRZY UDZIALE REAKCJI
CHEMICINYCH EGZOTERMICINYCH NIE W PELNI KONTROLOWANYCH. SKUTKIEM TEGO
WSZELKIE ZAPISY TEMPERATUROWE MAJA CHARAKTER SCISLE TEORETYCINY.

6.2.2. Parametry vtwardzania wyktadziny POliner Glass Steam w zaleznosci od
srednicy wyktadziny

Wykiadzina DN150 — DN350 (maksymalna diugos¢ instalowanego odcinka: 300m)

Kalibracja wyktadziny sprezonym powietrzem (postawianie): 0,02 bar/min
Cisnienie robocze: DN150 - DN300: 0,55 bar
CiSnienie robocze: DN300 - DN350: 0,50 bar

Faza vtwardzania termicznego - 1

Po napetnieniu wyktadziny sprezonym powietrzem (postawieniu), temperature
wejscia w wyktadzinie zwieksza sie do ok. 75 °C w tempie 3 °C/min.

Czas pierwsze] fazy utwardzania: ok. 60 minut lub do momentu, gdy temperatura
zewnetrzna na koncu wyktadziny dojdzie do 45 °C.

Faza utwardzania termicznego - 2

Temperature wejscia w wyktadzinie zwigeksza sie do ok. 20 °C w tempie 3 °C/min.
Czas drugiej fazy utwardzania: 60 minut lub do momentu, gdy temperatura zewnetrzna
na koncu wyktadziny dojdzie do 55 °C.

POlinersp.z 0.0 /
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Faza uvtwardzania termicznego - 3 (z j. ang. post curing phase)

Temperature wejscia w wyktadzinie zwieksza sie do max. 110 °C w tempie 3 °C/min.
Czas trzeciej fazy utwardzania: ok. 75 minut, przy czym temperatura zewnetrzna na
kohcu wyktadziny ma wynosi¢ co najmniej 65 °C.

Schiadzanie

Wyktadzine nalezy schtadzaé powoliiz zachowaniem zasad ostroznosci, redukujgc
temperature w tempie 2 °C/min do 55 °C.

Otwarcie wyktadziny rekawowej:

Qd strony studzienki kohcowej nalezy wycigé w utwardzonym rekawie, tzw. okienko
kontrolne i sprawdzi¢, czy skroplona woda nie zaktécita procesu utwardzania.
Dopiero po upewnieniu sie, ze wyktadzina zostata utwardzona w najgtebieg]
potozonym miejscu stanowiska roboczego, mozina przystgpi¢ do catkowitego
otwarcia rekawa.

Uwagi:

e Temperatura pary ,,na wejiciu” moze ulec zmianie w zaleznosci od wymiardw
wyktadziny i od warunkdw terenowych i pogodowych, a takze powinna byc¢
odpowiednio nastawiana, aby uzyskac w jak najwiekszym przyblizeniu
oczekiwang temperature.

e Czasy wygrzewania mogq ulec zmianie w zaleznosci od wymiardw wyktadziny,
warunkéw pogodowych (temperatury itp.) i terenowych (wystepowanie
i napdér wod gruntowych itd.), czego nastepstwem moze by¢ wydtuzenie lub
skrocenie procesu wygrzewania.

Wykladzina DN400 — DN1200 (maksymalna dtugosé instalowanego odcinka: 150m)

Ustawianie wyktadziny sprezonym powietrzem: 0,015 bar/min
Cisnienie robocze: DN400 - DN500: 0,45 bar
Cisnienie robocze: DN500 - DN600: 0,35 bar
Cisnienie robocze: DN700 - DN800: 0,30 bar
Ciénienie robocze: DN900- DN1200: 0,25 bar

Faza viwardzania termicznego -1

Po ustawieniu wyktadziny sprezonym powietrzem temperature wejscia zwieksza sie
do ok. 75 °C w tempie 3 °C/min.

Czas fazy utwardzania: ok. 60 minut lub do momentu, gdy temperatura zewnetrzna
na kohcu wyktadziny dojdzie do 45 °C.

Faza vtwardzania termicznego - 2

Temperature wejscia w wyktadzinie zwieksza sie do ok. 85 °C w tempie 3 °C/min.
Czas drugiej fazy utwardzania: ok. 60 minut lub do momentu, gdy temperatura
zewnetrzna na kohcu wyktadziny dojdzie do 50 °C.

Faza utwardzania termicznego - 3

Temperature wejscia w wyktadzinie zwieksza sie do ok. 25 °C w tempie 3 °C/min.
Czas trzeciej fazy: ok. 60 minut lub do momentu, gdy temperatura zewnetrzna na
konhcu wyktadziny dojdzie do 55 °C.

www.poliner.eu
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Faza utwardzania termicznego - 4 (z j. ang. post curing phase)

Temperature wejscia w wyktadzinie zwieksza sie do max. 110 °C w tempie 3 °C/min.
Czas czwartej fazy: 110 minut, przy czym temperatura zewnetrzna na koncu
wyktadziny ma wynosi¢ co najmniej 65 °C.

Schladzanie

Wyktadzine nalezy schtadza¢ powoli i z zachowaniem ostroznosci, redukujgc
temperature w tempie 2 °C/min do 55 °C.

Otwarcie rekawa:

Od strony studzienki kohcowej nalezy wycigé w utwardzonym rekawie, tzw. okienko
kontrolne i sprawdzié, czy skroplona woda nie zaktocita procesu utwardzania.
Dopiero po upewnieniu sie, ze wyktadzina zostata utwardzona w najgtebie;
potozonym miejscu stanowiska roboczego, mozina przystgpi¢ do catkowitego
otwarcia utwardzonej wyktadziny.

Uwagi:

e Temperatura pary ,na wejsciu” moze ulec zmianie w zaleznosci od wymiaréw
wyktadziny i od warunkdéw terenowych i pogodowych, a takze powinna byc¢
odpowiednio nastawiana, aby uzyskacé w jak najwiekszym przyblizeniu
oczekiwang temperature.

e Czasy wygrzewania moggq ulec zmianie w zaleznosci od wymiardw wyktadziny,
warunkdéw pogodowych (temperatury itp.) i terenowych (wystepowanie
i napdr wod gruntowych itd.), czego nastepstwem moze byC wydtuzenie lub
skrocenie procesu wygrzewania.

6.2.3. Przyktadowe krzywe utwardzania dla wyktadziny POliner Glass Steam
— O srednicy 200 - 350 mm

[5)
f_—_' krzywa temperatury na wejsciu

© _,J_-"
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- | 1]

v faza dotwarzania ¥

2] T T T T T T T ; T T T T T T T T T

[« 1 X & o @D 0 100 110 12D 130 190 150 1= 170 1 190 0 210z 20 20
Czas [min.]
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| = Start grzania 3 °C/minute do maksimum 85 °C na wejsciu i uzyskanie 45 °C na kohcu
wyktadziny rekawowej. Czas ok. 60 minut

Il = 3 °C/minute do maksimum 95 °C na wejsciu i uzyskanie 55 °C na kohcu wyktadziny
rekawowej. Czas ok. 60 minut

=3 °C/minute do maksimum 110°C na wejiciu i uzyskanie co najmniej 65 °C na kohcu
wyktadziny rekawowej. Czas ok. 75 minut

IV — Schtadzanie 2 °C/minute do ok. 55 °C na koncu wyktadziny rekawowe;.
Ustawianie cisnienia sprezonym powietrzem: 0,02 bar/min.

Ciénienie robocze DN150 - DN 250: 0,55 bar

Cisnienie robocze DN 300 - DN 350: 0,50 bar

— O srednicy 400 - 1250 mm
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krzywa temperatury na wejsciu
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Czas [min.]

| - Start grzania 3 °C/minute do maksimum 85 °C na wejsciu i uzyskania 45 °C na kohcu
wyktadziny rekawowej. Czas ok. 60 minut

[l =3 °C/minute do maksimum 95 °C na wejiciu i uzyskanie 50 °C na koncu wyktadziny
rekawowej. Czas ok. 60 minut

= 3 °C/minute do maksimum 100 °C na wejsciu i uzyskanie co najmniej 55 °C na
kohcu wyktadziny rekawowej. Czas ok. 60 minut

IV = 3 °C/minute do 110 °C na wejsciu i uzyskanie 65 °C na kohcu wyktadziny
rekawowej. Czas ok. 110 minut

V - Schtadzanie 2 °C/minute do ok. 55 °C na kohcu wyktadziny rekawowej
Ustawianie cisnienia sprezonym powietrzem: 0,015 bar/min

Cisnienie robocze DN400 - DN 450: 0,45 bar

TSRS A ‘ R N S T R e A B WipoLiner ey
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Siedziba spotki:
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Cisnienie robocze DN 500 - DN 600: 0,35 bar
Cisnienie robocze DN 700 - DN 800: 0,30 bar
Cisnienie robocze DN 900 - DN 1250: 0,25 bar

7. Wiasciwosci mechaniczne i fizyczne wyktadzin po utwardzeniu -
stadium ,|”

7.1.  Wiasciwosci ogdlne

Na prostych odcinkach przewodu poddanego renowacji o statym obwodzie
wewnetrznym, rura utwardzona na miejscu nie powinna tworzy¢é nieregularnych
powierzchni, poza tymi ktére wystepuja na rurze poddawanej renowacii.
Pofatdowania mogq pojawi¢ sie na tukach, przewezeniach i nieregularnosciach
przewodu.

7.2. Cechy geometryczne

Grubo$¢ i usytuowanie warstwy kazdego sktadnika Sciany wyktadziny
rekawowej POliner Glass powinny by¢ okredlone joko wartoéci zadeklarowane
w karcie wyrobu dotgczonej do kazdego odcinka. Struktura scianki po sprawdzeniu
wizualnym nie powinna wykazywaé przemieszczania sie warstw i pojawiania sie
powietrza wewngtrz warstw. Grubos¢ Scianki zainstalowanej wyktadziny mierzona
suwmiarkg powinna by¢ zgodna z zadeklarowang w karcie wyrobu, dotgczonej do
kazdego odcinka. Najmniejsza grubosc¢ $cianki kompozytu nie powinna byé mniejsza
niz 80 % grubosci projektowanej dia danego odcinka wyrobu.

7.3.  Wiasciwosci mechaniczne i fizyczne

Lp. Wiasciwosé POliner Glass
1. Dtugookresowy modut zginajacy (Ex) > 8 000MPa
PN-EN 11296-4:2011
2. Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu > 200 MPa
PN-EN ISO 178:2011
3. Krétkookresowy modut zginajgey (Eo) > 10 000 MPg
PN-EN ISO 178:2011
4. Szczelnose Catkowita 100%
PN-EN 1610:2015-10
5 Odporno$¢ chemiczna dla wyktadziny nasgczonej zywicami H 4.9
) poliestrowymi typu IZO-NPG P
6 Odpornoic chemiczna dla wyktadziny nasqczonej zywicami H1-14
) winyloestrowymi (HDT = 90 °C) P
7. Odporneo$¢ na scieranie Brak zarysowan po cyklu
PN-EN 295-3:2012
B . TIR < 10%
8. Odpomoice na uderzenia Podczas 30 uderzen nie
PN-EN ISO 3127:2017-12 . . .
wystgpito zniszczenie.
Skurcz wzdtuzny w wyniku ogrzewania
9. (§rednia zmiana wymiaréw geometrycznych) £025%
PN-EN ISO 2505:2006
10. Barwa Jasno zielona

www.poliner.ed
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8. Zakres stosowania produktéw POliner Glass

Produkty POliner Glass sq stosowane do wykonywania renowaciji grawitacyjnych
sieci kanalizacyjnych iprzemystowych. Za pomocqg wyktadzin POliner Glass mozna
przeprowadzac renowacje starych przewoddéw rurowych o przekrojach kotowych
i niekotowych w szerokim zakresie $rednic. Produkty te sq przeznaczone do renowagcii
kanatéw i innych rurociqgdéw, ktére wykazujq uszkodzenia w postaci rys,
przemieszczen, rozszczelnien potgczen kielichowych, bqdz korozji. Ponadto znajdujg
one zastosowanie do poprawy hydrauliki przeptywu, wzmocnienia konstrukcji oraz do
zapewnienia dodatkowej ochrony przed agresijg chemiczng transportowanych
mediow. Zatozeniem do przeprowadzenia procesu renowacji jest, aby deformacja
starego przewodu rurowego nie przekraczata 10 %. Natomiast odchylenie kierunku
prostoliniowego przebiegu rury w danym srodowisku moze wynosi¢ maksymalnie 20°.

9. Uwarunkowania temperaturowe wykonania renowacji oraz prég
graniczny uniemozliwiajgcy prowadzenie robét przy uzyciu
produktow POliner Glass

Renowacje przy uzyciu opisanych produktéw POliner Glass mozna wykonywadé
w temperaturach do - 5 °C, dotyczy ona procesu technologicznego oraz wszystkich
elementéw sktadowych tego procesu ti. materiatéw i surowcdw stosowanych do
produkcji i instalacji produktéw POliner Glass.

10. Emisja zapachow

Na poczagtku procesu utwardzania, w trakcie egzotermicznej reakcji sieciowania
nastepuje krétkotrwata emisja gazéw wynikajgca z procesu polimeryzacji. Taka
krotkotrwata emisja zapachéw nie powoduje szkodliwych oddziatywan zgodnie
Z przepisami ustawy o stezeniu zanieczyszczeh w powietrzy atmosferycznym.

11. Produkty kohcowe

Po skutecznym utwardzeniu produkt POliner Glass dysponuje odpowiednimi
witasciwosciami chemicznymi i wytrzymatosciowymi, jest nierozpuszczalny i nietopliwy,
wywiera neutralny wptyw na otoczenie oraz nie wykazuje szkodliwego oddziatywania
na Srodowisko. Produkt ten jest zgodny z normq: PN-EN ISO 11296-4:2018.

12. Kontrola jakosci

Produkty POliner Glass sq na biezgco badane przez Laboratorium Materiatdéw
Kompozytowych firmy POLINER, a takie przez laboratoria zewnetrzne. Pobieranie
prébek do badah odbywa sie bezposrednio u klienta po zakohczeniu procesu
instalacji. Producent wyrobu dysponuje Certyfikatem Systemu Zarzgdzania
Srodowiskiem zgodnie z PN-EN 1SO 14001:2015, Systemu Zarzqdzania Jakoscig zgodnie
z PN-EN ISO 9001:2015 oraz Systemu Zarzgdzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy
zgodnie z PN ISO 45001:2018.

= ; Pt : www.poliner.eu!
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Wszystkie dane, paramefry techniczne, wskazania zamieszczone w powyiszej
charakterystyce produktowej, a takie w instrukcji montazu rekawa oparte sq na akfualnej
wiedzy i doswiadczeniach pracownikéw firmy POLINER Sp. z o.o.. Ze wizgledu na wiele
czynnikow, kfére mogqg mie¢ wptyw na proces instalacyjny przedstawione informacje nie sq
gwaranfem poprawnosci wykonania procesu instalacyjnego.

Wszelkie informacje zawarte w tej dokumentacji stanowiq informacje majgce
Znaczenie gospodarcze i bedqgce tajemnicq przedsiebiorstwa w rozumieniv artf. 11 ustawy
o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji i zostajq przekazane jako informacje poufne
w rozumieniu art. 72! ustawy kodeks cywilny. Druga strona jest obowigzana do nie ujawniania
i nie przekazywania ich innym osobom oraz do niewykorzystywania tych informacji dia
wtasnych celdw, chyba ze strony uzgodnity inaczej.

POliner sp. z 0.0. KRS 0000446383, Sad Rejonowy dla Wroclawia-Fabrycz
Siedziba spétki: 1X Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sad
Rézyniec 90, 59-706 Rézyniec, Poland 12 1050 1559 1000 0090 3146

Adres korespenden
Zaklad produkc

MIP: 6
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KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
VL-P-PE/2023/01

Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Moduly rurowe VipLiner z polietylenu (PE)

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
VipLiner (PE), DN/OD: 90+630.

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

e Renowacja, wymiana i budowa kanalizacji zewnetrznej w technologii bezwykopowej, metodami przewiertu,
przecisku, burstlingu kalibrowanego, crackingu (burstlingu) i reliningu krotkiego;

e  Renowacja, wymiana i budowanie sieci kanalizacji ogéinosptawnej, sanitamej, deszczowej lub
przemysfowe;

e  Stosowane w metodzie wykopu otwartego;

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkciji wyrobu:

Uponor Infra Sp. z o.0., ul. Kolejowa 5/7, 01-217 Warszawa,
Zaktad produkeyjny: ul. Przemysfowa 5, 97-410 Kleszczéw.

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:

Nie dotyczy
6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji stalosci wtasciwosci uzytkowych:

System 4

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska norma wyrobu:
Nie dotyczy.

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub
nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji:

Nie dotyczy.

7b. Krajowa ocena techniczna:

ITB-KOT-2018/0402 wydanie 2, Moduly rurowe VipLiner z polietylenu (PE) do renowacji, wymiany i budowy
przewodow kanalizacji zewnetrznej.

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej:

ITB, Instytut Techniki Budowlanej, ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa.

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej i numer certyfikatu:

Nie dotyczy.



8. Deklarowane wlasciwosci uzytkowe

UPONOfr

Zasadnicze charakterystyki wyrobu

Deklarowane wiasciwosci uzytkowe

Uwagi

Sztywnosc¢ cbwodowa

Skurcz wzdtuzny, %

DN 2 355 SNg=8
DN < 355 SN 16 >16
<3

brak uszkodzen w postaci pecherzy, rozwarstwieri
i pekniec

Odporno$¢ na uderzenia zewnetrzne

metoda spadajacego ciezarka, %

TIR<10

Szczelnosé potaczen

brak nieszczelnosci

Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia,
MFR 190°C /5 kg / 10 min

zZmiana wywotana przetwaérstwem 0,25 g/10 min

Czas indukgji utleniania (200°C), min

220

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt. 8

deklarowanymi wlasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych, na wytaczna

odpowiedzialnos¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat(-a):
Rempian Guon
' V\WQ@H
Uponor Infra Sp. z
ul. Kolejowa 5/7, 01-217 Warsz
Tel. +48 22 864 52 25
Fax +48 22 835 00 59

NIP 526-020-28-26
(16)

Przemystaw Szewczyk
Quality Manager
Kleszczow: 2023-06-07
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