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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sa moduly rurowe VipLiner
z polietylenu (PE) (oznaczenie typu wyrobu), przeznaczone do renowacji, wymiany i budowy przewodow
kanalizacji zewnetrzne;.

Wyroby produkowane sg przez Uponor Infra Sp. z 0.0., ul. Kolejowa 5/7, w zakiadzie
produkcyjnym: ul. Przemystowa 5, 97-410 Kleszczow.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce moduty rurowe:

- Jjednowarstwowe o nazwie Vipliner, z polietylenu (PE) wg tablicy B1 lub wg normy

PN-EN 13476-2:2008, o $rednicach nominalnych od DN/DN 90 do DN/OD 630,

- jednowarstwowe, dwuwarstwowe lub trzywarstwowe, o nazwach VipLiner RC, VipLiner 2RC+

i VipLiner 3RC+, ktérych co najmniej warstwa zewnetrzna wykonana jest z polietylenu

PE 100RC wg tablicy B2, pozostate warstwy w VipLiner 2RC+ lub VipLiner 3RC+ s3 wykonane

z polietylenu wg tablicy B1 lub polietylenu wg normy PN-EN 13476-2:2008, o $rednicach

nominalnych od DN/DN 90 do DN/OD 630.

Moduly dwuwarstwowe VipLiner 2RC+ sg produkowane metodg wspétwyttaczania. Warstwa
wewnetrzna jest barwy czarnej, niebieskiej, naturalnej, szarej lub innej uzgodnionej miedzy producentem
i odbiorcg. Warstwa zewnetrzna wykonana z polietylenu PE 100RC jest barwy niebieskiej lub czarnej
i stanowi nie mniej niz 10% catkowitej grubosci $cianki modutu. W modutach VipLiner 2RC+ warstwa
wewnetrzna moze by¢ wykonana z polietylenu (PE) wg tablicy B1 lub polietylenu (PE) wg normy
PN-EN 13476-2:2008.

Moduly trzywarstwowe VipLiner 3RC+ sg produkowane metodg wspolwyttaczania, z warstwa
srodkowa oraz warstwg wewnetrzng i zewnetrzng barwy niebieskiej, czarnej, naturainej, szarej lub inne;.
Warstwa zewnetrzna z polietylenu PE 100RC oraz warstwa wewnetrzna stanowig odpowiednio nie mniej
niz 10% catkowitej grubosci $cianki rury. W modutach rurowych VipLiner 3RC+ warstwa $rodkowa
i wewnegtrzna moze by¢ wykonana z polietylenu (PE) wg tablicy B1 lub wg normy PN-EN 13476-2:2008.

Jeden koniec modutéw rurowych VipLiner jest uformowany metodg toczenia powierzchni
wewnetrznej Scianki modutu, w ksztaicie kielicha, natomiast drugi koniec bosy jest uformowany metodg
toczenia zewnetrznej powierzchni $cianki modutu. Kielichy i bose korice modutéw sg wykonane w taki
sposob, aby po potgczeniu dowolnej iloci modutéw $rednica zewnetrzna utozonego rurociggu nie byta
wigksza niz minimalna $rednica wewnetrzna kanatu poddawanego renowacji. W zaleznosci od techniki
uktadania, moduly rurowe VipLiner mogg by¢ produkowane z dodatkowym rowkiem montazowym
(rys. A1) lub bez rowka montazowego (rys. A2).

Szczelnos¢ potgczen modutow rurowych zapewnia potgczenie zatrzaskowe i kielich - bosy koniec
i uszczelka wargowa jest z elastomeru EPDM, SBR lub NBR, montowana w rowku usytuowanym na
bosym koricu wg normy PN-EN 681-1:2002/A3:2006 lub PN-EN 681-2:2003.

Wymiary modutéw rurowych VipLiner, objetych Krajowga Oceng Techniczng, podano
w Zatgczniku A, opis surowcéw i materiatéw stosowanych do produkcji wyrobéw w Zataczniku B, a ich
znakowanie w Zatgczniku C.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Moduty rurowe VipLiner z polietylenu (PE) sg przeznaczone do renowacji, wymiany i budowy
przewodow kanalizacji zewnetrznej, metodami przewiertu, przecisku, burstlingu kalibrowanego, crackingu
(burstlingu) i reliningu krotkiego oraz do remontowania, odbudowywania lub budowania sieci kanalizacii
ogolnosptawnej, sanitarnej, deszczowej lub przemystowe;j.

Pusta przestrzen pomiedzy $ciankg zewnetrzng modutdw rurowych VlipLiner, a $ciankg
wewnetrzng remontowanego kanatu, powinna zosta¢ wypetniona masa iniekcyjng. Renowacje mozna
wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz -15°C.

Moduty rurowe VipLiner petnia role rury / wykladziny zastepczej, pokrywajacej pekniecia,
uszczelniajace] stary kanat lub tworzgcej nowy, samonosny kanat zapobiegajgcy infiltracji waéd
i eksfiltracji sciekow.

Dobér odpowiedniej érednicy, grubosci scianki i sztywnosci obwodowej modutéw rurowych
powinien wynika¢ z projektu budowlanego, uwzgledniajgcego warunki wodno - gruntowe oraz
przewidywane obcigzenia.

Moduty rurowe VipLiner moga by¢ stosowane w metodzie wykopu otwartego. Mogag by¢ wtedy
uktadane w otoczeniu gruntdéw wg normy PN-S-02205:1998, zgodnie z zasadami budowy przewodow
kanalizacyjnych wg normy PN-EN 1610:2002/Ap1:2007.

Uktadanie i montaz modutéw rurowych VipLiner powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjami
i wytycznymi opracowanymi przez producenta oraz zasadami montazu i uktfadania sieci kanalizacyjnych
w wykopie otwartym oraz technologiach bezwykopowych sieci kanalizacyjnych.

Wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny byé stosowane zgodnie z:

- projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,

w tym rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422,

z pdzniejszymi zmianami),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej.

3. WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe modutow rurowych VipLiner i metody zastosowane do ich oceny podano

w tablicy 1.
Tablica 1
Poz.| Zasadnicze charaktrystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Wymiary wg Zatgcznika A, tablica A1 PN-EN ISO 3126:2006
2 | Skurcz wzdtuzny, % <3
brak uszkodzen w postaci PN-EN ISO 2505:2006

pecherzy, rozwarstwien i pekniec

3 | Sztywnosé obwodowa, kN/m?

- DN = 3565 SN8z8 PN-EN 1SO 9969:2016
-DN <355 SN16z= 16
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c.d. tablicy 1

Poz. | Zasadnicze charaktrystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny

1 2 3 4

4 | Szczelnosc potaczen PN-EN 1277:2005
parametry badania:

brak nieszczelnosci (podcisnienie: -0,30 bar,
cisnienie: 0,05 bar, czas 15 min.
cisnienie: 0,50 bar, czas 15 min.)

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Moduty rurowe VipLiner powinny by¢ ukfadane na paletach warstwami, osig pionowo do géry.
Warstwy powinny by¢ rozdzielone od siebie tekturowymi przekiadkami. Dla zapewnienia zwartosci
opakowania palety powinny by¢ owijane folig. llo§¢ modutéw na palecie moze byé dostosowana do
potrzeb odbiorcy. W szczegélnych przypadkach moduly mogg by¢ dostarczane w wigzkach. Podczas
transportu moduty VipLiner na paletach lub w wigzkach powinny by¢ ustawiane na réwnych
ptaszczyznach, w taki sposob, zeby byly zabezpieczone przed przesuwaniem sie w trakcie jazdy.
W trakcie prac przetadunkowych nie mozna uzywac lin stalowych, bezposrednio stykajacych sie
Zz modufami.

Moduly VipLiner, nalezy przechowywaé w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem lub
zniszczeniem na kazdym etapie od produkcji do zabudowy. Zapakowane moduly moga byé
przechowywane w otwartych magazynach. Informacje o wyrobie ze zbiorczego opakowania jego
dysponent (wykonawca, dystrybutor) przechowuje do momentu zabudowy ostatniego modutu
znajdujgcego si¢ w opakowaniu w celu okazania jej organom nadzoru.

Sposéb znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r, poz. 1966).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0402 wydanie 1),

~ numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwoséci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wlasciwo$ci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
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Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalibw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
(CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego
rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 4 oceny

i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpia
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakltadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposdb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegodlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) masowego wskaznika ptyniecia MFR,
b) wygladu zewnetrznego, barwy i znakowania,
c) wymiardw,
d) sztywnosci obwodowe;j.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) skurczu wzdiuznego,
b) szczelnosci potgczen.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0402 wydanie 1 jest pozytywng ocena
wiasciwosci  uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk modutéw  rurowych  VipLiner
z polietylenu (PE), ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowieri Oceny,
majg wptyw na spetnienie wymagarn podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie
zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0402 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z poézniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostgpniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikaciji stato$ci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0402 wydanie 1 i oznakowat wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0402 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410,
z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych
Z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.
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6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

1. Raport z badan kontrolnych VipLiner z polietylenu (PE), Uponor Infra Sp. z 0.0., Zaktad Produkcji
Kleszczéw, 97-410 Kleszczow, ul. Przemystowa 5, 2018 r.

2. Raport z badan kontrolnych modutéw rurowych VipLiner z polietylenu (PE), Uponor Infra Sp. z 0.0,
Zaktad Produkcji Kleszczéw, 97-410 Kleszczow, ul. Przemystowa 5, 2017 r.

3. Raport z badan typu modutéw ViplLiner z polietylenu (PE), Laboratorium Zakladowe. KWH Pipe
Poland Sp. z 0.0., Zaktad Produkcyjny Kleszczow, 97-410 Kleszczéw, ul. Przemystowa 5.

7.1. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomerow. Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes$é 1: Guma

PN-EN 681-2:2003/A3:2006 Uszczelnienia z elastomerow. Wymagania materiatowe dotyczgce
uszczelek ztgczy rur wodociggowych | odwadniajgcych. Cze$¢ 2:
Elastomery termoplastyczne

PN-EN 1277:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Systemy przewodéw
rurowych z tworzyw termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci
ukfadanych pod ziemig. Metoda badania szczelno$ci potgczen
z elastomerowym pierScieniem uszczelniajgcym

PN-EN 1610:2015 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

PN-EN 1SO 2505:2006 Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdfuzny. Metoda i warunki
badania

PN-EN I1SO 3126:2006 Systemy przewododw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy z tworzyw
sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw

PN-EN 1SO 9969:2016 Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci obwodowej

PN-EN 12889:2003 Bezwykopowa budowa i badanie przewoddw kanalizacyjnych

PN-EN 13476-2:2008 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji Systemy przewodéw

rurowych o Sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku
winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Cze$¢ 2
Specyfikacje rur i ksztattek o gladkich powierzchniach wewnetrznych
i zewnetrznych oraz systemu, typ A

PN-EN 1SO 13479:2010 Rury z poliolefin do przesytania plynéw. Oznaczanie odpornos$ci na
propagacje peknie¢. Metoda badania powolnego wzrostu peknieé¢ na
rurach z karbem (préba z karbem)
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PN-S-02205:1998
ISO 16770:2004

AT-15-9124/2013

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

Plastics. Determination of environmental stress cracking (ESC)
of polyethylene. Full-notch creep test (FNCT)

Moduty rurowe VipLiner z polietylenu (PE) do renowacji wymiany
i budowy przewodéw kanalizacji zewnetrznej

ZAL ACZNIKI
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Zatacznik A.

A1. Wymiary

Wymiary modutéw rurowych Vipliner z polietylenu (PE), podano w tablicy A1.

Standardowa efektywna diugosci modutow rurowych, L, powinna wynosi¢ 500 mm (rys. A1 i A2).
Tolerancja diugosci powinna wynosi¢ # 5 mm. Mogg byé produkowane moduly rurowe o innych
diugosciach, uzgodnionych miedzy producentem i odbiorca.

Ql

L l §

Rys. A2. Modut rurowy Vipliner z polietylenu (PE) bez rowka montazowego

Tablica A1
Srednica Maksymalna $rednica | Minimalna $rednica Nominalna Maksymalna
nominalna zewnetrzna zewnetrzna grubosé scianki grubosé scianki
DN/OD demax, mm demin, MM €min, MM €max, MM

90 91,2 89,0 8,0 9,2

110 1111 109,0 10,0 11,3
125 126,5 1240 10,0 11,8
160 161,6 158,0 12,0 13,8
180 181,8 178,0 13,0 15,6
200 201,9 198,0 13,0 15,6
225 227.2 223,0 13,0 15,6
250 2524 248,0 15,0 17,9
280 282,7 278,0 15,0 17,9
315 318,0 313,0 19,0 21,6
355 358,3 352,0 20,0 24,0
400 403,6 397,0 20,0 24,0
450 4541 447,0 25,0 30,0
500 504,6 497,0 25,0 30,0
560 565,1 557,0 26,6 31,9
630 636,0 627,0 30,0 37,0

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0402 wydanie 1
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Zatacznik B.

B1. Surowce i materiaty

Moduty rurowe VipLiner powinny by¢ produkowane z polietylenu (PE) o wiasciwosciach technicznych
podanych w tablicy B1 lub polietylenu wedtug normy PN-EN 13476-2:2008 lub z polietylenéw klasy
PE 100 lub klasy PE 100RC.

Dodatkowe wiasciwosci, ktére powinien speinia¢ polietylen klasy PE 100RC, stosowany do produkciji
modutow VipLiner RC, VipLiner 2RC+ i VipLiner 3RC+, podano w tablicy B2.

Uszczelki wargowe powinny by¢é wykonane z elastomeru EPDM, SBR lub NBR wediug normy
PN-EN 681-1:2006 lub PN-EN 681-2:2006.

Tablica B1

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 Gestos¢, kg/m® PN-EN ISO 1183-1:2013

lub PN-EN 1SO 1183-2:2006
2 Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia, .
MFR 190°C / 5 kg / 10 min. <3,0 PN-EN ISO 1133-2:2011

3 Czas indukgji utleniania (200°C), min.

> 930

220 PN-EN ISO 11357-6:2013
Tablica B2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 Test FNCT (Full Notch Creep Test) ISO 16770:2004
brak uszkodzen parametry badania:

podczas badania (4 N/mm?, temp. 80°C, czas > 8760 h,
2% Arkopal N-100)
2 Odporno$é na obcigzenie punktowe test PLT Dr Hessela
brak uszkodzen parametry badania:
podczas badania (4 N/mm?, temp. 80°C, czas > 8760 h,
2% Arkopal N-100)

3 Odpornos¢ na powolng propagacje PN-EN ISO 13479:2010
peknieé (Notch Test) brak uszkodzen parametry badania:
podczas badania (SDR 11, ciénienie 9,2 bara,

temp. 80°C, czas > 8760 h)

B2. Wyglad
Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne modutow rurowych powinny byé gtadkie. Na powierzchniach

wewnetrznych i zewnetrznych nie powinny wystapi¢ pecherze, zapadniecia, wirgcenia ciat obcych oraz
rysy. Bose konice modutéw powinny by¢ prostopadie wzgledem osi modutu.

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0402 wydanie 1



®
12/12 ITB-KOT-2018/0402 wydanie 1 I=I=

Zatacznik C.

C1. Znakowanie

Moduty rurowe VipLiner lub ich opakowania zbiorcze powinny by¢ oznakowane na powierzchni
zewnetrznej w sposéb nie powodujgcy uszkodzen, metodg nadruku lub za pomoca etykiet/naklejek.
Znakowanie powinno zawieraé, co najmnie;j:

—  nazwe producenta,

—  nazwe wyrobu,

—  klase materiatu,

- symbol surowca,

- wymiary ($rednica nominalna x grubo$¢ nominalna $cianki),

— nominalng sztywnos¢ obwodowa,

—  date produkgji (rok, miesigc, dzien).

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0402 wydanie 1
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KRAJOWA DEKLARACJA WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH
VL-P-PE/2018/01

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Moduty rurowe VipLiner, z polietylenu (PE) do budowy i renowaciji rurociggéw kanalizacyjnych, DN/OD 90
do DN/OD 630

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
VipLiner PE, DN/OD: 90+630.

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
= bezwykopkowa renowacja kanalizacji sanitarnej, deszczowej, ogodlnosptawnej i kanatéw
technologicznych;
= budowa nowych rurociggéw w pasie drogowym pod jezdnig i poza jezdnia;
= budowa przepustow posadowionych pod obiektami komunikacyjnymi oraz jako podziemne rury
ostonowe,

= budowy przewodow grawitacyjnych sieci kanalizacyjnej metodami crackingu (burstliningu).

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
Uponor Infra Sp. z 0.0., ul. Kolejowa 5/7, 01-217 Warszawa;

Zaktad produkcyjny: ul. Przemystowa 5, 97-410 Kleszczow.
5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony: Nie dotyczy.
6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych: 4.

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska norma wyrobu: Nie dotyczy.
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub
nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytaciji: Nie dotyczy.
7b. Krajowa ocena techniczna:
ITB-KOT-2018/0402, Moduty rurowe VipLiner z polietylenu (PE) do renowacji, wymiany i budowy
przewodow kanalizacji zewnetrzne;j.
Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej:
ITB, Instytut Techniki Budowlanej, ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa.

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej i numer certyfikatu: Nie dotyczy.

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe

Zasadnicze Deklarowane Uwadi
charakterystyki wyrobu wiasciwosci uzytkowe 9
Wiasciwosci surowca Masowy wskaznik szybkosci ptynigcia (MFR)  Zgodnie z PN-EN ISO 1133-1:2011
materiatu rury: <3,0 g/10 min (przy
190°C/5kg),
Czas indukgji utleniania: 2 20 minut (200 °C,  Zgodnie z PN-EN ISO 11357-
O2), 6:2013

© 2017 Uponor Infra Sp. z 0.0. Strona: 1z 2



Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych

Nr WL-T-PE/2017/01

Gestos¢ whasciwa kg/m3 2930

Zgodnie z PN-EN ISO 1183-1:2013

Witasciwosci techniczne

Wymiary: zgodne z Zatgcznikiem A ITB-
KOT-2018/0402

Zgodnie z PN-EN ISO 3126:2006

Skurcz wzdtuzny:
<3%, brak uszkodzen w postaci
pecherzy, rozwarstwien i peknige¢

Zgodnie z PN-EN ISO 2505 pkt.

Sztywnosé obwodowa:
- DN = 355 — SN 8=8
- DN < 355 — SN 16>16

Zgodnie z PN-EN ISO 9969:2016

Szczelnos¢ potgczen — brak
nieszczelnosci

Zgodnie z PE-EN 1277:2005

Znakowanie

Zgodnie z ITB-KOT-2018/0402 pkt.4

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt. 8

deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych

wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych, na wylaczna

odpowiedzialno$¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat(-a):

Uponor Infra Sp. z o0.0.

ul. Kolejowa 5/7, 01-217 Warszawa

Igor Cyran , Kierownik Dziatu Jakosci

Kleszczéw, 04 Czerwiec 2018r.

Tel. +48 22 864 52 25
Fax +48 22 835 00 59
NIP 526-020-28-26

(14)

© 2017 Uponor Infra Sp. z 0.0.

Strona: 2z 2
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

KMR s.c. Andrzej Roszkowski, Violetta Roszkowska
Porazyn 68 B, 64-330 Opalenica

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Rury modutowe (krétkie moduly rurowe) KMR
do renowacji, wymiany i budowy przewodéw
kanalizacyjnych metodami bezwykopowymi

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
25 lutego 2026 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Jit 7).

drinz. Robert Geryto

Warszawa, 25 lutego 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1 zawiera 16 stron, w tym 2 Zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1 dotyczy wyrobow objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8566/2016.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury modutowe (krétkie moduty rurowe) KMR, do
renowacji, wymiany i budowy przewodéw kanalizacyjnych metodami bezwykopowymi.

Rury modutlowe (krétkie moduly rurowe) KMR produkowane sg przez KMR s.c. Andrzej
Roszkowski, Violetta Roszkowska, Porazyn 68 B, 64-330 Opalenica, w zakiadzie produkcyjnym
w Porazynie.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatéw i elementéw skiadowych.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje krotkie moduty rurowe KMR o nominalnej sztywnosci
obwodowej SN 8 i Srednicy zewnetrznej od 160 mm do 630 mm, umozliwiajagce renowacje przewodow
kanalizacyjnych o $rednicach nominalnych od DN 150 do DN 700 lub bezwykopowg budowe nowych
przewodéw o srednicach nominalnych od DN 160 do DN 630.

Krétkie moduty rurowe KMR sg krétkimi odcinkami rur z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)
PVC-U, polietylenu PE lub polipropylenu PP (wg rys. A2, A3, A4 i A5), w ktérych za pomocg metody
obrébki wiérowej jeden koniec formowany jest w kielich a drugi koniec w odpowiednio uformowang czes¢
bosg. Potgczenie dwoch modutdw nastepuje poprzez wsuniecie bosego korca jednego modutu w czesc
kielichowg drugiego. Szczelno$¢ potgczenia zapewnia gumowa uszczelka ksztattowa (wg rys. A1),
montowana w rowku usytuowanym na odcinku bosego korica modutu. Konstrukcja potaczenia modutow
(koniec bosy, kielich i uszczelka) miesci sie w grubosci $cianki modutu, co sprawia, ze po potgczeniu
dowolnej ilosci modutéw $rednica zewnetrzna przewodu utworzonego z potgczonych modutéw jest nie
wieksza niz srednica nominalna rury, z ktérej produkowane sg moduty.

Krotkie moduty rurowe KMR majg diugosé catkowitg 58 cm, a ich dlugos¢ montazowa zalezy od
$rednicy modutéw i wynosi 50 lub 53 cm. Umozliwia to prowadzenie prac we wnetrzu studni
kanalizacyjnej i dzieki temu mozliwa jest renowacja lub bezwykopowa wymiana przewodéw
kanalizacyjnych, bez wykonywania jakichkolwiek prac ziemnych. Przy budowie nowych przewodoéw
kanalizacyjnych metodami bezwykopowymi, wykorzystanie krétkich modutéw rurowych KMR umozliwia
prowadzenie prac we wnetrzu studni kanalizacyjnych lub ograniczenie prac ziemnych do wykonania
niewielkich wykopow punktowych.

Wymiary rur i uszczelek oraz sposéb wykonywania potaczenia rur, podano w Zatgczniku A. Opis

surowcow i materiatow, wyglad zewnetrzny, barwe i znakowanie rur podano w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury modutowe (krétkie moduty rurowe) KMR przeznaczone sg do renowacji, wymiany i budowy
nowych przewodow kanalizacji sanitarnej grawitacyjnej deszczowej lub ogélinosptawnej oraz kanatow
technologicznych.

Krotkie moduty rurowe KMR pod wzgledem wytrzymatoSciowym odpowiadajg rurom typu
ciezkiego i mogg by¢ stosowane we wszystkich przypadkach wystepujgcych obcigzer zewnetrznych.
W przypadku gdy wysoko$é przykrycia przewodu jest wieksza niz 2-krotnos¢ jego $rednicy, rurocigg
ztozony z tych modutéw jest konstrukcjg samono$na, zdolng do samodzielnego przenoszenia wszystkich



EERE
4/16 ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1 I B I.

obcigzen zewnetrznych i wewnetrznych i w zwigzku z tym nie ma potrzeby wykonywania obliczen
wytrzymatosciowych (w innych przypadkach takie obliczenia powinny by¢ wykonywane).

Krotkie moduty rurowe KMR moga by¢ stosowane do renowacji metoda shortlining KMR, takich
przewodow kanalizacyjnych, ktérych geometria przekroju poprzecznego w kazdym miejscu umozliwia
swobodne przesuniecie modutu. Biorgc pod uwage dtugosci modutéw, dopuszczalne odchylenia katowe
w ich pofgczeniach oraz luz miedzy zewnetrzng powierzchnig modutéw a wewnetrzng powierzchnig
odnawianego przewodu, moduly mogg by¢ instalowane rowniez w lekko odksztatconych odcinkach
kanatow.

Renowacja przewodu metodg shortlining KMR wigze sie z redukcjg jego przekroju
poprzecznego. Stopien redukcji zalezy od $rednicy zastosowanych modutdéw (np. do renowacji kanatu
DN 300 mogg byc¢ uzyte moduty o $rednicy zewnetrznej 250 lub 280 mm). Przed podjeciem ostatecznej
decyzji o zastosowaniu tej metody renowacji nalezy przeprowadzi¢ analize hydrauliczng wydajnosci
odnowianego rurociggu.

Krotkie moduty rurowe KMR mogg byé rowniez stosowane do bezwykopowej wymiany
rurociggéw metoda burstlining KMR, polegajgcg na wymianie starych przewodéw kanalizacyjnych na
nowe o tej samej srednicy (burstlining kalibracyjny) lub na rurociagi o Srednicy wiekszej o jedng lub dwie
wielkosci.

Bezwykopowa wymiana przewodu kanalizacyjnego metodg burstlining KMR polega na kruszeniu
starego przewodu z jednoczesnym weciskaniem jego fragmentéw w grunt stanowigcy bezposrednie
otoczenie przewodu.

Za pomocg metody bezwykopowej burstlining mogg by¢ wymieniane przewody wykonane
z materiatéw kruchych, takich jak np. kamionka, beton czy Zeliwo. Nie stosuje sie jej do wymiany
rurociggdéw wykonanych z rur betonowych zbrojonych (np. Wipro).

Krétkie moduty rurowe KMR mogg by¢ takze stosowane do budowy nowych rurociggow
metodami bezwykopowymi. W zaleznosci od wykorzystywanego sprzetu mogg by¢ ukfadane przewody
kanalizacyjne o $rednicy nominalnej od DN 160 do DN 630. Zastosowanie modutéw rurowych KMR
pozwala zmniejszy¢ rozmiary wykopu startowego do rozmiaréw typowej studzienki kanalizacyjnej.

Bezwykopowa renowacja, wymiana i budowa przewoddéw kanalizacyjnych, przeprowadzana
z wykorzystaniem modutéw systemu KMR, powinna by¢ wykonywana przy zatozeniu, ze sity montazowe
przyktadane do modutdéw rurowych nie powinny przekraczaé maksymalnych wartosci sit Sciskajgcych dla
modutdw wykonanych z okre$lonego materiatu.

Maksymalne wartosci sit $ciskajgcych w potgczeniach modutéw wykonanych z PVC-U podano
w tablicy 1.

Tablica 1

DN modutu 160 200 225 250 280 315 355 | 400 450 500 560 630

Modut do
shortliningu, kN 43,1 | 57,7 | 68,2 | 79,4 | 859 | 104,0 | 134,56 | 175,7 | 226,4 | 266,5 | 361,9 | 452,1
Modut do innych
metod, kN

63,2 | 85,0 | 103,7 | 120,6 | 129,0 | 170,9 | 134,56 | 175,7 | 226,4 | 266,5 | 361,9 | 452,1

Czas dziatania obcigzenia nie moze przekracza¢c 3 minut, a po nim musi nastgpi¢ okres

relaksacji naprezen wynoszgcy minimum 150% czasu dziatania obcigzenia.
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W przypadku modutéw wykonanych z polietylenu (PE) i z polipropylenu (PP), maksymalne

wartosci sit $ciskajgcych przy montazu rurociggu powinny by¢ kazdorazowo ustalane z producentem

modutdw.

Podczas renowacji i budowy nowych przewodéw kanalizacyjnych metodami bezwykopowymi

nalezy przestrzegaé instrukcji montazu producenta modutbw KMR, a w przypadku technologii

opracowanych przez inne firmy, uzgadnia¢ je z producentem moduléw. Zaleca sie, tam, gdzie to jest

mozliwe, uzywanie firmowego oprzyrzgdowania.

Stan kanatu po renowacji powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:
powierzchnia kanatu powinna by¢ gtadka,

kanat powinien spetniac wymaganie szczelnosci wg normy PN-EN 12889:2003 Iub
PN-EN 1610:2015.

Rury moduiowe (krétkie moduty rurowe) KMR powinny by¢ stosowane zgodnie z:

projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegélnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z p6zniejszymi zmianami),

wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe krotkich modutéw rurowych KMR podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Tolerancje wymiaréw wg Zatacznika A (rys. A2 + A5) PN-EN ISO 3126:2006
2 | Sztywnos¢ obwodowa, kN/m? SN 8 2 8 kN/m?2 PN-EN ISO 9969:2016
3 Skurcz wzd#uiny rur, %M PN-EN ISO 2505:2006
= 2 . metoda B: powietrze
brak uszkodzen w postaci pecherzy, parametry badania:
rozwarstwien i peknieé wg PN-EN 1401-1:2019
4 | Odpornos¢ rur na uderzenia, %, PN-EN ISO 3127:2017
metoda spadajgcego ciezarka ) TIR=<10 parametry badania:
wg PN-EN 1401-1:2019
5 | Szczelnosc¢ potgczen

spadek cisnienia w przewodzie
zmontowanym z krétkich modutéw
rurowych KMR jest nie wigkszy niz
15 mbar

p.3.2.1

" dotyczy modutéw wykonanych z PVC
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3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych krétkich modutéw rurowych KMR

podano w tablicy 2 oraz w p. 3.2.1.

3.2.1. Szczelnos¢ potaczen. Procedura badania szczelno$ci oparta jest na metodzie badania
przewodow kanalizacyjnych przy pomocy powietrza (metoda L), podanej w normie PN-EN 1610:2015. Dla
kazdej grupy wymiarowej wykonywana jest préba szczelnosci przewodu zmontowanego z 4 wybranych
losowo krétkich modutdw KMR o tej samej $rednicy i grubosci scianki. Przyjmuje sie odchylenie kgtowe 3°
i cisnienie probne 200 mbar. Na czas badania moduly mocuje sie w odpowiednim przyrzadzie. Krocce
modutéw zaslepia sie gumowymi korkami kanalizacyjnymi: z jednej strony korek z przelotem,
z drugiej strony korek bez przelotu. Czas badania wynosi odpowiednio: w przypadku srednicy modutu
DN 160, 200 i 225 — 3 minuty, DN 250 i 280 — 3,5 minuty, DN 315 — 4 minuty, DN 355 i 400 — 5 minut,
DN 450 — 6 minut, DN 500 i 560 — 7 minut oraz DN 630 — 8 minut.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng powinny byé dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennosé ich
wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z po6zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktoérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
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Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakfadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie =zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byc¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegodlne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) wymiarow,

c) znakowania.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie
a) sztywnosci obwodowe;j,
b) skurczu wzdtuznego,
¢) odpornosci na uderzenia zewnetrzne,

d) szczelno$ci potgczen.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. WielkoS¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacji
zakfadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur modutowych (krétkich modutéw rurowych)
KMR, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na

spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktdrych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wtadciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

NZE.413.51.2021. Opinia specjalistyczna. Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB. Poznan,
2021 r.

Raport z badan okresowych rur modutowych KMR. Laboratorium Zaktadowe Producenta KMR s.c.
Porazyn, 2020 r.

Raport z badan biezacych rur modutowych KMR. Laboratorium Zaktadowe Producenta KMR s.c.
Porazyn, 2020 r.

024/2020. Raport z badan. Laboratorium Wavin Polska S.A., Buk, 2020 r.

Karty pomiarowe z badan rur. Laboratorium Wavin Polska S.A., Buk, 2020 r.

022/2019. Raport z badan. Laboratorium Wavin Polska S.A., Buk, 2019 .

21/PE 100K / 2019. Sprawozdanie z badan. Laboratorium Wavin Polska S.A., Buk, 2019 .

16/PE 100K / 2019. Sprawozdanie z badan. Laboratorium Wavin Polska S.A., Buk, 2019 .

Raporty kontroli szczelnosci potgczen modutéw prowadzonej w ramach badan okresowych
u producenta, KMR S.C., 2015.

. Raporty kontroli szczelnosci potaczen modutdow prowadzonej w ramach badahn okresowych

u producenta, KMR S.C., 2015r.

Raporty kontroli wymiaréw modutow KMR prowadzonej w ramach zaktadowej kontroli produkcji
u producenta, KMR S.C., 2015 r.

Raporty kontroli wymiarow modutéow KMR prowadzonej w ramach zaktadowej kontroli produkcji
u producenta, KMR S.C., 2015rr.

Nr 033/2015. Raport z badan rur z PVC-U SN 8 zgodnosci z normg PN-EN 1401-1:2009.
Laboratorium firmy Wavin Polska S.A., Buk, 05.10.2015 .

Nr 013/2013. Sprawozdanie z badan rur PE 100 do kanalizacji cisnieniowej. Laboratorium
Zakladowe firmy Wavin Metalplast Buk, Sp. z 0.0., 27.03.2013 r.

Nr 98/2010. Sprawozdania z badan peinych rur kanalizacji ci$nieniowej z PE. Laboratorium
Zaktadowe firmy Wavin Metalplast-Buk Sp. z 0.0. Buk, ul. Dobiezynska 43, 2010 r.

Nr 97/2010. Sprawozdania z badan petnych rur kanalizacji zewnetrznej z PVC-U. Laboratorium
Zaktadowe firmy Wavin Metalplast-Buk Sp. z 0.0. Buk, ul. Dobiezynska 43, 2010 r.

Nr 0364/10. Atest wydany dla uszczelek profilowych potwierdzajgcy zgodno$¢ z normg
PN-EN 681-1. MOL Romgum, Suchy Las, 2010 .

Protokét z proby szczelnosci wg normy PN-EN 1610 przewoddw kanalizacyjnych po renowacii
wykonanej przez wykonawce renowac;ji frme Renowacja Rurociggéw S.C., 2010 .

Karty pomiarowe z badania udarnosci, odpornosci na dichlorometan i oznaczania skurczu
wzdtuznego rur kanalizacyjnych z PVC-U. Laboratorium Zaktadowe firmy Wavin Metalplast-Buk Sp.
Z 0.0. Buk, ul. Dobiezynska 43, 2003 r.
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7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 1852-1:2018 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego  bezcisnieniowego odwadniania |  kanalizacji.
Polipropylen (PP). Cze$¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu

PN-ISO 11922-1:2020 Rury z tworzyw termoplastycznych do przesytania ptynéw. Wymiary
i tolerancja. Cze$¢1: Szeregi metryczne

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw

PN-EN ISO 3127:2017 Rury z tworzyw termoplastycznych. Badanie odpornosci na
uderzenia zewnetrzne. Metoda spadajgcego ciezarka

PN-EN ISO 2505:2006 Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdluzny. Metoda

i warunki badania

PN-EN ISO 9969:2016 Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnoSci
obwodowej

PN-EN 12889:2003 Bezwykopowa budowa i badanie przewodow kanalizacyjnych

PN-EN 1610:2015 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

PN-EN 1401-1:2019 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do

podziemnego  bezci$nieniowego odwadniania i  kanalizacji.
Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U). Cze$¢ 1:
Specyfikacje rur, ksztattek i systemu

PN-EN 12201-2+A1:2013 Systemy przewodobw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody oraz do cidnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej.
Polietylen (PE). Cze$¢ 2: Rury

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczgce

PN-EN-681-1:2002/A3:2006 uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes$¢ 1:
Guma

AT-15-8566/2016 Krotkie moduty rurowe KMR do renowacji, wymiany i budowy

przewodoéw kanalizacyjnych metodami bezwykopowymi

ZALACZNIKI

Zalacznik A. Wymiary rur i USZCZEIEK ..........coo ittt et 11

Zalacznik B. Surowce i materiaty, wyglad zewetrzny, barwa i znakowanie .............cccoooviiiiiiiieniiieenn. 16
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Zatacznik A.

Wymiary krétkich modutéw rurowych KMR powinny byé zgodne z podanymi w tablicy A1 oraz na

rysunkach A2 + A5. Wymiary uszczelek powinny by¢ zgodne z podanymi na rys. A1. Tolerancja Srednicy
odpowiada stopniowi B wg normy PN-ISO 11922-1:2020, natomiast tolerancja grubosci $cianki
odpowiada stopniowi V wg normy PN-ISO 11922-1:2020.

Tablica A1
Srednica nom. Minimalna grubo$é $cianki modutu, mm Dlugosé Srednica
modutu PVC-U PVC-U PE PP montazowa w rowku pod
DN/OD typ | typ IV modutu, m uszczelka, mm
160 7,7 9,5 7,7 7,3 0,53 149,6 + 149,4
200 7,7 9,6 9,6 9,1 0,53 189,6 + 189,4
225 8,6 10,8 10,8 10,3 0,53 213,6 +213,4
250 9,6 11,9 11,9 11,4 0,53 238,6 +238,4
280 8,6 13,4 13,4 12,8 0,53 268,6 + 268,4
315 9,2 12,1 15,0 14,4 0,50 300,3 + 300,1
355 10,4 13,6 16,9 16,2 0,50 339,3 + 339,1
400 11,7 15,3 19,1 18,2 0,50 383,3 + 383,1
450 13,2 17,2 21,5 20,6 0,50 433,3 +433,1
500 14,6 19,1 23,8 22,8 0,50 483,3 + 483,1
560 16,4 21,4 26,7 25,6 0,50 543,3 + 543,1
630 18,4 24,1 30,0 28,7 0,50 612,3 +612,1
1) grubosci $cianek modutéw o zwiekszonej wytrzymatosci stosowanych np. do burstliningu
. S »
H A 7 - : :,
x [
7
Profil R, mm R, mm H, mm h, mm S, mm
| 4,5 0,5 3,5 2,0 7,0
I 7,0 0,5 5,0 3,0 10,0
H
(7)]
Y
/
N
A
2D R
Wymiary 1 I ] v \' Vi Vil Vil IX X X1 Xl Xl | Xiv
D, mm 113 | 127 | 146 | 185 | 210 | 235 | 265 | 297 | 336 | 380 | 430 | 480 | 540 | 610
H, mm 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
S, mm 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0

Rys. A1. Uszczelka ksztaltowa

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1
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Modut | 1 1 v \') Vi Vil VIl IX X XI Xl
gA, mm 160 200 225 250 280 315 355 400 450 500 560 630
2B, mm 1565 195 219 244 274 309 348 392 442 492 552 621
C, mm 50 50 50 50 50 80 80 80 80 80 80 80
D, mm 7,7 7,7 8,6 9,6 8,6 9,2 10,4 11,7 13,2 14,6 16,4 18,4
oE, mm | 154,5 | 1945 | 218,5 | 243,5 | 273,5 | 308,0 | 347,0 | 391,0 | 441,0 | 491,0 | 551,0 | 620,0
F, mm 51 51 51 51 51 81 81 81 81 81 81 81
G, mm 18 18 18 18 18 19 19 19 19 19 19 19
L, mm 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580
K, mm 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 11,5 11,5 11,5 11,5 11,5 11,5 11,5
P, mm 2,5 2,5 2,5 2,5 25 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9

Rys. A2. Rura modutowa KMR z PVC-U typ | (np. do shortliningu KMR)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1
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g A

Modut | Il i \' \' VI VII Vil IX X Xi Xl
gA, mm | 160 200 225 250 280 315 355 400 450 500 560 630
oB, mm | 155 195 219 244 274 309 348 392 442 492 552 621
C, mm 50 50 50 50 50 80 80 80 80 80 80 80
D, mm 9,5 9,6 10,8 | 11,9 | 13,4 | 12,1 136 | 153 | 17,2 | 191 | 21,4 | 241
oE, mm | 154,5 | 194,5 | 218,5 | 243,5 | 273,5 | 308,0 | 347,0 | 391,0 | 441,0 | 491,0 | 551,0 | 620,0
F, mm 51 51 51 51 51 81 81 81 81 81 81 81
G, mm 18 18 18 18 18 19 19 19 19 19 19 19
L, mm 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580
K, mm 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 115 | 115 | 115 | 11,6 | 11,5 | 11,6 | 11,56
P, mm 25 25 25 2,5 25 3,9 3.9 3,9 3.9 3,9 3.9 3,9

Rys. A3. Rura modutowa KMR z PVC-U typ Il (np. do burstliningu KMR)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1
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2 A

Y

Modut | ] 1] v \'/ Vi Vi Vil IX X XI Xl
gA, mm 160 200 225 250 280 315 355 400 450 500 560 630
2B, mm 155 195 219 244 274 309 348 392 442 492 552 621
C, mm 50 50 50 50 50 80 80 80 80 80 80 80
D, mm 7,7 9,6 108 | 11,9 | 134 | 150 | 16,9 | 191 | 21,5 | 23,8 | 26,7 | 30,0
oE, mm | 154,5 | 194,5 | 218,5 | 243,5 | 273,5 | 308,0 | 347,0 | 391,0 | 441,0 | 491,0 | 551,0 | 620,0
F, mm 51 51 51 51 51 81 81 81 81 81 81 81
G, mm 18 18 18 18 18 19 19 19 19 19 19 19
L, mm 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580
K, mm 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 15 | 115 | 115 | 115 | 115 | 11,56 | 115
P, mm 2,5 2,5 25 2,5 2,5 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9

Rys. A4. Rura modutowa KMR z PE

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1
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Modut | ] mn v Vv Vi Vi Vil IX X Xl Xl
oA, mm 160 200 225 250 280 315 355 400 450 500 560 630
@B, mm | 155 195 219 244 274 309 348 392 442 492 552 621
C, mm 50 50 50 50 50 80 80 80 80 80 80 80
D, mm 7,3 9,1 10,3 11,4 12,8 14,4 16,2 18,2 20,6 22,8 25,6 28,7
oE, mm | 1545 | 194,5 | 218,5 | 243,5 | 273,5 | 308,0 | 347,0 | 391,0 | 441,0 | 491,0 | 551,0 | 620,0
F, mm 51 51 51 51 51 81 81 81 81 81 81 81
G, mm 18 18 18 18 18 19 19 19 19 19 19 19
L, mm 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580
K, mm 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 115 | 115 | 115 | 115 | 115 | 11,56 | 11,5
P, mm 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9

Rys. A5. Rura modutowa KMR z PP

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1645 wydanie 1
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Zalacznik B.

B.1. Surowce i materialy

Krotkie moduty rurowe KMR powinny byé wykonane z bezkielichowych odcinkéw rur
z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) PVC-U, polietylenu (PE) lub polipropylenu (PP), spetniajacych
wymagania norm PN-EN 1401-1:2019, PN-EN 12201-2+A1:2013 i PN-EN 1852-1:2018, o sztywnosci
obwodowej SN 8 = 8 kN/m2.

Uszczelki gumowe ksztattowe montowane w modutach rurowych KMR powinny by¢ wykonane
z mieszanki gumowej KR-50 o twardosci 50 + 5°IRHD, spetniajgcej wymagania normy
PN-EN 681-1:2002 i PN-EN 681-1:2002/A3:2006.

B.2. Wyglad zewnetrzny i barwa

Krotkie moduly rurowe KMR powinny spetnia¢ wymagania przyjete dla rur do kanalizacji zewnetrznej
wykonanych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) PVC-U, polietylenu PE i polipropylenu PP,
podane w normach PN-EN 1401-1:2019, PN-EN 12201-2+A1:2013 i PN-EN 1852-1:2018.

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne modutéw powinny byé gtadkie, bez pecherzy, zapadnigc, rys,
niejednorodnosci i obcych wtrgcen.

Barwa modutéw powinna by¢ jednolita na catej powierzchni pod wzgledem odcienia i intensywno$ci.

B.3. Znakowanie

Krétkie moduty rurowe KMR powinny miec trwate i czytelne znakowanie zawierajgce co najmniej:
—  nazwe wyrobu,

—  nazwe producenta,

—  symbol materiatu,

—  wymiary nominalne,

— nominalng sztywno$¢ obwodowa.

¢ v\ Podpisany elektronicznie przez
TbKan-Inwest | Krystian Rafat Otczyk

24.04.2024
S— 2:28:53 +02'00"
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