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KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH Nr 1/2024

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Wykiadziny renowacyjne In_Liner 2.1 DN 150-2000

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
Wyktadziny renowacyjne do bezwykopowej renowacji i uszczelniania przewodéw kotowych i niekotowych.

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Wyktadziny utwardzane na miejscu budowy przeznaczone do bezwykopowej renowacji i uszczelniania przewodoéw sieci
kanalizacji grawitacyjnej, o przekrojach kotowych DN 150-2000 lub niekotowych o obwodzie wewnetrznym

do 6,3 m.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

Firma Handlowo — Ustugowa INSTBUD Stanistaw Boguta Spétka Jawna

Nieznanowice 50, 32-420 Gdéw

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: Nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych: 4

7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu: Nie dotyczy

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub nazwa
akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji: Nie dotyczy

7b. Krajowa ocena techniczna:

ITB-KOT-2019/0749 wydanie 2 ,Wyktadziny renowacyjne In_Liner do bezwykopowej renowacji i uszczelniania
przewodow kotowych i niekotowych utwardzane na miejscu budowy”

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej:

Instytut Techniki Budowlanej

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer certyfikatu: Nie dotyczy

8. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki
wyrobu budowlanego dla Deklarowane U .
zamierzonego zastosowania wiasciwosci uzytkowe s
lub zastosowarn
Poczatkowa wtasciwa sztywnosc Metoda badania wg
obwodowa (S.), kPa 20,25 I1SO 7685:1998, metoda A lub B
lub PN-EN 1228:1999
Krotkotrwaty modut sprezystosci Metoda badania wg
przy zginaniu E,, MPa > 19000 PN-EN ISO 178:2019
- PN-EN I1SO 11296-4:2018, Zatacznik B
PN-EN 1SO 11296-4:2018-03/A1:2021
Krétkotrwaty modut sprezystosci Metoda badania wg
E, MPa = 21500 ISO 7685:1998, metoda A lub B
lub PN-EN 1228:1999
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Zasadnicze charakterystyki

wyrobu budowlanego dla Deklarowane Uwaai
zamierzonego zastosowania wiasciwosci uzytkowe 4
lub zastosowari
Naprezenie zginajace przy Metoda badania wg
pierwszym peknieciu, MPa > 280 PN-EN ISO 178:20189;
B PN-EN 1SO 11296-4:2018, Zatacznik B
PN-EN ISO 11296-4:2018-03/A1:2021
Wytrzymatosc¢ na rozcigganie Metoda badania wg
wzdtuzne, MPa 215 ISO 8513:2016, metoda A lub B,
parametry badania wg PN-EN ISO 11296-4:2018
Wydtuzenie przy zerwaniu, % Metoda badania wg
20,5 ISO 8513:2016, metoda A lub B,
parametry badania wg PN-EN I1SO 11296-4:2018
Wspotczynnik petzania Metoda badania wg ISO 10468
W powietrzu, Cldry 20,2 parametry badania wg

PN-EN 1SO 11296-4:2018

Odpornosc na dziatanie Metoda badania wg

" . .
suPst'anql chemicznych przy 20,45 IS0 10952:2014
ugieciu, %

Odpornosé na cisnienie Metoda badania wg
wewnetrzne DIN 53758, DIN 53769-2,

K ;
Srakileat e warunki badania:

cisnienie pmax=1 MPa, temp. 23°C, czas 1h

Dtugookresowy modut Metoda badania wg
zginajacy w srodowisku E sowet 2 300 PN-EN 11296-4:2018 Zatgcznik C
wodnym, Eywet, MPa PN-EN ISO 11296-4:2018-03/A1:2021
Odpornosc na $cieranie Warto$c¢ zuzycia Sciernego po

Metoda badania wg

wykonaniu 100 000 cykli badawczych PN-EN 295-3:2012

nie przekracza 0,15 mm

Odpornosc na czyszczenie Brak uszkodzer Metoda badania wg
wysokocisnieniowe DIN 19523, procedura badania 1 lub 2

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt.8 deklarowanymi
wiaséciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia
16 kwietnia 2004 roku o wyrobach budowlanych, na wylaczna odpowiedzialnos¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat:

mgr Anna Trzésto
Pejmemocnik ds. ZKP

/Mz’ﬂrc\Q Frnmg_—

Gdoéw, dnia 10.01.2024 r.
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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2019/0749 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Firma Handlowo-Ustugowa INSTBUD Stanistaw Boguta Spétka Jawna
Nieznanowice 50, 32-420 Gdéw

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0749 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Wykltadziny renowacyjne In_Liner
do bezwykopowej renowacji i uszczelnienia
przewodow kotowych i niekotowych
utwardzane na miejscu budowy

Data waznosci Krajowej Oceny Techniczne;:
18 grudnia 2025 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Wit 4)-

drinz. Robert Geryto

Warszawa, 18 grudnia 2023 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0749 wydanie 2 zawiera 12 stron, w tym 2 Zatgczniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0749 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene Techniczng ITB-KOT-2019/0749 wydanie 1.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w cato$ci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB sg wyktadziny renowacyjne In_Liner do
bezwykopowej renowacji i uszczelnienia przewodoéw kotowych i niekotowych, utwardzane na miejscu
budowy. Wyroby sa produkowane przez Firme Handlowo-Ustugowg INSTBUD Stanistaw Boguta Spoétka
Jawna, Nieznanowice 50, 32-420 Gdéw, w zaktadzie produkcyjnym w Gdowie.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta i wynikajace
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatow i elementéw sktadowych.

Wykfadziny renowacyjne (rekawy) In_Liner majg budowe warstwowsg i sktadajg sie z:

— warstwy kompozytu — widkniny syntetycznej lub szklanej o dlugosci 2 + 500 m, nasgczonej
zywica poliestrowa (UP) lub winyloestrowg (VE),

— membrany zewnetrznej — folii ochronnej z poliamidu i polietylenu (PA/PE), polipropylenu (PP) lub
poli(chlorku winylu) (PVC),

— membrany wewnetrznej — folii ochronnej z poliamidu i polietylenu (PA/PE), polipropylenu (PP)
lub poliuretanu (PU), przyklejonej do $cianki rury lub usuwanej po utwardzeniu.

Wyktadziny renowacyjne sg dostarczane w formie rekawow i sg nasgczane zywicg poliestrowg
(UP) lub winyloestrowg (VE) w warunkach prézniowych.

Wymiary, wyglad oraz sposéb znakowania wyrobéw podano w Zalgczniku A, a elementy
i materiaty, z ktérych sg produkowane w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Wyktadziny In_Liner sg przeznaczone do bezwykopowej renowacji i uszczelnienia przewodéw
sieci kanalizacji grawitacyjnej (bezcisnieniowej) i ciSnieniowej, o przekrojach kotowych o $rednicy
DN 150 + 2000 lub niekotowych o obwodzie wewnetrznym do 6,2 m.

Wyktadziny renowacyjne In_Liner mogg by¢ stosowane do renowacji przewodoéw (rurociggéw)
kanalizacyjnych wykonanych m.in. z betonu, zelbetu, kamionki, kompozytu wioknisto-cementowego,
tworzywa sztucznego wzmacnianego widknem szklanym (GFK), poli(chlorku winylu) (PVC-U),
polietylenu (PE-HD), zeliwa i murowanego klinkieru.

W zaleznosci od rodzaju medium w rurociggu, stosowane sg wyktadziny renowacyjne In_Liner,
nasgczane nastepujgcymi zywicami:

— zywicg poliestrowg (UP) dla medium o pH 4 + 10 i temperaturze do 60°C,
— zywicg winyloestrowg (VE) dla medium o pH 1 + 14 i temperaturze do 100°C.

Odcinek przewodu moze by¢ poddany renowaciji, po uprzednim dokiadnym oczyszczeniu
(mechanicznie lub hydrodynamicznie). Przy pomocy kamery TV dokonuje sie inspekcji przewodu,
pozwalajgcej na dokonanie oceny jego stanu technicznego. Po ocenie stanu technicznego dobierany jest
odpowiedni rodzaj zywicy i grubo$é wyktadziny renowacyjnej In_Liner. Srednice zewnetrzne rekawow
powinny by¢ tak dobrane, aby byty dostosowane do $rednicy wewnetrznej poddawanego renowacji

przewodu.
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Renowacja wyktadzing In_Liner polega na wprowadzeniu do odcinka rurociggu prelinera lub folii
ochronnej (poslizgowej), a nastepnie wytozeniu poprzez inwersje lub wcigganie wewnetrznej powierzchni
rurociggu rekawem nasgczonym zywica i jego sciste dopasowanie do jego ksztattu.

Dopuszcza sie wciagniecie wykiadziny In_Liner bez zastosowania folii ochronnej (poslizgowej)
po ocenie wewnetrznej struktury rurociggu tj. braku ostrych krawedzi.

Maksymalne ci$nienie robocze przewodu po renowacji uzaleznione jest od cisnienia roboczego
rurociggu poddawanego renowac;ji i stanu technicznego, jednak nie powinno by¢ wigksze niz 1 MPa.

Po wciggnieciu wykiadziny renowacyjnej In_Liner, miedzy istniejgcym przewodem a wyktadzing,
na obu koncach wyktadziny osadza sie tasmy peczniejgce (materialy pomocnicze). Szczelne potgczenie
pomiedzy wyktadzing a istniejgcym przewodem mozna uzyska¢ takze po utwardzeniu wyktadziny przy
pomocy szpachli z zywicy reaktywnej, zaprawy z zywicg syntetyczna, uszczelniajgcymi zaprawami
cementowymi, laminatu z tworzywa sztucznego wzmacnianego wtdknem szklanym, poprzez wypetnienie
z zywicami poliuretanowymi (PU) Ilub epoksydowymi (EP) lub za pomocg montazu manszet
uszczelniajgcych.

Nastepnie rekaw jest utwardzany na terenie budowy promieniami UV lub termicznie, tworzgc
nowag warstwe konstrukcyjna i uszczelniajgcg wewnatrz poddawanego renowacji odcinka przewodu.

Do renowacji przytaczy kanalizacyjnych stosuje sie ksztaltki kapeluszowe wg normy
PN-EN ISO 11296-4:2018.

Po zakonczeniu renowacji dokonuje sie oceny stanu powierzchni wewnetrznej rurociggu przy
uzyciu kamery TV, wykonuje sie prébe szczelnosci rurociggu zgodnie z normg PN-EN 1610:2015 oraz
przeprowadza sie sprawdzenie przepustowosci przewodu po wykonaniu renowacji.

Wykiadziny renowacyjne In_Liner powinny byé montowane przez firmy wyspecjalizowane
w zakresie warunkow i technologii wykonania, zgodnie z wytycznymi i procedurami opracowanymi przez
producenta, zawartymi w instrukcji montazu.

Wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadac

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Whasciwosci uzytkowe wyktadzin renowacyjnych (rekawéw) In_Liner i metody zastosowane do
ich oceny podano w tablicy 1.
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Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Poczatkowa wtasciwa sztywnosé ISO 7685:2019,
obwodowa (So), kPa 20,25 metoda A lub B
lub PN-EN 1228:1999
2 Krétkotrwaty modut sprezystosci ISO 7685:2019,
E, MPa = 1500 metoda A lub B
lub PN-EN 1228:1999
3 Kroétkotrwaty modut sprezystosci PN-EN ISO 178:2019,
przy zginaniu Eo, MPa = 1500 PN-EN ISO 11296-4:2018, Zatgcznik B
i PN-EN ISO 11296-4:2018-03/A1:2021
4 Naprezenie zginajgce przy PN-EN ISO 178:2019,
pierwszym peknieciu, MPa 225 PN-EN ISO 11296-4:2018, Zatgcznik B
i PN-EN ISO 11296-4:2018-03/A1:2021
5 Odksztatcenie zginajgce przy PN-EN ISO 178:2019,
pierwszym peknieciu, % 20,75 PN-EN ISO 11296-4:2018, Zatgcznik B
i PN-EN ISO 11296-4:2018-03/A1:2021
6 Wytrzymato$¢ na rozcigganie ISO 8513:2016, metoda A lub B,
wzdtuzne, MPa 215 parametry badania
wg PN-EN ISO 11296-4:2018
7 | Wydiuzenie przy zerwaniu, % ISO 8513:2016, metoda A lub B,
20,5 parametry badania
wg PN-EN ISO 11296-4:2018
8 Wspotczynnik pelzania ISO 10468,
W powietrzu, ox dry 20,125/ S, parametry badania
wg PN-EN ISO 11296-4:2018
9 Odpornos¢ na dziatanie
substancji chemicznych przy 20,45 ISO 10952:2014
ugieciu, %
10 Odpornos$é na cisnienie DIN 53758, DIN 53769-2,
wewnetrzne brak uszkodzen .,V‘.'a".mk' bac_iama:
cisnienie pmax= 1 MPa,
temp. 23°C, czas 1 h
11 Dtugookresowy modut zginajgcy . .
; : PN-EN ISO 11296-4:2018, Zatacznik C
W Stodowiskiiwornym, Ex Esnpe £ 300 i PN-EN 1SO 11296-4:2018-03/A1:2021
12 Odpornos¢ na Scieranie warto$¢ zuzycia
$ciernego po wykonaniu
100 000 cykli PN-EN 295-3:2012
badawczych nie
przekracza 0,15 mm
13 Odpornos¢ na czyszczenie . DIN 19523
wysokoci$nieniowe brak uszkegzen procedura badania 1 lub 2

producenta oraz przechowywane

wiasciwosci uzytkowych.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach

i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich

Wykitadziny renowacyjne (rekawy) In_Liner bezposrednio po nasgczeniu i uzbrojeniu w warstwy

zewnetrzne powinny by¢ pakowane w Swiattoszczelne skrzynie transportowe i przechowywane w temp.

od +5°C do +20°C przez okres nie dituzszy niz 4 miesigce od daty impregnacji. Zapakowane wyktadziny

renowacyjne nalezy chroni¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym lub zrodtami ciepta.

Rekawy i zywice nalezy przechowywaé zgodnie z instrukcjami producentéw. Wazne jest zachowanie

odpowiednich temperatur przechowywania zywic.
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Sposbéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22023 ., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktdrg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0749 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢é zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanc;ji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiadciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 4 oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Whtasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopodki nie nastgpig

zmiany surowcéw, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz weditug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci witasciwosci uzytkowych.
Poszczegodlne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wymiaréw,
b) wygladu,
c) znakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) poczatkowej sztywnosci obwodowej,
b) wytrzymatosci na rozcigganie wzdiuzne,
c) wydluzenia przy zerwaniu,
d) krotkotrwatego modutu sprezystosci przy zginaniu,
e) wspéiczynnika pelzania w powietrzu,
f)  odpornosci na cisnienie wewnetrzne,
g) dtugookresowego modutu sprezystosci przy zginaniu.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0749 wydanie 2 zastepuje Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2019/0749 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0749 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk wyktadzin renowacyjnych In_Liner, ktore
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajagcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie

wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0749 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r,,
poz. 1213) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0749 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0749 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. IN_OKR_2022/5. Sprawozdanie z badania wspoétczynnika petzania w powietrzu. FHU Instbud,
2023 r.
Raport z badan w ramach ZKP. Zlecenie produkcyjne. FHU Instbud, 2023 r.
IN_OKR_2022/1. Sprawozdanie z badania poczatkowej sztywnosci obwodowej. FHU Instbud,
2022r.
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10.
11.
12.
13.

14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

IN_OKR_2022/2. Sprawozdanie z badania wytrzymato$ci na rozcigganie wzdtuzne. FHU
Instbud, 2022 r.

IN_OKR_2022/3. Sprawozdanie z badania krotkotrwatego modutu sprezystosci przy zginaniu.
FHU Instbud, 2022 .

IN_OKR_2022/4. Sprawozdanie z badania modutu sprezystosci przy zginaniu w $rodowisku
wodnym. FHU Instbud, 2022 .

IN_OKR_2022/7. Sprawozdanie z badania odpornosci na ci$nienie wewnetrzne. FHU Instbud,
2022r.

LBT/LM/I/17/0436-01. Sprawozdanie z badan. Laboratorium Budowlane Grupa LBT, 2017 r.
LBT/LM/I/17/0436-02. Sprawozdanie z badan. Laboratorium Budowlane Grupa LBT, 2017 r.
LBT/LM/1/17/0436-03. Sprawozdanie z badan. Laboratorium Budowlane Grupa LBT, 2017 r.
LBT/LM/1/17/0436-04. Sprawozdanie z badan. Laboratorium Budowlane Grupa LBT, 2017 r.
LBT/LM/1/17/0436-05. Sprawozdanie z badan. Laboratorium Budowlane Grupa LBT, 2017 r.
LBT/LM/I/17/0436-06. Sprawozdanie z badan. Laboratorium Budowlane Grupa LBT, 2017
/2018r.

LBT/LM/I/17/0436-07. Sprawozdanie z badan. Laboratorium Budowlane Grupa LBT, 2017 r.
LBT/LM/I/17/0436-08. Sprawozdanie z badan. Laboratorium Budowlane Grupa LBT, 2017
/2018r.

LBT/LM/I/17/0436-09. Sprawozdanie z badan. Laboratorium Budowlane Grupa LBT, 2017
/2018 .

LBT/LM/I/17/0436-10. Sprawozdanie z badan. Laboratorium Budowlane Grupa LBT, 2017
/2018 .

LBT/LM/I/17/0436-11. Sprawozdanie z badan. Laboratorium Budowlane Grupa LBT, 2017
/2018r.

IN_BW/AT/001. Protokét z badania. Laboratorium zakiadowe F.H.U. Instbud Stanistaw Boguta
Spétka Jawna, Gdow, 2018 .

IN_BW/AT/002. Protokét z badania. Laboratorium zaktadowe F.H.U. Instbud Stanistaw Boguta
Spétka Jawna, Gdéw, 2018 r.

IN_BW/AT/003. Protokot z badania. Laboratorium zakiadowe F.H.U. Instbud Stanistaw Boguta
Spétka Jawna, Gdow, 2018 .

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1SO 11296-4:2018 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji

podziemnych bezci$nieniowych sieci kanalizacji deszczowej i sanitarnej.

Cze$c 4: Wyktadanie rekawami utwardzanymi na miejscu

PN-EN 1SO 11296-4:2018- Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji

03/A1:2021 podziemnych bezcisnieniowych sieci kanalizacji deszczowej i sanitarney.

Czesc¢ 4: Wykiadanie rekawami utwardzanymi na miejscu

PN-EN ISO 178:2019 Rury | ksztaftki z tworzyw sztucznych. Okredlenie wifasnosci

mechanicznych przy zginaniu
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PN-EN 295-3:2012

ISO 10952:2014

ISO 7685:2019

ISO 8513:2016

1ISO 10468:2023

PN-EN ISO 75-2:2013

PN-EN 1610:2015
PN-EN 1228:1999

DIN 53758

DIN 53769-2

DIN 19523

ITB-KOT-2019/0749

wydanie 1

Systemy rur kamionkowych w sieci drenazowej i kanalizacyjnej. Cze$c 3:
Metody badan

Plastics piping systems. Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP)
pipes and fittings. Determination of the resistance to chemical attack for
the inside of a section in a deflected condition

Plastics piping systems. Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP)
pipes. Determination of initial specific ring stiffness

Plastics piping systems. Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP)
pipes. Determination of longitudinal tensile properties

Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP) pipes. Determination of
the ring creep properties under wet or dry conditions

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia pod obcigzeniem.
Czesc¢ 2: Tworzywa sztuczne i ebonit

Budowa i badania przewoddw kanalizacyjnych

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury z termoutwardzalnych
tworzyw  sztucznych wzmocnionych wiéknem szklanym (GRP).
Oznaczanie poczatkowej wlasciwej sztywnosci obwodowej

Prufung von Kunststoff - Fertigteilen;, Kurzzeit - Innendruckversuch an
Hohlkorpern

Prufung von Robhrleitungenaus glasfaserverstarkten Kunststoffen.
Zeitstand. Innendruckversuch an Rohren

Requirements and test methods for determination of the jetting resistance
of components of drains and sewers

Wyktadziny renowacyjne In_Liner do bezwykopowej renowacji
i uszczelnienia przewodéw kotowych i niekofowych utwardzane na

miejscu budowy

ZALACZNIKI

Zatacznik A.  Wymiary, wyglad i ZnakoWanie ............cceeiiiiiiiiiiic e 11

Zatacznik B. Elementy i materialy ..o 12
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Zatacznik A.

A.1. Wymiary

Grubo$¢ nienasaczonej zywicg wykiadziny In_Liner powinna wynosi¢ od 3 do 30 mm. Minimalna grubosc¢
$cianki rekawa po utwardzeniu nie powinna by¢ mniejsza niz 80% obliczeniowej grubosci Scianki, lecz
nie mniejsza niz 3 mm. Tolerancja gruboéci rekawa po utwardzeniu wynosi £ 10%.

Dtugos¢ rekawa nie powinna by¢ wieksza niz 500 m. Tolerancje dtugosci rekawa wynoszg -0,2 / +1,0 m.
Srednica zewnetrzna rekawa jest uzalezniona od $rednicy poddawanego renowacji rurociggu i wynosi
od 150 do 2000 mm. Tolerancja $rednicy rekawa po utwardzeniu wynosi + 5%.

A.2. Wyglad

A.2.1. Stan powierzchni wewnetrznej i zewnetrznej rekawa

Powierzchnia zewnetrzna rekawa pokryta folig z poliamidu i polietylenu (PA/PE), polipropylenu (PP) lub
poli(chlorku winylu) (PVC) oraz powierzchnia wewnetrzna pokryta folig z poliamidu i polietylenu (PA/PE),
powinny byc¢ gtadkie, pozbawione wad w postaci niejednorodnosci i wirgcen ciat obcych.

A.2.2. Stan powierzchni wewnetrznej przewodu po wykonaniu renowacji

Po wykonaniu renowacji przewodu powierzchnia przewodu powinna by¢ gtadka. Mogg wystepowaé
niewielkie sfatdowania siegajgce 5% srednicy przewodu, spowodowane zmianami $rednic oraz na
wewnetrznych $cianach fukéw, ktére nie majg wplywu na jakosciowg eksploatacje rurociggu po
renowacji. Wykfadzina powinna byé réwnomiernie utwardzona i szczelnie dopasowana do wewnetrznej
powierzchni rurociggu na catej diugosci. Konce wykiadziny powinny by¢ odciete rowno i prostopadle do
osi.

A.3. Znakowanie
Do wyktadziny powinna by¢ przytwierdzona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce informacje:

- nazwe producenta,

nazwe wyrobu,

— $rednice nominalng (zewnetrzng),
— grubos¢ cianki,

— dlugosc rekawa,

— nr serii,

— date produkc;ji.

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0749 wydanie 2
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Zalacznik B.

Surowcami i materiatami stosowanymi do produkcji wykiadzin renowacyjnych (rekawoéw) In_Liner sg

elementy i materiaty wg normy PN-EN ISO 11296-4:2018:

— zywica poliestrowa (UP) lub winyloestrowa (VE), o temperaturze ugiecia pod obcigzeniem (HDT) nie
mniejszej niz 85°C, wg normy PN-EN 75-2:2013 (metoda A),

—  wibkniny syntetyczne lub wtokniny szklane, o masie powierzchniowej 50 + 3000 g/m?,

— folie wykonane z poliamidu i polietylenu (PA/PE), polipropylenu (PP), poli(chlorku winylu) (PVC) lub
poliuretanu (PU).

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0749 wydanie 2
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KARTA KATALOGOWA - RURY MODUtOWE PP

O produkcie i materiatach

Rury modutowe TERMA produkowane s3 z polipropylenu PP-H. Tworzywo to charakteryzuje sie wysoka
wytrzymatoscig oraz sztywnoscia. Ma bardzo duzg odpornosé chemiczng — réwniez na dziatanie rozpuszczalnikdéw.
Materiaty wykonane z polipropylenu PP-H nadaj3 sie do transportu wody surowej i pitnej, demineralizowanej, jak i
rozcienczonych kwaséw i zasad.

Rury TERMA odporne sg na dziatanie sciekdw komunalnych, wéd deszczowych, powierzchniowych jak i
gruntowych. Materiat odporny jest na tworzenie sie rys naprezeniowych.

System rur modutowych TERMA produkowany jest w zakresie $rednic od 110 do 500 [mm] o szeregach
wymiarowych SDR 17 lub SDR 11 dla rur o $rednicy mniejszej niz 180 [mm] o nominalnych sztywnosciach
obwodowych SN 8, 10, 12, 16, 20, 32.

Szczelno$¢é modutow TERMA zapewnia specjalnie dopasowana i wyselekcjonowana uszczelka, wytworzona z
najwyzsze] klasy tworzywa NBR polskiego producenta wyrobdéw gumowych oraz silikonowych, ktéry sprawdza oraz
bada swoje wyroby w Polskim Centrum Badan i Certyfikacji. Tworzywo to charakteryzuje sie dobrg odpornoscig na
dziatanie oleju. Chwali sie je réwniez ze wzgledu na trwato$¢ w obecnosci alkoholi, wodnych roztwordw soli oraz
rozcienczonych kwaséw i zasad w srednich temperaturach.

Dla uszczelek przewidziany jest rekomendowany zakres temperaturowy od -30 °C do +80 °C.

Aprobaty i normy
Rury modutowe TERMA wykonane z polipropylenu PP-H spetniajg szereg norm oraz posiadajg aprobate
ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3, ktére stanowi pozytywng ocene witasciwosci uzytkowych rur.

Przeznaczenie
Rury modutowe TERMA stosowane sg do budowy sieci bezcisnieniowej kanalizacji metodg tradycyjng lub

bezwykopowg — za pomocag horyzontalnego przewiertu grawitacyjnego. Kolejnym z zastosowan jest rowniez
renowacja istniejgcych przewoddw kanalizacyjnych.

Wizualizacja
3 3, 2 1
T ~ e e ‘/<.<
T . /,” // - ~
\\\\ . / e T
4 /

1. Ztacze meskie modutu

: \ 2. Uszczelka NBR

\ \ 3. Rowek pod sciskarke
4. Ztgcze zenskie modutu
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Wykaz deklarowanych wtasciwosci uzytkowych oraz norm ktére spetniaja rury modutowe TERMA PP-H, zgodnie z
ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3.

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Tolerancje wymiarow wg Zatgcznika A PN-EN 1SO 3126:2006
PN-EN ISO 3127:2017
2 Odpornosé na uderzenia zewnetrzne, % TIR<10 parametry badania

wg PN-EN 1852-1:2018

SN 8 28 kN/m2
SN 10 2 10 kN/m2
SN 12 212 kN/m2

,, ) . .
3 Sztywnos$¢ obwodowa, kN/m SN 16 > 16 kN/m2 PN-EN ISO 9969:2016
SN 20 > 20 kN/m2
SN 32 232 kN/m2
<2 PN-EN ISO 2505:2006
4 Skurcz wzdtuzny, % brak uszkodzen w postaci pecherzy, parametry badania
rozwarstwien i peknie¢ wg PN-EN 1852-1:2018
Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR maksymalna zmiana MFR w wyniku .
> (230° / 2,16 kg), /10 min przetwarzania surowca 20 % PN-EN1S0 1133-1:2011
s . L PN-EN 1SO 13259:2018
Szczelno$¢ potaczen z elastomerowym brak przeciekow, .
6 s e S . parametry badania
pierscieniem uszczelniajgcym ci$nienie powietrza <-0,27 bar

wg PN-EN 1852-1:2018

7 Czas indukcji utleniania OIT (200°C), min >8 PN-EN ISO 11357-6:2018




Topolit® KSM F

Cienkowarstwowa zaprawa naprawcza

modyfikowana polimerami, o wysokiej
odpornosci na siarczany

Y,

e

Zaprawy Technlczne

Opis produktu

Clenkowarstwowa zaprawa przeznaczona do wykonywania
napraw oraz ochrony konstrukc]i betonowych, Zelbetowych
oraz sprgzonych. Zaprawa przebadana zostata zgodnie

z norma PN-EN 1504-3 | spelnia wymagania dla zaprawy klasy
R4.

Zastosowanie
Zaprawa przeznaczona do:
wypeiniania ubytkéw | wyréwnywania powierzchni betonowych
w podziemnych konstrukcjach In2ynierskich narazonych na
Zwigkszong agresje slarczanows
« wykonywania powlok ochronnych w studniach kanallzacyjnych

i kanatach $ciekowych zaréwno otwartych, Jak | zamknigtych
= stosowania w miejscach obcigZen chemicznych w zakresle
warto$ci pH od 3 do 14
wykonywania powlok ochronnych w rurach stalowych | zeliwnych

Wiasciwosci

klasa ekspozycjl wg PN-EN 206-1: XA1-XA3

na cemencie siarczanoodpomym, bez zawartodd tréjglinianu
wapnlowego (C3A=0) )

stopieri wodoszczelnoSci W12 zgodnie z normg PN-88/B-06250
wysoka odpomosé na Scieranie

« wysoka odpomos¢ na karbonatyzacjg, zgodnie z normg,
PN-EN 13529:2005

wysoka przyczepno$t do powierzchni betonowych

{atwa w przygotowaniu i obrébce

mrozoodpomos$é F200, zgodnie z normg PN-85/B-04500
odpoma na dziatanie chlorkéw

odpoma na produkty ropopochodne

zawartost chromianéw zgodna z dyrektywa 2003/53/EG
zawartos¢ jondw chlorkowych zgodna z normg PN-EN 1015-
17:2002

mozna stosowa¢ jako zapraweg SPCC

nadaje sig do wewnatrz i na zewnatrz

Uziarnienie | zalecana grubo$¢ warstwy
» uziamienie do 0,8 mm
» uklada¢ warstwami o grubosci do 5 mm

Przygotowanie podioza

Kryteria oceny jakosci podioZa z betonu cementowego, na ktdrym

dopuszcza sie aplikacje zaprawy Topolit® KSM F sa nastepujace:
podioze wytrzymate - wytrzymatos¢ padioza badana metodg
#pull-of” wynosi co najmniej 1,5 MPa
podioze czyste - powierzchnia betonu jest wolna od luznych
frakeji, pytéw, plam oleju, smaréw | innych zanieczyszczert
podtoze uszorstnione - usungt szlam cementowy | glad2
poszalunkows
podtoze matowo-wilgotne, powierzchnia betonu powinna byé
Jjednolicie clemna | matowa, bez Jasnych i clemnych plam.

Odkryte elementy stalowe nalezy oczyscié z rdzy | innych
Zzanieczyszczeli za pomocq czyszezenia obrdbka strumieniowo
ciema, np. przez $rutowanie, do stopnla czystosci Sa 2 % wg
PN-ISO 8501-1, a nastepnie zabezpleczons dwukrotnie zapraws
antykorozyjng EuroCret® MKH lub EuroCret® MKH HS.

Rury stalowe i Zeliwne

Renowacjg podioza rur stalowych i Zeliwnych nale2y przeprowadzié
poprzez hydrodynamiczne usunigcie wszelkich zlogéw, narostéw
oraz ewentualnych starych warstw izolacyjnych. Powierzchnia
przed aplikacjg moze by¢ sucha lub matowo-wilgotna. Warstwa
sczepna nie jest wymagana.

Przygotowanie zaprawy Topolit® KSM F
Zaprawa dostarczana Jest w postaci gotowe] do uzycia, wymaga
jedynie wymieszania z wodg,

1. Proporcja mleszania

= od 3,5 do 3,75 | wody na worek 25 kg.

W zaleZnoéci od temperatury otoczenia iloéé wody moze ulec
Zmianieook. £ 0,21,

2. Mieszanie

Mieszanie nalezy prowadzit wolnoobrotowa mieszarks, lub

w betoniarce 2 wymuszonym mieszaniem. Mieszanie reczne jest
niedopuszezalne. Do pojemnika nalezy wiaé ok. % wymagane),
maksymalnej losci wody, wsypaé zaprawe Topolit® KSM F

i mleszaé przez ok. 2 min. Nastegpnie nalezy dodat reszte wody

i ponownie wymieszaé az do uzyskania jednorodnej mieszaniny

I wymaganej konsystencji. Zaprawe zostawit na czas ,dojrzewania”
ok. 3 min. Po tym czasie zapraweg nalezy jeszcze raz zamieszaé.
Czas mieszania: okolo 5 min.

3. Aplikacja

Zaprawg mozna uklada¢ recznie: przy pomocy kielni lub pacy albo
mechanicznie metoda mokrego natrysku.

W przypadku aplikacji recznej zaprawe nalezy uktadaé na
powierzchni betonu oraz na pretach zbrojeniowych pokrytych
warstwa sczepng z materiatu Topolit® KSM HB lub EuroCret® MKH
HS. W przypadku aplikacji mechanicznej metoda mokrego
natrysku nie stosuje sig mostka sczepnego.

Wskazdowki

» czas przydatnosci do uZycia wymleszanej zaprawy wynosi
od 25 minut do 90 minut, w zaleznosci od temperatury ctoczenia

= roboty przy aplikacji zaprawy naley wykonywat przy dobrej
pogodzie, przy temperaturze otoczenia | podtoza od +5°C do
+30°C. ..

Pielegnacja

Swie2q zaprawg nalezy chronié przez co najmniej trzy do sledmiu
dni przed przedwczesnym wyschnigciem. Zaleca sie zraszanie
wodg, okrycie wilgotna wibkning lub zastosowanie preparatu do
ochrony powierzchniowej EuroCret® Protect DL lub EuroCret®
Protect AC,

Zuzycie

Orientacyjne zuzycie suche] zaprawy Topolit® KSM F wynosi okoto
1850 kg na 1m® $wiezej zaprawy.

Z 25 kg suchej zaprawy uzyskuje sie okolo 13,5 | $wieze| zaprawy.

Magazynowanie

Przechowywat w chlodnym i suchym otoczeniu. Unikaé
bezposredniego naslonecznienia. Zaleca sig zuzycle w clagu
12 miesigey od daty produkgji.



Topolit® KSM F

Cienkowarstwowa zaprawa naprawcza
modyfikowana polimerami, o wysokiej
odpornosci na siarczany

Forma dostawy

25 kg worek papierowy wzmocniony folig PE
48 x 25 kg = 1200 kg na europalecie

Dane techniczne

Deklarowane wlasciwosci uzytkowe wg normy
PN-EN 1504-3

HUFGARD POLSKA Sp. z 0.0.
42-209 Czestochowa
ul. Rzgsawska 44/46

tel. +48 34 360 46 94
fax +48 34 360 46 98

www.pt-polska,com

Y,

Bxlly

Zaprawy Techniczne

Charakterystyki Preparatu Niebezplecznego, ktdrg ofrzymaja
Panstwo na zyczenie,

Utylizacja pustych opakowari lezy po stronie korficowego
uzytkownika i powinna byé przeprowadzona zgodnie
z obowiazujgcymi przepisami,

e lechnicznej darne | zalecenia wy)
inal 58 zobowiazujace. NaleZy uw

W ramach nasz;
zasloso

o
w karce technicznej sg dla nas zobowiazuja:

e pisemne;.
16-08-1¢

Powysz6 dane sgq uéred przy temper
+20°C. Nizsze tempsratury 133, natomiast wyzsze przyspi
wytrzymalosci.
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Zaprawy Techniczne

DEKLARACJA WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

zgodna z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego (UE) Nr 305/2011
Nr DWU - Topolit KSM F/14/2013 ﬂ
Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:

Topolit Kanalsaniermértel F (KSM F)

Numer typu, partii lub serii lub jakikolwiek inny element umozliwiajgcy identyfikacje wyrobu
budowlanego, wymagany zgodnie z art. 11 ust. 4-

Patrz oznakowanie na opakowaniu: kod oznaczenia: Q XX YYYY ZZZ
Q - numer kontrolny
XX - rok produkcji
YYYY — kolejny numer worka
ZZZ — numer dnla w roku XX

Przewidziane przez producenta zamierzone zastosowanie lub zastosowania wyrobu
budowlanego zgodnie z majacg zastosowanie zharmonizowang specyfikacjg techniczng;

Drobnoziarnista zaprawa naprawcza na bazie cementowej modyfikowana
polimerami z dodatkiem widkien z tworzyw sztucznych, przeznaczona do napraw
i ochrony powlerzchni betonowych w konstrukcjach inzynlerskich
Zasada: 3 ; 7. Metoda: 3.1; 3.2; 3.3; 7.1; 7.2 zgodnie z EN 1504-9:2008.

Nazwa, zastrzeZona nazwa handlowa lub zastrzezony znak towarowy oraz adres
kontaktowy producenta, wymagany Zgodnie z art. 11 ust. 5:

Hufgard Polska Sp. z 0.0.
ul. Rzasawska 44/46, 42-209 Czestochowa

T T ——

W stosownych wypadkach nazwa i adres kontaktowy upowaznionego przedstawiciela,
ktérego petnomocnictwo obejmuje zadania okresione w art. 12 ust. 2:

Nie dotyczy

System lub systemy oceny i weryfikacji stalo$cl wlasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego okreslone w zataczniku V:

System 2+

W przypadku deklaracji wiasciwosci uzytkowych dotyczgcej wyrobu budowlanego objetego
normg zharmonizowana: HA

Instytut Techniki Budowlanej, nr identyfikacyjny Jednostki notyfikowane) 1488
przeprowadzit wstepna inspekcje zakladu produkeyjnego i zakiadowej kontroli
produkcji a takze prowadzl staly nadzér, oceng i ewaluacje zakladowej kontroli

produkeji w systemie 2+ oraz wydat Certyfikat Zakladowej Kontroli Produkcji ‘
nr 1488-CPR-0257/Z.

— — —_— ==
—— —_— S —— e

Stronalz2
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8 W przypadﬁklaracji wlaéciwoéciﬂﬂkowych dotyczacej wyrobu budowlanego, dla

ktorego wydana zostata europejs

ka ocena techniczna:

Nie dotyczy

9.

Deklarowane wlasciwosci uzytkowe:

Zharmonizowana

Zasadnicze charakterystyki Wiadciwosci uzytkowe specyfikacja
techniczna
Whytrzymaloéé na éciskanie R 4
Zawarto$¢ jonéw chlorkowych < 0,05%
Przyczepnosé 2 2,0 MPa
Ogranl‘czon;f skurcz/pecznienie 2 2,0 MPa
Odpornos¢ na karbonatyzacje o be;a’agirg;f’ nago
Modul sprezystoéci NPD
1 r ie - ri nie ,0 MP.
— zzesé .Zam azanie - rozmraza 22,0 MPa EN 1504-3:2005
clepina 2g5C 2; Zraszanie NPD
Czgs¢ 4: Cykle suszenia NPD
Odpomos¢ na poslizg NPD
Wspblczynnik rozszerzainosci ciepingj NPD
Absorpcja kapilarna £ 0,5 kg/m*h°®
Reakcja na ogief NPD
Substancje niebezpieczne ZQOdni‘:’:t E_I': =043

10. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu okreslone
uzytkowymi deklarowanymi w pkt. 9,

Niniejsza deklaracja wiaéciwosci

W imieniu producenta podpisat:

Robert Chutek, Kierownik Laboratorium
{Nazwisko | stanowisko)

Czestochowa, 15.05.2014
(Miejsce i data wydania)

Data i nr aktualizacji: 01.06.2017(1)

uzytkowych wydana
odpowiedzialno$¢ producenta okresionego w pkt, 4.

w pkt 1 i 2 sg zgodne z wlasciwosciami

zostaje na wylgczng

Klerownii Laboratorium
- > /

-

.....................................................

(podpis)

HUFGARD POLSKA 8p. z 0. 0.
ul. Rzgsawska 44746, 42-209 Cagstochowa
NIP 949-20-42-456, REGON 240650000

!

Strona2:z2



TERMA

SINCE 1900

KRAJOWA DEKLARACIA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Rury modutowe (moduty rurowe) TERMA z polipropylenu PP
Numer: 01/TERMA/21
1. Kod identyfikacyjny wyrobu:

110 x 10,0 mm (RKP017-08.110_02)
180 x 10,2 mm (RKP017-08.180_02)
225 x 13,8 mm (RKP017-08.225_02)
250 x 14,2 mm (RKP017-08.250_02)
280 x 15,9 mm (RKP017-08.280_02)
315 x 17,9 mm {RKP017-08.315_02)
400 x 22,7 mm (RKP017-08.400_02)
500 x 28,3 mm (RKP017-08.500_02}

2. Numer typu, partii lub serii w celach identyfikacji wyrobu budowlanego:

TERMA PP DN110x10,0_02/01/2021
TERMA PP DN180x10,2_02/01/2021
TERMA PP DN225x13,8_02/01/2021
TERMA PP DN250x14,2_02/01/2021
TERMA PP DN280x15,9_02/01/2021
TERMA PP DN315x17,9_02/01/2021
TERMA PP DN400x22,7_02/01/2021
TERMA PP DN500x28,3_02/01/2021

3. Przewidziane przez producenta zamierzone zastosowanie wyrobu budowlanego:

Moduty rurowe TERMA przeznaczone sg do budowy sieci bezciénieniowe] kanalizacji sanitarnej

i deszczowej, zakopanych pod ziemig poza i pod konstrukcjami budowlanymi (kod obszaru zastosowania
LUD").

Moduty rurowe TERMA stosowane s3 do budowy sieci bezci$nieniowej kanalizacji metods tradycyjna

(w otwartym wykopie) lub bezwykopowa — metodg przewiertu (wiercenia grawitacyjnego). Moduly
rurowe TERMA moga by¢ réwniei stosowane do renowacji istniejgcych przewodow.

Moduly rurowe TERMA powinny by¢ stosowane zgodnie z:

e projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdinosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki
iich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),

e wymaganiami Krajowej Oceny Technicznej,

e instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

4. Dane producenta:
TERMA Sp. z 0.0.

Czaple 100 80-298 Gdarisk
www.termagroup.pl

TERMASp.z 0. 0. o . . . S - s BT [E]
Czaple 100 : 80-298 Gdarisk | www.termagroup.pl  NIP:583-10-18-844 : REGON: 190558447 : nr BDO: 000003524 | Sad Rej. w Gdarisku, VIl W &
Gosp. KRS nr 0000069067 | kepital zakladowy 2 360 5C0 PLN | konto: ING Bank Slaski S.A. 88 1050 1764 1000 0023 D692 5997 =14

CRMASIYRY BUDOWLANE CFRODURTY GRZEWCZE PRODUKTY MEDYCZNE UttUGt PRIEMYSLOWE
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TERMRA

SINCE 1990

W stosownych przypadkach nazwa i adres kontaktowy upowaznionego przedstawiciela:
nie dotyczy

Systemy oceny i weryfikacjl statosci wilasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego okreslone
w zatgczniku V Rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011:

System 3, System 4
Deklaracja wlasciwosci uzytkowych objeta Krajowg Oceng Techniczna:

Instytut Techniki Budowlanej

ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa

o humerze jednostki notyfikowanej 1488, wydat Krajowg QOcene Techniczng ITB-KOT-2020/1242 wydanie
3, stanowigca pozytywng oceng wiasciwosci uzytkowych powyiszych wyrobdw budowlanych do
zamierzonego stosowania dla rur modutowych z polipropylenu dia srednic (110, 180, 225, 250, 280, 315,
400, 500) na podstawie poniiszego zakresu badan:

e Wymiary / Tolerancja wymiardw wg PN-EN ISO 3126:2006 oraz PB LOW-001/4/09-2007;

* Odpornos¢ rur na uderzenie zewnetrzne wg PN-EN ISO 3127:2017 (parametry badania wg PN-EN
1852-1:2018);

e Sztywnosc obwodowa rur wg PN-EN 1SO 9969:2016;

e  Skurcz wzdtuzny rur wg PN-EN ISO 2505:2006;

e Masowy wskainik szybkosci ptyniecia MFR wg PN-EN- I1SO 1133-1:2011

e Szczelno$c potaczert wg PN EN I1SO 13259:2021;

e (zas indukcji utleniania OIT wg PN-EN ISO 11357-6:2018

i wydat raport z badan NR LZE01-02704/19/Z00NZE.

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych dla ktérego zostata wydana Europejska Ocena Techniczna:

nie dotyczy



9. Deklarowane wiadciwosci uzytkowe:

TERMA

SINT{E 1880

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Tolerancje wymiaréw wg Zatacznika A (rys. Al + Ad) PN-EN ISO 3126:2006
PN-EN 1SO 3127:2017
2 | Odpornoéc na uderzenia zewnetrzne, % TIR<10 parametry badania
wg PN-EN 1852-1:2018
SN 8 2 8 kN/m?
SN 10 2 10 kN/m?
SN 12 212 kN/m?
3 Sztywnos¢ obwodowa, kN/m? SN 16 = 16 kN/m? PN-EN ISO 9869:2016
SN 20 2 20 kN/m?
SN 32 2 32 kN/m?
<2 PN-EN ISO 2505:2006
4 Skurcz wzdtuzny, % brak uszkodzen w postaci pecherzy, parametry badania
rozwarstwien i peknieé wg PN-EN 1852-1:2018
Masowy wskainik szybkosci plyniecia : :
k |
5 MFR (230° / 2,16 kg), MBS YENBIN Zraiana MER W il PN-EN 150 1133-1:2011
; przetwarzania surowca = 20 %
g/10 min
Szczelnosc potaczen i g PN-EN I1SO 13259:2018
b A brak przeciekow, ;
6 z elastomerowym piericieniem IR DTS £ bar parametry badania
uszczelniajagcym P - wg PN-EN 1852-1:2018
7 Czas indukcji utlerjlanla F)IT 58 PN-EN IS0 11357-6:2018
(200°C), min

10. Wtasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt. 9
deklarowanymi wtasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwoéci uzytkowych
wydana zostata na odpowiedzialnos¢ producenta okreslonego w pkt. 4.

W imieniu producenta podpisat

\?W@aﬂoé

Terma Sp. z 0.0.
Czaple 100, 80-298 Gdansk
NIP 5831018844, REGON 190558447
www,termagroup.pl

Miejsce i data wydania

Czaple 31.05.2021
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostalta wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,

na whniosek:

TERMA Sp. z 0.0.
Czaple 100, 80-298 Gdansk

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Rury modutowe (moduty rurowe) TERMA
z polipropylenu (PP)

Data waznosci Krajowej Oceny Techniczne;:
11 lutego 2026 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

jutt/

drinz. Robert Gerylo

Warszawa, 11 lutego 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3 zawiera 10 stron, w tym 2 Zatgczniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3 zastepuje Krajowg Ocene Techniczng ITB-KOT-2020/1242 wydanie 2.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w caloéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgednienia z Instytutem Techniki Budowlanej.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury modulowe (moduly rurowe) TERMA
z polipropylenu (PP).

Rury modutowe TERMA produkowane sg przez TERMA Sp. z 0.0., Czaple 100, 80-298 Gdarisk,
w zakladzie produkcyjnym w Polsce.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajace
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatow i elementéw skiadowych.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje moduty rurowe TERMA o nominalnych sztywnosciach
obwodowych SN 8, SN 10, SN 12, SN 16, SN 20 i SN 32, o wymiarach: 110 x 10,0 mm, 180 x 10,2 mm,
225 x 13,8 mm, 250 x 14,2 mm, 280 x 15,9 mm, 315 x 17,9 mm, 400 x 22,7 mm i 500 x 28,3 mm.

Mogg byé produkowane moduty rurowe TERMA o innych $rednicach z zakresu 110 + 500 mm,
o grubosciach $cianek nie mniejszych niz wynikajgcych z SDR 17,6 w przypadku rur o $rednicy
180 + 500 mm oraz o grubosciach Scianek nie mniejszych niz wynikajgcych z SDR 11 w przypadku rur
o srednicy mniejszej niz 180 mm.

Moduty rurowe TERMA produkowane sg metodg wytlaczania (ekstruzji). Za pomocg obrébki
skrawaniem w rurach wykonywane sg tzw. zamki. Szczelnos¢ potgczenia uzyskuje sig poprzez
uszczelnienia gumowe zgodne z wymaganiami okreslonymi w Zalgczniku B.

Moduly rurowe TERMA igczy sie za pomocg specjalistycznego urzadzenia i wymiennych
narzedzi, dostosowanych do kazdej $rednicy rury. Catkowita diugos¢ modutéw rurowych TERMA wraz
z zatrzaskiwanymi koricowkami wynosi 700 mm. Mogg by¢ produkowane moduly rurowe o innych
diugosciach, jednak nie wiekszych niz 1000 mm.

Podstawowe wymiary modutéw rurowych TERMA podano w Zalgczniku A. Opis surowcow

i materialow, wyglad zewnetrzny, barwe i znakowanie modutéw podano w Zatgczniku B.
2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Moduty rurowe TERMA przeznaczone sg do budowy i renowacji sieci grawitacyjnej kanalizacji
sanitarnej, deszczowej i ogéinosptawnej, zakopanych pod ziemig poza i pod konstrukcjami budowlanymi

{(kod obszaru zastosowania ,UD").
Moduty rurowe TERMA stosowane sg do budowy sieci kanalizacji grawitacyjnej metodg

tradycyjng (w otwartym wykopie) lub bezwykopowg - metoda przewiertu (wiercenia grawitacyjnego).
Moduty rurowe TERMA mogg by¢ rdwniez stosowane do renowac;ji istniejgcych przewodéw.
Moduly rurowe TERMA powinny by¢ stosowane zgodnie z:
— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegélnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z p6zniejszymi zmianami),
— wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe rur modufowych (modutéw rurowych) TERMA i metody zastosowane do

ich oceny podano w tablicy 1.

(200°C), min

z8

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
d 2 3 4
1 [Wymiary wg Zalacznika A PN-EN ISO 3126:2006
2 | Odpomos¢ na uderzenia PN-EN ISO 3127:2017
zewnetrzne, % TIR=10 parametry badania
wg PN-EN 1852-1:2018
3 | Sztywnos¢ obwodowa, kN/m? SN 8 2 8 KN/m?
SN 10 = 10 kN/m?
2
s e PN-EN ISO 9969:2016
SN 20 2 20 kN/m?
SN 32 2 32 kKN/m?
4 | Skurcz wzdtuzny, % <2 PN-EN IS0 2505:2006
brak uszkodzer w postaci pecherzy, parametry badania
rozwarstwieri i peknie¢ wg PN-EN 1852-1:2018
5 | Masowy wskaznik szybkosci ¢ §
plyniecia MFR (230° / 2,16 kg), maksymalna zmiana MFR w wyniku | p e 150 1133-1:2011
g/10 min przetwarzania surowca £ 20 %
6 | Szczelnosc potgczen 2 PN-EN ISO 13259:2021
SNPR brak przeciekow. ;
z elastomerowym pierécieniem e . : parametry badania
uszczelniajgcym EENIENIE povtirea <-3.27 har wg PN-EN 1852-1:2018
7 | Czas indukciji utleniania OIT

PN-EN ISO 11357-6:2018

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng powinny byé dostarczane w opakowaniach

producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich

wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na

wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslié

nazwe i adres siedziby producenta,

nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z kitérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3),
numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
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- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalidw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wediug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pd&Zniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjgte przez
producenta, powinny byé dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byc
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowej kontroli produkgii.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stafosci wilasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,

b) wymiardw,
c) szczelnosci potgczen z elastomerowym pier$cieniem uszczelniajgcym.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) odpornosci na uderzenia zewnetrzne,
b) sztywnosci obwodowej,
c¢) skurczu wzdiuznego,
d) masowego wskaznika szybkosci ptyniecia MFR,

e) czasu indukcji utleniania OIT.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ parti wyroboéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii

zaktadowej kontroli produkcji.
Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2020/1242 wydanie 2.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur modutowych (modutdéw rurowych) TERMA,
ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowieri Oceny, majg wplyw na
speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonal oceny
i weryfikacji staloéci wlasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wlasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3 i oznakowatl wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie wiasnosci przemyslowej, a w szczego6lnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z poznigjszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowg jakosé, a wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. 03495/20/Z00NZE. Opinia techniczna. Zakfad Inzynierii Elementow Budowlanych ITB.
Laboratorium Elementéw Budowlanych. Poznan, 2021 r.

2. 02145/20/Z00NZE. Opinia techniczna. Zaklad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB.
Laboratorium Elementéw Budowlanych. Poznan, 2020 r.

3. LZE01-02704/19/Z00NZE. Raport z badan rur modulowych TERMA z polipropylenu. Zakiad
Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB. Laboratorium Elementéw Budowlanych. Poznan, 2019 r.

4. LZMO00-02694/19/Z00NZM. Raport z badan rur modutowych TERMA z polipropylenu. Zakiad
Inzynierii Materiatdbw Budowlanych ITB. Laboratorium Materialtéw Budowlanych. Warszawa,
2019r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1852-1:2018 Systemy przewodéw rurowych z itworzyw szitucznych do
podziemnego  bezci$nieniowego odwadniania |  kanalizacgji.
Polipropylen (PP). Czes¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu

PN-EN I1SO 1133-1:2011 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci
plyniecia (MFR) i objetosciowego wskaZnika szybkosci plyniecia
(MVR) tworzyw termoplastycznych. Czesc 1: Metoda standardowa

PN-EN ISO 1183-1:2019 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych. Czes¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda
piknometru cieczowego i metoda miareczkowa

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
Z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw.
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PN-EN ISO 1167-1i 2:
2007

PN-EN ISO 2505:2006

PN-EN ISO 3127:2017

PN-EN ISO 9969:2016

PN-EN ISO 13259:2021

PN-EN ISO 11357-6:2018

PN-EN 681-1:2002

PN-EN 681-1:2002/A3:2006

ITB-KOT-2020/1242 wydanie 2

Rury, ksztaftki i pofgczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesyftania piynéw. Oznaczanie wytrzymafo$ci na cisnienie
wewnetrzne. Cz. 1: Ogélna metoda, Cz. 2: Przygotowanie prébek do
badari.

Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdfuzny. Metoda
i warunki badania

Rury z tworzyw termoplastycznych. Badanie odpornosci na
uderzenia zewnetrzne. Metoda spadajgceqgo ciezarka

Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodow  rurowych z  ftworzyw  termoplastycznych  do
bezcisnieniowych sieci ukifadanych pod ziemig. Metoda badania
szczelnosci polgczen z elastomerowym pierscieniem
uszczelniajgcym

Tworzywa sztuczne. Roéznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czgs¢ 6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny)
oraz temperatury indukcji utfeniania (OIT dynamiczny)

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek zfgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czeéé 1:
Guma

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe dotyczgce
uszczelek zilgezy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czesé 1.
Guma

Rury modufowe TERMA z polipropylenu (PP-H)

ZALACZNIKI

Zalacznik A. Podstawowe wymiary moduOw FUTOWYCH .......c.ccciiiiieccice et aens 9

Zalacznik B. Surowce i materialy, wyglad zewetrzny, barwa i znakowanie ..............ccoooveeoeicieceeccnnn, 10
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Zalgcznik A.

L

I
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Dilugos¢ catkowita
modufu L, mm

el e
110 10,0
180 10,2
225 13,8
250 14,2
280 15,9
315 17,9
400 227
500 28,3

700 + 1000

Rys. A1. Rury modutowe (moduty rurowe) TERMA

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3
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Zatgcznik B.

B.1. Surowce i materialy
Surowcem stosowanym do produkcji modutow rurowych TERMA powinien byé polipropylen (PP):
PP-B, PP-HM, PP-R, PP-H lub inne, o wtasciwosciach podanych w tablicy B1.

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badar
1 | Gestos, kglem? 910 + 10 PN-EN ISO 1183-1:2019
2 Masowy wskaznik szybkosci
plyniecia MFR (230°C / 2,16 kg), 1,3 PN-EN I1SO 1133-1:2011
g/10 min
3 Whtrzymalos$¢ na cisnienie PN-EN ISO 1167-1i 2:2007
wewnetrzne brak uszkodzern parametry badania
wg PN-EN 1852-1:2018
4 | Czas indukgji utleniania OIT .
(200°C), min 28 PN-EN ISO 11357-6:2018

Elementami uszczelniajgcymi potgczenia modutdéw rurowych TERMA powinny byé uszczelki gumowe,
speiniajgce wymagania norm PN-EN 681-1:2002 i PN-EN 681-1:2002/A3:2006.

B.2. Wyglad zewnetrzny i barwa

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne modutéw powinny by¢ gtadkie, bez pecherzy, zapadnieé, rys,
niejednorodnosci i obcych wirgcen.

Barwa powinna by¢ jednolita na catej powierzchni pod wzgledem odcienia i intensywnosci. Dopuszcza
sie znakowanie modutéw rurowych paskiem wzdiuznym dowolnego koloru.

B.3. Znakowanie

Rury modutowe (moduly rurowe) TERMA powinny mie¢ trwate i czytelne znakowanie zawierajgce co
najmniej:

— nazwe wyrobu,

— nazwe producenta,

— symbol obszaru zastosowania,

— symbol materiatu,

— wymiary nominalne,

— nominalng sztywnos¢ obwodows,

— date produkgii.

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1242 wydanie 3



4. Adres kontaktowy producenta:

< DEKLARACJA WASCIWOSCI
o UZYTKOWYCH

1. Kod identyfikacyjny typu wyrobu: U327MSS/Y/KL.I

2. Identyfikacja wyrobu budowlanego: STOPIEN PODWOJNY U327 MSS PROTECTION

7 PELNEGO PRETA ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ W OTULINIE TWORZYWOWEJ G
- KOLOR ZOLTY, KLASA | WYTRZMALOSCI, TYP D / P
3. Zastosowanie wyrobu budowlanego: STOPNIE ZLAZOWE O PODWYZSZONYM ;;;, .
STANDARDZIE BEZPIECZENSTWA, STOSOWANE W STUDZIENKACH WEAZOWYCH 4, }; ™
I INNYCH KOMORACH PRZEZNACZONYCH DO WCHODZENIA LUDZI. 4 !;;- "

PrefEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnosciq Sp.k.
ul. Drzymaty 16 A, 62-030 Lubon

5. System oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego: 4

6. Deklarowane witasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego:

Szerokos¢ stopnia L 2 250 mm L =327 mm PN-EN 13101:2005
. ) P. =150 mm dla $rednicy <2000 mm
Gtebokosc stopnia P2 120 mm P = 145 mm dla $rednicy = 2500 mm PN-EN 13101:2005

P =135 mm dla sciany ptaskiej

Minimalna szeroko$¢ profilu stopnia T>21.5mm PN-EN 13101:2005
T 220 mm ' ‘
Wysoko$¢ obrzeza H =20 mm H =20 mm PN-EN 13101:2005
Dtugos$c¢ obrzeza W =57 mm PN-EN 13101:2005
25mm<W <100 mm ’
Zwichrowanie <5 mm <5 mm na przedniej .

na przedniej krawedyzi stopnia krawedzi stopnia PN-EN 13101:2005
Grubos¢ powtoki tworzywowej min. 2,5 mm

min. 2.5 mm PN-EN 13101:2005
Spdjnosc powtoki z tworzyw sztucznych opornos¢ elektryczna = 1MQ

opormnosé elekiryczna = TMQ PN-EN 13101:2005

Wytrzymato$é na wyrywanie wyltrzymuje site wyrywajgcq )
F=min.5 KN F=min.5kN PN-EN 13101:2005
Odpornos¢ na uderzenia masy wytrzymuje uderzenie 20 kg )

20 kg z wysokosci Tm z wysokosci Tm PN-EN 13101:2005
Badanie pod obcigzeniem Dla F=2 KN

pionowym wstepnym F=2 KN ugiecie pod obcigzeniem < 10 mm PN-EN 13101:2005
Ugiecie pod obcigzeniem 10mm ugiecie trwate <2 mm '
Ugiecie trwate 2 mm

Badanie pod obcigzeniem Klasa | wytrzymatosci stopnia

granicznym F=4 KN Dla F=4 KN ugiecie frwate < 10 mm PN-EN 13101:2005

Ugiecie trwate 10 mm




Iky¥/ PROTECTION - STOPIEN PODWOJNY

(klasa wytrzymatosci stopnia |)

2 2500
2 1500

150 mm
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P-gtebokosé stopnia wyznaczona zgodnie z normqg PN-EN 1917:2004
"Studzienki wtazowe i niewtazowe z betonu niezbrojonego,z betonu zbrojonego witdknem stalowym i zelbetowe".

7. Wtasciwosci uzytkowe wyrobu okreslone w pkt. 112 sq zgodne z wtasciwosciami
uzytkowymi deklarowanymi w pkt. 6

8. Niniejsza deklaracja dotyczy wytgcznie wyrobdw z logo ,,PrefEKO” trwale
wyttoczonego na powierzchni.

Niniejsza deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialnosé
producenta okreslonego w pkt. 4

Lubo, 02.03.2017 PrefEKO  Spola 2 ograndyong od ] pahodc pk.

tel./ffax 61 8
NIP 777-26-11-894 REGON 634240182
Elektroniczni
T Om a SZ Elektronicznie Ma rek p:d;‘;::,c;glrezez
podpisany przez Marek Krzysztof
Tomasz Wichary KrZySZtOf Nowak

M = Data: 2024.04.23
Wichary Saxxes Nowak — Pidise

(imie, nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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