
M.13.03.04. WYKONANIE GZYMSÓW PREFABRYKOWANYCH Z 
POLIMEROBETONU 
 
1. WSTĘP  
1.1. Przedmiot ST  
  Przedmiotem  niniejszej  ogólnej  specyfikacji  technicznej  (ST)  są  wymagania  dotyczące  
wykonania  i odbioru  robót  związanych  z  wykonaniem  i  montażem  gzymsów  prefabrykowanych  z  
polimerobetonu  na  płycie ustroju niosącego obiektów inżynierskich.   

Roboty wykonywane będą w trakcie realizacji przedsięwzięcia: BUDOWA MOSTU W CIĄGU 
DROGI GMINNEJ NR 006121F W MIEJSCOWOŚCI GOŚCIKOWO 

1.2. Zakres stosowania ST  
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót  na  drogach  krajowych  i  wojewódzkich  oraz  przy  zlecaniu  robót  na  drogach  
miejskich,  gminnych  i powiatowych.  
1.3. Zakres robót objętych ST  
  Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem i odbiorem  oraz  montażem  desek  gzymsowych  z  polimerobetonu  na  płycie  
pomostu  drogowych  obiektów inżynierskich (załącznik).  
1.4. Określenia podstawowe  
1.4.1.  Polimerobeton  –  kompozyt,  w  którym  spoiwem  jest  żywica  poliestrowa  z  układem 
utwardzającym,  a wypełniaczem mieszanka piaskowo-żwirowa i mączka kwarcowa.  
1.4.2.  Pozostałe  określenia  podstawowe  są  zgodne  z  obowiązującymi,  odpowiednimi  polskimi  
normami  i  z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] pkt 1.4.  
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1], pkt 1.5.  
 
2. MATERIAŁY  

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST D-M-
00.00.00  
„Wymagania ogólne” [1] pkt 2.   
2.2. Materiały do wykonania gzymsów prefabrykowanych   
2.2.1. Polimerobeton  
Elementy  prefabrykowane  gzymsów    powinny  być  wykonane  z  polimerobetonu  o  
właściwościach  
podanych w tablicy 1.  
  
Tablica 1. Właściwości polimerobetonu dla gzymsów prefabrykowanych 

 
 
 
2.2.2. Prefabrykaty  



Prefabrykaty  gzymsowe  powinny  być  wykonane  w  wytwórni,  zgodnie  z  dokumentacją  
projektową. Powierzchnia  prefabrykatów  powinna  być  bez  rys,  pęknięć  i  ubytków  betonu,  o  
fakturze  zatartej.  Zewnętrzna powierzchnia płyty gzymsowej powinna być zabezpieczona 
antykorozyjnie w wytwórni, w sposób zaaprobowany przez Inżyniera, np. gładkim laminatem na bazie 
żelkotu poliestrowego. Barwa widocznej powierzchni powinna być uzgodniona z Inżynierem. 
Elementy prefabrykowane z polimerobetonu powinny spełniać wymagania podane w tablicy 2.  
Tablica 2. Właściwości elementów prefabrykowanych gzymsów 

 

 
Prefabrykaty  powinny  być  wyposażone  w  zbrojenie  umożliwiające  zakotwienie  prefabrykatu  w  
płycie pomostu. Zbrojenie powinno być wykonane ze stali spełniającej wymagania ST M-12.01.00 [2].   
2.3. Materiały do uszczelniania spoin  
  Do uszczelniania styków między prefabrykowaną deską gzymsową i gzymsem wylewanym na mokro 
oraz szczelin między deskami gzymsowymi należy stosować  zestaw do uszczelniania szczelin 
dylatacyjnych narażonych na  działanie  wody,  odpowiednio  przeznaczony  się  do  wypełniania  
szczelin  poziomych  i  pionowych.  Materiały uszczelniające  powinny  spełniać  wymagania  
dokumentacji  projektowej  i  ST.  Dla  użytych  materiałów uszczelniających Wykonawca przedstawi  
Polską Normę, krajową ocenę techniczną lub europejską aprobatę techniczną.  
  Jeżeli  ST  ani  dokumentacja  projektowa  nie  podają  inaczej,  do  uszczelnienia  styków  między  
deską prefabrykowaną  i  gzymsem  wylewanym  „na  mokro”  można      stosować  zestaw  
uszczelniający składający  się  z elastycznej  taśmy  z  tworzywa  sztucznego  oraz  zaprawy  klejowej  
do  przyklejania  taśmy.  Zestaw  powinien charakteryzować się:  
–  bardzo dobrą przyczepnością do podłoża betonowego i szczelnością,  
–  wysoką wytrzymałością na uszkodzenia mechaniczne,  
– wysoką  odpornością  na  czynniki  chemiczne  (m.in.  wody  chlorowanej,  ścieków  domowych,  
rozcieńczonych kwasów  i  zasad,  kwasów  organicznych,  domowych  i  przemysłowych  środków  
czyszczących,  mazutu,  olejów silnikowych, benzyny). Taśma powinna mieć szerokość około 10 cm.   
Alternatywnie  można  stosować  jednoskładnikowy  kit  poliuretanowy  lub  silikonową  masę  
zalewową, sieciujące pod wpływem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzący do 
postaci elastycznej gumy. Materiał uszczelniający powinien być odporny na działanie wody, 
rozcieńczonych soli, kwasów i zasad oraz paliw i smarów. Materiał powinien zachowywać właściwości 
elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do  –30°C)  i wykazywać  odporność  na  
starzenie  w  warunkach  eksploatacji.  Powinien,  przy  zastosowaniu odpowiednich środków 
gruntujących, zachowywać bardzo dobrą przyczepność do betonu. Kit poliuretanowy lub silikonowy 
można też stosować do uszczelnienia styków między prefabrykatami.  
 
3. SPRZĘT  

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1], pkt 3.  
3.2. Sprzęt do wykonania robót  
  Przewiduje się ręczny montaż desek gzymsowych.   Do  aplikacji  materiału  uszczelniającego  
należy stosować  narzędzia  rekomendowane  przez  producenta,  np.  pistolety  na  sprężone  
powietrze  lub  ręczne  pistolety ciśnieniowe.   
 



4. TRANSPORT  

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  
  Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1], pkt  
4.  
4.2. Transport materiałów  
4.2.1. Transport i składowanie prefabrykatów  
  Transport prefabrykowanych elementów  może się odbywać po osiągnięciu przez beton 80% 
projektowej wytrzymałości,  dowolnym  środkiem  transportu  zaakceptowanym  przez  Inżyniera.  
Elementy  prefabrykowane powinny być pakowane na paletach drewnianych i  wiązane taśmą 
stalową. Do transportu powinny być układane poziomo, długością w kierunku jazdy.  
Z  prefabrykatami    powinno  być  dostarczone  zaświadczenie  o  wynikach  przeprowadzonych  
badań,  
zawierające:  
- nazwę i adres producenta,  
- nazwę instytucji przeprowadzającej badania,  
- datę pobrania próbek,  
- sposób pobrania próbek,  
- datę badań,  
- wyniki badań.  
Prefabrykaty  powinny  być  składowane  w  pozycji  wbudowania,  na  podłożu  utwardzonym  i 
dobrze odwodnionym.  
4.2.3. Transport i składowanie materiału do uszczelniania spoin  
  Materiały  uszczelniające  należy  przewozić  i  składować  w  oryginalnych  opakowaniach  
producenta,  w pozycji  stojącej.  Transport  opakowań  z  materiałami  może  się  odbywać  dowolnym  
środkiem  transportu  pod warunkiem  zachowania  warunków  określonych  przez  producenta.  
Podczas  transportu  opakowania  należy zabezpieczyć przed przesuwaniem i uszkodzeniem.  
Materiały  należy  składować  w  odpowiedniej  (podanej  przez  producenta)  temperaturze,  chronić  
przed wpływem  działania  promieniowania  cieplnego,  nasłonecznieniem,  zawilgoceniem  i  
zamoczeniem.  Należy przestrzegać terminu ważności produktu. Niespełnienie warunków 
przechowywania i transportu może spowodować utratę właściwości materiałów uszczelniających.  
Na każdym opakowaniu należy umieścić etykietę zawierającą co najmniej następujące dane:  
- nazwę i adres producenta,  
- nazwę wyrobu,  
- oznakowanie,  
- datę produkcji i okres przydatności do stosowania,  
- masę netto,  
- numer aprobaty technicznej lub PN,  
- sposób przechowywania i stosowania materiałów i zachowania przy tym niezbędnych środków 
ostrożności,  
bhp i ochrony środowiska.  
 
5. WYKONANIE ROBÓT  

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót  
Ogólne zasady wykonywania robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1], pkt 5.  
5.2. Zasady wykonywania robót  
Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót obejmują:  
- roboty przygotowawcze,  
- montaż deski gzymsowej,  
- wykonanie uszczelnień,  
- roboty wykończeniowe.  
5.3. Roboty przygotowawcze  
Przed przystąpieniem do robót należy:  
- ustalić materiały niezbędne do wykonania robót,  
- określić kolejność, sposób i termin wykonania robót.  
5.4. Montaż deski gzymsowej i wykonanie uszczelnień  
  Prefabrykaty  gzymsowe  powinny  zostać  wykonane  w  wytwórni.  Przed  przystąpieniem  do  
wbudowania  
prefabrykatu,  Wykonawca  przedstawi  Inżynierowi  atest  producenta,  potwierdzający  zgodność  z  
wymaganiami przedstawionymi  w  pkcie  2.  Przed  przystąpieniem,  do  montażu  należy  sprawdzić  



stan  prefabrykatów.  Zbrojeniewykonane  w  celu  połączenia  prefabrykatu  z  betonem  wylewanym  
„na  mokro”  powinno  być  oczyszczone  i wyprostowane. W  trakcie  montażu  prefabrykatów,  należy  
szczególną  uwagę  zwrócić  na  ich  właściwe  usytuowanie  i zamocowanie  (przyspawanie)  
wystających  prętów  do  zbrojenia  betonu  wylewanego  „na  mokro”.  Z  powierzchni prefabrykatów 
stykających się w zespoleniu z nowym betonem należy usunąć szkliwo, oczyścić powierzchnię styku i 
starannie zwilżyć wodą. Następnie na suchą i oczyszczoną powierzchnię nakleić taśmę 
uszczelniającą styk deski gzymsowej z betonem  gzymsu wylewanego  na  mokro. W przypadku 
stosowania kitu   lub  masy zalewowej  jako uszczelnienia,  należy  w  trakcie  betonowania  gzymsu  
pozostawić  w  konstrukcji  listwę  drewnianą,  którą  po stwardnieniu  betonu  należy usunąć  i  
powstałą  szczelinę  wypełnić  kitem.  Przed  ułożeniem  kitu  szczelinę  należy dokładnie  oczyścić np.  
przez  przedmuchanie  sprężonym  powietrzem.  Wszystkie  uszczelniane  powierzchnie powinny 
byćczyste, twarde, wolne od zanieczyszczeń olejami, smarami, wolne od pyłu cementowego i innych 
nie związanych z podłożem elementów. W tym celu należy oczyścić szczeliny mechaniczną szczotką 
stalową lub przez piaskowanie. Po oczyszczeniu, szczelinę należy odpylić sprężonym powietrzem. 
Ubytki w krawędziach szczeliny o głębokości przekraczającej 25 mm powinny być przed 
uszczelnieniem naprawione materiałami naprawczymi, dla których  Wykonawca  przedstawi    Polską  
Normę  lub  aprobatę  techniczną.  Jeżeli producent  tego  wymaga, powierzchnie należy zagruntować 
przed  wypełnieniem szczeliny  środkiem  gruntującym, rekomendowanym przez producenta.  
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót  
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D-M-00.00.00 [1] „Wymagania ogólne”, pkt 6.  
6.2. Badania przed przystąpieniem do robót  
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien:  
- uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego 
stosowania (certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, aprobaty techniczne, ew. badania materiałów 
wykonane przez dostawców itp.), potwierdzające zgodność materiałów z wymaganiami pktu 2 
niniejszej specyfikacji,  
- ew. wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania robót, 
określone w pkcie 2 lub przez Inżyniera. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca 
przedstawi Inżynierowi do akceptacji.  
6.3. Kontrola materiałów  
6.3.1. Kontrola elementów prefabrykowanych  
  Materiały  należy  kontrolować  na  podstawie  atestów  i  aprobat  technicznych  na  zgodność  z  
pktem  2 niniejszej ST. Właściwości polimerobetonu należy kontrolować na podstawie atestu 
producenta i porównanie ich z wymaganiami  ST,  pkt  2.2.1,  tablica  1.  Dodatkowo  należy  
sprawdzić  wygląd  zewnętrzny  prefabrykatów  na podstawie oględzin elementu, przez pomiar i 
policzenie uszkodzeń występujących na powierzchniach i krawędziach elementu  oraz  pomierzenie  
odchyłek  od  nominalnych  kształtów.    Pomiary  długości  i  głębokości  uszkodzeń  oraz odchyłek: 
wymiarów, prostoliniowości, skręcenia przekroju należy wykonać za pomocą przymiaru stalowego lub 
suwmiarki  z  dokładnością  do  1  mm,  zgodnie  z  PN-80/B-10021  [7].  Dopuszczalne  odchyłki  i  
wady  powierzchni podano w pkcie 2.2.2, tablica 2. Należy  skontrolować  zbrojenie  do  zakotwienia  
prefabrykatu  w  betonie;  pręty  powinny  być  czyste  i wyprostowane.     
6.3.2. Kontrola  materiałów uszczelniających  
Materiały  uszczelniające  należy  kontrolować  na  podstawie    atestów  producenta  i  porównanie  
ich właściwości z wymaganiami ST pkt 2.3.  
6.4. Kontrola zamontowania prefabrykowanej deski gzymsowej   
Sprawdzenie prawidłowości montażu prefabrykatów gzymsowych obejmuje:  
a)    wizualną ocenę jakości robót,  
b)  sprawdzenie szerokości spoin na zgodność z dokumentacją projektową; szerokość spoiny nie 
powinna różnić się od projektowanej o więcej niż 2 mm,  
c)  sprawdzenie prostoliniowości ułożenia (odchylenia mierzone łatą o długości 4,0 m nie powinny być 
większe niż 2 mm),  
d)  niwelacyjne sprawdzenie prawidłowości wysokościowego ułożenia (odchylenia rzędnych nie 
powinny przekraczać 2 mm),  
e)  sprawdzenie wykonania uszczelnienia między deską gzymsową i płytą gzymsową.  
Przed wykonaniem uszczelnienia należy sprawdzić stan szczeliny, która powinna być czysta, 
odkurzona i sucha. Szczelina powinna być wypełniona materiałem uszczelniającym na pełną 
głębokość. 
 



7. OBMIAR ROBÓT  

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót  
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1], pkt 7.   
7.2. Jednostka obmiarowa  
Jednostką obmiarową  jest m (metr) gzymsu z desek prefabrykowanych.  
 
8. ODBIÓR ROBÓT  

8.1. Ogólne zasady odbioru robót  
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1], pkt 8. Roboty 
uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dały wyniki pozytywne.  
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu  
  Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlega przygotowanie prefabrykatu do 
zespolenia z betonem  wykonywanym  „na  mokro”  i  przygotowanie  szczelin  do  wypełnienia.  
Odbiór  tych  robót  powinien  być zgodny z wymaganiami ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] 
oraz niniejszej ST.  
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1], 
pkt 9.  
9.2. Cena jednostki obmiarowej  
Cena jednostkowa wykonania gzymsów prefabrykowanych z polimerobetonu obejmuje:   
- prace pomiarowe i przygotowawcze,  
- zakup, dostarczenie i składowanie materiałów i pozostałych środków produkcji,  
- przygotowanie prefabrykatów do połączenia z betonem monolitycznym,  
- zamontowanie prefabrykatów,  
- uszczelnienie spoin,  
- wykonanie badań,  
- uporządkowanie terenu.  
9.3. Sposób rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących    
Cena wykonania robót określonych niniejszą ST obejmuje:  
–  roboty  tymczasowe,  które  są  potrzebne  do  wykonania  robót  podstawowych,  ale  nie  są  
przekazywane Zamawiającemu i są usuwane po wykonaniu robót podstawowych,  
–  prace  towarzyszące,  które  są  niezbędne  do  wykonania  robót  podstawowych,  niezaliczane  do  
robót tymczasowych.  
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)  
1.  D-M-00.00.00  Wymagania ogólne  
2.  M-12.01.00  Stal zbrojeniowa  
10.2. Normy  
3.  PN-B-04101:1985  Materiały kamienne. Oznaczanie nasiąkliwości wodą  
4.  PN-B-06250:1998  Beton zwykły  
5.  PN-B-04111:1984  Materiały  kamienne.  Oznaczenie  ścieralności  na  tarczy  
Boehmego  
6.  BN-80/6775-03/01  Prefabrykaty  budowlane  z  betonu.  Elementy  nawierzchni  
dróg,  ulic,  parkingów  i  torowisk  tramwajowych.  Wspólne  
wymagania i badania  
7.  PN-B-10021:1980  Prefabrykaty  budowlane  z  betonu.  Metody  pomiaru  cech  
geometrycznych  
10.3. Inne dokumenty  
8.  Instrukcja  ITB  nr  194  –  Wytyczne  badania  cech  mechanicznych  polibetonu  na   
próbkach wykonanych w formach, Warszawa, 1998 
 


